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T bnika "0llumaj€Lnd.uses,

Ins. G. Lideman.

Heinatéd on olnud raskemaidi ja aegaviitva—
maid tdid pbllumajanduses. Suuremas osas taludes
peab kogu pere ligi kuu aega kdvasti higistama
heinamaal, tehes heina isaisade viisil inimjoul.
Praegune tehnika tase aga vOimaldab heinatood
teha palju kiiremini ja vdiksema inimjéu kuluga.
Praeguste ridade ilesanne ongi naidata, missugu-
seid vOimalusi on heinatéd mehhaniseerimiseks.
Arusaadavalt nduab suurem masinate kasutamine
heinategemisel' teatud eeltingimusi, mille juures ma
aga ei peatu, sest see ei ole kaesolevate ridade
Ulesanne.

Peab Utlema, et kdige suuremat muret inim-
konnale on teinud aastatuhandete kestel kohaste
heinalbikamise abindude leidmine ja valmistami-
ne Teised abindud, nagu riisumiseks ja tostmi-
seks, on olnud vdhema téhtsusega. Juba 2€00 a.
e. Kr. tunti sirpi, mida téendavad Egiptuse vanad
malestusesemed. See on monelpool tarvitusel veel
tdnapédevgi. Vikat ilmus hiljem. K®&ik kasutusel
olevad mehaanilised heinatdd-abindud on aga vii-
mase 100 aasta saavutis. Niidumasina jarele tunti
suurt puudust juba moddunud sajandi alul; siis
vOeti Inglismaal vag” palju patente selle peale.
Kuid ukski neist patenteeritud masinatest ei toota-
nud korralikult. Koige ldhedam lahendusele oli
siiski 1826. a. pastor Patrick BeH'i poolt ehitatud
masin. Kuid sellest hoolimata mehaanilise niitmise
kusimus jai inglaste poolt lahendamata. Ameerik-
lased votsid algatuse oma kétte ja juba 1831. a

ehitab ameeriklane Cyrus H. Mc Cormik esimese
tdelise niitja. Mc Cormiku p6himdte oli vaga liht-
ne — ta hakkas heina saagima. Puusaagimine oli
sel ajal tuntud ja esimese masina vikatiks ta ka-
sutaski saelehte. Ja kuni tdnaseni pole paremat po-
himdtet leiutatud ning kdik niidumasinad niidavad
heina saagides. Sellest ajast peale algas heinatto
mehhaniseerimine ja kdik moodsad masinad sel-
leks on leiutatud ja ehitatud Ameerikas. Vaatleme
neid lahemalt.

Joon. 1. Esimene niidumasin, ehitatud Mc Cormic’u poolt
1831, a, ja tegelikult kasutatud viljaldikamiseks (koopia

Tehnika Muuseumile ETK poolt).
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Joon. 2. ETK poolt 1938. a. konstrueeritud ja valmistatud
niidumasin 06livanniga.

Heinatooks vdib kasutada jargmisi masinaid:
niidumasinad hobustele ja traktorile, heinakaaru-
tid, hobuserehad, kokkuveorehad, koormaletds—
tur, kuhjal'etdsitur ja heinapressid.

1 Niid umasinad
levinud: moéddunud aastal oli neid tarvitusel um-
bes 35.000 tk., s o. iga neljas talu omas masina.
Sellepéarast ma ei puuduta niidumasina ehituse tk-

Joon. 3 A/s. Fr. Krulli poolt valmistatud niidumasin.

sikasju, peatun vaid Uldkisimuste juures. Uldiselt
tuntakse meil kahte liiki niidumasinaid —
dlivanniga ja 6livannita ehk vana tiip. Oli-
vanniga masinad ilmusid meile a 1932. Esi-
mese valmistas International Harvester Co 1931.
a. Mc Cormiku masina 100 a. juubeli puhuks. Mis
paremusi on 6&livanniga masinal? Uheks tihtsa-
maks paremuseks on nende vikati suurem Idikekii-
rus. Nii on Deering’i 6livanniga masinal tlekanne
veoratastelt vikatile 29,5 (s. o. kui veorattad tee-
vad Uhe ringi, siis vikat teeb 29,5 edasi-tagasi kéi-
ku) ; vana tulpi masinal oli see arv vaid 24,5.
Suurem kiirus on saavutatud lhe hammasrataste-
paari juurdepanemisega; vanadel masinatel on
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kaks llekandepaari, &livanniga masinal aga kolm.
Kdik need kolm hammasajamit on asetatud kin-
nisesse karpi, kuhu valatakse oli. Nii on hammas-
rattad hasti méaaritud ja tolm ei paase neile ligi;
selletdttu on kulumine véiksem ja joukulu vahem.
Iseenesest nBuab aga suurem lIdikekiirus ka suure-
mat joukulu. Selleparast neil masinatel laheb 16i-
kamise peale rohkem joudu kui vanadel masina-
tel. Kuid suurem vikatikiirus on eriti tdhtis seal,
kus on tugev ja paks rohi. Sairases olukorras jaab
aeglase Idikamiskiirusega vikat kinni voi hobused
peavad Kiirelt edasi liikuma. Nii selgub, et vana
Olivannita masin on viga hea seal, kus on harv
hein. Olivanniga masin on ka kaalult veidi raskem
ja ehituselt tugevam; selleparast ta sobib hasti

on Eestis juba kaunis

Joon. 4. Masin adala niitmiseks ja hunnikusse kogu-
miseks.

arenenud majapidamisse, kus on lugev hein ja tu-
gevad hobused.

Eestis on kasutusel kahe- ja Uhehobusemasi-
naid; esimesel on 4o jalga pikk vikat, teisel 3V 2
jalga pikk.

Olivanniga masinatel on veel ménesuguseid
uuendusi. Nii on vdimalik nende vikatit t0sta
pustloodi, kuna vanematel masinatel oli vdimalik
vikatit tOsta vaid 30--35°. Ka on peagu koik
uuemad masinad varustatud kuul- ja rull-laagri-
tega, mis teevad masina kull veidi kallimaks.
Kuul- ja rull-iaagrite paremus seisab selles, et nen-
de kéik on kergem ja et neid ei ole vaja maarida
nii sageli, kui harilikke pronkslaagreid. Ka maar-
de tarvitus on vaiksem.

Joon, 5. Harkkaaruti.



Eestis tuntakse jargmiste vélisfirmade masinaid:
Deeringi, Arvika, Vesterase ja Vene, kusjuures
Deeringi masinad on vaid 6livanniga, teised val-
mistavad mélemaid tiupe. Kodumaal on hakanud
niidumasinaid valmistama ETK ja Fr. Krulli vab-
rik.

Traktori-niidumasinate (joon. 6)
kohta on viimasel ajal huvi tdusnud, sest trakto-
rite arv on tunduvalt suurenenud. Traktori-niidu-
masinaid on kahte tulpi: otselhendatud niitja ja

veaotiisli abil rakendatud niitja (harilik, kuid tu-
gevam masin). Rohkem on kasutusel esimene.
Siin moodustab niidumasin traktoriga Uhe terviku
ja vikat pannakse liikuma traktori joul erilise jou-
vGtuvelli abil. Uldiselt tootab traktori-niidumasin
nagu harilikki; ta on vaid pikema vikatiga (6 kuni
7 jalga). Ta on nii ehitatud, et juhul, kui vikati
sOrgade ette satub Kkivi v6i mingi muu takistus,
siis vikat j'éédb seisma, mida véimaldab eriline si-
dur; kui takistus on kullalt tugev, siis traktori eda-
siliikumisel vikat tbmmatakse tahapoole paralleel-

Joon. 8. Hobusereha.

Joon. 6.

Traktoriga otsethendatud traktori-niidumasin.

seks traktori liikumissuunale. Need on véga oluli-
sed traktori-niidumasina omadused. Traktori-nii—-
dumasina hinnaks on ca kr. 450—500.

2. Heinakaaruteid kasutatakse Eestis

veel vahe, kuid nad on véga tarvilikud riistad
seal, kus kasvab pikk ja tihe hein, sest ainult kaa—
rutamise abil on vdimalik sellist heina korralikult
kuivatada. Neid on kahte tiuilpi: harkkaaru-
tid (joon. 5) ja tfrummelklaarutid.
Harkkaaruti on lihtsam ja odavam, kuid teda
vOib kasutada vaid aasaheina, mitte aga liblikbis-
laste kaarutamiseks, sest tema hargid véivad heina
Ules tdstes ja segades poetada vaartuslikke liblik—
Oislaste lehti. Kaaruti hargid liiguvad vantvolli toi-
mel kaares Ules-alla, tOstes ja segades heina. Sel-
lega tuulutatakse ja segatakse heina, mille jarele
see kuivab Kkiirelt. Need masinad maksuvad kr.
150h-20'0 ja on suurematest aridest saada.

Joon. 9. Ameerika kokkuvedaja.

Trummel-kaaruti koosneb trumlist, mille kilge
on Kinnitatud kolm rida pikki vetruvaid teraspulki
(piisid). Trummel keerleb Kkiiresti ringi ja piid
segavad heina, likates seda eest tahapoole. Trum-
mel-kaaruti t66 on Uhtlasem, sest seal tuleb iga
18 cm jarele uus piide rida, kuna harkkaarutil tu-
levad hargid iga 45 cm jarele.

Kdige otstarbekohasemaks heina p&drajaks on
siski kombineeritud kaaruti-riisur.
Nagu nimi néitab, vdib selle masinaga heina kaa-
rutada ja ka kokku riisuda. Ta sarnleb trummel-
kaarutile. Siin aga trummel on asetatud viltu liiku-
missuunale ja trumli tiirlemist on vdimalik suunata
kahte viisi. Kui trumli alumine kulg liigub eest ta-
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Joon. 10. Koormaletdstur.

hapoole, siis ta segab heina; kui aga trumli alu-
mine kilg liigub tagant ettepoole, siis ta kogub
heina hunnikuna masina ette ja edasiliikumisel
hein jadb pideva paksu kaarena masina kdrvale.
Heina kogumiseks on see masin vdga hea, sest ta
votab korraga ette kaks niidumasina kaart ning
pdorab heina selliselt hunnikusse, et lehed ja lad-
vad jadvad ‘'keskele ja tuiukad valjapoole. Nii-
moodi kuivab tilgas kiiremini, lehed aga mitte nii
kiirelt. Selle masinaga on vdimalik pédrata kokku-
kogutud kaart kolmandiku, poole vdi terve rin-
gi vorra. Ameerikas ja modnes Euroopa riigis on
see masin téielikult valja tdrjunud harilikud hobu-
serehad. Hind on tal kallim — umbes kr. 3001"
350.

3. Hobuse rehad ehk
(joon. 8) on samuti nagu niidumasinad meil uldi-
selt 'kasutusel. Siin on heina kogujaks piide (pul-
kade) rida, mis mééda maad edasi libistatakse.
Kui piide sili on taitunud heintega, siis tOstetakse
piid Ules ja hunnik jadb maha, kuna reha liigub
edasi. Piide Ulestdstmine sunnib hobuse joul veo-
rataste kaudu, inimesel on vaja vaid vajutada vas-
tavale Uhenduskangile. Tahtsamateks osadeks ho-
buserehal on piid ja sellepédrast peavad nad ole-
ma heast vetruvast terasest, sest vastasel korral
vBivad nad' hélpsasti puruneda. Samuti veorattad
peavad olema korralikult ja tugevalt valmistatud,
et nad podramisel katki ei laheks. Meil on kasu-

Joon. 12. Vasakul pildil on naha kaaruti-riisur

tusel kolmes suuruses hobuserehasid: 1) harilik
8-jalase laiusega ja 30+ 2 piiga, 2) 8-jalane tihe-
date piidega (34 +2) ja 3) ahtam, 6"/2-jalane,
28 + 2 piiga. Praegu varustab meid kodumaa to6s-
tus killalt rahuldavate hobuserehadega ja vélis-
mailt tuuakse neid véahe sisse. Kodumaal valmis-
tavad hobuserehasid ETK ja Fr. Krull. Hinnad
kr. 150u"165.

Joon. 11. Koormaletdsturi trummel tédtamas.

4 Kokkuvedajaid on rohkesti tarvitu-
sel Ameerikas. Viimasel ajal on ka meil levinud
viikesed kokkuvedajad heinahunnikute vedami-
seks rdukude juurde. See koosneb (joon. 9) pika-
pulgalisest rehast ja raamistikust. Toéotamisel ho-
bune veab kogujat edasi ja hein koguneb reha

riisumismasinad Pulkadele hunnikusse. Kui pulkadele on kogune-

nud killaldane hunnik heinu, siis tdstetakse reha
Ules ja sOidetakse rougu voi kuhja juurde, kus hei-
nahunnik pulkadelt maha lastakse. Nagu juba eel-
pool on téhendatud, on meil kasutamisel vaikse-
maid ikogujaid, mis on valmistatud kodumaal ja
maksuvad kr. 60-"-70. Ameerika kogujad on aga
suuremad; neid ehitatakse Uhele ja kahele hobu-
sele vedada ning isegi traktori kilge rakendami-
seks. Ka see riist aitab heinatodd kiirendada ja
kergendada.

5 Koormale tdsturid (joon. 10) on
jallegi ameerika riistad. Nad on eriti tarvilikud
seal, kus 'kasutatakse kombineeritud heinakaarutit-

kaare p6dramisel, et hein paremini kuivaks; paremal pildil koor-

maletdstur tédtamas.
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tootamas.

riisurit heina kokkuriiaumiseks. Seal on kogu pdl-
luhein kogutud Uhte,pikka kaarde ja hein kuiva-
tatakse p6llul niivdrd, et teda voib kohe viia pdl-
lult kuuri vdi kuhja (vt. joon. 12).

Joon.

Meie oludes voib siin tekkida ras'kusi eriti ilmas-
tiku t6ttu, kuid see heinategemise viis annab palju
t60jou kokkuhoidu ja sellepérast tuleks seda lahe-
malt proovida. Koormaletdstur kinnitatakse kahe-
hobuse vankri taha, millele koormat tehakse, ja
sel viisil liigutakse vankriga ja tdsturiga kokkurii—
sutud kaart modda edasi nii, et kaar jaab vankri
rataste ja ka hobuste vahele. Tostur koosneb
trumlist, kus peened teraspiid tdstavad heina
maast Ules ja annavad edasi elevaatorile, mis viib
heina Ules vankri peale (vt. joon. 11). Nii liigub
kogu kaar Uhtlaselt ja pikkamddda, ilma puista-
mata ja raputusteta p6llult koormasse. Niimoodi
ei poetu podllule vaartuslikke lehti. Koormaletds-
turid teevad niivord puhta t60, et seal ei jad pol-
lule Ghtki kort. Selle masinaga v6ib ks inimene
teha koormat ja ei vaja mingit abi. Nagu ehituse
kirjeldusest oli ndha, see masin ei todta seistes,
vaid ainult edasi liikudes. Neid masinaid valmis-
tatakse Ameerikas mitmete firmade poolt mitme-

suguste erinevustega konstruktsioonis. Eestis neid
tarvitusel ei ole. Hind on umbes kr. 200-"400.

6. Kuhjaletdsturid (joon. 13) on jal-
legi Ameerikas vaga levinud. Neid Kkasutatakse
seal liikudes talust tallu ja tehes t66d raha eest,
nagu meil pekstakse vilja. Té6tavad hobuste jéul.
Koosneb alusest, tugi-kolmnurgast ja tdstehargist.
Ehituselt on vordlemisi lihtne ja seda vodiks iga
mees koduste abindudega valmistada, kui eeskuju
ehk joonised on ees, sest tdéhtsamateks osadeks on
tal puillatid ja kinnituspoldid. Toétamise kaik on
jargmine: kokkuvedajaga tuuakse suur heinahun-
nik (meie keskmine saad) taitja hargile, siis ho-
buse-veojoul koite ja plokkide slsteemi abil tOste-
takse heinahunnik kuhja otsa. Kuhjaletdstureid on
mitmesuguseid ehituselt, olenevalt sellest, kui kor-
gele soovitakse heina tosta. ToOstekdrgus on kesk-
miselt 15 kuni 32 jalga. See riist on meie oludes
kasutatav, ainult ta peaks olema kergema ehitu-
sega, vaiksemate raskuste madalamale tdstmiseks,
sest meil ei ehitata nii suuri ja kérgeid kuhje nagu
Ameerikas. Hind kr. 200-"-450.

7. Heinapressid ei ole meile voorad ma-
sinad. Neid kasutab s6javdgi oma heinatagava-
rade Kkinnipressimiseks. Pdllumajanduses aga teda
ei ole siin kasutatud. Heinapressid (joon. 14) vdi-

14. Heinapress tddtamas.

vad olla hobuse vdi mootori joul tétavad. Nende
Ulesanne on vahendada heina mahtu 54-1 0 korda,
mis on eriti tahtis heina alalhoidmisel ja transpor-
timisel. Arvatavasti ldhemas tulevikus meil e teki
pollumajanduses suuremat vajadust saaraste pres-
side jarele; selleparast ei ole tarvidust nende juu-
res peatuda pikemalt. Heinapresside hind k&igub
kr. 10'00-st kuni kr. 1800.

Joon. 15. K. Veskus’e heinajahumasin.
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Peale eelpoolkirjeldatud masinate on just vii-
mastel aastatel véaljatootamisel ja proovimisel mit-
meid abindusid ja tédvotteid heina paremaks ka-
sutamiseks ja hoidmiseks. Ameeriklased propagee-
rivad erilist heinaveskit-hekslimasi-
nat mis ldikab heina peeneks. Selle masinaga
I6igatakse k&ik hein, mis pdllult tuleb, peeneks ja
erilise puhuriga puhutakse hoiuruumi. Katsejaa-
mades kontrollitud andmetel annab saérase peene
heinaheksli tootmine 15-720'% kokkuhoidu.

Ka meil on levinud heinaveskid — haa-
merveskid, mis on suutelised jahvatama heina ja
vilja peeneks jahuks. Need veskid on eriti tahtsad
seakasvatuse rajoonides, kus talvel saab kasutada

vaartuslikuks sigadele sdddaks odavamat ristik-
heina viija asiemel. Joon. 15 on tioodud Uks see-
sugune Eestis valmistatud heinajahvatamise veski.
Nagu eelpooltoodust on naha, on heinatdd suu-
remaks mehhaniseerimiseks veel palju vdimalusi,
mis meil on seni kasutamata. Neid vdimalusi tu-
leks meie oludes proovida ja katsetada. Sellest
peaksid esimeses jarjekorras huvitatud ‘olema kat-
seasutised. Heinaté6 suurem mehhaniseerimine
vdimaldaks védhendada suurt t66j6u puudust meie
taludes ja kergendada ning kiirendada t66d. |
Piltide nr. nr. 2 ja 8 ikliSeed on ETK-lit, nr. 3 —— A/S.

Franz Kruirilt ja nr. 15 —— K. Vesikus’elt.

~bitnocfcv niidtumasinalc.

1936, lk. 247 tdime suurele 16i-
kirjelduse.

TK nr. 8 —
kusemasinale (lesseatava abimootori
NdOlUd tutvustame lugejaid vaiksema, niidumasi-
nale killgepandava abimootoriga, mis peaks pak-
kuma huvi ka meie oludes. See mootor on kahe-

taktiline, silindrimahuga 120 cm® ja arendab
2 h.-j. Bensiinitarvitus on liitrit vakamaale.
Masin on varustatud automaatsiduriga, mis niidiu-
seadme sisse Uhendab alles mootori kuillalt suure
tilrude arvu juures. Automaatsidur toimib ka kait-
sesidurina Kkivide ja muude ettetulevate takistuste
puhul.
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Seesuguse mootoriga varustatud niidumasina
vedamiseks jatkub Uhest hobusest; (htlasi on ka
todtamine kiirem. Samuti ei ole abimootoriga va-
rustatud niidumasinaga niites karta tera seisma-
jadmist masina rataste libisemisel pehmel maapin-
nal v6i matlisel maal. Kuna mootor on kiljest
aravoetav, vOib teda kasutada ka muude masinate
kaitamiseks.

Mootori kaal on 22 kg. m

VcLslus?idi hiisiwxMusfdc.

Lug. nr. 4642 Tallinneist. Presentpuldanist
kindaid ja p6 lesid vdib teha happe-
kindlaks, kattes neid kas nitrotselluloos- vdi

bakeliitlakiga. Voltides ja muudes paindekohta-
des peab -lakkimist kordama, kui lakikihis tekivad
praod. A.

Lug, nr. 5118 Tallinmaist. Eraldi seisval
keldril sissekdigu-trepp peab olema kaetud,
mitte lahtine. Muurimisel, et saada enamvihem
veekindlat mudri, tarvitada lubjapiimas lahustatud
tsementsegu 1:4. Teie mullaga kaetud betoonlagi
(segu 1:5) peaks olema keskel ca 20, aartel— 15
cm paks, pealt lihvitud ning kaetud niiskusooliga;
ka mudri valiskilgi voite sellega vodbata. Niisku-
sooli asemel voiks tarvitada ka asfaltemulsiooni
vOi estobituumenit. A.

Lug. nr. 1401, Haapsalust. Salpeeter
krohvipinnal tekib erilise bakteri 1&bi, mis
tungib maa seest isoleerimata krohvitud seina sis-
se ja eritab lammastikiihendeid, mis krohvilubjaga
tekitab .salpeetrit; sedaviisi krohv havineb varsti.
Selle pahe vastu tuleb sein isoleerida maaniiskuse
vastu.

Lug. nr. 3325, Pefsierist. Odav puidupin-
na kat mise varv on nn. rootsivéiiv /.
TK 6 — 37. a, lk. 200) ja tsementvarv IBssig;a
(vt. TK 8 — 37. a, k. 264).



Dipl.-ins. A. Doepp.

Kuna meie pdllumajandus kannatab réngasti
todliste puuduse ja tdodjou kalliduse all, on téiesti
loomulik soov ja tarvidus pdllutééd mehhanisee-
rida. Selleks katsutakse rakendada tdhe trakto-
reid, mis vBimaldavad inim- ja hobusejéu asenda-
mist suurel maaral. Kuna aga traktoritele tarvis-
minev pdletis (petrooleum) on vdrdlemisi kallis,
traktorid ei ole suutnud Eestis seni saavutada nii
suurt poolehoidu, kui oleks vahesit soovitav olnud.

Gaasigeneraatorile areng viimastel aastatel tegi
vl@imalikuks neid hea eduga kasutada ka autodel
ja traktoritel. Vélismail tootavad juba palju trak-
toreid puidu-, puidusbe- jne. generaatoritega.
Gaasigeneraatorile Uldine paremus seisneb teata-
vasti selles, et on v8imalik tarvitada pdletisi, mida
leidub kuillaldasel maaradl kodumaal ja mis on
vordlemisi odavad. P6&llumajanduslikele traktori-
tele aga gaasigeneraator on eriti kohane, sest ta
vl@imaldab tarvitada 'kdiksugust puidumaterjali,
mida taludes leidub enamalt jaolt dlikilluses ja
mis muidu mitte millekski ei ole kélblik. Seni on
meil Eestis aga kahjuks gaasigeneraatoreid trak-
torite jOuallikana vaga véhe tarvitusele voetud.
Autorile on teada ainult 2 juhtumit,, kus neid tar-
vitatakse.

Esimene giaasigeneraatoriga itrjaktor asub Harju-
maal Perila asunduses. Omanik on hr. Oskar
Zurcher. Olgugi, et see masin ei ole puht-traktor,
vaid mootorader, aga ta teeb samu tdid mis trak-
torgi. Hr. Ziycher’il on firma ,,Stock’i (kolme-
sahaga mootorader. Ader on ehitatud umbes
1935. a. Mootor on ,,Stoc’k* 4-silindriiine, 45 h-j;
silindri 1abimdét on 110 mm, kolvikaik 140 mm,
tilrude arv minutis umbes 900; suldtamine slnnib
Boschi magneeto abil ja igal silindril on 2 siite-
kiuuna'lt. Mootor téétas enne Saksamaal raskedli-
ga. Mootoradral on ees 2 veoratast, labimddduga
1450 mm ja Uks juhtratas taga — umbes 3300
mm tagapool — labimddduga umbes 800 mm.

Joon. 1. Gaasigeneraatoriga mootorader ,,Stock“. Vaade

eestpoolt.

1936-"37. a. ehitati sisse puidugaasigeneraator
susteem ,,Imbert” alumise pdlemisega. Sellejuures
ehitati mootor Umber, suurendades ta kompres-
sioonimééra suhtelt 1:5,7 suhtele 1:10,4. Kaivi-
tamiseks ehitati sisse dekompressaator ja starti-
mismagneeto. Pérast Umberehitust mootor andis
veidi Ule 35 h.-j.

Generaaori médtmed: sisemine labim&dét 450
mm, taditeruum 1150 mm k&rguti, Ohuaukude,sit
kuni poOlemistsooni kitsaima kohani 100 mm ja
generaatori Uldpiklkus 1650 mm. Gaasid generaa-
torist voolavad esmalt puhastis,sie, siis jahuitisse,
edasi peenpuhastisse ja siis vastava segisti kaudu

Joon. 2. Gaasigeneraatoriga mootorader ,,Stock“. Vaade

tagantpoolt.

silindritesse. Generaator asub veorataste ja juht-
rataste vahel raami peal, umbes 1900 mm veora-
tastesl tagapool.

Pdleliseks tarvitatakse puitu véikestes tukkides,
umbes 10 cm pikad ja 25--75 cm labildikes.
Tootamisel tuli ilmsiks, et suurt vahet puude sor-
tide vahel ei ole. 1937. a. I6pu poole vdeti moo-
tor lahti, kusjuures ei leitud ei pigi ega asfallti ni-
metamisvéarsel hulgal. Mootori t66 kontrollimi-
seks ma lasksin mootori kdima panna. Mootor ja
generaator olid itaiesti kilmad (valistemperatuur
+1,5°C). Umbes 3 minuti parast ilmus juba
téiesti kdlvuline gaas, kuid et mootor oli taiesti
kilm ja starltimismagneeto maha vdetud, siis moo-
tor ei hakanud nii ruttu tédtama. Nagu hr. Zir-
cher mulle seletas, ta vdivat Perila asunduses 9 tic-
tunni jooksul kergesiti 3 ha lles kiinda. Ta endisel
elukohal, kuskil Preisimaal, kus oli darmiselt raske
savine maapind, ta kiindis 9 té6tunni jooksul Ules
2 ha; sellejuures, oli polietise tarvitus umbes
0,5 m™. Oma mootoradraga ta Iteeb kdik t66d, mis
teised tavaliste traktoritega: kiinnab ja &estab pol-
du, peksab rehte, peenendab (turvast jne. T60ga
ta on tdiesti rahul ja soovitab soojalt sellist teis-
telgi itarvitada.

Joon. nr. 1 kujutab atra eestpoolt. On nadha
imbertjahuti (mootori radiaatori ees), ventilaator
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mootori korval, ventilaatoritoru Uulal ja gaasitoru
all. Rattakodarate viahelt paistab peenpuhasti,
taga* on generaator lihes gaasitoruga.

Joonisel nr. 2 on ndiha sama mootorader ta-
gantpoolt. Keskel generaator, generaatori koérval
rihmaseib. Generaatorist viib véalja gaasitoru, tui-
riratta ees on peenpuhasti, mehe selja tagant on
osalt nédha esimest puhastit.

Mélemal pildil on sahad maha vdetud.

Teine gaasigeneraatoriga traktor kuulub hr. J.
Luubergile Jarvamaal, Vao asunduses. Generaa-
tori ehitas hr. J. Luuberg ise ja see t66tab puidu-
sbega. Traktor on tiip,,Fordson“.Gaas voolab ge-
neraatorist pistiseisvatesse silindrilistesse puhatiii-
lesse, mis toédtavad vastupdrketaldrikute p&himdot-

Joon. 3. Puidusde-gaasigeneraatorlga Fordson-traktor.

tel. Nendest puhastitest gaas voolab edasi vas'tu-
vOtundusse ja edasi tavalise karburaatori 1abi moo-
torisse, Kuna see sisseseade on vordlemisi primi-
tiivselt tehtud, on toovOimsuse kadu ebaratsio-
naalselt suur, ndnda et selle generaatortraktoriga
poldu kinda ei saa, kuid muid kergemaid toid on
siiski vBéimalik sooritada.

Joonisel nr. 3 on taha juurdeehitatud platvormi
peal nédha generaator. Generaatorist voolab gaas
kahte kolonni (pdhastid), mis asuvad teine teisel
pool traktorit. Sealt edasi toru (kaudu, mis pildil
on ndha, kar“buraatorisse. Karburaator on alt Ghen-
datud ipainduva toru abil &hufiltriga.

Olgugi, et seda katset ei vdi téiesti 6nnestunuks
lugeda, aga siiski see nditab, et isegi omal joul me
vBime ehitada generaatoreid traktorite jaoks ja
neid edukalt tarvitada.

Joon. 4. Bensiinimootoriga viaiketraktor.
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Joon. 5. Gaasigeneraatoriga vaiketraktor.

Vélismail on nuud hakatud ehitama traktoreid
téitsa vaikeste majapidamiste jaoks, kus nad vOi-
vad asendada hobust. Need traktorid (vt. joon. 4)
on varustatud kahe veorattaga. Mootor on nérga-
jouline (umbes 6-"8 h.-j.). Traktori juht kdnnib
traktori taga, juhtides tralktorit kahe aisamoodu-
lioe kdepideme abil. Traktorile on v8imalik kilge
panna atra v6i mdnda muud p6llutdériista. Moo-
toril on rihmaratas, mis vbimaldab traktorit kasu-
tada statsionaarse jdumasinana (vt. TK. 2 — 38).

On tehtud katseid varustada ka niisuguseid vai-
ketraktoreid gaasigeneraatoritega. J'OOnistel 5 ja 6
néeme sellist gaasigeneraatoriga varustatud trak-
torit. Gaasigeneraator asub ees. Gaas voolteib
painduva metalltoru kaudu generaatorist jahutis-
se, sealt edasi puhastisse ja pu'hasti kondenspoti

Joon. 6. Viaiketraktor kahetaktilise mootoriga ja puidu-

sfe-gaasigeneraatoriga.

kaudu mootorisse. Generaatori kaivitamiseks tar-
vitatcikse ventilaatorit, mis on generaatori kiljes.
Mootor asub keskel, generaatori taga, ja pu-
hasti all.

Proovimasinal oli 6 h.-j. bensiinimootor, mis
ehitati imber puidugaasi jaoks. Leiti, et oli voi-
malik kiinda p6ldu isegi kfige raskemates tingi—



ja "hiiusféoslus.

MaapoOuevarade tootmisest.

Ins. J. Aarmann.

Maapbuevarade kasutamine algas inimsoo are-
nemise koidikul, mil hakati kdva ja tiheda rani-
kivi teravat serva tarvitama to6- ja tapariistana.

Uldiselt on maapduevarade kasutamine pide-
valt tbusnud koos inimsoo arenemiskaiguga.

Kultuuri ja tehnika tdusu aluseks on metallid,
mida harilikult ei leidu looduses puhtalt, vaid mit-
mesuguste muldade ehk maakide ndol. Rahva-
arvu suurenemise ja tehnika arenemise tagajarjel
ei jatkunud soojuse ja energia valmistamiseks
metsi ja oldi sunnitud asuma maapdues leiduvate
sfe ja nafta hiigeltagavarade kasutamisele. Ka
p6ld suutis taita suurenevaid ndudmisi ainult siis,
kui teda hakati vdetama kunstlikult valmistatud
fosforhappe-, kaali- ja lammastikusooladega. Nii
nademe, et viimasel ajal kasutatakse maapduevara-
sid mitte ainult melallide valmistamiseks, vaid ka
soojusenergia allikana ja kunstvaetiste valmista-
miseks.

Eesti maapbue varasid.

Meil Eestis leidub killaldaselt maapduevarasid
soojusenergia produtseerimiseks: turvast, pdlev-
kivi ja hiigeltagavarasid kuni 6 m paksust diktiio-
neema-Kkiltkivi, mille kasutamine ta véikese soojus—
vOime tbttu ei ole praegu tasuv, kuid teatud tingi-
musel diktioneema vdib 'kasutamist leida.

Turvas asub harilikult maa pinnal ja on tek-
kinud geoloogiliselt kbdige uuemal ajal — peale
jddaega, mis I0ppes umbes 1000'0 aastat tagasi.
Turba tootmine on vdimalik ainult suvel, sesit too-
res turvas sisaldab kuni 90% vett ja nGuab palju
aega kuivamiseks.

Pdlevkivi leidub meil hiigeltlagavaxasid
Pohja-Eestis (joon. 1). Kihid vahelduvad pae-
kihtidega (joon. 2), njii et I6hkuda tuleb nii p6-
levkivi- kui ka paekihte, kusjuures vilja vee-
takse ainult pdlevkivi, kuna paas paigutatakse ja-
relejadvasse tihja ruumi.

Meie pohjaranniku korge kalda moodustavad
liiva- ja paekihid; nende vahel asubki eelpoolmai-
nilud diktioneema-kiltkivikiht (jn. 3 ja 4). (Kd&ik
P6hja-Eesti maakamarat moodustavad kihid on
peagu horisontaalsed, evides siiski Uldist kallet
Iduna suunas, keskmiselt 3 m Ghe km peale). P&h-
jarannikul evib suurt jtdhtsust ob olusliiv a

mustes (vaga kivirikkad pdllud) 18-720 cm si-
gavalt. Sellejuures pdletispuidu tarvitus oli umbes
16 kg 1 272 ha kiindmiseks.

Nagu kuulsime, on need generaator-vaiketrak-
torid veel katseajajargus. On aga huvitav jalgida
nende edaspidist arenemist, sest vdib arvata, et
nad ka meie oludes vdiksid olla vaga ‘'kasu-
likud. m

kivi, milles suurel arvul leidub fosforha
pet sisaldavaid teokarpe. Jdelahtme l&-
hedal (Ulgases) asutati 1924. a. selle fosforhappe
soola ehk fosforiidi tootmiseks kaevandus. Teo-
karbid eraldatakse liivast sdelumise leel ja jahva-

Joon. 1. Eesti O6likivi-kontsessioon;de kaart.

(Vt. TK. 8 — 37.)

tatakse pulbriks. Saadakse toorfosforiit, mis tar-
vitatakse pOllu véetisena. Praegu on kavatsusel
kaevanduse toodangu suurendamine 10-f-20-kord-

Joon. 2. Pustldige pdlevkivi kihtidest Kohtlas.
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seks ja saadava toorfosforiidi muutmine vaavel-
happe abil veeslahustuvaks ja taimedele Kkiirelt
kattesaadavaks superfosfaadiks, Kkusjuu-
res selleks vajaliku vaavelhappe valmistamiseks
on vBimalus ara kasutada obolusliivakivi peal asu-
vat piiriidikihti (vaavli ja raua uhendit).
Soojuse- ja jouallikaks vOib kasutada pealpool pi-
riidikihti asuvat diktioneema-Kkiltkivi.

Ulalpool diktiloneema-kiltkivi asub rohekas
glaukoniit—1liiV (tihti savikas), mis sisal-
dab kuni 8% kaalit (KgO). P&hja-Ameerika
Uhendriikides kasuitatakse edukalt pdldude vaeta-
miseks veel vdhem kaalit sisaldavat liiva. Meil
puuduvad vastavad katsed.

Peale selle kasutatakse pOllu véetisena péleta-
tud lupj a ja viimasel ajal ka peeneks jahvata-

Joon. 4.
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tud paekivi (Port-Kunda jahvatus). Petseri-
maal leidub gip si, mida vbidakse kasutada kas
véaetusainena voi pdletatud kujul ehitustééde kroh-
visegude valmistamiseks ning skulptuurtoddeks.

Ehitusteks tarvitatavaid maapduevarasid leidub
meil vaga rikkalikult.

Vundamentide ja miuride tegemiseks kasuta-
takse p 0 11lukiVe ja paasi. Mortli (segude)
valmistamiseks puhta liiva ja betooni valmista-
miseks kruusliiva leidmine ei tee Kkuskil
suurt raskust. Lubja pdletamiseks on laialdaselt
olemas head paasi. Samuti on meie pdhjarannikul
soodsad eeltingimused tsemenditédsituse
arendamiseks: head savija paasi leidub siin
vaga laialdaselt.

Savi ja liiva telliskivid e katusekivide
ja pollutorude valmistamiseks leidub meil peagu
igal pool, mida tdendab suur arv tootavaid tel-
liskivitehaseid.

Ehituste fassaadide kaunistamiseks kasutatakse
Saaremaa dolomiiti jaVasalemma
marmorit.

Ka on meil kullaldaselt kriiti,
mekesist kasutamist.

Petserimaal ja Poltsamaa lahedal kasutatakse
maapdues leiduvat rauaoksuidi ookri valmista-
miseks (maalritdodeks).

Narva jée ja Rossoni piirkonnas leidub suurel
maédral diatomiiti (vt. TK nr. 7— 37. a.),
mis peale laialdast tarvitamist keemiattdstuses on
parim isolatsiooniaine kérge temperatuuri puhul.

Vordlemisi vaene on aga meie maa metalli-
maakide poolest. Ainult viimastel aastatel on
magneedindela kOrvalekaldumiste alusel hakatud
meil otsima rauamaaki suuremas sligavuses,
maakamara selles osas, kus asuvad vedelast ole-
kust tardunud kihid (graniit), s o. stgavustes lle
250 m.

Meie pdhjaranniku maakamar koosneb granii-
dil asuvatest:

1) liivakivist, mis allpool sisaldab rohkesti gra-
niidi tikke, paksuses umbes 90 m;

mis leiab mit-

2) sinisavist (rohekashall savi) paksuses 90 m;

selle savi Ulemised kihid, alates Tallinnast ida



poole, asuvad merepinnast kdrgemal ja on kaldal
nahtavad (Loksal, Kundal, Ontikal).

3) liivakividest ja diktiioneema-Kkiltkivist (pak-
suses — 30 m) ja

4) nende peal asuvatest mitmesugustest pae-

kihtidest, mis moodustavad Pohja-Eesti pinnase
aluspbhja. — LO6una-Eesti aluspinnaks on umbes
150 meetri paksused punakad liivakivid, kobe liiv
ning savi.

Et meil maetdodstus ldhemas tulevikus hakkab
rahvamajanduses 0Oige tdhtsat osa mangima, voib
suuremat huvi pakkuda tundma Oppida viise, kui-
das maapbuevarasid uuritakse ja ekspluateeri-
takse.

Uurimisltéddi.
Kui maapduevara ei asu sugaval, vdib kraavi
vOi aukude kaevamise teel kergesti katte saada

Joon. 5.

maapduevara proiovid ja kinddaks teha eksplua-
teerimise tingimused.

Asub aga maap@uevara allpool pdhjavee pinda,
siis nfuab uurimiskaevu ehk Surfi tegemine

Joon. 6. Joon. 7.

suuremat kulu seoses veepumpamisega. Kuigi Sur-
fidega uurimine annab koiki vajalisi andmeid, on
ta suuremate siugavuste puhul liiga kallis, ja siis
harilikult minnakse lle puuraukude puuri-
misele.

Joon. 8.

Savi ja turba uurimisel v6ib vaiksemategi siiga-
vuste puhul kasulikumaks osutuda vétta proove
viikeste keerdpuuride (joon. 5) vdi

puurlusikate (joon. 6) abil. Suurte siga-
vuste puhul tuleb tarvitada 16 6 kpuuri (joon.
7), mille miinuseks aga on kihtide purustamine ja
segunemine.

Kévade Kihtide puhul (paas, p6levkivi, liiva-
kivi) vOib edukalt kasutada teemantpuuri
(joon. 8). Siin on silindri &ére sisse asetatud tee-

Joon. 9.

mandid ja silinder on &6nsate puurvarraste abil
Uhendatud maapinnal asuva puurmasinaga (joon.
9), mis inim- ja mehaanilisel jdul paneb keerlema
all asuva silindri. Labitavate kihtide proovid
(puursiidamed) jaavad silindrisse (erilise puudja
— silindris asuva rbnga tottu) ja vdetake aeg-
ajalt valja. Et puurimise edukuseks on tarvis vett
auku pumbata, siis uhutakse pehmed kihid é&ra ja
neist ei saa proove.

Suurtes siigavustes graniidi kihtides asuva raua-
maagi uurimisel kasutatakse pealiskihtide (liiva,
savi, pae- ja liivakivi) labimiseks harilikku |66k-

puuri — umbes 250 meetri sligavuseni. Graniidi
sees puuritakse mehaanilisel teel keerleva teemant-
puuriga. (Jargneb.)

Vasfusdd kisimustele.

Lug. F. Trei, Kuressiaiarest. R o lii ti vdib ka-
sutada vélisseinte katmiseks véljaspoolt; krohvida
tuleb veekindla tsementkrohviga 1:3; krohvimatte
ja -laudu seejuures ei tule tarvitada.

Lug. nr. 3112, Pdltsamjaialt. T sementk a
tusekivide sammeldumise pohjused
on: ebapuhas liiv ja puudulik téotlus (vt. TK
nr. 5— 37 a, lk. 140). Sammeldunud kivid pu-
hastatakse terasharjaga, niisutatakse ja puhastatud
koht vdbbatakse lle samavarvilise tsemendipiima—
ga nagu Kkivilgi. Tsemendipiimale vdib lisandada
veidi lahustatud rauavitriooli (mitte Ule 2% tse-
mendi  kaalust) ; viimane takistab sambla
tekkimist; voib ka lisandada tehnilist kloorkalt—
siumi (3-"5% tsemendi kaalust), mis kiirendab
sidunemist ja seega takistab karvpragude tekki-
mist vddbas. A. G.
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valmistada tsementkive.

Ins. A. Grauen.

Eelmises numbris tdime Kirjutise tellise val-
mistamise kohta moodsas vabrikus. Alljargne-
valt toome kirjelduse tsementkivide valmistami-
sest, mis on marksa lihtsam ning selle tdttu pa-
kub huvi just laiematele ringkondadele.

Toimetus.

Kivide formaat. Valisilme poolest erinevaid
tsementkivide tllpe on sadasid ja meilgi on mit-
med kimned neid tarvitusel. Tahtsamatest oleks
nimetada: 6oneskivid, Z-, U-, S-kivid, ambikivid
ja nopsakivid. Soojadel maadel tarvitatakse valis-
fiein|teksi enamasti Uherea-d6neskive (joon. 1, d,
e), mis suudavad anda piisavat kaitdet sealse peh-
me kliima juures. Mdddukama kliimaga maades
on tarvitusel mitme G6huvahega 06dnesseinad, Z-,

Joon. 1.

pax- ja pool-kivid (joon. 1-a b, cja 3), ja meie
laiuskraadides, karmis pdhja kliimas, tuleb ela-
mute tsementkivest seinu ehitada kahe dhuvahega,
millest ks tavaliselt tdidetakse poorse ainesega
(nn. nopsa 6dnessein).

Viimases, n-opsa-siisteemi seinas tarvitatakse ha-
rilikke tsementkive (tellise formaadis). Neid kive
tehakse mitmesugustes modtmetes:  valismail
25 X 12X 65 cm, meil 27 X 13 X 7 cm ja
28 X 13,6 X 6,4 cm. Viimane tiidp on meil levi-
nud kéige rohkem, sest ta mddtmed lubavad teda
hasti siduda (8 mm paksuse vuugiga) : 2 paksust
ja vuuk = 6,4 + 64 + 0,8 cm = 13,6 cm (terve
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Joon. 2. Vaheri kivid.

kivi laius) ja kaks laiust ja vuuk = 13,6 X 2 +
+ 0,8 = 28 cm (kivi pikkus).
Viimaseil aastail on Rootsis hésti levinud nn.

,,Pool-ste,n“ (joon. 3 ja 4), mis tiehakse seal ka-
hes formaadis: 25X12X1'0' cm ja 30X20X16,5
cm. Holpsa ladumise t6ttu on seal levinud eriti
viimane formaat — nn. ,,Pool-block“ (joon. 4).

Joon. 3. Karg-kivi (,,Pool-sten‘’).



Joon. 4. Kérg-kivi (,,Pool-block®).

Pressid ja vormid ning nende kéasitsemine. Sa-
muti kui kive on ka nende presse ja vorme vaga
mitmet tulpi, alates ké&sitsi valmistamisel tarvita-
tavatest Uhe- vO0i paari-kivi vormist ja |dpetades
mehaaniliste pressidega, mis valmistavad mitu-
tuhat kivi paevas. Vaatleme Uksikasjaliselt téht-
samaid presside tulpe, eriti neid, mis on tarvitu-
sel vdi vOivad tulla tarvitusele meie oludes.

1) 3+ 4, 5 vdi isegi 6-kiviiine press aluslau-
dadega (ijoon. 5). Aluslaud O asetatakse raami |
vahele, vahenoad pistetakse vastavatesse pilu-
desse, vorm tdidetakse seguga, see tambitakse
kokku puittambiga Il, riibatakse ©) pealt tasaseks,
tdmmatakse noad vélja, ja valmisvormitud plon-
nid (varsked, pehmed ,kivid*“) tostetakse vir-
na Ill.

2)4- vG8i 6-kivilinenn. norra press (jn. 6).
Metallist. Vormid tdidetakse seguga, tambitakse,
plonnid silutakse; siis tbmmatakse vélja vahe-
nuga n, vabastatakse lukus-
tusest lotsaluugid d linkide
abil ja keeratakse téisnurga
all alla, tdstetakse plonnid
(2 korraga) tUhes aluslau-
dadega a' vormist vadlja,
keeratakse 3"-laiuse 0hu-
kese laua peale serviti ja
asetatakse riiulile kivinema.

3)3- vdi 4-kiviline
nn. eesti  press (nen-
de ridade autori poolt
1931. a konstrueeritud)

(joon. 7, 8 ja 9). Kere
valmistatakse 4-"5-mm-sest
terasplekist, vaheplaadid
2-"2,5-mm-sest, alusplaat
2-j-3-mm-sest.  See press
erineb teistest sellega, et
ei vaja erilisi aluslaudu,
vaid plonne v6ib pressist
asetada otse tasandatud
1) Riibama = triikima;

riibepuu; riibevakk = &iretasa
téaia vakk.

maa peale vdi laiadele, ehituseks edaspidi tarvis
minevatele laudadele (pdranda-, lae-jne.). Tam-
pimiseks tarvitatakse kamm-tampi (joon. n
See tehakse laudadest "X4". Vastupida-

Joon. 6.
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Joon. 7. Ee-ti pressid: vasakul — 4-kiviline, paremal —

3-kiviline Ghe” tambiga.
vuse mottes kaetakse tambi piid plekiga. Raudla-
tiga tampimine pole soovitatav, sest raud muljub

vormi ja vaheseinad pealt hambuliseks; puust
tamp on lihtsam ja otstarbekohasem.
4) PaX-kivi-kéasipress (joon. 10, a,

b, e) tédtab samal pohimbttel kui eelmine. Pax-
kivi mehaaniline kési-press on naidatud joon. 12.
5) Blokk-kivi-presseon vaga mitme-
suguseid. Lihtne kasipressvorm on naidatud
joon. 11, kunia joom. 13 nditab mehaanilisiel joul
tootavat pressi. Viimased on niimoodi konstruee-
ritud, et véimaldavad mitmekesiste blokkide val-
mistamist. Tihendamine mehaanilisel teel sunnib
kas tampimisi vdi pressimisi vOi vibreeritamisi.
Segude valmistamine. Materjalina tarvi-
tatakse peamiselt kruusliiva. See peab olema pu-
has, mitmekesiste teradega, alates jahusarnasest
(00,2 mm), mida peaks olema 10i-20% kogu
kruusliivast, ja I6ppedes né&puotsasuuruse Kkruu-

Joon. 8, 3-kivilise ees;ti pressi tédjoonis.
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saga (2'0-"22 mm). Koige tugevamad Kivid saab
kruusliivast, milles teri jameduses O-f2 mm on
kaalu jarele oa ja jameduses 2-*20 mm ca Vg.
Peenemast liivast on kull kergem vormida kive,
kuid nad tulevad ndrgemad. Puhtuse mbottes
on liiva suhtes ko&ige tdhtsam — huumuse

Joon. 9.
Kivide
valmistamine

eesti pressiga.

mittesisaldamine. Huumushappeproovi tehakse
3%-se seebikivi- (naatron-) lahusega, mida huu-
mushape véarvib vastavalt ta hulgale kollakaks véi
koguni tumepruuniks. Kui puhast liiva pole saada-
val, peab huumushappelist
liiva kas kuivatatama voi
pestama vdi tarvitatama
rasvasemat segu. Savisi-
saldus liivas e tohi olla
ule 5%. Hea, mitmekesiste
teradega kruusliiva tarvita-
misel vdib seguvahekord
olla (mahu jarele) 1: (8

— 11), kuna halve

puhul samase kivitugevuse
saavutamiseks peab vd'tma
1 osa tsementi N7 osa
kruusliiva peale. Kruusliiva
kdrval ehk kruusa asemel
vOib tarvitada ka killustikku
(terad 52 mm) ; siis
oleks seguvahe'kord 1 osa
tsementi + 4—6 osa liiva
+ 344 osa killustikku.

Seguvahekorra arvutami-
sel tuleb silmas pidada, et
1 liiter tsementi (vabalt sis-
seraputatud) kaalub 1,3 kg,
S. 0. Uhest pitist tsemendist
(170 kg) saab 130 1, ehk
1 kotist (57 kg) — 43 1
valjaraputatud tsementi, ku-
na tihja tsemendipiti maht
on 100 1 ja poolpiti maht

N0 4



(nn. koronka) on ca 50 1. Et mitte alati tsementi
modta mahu jérele (koronkaga, pangega vOi kas-
tiga), mis tooks suure ebatidpsuse segude vahe-
korda, on soovitatav tsementi tarvitada
kaalu jarele, s o terveite kolli)
d en a Selleks toimime jargmiselt: oletame, et
tahame teha segu 1:8, s. 0. 1 osa tsementi ja 8 osa
kruusliiva, ja tarvitada segusse terve koti tsementi.
Kuna 1 kott on 43 1, siis vitame 43X8=344 1
ehk 7 poolpitti kruusliiva ja puistame sinna 1 koti-
téis tsementi (57 kg).

Segu valmistamisel tuleb kruusliiv tsemendiga
kuivalt 3~6 korda labi segada (kuiva liiva puhul
vahem, maérja liiva puhul rohkem). Kuiv segu on
valmis, kui sellele labidaga I66mise ja siis Ulestdm-
bamise jarele ei jad naha ei tsemendi ega liiva
triipe. Killustiku ja jadmeda kruusa tarvitamisel li-
sandatakse need pestuna liiva ja tsemendi segule
ning siis segatakse kdik veel paar korda; samal
ajal pritsitakse vett kastekannust vdi selle puudu-
misel Ule luua. Segada ja sorkida tuleb seni kuni
segu muutub Uhtlaseks. Segu veesisaldus peab ole-
ma sddrane, et peos saaks segu pigistada mittela—
gunevaks palliks; teiste sbnadega, segu konsistents
(koostusolu) lolgu muldniiske. Tugeval tampimisel
peab segust esile tulema veidi niiskust; on viimast
palju, kleepub segu vormi seintele ja vérske Kivi
tikub laiali vajuma; liiga kuiva segu puhul aga ki-
vid tulevad noérgad; eriti tuleb hoiduda kuiva segu
tarvitamisest kuiva ja sooja ilmaga. Koik valmis-
tehtud niiske segu peab &ra itarvitatama 1-"P/2

Joon. 10.
Joon. 10. Pax-kivid: a, b, e — kasivorm; c, d, f mavid,
tunni jooksul sooja ilmaga ja 2-4-2"/2 itunni jook-
sul jaheda ilmaga; tarduma ldinud segust ei saa
kdlblikke kive, kuid teda v@ib uuesse segusse pan-

na kruusliiva asemel.

Kivide valmiistaimiine. Segu tuleb vormides hool-
sasti tampida, poorates erilist tdhelepanu nurka-
dele. Aluslaudu, mille peal tehakse vdi millele ase-
tatakse kivid, peab enne pikemalt leotatama vdi
niisutatama, et nad vett tiis imbuks, sest kuival
lavual voi alusel vdib Kkivi praguneda v0

ndrgaks. Kivid hoitakse laudadel ehk alustel 2-4-3
paeva, siis laotakse nad Oue virna (ladumisel jatta
kivide vahele 1—2 cm vahet) ja hoitakse niiskei—
na 2-i-3 nadalat, vdimalikult kaitstult tuule ja pai-
kese eest.

Joon. 11. Blokk-kivi vorm valmiskiviga.

Seina tohib laduda ainult hasti kévenenud kive,
mis on vdhemalt 4 nadalat vanad. Pannakse aga
seina vérsked ehk niisked kivid, siis seinas kuiva-
des nad tdombuvad veidi kokku, mille téttu seina
vlivad tekkida praod.

Vaga soodus on valmistada kivid sigisel ning
laduda nad seina jargmisel kevadel. Talvel, kil-
mal ajal' kivide tugevus ei tduse, kil aga tugev-
nevad kivid soojematel niisketel aegadel. Soovides
kive valmistada talvel, tuleb seda teostada kinni-
ses ruumis, hoidudes sealjuures kilmunud kruusa
tarvitamisest ja v@imalikult soojendades seguvett;
kdvenenud kivid laduda 6ue virna 34 paeva va-
nuselt, s. o. kui nad on juba nii tugevad, et talu-
vad virna ladumist ilma purunemata. Kilm ja maa
niiskus ei riku itsementkive, vaid tsementkivid tea-
tavasti ldhevad tugevamaks kui saavad niiskust.

T&ementkividle omiadusi. Eelpool kirjeldasime
tavalise nn. tugeva tsementbetoonkivi valmis-
tamist, milleks tarvitatakse liiva, kruusliiva ja ka
killustikku.

Vastavalt osiste headusele, seguvahekorrale, se-
gamisele, tampimisele ja varskete kivide hoolda-
misele on nende filsikalised omadused val-
minult (4 nédala jéarele) vdrdlemisi suurtes piiri-
des teisendlikud, nimelt:

mahukaal 1,972,4 kg/l
veeimavus 20--10(%
surutugevus 60 -~300 kg/cm?2
SNOOJIajEJh'[IVUS A: Keal
dhukuivas olekus = 07712 nhec
absoluutselt kuivas olekus = 0,54-10

Meil tarvitatav tsementkivi (segu 1:74-1:109
ei ole naelutatav, evib surutugevust 80-f-200 kg/
cm™ ning sobib peaaegu igasuguses olukorras.

Soovitatakse aga saada tsementkive teissuguste
fuusikaliste omadustega, siis selleks peab tarvitama
erilisi osiseid ning tdéovotteid.

Soojapidavaid tsementkive. Tsementkivide soo-
jajuhtivuse omadusi saab mdojutada eriliste lisan-
ditega vOi agregaadiga. Nimelt nn. soojema (ma-
dala soojajuhtivusega) betooni valmistamiseks tu-
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leb tarvitada kas poorseid vdi kergemaid
agregaate voi erilisi lisandeid, mis tekitavad
betoonis gaasi, mille vullikesed teevadki betooni
urbseks (gaasbetoon).

Poorsetest vdi kergematest agregaatidest oleks
mainida rab u ning saepuru; viélismail on
veel 'tarvitusel bimskivi, laavakivi, tuffkivi jne.

Joon. 12. Pax-kivi press, Tartus, V. Sarg’i tédstuses.

R & b u peab olema tolmu- ja vaavlivaba. Ku-
na meil Kivisitt tarvitatakse vordlemisi véhe, siis
on ka rédbu saamise vBimalused meil piiratud; po-
levkivi-rabu aga on madala tugevusega, mille tottu
rdbubetoonist kivid (segu 1:5) ei evi surutugevust
ule 50 kg/cm”

Polevkivirdbu peab olema pestud ja tarvitami-
sele tohib tulla vaid tuhavaba rabu, nagu seda on
vdimalik saada Tallinnas Linna Elektrijaama juu-
res merest. VoOrdlemisi poorseid kive saab nn.
Uhtlass6meralist liiva tarvitades ag-
regaadiks. Sédrase liiva suurima ja véaikseima tera
labimdddusuhe on 172 kuni 2.

Maal, kus pole v@imalik saada rabu, vdib teha
poorseid kive ka saepuru lisandusega. Selli-
seid kive tehakse jargmiselt: puhas ja véarske sae-
puru leotatakse lubjapiimaga hasti marjaks; eraldi
tehakse tsemendi-liiva-segu 1: (3-f-5). Kuivale se-
gule ‘lisandatakse umbes samasuur hulk (mahuli-
selt) mérga saepuru ja segatakse koik hésti 1abi;
kui segu on veel kuiv, tuleb lisandada lubjapiima,
on ta aga liiga vedel, siis kuiva tsemendisegu. Jaab
aga saepuru panka ega segune Uhtlaselt, peab se-
gu loobitama labi jameda sOela. Niiid tuleb seda
segu vormida tavalises tsementkivipressis, kusjuu-
res peab hésti tublisti tampima, eriti nurkades, vas-
tasel korral plonnid tulevad liiga pudevad. Edasi
tuleb kive késitleda samuti kui eelpool kirjeldatud.
Tanu lubjale hoidub vérske saepurukivi kauem
niiske. Saepurust kivi ehk puitpurubetoon
on naelutatav, kergem ja soojapidavam, mille 16t-
tu sobib vaheseinteks ja vélisseinte sisevoodriks.
Tanu kergusele vdib saepurust tsementkive teha
suuremais moodtmeis, kusjuures nad siiski jadvad
kergesti kéasitsetavaiks. Naiteks, tarvitades 4-kivi-
lises pressis (joon. 7) ainult Ght vahenuga, saame
4 kivi asemel kaks, médtmeis 28X 13,6X 13 cm.

Saepuru-betoonist  plaatides  (vaheseinteks)
vOib tarvitada armatuurina lauaservi ja keppe.

178

Tanu suuremale veeimavusele pole soovitatav
paigutada puitbetooni (vt. Tehnika Kdoigile nr. 9
— 1937, k. 28'0) vilisilma (vihma) modju alla,
s. o. vilisseina.

Gaasbetoon, siporex, vahube-
toon ja muud poorsed gaasbetoonid valmista-
takse tsemendist, diatomiidist ja jahvatatud
kvartsiliivast; viimaseid lisandusi vOetakse vordle-
misi vahe. Tsemendile segatakse kas alumiiniumi
(Al) pulbrit (ca 0,5%) v0&i erilist vedelikku, mis
tekitab gaasi, mille tdttu vedel mortel paisub na-
gu vaht voi saiataigen. Kivinenud mass evib kdva
késnataolise struktuuri, mis on téis kinniseid &hu-
vullikesi. Et sddrane gaasbetoon rutemini valmiks,
ta asetatakse erilisse katlasse vOi surumahutisse,
kus hoitakse 8-f-1 2 tundi sururdhu all; parast seda
see mass (nn. siporex) on ndnda kdva, et seda
vOib juba tarvitada ehitusse.

Vastavalt poorsuse kraadile siporexi mahukaal
on 0,5-"1,2 kg/l ja soiojajuhtivusetegur 6hukui-
vas olekus A='013-f-0,30. Tavaliselt valmista-
takse siporexi eritehastes; ta valmistamine ehitus-
platsil on tilikas.

Poorseid- ja 00neskive tarvitatakse mitte ainult
elamute seinteks, vaid ka lagede ehitamiseks, m'l-
lelabi saavutatakse kergem ja soojapidavam be-
T'oonlagi.

Kuurriiusttaluvad tsemientkivid. Tavaline tse-
mentkivi ei talu kuumust tle 500° C, sest siis hak-

Joon. 13. Mehaaniline blokk-kivi press.



kab réani ehk kvarts (liivas ja kruusliivas voi Kil-
lustikus) paisuma, mis 'I6hub betooni éara.
Tahetakse aga siiski saada kuumusttaluvaid be-
oonkive, siis peab agregaadina tarvitama séérast
liiva ja kive, mis ei karda tuld, nagu telliskivipu-
ru, klinker, dolomiit ja m. s. Selleks kolblikku ag-
regaati lisandatakse katsetamisi, selle pikemaaja-
lise pidamisega tules (nait. moni nadal pliita all).
Lihtne viis tu'ldtaluvate betoonkivide valmistami-

Joon. 14. Elamu, valge tsemendiga kaetud blokk-kividest

seinaga.

seks on jargmine: 5 osa telliskivipuru (0~*~15 mm)
segatakse Uhe osa tsemendiga ja see segu vedelda-
takse mitte veega, vaid savikdrdiga (harilik ahju-
savi) ; valmis segust vormitakse kivid nagu eelpool
on seletatud; kivid hoitakse niisked 4 nadalat, ja
parast seda neid vOib tarvitada ahjude ja korst-
nate ehitamiseks. Tavaliste korstnate Kivid v6i ki-
viblokid tehakse aga tavalisest harilikust betoo-
nist, kuid rasvasemal seguvahekorral (1:4 kuni
1:6). Betoonist korstnablokid ituleks vormida kor-
raga mitmeaugulised (vt. TK nr. 3 — 37 ning
eeltoodud joon. 13, kus pressi juures on naha
Uks valmis korstnablokk 9 I66riga).

Lug. H. Friedrichs, Rakverest. Teie kisite s a-
viseinlte soojalabillasuarvu K. Ku-
na nn. saviseina ehitamiseks tarvitatakse peale
savi enese vdga suurel maaral igasuguseid poor-
seid ja muid lisandeid, magu saepuru, 6lgi, kanar-
bikku, puitu, roogu jms., siis sédrase seina sooja-
labilasu arv K vbib kodikuda suurtes piirides, ole-
nevalt: poorsete ainete hulgast ja asetamisest,
massi tihendusest, seina niiskusest jne. K vdib
kdikuda 55 cm paksuse massiivsetel seintel 0,8-"
1,3 (saksa andmete pdhjal 1,'0-f-l, 15).

Teie kava jargi — teha sein kahest pustkihist
25+ 15 cm 15 cm laiuse 6hukihiga, mis taidetud
turbapuruga — v08ib saada voOrdlemisi madala K
(ligi 0,6), kuid kahtlust tekitab kahe savikihi
Uhenduse pisisus ja seina stabiilsus. Saviseinte

Joon. 15. Maja fassaad betoonblokkidest.

Kuna betoonkivi tulekindlust, poorsust, jareli-
kult ka ta soojajuhtivust ja soojatdaravust e. soo-
jasalvestavust vdime muuta soovikohaselt kivi val-
mistamisel, siis vBib tellise puudumisel ahjuttd-
dekski alati saada sobivaid kive tsemendisrt.

Valisvoodri Idve. Neist on pikemalt Kirjutatud
TK nr. 5 — 38, Ik. 135; seepédrast olgu siin vaid
luhidalt téhendatud, et valisvoodri kivi peab ole-
ma hasti tihe ning nagus. Vaga meeldivad on val-
ge tsemendiga kaetud blokkkivid (nagu naiteks
Tapal J. Toomani poolt valmistatavad, vt. joon.
14). Arhitektooniliaelt ilusa mulje jatavad ka be-
toonblokid (nagu neid on tehtud F. Treublut i ma-
jal Puhavaimu t. 3, Tallinnas, vt. joon. 15).

Joon. 16. Karniisikivid.

Fassaadides tarvitatakse igasuguseid betoonkive
karniisideks ja simsideks (joon. 16).

Varvi voi varvilise tsemendi lisandamisega voib
anda neile kividele vdga mitmesuguseid varvuse-
toone. B

juures tuleb erilist rdhku panna valiskihi krohvi-
misele veekindla krohviga, sest vastasel korral
vihmaniiskus v0@ib tungida taidiseni, mislabi arv
K tbuseks véaga korgele. Pealegi krohviga Kkaits-
mata sein pahatihti laguneb vundamendi lahedu-

ses, kust vihm paaseb seinale ligi 9 A. G.
PARI MAD
TEHNILISED
FOTOVOTTED
FotTo PARIKAS
KUNINGA 1 TELEFON 437-50
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Mootorrataste valik ja nende hooldamine.

J.

Meil kehtivate seaduste ja maadruste jargi moo-
torrattad on liigitatud kahte liiki: normaalmootor-
rattad ja vdikemootorrattad. Viimasesse liiki on
arvatud ka abimootoriga varustatud jalgrattad.
Mootorratasteks Uldse loetakse s@idukid, mis lii-
guvad maksimum kolmel rattal ja mille tihikaal ei
Uleta 350 kg. Viaikemootorratasteks loetakse soi-
dukid, mille kolvide véljasurve (td6maht) on alla
100 cm™. Valjasurve arvutatakse valemi jargi
V = 0,00078 .i.d*.S, kus V — Kkolvikdigu
véljasurve cn®-es, i — silindrite arv, d — silind-
rite 1abim&6t mm-tes ja S — kolvikaik mm-tes.

Normaaltliipi mootorrattad v@ivad olla kilje-
korviga vGi kuljekorvita. Kiljekorviga mootorrat-
tale tuleb vaadata kui praktilisele liiklemisvahen-
dile. Ta juhtimine on hdlpus, teel pisib ta vdrdle-
misi hasti, ta on ruumikas, pakkide asetamise voi-
malused on suured jne. Nende paremuste tottu on
sOiduki ostuhind kallim ja ekspluateerimiskulud
suuremad. Kiljekorvita mootorrattad on hinnalt
odavamad, nad on viiksemate ekspluateerimis—
kuludega, kuid liiklemisel ei paku nad neid muga-
vusi, mis kiljekorviga. Nendel v@ib sdita maksi-
mum kaks inimest, pakkide asetamise vdimalus on
tugevasti piiratud jne., mispérast nendele tuleb
vaadata kui peamiselt sportimismasinatele.

Vaikemootorrattad sobivad peamiselt Uksikini-
meste liiklemiseks. Nad on uldiselt vérdlemisi
norgad ja tundlikud Ulekoormatuse vastu.

Mbdistagi ei saa ju kdiki Uhe ja sama liigi moo-
torrattaid médta he m66dupuuga. Igal tiubil on
eemusi ja taamusi. Muretseda tuleb muidugi neid,
millel eemused Ules kaaluvad nende taamused.

Kdige ebapraktilisemad on abimootoritega jalg-
rattad. Nende raam on nork ja ei talu tugevamaid
porutusi ja tdukeid. Samuti mootor on drn ja
tundlik védhemagi ulekoormatuse vastu. Abimoo-
toriga jalgrattad vOib olla tdidavad nende peale
pandud lootusi ehk asfaltteedel, mis on absoluut-
selt siledad. Meie halvemad teedeolud (liivased.

Joon. 1. ,BMW*“ 600 cm”, kahe silindriline turismi masin,
teleskoop kahvliga ja tagaratta vedrutusega.
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Lutsar.

tihti mudased ja auklikud) on neile igatahes Ule-
jou. Sdiduki odav hind ja vaiksed ekspluateeri-
miskulud on meeldivad omadused, mis viivad pal-
jusid eksiteele. Tegelikult aga tuleb see masin kau-
nis kallis, kui arvestada alatiste parandustega ja
sOidu ebamugavustega. Soiduki muretsemisel ei
tule arvestada mitte ainult ostuhinnaga, vaid ka
edaspidiste paranduste, korrashoiu ja ekspluateeri-
miskuludega.

Mootorrattaid on maailmatdééstus midgile pai-
sanud maaratu hulga. Iga firma tahab rahuldada
tdnapéeva turundudeid, mispérast mootorrataste
tldpe on niivord mitmekesiseid, et nende kdikide
Uksikasjaline llevaade Uhes ajakirjaartiklis osutub
vOimatuks. Jarelikult tuleb piirduda ainult Gldiste
nduetega, millele iga moodne mootorratas peab
vastama.

Joon. 2. ,,NSU“ mootorratas.

Mootorrattalt, nagu igalt teiseltki mootorsdéidu-
kilt on nbutav eeskatt mugav sdit, vastupidavus,
kasitsemise lihtsus, odav ekspluatatsioon ja lihtne
korrashoid. Mugava s6idu vdimaldab niisugune
masin, mis hasti pisib teel, mille juhtimine on liht-
ne, vOimalikult automatiseeritud ja ei ndua erilisi
kehalisi pingutusi. Samuti peab istumine masinal
olema mugav, ilma keha pingutuseta. Et masin
hésti teel pisiks, peab ta Uldine (s6iduki, soitja
ja pagasi) raskuskeskpunkt asuma v8imalikult ma-
dalamal. Tee konaruste tduked ja pOrutused ei
tohi teravalt edasianduda juhile, vaid neid peavad
abs'orbeerima rattakummid ja vedrud. Siin on
mdistagi vedrude elastsusel eriline tahtsus. Soéidu-
kil istumine ja juhtimine ei tohi olla juhilt suure-
maid kehaosade pingutusi ndudev, mis pikapeale
vasitab ja tludtab. Juhtimine olgu niivdord automa-
tiseeritud, et ta vdimalikult vdhem nduaks liigu-
tusi ja et juht viiks seega tédhelepanelikumalt jal-
gida teed. Eriti tahtis on siin gaasi andmine, kai-
kude vahetamine ja pidurdamine. Need kisimu-
sed on mitmed firmad' kaunis praktiliselt lahenda-
nud, Vaga lihtis kdikude vahetamine on ,,FN“
mootorratastel, mis teostatakse jalaga. Vaiksemalt
kaigult kiiremale Gleminekuks on kdllalt (vt. joon.

nr. 3) jalaga vastavale pedaalile suruda, ilma et
see nduaks suuremat tahelepanu. Kiiremalt kaigult
Uleminekuks tasasemale tuleb sama kangi jalaga
mojutada teise pedaali abil, s. 0. vastupidises suunas.



Joon. 3. ,,FN“ mootorratta kédikude vahetamise seadis.

Mootorratta vastupidavus oleneb ta konstrukt-
sioonist ja materjalist, millest ta osad on valmista-
tud. Pdhjapanevat tahtsust evib sellejuures raam.
Ta kannab suuremat osa masina kaalust ja taieli-
kult sbitja ja pagasi raskust. Jarelikult raam peab
olema eriti vastupidav ja tugev. Tuleb silmas pi-
dada, et raami ei méjuta mitte ainult raskus, mil-
lega ta on koormatud, vaid ka pdrutused ja tOu-
ked, mis temale rataste kaudu edasi anduvad. Ko-
gemused on naidanud, et kui raam korra jarele
annab vdi murdub, siis muutub see viga tal kroo-
niliseks, mis nduab alalisi keevitamisi, lappimisi
jne. Joonisel nr. 4 on toodud ,,Harley-Davidson’i*
kdvendatud raam, mis konstruktiivselt on kullalt
tugev ja vastupidav.

Joon. 4. | Harley-Da-

vidson“ mootorratta

raam.

Konstruktsioonilt peab mootorratas olema vdi-
malikult lihtne. Juurdepédds tahtsamatele masina-
osadele ei tohi olla takistatud vdiksema tahtsusega
osade labi. Mdned sbidukid jatavad selles suhtes
palju soovida. Nende konstruktsioon on niivord
keerukas, et Uhele osale juurdepddsemiseks on vaja
mitu teist lahti votta. See mdistagi raskendab vi-
gade kdrvaldamist, teeb parandused kalliks ja pi-
kaldaseks. Ka masina korrashoid on niisugustel
tingimustel tilikam ja keerukam.

Mootorratta  ekspluateerimiskulud  olenevad
mootori voimsusest, sdiduki kaalust, koormatusest,
tootingimustest jne. Mida raskem on sdiduki kaal
mootori Uhe ja sama vlimsuse juures, s. ‘t mida
rohkem on mootor koormatud, seda suurem on
bensiini kulu ja seda rutemini kuluvad mootor ja
jou Ulekandeosad. Jarelikult sdiduki enese kaal
peab olema v@imalikult kergem. Kaalu véhenda-
mine aga ei tohi olla labi viidud mootorratta vas-
tupidavuse ja tugevuse arvel. Moistagi mangib
sellejuures tdhtsat osa konstruktsioon ja materja-
lid. Olgu tdhendatud, et suurem hulk mootorrat-
taid on varustatud voérdlemisi ndrgajduliste moo-
toritega, mis tdotavad suurel tiirudearvul. Loomu-

likult on siin mootori konstruktiivsel kiljel véaga
suur tahtsus. Naiteks tddtanud gaaside valisdhku
juhtimine on probleem (olgugi lihtne), mille alles
hiljuti mdned paremad firmad otstarbekalt lahen-
dasid. Aragaasid véljumisel ei vdi kohata suure-
maid takistusi, sest vastasel korral nende vastu-
surve mojul ei suuda kolb silindrit tdielikult neist
ara puhastada, mille tagajarjel vaheneb silindri
taditumine varske seguga, langeb mootori vdimsus
ja suureneb kitteaine kulu. See omakorda suuren-
dab masina ekspluateerimiskulusid. Uuematel

Joon. 5. Kahe viljalaske-
toruga Uuhesilindriline
mootorratta masin (firma

SAriel®).

mootorratastel ei juhita &ragaase enam (hisesse
valjumistorru, vaid igal silindril on eraldi oma vél-
jalasketoru. Joonisel nr. 5 nédeme koguni Uhel si-

lindril' kahte valjalaslketoru (firmia ,,Ariel ).
Tahtis on muidugi ka, et &ragaaside valju-
misel saaks kinaldaselt summutatud nende

valjumismira. lga summuti moodustab véljuvatele
gaasidele teatud takistuse, mis mdjutab, nagu na-
gime, silindri puhastumist ja seguga taditumist. Ja-
relikult summuti peab kiill vaigistama plahvatuste
plaginat, kuid sellejuures tohib moodustada vélju-
vatele gaasidele vaid minimaalset takistust. Selle
kiusimuse on vdrdlemisi hasti lahendanud firma
.,Harley-Davidson*“ (vt. joon. 6).

Joon. 6. , Harley-

Davidson“ mootor-
ratta 2ummutus-
seadis.

Paljude mootorratasite juures on veel teisigi ise-
araldusi, mis teatud méadral suurendavad eksplua-
teerimiskulusid, kuid need on Uldiselt enam-vahem
tuntud, mispérast juhtisime tdhelepanu ainult nen-
dele asjaoludele, milledega harilikult mootorra-
taste valikul ei arvestata.

Kui niid Uhte voi teist tiiipi mootorratas on
juba muretsetud, siis kerkib Ules téie teravusega ta
korrashoiu kusimus. Korralikul hooldamisel on va-
ga suur tahtsus. Sdiduki vastupidavus ja iga olene-
vad suurel maaral Umberkéimisest ja hooldami-
sest. Hoolimatus on s@iduki kdige suurem vaenla-
ne, mis ta lihikese aja véltel kélbmatuks muudab.
M'asina hooldamise aluseks tuleb vOtta jargmised
p6himdtted: omanik v6i juht peab oma masinat
p6hjalikult tundma; kunagi ei tohi teostada paran-
dusi, milleks ei jatku oskust, sest sdiduk pole kat-
sejanes; hooldamine peab olema kavakindel ja
reeglipérane.
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Kui on uus masin, siis tuleb ta kdigepealt kor-
ralikult sisse sbita. Esimestel sditudel kuni 800 km
sOidukiirus ei tohi Uletada 40 km tunnis. Sissesoit-
mise aja valtel tuleb &li karteris vahetada 3 korda,
nimelt 300, 500 ja 800 km s@idu jarele. Loomu-
likult tuleb sissesditmise ajal hoolsalt jalgida moo-
tori ja teiste sdidukiosade t6od.

Uldiselt mootorratta hooldamine jaguneb kahte
liiki: igapédevane ja perioodiHne. lgapéevase hool-
damise all tuleb mdista toiminguid, mis I&bi
viiakse enne soitu, sBidu ajal ja parast sditu. Enne
sOitu on vaja kontrollida kummide dhuréhku, maa-
redli ja pOletise tagavara, jarele vaadata nende
juhtmed, karburaator, siiite- ja valgustussead-
med, nende juhtmed ja kontaktid. Ka jarele vaa-
data, kas masinaga on kaasas vajalikud tooriistad,
tagavaraosad ja materjalid. Kdik see tehtud, tuleb
kaivitada mootor ja kontrollida tema td6 ja pidu-
rid. Kui kdik on korras, voib alata soitu.

SOidu ajal tuleb pidevalt jéalgida haale jargi
mootori t66d ja tédhele panna manomeetri ja am-
permeetri nditamisi. Juhtumil, kui 0&li vaheseks
jaab, siis anda seda juurde pritsi. Seda tu-
leb suure Kiiruse juures ja raskel (mudasel voi lii-
vasel) teel teha iga kimne km jarele. Oli rohkust
néitab valge suits, sinine — parajat hulka ja kui
Olist on puudus, siis suitsu Uldse pole. Mootori
kuumenemise puhul kohe peatuda, mootor seisma
panna, sOiduk asetada villu, kiljega vastu tuult,
lahti teha proovikraanid ja lasta jahtuda. Péarast
seda tilgutada silindritesse veidi 6li. Kui silindrite
jahutusribide vahele on kogunenud muda, siis pu-
hastada see adra. Jahutamise ajal sGiduk uldiselt
jarele vaadata ja ilmestunud vigastused kdrvalda-
da. Péarast seda vOib edasi sdita.

Soidult tagasi tulnud, tuleb masin teha sdidu-
valmiks jargmiseks soiduks. Selleks mootorratas
puhastada vdi tarbekorral puhtaks pesta, kontrol-
lida koéik kinnitusmutrid, rattad, kummid, patarei,
juhtmed jne. Maarida koik osad vastavalt maari-
mis-skeemile. Ketid, kui nad on lahtised, puhtaks
teha ja Olise lapiga lle puhkida. Tarbekorral taien-
dada Oli ja kutteaine tagavara. Parast seda soiduk
asetada ulualla, tdsta tagumine ratas ulles pukile
ja esimese alla panna laud. Pesemist ei vdi enne
alata, kui mootor on jahtunud. Pesemisel tuleb
hoiduda, et veei ei satu karburaatorisse ja suite-
seadme osadele. Jahutusribid néuavad alati piin-
likku puhtust. Kui nad on kaetud 6li ja mudakor-
raga, takistab see jahutamist ja mootor véib kuu-
meneda. Parast pesemist varvitud osad kuivatada
pehme lapiga vdi seemisnahaga. Varvimata osad
pesta Ule petrooleumiga ja need, mis roostet kar-
davad, kergelt 6litada. Kette petrooleumiga pesta
ei vOi. Need oleksid toimingud, mis igapéaev tuleb
labi viia, kui masin sfidus kaib. Peale nende on
veel tdid, mis tuleb taita perioodiliselt 400, 1500
ja 5000 km sdidu jarele.

400 km sodidu jarele, kui mootor on veel soe,
lasta igasse silindrisse 2€--30 tilka petrooleumi.
Uksikasjaliselt kontrollida rooli ja jéu-ilekande-
ja pidurdusmehhanisme. Taiendada 0li kdigukastis
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ja teostada Uldine Olitamine vastavalt skeemile.
Jérele vaadata patarei ja ta puhastada, kontrolli-
da elektroliidi taset ja juhtmeid.

1 500 km soidu jarele labi pesta karburaator
dhupuhasti. Puhastada ketid ja kontrollida nende
pinge. Jarele vaadata rattad ja kontrollida koda-
rate pinget. Uksikaajaliselit jarele vaadata ja pu-
hastada siiite- ja valgustusseadmed. Jarele vaa-
data klapid ja tarbekorml nad reguleerida. Vahe-
tada 0li karteris.

5000 km sbidu jarele puhastada silindrid ja
kolvid tahmast ning kontrollida silindriseinte ja
kolvirGngaste kulumist. Klapid puhastada, lihvida,
reguleerida ja kontrollida vedrude pinget. Rattad
maha vOtta, laagrid puhastada ja uue maardega
tdita. Ketid puhastada ja O0lis keeta. Masinaosad
koik Olitada vastavalt skeemile.

Need oleksid lihidalt pdhialused, mille kohaselt
tuleb masina hooldamist teostada. Paremad fir-
mad annavad igale mootorrattale kaasa késiraa-
matu, kus on Uksikasjaliselt ette nahtud hoolda-
mine, Olitamise skeem, 6lide sordid jne. Kasiraa-
matus ettenahtud reegleid tuleb tépselt tdita. Lop-
peks olgu téhendatud, et vigase masinaga ei tohi
kunagi sdita, sest isegi véikseim rike, kui ta 68igel
ajal pole korvaldatud, pohjustab suuremaid vi-
gastusi.

Mootorratta ekspluateerimisel on véga téahtis
kutteaine ja Olide vaartus, mispérast tuleb hoidu-
da alavaartuslike aineste tarvitami&est. |

—
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Ins. Fr. Haidak.

Piksekahjusid ja -6nnetusi pole voéimalik taiel
maéral ara hoida, kuid teadlikult vdib nende arvu
véhendada. Viimastel aastatel on meil piksekah-
jud ja OGnnetused muutunud OGige sagedasteks, mis
sunnib inimesi métlema enda ja oma varanduse
kaitsele. Enne kui selgitada vdimalusi ja abindu-
sid pikselkahjude ja -Onnetuste d&rahoidmiseks,
vaatleme lihidalt eraviisiliselt koostatud statisti-
kat, milles vdib olla kill dbatépsusi, kuid mis an-
nab piksekahjudest ja -Onnetustest 1937. a. jook-
sul killaldase Ulevaate.

Nimetatud statistikas on registreeritud 134 pik-
sejuhtu, mispuhul sai surma 13 inimest ja 70 loo-
ma. Hoonetesse 16i valk 67 korral ja suitas seal-
juures hoone pélema 53 korral. Heinakuhjad,
rukkihakid ja puud, kui kdrgemad esemed, olid
paljudel kordadel valgu ohvriteks. Havinenud va-
randuse koguvaartust on raske hinnata, kuid ligi-
kaudu v@ib Utelda, et see oli umbes 130.000 kroo-
ni. Mitu inimelu ja palju varandust oleks péaste-
tud, kui inimesed oleksid ettevaatlikumad, varus-
tades omi hooneid piksekaitsmetega ja hoidudes
pikse ajal eemale esemetest, mida valk vdib ker-
gemini tabada. 1937. aastal surmasaanuist olid
3 meest puu all, 1 mees heinakuhjas ja 1 laps ka-
tuse raasta all varjul; 1 poiss kandis 06lal suurt va-
sarat; 4 inimest sai surma hooneis ja 3 inimest pdl-
lul olles, kusjuures iiks neist oli sidumas rukkiha—
kile peavihku.

Igasse maapinnast kdrgemale ulatuvasse ese-
messe koondub maaelekter, muutes ohus valitse-
va potentsiaalinivoo kuju ja tehes sellest esemest
teataval méaaral piksevarda, misparast tuleb hoi-
duda pikse ajal eemale kdrgematest esemetest ja
inimene ise ei tohi ka kujutada endast piksevar—
rast. Valgulookide suhtes on suur tédhtsus isegi
maapinna koérgusel ja pinnase niiskusel, misparast
tihti tdie Oiguega raigitakse, et teatud maakoht
,,tdmbab“ vélku ligi.

Piksekahjude ja -Onnetuste véhendamiseks ai-
taks palju kaasa jargmiste juhtnédride silmas pi-
damine ja taitmine.

1) Piksekaitsmega tuleb varus
tada ko6ik talude ja asulate hoo-
ned, kuid ka linnades kdrgemad

ja harvemini hoonestatud kohta-
del asetsevad hooned. Piksekaitsme
maksus on hoone maksusest palju kordi vaiksem,
mipérast hoone piksekaitsmega varustamine ei to-
hiks Uhegi hoone omanikule kaia Ule jou. Koige
sobivam aeg piksekaitset ehitada on hoone ehita-
mise ajal. Piksekaitsme ehitamise levikule voik-
sid tuntavalt kaasa aidata kindlustusseltsid, maa-
rates korraliku piksekaitsmega varustatud hoone-
tele vaiksemad kindlustuspreemiad. Oleva pikse-
kaitsme juures peab ette vbetama kontroll igal ke-
vadel ja péarast igat arvatavat valgu sissel6oki.

Piksekaitsmega varustatud hoonetele v@ib valk
kahju teha ainult juhtumeil, kui piksekaitse ei ole
korras vdi kui on tegemist eriti vdimsa valguga.
Paljud inimesed ei suuda pikse ajal vabaneda kar-
tusetundest enda elu ja oma varanduse eest, kuid
korraliku piksekaitsmega varustatud hoones olles
on nende enesetunne palju kindlam.

2) Toas olijail ei ole soovita-
tav olla korstnate, akende, suu-
remate metallesemele ja isegi
seinte ligidal, sestvalk tabab tihti korst-
nat, mis ulatudes Ule katuse haija kujutab enesest
plugivarrast ja korstnas olev tahm head elektri-
juhti, kust valk haruneb seinu médda maasse. Tih-
ti armastab valk, isedranis keravéalk, korstnast tul-
les minna lébi akna vélja. Vanarahva tarkus utleb,
et valgu ajal peab sulgema aknad, uksed ja siib-
rid. Paljud peavad seda ettevaatust téiesti aluse-
tuks, kuid on arvamusi, et see kauaste tédhelepane-
kutega omandatud vanarahva tarkus on siiski dige.
Aknate ja uste kinnioleku vajadust pdhjendatak-
se sellega, et siis olevat toa 6hk vahem ioniseeri-
tud kui véljas ja seega on ta ka halvem elektrijuht
kui véalisdhk. Siibrite kinnioleku vajadust pohjen-
dusena tuuakse ette, et korstnasse tBusev suitsu-
sammas oma kuumuse t6ttu ioniseerub tugeva-
mini, muutudes Umbritseva d6huga vorreldes pare-
maks elektrijuhiks.

3) Aikese ajal tuleb hoiduda
eemale puudest ja muudest Kkor-
gematest esemetest, samuti ka

piksekaitsme maandusjuhtmeist,
sest neid vdib vélk tabada tihti. Metsas olles tu-
leb tulla vosasse voi lagedale.

Puud oma mahla ja suure vora tottu on ai-
kese ajal tugevasti elektriseeritud, seega pakku-
des v¥lgu maasse minekuks teed, mis kahjuks iga-
kord pole kullaldane, sest vélk tabab tihti puude
laheduses olevaid asju ja puu all vihma varjul oli-
jaid. Parimad elektrijuhid on need puud, mille
juured ulatuvad siigavatesse, niisketesse maakih-
tidesse ja need, mille juured votavad enda alla
rohkem pinnast.

4) Eriti kardetav on dikese ajal
metalltooriistade, nagu vikatite, han-
gude jne. seljaskandmine. Arvatavasti

oli vasarat dlal kandva poisi surma p6hjuseks va-
sara Olalkandmine, mis moodustas vaikese puilgi-

varda. ?
5) Kui hoones leidub elektri-
seade, siis tuleb see varustada
vastava piksekaitsmega, sestelektri-

liini tabanud valk otsib edasipdasu maasse ja tihti
leiab ta selle vbimaluse hoonetes — liini I8pus.

Voéra — puu kroon.
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See piksekaitse v0ib ainult siis dra jaédda, kui vélis-

liinid on juba varustatud tarvilise piksekaitsmega.
6) Maja kohal olev antenn vdi
telefoniliin ei anna pdhjust ma-

jale pikse lkaitsme ehitamisest
loobumiselks, sest nad juhivad valku maasse
rahuldavalt ainult siis, kui evivad korralikku maa-
Uhendust.

7) Telefoniliini
tuleb hoiduda selle asetamisest
piksekaitsme ligidale, sest pikse-
kaitsmesse l66nud valk v6ib haruneda telefoni-
liini ja tabada telefoni juures olijaid, nagu see juh-
tus Tartus eelmise aasta juulikuus.

majja viimisel

8) Antennid tuleb varustada
korraliku maanduslilitiga ja
maandusega ning &ikese ajaks

alati maandada. Eelmisest aastast on tea-
da kolm vaiksemat piksednnetust, mis olid p6&h-
justatud valgu sisseltdgist antenni. Kahjuks ei ole
teada, kas need antennid olid maandatud ja mis-
suguses seisukorras oli maandus. Eriti v@imsate
valgulaengute puhul on eeskujulikegi antennide
juures vaikesed Onnetused valtimatud.

K ASI"™™ 1I1ST M A .S

Otstarbekaks riistmasinaks majapidamises on
joon. 1 kujutatud kési-riisitmasin, mis on rihma-
ratta abil v6i vandast kasitsi kaitatav ja hammas-
ratasilekandega ajab Umber véga suurte tiirudega
paindvdlli, mis on asetatud kaitselddvikusse. Vas-
tavate tooriistade (joon. 2) kinnitamisel volli otsa
vOib masinat kasutada teritamiseks (joon. 3, 4),
lihvimiseks, puurimiseks, roostest puhastamiseks.
lammaste plgamiseks jne. Tootamise ajaks kinni-
tatdkse masin klambriga laua, nidumasina ratta
v8i mingi muu eseme kilge. | 0.

Joon. 1. Kéasi-riistmasin

(,,Der Landsknecht® = sulane).

Joon.

9) Padrast arvatavat pikseldoKki
hoonesse tuleb kohe jarele vaa-
data, kas ei ole mitte kusagil tuld.

10) Tuleb hoiduda inimeste ja
loomade kogunemisest.

11) Aikese ajal ei tohi jooksta
ega Kkiiresti hobusega séita; kbige

parem on daikese ajal viljas olles istuda maha ja
oodata dikese raugemist. Ka jalgrattal ja autoga
sOites voib véalk harulkordadel tabada, sest marja
ilmaga on kummide valispind muutunud elektrit
juhtivaks. Kiiresti liikudes tekib liikuva eseme taga
Ohukeeris ja uhtlasi ka dhuhdrendus, milline asja-
olu arvatavasti suurendab 6hu elektrijuhtivust,
kuid tapsemalt ei teata praegu seda seletada.

Kokku vbttes vdiks ltelda, et palju piksekahju-
sid ja —-6nnetusi oleks vélditavad, ikui inimesed v&-
taks enda ja oma varanduse kaitseks tarvitusele
vastavaid abindusid, pidades silmas eelloendatud
juhtnéore. Rahvamajanduslikust seisiukohast vaa-
dates on taiesiti lubamatu hoonete omanike Ulks-
kbiksus piksekaitsmete vastu, sest pikse poolt hé-
vitatud varanduse vaartuse arvel saaks meie rah-
vamajandus palju areneda. |

I N

Joon. 3.
Niudumasina
vikati teritamine

4.

Hekslimasina
tera teritamine.

Joon. 2. Mitmesuguseid tdéoriistu

kasi-riistmasinale.
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Dunamost ja elcklvilampidlLeal.

(Lug. J. K-le Kaérdlas.)

. Teie dinamo kohta on vdimatu ilma sel-
le ndgemata midagi kindlat telda, kuid Teilt saa-
dud andmetel voib siiski oletada jargmist:

1) Teie duinamo normaalpinge vdiks
olla 60 kuni 110 volti, kui Teie saavutasite 6-vol-
dise klemmpinge (n&psipinge)”) 100 podérdega ja
1 1'0-voldise pinge 3000 pdordega. Kuna Teie ole-
te juba 110 voldiga tddtanud, ilma et dinamol
midagi viga oleks olnud, siis vOite ka edaspidi sa-
muti tdéotada.

2) Voolutugevus sdltub dinamol vbéim-
suse ja pinge vahekorrast. Teie dinamo labimdo-
du (7 cm) jarele vdiks oletada, et selle vBimsus
on 200 kuni 30'0 vatti; ja siis 110-voldise t66pin-
ge juures oleks voolutugevus 2 kuni 3 amprit.
Sééraseil vaikesil masinail lubatakse mahise traati
koormata maksimaalselt 3 kuni 4 A/mm”. Teie
dinamo ankruméhise traadi labim&6du 0,4 mm
juures on selle pdikldige 0,13 mm*, millest valju-
des voiks masinat koormata aarmiselt '0,5 kuni 0,6
ampriga, mis ei ole tdendoline. Siin peab oletama,
et Teie dinamo evib paralleelmahist — 4 traaK
paralleelselt, mispuhul voolutugevus vdiks olla 2,5
kuni 3 amprit, mis sobibki eelpool leitud voolu-
tugevusega.

3) Teil tuleks oma dinamoga toédtada har u-
voolu-1lilituses, sest sellise lulituse puhul
ei tule ette dinamo Umbermagneetimist, mis pea-
voolu-liilituse puhul oin vdimalik.

4) Teil tarvitusel olev r e 1e e ei ole kuigi sobiv
tootamiseks, sest ta on reguleeritav. Kui relee ei
ole tapselt reguleeritud v6i kui unustate ta teisele
astmele, siis relee ei katkesta vooluringi dinamo
pinge vahenemisel, mille tdttu algab elektrivooJu
jooks akumulaatorist dinamosse, kui dinamo
klemmipinge on viaiksem akumulaatori Kklemmi-
pingest. Vooluringis on siis voolu suund vastupi-
dine ja dinamo hakkab tdédtama
mootorina. Selle jarele on arusaadav, et Teie
akumulaatori plaadid suurte voolutbugete taga-
jarjel jtdbmbuvad kaardu ja hakkavad pudenema.

Reguleeritavat releed pole Uldse soovitav kasu-
tada, sest selle véljareguleerimus ei ole kunagi nii
tapne, kui vaja.

5) Tavaliselt ei ole dunamol tahtis kumba pidi
ta p6orleb, kuid tahtes muuta dinamo p6orlemis-
suunda, peate muutma ka lulitust. Vabrikust saa-
detud dunamodel on péorlemissuund kellaosuti
poorlemissuunas, kui vaadata masinale rihmratta—
poolsest otsast.

II. Elektrilampi iseloomustab valem
W=U .J, kus W lon lambi v8imsus vattides, U —

1) Mitte tarvitada sdna ..nédpitsapinge*, sest napits on
pintsett. Kes klemmi asemel soovib eesti sdna, tarvitagu
sbna ,,ndps, g. napsd“, seiega napsipinge.

pinge voltides ja J — voolutugevus amprites. An-
tud valemist néhtub, et lambi voolutarvitus teatud
vBimsuse juures sOltub pingest. Naiteks 10-vatisel
lambil vdib olla jargmisi voolutarvitusi: 4 voldi
w10
puhul J=— =— =25 A, 14 voldi puhul 0,72 A
U 4
ja 24 voldi puhul 0,42 A. Teades akumulaatori
maksimaalset lubatavat tuhjenemisvoolu (votu-
voolu) vbéib arvutada. millise  koguv@imsusega
seda vOib koormata, s o. palju lampe vdib voolu-
ringi lulida.

Suuremate elektrilampide esindajate ladudes
on saadaval elektrilampe 2 kuni 24 voldini harili-
ku ja véikese edisoni-sokliga.

Lampide toitmiseks on otstarbekam kasutada
auto-akumulaatorit, mida v@ib koormata suure-
mate voolutugevustega.

R a udmik k e 1-akumulaatoril om ‘tinaakumu-
laatori ees palju paremusi, naiteks ta eluiga on
vahemalt kaks korda pikem, ta ei vaja nii hoolikat
kasitsemist, kannatab pdrutusi jne., kuid oma kor-
ge hinna ja elemendi véikese pinge (ca 1,2 volti)
to'ttu ta on levinud vahe. Sl

Ins. Fr. Haidak.
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““a h b in M is t
Pallidesse (joon. 8) pakkimisel on tea-
tav paremus vorreldes kastpakkimisega. Esiteks

selle pakkimisviisi jargi pakkimismaterjali kulu on
vaiksem ja teiseks on vOimalik Uksikute kohtade
mahtu vahendada &armuseni, millel on suur téht-
sus kaupade transportimisel'.

Pallidesse pakkimist v@ib kasutada igasuguse
kauba puhul, mis ei nbua 6rna ja ettevaatlikku
kaitlemist, nait. puuvill, vill, nahk, ’lina, tekstiil-
kaubad, paber, koéied jne.

Suuruselt vdivad pallid olla mitmesugused.
Ameerikas peetakse soovitavaks jargmisi pallide
standardmodtmeid: pikkus 75 cm, laius 38 cm,
kbrgus 35-"45 cm, brittokaal 32-f-63 kg.

Pallide pakkimismaterjaliks on harilikult ro-
Ausk voi kotiriie.

Joon. 8. Vitsrauaga suletud pall.

Pallide sidumine vitsrauaga siinnib samal viisil
kui kastidelgi. Kauba rikkumise valtimiseks ja pa-
kise vastupidavuse suurendamiseks asetatakse mo-
nel ju'hul raudvitsa alla puitliistud véi lauad
(joon. 9).

Joon. 9.

Otsraamidega pall.

Kotte tarvitatakse peamiselt pudenevate ja
sOmerjate aineste pakkimiseks. Transportkotid
harilikult valmistatakse takusest, linasest voi ka-
nepiriidest vdi dZuudist; viimasel ajal tarvitatakse
transportpakisteks ka tugevaid paberist kotte. Rii-
dest transportkottide harilikud mé6tmed on: pik-
kus umbes 1,10 m ja laius umbes 0,60 m. Suure-
mad kotid ei ole soovitatavad, silmas pidades pa—
kise vastupidavuse- ja transpordndudeid.

Ko.tide sulgemine vdib sindida kahte viisi —
kinnidmbl'emisega vOi sidumisega. Esimesel juhul
kotisuu servad Uhendatakse kokku koti laiuselt ja
Ommeldatakse kinni dmblusnddriga. Niisugune
kinnitusviis on vastupidav ja vdimaldab pakise
mahtu taielikult kasustada. Teise viisi jargi voldi-

c tm z k o L & |

J. Aksel. (Jarg ja I6pp.)
takse kotisuu kokku ja seotakse tugevasti kinni si-
dumisnoddriga.

Saksamaal on levinud peamiselt kottide sidu-
mine kotisuu rullimisega. Selleks pannakse kotisuu
mdlemad pooled hoolikalt kokku, keeratakse kahe
sentimeetri pikkuselt tagasi ja rullitakse selle ta-

gasiptoratud suu Umber koti tihi osa rulli
(joon. 10).
Joon. 10. Koti sidumine kotisuu rullimisega.
Selle jarele rull jaotatalkse ja koondatakse

166tspilli sarnaselt korrapérastesse voltidesse ja
seotakse kinni sidumisnddriga.

Paberkotid transportpakisena leiavad
kasutamist tsemendi, kipsi, lubja, kriidi jne. pak-
kimiseks. Valmistatakse nad impregneeritud voi
impregneerimata 3-"5 kordsest sulfaatpaberist.
Paberkotid suletakse kinnidmblemise vo6i sidu-
mise teel.

Vaate kasutatakse pakkimisimbristena mitte
ainult vedelate ja sbmerjate aineste jaoks, vaid
vélisriikides ka sadrastele kaupadele kui tubak,
nahk, seep, jahu ja puuvili.

Selle pakise paremuseks tuleb pidada eeskatt
transpordi hélpsust: laadimisel ja kohaleaseiamisel
tuleb vaati harva tfsta, enamasti neid edastatakse
Umberveeretamise teel laud- v6i palk-roobastel ja
I66pidel.

Materjalilt vBivad vaadid olla puidust vdi me-
tallist.

Puitvaadid valmistatakse tammes!; (piirituse,
olle, veini ja stogidlide jaoks), podkpuust voi le-
past (v0i jaoks), haavast, kuusest v6i mannist
(suhkru, petrooleumi, tsemendi, obaduste, nee-
tide, elektrilampide jne. jaoks. Piirituse jaoks ka-
sutatavad tammevaadid kaetakse seestpoolt eri-
lise seguga, mille Ulesandeks on katta ja téita kdik
laudade vahed ja praod. Selliseid vaate nimeta-
takse emaileerituiks.

Metallvaadid on enamasti silindrikujulised ja
valmistatakse raudlehtedest vdi plekist. Neid lii-
gitatakse ‘'harilikeks raudvaatideks ja terasplekk-
vaatideks. Bensiinide ja muude vedelpdletiste
transpordiks on enam levinenud 200--isied raud-
vaadid. Nende taara on umbes 52 kg. Vaadid on
keevitatud, tsingitud seest- ja vdljastpoolt ja va-
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rustatud veeretamisrehvidega ning metallist keer-
mestatud kilje- v8i otsakorkidega. Pihkamise val-
timiseks tihendatakse korgidi papist tihendusron-
gastega vdi nende puudusel asibestndodriga.

Terasplekkvaate kasutatakse 6lide transporii—
miseks. Nende maht on tavaliselt umbes 200 1ja
taara umbes 22 kg.

Metallvaatide korkide avamiseks ja kinnikee-
ramiseks tarvitatakse korgivotmeid ja torutange
(joon. 11).

Joon. 11. Metallvaadi korkide avamiseks ja kinnikeera-
miseks kasutatav voti (ilal) ja torutangid (all).

Pakkimise uUksikasju.

Pakkimisviis oleneb suurelt pakitava kauba
iseloomust, uUksikesemete suurusest, arvust, seisu-
korrast ja kujust. Enamasti pakitavate esemete
suurus maarab kindlaks ka pakise suuruse. Eseme
liiga suured vdi vaikesed moddtmed raskendavad
transportimistdod. Suurte esemete transportimisel
tuleb arvestada raudtee-, dhu ja veetranspordi ja
postivalitsuse erimaarisi ja ndudeid ja sageli tu-
leb saata kaup paki kogu vadhendamiseks pakitult
Uksikosadena.

Péki kaali peab vdimaldama hdélpsat transpor-
timist; kauba valjasaatmisel hulgi on soovitatav
Uksiku koha kaalu piirata 80 kg-ga.

Suuremdl arvul vaikeste esemete pakkimisel
tuleb rohku panna esemete digele asetusele, et voi-
malik oleks neid kergesti arvuliselt kontrollida.
Selleks laotakse esemed pakki kindla korra jargi,
nait. vastupidi suunatud ridadena vdi monel teisel
viisil nii, et reas oleks kindel arv esemeid ja et
ridade Ulelugemine vdimaldaks pakitava kauba
kerget kontrolli.

Olenevalt pakitavate esemete seisukorrast ja
kujust tuleb silmas pidada tehnilisi ndudeid, mis
mone kaubaliigi kohta on ette nahtud, naiteks
poitlid, puurid ja muud ldikepindadega t6oriistad
tuleb pakkida nii, et nad ei vigastaks Uksteisi ja ei
oleks ohtlikud todlistele tooériistade valjavotmisel
pakisest; viilide pakkimisel tuleb hoolt kanda selle
eest, et mad veol ei hodrduiks Uksteist vastu ja ei
vigastaks sellega raiepinda. Pehmed esemed tuleb
pakkida nii, et alumised kihid ei kortsuks pedli-
miste Kihtide r8humisest; klaas- ja muud ©rnad
esemed tdleb vastava pakkimismaterjaliga kind-
lustada purunemast. Uhtlasi tuleb hoolt kanda, et
esemete vahele asetatav pdkkimismaterjal (puidu-
laastud, puitvill, paber, papp jne.), vaheseinad.
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toed, klambrid jne. téiesti kindlustaks kauba rik-
kumise eest kodikidel transportttddel ettetulevatel
juhtumitel. Erilist tdhelepanu tuleb pddrda ka kau-
ba kaitsmisele niiskuse eest, sest metallesemed voi-
vad selle méjul roostetuda, tekstiil- ja paberkau-
bad jms. vdivad maérjaks saades rikunduda jne.
Roostetamise &arahoidmiseks kaetakse metallese-
med pakkimisel vastavate rasvainetega, kuna pa-
ber, tekstiilkaup jne. Umbritsetakse méne vee-
kindla Umbrisega (pergament, vaha- vdi tdrvapa-
ber, vahariie jne.). Eriti hinnaline kaup pakitakse
ohukindlatesse pakistesse.

Pakiste kinnidmblemise'l tuleb tahele panna, et
seesolev kaup roguski v8i koti kilge e dmmel-
daks. Kastide kinnildéomisel tuleb jalgida, et nae-
lad 166daks seintesse, aga mitte kasti sisemusse ja
sellega kaupa ei rikutaks.

Kauba pakkimisel on soovitatav igasse pakki
asetada pakkimisleht selle sisu loeteluga. Uksik-
saadetistena saadetavad pakid varustatakse <IT-
gestiloetavate pealkirjadega, milles olgu &ra tahen-
datud, kellele ja kuhu kaup saadetakse, pakise
mark ja nr., neto- ja brutokaal ja saatja nimi. Kui
pakis ei vBimalda pealkirjade kirjutamist, varus-
tatakse ta vastava sedeliga.

Orna ja erilist ettevaatust vajava kauba pakis-
tele tehakse pealdised: ,ettevaatlikult”, ,pealis-
kialg“, ,,tdpsusriistad”, ,klaas* jne.

Transpordil kauba séilitamise kindlustamiseks
ja kontrollimiseks kinnitatakse pakise seosed
plomm.ide ja pitsatitega, kui pakis ei. ole varusta-
tud vitsraua sulgemissdlgedega. Hinnaliste esemete
veoks tarvitatakse vélismail ka erilisi kaste sees-
poolt suletavate lukkudega.

Joon. 12. Kastide avamise lihtsaimaid tooriistu.

Pakiste avamisel tuleb hoolt kanda, et selle
materjal ei rebeneks ega puruneks ja et seda vdiks
vBimalikult téiel méaral uuesti kasustada. Lihtsai-
mad tooriistad kastide avamiseks on toodud
joon. 12. Eritooriistadest on pakiste avamiseks
eriti kohane naelatdmbaja (joon. 13b), mis v0i-
maldab kasti kergesti avada selle laudu [8hku-

Joon. 13. Kastide avamis- ja sulgemisriistu.



Kas 24X36 mm. vOi

Harry A.

Ka fotomaailm on evolutsioneerinud. Ja nagu
tanapaeva poliitik kaib sootuks teisi radu kui ta
ennemaailmasbjaaegne kolleeg, nii ka tanapéaeva
fotomees muigab selle lle, keda kammitsas hoiab
fototeadus sellest ajajargust, ,,kus me alles noored
olime*®.

Nagu poliitika dikteerib ette uusi maailmavaa-
teid, nii ka fotoalal on omad Stalinid, Mus&olinid
ja Hitlerid. Isegi kirikutegelased vaidlevad raama-
tute raamatu peatikkide Ule. Fotomeeste piibli,
»Suure David’i* Ule murtakse tdnapaeval samuti
piike, kui seda tehakse teistelgi aladel. Vanad
,,evangeeliumid“ ei taha enam paika pidada. . .

Kui 1924. a. ilmus esmakordselt ,,Photofreund-
Jahrbuch® Frerk’i toimetusel, siis vanemad foto-
mehed raputasid pead. .. Mdned aastad hiljem
kaks saksa kulakoolmeistrit 16id kolikambri kdik
seni ilmunud fotodpikud oma uudsusega; ,,Photo-
graphieren leicht gemacht“. Siis tuli dr. Walter
Heering, kes tunnustas vaid Contax-tudbilisi pisi-
kaameraid ja kes nild peab fotomaailmas ainudi-
geks 6X 6-cm  tuhmklaaspeegelkaamerat. Sama
Heering 16i oma fotokirjastuse. Ka ta tisedam
kaastddline, Hans Windisch, amatddr ,vanast
heast koolist*, kuulutab ntid maailmale uut foto-
usku. Lugege Heeringi ja Windischi artikleid ja
raamatuid . . . Nendest hoovab uut ja vérsket 6h-
ku Kivistunud tardumusse. Ja kui tahelepanelikult
neid jalgida, siis omalgi hakkab nagu kahju nen-
dest kimnete&t aastatest, kus sa elasid ja arene-
matu fototehnika tottu olid sunnitud kdima ,,Suu-
re Davidi“ jalgedes.

mata, ja joon. 13-a toodud kirves, mida vdib ka-
sutada haamrina, naelatdmbajana, kastiavajana ja
kirvena (joon. 14).

Haamer. Naelatdmbaja. Kastiavaja. Kirves.

Joon. 14. Kombineeritud tdoriista kasustamisnaiteid.

Kaubast vabanenud kastid, kui neid ei saa &ra
kasutada tervetena, lammutatakse ja kasutatakse
materjalina kauba pakkimisel. Pallide lahtipakki-
misest saadud materjal liigitatakse ja tarvitatakse
samuti uuesti pakkimisdks. Tihjenenud kotid tu-
leb hoolikalt vélja kloppida, kuivatadaa ja ase-
tada virna eriruumi vdi hoiukohta; aeg-ajalt tuleb
neid lUle vaadata veendumiseks, et virnas ei lole
niiskust ega kahjureid.

Vaate, kui Kkallist taarat, tuleb eriti hoolikalt
alal hoida ja kasutada korduvalt transportimiseks.
Tuhjade puitvaatide hoidmisel tuleb hoolt kanda,
et nad kuivades ei laguneks. 1

6X6 cm. kaamera?

Malm.

Windisch Utleb negatiivi formaadi kohta néi-
teks jargmist:

»See, mis on Usna sageli vale, on negatiivi for-
maat! Argu arvaku keegi, et mida pisem on nega-
tilv ja kaamera, seda vdhem on taga tili. Téahtis
on Idpptulemus, suurendatud pilt. Kui meie naud
Uhesuguseid ndudmisi esitame 24X36 mm ja ta-
napéeva ,,suurformaadile“ 6X 6 cm, siis ndeme,
et esimene tingib otse akadeemilisi eelteadmisi,
peensusteni sisustatud té6ruumi ja viimistletud pa-
raldisi. See, kes omab 24 X 36-kaamerat, peab
koikides tookéikudes nagema kaks kuni kolm kor-
da nii suurt vaeva kui Utleme 6X 6-vdi 6X9-for-
maadi mees*.

Ja seda lausub mees, keda fotomaailm tunneb
24 X 36-formaadi suurmeistrina, mees, kes on Uhes
oma kaameraga labisteinud sja- ja revolutsiooni-
paevi, mees, kes nagu meie vanemad fotomehed
kdik, laks omal ajal fotojahile 9X 12-kaameraga,
aparaadiga, mida veel 1920. a. tituleeriti ,,ideaal-

.seimaks amatoodriformaadiks*.

Reklaam teeb imet, eriti need tohutusuured suu-
rendid, milliseid ndeme siin seal &rivitriinides vOi
nditustel. Suurend ja kaamera on reklaamist taba-
tule tavaliselt Uks ja sama. Unustatakse vana pd-
hireegel: ,,pilti ei tee kaamera, vaid see, kes sei-
sab kaamera taga!“ Mida A teeb, ei tee B, sest A
on nagu too mees, kes algas joonestajana, arendas
end tehnikuks, viilis kruustangi taga ja I0petas uli-
kooli cum laude insenerina. Samas teisedki |6pe-
tasid sama ulikooli, kuid on ja jaavad vaid kesk-
parasteks ametmeesteks omal alal. Kuid kuni ,,in-
senerini“ kulus kummalgi liigil rida aastaid, aas-
taid Gppimist!

Kaamera on nagu vedur. Juhiruumi v6ib astuda
igalks, kuid kasitseda vedurit oskab vaid see, kes
tunneb koiki kruvisid, mutreid ja — eriti kapriise.

Vdime péris vabalt Utelda, et 24 x 36-formaadi
alal leidub vaid uksikuid meistreid, kuid see eest
otse kunstnikke; seal samas leiame 6 X 6-cm pee-
gelkaameraga tdodtamas Usna palju amatdore, kes
on saavutatud vordlemisi luhikese ajaga umbes
sama, mida suurte pingutustega ja veel suurma
tehnilise pagasiga toimetab 24 x 36-mm-mees.

Siin Uks kui teine formaat:
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Arvutame: 60X60 mm on 3600 mm”®, 24X36
mm aga kdigest 864 mm”, seega 6 X 6-cm. pilt on
pinnalt Gle 4 korra suurem 24X3'6-mm. pisifor—-
maadist.

»Vanast Davidist” teame, et normaalseks loe-
takse lineaarselit neljakordne suurend. Kuigi see
meid tdnapdeva negatiivmaterjali kérge kvaliteedi
tottu enam ei hairi, sest olen ise killalt nainud
1-meetrilisi suurendeid, tehtunud 24X36-mm. pi-
sifilmist (aga kes oli tegija?), siiski p&hireegel
jdédgu pohireegliks ja selle tulemusena saame
24X36-mm, negatiivist suurendi 9,6X14,4 cm
(postkaart), 6 X 6 aga vdimaldab suurendi 24X24
cm. Suurenduspaberi formaadid ilma rnahalbike-
servata on aga 13X18, 18X24, 24X30, 30X40,
40X50 jne. Pisinegatiivist 24X36 mm suurenda-
des saame seega normaalselt 13X18, 6X 6 aga
24X30, mis on ,,kaibivam* suurus. Kui veidi end
pingutame, siis vast 24X36 mm pealt saab ka
24X30 cm peale midagi, mis veel silma suurt ei
héiri, 6X 6-t vdib aga saada 40 X50 peale.

Ei tohi nimelt unustada, et film ei ole puhas,
vaid koosneb emulsiooniteradest, mis ta algsuuru-
ses ei ole (ldse néhtavad, iga suurenduskraadi
juures aga kasvavad. TO0si, tehnika ja teadus on
ka siin sellega arvestanud ja turustanud rea peen-
tera-ilmuteid, mis hoiavad tagasi liigset teratekki-
mist, ent nendega on ka oma héada. Esiteks tuleb
peenterailmuti tarvitamisel pikemalt séaritleda ja
seega objektiivi suutvusest oma 50% maha tingida
ja teiseks peab 24X36 mm pisifilmi alati kodus
ilmutama, sest tUhelgi fotolaboratooriumil ,,ei ole
aega mangimiseks!“ Kolmandaks iga kriimustus
ja tolmukibemeke suurendab end kaasa ja Kkui
meie nild vaatame tagasi 24X36 ja 6X 6 vaheli-
sele suurendusmaastadbile, siis on vist selleski
punktis vahe selge.

Tagasi tulles selle artikli pealkirja juurde tuleks
nidd kuidagi kindel otsus ihe vGi teise formaadi
kasuks teha. See pole aga nii lihtne, sest tegemist
on meil kahe erineva printsiibiga ja seepérast tu-
leb tahes vOi tahtmata asjasthuvitatul ise lange-
tada otsus. Pealegi kumbki tllp Kirjutab ette eri-
konstruktsiooni ja see on maitse asi, temperamen-
di asi ja oskuse asi Uhtlasi. Seeparast kummalgi
kaameraliigil on kogu maailmas pooldajaid luge-
matul arvul — ja nii imelik kui see ka ei ole, €i
taha Uks pool hasti tunnistada teist. Mina ise, kui
Uks esimestest 6x 6-peegelkaiamera-meestest ei saa
siis ka péaris erapooletu olla, ent Uhte olen ma
aastate jooksul fotoklubi esimehena siiski téhele
pannud: pisifilmimeestest igal aastal laheb rida
amattore Ule 6x 6-peegelkaamerale, 6 X 6-mees-
test pole minu teada aga seni Ukski hakanud
24X36-mm. kaamera omanikuks. Ja ometi on
24 x 36-kaamera, Utleme nditeks contax, kaugelt
rohkemtdotav ja viimistletum kui sama Zeiss Ikoni
6 X 6-peegelkaamera ikoflex. Aga just selles pei-
tubki héda: 24X36 on amatdorile liiga keerukas
ja téotamine suures hasardis (fotomees on harva
rahulik) paljude nuppude ja viguritega pahatihti
ei donnestu. Pisinegatiivi ilmutatakse &ris nagu 6X9-
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film ja kui siis suurend tundub kaetuna mingi eba-
tavalise rastriga, siis imestatakse, et miks mina ei
saa ja Nylander®) saab! Naete: Nylander on kodige
pealt fotomeister, kes kimned aastad foto alal
t60d teeb 7 pdeva nddalas; sina, armas amatdor,
aga vast paar korda kuus. Nii siis jallegi: ,,mitte
kaamera, vaid see, kes seisab kaamera taga!“

Kuid las kdnelevad vordlused — ja kuna proh-
vet pole kuulus omal maal, siis lubatagu, et ma
tsiteerin moned laused Hans Windischi oivalisest
raamatust ,,Kleinbild-Jagd* :

Kontuurid eleravus. 6X6 puhul e ole
minu teada erilisi raskusi. See on vast tingitud
tapsest tuhmklaasist ja ka sellest, et 6 X 6 pole tar-
vis ebanormaalselt suurendada. 24X36 puhul ki
sime: kuidas tuleb tehnikas mitte tdiesti kodune
amatoor toime sellega, et ta kdrgtundlikust filmi-
negatiivist suurendaks vélja pildi 9X12 paberile
ja nimelt nii, et suurend oleks &ravahetatav tava-
lise 9X12 kontaktpaljundiga. Vastus oleks selge,
kui amatoor saaks Uhel 6htul viibida 24X36-foto-
meistri pimelas j,a oma silmaga naha, kuis toimi-
takse pisifilmiga vorreldes 6 X 6-filmiga.

S wuurendatavus 6X6 silmale seletatava

pildina ei tingi suurendamist. Kui 6X 6-film ilmu-
tada tdesti ,,ehtsas” peentera-ilmutis, siis vaevalt
tegelikus elus suudame kogu ta suurendatavust
Uldse taiel maaral &ra kasutada. 24X36 puhul
vOib tehnikat valitsev amatdor arvestada kuni
18X24-cm. suurendiga; Ule selle aga tingib see os-
kust ja eelteadmisi, milliseid Usna tihti ei evi kutse-
lised pildistajadki, kes sellega on tegelenud kogu
eluaja.

Tera. 6X6 cm puhul ei saa juttu teha teraras-
kustest, nagu suhteliselt neli korda véhema 24X36
pinna juures. Seepdrast normaalselt 6 X 6 ei tingi
,,ehtsat”“ peentera-ilmutit. 24X36 mm juures an-
nab end tera juba tunda 10X15 cm peale suuren-
damisel. Seepérast ei padse siin enam peentera-il-
mutusmenetlusest. Kuid arvatavasti vBime varsti
arvestada veelgi peeneteralisemate filmidega kui
seni — ja eks me siis raagi edasi!

Sugavus teravus. 6X6 cm juures ta ta-
valine tdlitdpikaugus 7,5 cm on kahtlemata eba-
soodsam kui 24X36 mm (F=5 cm), kuid ikkagi
veel palju soodsam kui 6X9 (F=10,5 cm) pu-
hul. Kuna aga tavaliselt 6 X 6-cm. negatiivi suhte-
liselt kunagi nii palju ei suurendata kui 24X36
mm, siis tema see puudus tasandub automaatselt.
24X36 mm puhul on lihikese tulitapikauguse tot-
tu sligavusteravus vaga soodne, kuid anormaalsel
suurendamisel pole I6pptulemus kuigi palju parem
6X 6 cm omast, sest teravad kontuurid muutuvad
liigse suurendamise t6ttu mahedaks.

TeraVustamineon 6X6 juures tuhmklaa-
si tottu alati ideaalselt tdpne. 24X36 mm optiline
teravustamisseadis aitab ka sellest iile, aga rohkem
vast kull ta lihikene tulitdpikaugus.

Erilised paremused. 6x 6-peegelkaa—
mera pildisuurune selge tuhmklaasipilt, mis ise-
enesest sunnib tapselt teravustama, samaaegselt

1) tuntuim fotokunstnik Tallinnas.



hoolitseb automaatselt paraja pildildigeridi eest.
Suurendamisel tekitavad vahem peavalu Kkriimus-
tused ja tolmukubemed filmil, milliseid on raske
valtida, sest hd6rdumisel millegi vastu filmi tsellu-
loid muutub elektriliseks ja nagu magnet itdmbab
tolmu ligi. 24X36-mm. kaameral tundub ta kée-,
Oigemini taskupdrasus iseenesest juba sUure pare-
musena. Ta on alati ,,platsis” ja kergemini Votte-
valmis kui 6X 6 ja seepdrast 24X36-mees toob
tihti huvitavama jahisaagi kaasa kui ta suurem
6 X 6-vend. Sellest tingituna ongi pisifilm kujune-
nud pressifotograafide lemmiktiibiks.

Erilised ndrgad kiljed. 6X6 juures
ainult ta S'uurem kogu, 24X36 mm puhul Ule
10X15 cm peale suurendamisel raskused teraga,
filmi valudefektidega (tuleb ka kdige parema fil-
mi juures ette), kriimustustega ja tolmujilgedega
— sest Uhes pildiga suurendatakse ka negatiivi
defekte. Retus$ aitab sellest ile, kuid fotomeistreid
leidub kaugelt rohkem kui retuSimeistreid! Kérg-
laiget tarvitades tihti ei saa Uldse retuSi jalgedest
lahti!

Universaalne selle sbna 'tésises mottes
on 24X36-mm. kinofilmkaamera — kuid univer-
saalseks ta muutub alles kohvritdie paraldiste juur-
deostmisel. Amatdori jaoks on 6X 6-cm. peegel-
kaamera kullaldaselt universaalne, kuid 24X36
mm vastu ta ei saa, puuduvad ju sel tulbil paral-
distena vahetatavad objektiivid igasugustes tuli-
tdpikaugustes jne. Ent peegeikaamera puhul saa-
me tarvitada 6X 9-normaalfilmi (12 (lesvotet
Uhele filmile), vdime ka tarvitada plaate, mis on
téhtis teaduslike vdtete puhul, sest ,,plaat jaab
plaadiks!*“ ning vdime temas ka tarvitada 24X36-
mm. pisifilmi. Mina Utleksin; Contax+ peegellkaa—
mera thena — ja see ongi oleinas Zeiss Ikoni con-
taflex’is. Kahjuks viimane maksub ligi 1000
kroonil

Ruuduline pilt. Tavaliselt on pilt kas
pbik- vOi pulstformaadis. Ent Usna tihti ndeme
haid pilte, mis Uhes kaustas oleksid olnud sobiva-
mad kui teises. Nii ka pildistamisel murtakse pead:
kas pildistan nii vdi naa. Selle juures viidetakse
pahatihti aega ja parast ei saada lahti teatud sU-
dametunnistuse piinast: naa oleks olnud parem kui
nii. Ruudulise 6+6 puhul langeb selline kdhkle-
mine &ra, sest halvemal juhul lon pildil vaid roh-
kem peal kui tarvis ja siin teevad kaarid imet!
Pealegi lsna sageli on ruuduline pilt eelistatavam
kui pust- voi pdikkaust.

S aritlu3kiirus Et contaxi omanik oma

NiXo sek. pilukatikuga vdib autode véiduajamisel
otse ,,ratta alla jooksta“, on selge. Siin 6X 6—-ee-
gelkaameramees oma “Ysoo compuriga peab juba
veidi kaugemalt pildistama — kuid selle eest on
ta elu ka vdhem hadaohus kui ,,liigjulgel*.

Ulesvotete arv. 6X6 juures tihti tundub
isegi 12 motiivi leidmine raske. 24X36 puhul saa-
me filmile 36 Ulesvdtet, mis kergesti ahvatleb
filmi raiskama, sest kes tihkab oodata, kuni jarg-
neb ,,pildistamise jarg“.

Kulukisimus 6X6 cm on ule 4 korra
suurem kui 24X36 mm,, kuid pole poole kallim

Valk el valgusta

maastikku nii kiirelt kui
Zeiss lkoni kaamera Con-
tax Il séaritleb filmi. Me-
tallist pilukatik kuni
1/1250 sek. kiirusega on
kiireim kui uUhelgi teisel
pisikaameral. Sisseehita-
tud isepaastik omakorda
lubab saritleda kuni 1 se-
kund. Katiku pingutuske-
tas on paigutatud ‘kaa-
mera pealmisele kiljele
ja pilukatik ise todtab ta-
saselt, vabisemata. Metal-
list pilukatiiku paremus
seisab pealegi selles, et ta

on tundetu ilmastiku
muutusile. Kuid paremusi
leiame Contax Il juures

veel terve rida.
Selleks tutvuge temaga
lahemas fotoaris vdi Zeiss

Ikon esinduses:

A/S. Kapsi & Ko,
Tallinn, Harju 46.

... kliid hea foto saamisteks vOtke ka Zediss
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Toorolvastusest.

R. Prikkel.

Meie itédinimeste, eriti meesisikute tahelepan*
davamaks puudumiks on lohakas ja ebaotstarbe-
kas roivastus, olgu see kantseleides vdi asutistes
vOi vabrikutes voi tookodades; isegi mdonikord
Oppettokodadesiki vOib sellist lohakust silmata.
See on peamiselt jkasvatuse sudl.

K®oigil, kes juhivad itddkodasid, asutisi, koole
jne. tuleks siivendada oma juhtivatesise tungi ilu-
sama ja eriti sobivama igapaevase tdordivastuse
jarelle. Kui palju dnnetusjuhtumeid pole isegi meie
veskitesi, viljapeksumasinate juures ja mujal ette
tulnud ebakohase r@ivastuse tottu. Oleksid meil
réivad otstarbekamad, oleiks meil sante vdhem.

Koigepealt votame vaatluse alla tooréivad.
Olen sageli marganud t66,kodadesi, eriti aga tods—
tusdpilastel ebakohaseid toordivaid. Opilane va-
rustatakse t66l-ikdimiseks vana villasest riidesit li-
konnaga. Aga milline ndgu on sel Glikonnal moéne
aja pérast: ta on maardunud, rebenenud, O0line,
laigib vdi on tolmu tais, ja selle tagajjarjel ta on
kandjale ebamugav (ikdva ja takisitab liigutusi),
maarib alusrbivaid ja pesu, on haiguste kogujaks
ja edasiandjaks (ikarnad), on vaga inetu siltmale
vaadata, eriti kui Glikonda on mustal todl* kaua
kantud!; pealegi oin sellise villasie Ulikonna pese-
mine tilikas.

Aga mis siis teha? Paljud on vist tdhele pan-
nud, kui ilusasti ja Uhtlaselt on mdnes! kaubamajas
mudjannad ja mudjad roivastatud ja kui lihtsalt.
Selleks on enamasti kas sinivarvuseline, roheline
vOi hall té6ruu (joon. 1). Daamid varustavad
oma toorid veell méne erivarvuselise kraega ning
asetavad rinnataskusse moodsa ratikese, mis suu-
resti tostab rdivastuse ndgumoodi.

Enamaltjaolt on todrbivaste varvuseks ik k a
sinine, sest: see varvus ei muutu nii kergesti
maéardinuilmeliseks, uue ja vana rdiva vahe ei
paista silma, sinisel ei paista tolm niipalju silima
kui mustal jne.

Tolmustes ruumides on soovitatav tarvitada
halli vbi pleekimata linaseid roivaid.

viimasest. 6X 6 juures lepitakse tavaliselt Uhe
Ulesvottega Uhest ja samast motiivist, mis maksub
Utleme Ummarguselt 15 senti. 24X36-mm. pisipilti
ei seleta silm ja seepédrast tuleb seda alati suuren-
dada; pildistamine aga tundub véga odavana, sel-
lepérast siis ,,igaks juhuks* pildistatakse (ihe kor-
ra asemel tihti mitu korda, jaetakse tihti osa fil-
mist tihjaks, kuna ,,6htu joudis katte“, ja selle tu-
lemusena tuleb 24X36-mm. filmi kasutatav Uksik-
pilt relatiivselt alati poole kallim kui 6X 6-cm
koopia.

LodppsOna: Kkeskparasele amatdorile 6 X 6-
cm. tuhmklaas-peegelkaamera, fotoreporterile ja
fotomeistrile, kunstnikue omal alal, 24X36-mm.
pisifilmikaamera. |
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Toorbdiva I6ikeks sobib valida:

1. téorada (joon. 1),

2«nn. donkid ®) e supmed’, s. o. rbivad, mil
pluus ja puksid on koos; vahel on pluusi kilge
veel peakategi 6mmeldud, kui tuleb tdédtada eriti
maérivates kohtades, nagu soepunkrites, kateldes,
tsisternides jne. (joon. 2),

3. harilikud toéordivad (joon. 3), mis koos-

nevad era'ldastest pluusist ja plkstest, kusjuures
vajaduse kohaselt neid vdib kanda jargmiselt:

a) ainulksi pluusi dlikonna peal voi

b) ainulksi plkse Ulikonna peal voi

c) pluusi ja pukse korraga.

Piksid varustatakse kandetraksidega (samast
riidest) vOi rihmahoidjatega, kust rihm l&bi pan-
nakse, ja siis 'kantaikse neid olenevalt t66 iseloo-
must kas pluusi all vdi pluusi peal. Viimane viis
on ilusam.

Mis puutub rdivaste avarusse, siis peab pluus
seljast ja pihast olema nii avar, et ta ei takistaks
liigutusi; pealegi takistavuse puhul rebeneb riie ru-
tem. Puksid peavad olema nii avarad, et kikita-
misel ei tunduks pitsitusi ei pdlvedel ega Ulalpool.
Pluusikrae vdib olla kas sissekroogitud ndodriga
suletav vdi varustatud tdmbelikuga. Haagid ega
surundobid ei dle nii head: nende avamisel kaed
maarivad *krae. Varuikate ja puksisaarte suud voi-
vad olla 'kas noodbitavad vdi sissekroogitud kum-

1) Dorikid (pl-) on vdetud ingliskeelsest

,,donkey“ (1. donki), mis tahendab liitsdbnades ,,abi“
(donkey-engine = abimasin) ja eesti keeles tuleks tarvi-
tada vaid paljuses nagu sdna puksidki. Supmed oleksid
rdivad, kuhu inimene nagu Ulleni sisse suppub (vt. Wiede-
mann: suputama = versenken).

sfnast



mi—- vOi hariliku riidest paelaga. Kummipael hak-
kab kandjat segama; seevastu riidest pael' on pal-
ju parem, sest tema abil saab sadari voi varukaid
luhendada voOi pikendada ja kinni tdmmata oma
soovi jargi. Nagin Inglismaal Uhes suures t60s-
tuses, kus t86 iseloomult varukate maardumine oli
suur, et varukad ollid surundépidega kinnitatud
pluusi kilge; see vdimaldab varukate tihedamat
pesemist. To0stuses ei tohi kanda sidumata, s. o.
lahtise suuga s&ari voi varukaid, kuna siit sageli
algavadki vahelejddmised masinate liikuvatele osa-
dele; pealegi see vBimaldab kéevarte vdi jala-
séarte kiiremat mustumist.

Kas pluus ja piksid Ghestikisi voi eralidi?
Uhestiikis toordivaid tuleb eelistada 6ige musta
t6d puhul; pealegi kummardumisel eraldane pluus
kipub piksite seest iles kerkima ja sirguajamisel
tekib seljale kott. Kui puksid on traksidega, siis
koti tekkimist on vahem.

Eraldaste pluusi ja pukste poolt on see seik,

2) asjaolu.

et siis vOib eraldi kanda nii thte kui teist Ka pe-
semisvBimalused on kergemad ja lihtsamad.

Méaardinud t6ordivaid keedetakse wees, kuhu
o0li eemaldamiseks on pandud kas petrooleumi voi
veidi pesusoodat. Suuremal hulgal viimane si6db
riide koe l&bi. Petrooli tarvitamisel oudagu ette-
vaatlik tulega ja keetmisruumil olgu hea venti-
latsioion. Peale keetmist tuleb muidugi roéivaid
pesta tulises vees, sieebi ja harjaga.

Millist mitsi valida? Oleneb jallegi t66 ise-
loomust. Vdga head on mdningate tddde juures
sinine barett ja nokaga mits. Kohtades, kus jkar-
ta on pea éaralloomist, vdiks ikanda sonimutsi, mis
taidetakse kas takkudega, kaltsudega voi villaga.

Saabaste ,s'uhtes ei ole midagi soovitada, ka
siin on to6 iseloom madrajaks. Tahendaksin, et
tavotiga vOi naftaga saapaid maarida kull ei mak-
sa. Nahk vajab maérdekisi ikkagi rasvaaineid.

Eks' ole ilus toordivastus osa ikodukaunistami-
sestki! Seepdérast rohkem rdhku sobivale ja kor-
ralikule toorbivastusele! H

V astuseid hiisimusidc.

Lugeja J. L. Abimootor ,,ILO“ kohta,
mis ei toota korralikult. Kontrollige ko&igepealt
kompressiooni. Kui see on ndrk, siis on silindrisei-
nad kulunud (Utlete, et panite uued kolvirdngad).
Niisugusel juhtumil tuleb silinder lihvida ja panna
uus kolb uute rdngastega. On aga kompressioon
hea, siis otsige vigu karburatsioonis. Liiga rikkalik
segu lammatab moiotorit. Reguleerige korralikult
karburaator, arge aga sellejuures pihustit puurige
ega viilige. Vaadake jarele kiitteaine juurdevoolu-
torud. Vaib olla on juurdevool millegi labi takis-
tatud.

Kontrollige, kas kondensaator on korras. Kui
katkesti kontaktide vahel on tugev sade ja kon-
taktid on pblenud, siis on kindel, et kondensaatori
isolatsioon on rikkes. Vigane kondensaator tuleb
asendada uuega. Viga vOGib olla ka sluteseadme
muudes osades, nimelt juhtmete isolatsioonis, ma-
histes voi kontalktides. Igaks juhuks vaadake ja-
rele ka klapid. J. L.

Vastus lugejale 4906, Kuressaares. To6tanud
laagrist vdite babiiti valjasulatada ja seda &ra ka-
sutada segatult uue babiidiga. Tuleb ainult hoolit-
seda, et vana babiidi mitmekordsel llessulatamisel
la ei saaks Ullekuumendatud. Siis auruvad valja
kergemini sulavad osaained ja babiidi kvaliteet
langeb. N.

G. Stein, Tartus. 1) 50 protsendilist so o 1h a
p et on vdimalik hoida vaid glasuuritud kivimas-
sist vannis; metallid ega puit ei ole seks otstarbeks
kolblikud.

2) Sligav
tina jaoks kasulikum tarvitada kui madal
laia pdhjaga katel. Metalli pind, mis dhuga kokku
puutub, on viimases tuntavalt suurem, mille tttu
sula metall tugevasti okslideerub.

ja kitsas sulatamisndu on

3) Toiduainetega
vaid metallesemeid on Ilubatud
tdnutad a vaid puhta inglistinaga. Seal, kus
tinutamine puhta tinaga ei ole ndutav, vdib lisan-
dada seatina, mis teeb sulami odavamaks ja uht-
lasi ka tinutamistdé hdlpsamaks.

4) Kaitseks sulatina oksideeru-
mise vastu soovitatakse lisandada sula metalli-
pinna katmiseks jargmist soolasegu: 85% kloor-
tsinki + 10'% keedusoola + 5% inglistina-soola
(stannum chloratum). E. G.

Lug. M. Pall, Virui-Jaagupis(t. Kuna Teie plekk-
korstnad roostetuvad labi, siis vOiks vast soovita-
da neid teha paremast tsingitud plekist. A.

kokkupuutu-

Artur-Karl Herodes

V. Viru 3, tel. 450-11, 462-10
soovitab tuntud headuses

tamme-, saareparketti
(kodumaa ja valismaa)

Inglise linoleumi,

(vdlismaa Mettlach) po-
randaplaate,

glasuuritud seinaplaate,

asbest-kivipuru-mass
pdrandaid,

kvaliteet tapeete suures

) ) : ) valikus
1'arkett- ja leiste pOiauuait- pu-

hastrimine Universaal-elektri*
nuisuiatf abil.
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Masinaid perenaistele.

A. Ora.

PESUMASINAID.

Pesu pestakse meil enamalt jaolt algelistes tin-
gimustes: hamaras, auruses, kitsas ja sageli vin-
guses pesukddgis ning pesu kasitsemine sunnib
peagu eranditult kdtega. Pesu rullimine toimub
rankraske rulliga kuskil pimedas keldris, et seda
toimingut saatev mirin ei ‘hairiks kaaselanikke.
Kuid nagu igalpool, nii siingi tehnika toob kergen-
dust pesumasinate néol, millest jargnevalt ptuldame
anda lihikese llevaate.

Pesupesemismpisimad majapidamistele ehitatakse
suuruselt 50-f-I'00 1. Pesemismacina anum on val-
mistatud enamasitii tammepuidust, kuna puidu hal-
va soojajuhtivuse tbttu soojakaod on viaikesed.

Joon. 1. Kasiajuga pesemis-
masin,. Ldikes on n&ha pese-
mistuvik.

Joon. 2. Vesimootoriga
pesemismasin.

Kuid on ka metallist anumaga masinaid (joon. 3).
Majapidami&tes tarvitatavad pesemismasinad on
tavaliselt ilma kitteseadmeta, nii et pesu pesemisel
peab olema kasutada eraldi veekatel pesu keetmi-
seks ja vee soojendamiseks. Seepdrast ja pesemi-
sel tekkiva rohke auru tottu on soovitatav pese-
mismasinaid kasutada ainult pesukddgis.

Joon. 3. Elektriline pese- Joon. 4. Elektriline pese-
mismasin  va&namispres- mismasin Idikes.
siga.
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Kasitsi pestes hddrutakse pesu katega, harjaga,
sellekohaste sooneliste rullikutega voi pekstakse
kurikaga. Pesemismasinas pannakse pesu liikuma
ning tekitatakse vee Il&bisurvet anumas edasi-
tagasi poorleva pesemistiiviku abil, mis on aetav
kas kasitsi, elektriga vOi vesimootoriga. Kaitamis—
seade on asetatud masina pdhja alla vdi kaanele.

Joon. | n'deme kaanele asetatud késiajuga pe-
semismasinat. See masin on sobiv keskmisele pe-
rekonnale ja vdiks meil laiemat tarvitamist leida.
Masina hind thes véanuriga on umbes 150 krooni.

Joon. 3 ja 4 on toodud elektrilised pesemisma-
sinad. Ajuriks on elektrimootor, mis tédtab nii
va*helduval kui ka alalisel voolul. Masinale on
juurde monteeritud elektriline va&namispress, mis
on podratav kinnitusteljei ning lulitatav nii tdhi-
kaigule kui ka paripidisele v6i vastupidisele tdo6-
kaigule. Vaanaja valtsid on valmistatud peihme-
kummist. Elektrilise pesemismasina voolutarvitus
on 0,3 kW. Neid masinaid ehitatakse ka koos

Joon. 5. Trummel-pese-

mismasin.

elektrilise kitteseadmega, mille voolukulu on kuni
6 kW. Masin on sobiv lhiskasutamiseks majades
vOi joukamale perekonnale. Hind on umbes
500 krooni.

Vesimootoriga pesemismasinat naeme joon. 2.
Kéitamiseks vajalik veerdhe on 3 atm., ning teda
saab seetbttu kasutada peamiselt linnades, kus on
vastava rohkega veevark. Veetarvitus on 700 1
tunnis; masina kaitamiseks tarvitatud vett vOib
hiljem kasutada muuks otstarbeks.

Trummdl-pesemismiasinad (joon. 5) on mdoel-
dud pesukodadele. Seesugusel masinal on vee la-
bisurve tekitamiseks tiivik v0i edasirtagasi poorlev
aukudega varustatud ekstsentriliselt asetatud trum-
mel metallkestas (pildiloleval masinal on kest va-



Oest). Trumlit kaitatakse elektriga ning joutarvi-
tus on *Ys, ja 'h.—. — vastavalt masina suu-
rusele. Kitteks voifb tarvitada turvast, gaasi voi
elektrit. Kutteruum on malmist raamil, seest Sa-
mottkividest ja véljastpoolt kaetud emailitud
plaatidega. On ka auruga koetavaid trummel-pese-
mismasinaid'.

Joon. 6. Pesutahendi

(tsentrifuug).

Suure pesumasina juurde kuulub ka elektriline
pesutahendii-tseritrifuug (joon. 6), mis 1400 tiiru
juures minutis talhendab pesu 2-4-3 minutiga.
5-78 kg pesu kuivatamiseks kasutatavate tsentri-
fuugide voolutarvitus on 0,3-70,5 kW. Pildil on
toodud suuremat tuipi tsentrifuug. Onnetuste val-
timiseks tootavad elektrilised pesemismasinad ja
tsentrifuugid ainult kaane suletud olles. Avades
lulitatakse elekter automaatselt vélja ja pidurda-
takse uhtlasi tiirlev trummel.

Joon. 7. Kahe valt-

siga kési-pesurull.

Pesiurullid. Pesuseadiste juurde kuulub ka pesu-
rull. Joon. 7 on toodud kahe valtsiga kasi—pesu-
rill puust alusel. Valtside pikkus on 50 cm ja rul-
limiseks vajalikku survet annavad otsadele aseta-
tud spiraalvedrud. Véahese ruumitarvituse téttu
vOib rulli asetada ka lauale. Kahe-valtsilise rulli

Joon. 8. Kolme valtsiga

pesurull.

puudumiks on see, et temaga to6otamas peab ole-
ma kaks inimest. Sobivama'ks osutub kolme valt-
siga pesurull (joon. 8), millega vdib tootada ks
inimene. Valtside pikkus on 70>f-80 cm. Elektri-
list pesurulli ndeme joon. 9. Valtsidele vajalikku
survet annavad masina all asetsevad lehtved-
rud.

Joon. 9. Elektriline

pesurull.

ELEKTRILINE NOUDEPESEMISMASIN.

Joon. 10 ndeme ndudepesemismasinat, mis
mone minutiga peseb 5-"8 inimese toidundud.
Pestavatelt ndudelt kdrvaldatakse suuremad toi-
dujaatmed ja nbud asetatakse sellekohaste traat-
korvidega (n&ha 1dikes) masinasse. Siis valatakse
peale 3-f4 1lkuuma vett ning soovikorral lisatakse
monda pu‘hastavat vahendit. Voolu sisselilitamise
jarele kaitab elektrimootor anuma pdhjas asuvat
propellerit. 1500 tiiruga minutis paiskab propel-
ler loputusvee ndéudele ning Uhub need puhtaks.

Joon. 10. Ndude-

pesemismasin. L03i-
kes on néha traat-
korvid, millesse on
asetatud pestavad

ndud.

Must vesi lastakse alt vélja ning loputatakse néud
Ule puhta keeva veega. Masinas on kaks traat-
korvi — alumine taldrikutele, lusikatele, nuga-
dele jne.; Ulemine — tassidele, klaasidele jne.
Masinaga vdib véga kiiresti pesta, kasutades kahte
korvikomplekti. 9

A-S. «SAVI»

Tallinn, Parnu m. 31, telefon 459-88.

Ahjutarbed
Potisepa t6dde teostamine
Metlach pdranda ja -seinaplaadid

PHitade, kamina ja -plekkahjude raud-
ja vaskosad.

19%



ROOSTE TEKKIMISEST JA TORJEST.

Rooste I'ébi tekitatavad majanduslikud kahjud
on vordlemisi suured. Uksi USA-s hinnatakse neid
aastas 1 biljoni dollari peale. Peategureiks rooste
tekkimisel on jhapnik, susihape, mineraal- ja or-
gaanilised happed, mitmesugused soolade lahused

Vahetatavaid harju torude puhastamisek'; ja varvimiiseks.

— eriti kahjulikult m6juvad aga harilikw keedu-
soola lahus ning magneesiumi soolad (vt. ka TK
nr. 11— 37, lk. 357).

Rooste s66biva toime kohta on mitmesuguseid
teooriaid. Tdendolisim nendest on 1903. a. Whit-
ney poolt loodud teooria, mille jargi roostetamist
pdhjustavad ndrgad, kohaliku iseloomuga elektri-
voolud raua pinnal. Esialgu arvati, et s66bumist
pohjustav ndrk elektrivool, mis tekib rauaosakes-
te vahel, oleneb metalli koosseisust. Uurimised aga
naitasid, et potentsiaalide vahed mitmesugustel
raua ja terase sortidel on peagu vordsed. Sellega
jouti otsusele, et metalli struktuur vaga véahe mo-
jutab korrosiooni. Koguni suurem on aga potent-
siaalide vahe, mis on tingitud vélistest mdjvidest.
Ameeriklase Jantes Aston’i andmeil tekib rooste-
tamisel kahekordne potentsiaalide vahe seet6ttu,
et roostetamisel raud on anoodiline, kuna korro-
siooni pBhjustavad ained moodustavad katoodi.

Rauaosakeste vahel tekkivaid pingeid on raske
modta. Katsetega on aga siiski vbimalik saada
umbkaudset ettekujutust seesuguste voolude md-
just. Naiteks l1l-amprine elektrivool, mis mdojub
6 kuud, havitab 10 naela rauda, vO0i plaadi, mille
cuurus on 12X12 tolli ja ~ tolli paks; 1-milli-
amprine vool hévitaks samast plaadist 0, 144 ruut-
tolli, moodustades 66nvuse, mille 1abimdo6t on "/ir
tolli ja siligavus tolli; 0,1-mA-ne vool havitaks

TARTU, Narva tdn 63 Telefon 12-07

samapalju rauda 60 kuu jooksul,kui I-mA-ne 6
kuu jooksul.

Rooste tOrjeks, eriti viiksemate tarbeesemete
puhul kasutatakse mitmesuguseid vahendeid (vt.
ka TK nr. 12 — 37, Ik. 387). Omaette problee-
miks on suuremate metallipindade — nagu laeva-
kerede, katelde, veepaakide jne. roostetamise tor-
je. Muuseas vaarib siin roostetérje vahendina ta-
helepanu eriline patenteeritud grafiitvarv , APE-
XIOR*, mis koosneb peagu puhtast (96%), pee-
nest, elektriahjus valmistatud grafiidist ja orgaa-
nilisest lahusest. Varviga kaetakse héasti puhasta-
tud ja kuivad metallipinnad. Peale varvi kuivamist
jaadb metallile Ohuke ja Uhtlane ning keemiliselt
inertne sisikate, mis talub kuumust kuni 540" C.
Seesugune kate véaldib niiskuse juurdepdasu me-
talli pinnale. Peale roostekaitse sobib grafiitvarv
ka katlakivi tOrjeks, neutraliseerides vee ja me-
talli elektrokeemilise méju ning véltides seega kat-
lakivi sadestumise.

Léhnatu ja maitsetu vahendina vO0ib grafiitvar-
vi kasutada ka toidu- ja maitseainetetodstustes
veeanumate, torude jne. varvimiseks. Eriti roh-
kesti on mainitud vahend tarvitamist leidnud lae-
vanduses. m A. O.

roostekaitseaine

~Apexior Compound*
kuumadele ja niisketele metallipiadadele.

~Apexior nr. 3

kilmadele, margadele ja niisketele vdi kui-
vadele ja kuumadele metallipindadele.

N. SCHILLING & Ko.
Tallinn, Parnu mnt. 20, tel. 437-29.

Ainuesindajae

Aike laheneb — kaitske hooneid!

Sellekohaseid juhiseid leiate ins. F. Haidak’i raa-
matus ,,HOONETE PIKSEKfIITSMEIST®.
Hind 25 s. Saadaval TK talituses Tallinn, Vene 30

Sveitsi S. R. 0. kuul- Ja rull-
laagrid o Autotarbed e« Traktori
osad ® Rullketid*Rihmad « Olid®
Tihendusmaterjalid

Meie kaanepilt kujutab Eestis valmistatud niidumasinat (ETK).

TOIMEIUS: Vastutav- ja peatoimetaja;

tel. 477-00/52, ins. H. Norman, tel. 476-92, dr. ins. A.

Insener Andres Grauen, tel.
Laur, tel.

450-17.
465-94,

Kaastoimetajad: ins.
keeleline korrektor J.

A. Vellner,
Roonemaa,

tel. 477-60/270.

KUULUTUSTE HINNAD: i/i Ik. 40 kr..
25 %

Ilmus trukist 16. juunil 1938. a.

% k. 20 kr.,
kallim.

Ik. 10 kr., Kaantel ja tekstis 50% ja vastu teksti

Trikikoda J. Roosileht & Ko Tallinnas, Lihike jalg 4.



Noukogude Vene rohuniitjad javiljaldikajad

Kerge ja tasase kaiguga, suure to6jéudlusega.
Rohuniitjad kergesti rakendatavad ka viljakoristamiseks.
Saadaval 6livanniga ja ilma.

Tellige aegsasti, et ei korduks hilinemist.

Muugil tarvitajate ja majandusihinguis
ning teistes pdéllutddmasinate kauplustes Suurmiuiuk ETK-s.

Kogemused néitavad, et

tsementkivest donessein

n. n. nopsa-sust. on koigiti

otstarbekohane meie oludes:

ta on tulekindel, p6line, hiigieeniline, odavam puuseinast
ja kb@lbab koikides taluhoonetes.

Léahemalt lugege raamatust:
Ins. A. Grauen ja V. Alver ,,TULEKINDEL EHITUSVIIS NOPSA*“ (Hind 50 senti).

Juhatusi tsemendi 6ige tarvitamise kohta
annab tasuta
A-S.

.» 1 OEMENDIVABRIK PORT-KUNDA*
mutgikontori juures asuv
NOUANDEBUROO
Valli 4—6, Tallinn, telefon 450-17



Reserveeritud

Elektro-Keemia To0stus

Heinajahu-masin

Vdime ca IOOO kg tunnis

Karl Veskus’e

veskitoostus
TALLINN, Uus 23. Telefon 438-59

URANIAle

Kdiksugu elektri- ja autogeen-
keevitamise, paakide ja reser-
vuaaride tdid teeb

METALLITOOSTUS

«VULKAN>»

Tartu maantee 47, telefon 308-67

KATUSETORVAVABRIK

EESTITOR

milib lakk-okaspuu katusetdrva, mis néitus-
tel hinnatud kuldaurahaga. Meie tdrv ei
jookse rmaha ikakuselt kuwma ilmaga ega
pleegi péikese kaes, ka talvel kilmaga ei
pragune ega kisu I8hki pappi oma sitkuse
tottu. Kauba eest vastutus.
Asjatiindjate juhatusel teeme uusi katuseid,
tobrvame ja parandame. Maksu tingi-
mused soodsad.



