Kaesoleva t66 pohieesmargiks oli tdiustada Estiagaanduse tootmistehnika haldamise
protsessi. Eesti Energia Kaevandused AS-i keskkellisel teenistusel ja Estonia kaevandusel on
labi aegade olnud kolm olulist tootmistehnika haiteega seotud probleemi:

1. On keeruline operatiivselt hinnata ja ma&aratamasinate majanduslikult otstarbekat elutsukli

2. On keeruline maarata masinapargi vajalikku angtikndemasinate erineva vanuse ja tehnilise
seisukorra tottu

3. Ei ole vdoimalik leida vastuse kisimusele, kastatstarbekam maemasinaid osta voi rentida.

Tulenevalt tlaltoodud probleemidest olid sdnastgudidetud jArgmised pdhieesmargid:
1. Luua instrument maemasinate majandusliku otskarlelutsikli kestvuse operatiivseks
maaramiseks ja kirjeldada selle toimimise metoddika

2. Kirjeldada metoodikat méemasinate masinaparynagalse suuruse maaramiseks
laadurveokite naitel

3. Leida laadurveoki t66tunni maksumus, mis oneldav turul pakutava kasutusrendi hinnaga

Eesmarkide saavutamiseks olid pustitatud Glesamdéle, lahendamiseks teostas autor Eesti
Energia Kaevandused AS-i Estonia kaevanduse oldevasmaemasinate haldamise susteemi
analtdsi. Analtsi kaigus uuriti Estonia kaevandugemasinate arengu-, hanke-, remondi ja
hoolduse ning asendamise protsesse ja strateegmgdkirjeldati ettevotte tldist kontseptsiooni.
Jargmiseks sammuks valis t66 autor Estonia kaeg@nehdiemasinate haldamisprotsesside
eriparale masinate kulude arvestamise ja asendawidea meetodi. Eelnevalt tutvus maailmas
kasutatavate meetoditega. Andmete analtusiks i elutsikli kulude analttsi meetodi ja
parema llevaate saamiseks kasutas erikulu arvéstwsttuse Uhiku kohta. Selline esitusviis
annab vdimaluse Uheaegselt maérata nii majandustikksuklit kui ka vorrelda omavahel
erineva margi Uhetuubiliste mdemasinate toovaltiisteu hinda.



Kaesoleva magistrit66 tulemusena on saavutatudpigskitatud eesmaérgid ja on loodud eeldus
Estonia kaevandusel juhtimisinstrumendi juurutakssenille abil saab operatiivselt maarata
jargmise aasta tootmisplaani taitmiseks vajaliklesimate ja seadmete arvu, arvestades
olemasolevate seadmete reaalset tehnilist seisak@mende vanust. Lisaks sellele saab,
arvestades laadurveokite todvaltuse statistilidnagid, koostada téovaltuspdhine valjavahetamise
prognoosi ja lllitada vajalike masinate soetaminvesteeringute- ja hankeplaani.

Magistritods kirjeldatud metoodika ja tarkvaralatiese abil saab Estonia kaevandus instrumendi

varahaldamise efektiivsemaks juhtimiseks.



