6 Kokkuvote

Toostusvaldkond vajab kdrge kvaliteediga eritoodete tootmiseks meetodeid ja todviise, mis ei nbua
tootajatele palga maksmiseks suuri summasid. Kuna tootasud on ka arengumaades tdusuteel, siis
ei ole tootmissektori arengumaadesse Umberkolimine enam mdistlik. Valmistoodete saatmine
valmistamiskohast kaugetesse sihipunktidesse ei ole ka keskkondlikult jatkusuutlik. Sellest
tulenevalt on tootmissektori ootused automatiseerimisele Usna koérged. Olemasolevad
tootmissiisteemid ei ole aga varustatud masinatega, mis vastaksid nendele kbrgetele paindlikkuse
ja tootlikkuse nduetele .

Toostus 4.0 lubadused vdivad olla laheduseks enamikule tanastele tootmissisteemide
probleemidele. Mudel véimaldab tagada suure paindlikkuse, hoides samal ajal tootluse kdrgel.
Teadlased vaidavad, et see on vaid algus, kujutades tegeliku to8stus 4.0 sisuna tehisintellekti tdusu.
Samal ajal kui teadlased arendavad valja tehisintellekti, kalduvad meie kontrolististeemid siiski
talitushairetele, olles tsentraliseeritud ja Uhendamata meie igapdevases elus kasutatavatesse
seadmetesse. Interneti tdus haaras maailma juba loomishetkel tormina ja avaldab muljet veel
tanapaevalgi, kuid on jatnud seejuures tootmise kontrollseadmete maailma puutumata. Tihti vbib
tunduda, et tootmissektor on uute tehnoloogiate omaksvétmisel aeglane, kuid niiid on valitsused ja

toostused tegemas koostédd uute standardite seadmise ja Todstus 4.0 eliu toomise nimel.

Toostus 4.0 paradigma votmeks on (henduvus. Todstussisteemide konstrueerimise ja
installeerimisega tegelevad ettevdtted peavad sellest aru saama ning likuma avatumate siisteemi
platvormide suunas. See tahendab, et tootev t66stus peab olema valmis revolutsiooniks, milles
kasutegurina kaitub tarkvara, mitte riistvara. |deaalne 4.0 susteem peaks olema véimeline alla
laadima uuendusi ja suurendama iseseisvalt oma vdimekust. ERP ressursside planeerimise
rakendused, MES juhtststeemid ning DPC juhtimisseadmed peaks olema kdrgeimal v8imalikul
tasemel integreeritud, siis saame optimeerida oma tdoprotsessi ja kasutada oma ressursse
efektiivselt.

Taielik Toostus 4.0 paradigma rakendamine tundub olevat praegu véimatu. Vaatamata sellele on
moningate vaiksemate rakenduste, nagu varkvérgu, ja kiremate andurite ning teatud tasemel
juhtimise jaotamise kasutusele vétmine kergem, kui voiks ette kujutada. Kuigi Tédstus 4.0 paradigma
joudmine lubatud tasemele voib votta palju aastaid, saame sisse viia muudatusi, mis viivad kérgema
kohanemisvdimeni lahitulevikus. Selle arvamuse demonstreerimiseks kujundati teoreetiliselt ﬁmber
haridusliku, 1990. Aastatest parineva PTS-i kontrolisisteemi llesehitus nii, et see on véimeline
suhtlema méne MES tarkvaraga. Ka praktikas tegid méningad siisteemikomponendid 1&bi ulatusliku
muudatuse. Konveierid saab niitid programmeerida tegema kdike, milleks neil on fudsiline véimekus,
nad omavad Ghtlasi t66 Gle paremat kontrolli ning té6tavad kiiremini ja suurema paindlikkusega.

Lisaks saab CNC masinaid juhtida mistahes arvutiga, Ukskéik kust maaiimas, sdilitades seejuures
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vbimaluse kasitsi kontrolliks puuteekraani abil, mis viib taaskord parema kohanemisvbime ja
paindlikkuseni.

Kuigi taieliku praktilise teostuseni aja puuduse tdttu ei joutud, demonstreeriti siiski méndagi tuleviku

kontrollsiisteemide omadusi, jattes todruumi ka tulevastele pilastele. Teoreetiliselt tootati valja

parem kontrollsisteem, tehes muudatusi ka praktiliselt.
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