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Kuulutused.

Rccli mdtamismi kuleinxiisesi ja

vecgu

-leevim

isest

Ed. Kéramer — NMKU autokooli lektor.

Viimasel ajal on hakatud meil
enam ja enam tdhelepanu pddrama
teede seisukorra parandamisele, et
vOimaldada kiiremat ja tihedamat
Uhenduse pidamist maa ja kauban-
dushkkude keskuste vahel. Liik-
lemise tihenemine ja so6idukiiruse
suurenemine nouavad ka enam
hoolt ja tdhelepanu auto juhtimise
saadistele, et tagada sdidul julge-
olu ja pidada vastu alatasa suure-
nevale vdistlusele. lga jouvankri
rike annab end eriti tunda nidd,
kus veohinnad on surutud alla, nii
et ei tasu igakord omakulutusi,
rédkimata dnnetujuhtumitega kaa-
saskdivatest remontidest, péélegi
on raskenenud tagavaraosade saa-
mine sisseveo kitsenduste tdttu ja
hinnas tunduvalt tdusnud. Kuivord
kulukaid remonte no6uavad rooli
rikete tagajarjel tekkinud dnnetu-
sed, vBib iga juht ja autoomanik

isegi ette kujutada. Paljud auto-
omanikud ja -juhid tunnevad auto
rooli mehhanismi niivérd puudu-
hselt, et parimal tahtmisel ei suuda
pihendada roolile vajalist tahele-
panu ja hoolt.

Rooli mehhanisme on mitmet
tuupi, kuid péhimdttehsi lahkumi-
nekuid on siiski vahe. Pdaalegi on
kujunenud viimasel ajal tarvitata-
vaimad tidbid, mida kasutavad
suur osa autovabrikuid. Enne kui
tutvuneda rooli rikete ja reguleeri-
misega vaatame llhidalt, kuidas
poorduvad ederattad.

Edetelg on auto juhtiv telg ja
koosneb: teljest, mis Kkinnitatakse
vedrude kaudu raami kilge ja ka-
hest kaanteljest, millel asetsevad
ederattad. Et k&antelgede pdora-
mine stnniks (heaegselt ja Uht-
moodi, selleks on Uhendatud k&éan-
telgede dlad paralleelvarvaga. Uks
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kdantelgedest, enamasti vasak-
poolne, Uhendatakse rooli mehha-
nismiga. Rooli Ghendusvarva uUks
ots Kkinnitatakse rooli s6rme Kkul-
ge ja teine k&antelje juhthoovaga.

Rooli ratta pddramisel hakkab lii-
kuma rooli sorm pendlitaoliselt kas
ette- vOi tahapoole ja sellega t6u-
kab juhthoova v6i tdmbab teda ta-
gasi. Juhthoova liikumisel p&ora-
vad kaanteljed (hes ratastega.
Nagu n&gime muutub rooli ratta
pééramine roolisGrmel edasi vdi
tagasi liikumiseks, 'ja see slnnib
rooli teo- ning hammasratta abil.
Rooli posti allaotsa on kinnitatud
tigu, teoga on Uhendatud teoratas.
Teo p66ramisega hakkab pédrama
teoratas ette vdi taha. Kuna teo-
ratta kuljes ongi roolisérm, siis
hakkab liikuma rooHs6rm (hes
teorattaga pendlitaoliselt ette voi
taha, olenevalt sellest, kumbale
poole meie rooli péérame. Et rooli-
sorm liigub ainult teatud nurga
all ega tee kunagi taisringi, sns
pole ka teorattal vaja rohkem p66-
rata kui teatud osa ringist. Seepéa-
rast voetakse harilikult teorattast
tarvitusele ks osa, mida nimeta-

takse sektoriks. Alltoodud joonis

naitab teoga ja sektoriga rooli
mehhanismi.
Rooli tigu ja sektor asetsevad

rooli karbis, mis kaitseb rooli meh-

Joon, 1. Juhtimisseadis.

A — Kkééntelg, B — kaan-
telje juhthoob, C — rooli
karp, D — paralleelvarb,

E — Uhendusvarb, F — rooli
sdrm.

hanismi tolmu ja pori eest, moo-
dustades uhtlasi 6lindu. Nooltega
on margitud sektori ja roolisérme
lilkumise suunad.

Rooli karbi ja rooli posti vahel
on pukslaagrid. Laagrite otstes on
randid, mis toetuvad vastu tigu ja
takistavad rooli posti tles-alla lok-
sumist. Paremate roolide juures
tarvitatakse enamasti kuul- v0i
rull-laagreid, mis vdimaldavad ker-
gemat podramist ja on vastupida-
vamad.

Rooli siirnud 1Mdik.

Pikemate sditudega ja pikema
aja jooksul tuleb pdorata rooli lu-
gematu kordi, kusjuures iga liigu-
tusega kdib kaasas kulumine. Kui-
gi tuhandete Kkilomeetrite jarele
on see kulumine alles mikroskoobi-
line, annab ta end tunda juba
20.000—30.000 km jérele seevord,
et roohs tekib niinimetatud ,sur-
nud kaik“, s. o. rooli ratas podrab
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teatud nurga pO6ramata ederat-
taid. Surnud kéik rooli mehhanis-
mis teeb juhtimise ebakindlaks,
kuna puudub tdpne kontroll ede-

Joon. 2 Boolitigu ja sektor.
'‘C—D — roolipost, E = sektor, F — tigu,
L — rooli s6rm. Nooltega on néidatud sek-

tori ja rooli sdrme liikumise suunad.

rataste dle ja auto Kipub Uhest tee
ddrest teise. Eriti ebakindlaks ku-
juneb juhtimine kitsastel ja kume-
ratel teedel. Igakord pole tingitud
surnud kaik rooli teo ja sektori
kulumisest, vaid lahtistest rooli
thendustest. Surnud kéigu korral
peab jarele vaatama, kas viga ei
peitu rooli Ghendusvarva muna lii-
gendites, kas rooli amortisaatorid
(muna liigendi vedrud) on terved,
kas paralleelvarva ja k&antelje 6l-
gade Uhenduskohad pole lahti ja
#dpuks, kas rooh sdrm ei anna sek-
tori vollil loksuma.

On (laltdhendatud thendusko-
had ja liigendid piinlikult kontrol-
litud ja pingutatud, kuid rooli sur-

nud kéik pole sellega kadunud voi
véhenenud, alles siis vdib asuda
rooli mehhanismi, s. o. teo ja sek-
tori, reguleerimisele.

Rool lueiMiainjismi kulumine.

Alahste rooli pddramistega ku-
luvad rooli mehhanismis paadmiselt
rooli posti puksid vGi laagrid, tigu
ja puksi otsa randid v6i tugilaag-
rid, sektori hambad ja teo vint v0i
sektori volli laager. Sektori vélli-
puksil on rant, mis toetub vastu
sektorit ja takistab sektori kulglii-
kumist.

Sektoril voib markida kdige suu-

joon. 3. Ford ,,A“ roolimehhamsm.
Tigu sektoriga.
A — tigu, B — sektor, C — sektori kilglok-

sumise reguleerimise kruvi, D — rooli sdrm.

remat kulumist keskmiste ham-
maste juures, kuna otsmiste ham-
maste kulumine on méarksa vahem.
Rooli tdiehst valjapddéramist siin-
nib harvem, kuna vdhematel p6o6-
retel otsmised sektori hambad ei
toota kaasa.

Sektori hammaste ja teovindi
kulumisega suureneb hammaste ja
vindi vahe, mis vBimaldab teol vei-
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di poorduda, votmata kaasa sekto-
rit. Teo tugllaagrite vGi pukside ot-
sa randi kulumine véimaldab roo-

Joon. 4.

A — rooli Uhendtisvarva 6dnsus,
mutter, F ja L — amortisaatorid,

Suurematel kulumistel, kus
leerimine ei anna enam tulemusi,
peab uuendama osasid.

regu-

Rooli amortisaatorid.

B — rooli Ghendusvarb, C — Uuhendusvarva
G — muna liigendi pesa,

J — rooli sdrm,

V — dhendusvarva mutri Kinnituskruvi.

li postil Ules-alla loksuda. Rooli
péoramisel tbuseb rooli post dles
vOi liigub alla, p6éramata sekto-
rit. Sektori vOlli puksi otsa randi
kulumine vdimaldab sektori kilg-
loksumist.

Need oleksid tdhtsamad rooli
mehaanismi  kulumisevdimalused,
mis pdhjustavad rooli surnud Kai-

A «— rooli posti loksumise reguleerimise mut-
ter, E — reguleerimise mutri kinnituspolt,
C — hammasratta vdi sektori reguleerimise
karbi kinnituskruvid.

kruvi, D — rooli

ku. Parematel roohdel on néhtud
ette surnud kéigu kdorvaldamiseks
mitu  reguleerimise  v@imalust.

Rooli posti Ules-alla loksumine.

Rooli posti (les-alla loksumist
saab médrata kindlaks jargmiselt:
kui rooh rattast kinni vOttes posti
tUles-alla liigutada, on tunda loksu-
mist. Viga peitub sel korral teo
tugilaagrites. See on sagedaim
rooli surnud ké&igu p6hjus. Roolil,,
mille tigu toetub puksi otsa ran-
tidele, pole harilikult muud regu-
leerimise vdimalust kui pukside
uuendamine. Rull- ja kuullaagritele
toetuva teo korral on reguleeri-
mine vd@imalik sellekohase mutri
vOi kruvi abil. Selleks on teo lle-
mise vOi alumise laagri juures
mutter, mis toetub vastu laagrit
ja kaib vindiga rooli karbi sisse.
Et reguleerimise mutter ise ei
podrduks lahti, kinnitatakse ta
rooli karpi poldi abil, mis pigistab
kinni rooli karbi reguleerimise
mutri kohalt.

Mbdnel, néiteks Gemmeri roolil,
on rooli posti loksumise reguleeri-
miseks Kkruvi, mis toetub otsaga
vastu teo Ulemise laagri kaussi.
Vaata joon. 7.
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Soktori kiilgloksumine.

Ajajooksul kulub sektori tugi-
laager vOi sektorivdlli puksi rant
ja p6hjustab rooli surnud kaigu.

Joon. 6. Rool tigu ja hammasrattana.

A — rooli posti reguleerimise mutter, B —
hammasratta kulgloksumise reguleerimise
kruvi, C — hammasratta reguleerimise kruvi,
D — rooli karbi kinnituskruvid, B — rooli
posti reguleerimise mutri kinnituspolt.

Kilgloksumist sektoris saab proo-
vida, kui rooli sdrme tdmmata
eemale raamist ja tdugata lahema-
le raamile. Sektori kilgloksumist
saab korvaldada reguleerimiskruvi

7. Gemmeri susteemi
roolimehhanism.

11 — rooli post, la — tigu
tugilaager — ulemine, 13 —
tigu, 26 — tugilaagri regu-
leerimise kruvi, 27 — regu-
leerimise kruvi kontrmutter,

Joon.

28 — maarde nippel, 29 —
rooli karp, 40 — rooli sérme
kinnitusmutter, 44 — rooli
sdérm, 45 — rooli sdrme

muna.

abil, mis toetub otsaga vastu sek-
tori volli otsa keskpunkti. Ta asub
rooli karbi taga ja kinnitatakse
kontrmutriga, et valtida kruvi lah-
ti po6ramist sektori liikumisel.

Kilgloksumise reguleerimiseks
tuleb vabastada kontrmutter, kee-
rata reguleerimiskruvi ettevaatli-
kult sissepoole, kuni sektori kiilg-
loksumine on kdrvaldatud. Tuleb
hoiduda Inga tugevast kruvi kee-
ramisest, mis vOQib tekitada pain-
deid ja takistada sektori hikumist.
Raskelt pddrduv rool on sagedasti
tingitud 0lereguleerimisest.
Selktori ja teo vaihe reguleerimine.

Sektori ja teo kulumist saab
votta valja reguleerimiskruvi abil,
mis asub rooli karbi allosas vO0i
kiljel dlevalpool rooh sérme. Kru-
vi toetub otsaga vastu sektori vol-
li kesta ja tOstab keeramisel sek-
torit teole l&hemale.

Monedel roohdel on sektori tdst-
miseks kruvi rooli karbi kiljel, mis
ekstsentriku abil téstab rooli sek-
torit teole lahemale. Enne sektori
tdstmist peab keerama lahti rooli
karbi kruvid D (vaata joon.), siis
poorata rattad tdiesti valja pare-
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male vOi vasakule. Paale nen-
de eeltédde vabastada kontr-

mutter ja keerata reguleerimiskru-
vist seni, kuni rooli loksumine on
kdrvaldatud. Rataste véljapdéra-
mine on vajaline selleks, et vélti-
da sektori Kinni Kkiildumist jérs-
kudel po6o6rangutel, kui rooli on
vaja tdieliselt valja p6orata.

Nagu eelpooltdhendatud, kulu-
vad sektori keskmised hambad ots-
mistest enam. Kui reguleerida sek-
torit keskmiste hammaste kulu-
mise jarele, vbib sektor otsmiste
hammastega Kkinni jd&da, kuna
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nende kulumine on tunduvalt vé&-
hem.

RooUdel, millel on vdetud tarvi-
tusele sektori asemel teo hammas-
ratas, saab reguleerida kulumist
sellega, kui votta lahti rooHsdrm
hammasratta vallilt ja hammas-
ratast edasi keerata, kuni kuluma-
ta hammasratta osa tuleb (hen-
dusse teoga.

Jargmises numbris vdtame vaat-
lusele teisi juhtimise s&adise rik-
keid, mis pdhjustavad surnud kai-
ku, rataste vibamist ja ebakindlat
juhtimist.

IH ttsinaviH m ad.

EIHMASOBDnN).

Ins. V.

Masinarihmadeks tarvitatakse
nahk- ja kunstlikke, kootud rihmu.

~abkvibmad on masinarih-
madest paremaid, siiski mitte igal
juhtumil. Igalihel on selge, et
koikide loomade nahad ei ole lhe-
vaartushkud, samuti oleneb rih-
ma vaartus véljatootamisest. Koi-
ge paremad rihmad valmistatakse
harjanahast, nimelt selle seljatii-
kist. Sarnase rihma tugevus on
suurem, rihma paksus ja venivus
on (htlane. Uldiselt tuleb tarvi-
tada niisuguseid rihmu suurte Kkii-
ruste juures ja tundelisemate ma-
sinate ringiveoks (nagu diinamod).
Odavad, &aretukkidest valmista-
tud rihmad venivad harilikult
thest &drest rohkem, ldhevad ko-
veraks ega seisa enam seibil, jook-
sevad ikka Uhest &é&rest teis-
se, mille tagajarjel diinamo tuurid
kdiguvad ja lambid vilguvad (lam-
bid vilguvad ka halvasti tehtud
jatkust). Rihmanahka pargitakse
kas tallanahaks vO6i  kroomiks.

Nurk.

Kroomrihmu tarvitatakse niiskes
kohas ja eriti suure Kkiiruse ning
véikeste seibide juures. Nahkrihm
pannakse kokku Uksikutest jatku-
dest, jatkude kohad on Idigatud
libamisi dhukesteks ja liimitud
kokku; niiskes kohas tarvitami-
seks peab olema ka labi dmmel-
dud. Kaiki rihmu venitatakse te-
hases, et nad t60 ajal enam ei ve-
niks, kuid ladus seismisel nad tdm-
buvad uuesti kokku.

Tarvitades rihma s&al, kus sei-
bide kaugust ei saa muuta, peab
rihma enne tarvitusele vdtmist
uuesti venitama. Rihma jatkud
peavad jooksma Gigetpidi, sisemine
ots ei tohi seibile vastu jooksta,
sest muidu kistaks jatkud lahti.
Rihm peab jooksma lihapoolse kiil-

jega vastu seibi; sile pool jdab
padle.
- Kaaluvaima tdhtsusega nahk-

rihma juures on, et tema elastsus,
painduvus, hoitaks alal kogu t66-
tamise ajal, ainult siis on tal pikk
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iga, haarab hésti imber seibide ega
libise.  Kampolpulber vé&hendab
rihma painduvust, sest ta imeb en-
dasse rihma méérde, rihma rasva,
milletdttu rihm hakkab pragune-
ma. Mdned sulatavad kampoli ja
masinadli kokku ning maérivad
sellega. Mingil tingimusel ei VO0i
maérida nahkrihma mdne mine-
raaldhga vOi selle seguga. Kui
rihm enam hésti ei vea, aitab ena-
masti rihmarasv, mida visatakse
dige véhe tddajal rihma ja seibi
vahele. Algul rihmarasv pdhjus-
tab suuremat rihma libisemist,
kuid kui ta on imbunud rihmasse,
teeb ta selle niiskeks ja rihm hdo-
rub ning veab hé&sti. MA&aritud
rihm liheneb umbes 2%. Kunagi
ei v0i anda rihmale korraga palju
rasva, sest siis rihm ei seisa paal.
Rihmarasva v0ib igauks ise val-
mistada, segades umbes 2 osa loo-
marasva, 1 osa kalarasva (hulge-
rasva) ja 1 osa meevaha. On juh-
tumeid, kus talvel seisuajal hiired
ja rotid nérivad katki sarnase
médrdega méadritud rihma. Nende
loomade peletamiseks on soovitav
lisada rihmamaéardele dige véhesel
maaral tokatit. Tokatit ei tohi aga
palju votta, sest see teeb ajajook-
sul rihma kdvaks.

Vahemalt kord aastas tulevad
nahrihmad leige soodaveega ja
harjaga puhtaks pesta, mitte labi-
maérjaks leotades, eriti hoides selle
eest liimitud kohti. Lo&puks tule-
vad loputada nad puhta veega ja
asetada sooja ruumi kuivama.
Kohe kuivama panekul tuleb maa-
rida rihma véliskilg (mitte veo-
kulg) rihmarasvaga. Kui vesi au-
rab dra, imbub rasv rihma poori-
desse ja rihm ei kuiva kovaks.

Nahkrihmu tuleb tarvitada jarg-
mistel juhtumitel: 1. astmeliste
seibide juures; 2. kahvlite vahel
jooksvad rihmad peavad olema

nahkrihmad, sest kootud rihmadel
(balata, kaamelikarva) kuluvad
sdal servad labi, — kootud rihmal
serv on ta selgroog; 3. suurte Kii-
ruste juures, kuna kootud rihmade
iga s&al on vdikene.

Kcottid ribmad. Tihti 011
saavutanud pollupidajad nahkrih-
madega halbu tagajargi, kuna kéik
firmad ei mid esimese klassi kau-
pa ega anna vastutust, péaale selle
on hdd nahkrihm kalhs. Sageli tu-
leb tootada rehepeksul sajuse il-
maga, kui on vBimahk paigutada
rehepeksumasinat rehe alla. Saju
kdes laheb halvasti méaritud nahk-
rihm libedaks €ga seisa paal. Sel-
lepdrast on otstarbekohane kasu-
tada pdadrihmadena peksumasina-
tel kootud, kunsthkke rihmu, mis
ka véga levinud on.

Kootud rihmad on kogu ulatu-
ses (htlased, venivad vahe ega
veni kdveraks. Raskusi valmistab
kootud rihmale hda jatku valmis-
tamine ja ka see, et niiskuse kées
kootud rihmad tdmbuvad kokku
(mitte koik sordid). On aga sei-
bide kaugus Kkergesti muudetav,
nagu viljapeksumasinate péaarih-
made juures, siis ei méngi viimane
omadus kuigi suurt osa. Kootud
rihmu on dige mitmet sorti, all-
jargnevas lahemaid uksikasju nen-
dest sortidest.

Balatarihmad on kootud
kas kanepist vdi puuvillast, 3—8-
kordseks kokku keeratud ning ba-
latamassiga (kummitaoline aine)
kokku kleebitud ja labi imbutatud.
Balatarihm on tugev, jookseb sir-
gelt ega vOta niiskust sisse, mille-
tottu ta kokkutdmbavus niiskusest
on vdike. Ta on elastne ega libise
kergesti. Balatarihmu ei tohi ras-
vatada, ka ei ole vajadust tarvi-
tada libisemist vahendavaid maar-
deid. Balatarihm ei kannata soo-
just lle 30— 350 C, paale selle su-
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lab balatarnass, rihma uksikud
korrad ladhevad lahti ning rihm
muutub k&lbmatuks. Kuuma il-

maga peab eriti valvama, et rihm
ei asetseks liiga I6dvalt ega libi-
seks, sest libisemisest tekib soo-
just ja rihma temp. vdiks tdusta
kergesti kdrgemale kui lubatav.

Balatarihm kardab 6liga, petroo-
liga jne. kokkupuutumist. Seibil
jookseb balatarihmal alati riidene
kiulg. P&almine kiilg on Kkaitseks
harihkult punaseks varvitud.

Kummirihmad valmis-
tatakse puuvillariide kihtidest.
Kleepaineks tarvitatakse mitte ba-
latamassi, vaid kummi. Neid rih-
mu valmistatakse laias kangas,
millest I6igatakse rihmad tarvilise
laiusega. Kummirahmad t66tavad
vdga hasti kuivas kui ka mérjas
kohas ja peavad hésti vastu auru-
des ja hapetes. Kuival veol kaib
seibi vastu kummipool, marjas ko-
has riidepool. Kummirihma ei tule
millegiga maérida, eriti tuleb hoida
teda madardedlide, petroolide, ben-
siinide jne. eest. Talle on kahju-
lised pdike ja kuumus. Koige pa-
rem hoiukoht on pime Kkelder.
Kummirihmad on suured konku-
rendid nahkrihmadele. Hinnalt on
nad nahkrihmadega vdrdsed voi
kallimad.

V.

P6llumajandushkkude masinate
turul on praegu rohuniitjate hoo-
aeg. Masinateturul on m.argata té-
navu suuremat hoogu kui ldinud
aastal. Meil miiiakse peaasjahselt
jargmisi rohuniitjaid:

Rootsi ,,Arvika“ vabriku masi-
naid ,,Svecia“, ,,Herkules* ja ,Vi-
king*.
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Kaamelikarvarihmad
on valmistatud 2/3 kaamelikarvust
ja 13 puuvillast, nad on tundetud
temperatuuridele, samuti ei madju
neile 6lid ja nad on hésti vastupi-
davad. Niiskuses tdmbuvad nad
kokku palju rohkem kui balatarih-
mad. Aegajalt tuleb imbutada kaa-
melikarvarihmu rihmamaardega
(sama maéare, mis nahkrihmal).
Vastasel korral hakkavad nad niis-
kuse mojul liiga palju kokku tdm-
buma. Kaamelikarvarihmu valmis-
tab meil Esimene Tallinna Mehaa-
niline Kudumisvabrik.

Puuvilla- ja kanepi-
rihmad on kootud puuvillast v6i
kanepist. Niiskuse kaitseks on

nad impregneeritud, kuna on niis-
kuse suhtes véga tundelised ja sel-
lepdrast sobivad kuivas ruumis
tarvitamiseks. Et véhendada niis-
kuse mdju, tuleb imbutada neid
rihmamaédrdega. Need rihmad on
teistest n6rgemad ja rohkem kélb-
lised aeglasematele Kiirustele.

Kootud rihmadest vdib kasutada
viljapeksumasinate pdaéarihmadeks
h&a eduga balata-, kummi- ja kaa-
mehkarvarihmu, kui peetakse sil-
mas iga rihma eriomadusi ja kasi-
tamist. Nahkrihmad, samuti bala-
ta-, kummi- ja kaamelikarvarih-
ma iga haal kasitamisel on vahe-
malt 8 peksuhooaega.

Iv.

Vanemat tddpi (ilma ®&livan-
nita) need masinad maksavad
Kr. 280,—.

Soome masinad ,,Erha“ uhele
hobusele Kr. 225.—, kahele hobu-
sele Kr. 245.—.

Vene masinad
hind Kr. 200.—.

,,UJus ideaal”“ on kopeeritud va-

,Uus ideaal™,
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nema ,,Deering” rohuniitja jargi.

Kdige uuemat tudpi rohuniitjad,
millel kdik hammasrattad on pai-
gutatud tolmukindlasse d&livanni,
on kalhmad vanemat tutipi masi-
natest. Olivanni tdttu on hdlbus-
tatud masina ©Ohtamine ja kulu-
mine on vdahem. Nende hinnad on

jdrgmised:
Rootsi ,,Arvika“ vabriku rohu-
niitjad ,,Svecia“, ,Herkules“ ja

,Viking“ — Kr. 325.—.
Ameerika ,,Deering* Kr. 290.—.

Inghse ,,Royal” Kr. 290.—.

,,Royal“-masinad on meie turul
tdnavu esimest aastat.

Lahemal ajal lastakse meil tu-
rule (ETK poolt) véike ,,Deering“-
traktor, mille v6imsus on 16 HJ,
tuurid minutis 1400, silindrite
arv 4.

See tllp on sobiv viljapeksuks
ja muudeks kergemateks polluma-
janduslikkudeks t66deks. Hinnalt
tuleb maksma vdike ,,Deering“
umbes Kr. 2400—2500.

Kcvgevaavfuslihkud.e Icihc-’
icvttd.c valmistamisest

Dipl. ins. Hans Treu.

Kui valmistada midagi masina-
tehnika alal, kerkib (les esijoones
produtseerimise majanduslik kilg,
s. 0. ndue valmistada vdimalikult
odavalt. Olulise tadhtsuse evib val-
mistamiskulude kalkulatsioonis
valmistamiseks tarvitatav to6hulk.
See viimane oleneb vdaga suurel
méadral to6tlusabinbudest. Metalli-
toodel, esemete vdljatodtlemisel
laastu eraldamisega on oluline
tdhtsus kdrgesti ratsionaliseeritud
toostusmasinate tarvitamisel, sa-
muti asjaolul, mida peetakse sa-
geli pisiasjaks ja tdhelepanuvéari-
matuks — IBGiketera haadusel. Vii-
masel ajal siirdutakse ainult kor-
gevaartuslikkude IGiketerade —
kiirldiketerade — tarvitamisele,
olgu treimisel, hodveldamisel, tdu-
geldamisel v6i puurimisel. Eriti
tdhtsaks osutub selliste I8iketera-
de tarvitamine korgesti ratsionali-
seeritud todstusmasinate, nait, re-
volvertreipinkide juures. KiirlGi-
keteradega suudetakse treida ma-
ha vOrdsetel aegadel kuni 12 ja
rohkem korda materjah, kui tava-

lise l0iketeraga. Sarnane edu on
tingitud sellest, et Kiirldiketeraga
saavutatakse suuuremat I|dikekii-
rust ja -sammu kui tavahse tera-
ga. Sellega on seletatav, et iga
maotleja to6stur pudab tarvitada
vOimalikult kdrgekvaliteedilisi 16i-
keterasid. Et selhste terade jaoks
olev spetsiaalteras on kalhs —
20—40 kr. kg, — ei ole juba raha-
liselt soodne taguda sellest terve
tera. Harilikult taotakse tera varb
tavalisest tooOriistaterasest ja joo-
detakse vOi keevitatakse sellele 16i-
kamisosa lehekene Kkurldiketera-
sest. Alljargnevas tahan ligemalt
kasitada Idiketerade valmistamist
kdrgevaartuslikust  kiirldiketera-
sest lisatuki kulgejootmise voi kee-
vitamisega.

Varemalt valmistati kogu Idike-
tera Uhest ja samast materjalist.
Ainult Ibikeots karastati kovaks.
Praegu tarvitatavat kiirldiketerast
ei ole otstarbekohane kasutada sa-
mal kombel juba sellepérast, et see
osutuks liiga kalliks; harilik t66-
riistateras on kiirldiketerasest sit-
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kem ning v@imelisem taluma tera
varvas suuremat murdpinget. Sel-
lepdrast on soovitav teha tera
varb harihkust todriistaterasest ja
tera l0ikeots (t66tamisots) Kkiir-
I6iketerasest. Kiirldikelehekese te-
ra varvale kilgeliitmise metoodi-
dest on praktikas leidnud tunnus-
tamist jargmised:

1) kulgekeevitamine tulekeevi-
tusega (sepakeevitus),

2) kulgejootmine vasega,

3) kulgekeevitamine elektrita-
kistuskeevitustega — tomp- ning
punktkeevitamisega (viimane ee-
listatum),

4) kilgekeevitamine
kaartulekeevitamisega ja

5) ldikeotsale kiirldiketerase
elektrikaartulega paalekeevita-
mine,

elekstri-

mine suurt vilumust ja osavust.
Karastamist teostatakse kas kil-
ma onujoaga v0i teraotsa kastmi-
sega kone paale keetmist karastus-
olisse.

2. Kilgejootmisel voib olla tera
varvaks kas harilik todriistateras
vOi koguni tavaline raud. Joodiseks
tarvitatakse raske sulavusega joo-
diseid, ndit. vasejoodist sulamis-
temperatuuriga 800—9000 c. Sel-
line kdrge jootmiskuumutus on
kiirldiketerasele killaldaseks ette-
kuumutuseks jootmisele jargne-
vaks karastuseks. Kilgejootmise
toiming on IBiketerade valmista-
misel kergem ning lihtsam soori-
tada kui tulekeevitus. Ka ei ole
karta jootmisel tera IGikeotsa Ule-
kuumutuse hddaohtu, kuna kuu-
mutamine I8petatakse kohe joodi-
se sulamisega. Jootmise paheks tu-

1.  Kilgekeevitustel tule-, elektrideb arvata, et l6iketera edaspidisel

takistuskeevitustega ja kilgejoot-
misel tuleb lihvida nii tera varval
kui ka sinna kulge liidetaval lehe-
kesel Gihenduspind tdiesti puhtaks,
mdlemate osade korraliku, taieliku
liitumise saavutamiseks.

Tulekeevitusel kuumutatakse
mdlemad osad peagu sulamiseni ja
pressitakse, taotakse siis kokku.
Et hoida é&ra liitepindadele tules
kuumutamisel dhuhapniku mdojul
oksttudkorra tekkimist, mis takis-
taks taielist liitumist, kaetakse lii-
tepinnall vastava keevituspulbri
vOi -pastaga. Sellest tekkiv rdbu-
korrake pressitakse kokkusurumi-
sega Intepindade vahelt ja keevi-
tus saab hda. Siinjuures nduab eri-
list tdhelepanu Kinnipidamine 0i-
gest kuumutamise temperatuurist,
mida on kaunis raske teostada. Nii
juhtub selle t66 praktikas sageli,
et korgevaartuslik 18ikeleheke
kuumutatakse Ule, milletdttu kao-
tab oma védartusest. Ka néuab kee-
vitusele jargnev ldikeotsa karasta-

karastamisel kulgejoodetud leheke
liigkuumutamisest v6i halval joot-
misel isegi téotamisel jootekohast
laheb lahti. Jootekoht ei talu ku-
nagi seda pinget, mis keevituskoht.
Praktikas eelistatakse maonedel
juhtudel kiilgejootmisega valmis-
tatud ldiketerasid, néit. treiterasid
thtlase metalli treimiseks, kus ma-
terjalis ei tule ette kdvu kohti,
ning mdnedel juhtumitel keevita-
tud terasid. Valik oleneb tdiesti nii
thede kui teistega saavutatava-
test tagajargedest.

Loikelehekese kulgejootmiseks
tera ettevalmistuse Uksikasju née-
me joon. 8. Kandiline raudlatt sae-
takse labi selliselt, millise kujulise
Idiketeraga tera valmistatakse —
joonisel kujutatud juhtumil 45" all.
Tera varb asetatakse vastavalt et-
tevalmistatuna Uhes I8ikelehekese-
ga ja joodisega tangide vahele kin-
nitatult kuumutamiseks tulle ning
sellele jargnevalt karastamiseks
ohuvoolu. Ldikelehekese darakulu-
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misel joodetakse péadle samale var-
vale uus leheke.

4. Elektrikaartule-keevitamisega
on v@imalik keevitada kiilge nagu

3. Ldikelehekese kiilgekeevitus- eeltdhendatud juhtumil igasuguste

test elektritakistuskeevitusega on
levinenumaiks  punktkeevitusega
kulgekeevitus. Selleks tuleb kasu-
tada eriliselt valmistatud keevitus-
masinaid, mis vdimaldavad leheke-

se kllgekeevitust rippumatult 16i-
keotsa kujust. Minu teada meil
Eestis sarnaseid masinaid tarvita-
misel ei ole. Et sellise masina mu-
retsemine end tasuks, on eeldu-
seks IGiketerade hulgivalmistus.

profiilidega teraotstele Kiirldike-
lehekest. Tera varva ots toddelda-
takse enne keevitamist vastavalt
kas kédiamisega vOi muul viisil.
Kiirldikeleht asetatakse péaéle, kin-

nitatakse kasikruustangide vdi eri-
liste tangidega ja keevitatakse kil-
ge. Keevitamist tuleb teostada te-
rase omadustele kohase vastava
elektroodiga, kuid vdib keevitada
ka tavaliste sitkete konstrukt-



48 TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

sioonelektroodidega. TO60 on &dar-
miselt lihtne ja odav. Selliselt val-
mistatud I6iketera hind on kdigest
kimnendikmurdosa materjali hin-
nast, kui valmistaksime kogu tera
kiirldiketerasest. Isiklikult korral-
dasin  IGiketerade valmistamist
kaartulekeevitusega esmakordselt
aasta tagasi. Tulemus oli niivord
rédmustav, et tuli loobuda I8ikete-

Lehekese padlekeevitamine osutub
tunduvalt odavamaks. Kiirldike-
terase vahenditult péaélekeevita-
mist elektroodist saab kasutada
paale IGiketerade valmistamise
peitlitele, puuriotstele j. m. Idike-
vOi raiumistéoriistadele péaalekee-
vitamiseks.

Selgitades kédesolevas kirjutuses
mdénda IBiketerade valmistamise

rade valmistamisest maonel teisel viisi juhin eriti tdhelepanu kahele
viisil. viimatitdhendatud valmistamisvii-
5. Ldiketerasid vdib valmistada sile — elektrikaartulekeevitusega

ka kiirldiketerase vahenditult paa-
lesulatamisega elektrikaartulekee-
vitusel, tarvitades keevituseks kiir-
I6iketerase koostislisi elektroode.
Selliseid katseid teostati Tallinnas
lainud aastal. Tulemused osutusid
védga rahuldavateks, kuid prakti-
lisele teostamisele asumiseks oli
takistuseks Kkiirldiketerase elekt-
roodidé ebamdéaraselt kbrge hind.

I6ikelehekese ning kiirldiketerase
vahenditult paalekeevitamisele.
Punktkeevitusega Idikelehekese
paélekeevitamine on tehniliselt
veelgi lihtsam ning tuleb odavam
hulgalisel valmistusel, kuid erilise
keevitusmasina muretsemine osu-
tub tokkeks selle valmistusviisi le-
vinemisele l6iketerade vdhemaar-
vulisel valmistamisel.

Juhaltis dsiavbckcbascbs kalla
kiilmiseizs

Kulhu laheb kaitla lioldeisisie visatud
IkUtteaineis peituv soojuis?

Tava- Eeskujulises
. liselt, saades, kor-
Kuumadel gaasidena senini ralikult kasit
korstnast vélja 25% 15%
Mitte: tdaielise pdle-
mise téttu korst-
nast valja 10% 5%
Kiirgab katla kere
kaudu vélja, ku-
kub labi resti jne. 20% 10%
Kasutatakse katlas
auru stnnitamiseks 45% 70%

I. Kuidiajs vahendladia korstna kau”
diu kuuimiaidle gaasidena kadluma
minevat soojust?

A. Hoolitse selle eest, et koldesse ei
paéseks liigset dhku!

Liigne 6hk jahutab kollet ja kit-
tepindu, alandab pdlemise tempe-

ratuuri, halvab seega pdlemist ja

viib palju soojust korstna kaudu

vélja.

1. Kata restipind uleni Uhtlaselt
ja tihedalt kitteainega.

2. Kata restipind vdimalikult
paksu kutteaine kihiga:

a) puukdittel vastavalt resti-
pinna suurusele valida hal-
gude pikkus ja tarvitada
Uhejamedusi halge; Kihi
paksus pidada keskmiselt
30—60 sm.

b) turbakdittel vastavalt tukki-
de suurusele ja turba liigi-
le hoida kihi paksus keskmi-
selt 15—35 sm.

d) pdlevkivi kittel vastavalt
tukkide suurusele hoida ki-



takse ,liimrasvadeks®. Tuumrasvade hulka kuuluvad kdiksugu loomade
rasvad, palmi-, lina-, kanepi-, oliivi- ja puuvillaseemnedli, oleiin (mis on
loomarasva saadus) j. t. Liimrasvade hulka kuuluvad kookosrasv,
palmituumrasv, ritsinusdéli j. t.

Seepe saab eraldada (valja soolata) lahust pdéle keedusoola veel
paljude teiste ainetega, nditeks seebikiviga, kaustilise potasega, kloor-
kahumiga, glaubersoolaga jne. Kdige suurem valjavoolamise v6ime on
seebikivil, millele jargnevad kaustiline potas ja keedusool. Harilikult
tarvitatakse seebl véljavoolamiseks kas keedusoola v6i seebikivi, vdi
ka mdlemaid koos. Véljasoolamist vGib toimetada nende ainete lahu-
dega, ehk nagu vahest keedusoola tarvitades, ka hariliku kristallilise
soolaga. Jargnev tabel nditab piirlahude kangust monedel seepidel
terve rea valjasoolamiseks tarvitatavate ainetega.

TABEL NR. 1L
Véljasoolamise aine Piirlahu kangused %% seebilahude
keemistemperatuuril.

Kookoseeep. Palmituumrasvaseep. Loomarasvaseep.

Seebikivi 19,1% 14,2% 5,1%
Kaust, potas 26,7% 19,8% 7,2%
Keedusool 24,0% 20,1% 5,4%
Kloorkalium - 25,6% . 13,6%
Glaubersool - - 18,0%

Seepide liigid ja nende valmistamise
pohimdtted4

Kdiki seepe jaotatakse kahte pdéliiki: kévad — natriumseebid
ja pehmed — kaliumseebid.

Natriumseebid jaotatakse valmistusviisilt ja olenevalt sellest ka
koosseisult kolme gruppi: tuumseebid, pooltuumseebid ja liimseebid.

Tuumseebid.

Tuumseebid on mitmesugustest rasvadest, dlidest v8i nende segu-
dest natriumlehelise abil valmistatud kdvad' natriumseebid. Neil on
tihti kristalliline ehitus, mis selgesti ilmneb seebitiiki murrukohas.

Tarvitatavamad rasvad ja 6lid tuumseepide valmistamiseks on:
looma-, lamba-, hobuse-, kondi-, sea-, palmi-, palmituuma- ja kookos-
rasv, mitmesugused jaanuste rasvad ja taimedlid, nait. oliiv-, puuvilla,-
seemne- ja maapéhkladlid j. t. Rasvade lisandina tarvitatakse tihti
ka vaike, néit. kampooli. Samuti tarvitatakse tuumseepide valmista-
miseks mitmesuguseid rasvahappeid, isedranis oleiinhapet. Tuumsee-
pide valmistamisel seebistatakse rasvade segu, millele lisatud vett soo-

2 Seebivalmistamise kasiraamat, ins. A. Krik 17



jendatult natriumlehelise lahuga (seebikiviga). Kui kdik rasv on see-
bistunud, s. o. kui lahus on tekkinud rasvast seebikivi m6jul rasvahapete
ja natriumi Uhendid, siis eraldatakse tekkinud rasvahapunatrium, s. t.
seep, lahust véljasoolamise teel. Tuumseepidel vdib siindida valjasoola-
mine kahel viisil.

Esimese viisi jargi soolatakse seep lahust tdiehselt vélja.

Sarnasel juhtumil kdik lahus olev seep eraldub ja, olles kergem,
koguneb lahu pinnale. Seebikihi all olevat vedelikku, mis sisaldab kogu
rasvades olnud glutseriini, nimetatakse ,,aluslahuks® ehk ,,seebisoobaks*
ja sarnast valmistusviisi tuumseebi valmistamiseks ,,aluslahu paél“.

Teise valmistusviisi jargi eraldatakse tekkinud seep lahust ainult
osaliselt, kuna osa seepi jaadb lahusse.

Seebikihi all olev vedelik sisaldab sarnasel korral osa seepi veel
lahustunult. Lahu on liimisarnaselt paks ja veniv. Saame seebikatlas
jargmise pildi: kdige paal ujub eraldunud seep; seebikihi alL on enam
vOi vahem paks kiht lahustunud seepi. Seda lahustunud seepi sisaldavat
kihti, mis tumeda varviga, liimisarnaselt paks ja veniv on, nimetatakse
»seebiliimiks®. Seebiliimi all on kuni katla p8hjani ,,aluslahu* kiht,
mis seepi ei sisalda. Seebiliimi vGib tekitada jallegi kahel viisil. Esi-
mesel viisil seepi ei soolata lahust 16pulikult védlja. Valjasoolamist toi-
metatakse lahus, millel veel piirlahu kangust ei ole. Sarnasel juhtumil
osa seepi eraldub, osa aga jaab seebiliimina lahusse, siinnitades seebi-
lahuse kihi. Teisel viisil soolatakse alguses kogu seep I6puni vilja,
kuid siis lisatakse katlasse lahjat soolalahu, mis katlas olevat valja-
soolamise piirlahu kangust sedavord lahjendab, et osa véljasoolatud
seepi uuesti lahustudes seebiliimi siinnitab. Seda seebi uuesti lahusse
viimist nimetatakse ,seebi lihvimiseks*. Tuumseepide valmistamise
meetodeid nimetatud viiside jargi nimetatakse valmistamiseks ,,seebi-
liimi p&al“. Tuumseepide valmistamisel seebiliimi paal tuleb isedranis
pidada silmas jargmist: kui seebi osalise véljasoolamise labi v6i vélja-
soolatud seebi osalise lahustamise 1abi on saadud teatud temperatuuril
tasakaal eraldunud seebi ja seebiliimi vahel (tasakaal on, kui teatud
temperatuuril eraldunud seebist ei lahe Ghtki osa lahusse — seebiliimiks,
ega vastupidi — ka seebiliimist ei eraldu seepi Ulemisse seebikihti),
siis see tasakaal on maksev ainult sellele temperatuurile. Niipea kui
seebilahu hakkab jahtuma, eraldub seebiliimist osa seepi seebikihti.
See néhe on tingitud sellest, et seep soolalahus lahustub seda véhem,
mida madalam on lahu temperatuur. Voiks kujutleda, et seebilahu jah-
tumisel kogu lahustunud seep erapiduks ja saaksime tuumseebi mitte
seebiliimi péal, vaid tuumseebi aluslahu péaal. Nii kaugele aga ei lahe
seebi eraldumine lahu jahtumisel, sest madalamates temperatuurides
seebilahu, nagu juba teame, hangub ja sellega takistab edaspidist seebi
eraldumist lahust.

Seebikatlas on siis, nagu ulemal kirjeldatud, kolm Kkihti: seep,
seebiliim ja aluslahu.

Pitlikult naidates oleks tuumseepide valmistamisel péédle seebi
véljasoolamist katlas jargmised kihid:
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Tuumseep aluslahu péal Tuumseep seebiliimi paal
Seebikivi Rasv Vesi Sool Seebikivi Rasv  Vesi Sool

Pooltmwnsedbid.

Pooltuumseebid on kévad, natriumlehelise lahu (seebikivilahu) abil
valmistatud seebid. Harilikuim ja tuntuim pooltuumseepidest on n. n.
Kirju seep, marmorile sarnaneva valimusega. Pooltuumseepide valmis-
tamise p6himGte on jargmine. Rasvad seebistatakse samuti kui tuum-
seebi valmistamisel, vahe seisab ainult véljasoolamise viisis ja ulatuses,
thtlasi ka rasvade koosseisus. Seebistatud rasvadele, s. 0. seebilahule,
lisatakse véljasoolamisainet nii palju, et seebilahu keemistemperatuuril
seepi veel ei eraldu ja katlas Gihetaohne seebiilim tekib. Seep hakkaks
eralduma lahust alles teatavas madalamas temperatuuris, kuid vélja-
soolamisaine juurehsand on tehtud arvestuse pdhjal, et selles tempera-
tuuris, kus seep lahust eralduma peaks hakkama, seebilahu ise han-
guma hakkab, takistades niiviisi seebi eraldumist lahu pinnale.

Seebi eraldumine hangumisele kalduvas seebiliimis toimub siis
ainult kohaliselt. Seda tuleb mdista nii, et seebituuma, s. 0. rasvahapu-
natriumi, osakesed seebiliimist eraldudes (katlas on kuni p8hjani seebi-
liim, mis tekkinud véljasoolamisaine lisamisest) ei saa enam tlusta
viimase hangumisel pinnale, vaid jddvad oma tekkimise paika. Jahtu-
nult on sarnane pooltuumseep marmori vélimusega (marmoreeritud),
kuna tal tksikud valged tuumad on Umbritsetud veidi tumedavérvi-
lisest hangunud seebiliimist. Et seda marmoritaohsust rohkem esile
tdsta, selleks lisatakse seepi mdnda mineraalvarvi, ndit. ultramariin-
sinist, mis seebilumi hulka jaab. Sinisel varvitud seebihimi tagapdhjal
annavad eraldunud valged seebituumakesed marmorile sarnaneva
effekti. Et sarnane seebi valjasoolamine, kus seep eraldub ainult lahu
hangudes, vdga kitsastes purides vdimalik on, siis loetakse pooltuum-
seepide valmistamist keeruliseimaks seebivalmistamisel. Pooltuumseebi
valmistamisel peab tingimata tarvitama teiste rasvade hulgas mdnda
Inmrasva, mis v@imaldab seebi valjasoolamise operatsiooni reguleeri-
mist suurtes piirides. Piltlikult vdiks kujutada pooltuumseepi katlas
valminud olekus:

Rasv  Seebikivi Vesi Sool

Poikjooned téhendavad seebiliimi, mustad punktid eraldunud
seebituumakesi.
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Limseebid.

Liimseepide valmistamise pdhimo6te on jargmine. Rasvade *seebis-
tamine vG@ib siindida mitmel viisil, ndit. n. n. kiillmal vdi poolsoojal teel,
kuid Uhine on liimseepide valmistamisel see, et saadakse igal juhtumil
seebiliim, mis jahtudes tardub (htlaseks massiks, ilma et tuleks ette
mingisugust seebituuma eraldumist hangumisel. Seebiliim hangub
Uhetaolise massiga, kdvaks seebiks, mis sisaldab koiki juurelisatud ja
lahus tekkinud (glitseriin) aineid. Liimseepide valmistamiseks tarvi-
tatavad toorained peavad olema vdga puhtad, vastasel korral saame
inustustsisaldava seebi, kuna k&ik juurelisatud ained seepi j&avad.
Liimseepe saab valmistada ainult rasvade segust, mis sisaldavad
lauriinhappeglitseridi (liimrasvad — kookos- ja palmituumrasv), sest
lauriinhappesoolad v6imaldavad kdiksuguste ainete juurelisamist (kee-
dusool, potas, sooda, vesiklaas, suhkur jne.), ilma et stinniks mingit
seebituuma eraldumist seebiliimist, kuna lauriinhappe lehelissoolade
véljasoolamise piirlahu vdga kange on ja sellega vdimaldub nende
ainete juurelisamist suurtes piirides, ilma mingi segava tagajéarjeta.
Liimseepide hulka kuuluvad n. n. kiillmalt segatud seebid ja poolsoojalt
valmistatud seebid, nende hulgas ka tuntud l&bipaistev transparent-
glutseriin seep. Oieti pole ka pooltuumseep midagi muud kui liim-
seep, — kuid selletdttu, et temas jahtumisel eraldub osa seepi tuumana,
loetakse teda tuumseepide hulka.

Piltlikult v6ib kujutada liimseepi katlas hangunud olekus jargmiselt

Rasv  Seebikivi Vesi Taiteained

Peibmed eUk kadiumseebidL

_ Pehmed ehk kaliumseebid valmistatakse paamiselt taimedlidest.
Olid seebistatakse kaliumlehelisega ja saadud seebiliim lastakse han-
guda. Saame pehme, salvitaolise sitkusega kaliumseebi. Uks tuntud
kaliumseepe on n. n. roheline seep.

Seebi vaartusest puhastusainena.

Seep kui puhastusvahend on ammu tuntud, kuid millest seebi
puhastavad omadused tingitud on, selle kohta on mitmeid arvamisi.
On toimetatud palju uurimusi ja avaldatud kdiksugu arvamisi.

Toendolisemaks seletuseks seebi puhastavate omaduste Ule loe-
takse seda, et rasvahappe lehelissoola lahul on vdime mitmesuguste
ainetega emulsioone sunnitada.
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Emulsiooniks nimetame siin vedelikku, milles kindla aine osakesed
sees hoéljuvad, n, n. suspendeeritud (rippuvas) olekus on. Piim nditeks
on sarnane emulsioon, kus Uksikud rasvaosakesed valkainete lahus
suspendeeritud on. Need rasvaosakesed on jaotatud piimas Uhtlaselt.
Seebilahul on selle teooria jdrgi omadus kdiksugu vdorainetega emul-
sioone tekitada ja selleldabi need v60rained (mustuse) pinnalt eemal-
dada, kusjuures seebilahu ja vG06rainete emulsioon veega minema uhu-
takse. Pé&ile selle aitab kaasa sarnaste emulsioonide tekkimiseks
seebilahu erakordselt suur nisutusv@ime, milletdttu k&ik vdorainete
osakesed seebilahuga tihedasse kokkupuutesse satuvad. Vastandnah-
teks niisutusele on nahe, mis ilmneb, kui valame 0&usele pinnale vett.
Vesi ei jookse laiali, vaid koguneb tksikute tilkadena pinnale. Sarnasel
puhul Utleme, et vesi ei niisuta Glist pinda. Seebilahu 6lisele pinnale
valades jookseb ta laiali Gle kogu pinna, s. t. niisutab viimast ja tekitab
sellejuures dliga emulsiooni, eemaldades 6li pinnalt. Seebilahu ja v66r-
ainete emulsioonid siinnivad seda hélpsamini ja kiiremalt, mida suurem
on seebilahu pind, sest suurema pinna juures on seebilahul vddrainega
rohkem kokkupuutekohti.

Seebilahu pind suureneb vahu tekkimisel, kusjuures peenemate
vahumullide kogupind suurem on samast seebilahu hulgast tekkinud
suurte vahumullide pinnast.

Sellest jargneb, et hddde puhastavate omadustega seep peab hasti
vahutama ja mida peeneteralisem on vaht, seda parem on seep. Kuna
vahu tekitajaks on seebilahus hidroliiisi tagajarjel tekkinud hapu ras-
vahapu lehelissool, siis peame koostama seebi koosseisu rasvadest, mis
hé&sti hidroluseeruvad ja mille hapu rasvahapu lehelissoolad ka kiilmas
vees lahustuvad, et seep vdiks vahutada ka killma veega.

Et saada mdjuvate puhastavate omadustega seepi, selleks kasuta-
takse mitmesuguste rasvade segu, vOttes arvesse mitmesuguste rasvade
erinevaid omadusi, ndnda et nende omaduste summa annaks parima
mdojuga produkti. Kuna iga seebi mdjuv aine on rasvahapu lehelissool,
siis on tarvitajale kasulikum seep, mis kdige rohkem sisaldab seda
mdjuainet. Ko&ige kasuhkum on tarvitada puhast, ilma veeta rasva-
hapu lehelissoola. See on puhtal kujul pulber, millele mingit ilusat
védlimust anda ei saa ja mida sarnasel kujul keegi ostma ei hakkaks.
Ilga muugikdlvuline seep sisaldab pédle rasvahapete lehelissoola veel
teataval maéaral vett ja muid aineid. Normaalseep peaks sisaldama
kuni 75% rasvahapu lehelissoola ja 25% vett ning muid kdrvalaineid.
Harilikult on milidavates seepides aga m@juainet vdhem kui 75%. Ka
tuumseebid sisaldavad teatud osa vett ning soola, mis seebi véljasoola-
misel tuuma hulka jadb. Vee ja muude ainete sisaldavuse suurus on
sdltuv seebi valmistamisel tarvitatud rasvade omadustest, seebi vélja-
soolamiseks tarvitatud aine iseloomust ja véljasoolamislahu kangusest.
Uldiselt, mida kangemat valjasoolamislahu tarvitada, seda vahem jaab
soolalahu véljasoolatud seebituuma, teiste sdnadega — seda véhem
sisaldab sarnane tuumseep vett ja soola.

Limseebid ja pooltuumseebid sisaldavad paratamatult korval-
aineid, millel pole pesemisel mingit puhastavat méju. Need ained —
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vesi, glitseriin ja mitmesugused soolad, kuuluvad seebi koosseisu, mil-
leta nende seebisortide valmistamine vdimatu oleks. Suuremate kasude
saamiseks seebivalmistajad lisavad seepidele véimalikult rohkem iga-
suguseid odavaid kdrvalaineid, et alandada materjali omahinda ja
hariliku haa seebi hinda saada. Iseéranis tihti tuleb ette seda liim- ja
pooltuumseepide juures, kusjuures vaHselt need seebid 6ige ilusad on
ja méargata ei lase, et nad taiesti alavaartuslikud on. Tarvitamisel mui-
dugi tuleb pettus avalikuks, kuna sarnased seebid vé&ga teravad on
(mdjuvad ihunahale &rritavalt ja kibedalt) ja ruttu kuluvad. H&a seep
peab olema péddle muude omaduste tarvitamisel ékonoomne, s. 0. ta ei
tohi ruttu kuluda.

Tarvitajate huvide kindlustuseks on loodud mitmes riigis séadus-
andlikud normid, milles nahtud ette, palju lks vOi teine seebisort peab
sisaldama puhast seebiainet — rasvahapu lehelissoola. Uldiselt 6ko-
noomsuse tottu tarvitamisel ja puhastavatelt omadustelt loetakse pari-
mateks seepideks tuumseebid, millele jargnevad pooltuum- ja liimseebid.

Ldpuks vdiks veel tahendada, et seebil on péddle puhastavate oma-
duste veel desinfitseerivad v6imed — seebliahu surmab paljusid pisi-
kuid. Nende omaduste kogusummana on seep universaalseim ja
mdjuvaim puhastusvahend.

Seebitdostuse toorained

Rasvad ja dlid.

Rasvad ja Olid on osalt looma-, osalt taimeriigi saadused ja koos-
nevad paamiselt mitmesuguste rasvahapete glitseriididest, sisaldades
mdnikord ka vabu rasvahappeid.

Toorel kujul sisaldavad rasvad ja dlid harilikult kéiksuguseid lisan-
deid, nditeks loomarasvad — liha- ja vereosakesi, taimerasvad — tai-
mekoeaineid, pééle selle mehaanilisi lisandeid ehk lihtsalt Geldes mus-
tust. VOib tekkida kisimus, mis vahe on dieti rasvadel ja olidel, kuna,
nagu juba teame, mdlemate ainete grupid keemiliselt koosseisult sar-
nanevad. Rasvade ja Olide vélisteks eraldusmarkideks on nende eri-
nevad hangumispunktid. Ohdeks nimetame neid gruppe rasvaaineid,
mis on harilikus keskmises temperatuuris vedelikud, kuna rasvad on
samas soojuses kindlas olekus. Tegeliselt on Idunamaades, kus keskm.
temperatuur kérgem kui meil, ndit. kookuspahklitest saadav rasvaaine
tuntud kookusdh nime all, samuti tuntakse s&al palmi6li ja palmituum-
oli, kuna meil kdik samad rasvaained on kindlas olekus. Viimase asja-
olu tdttu nimetame meie neid aineid rasvadeks, néit. kookusrasv, palmi-
tuumarasv jne.

Uldiselt liigitame rasvaaineid kolme gruppi: loomariigi rasvad, tai-
meriigi rasvad ja taimedlid.
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Loomariigi rasvadest on seebikeetmisel tdhtsamad looma-, sea-,
lamba-, hobuse-, kondi-, hillge- j. m. rasvad.

Taimerasvadest on tdhtsamad kookus-, palmistuum- ja palmirasv.
Taimedlide grupp jaotatakse omakorda kolme liiki: mittekuivavad,
poolkuivavad ja kuivavad 0lid. Mittekuivavatest dlidest on tdhtsamad
oliiv- ja maapahkhdlid, poolkuivavatest — pdevalilleseemne-, riitsinus-
ja puuvilla,seemnedlid ja kuivavatest dlidest lina- ja kanepidlid.

Eelpool oleme juba vaadelnud rasvade ja dlide tdahtsamaid uldiseid
omadusi. Allpool toome andmeid igast tdhtsamast rasvast ja Olist
eraldi. Igal rasval ja dlil on kindlad omadused, mille tundmine on tar-
viline rasvade ja O0lide praktiliseks kasutamiseks. Nende omaduste
eritlemiseks on kolm p&ameetodit: organoleptiline, filsiline ja kee-
miline meetod.

Organoleptilise uurimismeetodi abil vaadeldakse ja varrel-
dakse rasvade ja GHde vérvi, I6hna, maitset, k@vadust, puhtust j. m.
Fulsikalise uurimismeetodi jargi méaratakse kindlaks rasvade
ja Olide tdhtsamad kindlamad arvud, n. n. konstandid, néit. keemis-,
sulamis- ja hangumistépid. Suure tdhtsusega on rasva voi 6li seebis-
tumisarvu madramine. Seebistumisarv nditab, mitu milhgrammi (milli-
gramm on Uks tuhandik osa grammist) kaustilist potast on tarAn.line
1 grammi rasva seebistamiseks. Seebistamisarvu abil maarame kind-
laks rasvadele juurelisatava tarvilise seebikivi hulga. Harilikult
antakse teatud hulgale rasvale tarviline juurelisatav seebikivi hulk
vastavas tabelis protsentides. Naéiteks on loomarasva seebistumisarv
198; see tdhendab, et 1 gr. loomarasva seebistamiseks kulub 198 milli-
grammi, s. 0. 0,198 gr., kaustilist potast. Tabelis, mille toome allpool,
on ndha, et loomarasv tarvitab seebistumiseks 14,14% seebikivi, s. o.
1 kg. loomarasva seebistamiseks tuleks teoreetiliselt votta 141,4 gr.
seebikivi. Nagu allpool selgub, vdetakse seebikivi harilikult veidi roh-
kem, kuna ta enamasti sisaldab teatud arvul kdrvalaineid, s. o. ta kan-
gus ei ole mitte 100%.

Keemikalise meetodi jargi uuritakse rasvade ja olide koos-
seisu: kui palju nad sisaldavad vabu rasvahappeid, samuti, missuguseid
muid kdrvalaineid rasvades ja olides ette tuleb jne.

Loomaraisv.

Loomarasva all mdéistame pd&dmiselt sarvloomade rasva. Teda
miudakse sulatatud ja sulatamatul kujul. Vé&rskena sulatatult on loo-
marasv kdva, valge, ilma isedralise I6hnata neutraalne aine, mis ei
sisalda vabu rasvahappeid. Toores, sulatamata loomarasv sisaldab
alati kdrvalainetena liha- ja vereosakesi. Kui toorest loomarasva mani
pdev seista lasta, omandab ta lihaosakestes tekkiva mé&danemisprotsessi
tottu vastiku I6hna ja halva maitse. Moni aeg toorel kujul seistes hak-
kab rasv osaliselt lagunema, temas tekkivad vabad rasvahapped ja
rasva varv muutub kollakamaks. Et seda &ra hoida, tuleb rasva voi-
malikult varskena sulatada. Sulatamisprotsessis rasvaosakesed liitu-
vad ja eralduvad liha- ja muist kdrvalainetest. Sulatada vdib katlas
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lahtisel tulel. Sularasva lastakse veidi jahtuda ja kurnatakse siis labi
sdela, millelabi kbrvalained rasvast eraldatakse. Sulatatud puhas rasv
seisab pikemat aega varske ega muuda oma IGhna ega varvi.

Loomarasvad koosnevad péaamiselt sterin-, pilmitiin- ja oleiin-
hapete glltseriididest. Vanal, kaua 6hu ké&es seisnud rasval on sageli
hulgas kuni 20% vabu rasvahappeid.

Seebistamisarv loomarasval on keskmiselt! 195; see tdhendab, et
1 gr, loomarasva sulatamiseks kulub keskmiselt 195 milligrammi kaus-
tilgist potast. Arvestades mber see kaustiline potasi hulk vastavale
hulgale seebikivile leiame, et kuna 40 osa seebikivi vastab 56 osale
kaustilisele potasile, siis 195 osale kaustilisele potasile vastab 140 osa
seebikivi.

Leidsime, et 1 gr., s. o. 1000 milligrammi, loomarasva seebista-
tamiseks on tarvis 140 milligrammi seebikivi, v8i véaljendudes prot-
sentides, loomarasv tarvitab seebistumiseks 14% seebikivi ehk Umber-
arvestatult — 7 osa loomarasva seebistamiseks on tarvis 1 osa seebi-
Kivi. Loomarasv sisaldab harilikult 45—50% kd&vade rasvahapete (stea-
riin- ja palmiinhapet) ja 50—55% vedela rasvahapete (oleiinhappe)
glitseriide. Kui lahutada loomarasva rasvahapeteks ja glutseriiniks, siis
rasvahappeid on keskmiselt 95% ja glutseriini keskm. 8,5%.

Loomarasva erikaal on 150G juures 0,945, s. 0. rasv on kergem
veest, mille erikaal 1. Loomarasva sulamistapp on 43—4570 vahel.

Loomarasva rasvahapete sulamistdpp on 450C juures, hangumis-
tapp 43,5—450c. Need arvud on kdik teatavates piirides kdikuvad, sest
loomarasva koosseis pole kunagi Uhtlane. Isegi Uhe ja sama looma kil-
jest vOetud rasv on mitmesuguse koosseisuga, olenedes kehaosast, kust
ta vOetud. Rasva koosseisu kdikumine oleneb paljudest pdhjustest, eest-
kétt looma toidust: suvel tekkiv rasv, juhtumil kui loom saab varsket
rohtu, on pehmem talvisest rasvast. Suvel on rasva koosseisus rohkem
oleiini, talvel enam steariini.

Vaatleme tingimusi, mille juures loomarasv seebistub. Kdoige péalt
on tdhelepanuvéart, et mida puhtam ja varskem on loomarasv, seda
raskem on teda seebistada. See ndhe on tingitud asjaolust, et vanemas,
seisnud rasvas pea alati' leidub rasvahappeid, kuna véarske rasv neid
ei sisalda. Vaba rasvahape seebistub vdga kergesti, kuna rasvahappe
glutseriid palju visamini lehelise md@jule vastu paneb. Kui rasvas on
vaba rasvahappeid, mis kergesti seebistuvad, siis selle m@jul toimub
palju kergemini ka neutraalse rasva, s. 0. rasvahapete glitseriidide,
seebistamine. Isegi kui lisada néit. rasvadele, mis visalt seebistuvad,
valmis seepi, laheb rasva seebistamine kergemini. Uldiselt seebistub
loomarasv kergelt ainult vérdlemisi lahjade lehelislahudega, mille kan-
gus seebistamise algusel ei tohi lletada 8—I00 Be. On seebistumine
juba kédimas, voib tdsta 14—150 Be péale. Kui soojendada rasva lahja
lehelislahuga, sis algusel tekib emulsioon, s. 0. rasvaosakeste ja lehelis-
lahu Uhtlane segu, mis on valjandgemiselt piimasarnane. Keetmist jat-
kates hakkab rasv seebistuma, segu muutub paksemaks, venivamaks
ja labipaistvamaks. Selles staadiumis olevat segu nimetatakse seebi-
lilmiks. N00d v6ib juurelisatava lehelise kangust tdsta, lehelist osade
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kaupa juure valades. Kui lehelist liiga palju korraga juure valada, siis
juhtub tihti, et kdik rasv ei seebistu, sellest hoolimata, et katlas on
lehelist kullaldaselt..

Loomarasva seepi on kerge lahust vélja soolata. Pirlahudeks vélja-
i(_)o_llarr?iseks on 50 Be kangusega soolalahu vdi ?0 Be kangusega seebi-

ivilahu.

Kui seebikatlas olevas lahus on nii palju seebikivi, et selle lahu
kangus on  Be vdi kangem, siis seep eraldub lahust, tdustes pinnale.
Sellepdrast ei vdi seebistada loomarasva kangete lehelislahudega, kuna
sarnasel juhtumil seep lahust eraldudes lahule tduseb ja osa seebistu-
matut rasva kaasa tdmbab, mille tagajarjel osa rasva seebistamata

Vdljasoolatud, lahu pinnal ujuv seep, on vdiketerahne, terad kdvad
ja' haprad.

Seebikiviga aluslahul keedetud tuumseep on hallikat varvi, véga
kbGva, rabe ja labipaistmatu. , Liimilahul* valmistatud loomarasvaseep
on hallikas-valge kuni kollaka vérviga, kova, kuid mitte rabe ja tht-
lane. Seebisaak ,lumdlahul* keetes on 100 osast rasvast kuni 160 osa
seepi. Sarnases seebis on puhast seebiainet kuni 64%, tlejddnu on vesi
ja soolad. Loomarasva seep kiilmas vees hésti ei lahustu, soojas vees
lahustub védhe paremini, — vahustamisvdime, isedranis kilmas vees,
on vaga ndrk (stearinhapunatriumi halva hudrolidsi tdttu), kuid vaht
on pusiv ja peeneteraline. Pohi- ja liimseepide valmistamiseks peab tar-
vitama puhast varsket loomarasva. Teiste tarbeseepide valmistamiseks
(ndit. pooltuumseep, vaiguseebid jne.) vdib tarvitada odavamaid ja
halvemaid loomarasva sorte. Loomarasva v6ib juhtumil, kui ta sisaldab
palju mustust, enne tarvitamist puhastada nn. ,,selgitusprotsessi* labi,
keetes teda soolalahuga vdi ka norga lehelisega. Kuna loomarasva seep
halvasti vahutab, siis tarvitatakse loomarasva seebi keetmiseks hari-
likult teiste rasvadega segus, milleldbi suurendatakse seebi vahutamis-
vOimet ja teisest kiljest vdhendatakse seebi k@vadust. Seebivalmista-
miseks segatakse loomarasva teatud hulga teiste rasvadega, nait. tar-
vitatakse seguks hobuse-, sea-, kondi-, tihemini taimerasvu, ndit. koo-
kos-, palmituum- ja palmirasva, vahel ka taimedlisid, nendest enamalt
jaolt mittekuivavaid ja poolkuivavaid dlisid. Sageli tarvitatakse lisan-
dina ka kampooli.

Lambaraisiy.

Lambarasva tarvitatakse seebikeetmiseks vérdlemisi harva, kuna
ta on omadustelt teiste loomade rasvadest halvem. Koosseisult sarna-
neb lambarasv loomarasvale, véhmuselt on ta kollakas-valge, kova ja
vordlemisi ebameeldiva 16hnaga. Léaheb vdrdlemisi kiirelt halvaks ja
kibedaks. Teda vG@ib tarvitada tuumseepide keetmiseks segus teiste
rasvadega, kuna paremate silmapesu seepide valmistamiseks ta ei kélba.

Searasv.

Searasv on vOrdlemisi kallis produkt, milletGttu teda, odavamate
seepide valmistamisel palju ei kasutata. Tarvitatakse teda ohtrasti sil-
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mapesu seepide valmistamiseks pdhiseebi keetmisel v6i kilmalt sega-
tud liimseepide juures. Varskelt sulatatudi searasv on valge varviga,
peeneteradse struktuuriga, pehme ja ilma isedralise 16hnata aine.

Véarske searasv on neutraalne, s. o. ei sisalda rasvahappeid, kaua
seismisel ta muutub kibedaks tekkinud vabade rasvahapete tottu, saal-
juures varv l&dheb kollakaks ja 16hn halvaks. Koosseisult on searasv
steariin-, palmitiin-, lauriin-, muristiin- ja O6lihappe glutseriidide segu.
Seebistamisarv searasval on keskm. 195, s. 0. sama suur kui looma-
rasval. Erikaal 150C juures on 0,936. Rasva sulamistdpp keskm. 26 kuni
310C ja hangumistdpp keskm. 27—300C ja rasvahapete hangumispunkt
41—420C juures. Sula searasv hangub vdga aeglaselt ja alles mdne aja
péarast saavutab normaalse k@vaduse. Seebistumises on maksvad sea-
rasval samad tingimused mis loomarasval. ,,Aluslahul® keedetud nat-
riumseep on kdva ja labipaistmatu, ,liimilahul”“ keedetud seep kdva,
kuid mitte rabe, vdga peeneterahse ehitusega ja enam l&bipaistev. See-
bisaak on sama suur kui loomarasva seebil, nimelt 160%. Vahutamis-
vOime searasva seebil on h&& ja vaht tihe ning pulsiv. Searasva seep
lahustub vees vdga kergesti. Tema véljasoolamise pirlahu keemistem-
peratuuris on 8° Be kangusega seebikivi lahu vdi 6° Be kangusega
soolalahu. Kuna searasva seebil on vdga h&ad omadused, siis tarvita-
takse searasva tihti paremate seebisortide valmistamiseks segus teiste
rasvadega. Segades loomarasvale searasva, muutub segust keedetud
seep pehmemaks, vdhem rabedaks ja kergemini vahutavaks. Samuti
taimerasvade, ndit. kookosrasva, segus pehmendab searasv kookos-
rasva liiga teravat moju, alandab seebi rabedust, muudab vahu enam
plsivaks ja seebi struktuuri tihedamaks.

Hobuiserasv.

Hobuserasva tarvitatakse seebivalmistamiseks. Sellellks otstar-
beks tuuakse teda meile pddmiselt vdhsmaalt. Kdige rohkem rasva on
hobusel kaelakihis.

Hobuserasv on vdisarnaselt pehme ja kollakat varvi.

Koosseisult on temas kindlate rasvahappe glitseriidide kdrval um-
bes 25% oleiini. Halvemad, mustemad on tumedama vérvi ja halvema
Ibhnaga. Hobuserasvas on harilikult vabu rasvahappeid, milletdttu vdib
seebistada teda natukene kangemate lehehstega (10—I6~Be). Erikaal
150 C juures on 0,92. Seebistamisarv on keskm. 195. Sulamistédpp rasva-
sordi jargi 40—450 C, rasv hangub uuesti kévaks 200 C juures. Rasva-
hapete sulamistdpp on 42—440 C ja hangumistdapp 37,5° C juures. Ho-
buserasva seep vahutab voérdlemisi hé&sti ega ole liiga kdva, kuid on
isedralis eja vordlemisi halva I6hnaga. Et seda halba 18hna kaotada,
selleks segatakse teda palmituumrasvaga, mis oma lI6hnaga hobuse-
rasva halva I6hna kinni katab. Tarvitatakse odavamate tuum- ja pool-
tuumseepide valmistamiseks. Omadustelt hobuserasv sarnaneb searas-
vale ja téidab seepides viimase aset.
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Kon”raisiv.

Kondirasva tuleb maugile pdamiselt liimivabrikutest. Ta on harili-
kult pehme, kollaka varviga ja nérga I6hnaga. Sulamis- ja hangumis-
tapid on vaga kdikuvad, olenevalt rasva paritolust ja kontide mber-
téotamise viisidest. Keskmine sulamistdpp on 250 C. Erikaal 150 C juu-
res 0,915. Seebistamisarv 190. Kondirasvad sisaldavad harilikult palju
vabu rasvahappeid, sellepédrast vdib seebistadai neid vdrdlemisi kange
lehelislahuga (15—I1SOBe). Seep on kollaka vdrviga, vordlemisi kéva
ja haa vahutamisvdimega. Kondirasva tarvitatakse paamiselt tuumsee-
pide lisandina, isedranis vaigutuumseepidesse, kus seebilt valget vérvi
ei nduta. Tarvitatakse teda ka pooltuumseepide valmistamiseks.

Majapid)aimi®8 rasvade kasutamine.

Igas talumajapidamises tekib ajajooksul teatud rasvade tagavara,
mis s06miseks kolbuline pole, kuid mida hdaéd eduga vdib tarvitada seebi-
valmistamiseks. Naitena v6ib nimetada rasva, mis saadakse 18ppenud
loomadest, tapetud loomade soolika- ja muuj toiduks kd&lbmatu rasv,
jarelejddv toidurasv jne. Need rasvad tulevad ratsionaalses majapida-
mises kOik sulatatult alal hoida ja kui neid tarviline hulk kogub, siis
seebiks keeta. Kui sulatada neid rasvu segatult, siis peab teadma, palju
on segus Uht vdi teist sorti rasva, et teada, milliste omadustega seepi
vOiks valmistada rasvade segust, v8i mida tuleks veel juure lisada, et
seep hé&a saaks. Kuna kdik tarvitavamate loomarasvade liigid ja nende
omadused on juba eespool Kirjeldatud, siis vdib siia lisada, et segades
seebikeetmiseks mitu rasvasorti saame seebi, mille omadused onsumma
nendest omadustest, mis oleksid olnud Uksikutest rasvadest keedetud
seepidel. Ndit. loomarasva seep on kdva, rabe ja halvasti vahutav, kuna
searasva seep pehme, héstivahutav ja -lahustuv on. Keetes seepi mdéle-
ma rasva segust teatud vahekorras saame keskmiste omadustega seebi,.,
mis pole mittq vidga kdva, paremini vahutav kui puhas loomarasva-
seep jne. Sellepérast peab teadma hasti iga Uksiku rasva omadusi, et
osata koostada Gige rasvade segu h&a seebi saamiseks.

TAIMEKASVAD.

Paltmiirasv.

Palmira.sva pressitakse 6lipalmi viljast. Olipalmi vili on kobarates,
kuni 2000 tukki Ghes kobaras. Uksik vili on tuimuna suurune, péhkli-
sarnaselt kolmekandiline, tumekollasti kuni pruunivarviline ja pehme
lihaga. Sellest viljahhast pressitakse palmidli, kuna vilja sees olevast
kdvast tuumkivist selle purustamisel eriline mass saadakse, millest
omakorda pressitakse erilist 6li, nimelt palmituum®li ehk palmituum-
rasva. Palmirasv on vdisarnase kdvadusega, tumekollane kuni punakas-
pruun rasv erihse meeldiva, kannikest meeletuletava I6hnaga. Vérske
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palmirasv sulab 290 C juures, vana, seisnud, palju vabu rasvahappeid
sisaldav palmirasv kGrgemas temperatuuris — kuni 40» C. Palmirasva
rasvahapped sulavad 500 C ja hanguvad 400 C juures. Palmirasva see-
bistamisarv on keskm. 200. Koosseisult on ta p&amiselt palmitiin- ja
oleiinhapete glutseriidide segu. Harilikult sisaldab ka varske palmirasv
10—15% vabu rasvahappeid, kuna vana, seisnud palmirasv pea taieli-
selt oma glutseriini kaotab ja sageli kuni 100% vabu rasvahappeid
sisaldab. Sarnasel juhtumil v8ime palmirasvast eraldunud glitseriini
lihtsalt veega vélja keeta.

Palmirasva punakas-kollane vérviaine on vdrdlemisi plsiv, nénda
et temast keedetud seebid on kollakas-pruunid. Et temast valget seepi
keeta, selleks tuleb palmirasva pleekida. Pleekimiseks tarvitatakse mit-
mesuguseid meetodeid, kuid kdigej lihtsam on seda teha hoides teda
lahtiselt dhuga kokkupuutumises. Palmirasv seebistub temas leiduvate
vabade rasvahapete tdttu vaga kergesti. Seebistatakse harilikult seebi-
kivi lahuga 100 Be. Keemistemperatuuris on palmirasva valjasoolamise
piirlahuks seebikivilahu kangusega 7,50 Be v6i soolalahu kangusega
50 Be. Aluslahul keedetult on palmirasva seep kdva ja rabe, liimilahul
keedetult pehmem, Uhtlase struktuuriga ja vdhema rabedusega.

Pleekimata palmirasva seep on punakas-kollane, pleegitud rasvast
kreemikas kuni helekollane. Seebisaak tuumseebina ,liimilahusel* kee-
tes 160%. Seep vahutab vdrdlemisi halvasti, vaht on aga pusiv. Seep
lahustub halvasti. Palmirasva tarvitatakse tuum- ja pooltuumseepide
valmistamiseks, kui seebi valge varv Usna téhtis pole. Isedranis haad
on palmirasvaga tuumseebina valmistatud saunaseebid, kuna seebile
palmirasva meeldiv 16hn alles jaab.

Palimitummraisv.

Paknituumrasva péaritolu on juba eespool selgitatud. Palmivilja tuu-
jnad sisaldavad rasva kuni 50%. Harihkus temperatuuris on palmi-
tuumrasv valge kuni véhe helekollakas, pahklitaolise, Gisna meeldiva
Idhnaga ja haa maitsega vordlemisi kdva aine. Koosseisult on palmi-
tuumrasv paamiselt lauriinhappe glutseriid, mUline thendus annab pal-
mituumrasvale tema iseloomulikud omadused. Paéle lauriinhappe gliit-
seridi sisaldab palmituumrasv vadhemates hulkades veel muristiin-,
steariin-, palmitiin- ja Olihappe glitseriide.

Palmituumrasv sisaldab harilikult vabu rasvahappeid. Mida kauem
rasv seisab, seda suuremaks tduseb temas™ vabade rasvahapete sisalda-
vus; vanas, seisnud rasvas leidub neid kuni 15%. Palmituumrasva eri-
kaal 150 C juures on 0,902. Seebi&tamisarv on korge, keskmiselt 245.
Sulamistédpp on 250 C juures, seisnud rasval kdrgem. Rasva hangumis-
tapp on 20,50 C. Rasvahapete sulamistapp 27—28o C.

Palmituumrasv seebistub hésti kange lehehslahundiga, mille kont-
sentratsioon on 28—300 Be. Rasv seebistub hdsti ka madalamates tem-
peratuurides.

Palmituumrasv seebistub seebikivilahuga, mille kangus 36—380 Be,
jubi 300 C juures; seda seebistamist nimetatakse ,kilmalt seebistami-
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seks*. Lehelislahuga 300 Be seebistub palmituumrasv 800 C juures, mil-
list seebistamisviisi nimetatakse ,poolsoojalt seebistamiseks®”. Palmi-
tuumrasva seepi on raske vélja soolata, kuid siiski kergem, kui kookos-
rasva seepi. VOdime lisada pabnituumrasva seebile n6nda palju soola-
lahu, et seebisaak tduseb 600—700 protsendini, ja siiski on sarnane
Jtaidetud” seep veel kdva ja ilus. Kookosrasva seebile vdib lisada téi-
teks veelgi rohkem soolalahu, nénda et seebirasv v8ib tdusta kuni 1200
protsendini.

Tdites neist rasvadest valmistatud seepe veel rohkem, s. o. lisades
rohkem soolalahusid, muutuks seep liiga pehmeks ja vesiseks, ning
lisades 18ppeks veelgi soolalahu, seep hhtsalt laguneks koost ja oleks
véljasoolatud olekus lahu pinnal. Keemistemperatuuris on palmituum-
rasva seebi valjasoolamisei piirlahuks 19« Be kange seebikivilahu vdi
16,50 Be kange soolalahu. ,,Aluslahul® keedetud seep on valge, kbva ja
terava Idhnaga. ,,Ldimilahul“ keedetud seep kdva, kollakas-valge ja labi-
paistmatu. Seebisaak tduseb kuni 160%. Seep 10,hustub vees kergesti
ja vahutab hésti, vaht on voérdlemisi suureteraline, kuid pisiv. Palmi-
tuumrasva tarvitatakse tuumseepide, samuti ka pooltuum- ja liimsee-
pide valmistatakse, kusjuures liimseepe valmistatakse seebistades
palmituumrasva niihésti , kiImalt* kui ,,poolsoojalt”.

Kookosiraisiv.

Kookosrasv on meil taimerasvadest kdige kéttesaadavam ja enam
tarvitatav, kuna teda kasutatakse ka kunstvdi, nn. margariini, valmis-
tamisel. Teda saadakse kookospalmi pahklitest. Kookospahklid on lap-
sepea suurused, seest tdidetud valge pehme massiga, paalt kaetud kiu-
lise koorega. Pahklitelt véetakse paalmine kiuaine, purustatakse pahk-
lid tukkideks ja kuivatatakse pdikese kées. Kuivatatud péhklitlikke-
nimetatakse kopraks. Koprast pressitakse vélja kookosrasv. Kaubandu-
ses jaotatakse kookosrasva hdaaduselt kolme sorti. Vastavalt neile sorti-
dele nimetatakse kookosrasva kohhindhks, tseilondliks v&i kopradhks.
Kookosrasval on varskena tdiesti valge varv, had maitse ja vordlemisi
meeldiv I6hn. Erikaal 15° C juures on 0,911, sulamistdpp 240 C. Seebis-
tamisarv keskm. 250,( rasvahapete hangumispunkt keskm. 230 C. Ta
koosneb paamiselt lauriin- ja mristiinhapete glitseriididest, sisaldades
vahemal madaral ka steariini, palmitiini, olelini ja lendavate rasvahapete
glutseriide. Kookosrasv 6hu ja soojuse mdju all seistes muutub kibe-
daks ja tema I6hn teravamaks ning halvemaks. Seismisel tekib temas
vabu rasvahappeid. Kdrge lauriini sisaldavuse t6ttu seebistub kookos-
rasv vaga kergelt ja kiirelt kangete lehelislahudega 30—36° Be juba
madalamates temperatuurides. Kookosrasva natriumseep on hallikas-
valge, labipaistmatu, véga kdva ja rabe.

Lumilahul keetes siinnib paks labipaistmatu tuum, mis juba 700 C
juures hangub. Kookosseebi véljasoolamine on védga raske, kuna valja-
soolamise piirlahu keemistemperatuurisi on 23° Be kangune seebikivi-
lahu vGi 190 Be kangune soolalahu. Kookosseebid vahutavad hasti, kuid
vaht on suureteraline ja pole kuigi plsiv. Kookosrasva tarvitatakse

2N



tuumseepide valmistamiseks liimilahul, samuti pooltuum- ja liimseepide
valmistamiseks. Liimseepide valmistamisel ,kilma seebistamisega“
peab olema kookosrasv vdimalikult puhas ja vérske ega tohi sisaldada
vabu rasvahappeid.

TaiimedlSld.

Taimedhd jaotatakse mittekuivavateks, poolkuivavateks ja kuiva-
vateks Olideks. Natriumseepide valmistamisel tulevad arvesse paamiselt
kaks esimest Kiki @lisid. T&htsamad ja meie oludes tarvitatavamad mit-
tekuivavatest dhdest on oliiv- ja maapahklidlid, poolkuivavatest dlidest
riitsinusdli ja kuivavatest Olidest linadli, mida kasutatakse paaasjali-
selt pehme kahumseebi (rohelise seebi) valmistamiseks. Kuna taimedli-
sid tarvitatakse meie oludes ainult kallimate I6hnaseepide valmistami-
seks, siis jadtame &dra nende omaduste kirjeldamise ja vaatleme ainult
linadli omadusi.

Linadli.

Linadli saadakse linaseemnete pressimisel. Linaseemned sisaldavad
linadli 30—40%. Kilmalt pressitud dli on peagu vérvita, kuna soojalt
pressitud 6lid kuldkollakas vérv on. Seismisel muutub linadh pruuni-
kaks, paksuks ja 6hukese kihina 6hu kdes seistes kuivab k6vaks aineks.
Erikaal 100 C juures on keskm. 0,932, hangumistdpp —27,50 C juures.
Linadli rasvahapete hangumistdpp on —200 C. Seebistamisarv on 195.

Koosseisult on linadlis/ 90% linool-, linoleen- ja isohnoleenhapete
glutseriide ja 10% palmitiin- ning mdristiinhapete glutseriide. Tarvi-
tatakse teda padamiselt pehme kahumseebi valmistamiseks, kuna tuum-,
pooltuum- ja liimseepide valmistamisel teda hariilkult ei kasutata, sest
seismisel muutuvad linadliseepi sisaldavad seebid plekilisteks.

Linadli seebistub kergesti ndrkade lehehstega 12—150 Be. On osa
ohst juba seebistatud, voib lisada kangemat lehilislahu (250Be). Lina-
Olist valmistatud pehme kaliumseep on kollakaspruun kuni rohekaskol-
lane, pehme, isalvitaohne ldbipaistev maiss erilise I6hnaga. Vees on ta
kergesti lahustuv ja hésti vahutav. Véljasoolamisel on linadliseep koo-
kosseebi omadustega, s. o. tarvitab valjasoolamiseks, palju soola vdi
kanget lehelist. Seda omadust kasutatakse pehmeseebi taitmiseks. Tait-
misel lisatakse pehmeseebile mitmesuguseid soolalahusid ja muid aineid.
Linadli pehme kahumseebi saak on 240%.

Rasivaliaippea.

Suurtes seebivabrikutes tarvitatakse seebivalmistamiseks véga
sageh ka mitmesuguseid rasvahappeid.

Rasvahapped seebistuvad lehelistega vdga hdlpsalt, samuti sooda
ja potaSiga. Harilikult seebistatakse soodaga. Rasvahapetest saab val-
mistada kaunis h&ad seepi. Et vaiketdostustes neid seebivalmistamiseks
vordlemisi harva tarvitatakse, sns meie pikemalt nende kohta sdna ei
vOta, vélja arvatud oleiinhape.
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Oleiinhape.

Rasvahapetest meie oludes tuleb kdige enam kokkupuutumist oleiin-
happega ehk nn. oleiiniga. Oleiini on midgil kahe sordina: hele ja tume
oleiin. Tume oleiin on kollakas kuni tumepruun vedelik ilma erilise 16h-
nata. Sisaldab pdéale oleiinhappe harihkult 5—10% rasvahapete glitse-
riide. Erikaal 150 C juures on 0,899. Hangumistidpp sortide jargi 8 kuhi
120 c. Seebistamisarv keskm. 203. Seebistub hésti 24— 25° Be kange
potaSilahuga. Tarvitatakse tuumseepide valmistamiseks kuni 20%-lise
hsandina, kuna suuremal hulgal oleiini lisades seep muutuks liiga peh-
meks. Oleiinseep vahutab hésti.

Kaimpool.

Kampool on punakaskollane kuni tumepruuni vérviga rabe, klaasi-
sarnase ldikega pulbriks lagunev mass, mille erikaal on 1,05. Teda saa-
dakse manni ja kuuse vaigust. Vaiku kuumutatakse kinnistes raudndu-
des, mille tagajarjel temast terpentiin eraldab, kuna kampool ndusse
jdab. Kampooli sulamistdapp on sortide jargi 70—IOOo C piirides. Vees
ta ei lahustu, kull aga ndit. alkoholis, bensiinis, eetris jne. Keemiliselt
koosseisult on kampool segu abietiin- ja pimaarhappest millel rasva-
hapetega midagi Uhist pole.

Abietiin- ja pimaarhapped Uhinevad lehehsega, moodustades nait.
abietiin- ja pimaarhapu natriumi. Need mdlemad Ghendid on vees lahus-
tuvad ja hasti) vahutavad. Kampooli seebistamisarv on keskm. 170.
Kampool seebistub kb&ige paremini lahjade lehelistega 10—150 Be.
Kampoolseep on pehme, maérdiva omadusega, vahutav ja suure puhas-
tusv6imega. Kampool sisaldab harihkult kaunis palju (kuni 20%) mitte-
seebistuvaid aineid. Need jddvad kampoolseebi véljasoolamisel alus-
lahusse. Kampoolseepi pole kerge tema lahust vélja soolata, — isegi
kange soolalahuga vélja soolates jdab osa seepi lahusse. Kampooh tarvi-
tatakse seebirasva hsandina sarnastes seepides, kus ei panda suurt
rohku seebi valgele vérvile, sest kampooli hsand muudab seebi kolla-
kaks kuni pruuniks. Kampool katab teiste rasvade halva I6hna oma
aroomilise I6hnaga ja parandab kovade steariinirikaste rasvade vahu-
tamisvbéimet. Kuna ta on v@rdlemisi odav aine, siis tahetakse teda voi-
malikult palju seebile lisada; kuid liiga kaugele lisamisega minna ei v0i,
sest vastasel korral muutub seep higa pehmeks. Harilikult vGib lisada
kampooli rasvadele kdige rohkem 50—60%. Kampooh tarvitatakse kdige
rohkem tuum- ja himseepide valmistamisel. Teda on mudgil heledamat
ja tumedamat. Harihkult, kui hindi lubab, tuleb tarvitada heledamat
sorti. Heledast kampoolist saame heledamavarvilise seebi ja teiseks hele
sort sisaldab vahem mitteseebistuvaid aineid, kui tumedam kampool.

Rasvade puhastaimisiest.

Rasva puhastatakse, nagu juba eelpool kirjeldatud, sulatamise ja
kurnamise teel. Kuid ménikord on rasvas palju sarnast mustust, mis l&bi
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kurna laheb, samuti ei pea kinni mingisugune kurnamine sageli ebasoo-
vitavaid (Liimseepide valmistamisel) vabu rasvahappeid. Sarnasel puhul
tuleb puhastada rasva soolalahuga nn. rasva selgitamise teel, mille 1&bi
rasv mustusest vabaneb, ehk seebikivilahuga, mis vabastab rasva samuti
mustusest ja padle selle vabadest rasvahapetest. Rasva selgitamine siin-
nib jargmiselt. Teatud osa rasva, ndit. 100 kg, asetatakse katlasse ja
sulatatakse tulel. Sulanud rasvale lisatakse 20—25 kg soolalahu kan-
gusega 15—180 Be ja keedetakse. Keetmisel kerkib segu pinnale halli-
kas vahukord, mis eemaldatakse. Kui pinnale kerkiv vaht on puhta-,
valgevarviline, kustutakse tuli katla alt, katel kaetakse soojalt kinni
ja lastakse rahulikult Gle 66 seista. Teisel hommikul korjatakse péale-
kerkinud rasv ettevaatlikult dra, et mitte p&hjasettinud mustust kaasa
votta.

Rasva puhastamine vabadest rasvahapetest sinnib jargmiselt.
Rasv sulatatakse katlas ja lisatakse vahe vett. Segu soojendatakse kuni
keemiseni ja lisatakse igale 100 kg rasvale 3—5 kg seebikivilahu
380 Be. Kui rasv on védga vana ja halva I8hnaga, lisatakse seebikivi-
lahu veelgi rohkem. Paéle selle keedetakse katlas, kuni k&ik seebikivi
rasvaga uhineb. Siis soolatakse tekkinud seep valja, lisades kuiva soola,
kuni tihe vahutav tuum péale kerkib. See tuum, mis on tekkinud vabade
rasvahapete seebistamisest, peab olema nii tihe, et ta jdadb vahulusikale
ja viimase abil katlast vdlja tGstetakse. On tuum siiski vedel, lisatakse
veel soola. Tuuma peab kiiresti paalt dra tdéstma, vastasel korral, kui
tuum kogu segu pinda katab, vdib rasv kergesti katlast ule tdusta.
LGpupoole kerkib pinnale ainult puhas selge vaht. Tuli tuleb niitd katla
alt eemaldada, katel kinni katta ja seista lasta. Teisel péeval vGib
rasva, mis rasvahapetest vaba ja ilusa valge vérviga on, katlast ara
tdsta. Samasel puhastamisel kaob rasvalt ka halb 16hn. Muidugi voe-
takse ette samane puhastamine ainult paremate seebisortide, ndit. kil-
maltsegatud I6hnaseepide valmistamisel, kus on véga tdhtis, et rasv
oleks taiesti puhas ja ilma vabade rasvahapeteta. Harilikkude tuum- ja
pooltuumseepide jaoks on killaldane, kui rasv sulatatakse ja labi sdela
kumatakse.

TABEL Nr. 2.
10kg ai '

Erikaal . Hangu-  Seebis- kg ainet

TOORAINE nimetus 150 ¢ Sutlsmls- mis- tamisarv tsaeg‘(;i‘g‘;ﬁ

juures pp tapp keskm. seebikivi kg

1

LOOMAarasy .. 0,945 43—450c 27—850¢C 198,0 14,50 kff
SearasV....... 0,920 40—450C 37,50c 195,5 14,32,
Kondirasv ... 0,915 250 ¢ - 1910 1382 ,,
KOEKOSIasV oeeeeeeereeeeeenen 0,911 240 ¢ 240c 2530 1853 ,,
Palmituumfasv....eeoreennene. 0,902 250¢ 20,50 ¢ 245,0 18,15 ,,
Kampoo], hele .. 1,045 — - 178,0 13,03 ,,
- tUM € s 1,06S —_ — 165,0 12,10
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TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

hi paksus keskmiselt 25—
50 sm.

Kihi paksust hoia vastavalt
tdmbele, restilihde 6huvahede-
le ja katla aurukoormatusele.
Kitteaine viskamisel koldesse
hoia kolde uks lahti vdimali-
kult luhikest aega ja lase koo-
[)nale selleks ajaks korstna sii-
er.

Korstna siibrit ja tuharuumi
klappi hoia lahti parajal mdo-
dul, vastavalt restipinna koor-
matusele, ja reguleeri pdlemist
vOimalikult korstna siibriga.

Ara lase reste liialt tihjaks
pdleda.

Kui restipind osutub suureks,
kata kinni osa sellest Samott-
kividega.

Aseta restilihd koomale vdi
muretse uued noOuetele vasta-
vad lihd, kui lihde vahe osu-
tub suureks. Puu- ja turbakut-
tel resti lilide vahede laius ei
tohi olla Ule % restilili keha
laiusest.

Midrituses leiduvad praod,
isedranis katla eesosas, topi
tdis asbestiga ja maari Kinni
saviga. _

Halva tOmbe korral Umbritse
korstna siibrid telhskividest
seintega ndnda kdrgele, et ai-
nult siibrite ketid ulatavad vél-
ja, siis ei pédse liigset Ohku
siibri pilude kaudu korstnasse.
Jéalgi suitsu varvi korstnast
véljatulekul. Korstnast peab
tulema valja hele hallikas
suits, — siis on kdige otstar-
bekohasem Ghu hulk p6&lemis-
gaasides. Kui suits on vérvita
vOi valge, tuleb koldesse vbi
labi midrituse liiga palju 6h-
ku. On suits must, on kittekol-
des liiga véhe Ohku pdlemi-
seks.

49

iB. Hoolitse selle eest, et katla kitte-

piiuiad oleksid tule ja vee poolt

puhtad!

Katlakivi, 6h ja tahm on halvad
soojusejuhid.

Kattes kittepindu

need ained takistavad soojuse eda-
siandmist veele ning soojuse kao-
tus korstna gaasidena suureneb.
Paéle selle vdivad puhastamata
kittepinnad pdhjustada plekkide
tlekuumutamist ja tekitada raske-
maid vigastusi.

1

Puhasta katla kere kilgpinnad
tule poolt tahmast ja lendu-
vast tuhast traatharjadega va-
hemalt kord nadalas. Tule- ja
veetorusid tule poolt puhasta
igapdev. Kui mudrituses on
véhe avasid katla puhastami-
seks, tee neid juure. Ulekuu-
mendatud auru tarvitamisel
muretse auruga tahmapuhu-
jad.

Vahemates toostustes puhu
katelt labi iga 2 pdeva jargi
hommikul enne auruventiili
avamist, lastes vélja vett um-
bes 2—3 sm veeklaasi jargi.
Suuremates todstustes puhu
katelt 1abi vdhemalt kord 8
tunni jooksul.

Toida katelt kuumema veega.
Mida kuumem vesi ldaheb kat-
lasse, seda védhem on kitteku-
lu, nimelt, iga 70 vee eelsoojen-

damisega hoiad kokku 1%
kitteainet.
Toida katelt kondensveega,

sest see ei sisalda Kivi tekita-
vaid aineid. Katlas ara lase ki-
vipaksust tBusta dle 2 mm,
veetorukatelde juures mitte
dle 1 mm.

Katlakivi korvaldamiseks, kui
puudub vee pehmendussdade,
keeda katel labi kaltsineeritud
soodaga ja seebikiviga vadhe-
malt 24 tunni kestel survega
2—3 at. madalamalt t6osur-
vest.
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Vota Uhe ruutmeetri kutte-
pinna kohta kaltsineeritud

soodat seebikivi

kilogrammides
Pustkateldele, loko-
mobiilidele, Pauks-
ja veetorude katel-

dele 0,2—0,6 0,4—1,25
Baltic-kateldele 0,1—0,3 0,2—0,6
Leegitorudega katel-

dele 0,4—1,2 0,8—2,5

Mérkus:Pesusoodat v@ib vdtta kalt-
sineeritud (veeta) sooda asemele, kuid
kaaluliselt 2,5 korda rohkem.

Keeda katel labi kdige va-
hema sooda ja seebikivi hul-
gaga. Kui kivi lahti ei tule,
tarvita jargmisel labikeetmisel
rohkem aineid. Ara Uleta tabe-
lis antud norme. Lase Kkatel
jahtuda ja siis las$ seebikivi ja
soodavesi vilja, ava koéik pu-
hastusavad, loputa katel puh-
ta veega ja korvalda katlakivi
katlast. Lébikeedetud Kkatelt
kivi kdrvaldamata, vahetades
ainult vett, ei tohi mingil tin-
gimusel toole votta. Ettevaa-
tust seebikiviga ja seebikivi-
rikka katlaveega. Seebikiviri-
kas vesi vigastab nahka! Kui
seebikivirikas vesi satub silma,
on silm kadunud!

6. Kui katelt toidetakse kondens-
veega varusta tdédtanud auru
toru tingimata Olieraldajaga ja
lase sellesse kogunenud dli Gi-
gel ajal vélja, vdi hoia tiihjen-
duskraan alati pisut avatud.

n. Kuidas vihendada soojuise kao-
tusi imittfo taielisest pdlemisest?

1. Ara lase reste kitteainest ku-
nagi tuhjaks poleda, vaid vis-
ka Oigel ajal paras kiht kitte-
ainet Uhtlaselt Ule restipinna.

2. Hoia puhtad restililide vahed
ja ara takista liialt 6hu juure-
voolu tuhakambri klapi sulge-
misega.

3. Kolle ja restid olgu ehitatud
vastavalt kutteainele.

4. Aseta restid digele kaugusele
katla kittepindadest. Kui tar-
vitad kuiva kitteainet — res-
tid kbérgemale, mérga kutte-
ainet — restid madalamale.
Restide Ules- ja allapoole ase-
tamine ainult néaib olevat suur
t00. Teosta seda tingimata ja
tagajarjed on kaega katsuta-
vad!

5. Aseta katla kitteaine tagava-
rad kuuridesse vdi katuse alla,
ara hoia neid lahtise taeva all.
Tarvita kitmiseks alati kuiva
kutteainet: niiskus suurendab
tunduvalt kuttekulu.

iil. 'Kuidlais vé&hendada soojuse
kaotusi  kiirgaimis€ist, kutteaine
iaingeimiseist 1&bi reisti jne.?

1. Midlrikatelde juures jata Um-
bermidrimisel madritusse va-
heruumid ja tdida need slaki-
ga, kuiva tuhaga jne.

2. Lokomobiil- ja plstkatelde
juures kata kere tingimata iso-
leerainega, sest kiirgamise
kaotused nende katelde juures
on isedranis suured. Samuti
isoleeri mudritusest véljaula-
tuvad paljad katlakere osad.

3. Korstnasse minevasse torusse
vOi kaanalisse aseta kaks siib-
rit ja nende vahele jata avaus,
mis t60 ajal suletakse tiheda
kaanega, siibrite sulgemisel
aga avatakse. Katla seisakul
imetakse mittetihedate siibrite
korral korstnasse dhku mitte
labi katla, vaid selle ava
kaudu.

4, Toota aurusurve katlas t66 16-
puks véimalikult madalale.

5. Katkised restilulid asenda ko-
he uutega.
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6. Kanna hoolt, et pdlemata kit-
teainet ei kukuks labi restide
tuharuumi.

IV. Kiitmise regnleerimiiselis jkasu-
ta médtmisvahendeid!

1. Aseta moddulaud korstna siib-
ri liigutamise ketile kinnitatud
raskuse juure, et kiitja néeks,
kui palju siiber on avatud.

2. Tee kolde miudritusse vaate-
avad tule jalgimiseks kuttekol-
de Ulemises osas enne gaaside
minekut katla osade vdi toru-
de juure.

3. Muretse plromeeter korstnas-
se minevate gaaside tempera-
tuuri modtmiseks. See tempe-
ratuur ei tohi korraliku saade
ja otstarbekohase kiitmise
juures tbusta mudritud katel-

"“inghalLak Uc
pvilsidc
Tuletdrjetihingutes ringi kaies

on tihtigi minu poole pdo6rdutud
kusimustega, eriti linnades ja ale-
vites, kuidas ja mis moodi on meil
vOimalik muretseda auto- ja moo-
torpritse. Eriti praegu, sest elame
valuutakitsenduse ajajargul ja
ndnda osutub vdlismaa kaupade
soetamine raskeks. Paélegi on
auto- ja mootorpritside hind tub-
listi veel tbusnud, mis teeb nende
muretsemise keskpdaraseilegi thin-
guile raskeks. Seda kisitakse tihti
sellepérast, et ei teata veel palju-
deski kohtades kodumaa auto- ja
mootorpritside to0stuse olemas-
olust, kuna tuletGrjele tarvismine-
vad vahendid on ka seni toodud
ikka enamikus véljast.

Ndnda on mitmed Ghingud ala-
nud ehitama enestele ise auto- vGi

del dle 2500 C, lokomobiilidel
ja pustkateldel tle 3000 C.

4. Suuremates toostustes muret-
se gaaside anallisaator ja ndua
katjalt pblemise reguleerimist
analisaatori néitamiste jargi
ettemé&dratud piirides.

5. Lase tehnilise jarelevalve selt-
si insenere v@i teisi tehnilisi
joude teha pGlemisgaaside ana-
liuse erilise aparaadi abil, et
nende analtuside jargi kutja
Opiks otstarbekohaselt kitma
katelt ja omanik vOiks vdtta
ette tarvilisi parandusi katla

sdédes.

Védhendades soojuse
kaotusi katla juures
teie vahendate kiitte-

kulu ja saavutate raha-
list kokkuhoidu.

E. Tehn. J. Selts,

duM naa atiic"'
foOsiuscs
mootorpritse. See paistab olevat

pealtvaatajal kill liig julgus, aga
tahetakse ometigi kuidagi jouda
edasi ja pole teist véljapdasu, Kkui
puudub see, mis paneb , kdik* rat-
tad kdima. — Kus pole siiski ndn-
da kaugele joutud, seal tehakse
vdhemalt auto- ja mootorpritside
muretsemisest juttu ja néib, et
oleme vélja joudmas ajajargust,
kus tunti vajadust vaid kasiprit-
side jargi.

See kisimus on ka mind kui tu-
letdrje tegelast koitnud. Otse kah-
jatsevalt olen vaadanud valuuta
véljaveole, mis ldinud koik tule-
tdrje auto- ja mootorpritside mu-
retsemiseks. Seda oleme ka seni
olnud sunnitud tegema ... kuna
kodumaal puudus tehas nende
valmistamiseks. Viimastel aastatel
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on juba neid valmistatud kodumaa
M/T. ,Laverna* toostuses ja
sealt on tellinud omale autopritse
mitmed Ghingud.

Toostuse direktoriga, hr. Ka1-
j o'ga tehases ringi kéies ja ves-
teldes sain mulje, et asi pole kau-

Joon.

geltki ndnda halb. Kohe selgus, et
asjata oleme viimasel ajal maks-
nud vah3pritside eest kohutavaid
summasid. Miks oleme sunnitud
maksma autopritsi eest 1.000.000
sendi Uumber, kui selle saab kodu-
maa toOstusest palju odavamalt.
Pealegi toetame endi toostust,
hoiame vahsvaluutat, aga auto-
pritsi ei saa meie halvevat, kui val-
mistatakse need véhsmaa t00s-
tuses.

Meil Eestis on palju pruugitud
autosid, mille hind kdigub keskmi-
selt 500—1000 kr. vahel. Kui
Uhing ostab sarnase auto, saadab
ta M/T. ,,Lavernass e, siis te-
hakse talle 1500 kuni 1750 kr. eest
taiushk, tore ja vaga otstarbeko-
hane autoprits, varustatud vee-

paagiga — 2000 Itr. — Kdige sobi-
vamad oleks just selleks 6-tsil.
»Schewrolett* ja ,,Wilhs* auto
tuubid. Kui ehitada ainult pump,
ilma mingisuguse hsanduseta, tu-
leks see maksma umbes 900—
1250 kr. Siit selgub, et terve auto-

9. Kodumaal ehitattid autoprits.

prits laheks maksma 2000 Kkuni
2500 krooni. Neid Umberehitusi
vOib ette votta ka ,,Fordi“ autodel,
kuid seda ei tule pidada kaugeltki
ndnda soovitavaks, kui ,,Schewro-
lett” ja ,,Willis* autotlilpide juu-
res. Pump to6otab 3-e minutiga
1800 Itr. vett vélja, kuna paak ma-
hutab 2000 Itr. vett, mis alati kaa-
sas, Paak on seest veekindla var-
viga kolmekordselt vérvitud ja va-
rustatud veesisselaske luugiga, nii
et sellest tarviduse korral inimene
veepaagi sisse pédseb. Viljalaske
jaoks on veepaagi IGpus vastav
luuk, millest on v@imahk vett kii-
resti presentpaaki valja lasta (kui
tarvidus uuesti vee jargi sdita). Et
vett otsekohe tulekahju kohale
juhtida, selleks on autojuhi istme
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:all survepump, mille veesurve joud
on ule kolmekordse maja kdrguse.
Paaki vOib tdita otsekohe hidran-
dist vdi lahtisest veekogust. Vee-
torude kilmamist ei tule kergesti,
kuna selle eest on hoolitsetud. Au-
tol on meeste asukohad ja voohku
vartnad. Auto pidurid ja kdima-
laskepedaahd on kaetud, vahselt
vérvitakse auto punaseks ja va-
rustatakse tuletdrjetthingu nime-
tusega. Imeb 8—9 mtr., valjavis-
kejoa kdrgus on pritsil 30—50
mtr. — see oleneb muidugi auto
tuuridest. Autoprits valmistatakse
kahe kuu jooksul ja jarelmaks on
vOimaldatud. Tehas vastutab pum-
ba eest 5 aasta jooksul. Praegu on
juba valmistatud autopritse NGOm-
mele 2, Tirile 1, Parnu, Tartu ja
Viru-Jakobisse.

Ndnda jduame selgusele, kui ta-
hame endile tubli autopritsi, siis
peame selleks kulutama iummargu-
selt 2000 kr. — ainult Uhe juures
vdime peatud ja kisida, kas tellime
auto- vBi mootorpritsi. Maaoludes
ei saa alati tarvitada autopritsi,
kuid linnad ja alevid jaavad ikkagi

viimase juurde. Linnades ja alevi-
tes on autopritsid alati kohasemad,
kuna pole takistusi labipddsu ndol
ja seda voiks Utelda suurema hul-
ga maa Uhingutegi kohta.
Uhingud peaksid siin asja t@si-
selt kaaluma, kuna teame, et veel
hulk aleveid virelevad késipritsi-
dega. Juba maa Uhingud tdttavad
telhma autopritse, siis oleks see
alevites otse nOuetav. Autoprits
vOimaldaks alati kiire juurepéasu
ja oleks ka alati vesi kéeparast,
kuna maal sellest tuntakse alati
suurt puudust. Ka mootorprits ei
suuda meid péaésta, kui puudub
vesi, ja sellest kiljest oleks soovi-
tav just paagiga varustatud auto-
prits. TuleBnnetuse korral voik-
sime autopritsi kasutada ka vee
veoks ja meil leidub vaevalt kohti,
kust ta ldbipaéds on takistatud.
M/T. ,Laverna*“omaniku lah-
kel loal tuuakse ldhemal ajal (ks
pumpadest Tuletdrje Liidu lattu.
Kel soov lahemal ajal autopritsi
vBi mootorpritsi ostuks, siis ava-
neb vdimalus sellega lahemalt tut-

Ucdade kasltniscsl

Dipl. ins.

Suuremate aedade kastmiseks
on soovitav ehitada eriline Kkast-
mistorustik, kuhu pumbatakse
vett kaevust v3i parem tagavara-
anumast voi tiigist, kus ta pdikese
moul juba soojenenud.

Kastmistorustikkude ehituseks
on tarvitusel tsingitatud voi asfal-
teeritud raudtorud vintmuhvidega,
nagu neid Uldiselt tarvitatakse ve-
sivarustuse sdadete ehitusel.

Ka kodusel teel vBib asfalteerida
musti raudtorusid, soojendades
neid puutulelokkel ja kattes see-

vunemiseks. A. Sork.
B, Steinberg-.
(Jarg)
jérele seest ja valjast pdlevkivi-

tdrvaga.

On torusid kavatsetud paigu-
tada maa sisse, siis on soovitav
tarvitada asfalteeritud torusid,
mis Uldiselt paremini panevad vas-
tu k@dunemisele kui tsingitatud
torud.

Lihtsam ja odavam on paigu-
tada kastmistorustik maa peale,
kaitstes teda UlesGidu kohtadel
vankriratastega vigastamise vastu
puust kattega.

Torude Uhendamiseks tarvita-
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takse muhve, poognaid, kolmikuid
ja muid osi, mis on saadaval, nagu
raudtorudki, suuremates raua-
kauplustes ja veetorustikku ehita-
jatelt firmadelt. Torustiku osade
Uhendamine ei ndua suurt oskust
ja palju téoriistu ning seega peaks
saama hakkama iga korralik luku-
sepp ka maal.

Eriti peab pidama silmas, et
kastmistorustik oleks tihe ja torus-

Joon. Li

tiku Uhenduste vindid tapselt ja
puhtalt l16igatud, mis lubab kerget
torustiku lahtivétmist Gmberpai-
gutamisel vOi talveks drakorista-
misel.

Joon. 10 on
kastmistorustiku

naditena
taluaia

toodud
plaan

kastmiseks. Vesi kastmiseks on
ndhtud ette votta tiigist, kuhu
teda pumbatakse kaevust. Tiigi

kaldad ja p6hi peavad olema kaits-
tud vee maapdhja imbumise vastu
savikihi abil.

Adrmisel juhtumil voib tarvitada
vett kastmiseks ka otse kaevust,
kuid sel puhul on soovitav kinni-
tada kastmisvooliku otsa veetol-
mutaja, et vesi langeks taimedele
eriti peenete puskadena.

Kastmistorustikku v6ib suruda
vett kasitsi v6i masinajoul to6tava
pumba abil. Lihtsam aga on séade,
kus vett imetakse tagavara anu-
mast kantava pumba abil kastmis-
torustiku kaudu ning surutakse
kastmisvoolikusse, mida vdib juh-
tida veepumpaja ise.

Muidugi on imevpumba tarvitu-
sel eriti tdhtis, et kastmistorustik
oleks ehitatud hésti tihedalt, mui-
du vahendab torustikku tungiv
ohk tunduvalt pumba t6ovdimet.

Iga pikem kastmistorustiku ha-
ru olgu eraldatav pé&atorust ven-
tiili abil, et vdimaldada rikete pa-
randamist ka osa torustiku tdota-
misel.

Mis puutub voolikuid, siis ei ole
soovitav vOtta harilikke kanepist
voolikuid, kuna nende iga on védga
luhike.  Kummist voi vahemalt
kummeeritud riidest voolikud on
palju vastupidavamad ning vaata-
mata oma Kkallidusele tasuvad end
siiski. Kuna pikad voolikud ker-
gesti rikutakse edasi-tagasi liigu-
tamisega liivastel aiateedel, ei ole
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soovitav tarvitada voolikuid dUle
5 m. pikkusega. Peaks aga millegi-
parast olema vajadus pikema voo-
liku jarele, muretsetagu temale
ratastega kerimistrumm, mis kait-
seb teda vastu maad hodrumise
eest.

Voohku Uhenduskoht kastmis-
torustikuga kujundatagu sarna-
selt, et ta oleks painutatud terava
nurga all. Samuti peab olema voo-
liku Ghendusmuhv Kiiresti lahti- ja
Kinnikeeratav. Ha&d thendust ku-
jutab joon. 11.

Kd@ige paremaks aedade kast-
misviisiks on osutunud sarnane,
kus vesi langeb taimedele peene
vihmana pikema aja kestes, kdige
parem o0sel.

Selle labiviimiseks on konstrui-

tud mitmesuguseid tlilpe ndndani-
metatud kunstvihma aparaate.

Lihtsamat ttdpi, mille v@ib val-
mistada ka aiapidaja ise, kujutab
skeemiliselt joon. 12.

Nagu jooniselt ndaha, on surve-
torustikuga Uhendatud véravatao-
liselt painutatud veetoru, mis on
varustatud veetolmutamise dud-
sidega. Veesurve torustikus peab

olema 5—7 m. veesammast, et voi-
maldada h&ad vee laialipritsimist.
Laialipritsimise raadiuse kindlaks-
médramiseks tuleb teha tolmutaja
dilsiga enne kastmistorustiku
Ulesseadmist vastavaid katseid,
kuna kastmise raadiusest oleneb
kastmistorude vahekaugus.

Veetolmutamise duuside kujust
oleneb suurel maéaral vee laialiprit-
simise kaugus ja Uhtlus. Selletdttu
on soovitav osta neid erifirmalt.
Eriti kuulsad on kunstvihma apa-
raatide ehituse alal jargmised
saksa firmad:

1) Hydor G. m. b. H. Berlin-
Mariendorf ja

2) Gustav Hudig,
fabrik, Berlin N 65.

Moodsates kunstvihma aparaati-

Masehinen-

des on tarvitusel keerlevad diusid,.
millega on saavutatud védga Uht-
lane maapinna niisutamine véaga
suurel kastmisraadiusel.

Asjast huvitatuile véin juhatada
erikirjandust, kust v@ib tutvuda
aedade kastmise kisimusega Uk-
sikasjalisemalt, kuna mul ei ole
vOimalust pikemalt peatuda sel
kusimusel meie ajakirja veergudel.
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Mdned. scadLddLiscdt falu. vccFCivcffele
H. Masing.

Et varavast ainult siis kasu on, liseks. Pealmine osa kinnitatakse
kui tema alati Kinni seisab, teab ju 2-he pika ubadusega varava kilge
igatiks. Kuid sama hasti on ka nii, et tema klgepidi ei liiguks.
teada, kui tilikas on peale vérava
labistamist teda jalle kinni panna,
sagedasti jadb ta sellepdrast lahti
ja kanad on varstigi aias ehk por-
sad on Guelt vélja jooksnud. Seda
hdda aitab parandada hhtne sea-
deldis, mis hooga Kkinniliikatud
varavat ise lukustab. Nii langeb
see vaev é&ra, mida tuleb naha
lihtsa haagiga varustatud vérava
uures, kui haagi otsa ubadusele
passitama hakata. Kirjeldan siin
kaks lihtsat automaat lukku uhe-
poolsete vdravate jaoks.

I Vedruga lukk on
valmistatud vana vankri vedru le-
hest, mille pikkus umbes 50 sm.
ja millele antakse joonistusel néi-
datud kuju (joon. 13). Alla otsa te-
hakse 2 auku, et teda vérava kiilge
kinnitada, ja pealmine ots tehakse
im.marguseks — kéepideme tao-

kull aga vabalt edasi-tagasi 4—5
sm. Vdrava posti kiilge kinnita-
takse vahe kdrgemale kui vérava
alumine ubddus — hammasraud,
mille kuju joonisel néha. Selle lu-
kuga varustatud véravaid on vaja
vaid peale l&bistamist hooga kinni
visata ja lukustamine sunnib auto-
maatselt. Kui vdrav on iselukus-
tamise abinduga varustatud (vt.
T. P. 1933 nr. 4), sunnib lukusta-
mine iseendast.
. Teine lukk tehakse pakse-

mast vitsplekist ja 6 mm, jamedast
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traaditukist. Vé&rava kulge kinni-
tatakse kasepuust pulk 2X2,5 sm.
Kinnilikkamisel tb6stab vérava
kilge kinnitatud pulk traatlingi
tles, mis pulga méddumisel endisse
asendisse tagasi langeb ja vdaravat
kinni hoiab. Vérava lahtitegemisel
tuleb link réngast dles kergitada,
mille jarele véaravat avada voib
(joon. 14: a — eest, b — lahti, c —
kinni, d — pealtvaade).

II.
véravatel, mis tehtud pustlauda-
dest, on suureks paheks, et nemad
alt otsast, kus véarava lauad maa-
pinnani ulatuvad, mé&danema hak-
kavad. Samuti on neid talvel kdrge
lumekatte juures raske lahti teha.
Sellest saab hoiduda, kui véaravat
luhemaks teha. Vanal véraval v6ib
lihtsalt tle alumise pddna ulatu-
tuvaid lauaotsi maha saagida. Et
varav aga alt lahti ei jaaks, ripu-
tatakse mdlema varava poole kiilge
kahe hinge abil serviti laud. Hingi
tuleb nii asetada, et laudu vdib ai-

Kaevu imev-survepumpadest,
mis meil mudgil, tuleb paremaiks
pidada ,,Bodan“ pumpa. See pump
on konstruktsioonilt hea, tugeva
ehitusega ja lihtne remonteerida
(joon. 16). Kolbe nahad ja nahast
klapid, kui need kulunud, v@ib pdl-

lumees neid ise uuendada, seega

Joon. 16. ,Bo<lan“ pumba labildige. Q — na-

hast klapid, N — kolbad, J ja K — kolbe
nahad, F — vibu vant.

Kiunide, kuuride ja teistel

nult sissepoole, mitte aga véljas-
poole lles kergitada. Et neid val-
jastpoolt Ules kergitada ei saaks
ja sel teel ruumi sisse tungida, on
lauad seestpoolt kinnitada puust
rilvidega. See seadeldis vdimaldab

ka talvel siigava lumega véravaid
avada, lukustab vdrava avaust
maani — Kkaitstes sissetungimise
eest, ja vdrava alumised lauad ei
lahe nii kergesti madanema. Kui
ka see serviti asetatud laud méda-
nema hakkab, siis on hdlbus teda®
uuega asendada (joon. 15).

pumba korrashoid on seotud mini-
maalse kuludega.

Kolvipumbad imevad vett Ules
teoreetiliselt 10 m. Et aga vee In-
kumisel mitmesuguseid takistusi
Uletada on, siis vBib imemiskdrgus
olla kuni 6 m. On aga veepind
maapinnast siigavamal kui 6 m, tu-
leb pump sligavamale lasta, nii et
madalam veepind ei langeks alla
6 meetrit.

,Bodan“ pumpe valmistatakse
mitmes suuruses:
Pumba nr.nr. .. 2 3 45
Pumpab vett minu-
tis pange . . . 4 55 8 10

Meie eritddstuses valmistatakse
ka ,,Bodan* silisteemiKsi pumpe ja
need oma tédpuhtuselt ja materja-
lilt ei jata midagit soovida. L.
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Pruugitud masinate ostu-muugi

10.

A1

ah.

vahetalitus

Masinatai-vitajate Uhingute Liit, Tallinn, S. Karja 18—20.

Pakutakse muula:

Aurulokomobiil ,Marshall” aururbhk 8 atm., kittepind. 12 r.-mtr.,
umbes 8 nom. hj.. Hind kr. 1.100.—, ehk vahetada suurema vastu ja ndus sel
juhul peale maksma. A. T—uv.

Vahepruu”~tud hobuse-viljapek sumasin firma , ,Weipert&Soéhn e,
22” trumliga; kaks sugist téétanud. Hind Uhes veovérgiga kr. 150.— A. J—n.

Pruugitud aurukatel ,Ruston-Proctor”, t86rébhk 8 atm., Kkatlaraamat
nr. 1743, mille jargi saab Tehnikalise Jarelevalve Seltsist Uksikasjalisi andmeid.
Hiljuti pandud uued torud ja vaheseinad ning peale seda tdé6tanud 2 sugist.
Hind kr. 500.—. Aug. R—1

Taiesti tookorras viljapeksumasin trumli pikkusega 28” (70 pd. raske)
janahvtamootor 10—12 hj. To6o6tanud 7 aastat. Hind kr. 500.—. J. V—t.

Majapidamise l6petamise puhul muata kiirviljakuivatis ,,Viku* taup , A“ Uhes
3-hob.-jdulise Seileri mootoriga. To66tanud 5 sugist. Taiesti tédkorras. Hind
ikr. 1.000.—. J. H—t.

Omaniku vanaduse tdttu muida: viljapeksumasin ,Lranz“ 54” trumli
pikkusega; vajab 0dige vaikest remonti. Sindlildikaja uhes kantijaga.
Lauahdéodveldamismasin, maasepa t66. Lauakantimismasin
(doppelsdumer). Hobustega veetav aurukatel 6 H. Manomeeter 12
atm., firma Schéaffer- Budenberg. Pruugitud tungraud. A. M—ag.

Viljapeksumasin ,Thermaenius*“ tiupi, 28”7, oma ehitatud, kuullaagritel,
tootanud Uks sigis, té6korras, hind umbes kr. 1.800.—. A. P—n.

Tookorras, uus, tugeva ehitusega, turbahunt 20” trumli pikkusega, babiit-
laagrid, véll d) 27, terastihvtid, malmSeib, trummel raudplaadist. Hind
kr. 100.—. E. P-~n.

Pruugitud 2i-sil. 2-takt. BMW nahvtamootor, 16 hj. (paadimootor). Hind
kr. 600.—. A. Pks.

Pruugitud s6idu-veoauto firma ..Apollo® 1% tn., 4-sil., kummid
vanad — terved, magnetosulide, séidukorras. Kr. 500.— Aug. P—s.

Véahepruugitud 4 sahaga koorimisader, valismaa vabriku saadus, hind
umbes kr. 90.— J. M—i.

Soovitakse osta:

Aurulokomobiil 20—50 nominaal hob.-jdudu, téiesti tookorras. A. T—v.

Aurulokomobiil 75—100 hj.,, tdiesti tookorras, jahu- ja saeveski
jaoks. M. K—"k

Pruugitud rauatreipinki, pikkus (kernide vahe) 1—2 m. J. L—t.

*) Kboik, kes soovivad mula vdi osta mdne pruugitud masina, teatavad sellest Mas.
Liidule, andes teada masina tehnilised andmed kui ka hinna. Kirjavahetuse ja muude

kulude katteks tuleta lisada kirjale 50 sendi eest postmarke (5—10-sendilised) M. 0. L.
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Eesti tihistrikikoda, Tallinnas 1934
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