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Sissejuhatus

Kéesoleva magistritoé on tdiendOppematerjal ,,Baasldike suurendamise ja védhendamise
metoodikad®, mille eesmérk on tutvustada erinevaid metoodikaid baasldike suurendamiseks ja
vihendamiseks.
Ldigete suurendamine ja vahendamine on siistemaatiline protsess, kus baasldiget muudetaks
vastava ithiku vorra tootmise jaoks. Ettevalmistuskulude piirangu tottu arendatakse vélja iiks
suurus ja sellest suurendatakse ja vihendatakse iilejddnud suurused.[1]
Ldigete suurenduse ja vdhenduse eesmdrk on sdilitada hea istuvus erinevatel suurustel
(proportsioon ja tasakaal) kasutades sama baasldiget (Solinger, 1988). Suurenduste siisteem
on véljatootatud nii, et jdljendada keha modtmete muutusi suuruste 16ikes. Protseduure, mida
kasutatakse hindamissiisteemi arendamiseks on 3:

1) kogutakse antropomeetrilisi andmeid,

2) statistiliselt analiilisitakse kogutud andmeid,;

3) kirjeldatakse, kuidas muutuvad modtmed suuruste 16ikes.[1]
Figuuri modtude siisteemne suurendamine ja vihendamine on aluseks suurendussiisteemile.

Taiendoppematerjali eesmargiks on:

1) anda iilevaade fiitisilisest antropoloogiast;
2) inimkeha mdotmetest;
3) anda teadmised rdivaste projekteerimisele esitatavatest nduetest;
4) tutvumine erinevate standarditega;
5) tutvustada 16igete suurendamise pohimdtteid,
6) 10igete erinevate suurendus-ja vihendusmetoodikate véljatoomine;
7) metoodikate néitlik kasutamine;
8) metoodikate vordluse, milline neist metoodikatest annab voimaluse kiiresti luua

baaslekaalist tihe suuruse vorra suurema/viiksema lekaalide komplekti.



Kéesolev tdienddppematerjal on mdeldud kasutamiseks dppevahendina dppeaines ,,Rdivaste
konstrueerimine®, konstrueerimise tdienddppes ning rdivaste valmistamisega seotud
individuaal- ja masstootmises 15igete tehniliste paljundamisalaste teadmiste tdiendamiseks ja
hobidmblejatele, kellel on huvi 15igete suurendamise vastu. Lisaks on see abimaterjaliks
koigile iseseisvalt oppijatele.
Taienddoppematerjalis on4d peatiikki:

e suurendus-ja viahendusreeglite avastamine ja juurutamine;

e roivatootmises baasldoike suurendamisel/vihendamisel kasutatav terminoloogia;

e baasldigete suurendus- ja vihendusmetoodikad;

e 3D rdivatoostuses.
Baasldigete suurendus- ja vihendusmetoodikal on 6 alajaotust:

e Dbaasldike avamine;

e protsentuaalne suurendamine / vihendamine iihe suuruse vorra;

e baasloike nihutamine;

e baassuuruse tehniline paljundamine;

e grupeerimismeetod,

e Kiirte meetod.
Teemade omandamine eeldab algteadmisi rdivaste konstrueerimise alustest. Algteadmiste
hulka kuuluvad tépsed modtmete votmised figuurilt, ilesméarkimine, inimese kehachituse ja
selle isedrasuste tundmine ja analiilis, baasldoike konstrueerimine jm. Lisaks teadmised
konstrueerimisest ja modelleerimisest ning roivaste tehnoloogiast. Tdienddppematerjalis on
kasutatud eelnevalt konstrueeritud naiste pihaosa baasldiget, mis ulatub kuni puusajooneni.
Oppematerjalis olevate teemade libimisel koos &petaja juhendamise ja selgitamisega,
omandatakse:
1) uusi teadmisi baasldigete suurendamisel ja vihendamisel;
2) omandatakse erinevaid 16igete suurenduse/ vihenduse metoodikaid,;
3) lahendatakse iseseisvalt iilesandeid.
Kidesolev materjal baseerub erinevatel koostaja poolt valitud 1digete suurendus ja

vihendusmeetodil.



1. Suurendus- ja vihendusreeglite avastamine ja juurutamine

Esimesed riided olid valmistatud loomanahkadest. Need olid robustselt kokku dmmeldud ja
ilma varrukateta. Ajaloos on leitud riidetiikke neoliitikumi ajast, pronksiajastu algusest aga
linase, siidi ja ka villase kanga tiikke. Esmased teadaolevad andmed 13igete tegemisest
ulatuvad tagasi 12. sajandisse. Need on valmistatud kivist Itaalia munkade poolt, koosnedes
esi- ja seljaosast ja varrukast. Kangast osteti Itaaliasse Kreeka ja Palestiina kaupmeestelt.
Sellest ajastust sai alguse algeline 1digete valmistamine ja kestis mitmeid sajandeid. Ratsepad
valmistasid meestele tellimise peale rdivaid ja vormiriietust. Ritsepad votsid tellija figuurilt
véga tapseid moote, kuna kliendid ei olnud veel valmis pikkades proovides piisti seisma, enne
kui tellitav toode sai valmis. 16. sajandil ritsepad juba teadsid védga palju keha
proportsioonidest ja hakkasid joonistama algelisi konstruktsioone erinevatele kangastele.
Esimesed Omblemisalased ajakirjad avaldati 1600. aastatel. 1671 aastal prantsuse ritsep
Bensonit Barclay avaldas esimese raamatu meeste riiete konstrueerimiseks.[2]

Naistele ei dmmeldud roivaid mootude jargi, vaid toimiti jargnevalt: asetati figuurile paber,
vormiti (drapeeriti) ja/voi kinnitati ndeltega vastavalt figuurile. Kui tulemus oli rahuldav, siis
voeti vormitud paber figuurilt, korrigeeriti, asetati riidele ja kasutati kui 1diget. Selle aja
naistel kulus proovides veetmiseks tunde erinevalt meestest. [2]

19. sajandi keskel hakkasid tekkima salongid, pakkudes individuaal dmblusteenust. Algelised
mannekeenid valmistati pajuvitstest ja kaeti kootud materjaliga. 1860ndatel aastatel hakkasid
vennad Stockmanid Prantsusmaalt tootma seisvaid mannekeene dmblussalongidele, kuna neil
olid ulatuslikud teadmised proportsioonidest. Nad 16id suuruste siisteemi/intervalli, mis oli
lauseks paljudele Euroopas kasutusel olevatele siisteemidele- suuruste vahe on 4cm.
Eritellimusel dmmeldud rdivad olid korgemast klassist, istusid hésti ja sdilitasid ainulaadsuse.
1920ndatel aastatel suurenes vajadus valmisriiete jérgi, siis tekkis vajadus ka palju

ratsionaalsema meetodi jirgi 1digete konstrueerimisel. Hakati kasutama ,,8 PEA* reeglit



kujutamiseks naise figuuri. Vt joonis 1. Pohimote oli selles, et inimese pea pikkus on 1/8

kehapikkusest ja rinna-, voo-ja puusajoon asetseb samuti 1/8 intervallil.[2]

Joonis 1. ,,8 PEA“ meetod

Lahtuvalt ,,8 PEA* meetodist kasutati jirgmisi proportsioone:
a) naiste keskmine kehapikkus jaab 168 ja 170cm vahele;
b) rinnatimbermodt vorreldes puusaiimbermddduga on 6-8cm viiksem;

€) vOoimbermdot on vihemalt 30 cm lithem kui puusatimbermdot.
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Sellest ldhtuvalt loodi meetod nimetusega PROPORTIONATE GRADING (proportsionaalne

muutumine). Vt. joonis 2.

Joonis 2. Proportsionaalne muutumine

See siisteem baseerub  teoreetilisel oletustel, et on olemas kindel samm pikkus- ja
laiusmodtude vahel. Sellest johtuvalt suurendades laiusmdote suurenesid ka pikkusmoddud.
Kuna rinnajoon voeti aluseks, siis suurendades vodjoon laskus 3-4 cm allapoole. Mida suurem
suurus, seda madalamal asus vo6joon ja taskud-voojoon laskus iilemise puusajooneni.[2, Ik 6]

Tehti kindel jareldus, et kindel suurus koos suurusele vastava 16ikega olid eelduseks tohusama



tootmise ja torgeteta labimiiiigi aluseks. Seega, siistemaatiline analiiiis ja hindamine on vajalik

selleks, et arendada tehnoloogiat.[2, 1k 8]
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2. Roivatootmises baasloike suurendamisel/vihendamisel
kasutatav terminoloogia

Roivaste tootmisel kasutatakse erinevaid tehnoloogiaid ja seetdttu on kasutusel palju
erinevaid erialaseid termineid, mida jargnevalt késitleme. Tédnapdeval on globaliseerumine ja
tihtne EL aluseks suhtlemisel inglise keeles.

Loikeid saab suurendada ja vdhendada kisitsi kui ka kasutada CAD-programmi. Ldigete
suurendamisel on olulised punktid, mida nimetatakse pdhipunktideks (vt. joonis 3), mis on
margistatud mustade tdppidega ja liiguvad vastavalt suurendusreeglile mooda x ja y-telge
suuremaks voi vihemaks.

Lihtsustamaks suurendamist eeldatakse, et muutused toimuvad vOrdselt imber keha. Seetottu

muutes pohipunkte, muutuvad need vordselt nii esi-ja seljaosal.

Seljaosa
D40
12

Varrukas
D40

12

(O
Joonis 3. Pohipunktid (Chardinal points) baasloike esiosal, seljaosal ja varrukal
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Ringiga on téhistatud pShipunktid, mis liiguvad vastavalt suurendusreeglile x-ja y-teljestikul.
Rinna-, v66- ja puusaiimbermdodt on peamised figuurimdddud, millel baseerub
suurendusreegel.

Suurendamine - iga pdhipunkti muutus vastavalt suurendusreeglile. Umbermddt jagatakse
vastavalt kindlale pohipunktile, mis médrab pohipunkti liikkumise (suurendada/ vdhendada).
Oluline on maérkida, et suurusreegli arvutamine igale pShipunktile on seotud pdhisuurusega
ehk baassuurusega. Suurendusreegel arvutatakse ja rakendatakse igale pohipunktile eraldi.

Tavaliselt suurendatakse % esi- ja seljaosa 16iget ning tervet varruka detaili.

Roivatdostuses kasutavate terminite loetelu koos seletustega:

e Alphanumeric size- suuruste klassifikaator, mis médrab téhelised suurused toodetele.
Niiteks- small/ S (viike), meedium/ M (keskmine) ja large/ L (suur);

e Anthropometric datas- antropomeetrilised andmed- figuuri méotmed, mis on kogutud
lahtudes teaduslikest metoodikatest;

e Arc measurments - moodud, mis kujunevad timbermodtudest- esiosa laius vodjoonel,
seljaosa laius vodjoonel;

e Blending - kahe erineva punkti sujuv ithendamine jiljendades pohijoont baassuurusel;

e Body dimensions - figuuri mdotmed, mille votmisel on ldhtutud antropoloogilistest
punktidest;

e Cardinal points — pohipunktid, mis omavad suurendusreeglit. PShipunktideks on
omblusjoonte ristumiskohad ning mdnele kdverjoonele on ka médratud pohipunktid,
nn. kdeaugukaarel,

e Cartesian graph- teljestik, mis koosneb kahest teineteisega risti asetsevast joonest,
mis moodustavad 4 sektorit. Horisontaaljoon on x-teljeks ja vertikaaljoon on y-teljeks.
Ala, mis jadb y-teljest vasakule ja x-teljest allapoole on negatiivne piirkond. Ala, mis
jaab y-teljest paremale ja Xx-teljest iilespoole, on positiivne piirkond. Seetottu
kujunevad punktidele vairtused, mis on méadratletud x-y teljestikul;

e Circumference measurements / girth measurements - iimbermdddud- rinnaiimbermdodét,
puusaiimbermodt, kaelaiimbermdot jne;

e Conversion Factor- teisendustegur, mida kasutatakse I6ike konstrueerimisel

kasutatavate modtmete teisendamiseks venivatele materjalidele;
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Computer  grading-  arvutiprogramm,  kuhu  sisestades  suurendusreeglid,
suurendab/viahendab baassuurust vastavalt suurendusreeglile;

Fit model- modell, kelle keha modtmed vastavad ndidissuuruse modtmetele, toode
istub perfektselt modelli seljas;

Fitting ease- avaruslisad, mis tagavad kandjale toote vaba liikuvuse;

Grading system - suurendusreeglite kogum, mis Kirjeldab lekaali pdhipunktide
litkumist suuruste 1dikes - intervall;

Grade quide- tabel, kuhu on toodud vélja vastavate mdotmete muutused (intervall)
kahe jarjestikuse suuruse 1dikes vastavalt standardile. N: 36-38, 38-40 jne;

Grade point/ Cardinal point — pdhipunkt, mis liigub mdotmete vahelise intervall
vorra;

Graded nest — 16igete kogum, mis on joondatud modda kindlat joont. Jooniselt ndeb
muutuseid eelneva/jargneva suuruse suhtes;

Grading system- suurendusreegli (intervalli) kogusumma jaotust ldigete
suurendamisel/vahendamisel;

Incremental grade- muutuse vééartust jirgneva suuruse suhtes;

Lenght grades- suurendusreegel punktidele, mis maédravad pikkusemodte. Nn:
esipikkus, seljapikkus, figuuri pikkus, késivarrepikkus jne;

Machine grading - 16ike suurendusprotsess vastava masinaga, kus 1dige on kinnitatud
haaratsite vahele ning keerates nuppu vastava véirtuse (suurendusreegel) vorra
saadakse punkt, ms vastab suurendusreeglile;

Manual grading- 16ike késitsi suurendamine/vihendamine nihutamise teel,

Mixed grades- suurendusreegel, kus mdotmete muutus on erinev, nn. rinna- ja
puusiimbermddt muutub intervalliga 1,5 cm aga vodiimbermddt intervalliga 1cm;
Numeric sizes- suurused, mida véljendatakse numbrites nn. 36, 48 jne;

Pattern- 16ige;

Pattern dimensions- pikkus- ja laiusmdddud dmblusjoonte vahel;

Pattern grading — siisteemne protsess pohildike suurendamiseks/vahendamiseks, mis
tulenevad suurendusreeglitest ja tootmise vajadusest;

Pattern orientation- 16ike suund enne digitaliseerimist voi suurendusreeglite lisamist;
Point of refrence — punkt, mille suhtes toimub pohipunktide liigutamine/nihutamine

vastavalt suurendusreeglile;
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e Sample- size pattern- naidissuuruse lekaalide kogum, mida hakatakse vastavalt
suurendusreeglitele suurendama;

o Simplifed grading system- suurendusmeetod, kus timbermddtude muutus jagatakse
vordselt esi- ja tagaosa vahel,

e Uniform grade- suurendussiisteem, kus muutus rinna- ,vo6- ja puusajoonel on vordne
igal suurusel. Néiteks muutub rinnalimbermddt 1 cm, siis sama sammuga muutuvad
nii v00- kui ka puusalimbermodt;

e 0,0 point- x ja y- telje 16ikepunkt koordinaatteljestikus. [1, Ik 267- 271]

On olemas 4 tiilipi baasldikeid:

e Basic slopers- lihtsamaid 10iketiiiipe. Vihe detaile, lihtsad ja ilma dmblusvarudeta.
Sissevotted on avatud, ei ole nihutatud voi puuduvad iildse. Kasutatakse T-sarkidel,
rahvariiete kiistel ning sirkidel jne. Nendele 1digetele ei lisata Omblusvarusid. Vt.
joonis 4;

e Basic blocks- baasldige- 1digete kogu, mis sisaldab ainult pdhidetaile. Omblusvarud
pole lisatud. Sissevotted on vajadusel suletud voi lilekantud. Peegeldab tegumoodi- A-
16ikeline, printsess-15ikega jne. Vt. joonis 5;

e Master patterns- pohildige- kindlale tegumoele valmistatud 16igete kogum, sissevotted
on korrigeeritud, lisatud dmblusvarud ja on ainult iiks suurus — néidissuurus, mille
jargi valmistatakse esmane ndidis. V1. joonis 6;

e Production patterns / tootmislekaalid - lekaalide komplekt, millele on lisatud
Omblusvarud ja tootmises vajalikud margid- vastasmérgid, |dimeldngasuund,
abilekaalid noopaugule, allddrele ja tugevdusmaterjalidele jne. Lekaalidel kindel
markeering- suurus, detailide arv, nimi, nimetus jne. Vastab tegumoele. Vt. joonis 7.
[1, 1k 267- 271]

Allpool on vilja toodud erinevate ldiketiilipide niited. Loiked on {ile toodud
konstrueerimisprogrammist Modris Kaledosse modtkavas 1:4le. Vt. jooniseid 4-6.
Suurendamiseks on mitmeid variante- késitsi (nihutamine/diinaamiline suurendamine) voi
tehniliselt, kasutades selleks vastavat CAD-programmi. Nendest variantidest ongi juttu

jargnevates peatiikkides.
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3. Baasloigete suurendus- ja vihendusmetoodikad

3.1. Baasloike avamine

Baasloike avamine on iiks esimestest metoodikatest baasldike suurendamiseks voi vihendamiseks iihe
suuruse vorra sdilitades proportsiooni. Lodigete avamine- suurema vOi viiksema suurusnumbri
saamiseks l1digatakse lahti kindlaid jooni pidi ja nihutatakse saadud 16ike osasid iiksteisest eemale voi
iiksteise peale teatud véértuste vOrra, vastavalt sellele, kas soovime suuremat voi véiksemat
suurusnumbrit.

Avamismetoodika tegemiseks on vajalik vdheste detailidega baasldige voi modelleeritud 16ige ja
suurustevahelised muutused tabelina. Kindlad jooned 15ikel, mida mooda 1digata 15ige lahti, on

horisontaalsed ja vertikaalsed.

Uks p6hildige ja kolm suurust

N A{ i (]Hﬁ y N
(...., i | | v = }‘ﬁ (
LD N o
- Gl \ =IRE = E——p-n
SE e e— 7\ / e - H oo
T AAL‘ ) Sshem 1 BE= =l
Baaslbige Suurendatud baasléige Vahendatud baasléige

Joonis 8. Avamised baasloikel horisontaal- ja vertikaalsuunas

Baasloike avamise metoodika juures on horisontaalsed jooned- rinnakorgus ja esipikkus ning
vertikaalsed lébildiked kaelakaarelimbermdddu, olapikkuse ja kaenlakaare muutus mojutab
suurendusreeglit. Voojoone ja esikeskjoone ristumiskoht on 0-punkt, mis on aluseks kindlate

punktide liigutamiseks vastavalt mdotmetele- tilevalpool vodjoont ja allpool vodjoont.
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Alati tuleb originaalldige jétta terveks. Selleks tuleb kopeerida uus 16ige. Mérkida 15ikele
sissvotte margid ja vastasmargid. Jargmise etapina markida 16ike peale vajalikud vertikaal- ja
horisontaaljoone 16ike avamiseks. Vt. joonis 8. Seda metoodikat ei saa rakendada tootmises,
kuna on toomahukas ja suurendusreegel on proportsionaalne. Lihtsa arvutuse abil saab
madrata 10ike avamist vOi kokku asetamise igal 16ikejoonel- nii horisontaalsel kui ka
vertikaalsel. Joonisel 8 on viis erinevat pohildiget: esiosa, seljaosa, seeliku ja piikste esi- ja
tagaosa ning varrukas. Igal 16ikel on erinevad horisontaalsed ja vertikaalsed avamise kohad -
nummerdatud, mis on seotud suurendusreegliga. Joonisel on O0-punkt esikeskjoone ja
voojoone ristumiskoht. Horisontaalsed 1dbildikejooned on risti esikeskjoonega ja vertikaalsed

labildikejooned on paralleelsed selja keskjoonega. Selles metoodikas on kasutusel tollid.

2

M A0 7

Pl q
oo Ve |
|

» =] AN

1112 13 18 17 16
\ [ 36
Pants Pants
Front| Back’
38
37
2728 29 35 34 33

Joonis 8. Pohiloike vertikaalsed (Sinised) ja horisontaalsed (punased) jooned loike avamiseks
pihaosal, varrukal ja piikstel
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Too kdik baasloigetel:

1. Luua suurendusreegel- erinevus 18ike ja kehaiimbermoddul iihe suuruse 16ikes;

2. jagada imbermoot 4ga, sest imbermodt jaguneb nelja detaili vahel- vasak- ja parempoolne
esiosa ning tagaosa;

3. jagada saadud arv ldkejoonte vahel dra nii nagu on vilja toodud tabelis 2. Voib ise
arvutada, kuid voib ka kasutada eelnevalt arvutatud suurendusreegleid;

4. 1dika pohildige lahti ja ava/kata ldikejooned eelnevalt arvutatud suuruse vorra. Selle
tulemusena saame number suurema ja/voi viaiksema pohildike;

5. joonesta nihutatud 15ige puhtale paberile ja kanna sinna iile pohijooned ja vastasméargid.[3]

Tabel 1. Mootudetabel tollides

Baas

suurus 4 6 8 10 12 14 16 18 20
Rind 32 |33 34 |35-1/2 37 38-1/2 40-1/2 42-1/2 44-1/2
Voo 24 |25 |26 |27-1/2 29 | 30-1/2 32-1/2 34-1/2 36-1/2

Puus 34 135 36 37-1/2 |39 |40-1/2 | 42-1/2 44-1/2 | 46-1/2
*mddtmed on tollides 1toll/2,54cm

Tabel 2. Proportsionaalne avamine pihaosale SR

L sikeioon Proportsionaalne Vahemaa Muutused /toll
OIEIOON 1 syurendusreegel/toll 1 112 ] 2
Pihaosa proportsionaalne avamine
1ja6 1, SR Kaelakaare keskkoht esi- 1/16 3/32 | 1/8

ja seljaosa keskjoonel
2ja7 ¥4 SR Olajoone kdrgus 1/16 3/32 | 1/8
voojoonest
3jas8 Y4 SR Kaeaugukaare kaugus 1/8 3/16 1/4
vodjoonest
4ja9 1, SR Esi- ja seljaosa keskjoone 1/16 3/32 | 1/8
kaugus kdeaugukaarest
5ja 10 1, SR Esi- ja seljaosa keskjoone 1/16 3/32 | 1/8
kaugus kiiljejoonest
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Tabel 2 jirg

Seeliku proportsionaalne avamine

Esi- ja seljaosa voojoone
11ja16 4 SR kaugus allddrest enne 1/16 3/32 1/8
sissevotet |

) 1 Esi- ja seljaosa voojoone
12jal7 /4 SR kaugus allddrest enne 1/16 3/32 1/8
sissevotet |l

Esi- ja seljaosa voojoone
kaugus alldérest parast
sissevottest

13ja 18 %2 SR 1/8 3/16 1/4

Esi- ja seljaosa keskjoone
kaugus kiiljejoonest
puusajoonel

14 ja 19 %2 SR 1/8 3/16 1/4

Esi- ja seljaosa keskjoone
15ja 20 ¥ SR kaugus kiiljejoonest reie
keskkoha korguselt

1/8 3/16 1/4

Varruka proportsionaalne avamine

21 1, SR Vahemaa kiiljejoone ja

. . 1/16 3/32 1/8
esiosa mérgi vahel

Varruka keskjoon

22 14, SR varrukakaare keskkoha 1/8 3/16 1/4
margist kuni varruka
alladreni
; Ty .
23 Va2 SR Vahemaa kiiljejoone ja 1/16 3/32 1/8

seljaosa mérgi vahel

24 v, SR Varrukakaare kdrguse 1/16 3/32 1/8
keskkoht
o5 1. SR Varrukakaare ja 1/8
kiitinarnuki keskel 1/16 3/32
26 1, SR Keskkoht kiiiinarnuki ja 116 3/32 1/8

alldare vahel

Piikste proportsionaalne suurendamine

) 1 Esi- ja seljaosa voojoone
21 }a 33 /4 SR kaugus alldérest enne 1/16 3/32 1/8
sissevotet |

Esi- ja seljaosa voojoone
kaugus alldérest enne 1/16 3/32 1/8
sissevotet 11

28 ja34 Y4 SR

21




Tabel 2 jirg

Esi- ja seljaosa vodjoone
kaugus allddrest parast
sissevotet kiiljejoone poole

29ja35 %2 SR 1/8 3/16 1/4

Esi- ja seljaosa keskjoone
kaugus kiiljejoonest
puusajoonel

30 ja 36 %2 SR 1/8 3/16 1/4

Esi- ja seljaosa keskjoone
kaugus kiiljejoonest reie
keskkoha kdrguselt

31ja37 % SR 1/8 3/16 1/4

Esiosa istmikudmbluse
keskkoht jalgevahe
pikendusel

32 72 SR 1/3 Y2 2/3

Seljaosa istmikudmbluse
keskkoht jalgevahe
pikendusel

38 %2 SR 1/8 3/16 1/4

2

J

I

Joonis 9. Avamised vertikaal- ja horisontaalsuunas esiosa péhiloikel

22




1/16

\1;‘]6

116 T fmﬁ

mﬁr Tl’"lﬁ

0;0 punkt

Joonis 10. Baasloike proportsionaalne suurendamine iike suuruse vorra

Joonisel 10 parempoolses osas on kujutatud piltlikult esiosa avamist. Tulemuseks iihe
suurusnumbri vOrra suurema pihaosa 16ige (punane kontuur), kus 1diked on iihildatud piki
esikeskjoont ning allddr ja esikeskjoone ristumiskoht. O-punkt on vo66-ja esikeskjoone
ristumiskoht. Allpool vo6joont ei ole 1diget avatud. Parempoolsel joonisel on ndidatakse

nooltega avamise suund ja positiivne vadrtus, mille vorra avatakse pohildiget. Vasakpoolsel
joonisel on detailid.
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Joonis 11. Baasloike proportsionaalne vihendamine iihe suuruse vérra

Joonisel 11 on kujutatud proportsionaalne vihendamine iithe suuruse vorra. Muutused on
toodud vilja negatiivsetena, kuna detailide osad asetatakse kokku kindla vidértuse vorra.
Tulemuseks on iihe suuruse vorra vahendatud suurus, mis on iihildatud esikeskjoonele ning

allddre ja esikeskjoone ristumiskohta. [3]

3.1.1. Jareldus

Proportsionaalsel avamisel on vaja algteadmisi figuuri muutustest, kui ka mdotmete
muutumist suuruste 16ikes. Proportsionaalne avamine on seotud rinnatimbermdddu muutuse

intervalliga (eeldades, et rinna-, v66- ja puusaiimbermddt muutuvad sama intervalliga). Seda
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metoodikat kasutatakse enamast Inglismaal ja seetdottu on muutused tollides. Metoodika
eeldab palju arvuutamist, et avada baasloikeid. Paljud 18iked kattuvad nn seelikuosal ja
piiksteosal on vertikaalsed avamised kattuvad ja avamised puusajoonel samuti. Kui tegemist
on mitteliibuva tegumoega, siis kasutades avamise metoodikat, saab suurendada/vihendada
T-sédrgi pohildiget, trikotaazkangast lihtsaldikelisi 16ikeid ja avaraid riideid- spordidressid jne.
Kuid on ka voimalik avada vastavalt vajadusele (mitteproportsionaalsele figuurile), siis see

nduab oskusi analiitisida figuurimdote, et suurendada voi vihendada baasldikeid. [3]

3.1.2. Ulesanne

Ette on antud seljaosa baasldige suurusele D40. Avada 16ige vastavalt avamise metoodikale
ja suurendada ning vdhendada baasldiget iihe suuruse vorra. Loige on antud mdodtkavas
M1:4le. Rinnatimbermdddu intervall on vélja toodud tabelis 1. Arvutada muutused 14bildike

kohtadele cm-tes 1dike suurendamiseks ja tuua arvutused vilja tabelina.
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Seljaosa

171
Suurus D40
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3.2. Protsentuaalne suurendamine/vihendamine iihe suuruse vorra

Metoodika pohineb antropomeetrilistel uuringutel ajavahemikul 1956- 1968. Antropomeetria-
selle sona motles vélja prantsuse naturalist George Cuvier (1769- 1832) . Tuletades selle
Kreeka keelest ja mdeldes selle all meeste figuurimddte. Antropoloogilisi andmeid
kasutatakse tinapdeval autotdostuses - autoistmeid ja lennukite kopite ja kosmoserakette. [2]
Vahemikus 1956 kuni 1968 tehti 4 suuremahulist uuringut Ameerika Uhendriikides,
Inglismaal, lda- Saksamaal ja Prantsusmaal. Modtmete vOtmine baseerus iihesugusel
metoodikal- moddeti arvestades anatoomilisi kehapunkte ja uuritav pani selga spetsiaalselt
modtmisteks disainitud kostliiimi. Kehamdddud vdeti riiete pealt, mis hiljem kohandati nagu oleks
mododetud otse keha pealt. Mdodud grupeeriti jargnevalt:

e grupp 1- imbermoddud- rinna-, vo6— ja puusatimbermdot;

e grupp 2- rinnalaius horisontaalselt {ile rinna korgemate punktide kiiljejooneni, voo6laius-
moodetakse horisontaalselt modda voodjoont kiiljejoonest kiiljejooneni, seljaosa laius iile
tuharate moddetuna puusajoonel kiiljejoonest kiiljejoonenti;

e grupp 3 — vertikaalsed moddud- mdddud on seotud kdrgusega, nn polve korgus mdddetuna
tallast kuni polvesilmani, puusakorgus, sammupikkus jne;

e grupp 4 — laius- ja pikkusmoddud- seljalaius, esilaius jne.

Esimesed uuringud tdestasid esimest korda on vdimalus kinnitada, et suurused baseeruvad rinna- ja
puusaiimbermodtudel. Selle alusel jagati uuringu tulemused 5 suuremasse rithma puusatimbermdodu
jérgi. Uuringute tulemusena hakkas naiste suurus alates 80 cm puusatimbermdodust.

Uuringutest avastati, et thele kindlale puusaiimbermdddule voib vastata mitu erinevat
rinnalimbermdotu sdltumata keha pikkusest. Selle tulemusena jagati tulemused rinnaiimbermdodu
jérgi viide kategooriasse:

e viga viike rind- rinnalimbermd0t on 15 cm véiksem kui puusaiimbermodt;

e viike rind- rinnaiimbermodt on 10cm véiksem kui puusaiimbermoot;

e keskmine rind — rinnatimbermodt on 5 cm véiksem kui puusaiimbermodt;

e tiiuslik rind- rinna- ja puusaiimbermddt on vordsed;
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e suur rind — rinnaimbermdot on 5 cm suurem kui puusaiimbermddt;

e viga suur rind- rinnaiimbermdo6t on 10cm suurem kui on pusaiimbermdot.

See fakt digustab roivatootmise iildist 1dhenemist, et toota iihele figuuritiilibile (3) sdltumata pikkusest

Nii tootmise kui ka kaubanduse seisukohast on efektiivne, kuna suudetakse katta palju suuruseid.

Tabel 3. Mootmete protsentuaalne jaotus pihaosal

s . . . Protsentuaalne osa
Tahistus Mootmed Uuringute keskmine* suurendusreeglist/
iimmardatud
A % rinna- v0- ja puusatimbermdot 100% 100%
Esiosa laius 62,6% 62,6%
D Seljalaius 24,9% 25%
4F Kaelatimbermdot 18,68% 25%
G Olapikkus 3,21% 12,5%
| Rinnalaius tile rinna korgemate 16,79% 25%
punktide
K Kédeaugukaare stigavus BS 3666:1982 British Standard
M Esipikkus voojoonest 33,96% 37,5%
*suhe protsentides ldhtuvalt 4 uuringu tulemustest ajavahemikus 1956-1968 [2]
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Joonisl2. Diinaamiline méotmete jaotus pihaosal

Tabel 4. Laiusmootude seletused joonisele 12

Téhistus \ Selgitus

Uldine laius: esikeskjoonest selja keskjooneni
Seljaosa laius: selja keskjoonest kiiljejooneni
Esiosa laius: esikeskjoonest kiiljejooneni
Seljalaius: selja keskjoonest kdeaugukaareni
Kiiljeosa: 72 esiosas ja %2 seljaosas

Y4 kaelakaare pikkust

Olapikkus

Esilaius: esikeskjoonest kdeaugukaareni médda rinnajoont
Esikeskjoonest rinnatipuni- (25%+G/2)
Rinnatipust esiosa kdeaugukaareni
Rinnasissevotte esiosapoolne osa (12,5%)

T e —TITOTMUOO W™ >

J, Rinnasissevotte kiiljeosa poolne osa (12,5%)

K Seljapikkus kaelakaarest vooni

M Esipikkus

P Samavéirne véirtus kdeaugukaare siigavuse muutusega
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Suuruste muutuse intervall voib erineda maade ja suurusnumbrite 16ikes. Rinna-, v6o-
ja puusaiimbermddt muutub vordse sammu vorra- tildtunnustatud kokkulepe alusel.
Pool sellest véartusest jagatakse vordselt 2 l1dikele. Nditeks muutus tervel
timbermdodul on 4 cm, siis A on 2cm (Vt. joonis 12).

MOodtu A saab jagada kolme peamisesse rithma- esiosa, kiiljeosa ja seljaosa:
a. tagaosa jaotus D on samavédrne seljalaiusega;

b. esiosa jaotus H on samaviérne esilaiusega iile rinna kdrgemate tippude;
c. kiiljeosa jaotus 2E on vordne (iildine laius - seljalaiuse ja esilaiuse kogumoot)
valemina A-(D+H) mootude vahega, mis on iihtlasi kdeaugukaare laius.
Seega eeldades, et kiiljedomblus asub jaotuse E keskel (vOib varieeruda
sOltuvalt materjalist). Sellest ldhtuvalt vdib jagada mdddu 2E esi — ja tagaosa
vahel vordselt. Valemina avalduks see nii: A= B+C, kus B=D+E ja C=H+E.
Olapikkuse muutuse intervall G jaguneb vordselt mdlemale poole rinnasissevotet.
Kiiljeosa laius saadakse jargnevalt: {ildisest laiusest lahutatakse esiosalaius ja
saadakse seljaosa laius. Valemina A- C=B 37,5%. Seljalaius on 25% {ildisest
laiusest, siis kiiljeosa laius E=B-D=12,5%. Kuna esi- ja tagaosa kiiljelaiused on
vordsed, siis 2E=E+E= 25%.

Joonis 13. Uhesuguse sammuga avamised esi- ja tagaosas.

Joonisel 13 on kujutatud osalised esi-ja seljaosa baasldiked. Tahtedega on margitud asukohad,
millised vadrtused mojutavad avamisi vordselt nii esi- kui ka seljaosas. Kaelakaare avamine
on iihesuguse intervalliga nii esi- kui ka seljaosas. Kiiljejoone avatakse vordselt nii esi- kui ka

seljaosas.
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Joonis 14. Sirge varruka diinaamiline avamine
Sirge varruka avamine on seotud sama kiiljeosa muutuse intervalliga E ning varrukakaare
avamine on seotud kdeaugukaare muutuse K intervalliga. Sirge varruka puhul véirtus P

samavaarne vaartusega K.

3.2.1. Jiareldus

Protsentuaalses metoodikas on vdetud aluseks rinnatimbermdddu muutumise intervall —
avaldub kui 100%. Sellest tulenevalt jaotatakse protsentuaalselt iimbermdddu intervall. Seda
metoodikat hakatakse uuesti kasutama, kuna véga paljud tootjad analiilisivad mdotude
andmebaase, et pakkuda parema istuvusega tooteid. Nad votavad suurenduse/ viahenduse
aluseks kindla figuurimdotme, millest leitaks arvutamise teel protsentuaalne suurendus voi

vahendusskeem.

3.2.2. Ulesanne

Ette on antud sirgeldikelise varrukateta kleidi baasldige M1:4 (vt. Ik 30). Asetada baasldiked
kokku mooda kiiljejoont, joonistada peale diinaamiline mddtmete jaotus vastavalt
protsentuaalse avamise metoodikale. Rinna- v66- ja puusaiimbermdddu intervall on 6 cm.

Jagada see protsentuaalselt esi-ja seljaosale.
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3.3. Baasloike nihutamine

Kiiremaid ja tookindlamaid viise saada number suurem voi viiksem 1dige. Kasutada
individuaaldmbluses. Baasldoike nihutamine baaskonstruktsiooni ristuvate joonte suhtes.
Valitakse konstruktsiooni ristuvateks joonteks voodjoon ja selja keskjoon. Ristumiskoht
tahistatakse x-y teljestikus O punktina, mille suhtes hakatakse baasldiget nihutama iiles—alla,
paremale ja vasakule. Iga nihutusega saadakse uus punkt v4i joone osa. Nii suurendatakse
16ikeid {ihe numbri vorra suuremaks voOi vdiksemaks. Meetod sobib histi kasutamiseks
miiiigindidiste valmistamisel. Kui konstruktor valdab tehnikat, ei vota 16ike suurendamine
palju aega.

Vajalik on teda, et ldike suurendamisel muutub terve 10ige. Tavaliselt arvataks, et
suurendamiseks piisab lisadmblusvarude lisamisest kiilgedele. Selline nihutamistehnika

suurendab 15iget nii laiusesse, kui ka pikkusesse.

3.3.1. Koordinaatteljestik

Koordinaatteljestik koosneb x- ja y-teljest, mis tekitavad 4 tdisnurkset nurka. 0,0 punkt
tuleneb x- ja y-telgede ristumiskohast. Vaata joonist 21.

Telgede ristumiskohas on véartused nii x kui ka y teljel 0. Teljestik, mis on jagatud neljaks,
omab mistahes punkt x- voi y-teljestikus véartust ,,+ voi ,,- “ méargiga. Neljandik, mis jaab x-
teljest iiles ja y-teljest paremale on x ja y ,,+“ mairgiga; neljandik {ilespoole x-telge ja
vasakule poole y-teljest on véirtused vastavalt x-teljel ,,— ja y-teljel ,,+“; neljandik allapoole
X-telge ja y-teljest vasakule on védrtused x jay ,,-* mirgiga ning neljandik allapoole x-teljest

ja paremale y-teljest on vairtused vastavalt x-teljel ,, + “ ka y-teljel ,,-*. [1]
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Joonis 15. X-y suunaline koordinaatteljestik

3.3.2. Nullpunktid

Pohipunktid paigutatakse lekaalil vOtme asukohtadesse, kus toimub vastavalt suurusele

muutumised. Enamik joonte 16ikekohti ja moned punktid kurvidel (kdeaugukaar ja kaelakaar)

omavad miératletud védrtust. On méaératletud kindel jarjekord pdhipunktide nummerdamisel,

mida jérgitakse nii késitsi kui ka tehnilisel suurendamisel/vihendamisel. V6djoone ja

esikeskjoone ristumiskoht on pdhipunkt 1 véddrtusega 0,0. Kui punkt 1 on loodud,

nummerdatakse koik tilejddnud pohipunktid liikudes péripaeva. Esiosal:

joon 1-8 mdjutab esipikkuse muutmise intervall EP-i;

punkti 5 mdjutab rinnalaiuse muutumise intervall RL-i;

punkti 4 m&jutab rinnatimbermdddu muutumise intervall Ri-i;

punkti 3 m&jutab vo6iimbermoddu muutumise intervall Vii-i;

punktid 6 ja 7 mdjutab rinnakdrguse muutuse intervall Rk-i, rsv siigavuse suurenemine

ja olapikkuse muutumine.

Seljaosal:

joon 1-7 mojutab seljapikkuse muutuse intervall Sp-i;

punkt 2 mojutab ¥ seljalaiuse muutuse intervall Sl-i;

punkt 3 mdjutab vodiimbermdddu muutumise intervall Vii-i;

punkt 4 mdjutab rinnatimbermoddu muutumise intervall Rii-i;

punkt 5 mdjutab seljapikkuse muutuste intervall Sp-i, dlapikkuse muutumine intervall
Op-i;

punkt 6 mojutab kaelatimbermoddu muutuse intervall Kaii-i ja seljapikkuse muutuse

intervall Sp-i;
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e punkt 7 mojutab seljapikkuse muutuse intervall Sp-i;
e punkte 8 mdjutab kaelalimbermdddu muutuse intervall Kaii-i ja seljapikkuse muutuse

intervall Sp-i.

Suurendusreeglid kantakse pihaosa 1/2 lekaalidele, mis moodustab vaid neljandiku
imbermoddust. Kui on arvutatud suurendusreegel, et suurendada vOi védhendada
horisontaalset iimbermdotu kindlal suuruse, siis suurustevaheline juurdekasv jagatakse 4ga.
Kui soovitakse suurendad tervet lekaali, siis erinevus kahe suuruse vahel jagatakse 2ga.
Pikkusmdddud kantakse jagamata, kuna terve lekaal on keha dige pikkusega. Jargnev info on
kasulik arusaamiseks, kuidas kujuneb reegel pohipunktides:

e Umbermdddud jagatakse 4ga-figuuri rinna-, voo- ja puusaiimbermddt ja

laiusmoodud jagatakse 2ga nn. esilaius ja seljalaius;
e Pikkusmdodud jagatakse 1ga- dlapikkus, esi- ja seljapikkus 7ndast kaelaliilist;
e Kaela ja kdeaugukaare pikkus médratletakse kindlaks pikkus- ja laiusemodtude

jaotusest.

Et saada paremini aru, kuidas pohipunktid liiguvad, tuleb teha reaalselt 1dbi pdhildike
suurendamine/vihendamine nihutamismetoodikaga. Selleks on vaja pihaosa (esi- ja seljaosa)
pohildiget ning varruka pohildiget. Suurustabelist tuua vilja oma suurusnumbrile vastavad
moddud ning number véiksema ja number suurema moddud, mida on vaja antud pdhildike

nihutamiseks. Liigutades pohildiget vastavalt suurendusreeglile mérgitakse uued punktid.

3.3.3. Manuaalne nihutamine

Suurendusreegel on médratletud l&htudes 10ike asetusest teljestikul ~ ja kuidas on
suurendusreegel seotud 0-punktiga. Esiosa lekaal on asetatud teljestikul nii, et esikeskjoone ja
allddre ristumispunkt asetatakse x-y teljel O punkti.

Et tagada 16ike 0ige liikumine igas pohipunktis, on vaja ruudulist paberit, kus ruudu suurus

on 1 cm. Lisaks saab méédratleda ka 0-punkti.
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Tabel 5. Pohipunktide liikumine/nihutamine esiosa lekaalile O-punkti suhtes x-y

teljestikus
Suurendusreegel
Pohipunkt Kirjeldus M1:1/ mm

X Y
1 Voéojoone ja esikeskjoone ristumispunkt 0
2 Sissevotte punktid 0 2,0
3 Voojoone ja kiiljejoone ristumispunkt 0 10,0
4 Kiiljejoone ja kdeaugukaare ristumispunkt 0 10,0
5 Kéeaugukaare vastasmark 2,75 10,0
6 Kéeaugukaare ja 6lajoone ristumispunkt 9 3,25
7 Olajoone ja kaelakaare ristumispunkt 9 1,25
8 Kaelakaare ja esikeskjoone ristumispunkt 6,0 0

Punktide asukohad

millimeetrites:

koordinaatteljestikus ja

o

|||lJ|

muutused on baasldoikele modtkavas M1:1

.
— 3jad (0;10)

_____ e P (%5,5)
e ——Jﬁ (9;3,25)
42 0;2)
- 17 (9;1,25)
IH:II‘.'.QHII L._‘l_\lll -x
1 (0;0) 5 8 (0;6)

JI|llJl

Joonis 16. Esiosa nihutamise voti - pohipunktid védrtustega x-y teljestikul

Tabelis 6 on esiosa baasldoike pohipunktide liigutamisel kasutatakse nihutamise metoodikat.

Ulekantud punktide ristumiskohad on virvitud siniseks. Ldige, mida liigutatakse vastavalt

suurendusreeglile, on varvitud siniseks. PGhipunkt, mida liigutatakse on véarvitud punaseks ja

36



uue punkti asukoht on vérvitud siniseks. lga uue punkti liigutamiseks asetatakse pohildige
0,0 punkti.

Tabel 6. Esiosa punktide liikumine x-y-teljestikul

Punkt Selgitus Skemaatiline liikumine

Ettevalmistus p.punktide
tilekandmiseks. Joonistada
paberile
koordinaatteljestik. Aseta
1 | pohildikel olev punkt 1
koordinaatteljestikul 0,0
punkti ning kopeeri
pohildige pdhipunktide
tilekandmiseks abipaberile.

Sissevotte siligavus jddb
tthesuuruseks koikidel
suurustel. Seetdttu antakse
igale sissevotte punktile
tthesugune reegel.
2 Sissevotte litkumine soltub
rinnatippude vahest, mis
on jagatud kahega. Seega
nihutatakse 15iget kindla
védrtuse vorra modda y-
telge. Kopeerida nurgad.

Punkt 3- vé5- ja
kiiljejoone  ristumispunkt
kiiljejoonel.  Joonestada
abitelg y’, punkt liigub
3 modda V4 voGiimbermdddu
muutuse vorra.
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Tabel 6 jarg

Punkt 4- kiiljejoone ja
kédeaugukaare ristumiskoht.
Litkumine on modda y” telge
sama véadrtusega, mis punkt
3.

Kéeaugukaare mark
maérab kisivarre
murdepunkti. See  on
piirkond, kus kdeaugukaar
hakkab muutuma
sligavamaks ja  p6ordub
kdsivarre alla. Mdoda x-
telge liigub punkt 5
oOlakdrguse muutusega,
litkkumine modda y-telge
vidrtusega ‘2 esilaiuse
muutusest.

Punkt liigub m6dda
y’’-telge vadrtusega, mis
tuleneb dlapikkuse ja
kaelaaugu pikkuse
muutuste summast. Modda
x’-telge liigub punkt
rinnakdrguse muutuse
vorra.
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Tabel 6 jarg

7 Punkti  muutus  sdltub
kaelaaugu pikkuse moddu
muutusest, mida ei kanta
ile kdeaugukaare
laiusesse. Punkt liigub
modda y-telge ainult Y
kaelaaugu pikkuse
muutuse vorra. Modda x-
telge lilgub punkt aga
rinnakdrguse muutuse
vorra.

8 See punkt liigub ainult
moodda x- telge esipikkuse
muutuse vorra.

Joonis 17. Nihutamise metoodikat kasutades suurendatud esiosa baasloige
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Seljaoas nihutamine:

Alustuseks tuuakse vilja suurendusreegel (intervall), mis on olulised pdhipunktide

nihutamisel.

Tabel 7. Seljaosa punktide litkumine x-y teljestikul

Suurendusreegel
Pohipunkt Kirjeldus M1:1/ mm
X Y

1 Voojoone ja selja keskjoone ristumispunkt 0
2 Seljaosa sissevotte punktid 0 2,75
3 Voojoone ja kiiljejoone ristumispunkt 0 10,0
4 Kiiljejoone ja kdeaugukaare ristumispunkt 0 10,0
5 Kéeaugukaare ja 6lajoone ristumispunkt 2 3,25
6 Olajoone ja kaelakaare ristumispunkt 2 1,25
7 Kaelakaare ja selja keskjoone ristumispunkt 20 0
8 Seljaosa sissevote 2- avatud 6lajoonele 2 1.25

A

}.‘
10 —+— 3ja4 (0;10)
I(I};E,TS] + 5(2:329)
L
L —46jas8(2:125 ]
e o e e o X
I 1 | —J;:I Ihl..l..-l [ I |
=+ 1(0;0) —_7(2:0)

Joonis 18. Seljaosa nihutamise voti  pohipunktidele viidrtustega x-y teljestikul
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Tabel 8. Seljaosa pohipunktide nihutamine x-y teljestikus

Punkt

Selgitus

Skemaatiline litkumine

Ettevalmistus
pShipunktide
tilekandmiseks. Joonistada
paberile
koordinaatteljestik. Aseta
seljaosa pdohildikel olev
punkt 1 koord.teljestikul
0,0 punkti ning kopeeri
pohildige  pohipunktide
tilekandmiseks abipaberile.

Sissevotte sligavus jadb
ithesuuruseks koikidel
suurustel. Seetdttu antakse
igale sissevotte punktile
tihesugune reegel.
Sissevotte litkumine soltub
seljalaiuse 1/2 suurusest,
mis on jagatud kahega.
Seega nihutatakse 16iget
kindla véartuse vorra
modda y-telge. Kopeerida
nurgad.

Punkt 3 asub vo6- ja
kiiljejoone ristumispunktis.
Punkt liigub modda y-
telge Y4 vo6iimbermdddu
muutuse vorra.
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Tabel 8 jarg

Punkt 4- kiiljejoone ja
kdeaugukaare ristumiskoht.
Liikumine on mooda y telge
sama véadrtusega, mis punkt
3.

—

Punkt liigub modda

y - telge vadrtusega, mis
tuleneb olapikkuse ja
kaelaaugu pikkuse
muutuste summast. Mooda
x'-telge liigub punkt
seljapikkuse muutuse
vorra.

Punkti muutus soltub
kaelaaugu pikkuse moodu
muutusest, mida ei kanta
iile kdeaugukaare
laiusesse. Punkt liigub
moodda y-telge ainult %4
kaelaaugu pikkuse
muutuse vorra. Modda
x-telge liigub punkt aga
seljapikkuse muutuse
vorra.
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Tabel 8 jirg

Punkt 7 liigub ainult
mooda  x-telge  selja
pikkuse muutuse vorra.

7
Punktid 8 liigub
samaaegselt punktiga 6 '
modda x-telge
seljapikkuse muutuse
8 intervalliga ja mooda

y-telge kaelaaugukaare
muutuse intervalliga

Joonis 19. Nihutamise metoodikat kasutades suurendatud seljaosa lekaal
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Kui soovitakse suurendada 13iget, siis toimub muutus ,,+ x- ja ,,+*y teljestiku osas. Kui on
aga vaja vidhendada suurust, siis toimub liikumine ,,-“ x ja ,,-“ y- teljestiku osas. Viimase

etapina on punktide tithendamine.

Varruka nihutamine:

Varruka pohipunktide nihutamisel asetatakse 10ige koordinaatteljestikule erinevalt pihaosa

detailidest. X teljega iihtib varruka laiusjoon ja y-teljega varruka pikkusjoon. V1. joonist 21.

[
v

Joonis 20. Varruka asetus 0-punkti koordinaatteljestikul

Tabel 9. Varruka baasldike pohipunktide litkumine x-y teljestikul

Suurendusreegel
Pohipunkt Kirjeldus M1:1/ mm
X Y
1 \_7arrulfa esiosapoolne kiiljejoone ja alldére -10 15
ristumiskoht
5 Varruka esiosapoolse kiiljejoone ja varrukakaare 0 10
ristumispunkt
3 Vastasmark varrukakaarel 2,25 5
4 Varruka keskkoha mérk varrukakaarel 5 0
. Varruka seljaosapoolse kiiljejoone ja varrukakaare 0 10
ristumispunkt
Varruka esiosapoolne  kiiljejoon ja  allddre
6 ) ) -10 -1,5
ristumiskoht
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Joonis 21. Varruka pohipunktide liikumine x-y teljestikul

Tabel 9. Varruka pohipunktide nihutamine x-y teljestikus

Punkt

Selgitus

Skemaatiline litkumine

Ettevalmistus  pohipunktide
iilekandmiseks.  Joonistada
paberile koordinaatteljestik.
Aseta  varruka  baasldige
koord.teljestikule 0,0 punkti
ning kopeeri  pohildige
pohipunktide {ilekandmiseks

abipaberile.

ES

n

Punkt 1 liigub mooda x-telge
2/3 varrukapikkuse muutuse
intervallist (vdirtused teljel
on negatiivne) ja moéoda y-

telge  randmelimbermdodu

muutumise intervalliga
(véartused teljel on
positiivne).
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Tabel 9 jirg

Punkt 2 liigub ainult
modda y-telge
rinnaiimbermdddu

intervalliga.

Punkt 3 liigub modda x-
telge varrukakaare
muutuse intervalliga.

Punkt 4 liigub modda x-
telge varrukakaare

muutuse intervalliga.
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Tabel 9 jirg

Punkt 5 liigub ainult
modda y-telge
rinnaiimbermdddu

muutuse intervalliga.

5
Punkt 6 liigub médda x-telge
2/3 varrukapikkuse
intervallist ja mooda y-telge
6 randmetimbermdddu

muutumise intervalliga.

Joonis 22. Nihutamise metoodikat kasutades suurendatud varruka baasloige
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3.3.4. Jireldus

Eelpool on nihutatud esi- ja seljaosa ning varruka baasldiget. Aluseks nihutamisele on
Skandinaavia modtmete tabel [9]. Peale pohipunktide méarkimist ithendatakse need omavahel
jélgides baasldike kontuure. Nihutamine on lihtne, aga toomahukas. Eeltoo on kindlate

modtmete muutumise intervalli vdlja toomine.

3.3.5. Ulesanne 1

Ette on antud seljaosa D40/176 M1:4-le. Vihendada baasldike seljaosa 1 suuruse vorra. Tuua
vélja koik arvutused pdhipunktidele [9] , joonestada nn. véti koordinaatteljestikule ja

joonistada vélja suurendatud baasloige.
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Seljaosa
D40/176
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3.3.1. Ulesanne 2

Ette on antud varruka baasldige D40/176. M1:4-le. Teha iseseisvalt varruka suurenduse voi

vihendamise voti. Mddtmete muutuste intervall saab Skandinaavia mootmete tabelist. Tuua

mdootmete muutused vilja tabelina.

Varrukas

D40/176
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3.4. Baassuuruse tehniline paljundamine ehk arvutuslik-proportsionaalne
suurendamine

Koige laialdasemalt levinud meetod, millel on palju alaliike olenevalt véljatootajast. Lekaali
pohipunkte nihutatakse rangelt horisontaal ja vertikaalsuunas voi ainult horisontaalsuunas voi
ainult vertikaalsuunas. Igal detailil on oma kindel kokkuleppeline teljestiku suund- seljaosal
keskjoon, varrukal 10imelonga suund ja varrukakaare siigavusjoon. Punktide litkumise
suuruse aluseks on modtmete tabelid, kust tuleb jdlgida eelkdige pohimodtmete muutumist
suurustesse. Pohipunktideks on:

v" lekaalide nurgad;

v’ vastasmirgid,;

v" konstruktiivsed jooned- rinna, vo6- ja puusajoon;

v' punktid, mis asuvad lekaalide kontuuridel vdi sees- sissevotete tipud.

Keerulisema toote puhul tuleb jilgitakse enamate mddtmete muutumist suurustesse. Kui
suurendatakse vdga suure skaala ulatuses, siis tuleb jélgida, kas modtmete on ,,hiippe* kohti.
St., et kui tavaliselt Rii muutub sammuga 4,0 cm, siis teatud suurusest alates hakkab punkt
liilkuma 5,0 cm. Suurendusreeglite véljatootamisel uuritakse pShjalikult mddtmete tabelit [4]
ja vajalikud modtmete muutumised kirjutatakse tabeli kujul vélja. Lekaale suurendatakse
samaaegselt ka kasvudesse- reegel 4,0 cm [4].

Masstootmises Ommeldakse rdivaid erinevatele suurustele, kasvudele ja tdidlustele.
Originaallekaalid valmistatakse aga iihele kindlale suurusele. Viiksemad ja suuremad lekaalid
saadakse originaallekaalide tehnilise paljundamise teel. Tehnilise paljundamise olemus
seisneb lekaalide moStude muutmises detaili pohipunktide iilekandmise teel. Lekaali iga

punkt nihutatakse ettendhtud suunas ainult sellele punktile omase suuruse vorra mm.
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Lekaalide paljundaja 1dhtub oma t60s:
1. konstrueerimisel aluseks voetud tlipfiguuri modtmete tabelist- tabel eelmises
peatiikis;
suurenduse mddramise reeglite tabelist- samuti eelmises peatiikis;
kasvude madramise reeglite tabelist- vaja arvutada;

toote tegumoest;

o > w DN

olemasolevatest tehnilistest vahenditest.

Tulemuseks on baassuurusest suuremate ja viiksemate suuruste saamine vastavalt
suurendusreeglitele. Suurendusreeglite tabel on ka vajalik nii kisitsi kui ka arvutiga
paljundades. Tabel vidga kasulik on selleks, et Opilased, kel puudub juurdepiis
arvutiprogrammidele, saaksid aru kuidas mo6ddud mdjuvad X-y teljestikus. Igal pohipunktil on
oma kindel vidartus suuruste 15ikes ja need on tuletatud suuruste tabelist. K&ik suurendusreegli
vaartused on seotud punktiga 0,0 X-y teljestikus. Pihaosa suurendamine nduab igale
pohipunktile reeglit. Pihaosa suurendamiseks asetatakse baasldige koordinaatteljestikus 0,0
punkti. Pihaosa suurendusreegleid saab kohaldada ka seljaosa pohipunktidele. [1]

Iga pohipunkt baasldikel médrab liikkumise sammu x-Y teljestikul kahe suuruse vahel. Nooled

pohipunktide juures néitavad baasldike pohipunktide litkumissuunda:

1- nool suunaga iiles- litkkumine + y-teljestikus
- nool suunaga alla- litkkumine — y-teljestikus
—- nool suunaga paremale- litkkumine + x- teljestikus

< nool suunaga vasakule- litkumine — x - teljestikus

Joonisel 23 on esi- ja seljaosa baasloiked. Pohipunktide litkumist ilmestatakse
konstrueerimises kasutatavate lithenditega figuurimodtmetele. Numeratsioon algab esiosal
kaelakaare ja esikeskjoone ristumiskohast ja liigutakse péripdeva. Seljaosal on numeratsiooni
alguspunkt kaelakaare ja selja keskjoone ristumiskoht ning nummerdamist jatkatakse

vastupdev. Punktide litkumise aluseks on modtmete vaheline intervall. [4 ]
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Joonis 23. Pohipunktide litkumist selgitav skeem esi- ja seljaosale médda x-y telge
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Varrukas
172

- b § =

1/2 Raii Lz.-s Vp 2/3 Vpl? /2 Raii

Joonis 24. Varruka pohipunktide litkumist selgitav skeem mdéoda x-y telge
Tuua vélja punktide muutused tabelina. Varruka pikkust ei saa anda ainult varruka kaarele,

kuna siis kasvab kaar kiiremiini, kui kdeaugukaar pihaosal. Seega jagatakse varruka pikkus

kolmeks - 1 osa varrukakaarele ja 2 osa varrukasuule.
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3.4.1. Suurendusskeemi koostamine baasldikele

Arvutuslik-proportsionaalsel suurendamisel kasutatakse baasldiget, mille konstrueerimisel on

kasutatud Skandinaavia metoodikat ning modtude tabelit [9].

Tabel 6. Figuurimodtmed [9]

Suurused D36* D38* D40* D42* D44*
Rinnaiimbermaoot 84,0 88,0 92,0 96,0 100,0
Vo6iimbermodt 68,0 72,0 76,0 80,0 84,0
Puusaiimbermoot 96,0 100,0 104,0 108,0 112,0
Esipikkus 37,1 37,7 38,3 38,9 39,5
Rinnatippude vahe 18,1 18,5 18,9 19,3 19,7
Rinnakorgus 27,4 28,3 29,2 30,1 31
Kaelaiimbermoot 38,1 38,6 39,1 39,6 40,1
Olapikkus 12,6 12,8 13 13,2 13,4
Rinnavoldi* siigavus 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
Esilaius 29,3 30,4 31,5 32,6 33,5
Seljalaius 34,1 35,2 36,3 37,4 38,5
Seljapikkus 42,2 42,4 42,6 42,8 43,0
Kisivarre {imbermdot 28,3 29,8 31,3 32,3 33,3
Randmeiimbermdot 15,8 16,1 16,4 16,7 17,0

*mdodud cm-tes
Modtude votmise metoodika ja mddtmete tabel [9].

Tabel 10. Pihaosa punktide intervall *

Nimetus Tihistus | |ntervall, mm {Eltligalllln‘f mNaéol?i )
Rinnatimbermdot Rii 40 10 11
Vo66iimbermodt Vi 40 10 13
Puusaiimbermdot Pii 40 10 16
Esipikkus Ep 6 6 34

55




Tabel 10 jarg

Rinnatippude vahe Rtv 4 2 36
Rinnakorgus Rk 9 9 32
Kaelatimbermoot Ki 5 1,25 9

Olapikkus Op 2 2 40
Rinnavoldi* siigavus Rv 5 5 -

Esilaius El 9 4,5 35
Seljalaius Sl 11 55 22
Seljapikkus Sp 2 2 25
Késivarre imbermddt 36-38/5 - o1

v 40-44/10
Randmeiimbermdot Raii 3 - 53

* Mootmete tabel [9]

Umbermdddud jagatakse 4ga, et saada 1 1dike suurenemine kindlates punktides. Laiusmdddud

jaavad samaks.

Selgitus: tabelis 11 on toodud pildid tervest pihaosa pohipunktidest, mis liiguvad moéoda X-y

telge. Punkt ja selle punkti suurendusreegel on véarvitud punaseks, et moista paremini, millise

punkti litkumist kajastatakse. Vairtus, mis on noole otsa juures, on suurendusreegel x vdi y

telje suunas. Loike pihaosa suurendusreeglid on vilja toodud joonistel 23 ja varruka

suurendusreegild joonisel 24.
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Tabel 11. Pohipunktide liitkumine esiosal mooda x-y telge

= Seletus Skemaatiline liikumine xy -teljestikul

o
Esikeskjoone ja | Punkt 1 liigub ainult
kaelakaare esipikkuse
ristumispunkt | intervalliga médda y-

telge 6 mm

1
Kaelakaare ja | Punkt 2 lilgub modda x-
olajoone telge 1,25mm ja mooda
ristumispunkt | y- telge 9 mm

2
Olajoone  ja | Punkt 3  liikumine
rinnasissevotte | mooda x-telge 1,25 mm
ristumiskoht ja mooda y-telge on 9

mm

3
Rinnasissevotte | Punkt 4 liigub mdoda x-
ja Olajoone telge 1,75 mm ja mooda
ristumiskoht y-telge 9 mm

4
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Tabel 11 jarg

Rinnasissevotte

pohi Slajoonel

Suurendada
proportsionaalselt
punktide 3 ja 4 suhtes.
Punkt 5 liigub modda
x-telge  1,5mm ja
mooda y-telge 9 mm

Olajoone ja | Punkt 6 liigub méoda
kdeaugukaare | X-telge 1,95 mm ja
ristumiskoht mooda y-telge 9 mm.

Poorata dlajoon X-

teljele ja siis sisestada

suurendusreegel. Peale

reegli sisestamist

pOorata lekaal digesse

suunda tagasi.
Kédeaugukaare | Punkt 7 liigub mooda x-
ja  kiiljejoone | telge 10 mm 2

. . |} B
r!stur_nlskoht 12 oo 7T o
rinnajoonel
Vo6joone Punkt 8 liigub modda x-
punkt telge 10 mm
kiiljejoonel 2
MCas 8110
Puusajoone Punkt 9 liigub mooda x- )
punkt telge 10 mm 4es
kiiljejoonel
L e
10
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Tabel 11 jarg

10

Kiiljejoone ja
alladre
ristumispunkt

Punkt 10 liigub mooda

x- telge 10 mm

10
—&

11 | Rinnasissevotte | Punkt 11 liigub mdoda
tipp x-telge 2 mm
1, 2
*—B
12 o 7[ 10
2
12 | Pihaosa Punkt 12 liigub mooda
'ﬁisseYatte X — telge 2mm n.,2
iilemine punkt 12 o—tm 7T 10
2
13 | Pihaosa Punkt 13 liigub moodda
sisseV_ﬁ)tte x-telge 2 mm - ,
pl{l%(tld (eor= 817,
voojoonel
14 | Pihaosa Punkt liigub mooda x-
sisse\_/6tte telge 2 mm 14
alumine punkt 3
9 —&
10
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Jargnevas tabelis tuuakse viélja naiste baasldike pohipunktide liikumine vastavalt

suurendusreeglile.

Tabel 12. Pohipunktide litkumine seljaosal mooda x-y telge

g Punkti kirjeldus Punkti litkumine Skemaatiline liikumine x y -teljestikul
o
Selja keskjoone | Punkt 1 liigub ainult )
ja kaelakaare | seljapikkuse 2 ? )
ristumispunkt | intervalliga méoda y- ‘P
15 telge 2 mm
3,25
Olajoone ja Punkt 16 liigub modda
kaelakaare x-telge 1,25 mm ja
ristumiskoht modda y-telge 2 mm.
16 seljaosal
Olajoone ka Punkt 17 liigub mddda ,
kdeaugukaare | x-telge 3,25 mm ja 126 ?
ristumispunkt | mooda y-telge 2 mm
17
Kéeaugukaare | Punkt 18 liigub méoda
ja kiiljejoone x-telge 10 mm
ristumiskoht
18 10 8 <—e22
2,75

60



Tabel 12 jirg

Voojoone Punkt 19 liigub m6dda
punkt x-telge 10 mm
kiiljejoonel
TN
19 15019 275 =—.**)23
Puusajoone Punkt 20 liigub médda
punkt x-telge 10mm <—s 24
kiiljejoonel 275
20
b 20
Kiiljejoone ja | Punkt 21 liigub mddda
21 alldére x-telge 10 mm
ristumiskoht 10 |21
-
Seljaosa Punkt 22 liigub modda
sissevotte x-telge 2,75 mm
29 | iilemine punkt =8 -
2,75
Seljaosa Punkt 23 liigub modda
sissevotte x-telge 2,75 mm
23 | punktid =419 D
vodjoonel 10 275 23
Seljaosa Punkt 24 liigub méoda
sissevotte x-telge 2,75 mm <24
. 2,75
24 | alumine punkt
<—¢ 20

10

Sisestades suurendusreeglid, saame allpool olevad vorgud baasldikele. Iga suurus on erineva

varviga, et oleks lihtne eristada.



Seljaosa

Esiosa

D44

Joonis 25. Esi- ja seljaosa vork D36
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Tabel 13. Pohipunktide litkumine varrukal mooda x-y telge

g Punkti kirjeldus Punkti litkumine Skemaatiline liikumine x y -teljestikul
o
Varrukakaare Punkt 25 liigub modda
ja kiiljejoone x-telge 10mm
ristumiskoht |
25
Varruka Punkt 26 liigub modda
keskjoon y-telge 5mm
varrukakaarel
26
56 0-punkt
Varrukakaare Punkt 25 liigub modda
ja kiiljejoone x-telge -10 mm
o7 | ristumiskoht 11 10 - 0-punkt
Varruka allddre | Punkt 28 liigub méoda
ja kéealuse x-telge -1,5 mm ja
og | joone modda y-telge -10 mm 2
ristumiskoht Ly B8 13
10 —lﬂrs-
Varruka allddre | Punkt 29 liigub mooda
ja kéealuse x-telge 1,5 mm ja \
joone 60da y-telge -10 mm
29 Jristumiskoht mooday1elg 15 | 28 29/ 15
*-10 —l[}{&
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Joonis 26. Varruka vork D36- D44
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3.4.2. Kordamine

1. Millist vajalikku infot saame mootmete tabelist?

Meeste tiiiipfiguuride mootmed
Atleetlik figuur Kasv 170-178

Suurused C44 [C46 [C48 |C50 [C52 |Ch4 |C56
Rinnaiimbermdot | 88 92 96 100 104 108 112
Vooimbermodt | 74 78 82 86 90 94 98

Puusaiimbermddt | 90 94 98 102 106 110 114
Istekdrgus 26,8 272 [27,6 |28 28,4 28,8 29,2
Alldére laius 235 [24 245 |25 255 |26 26,5
Sammupikkus 78 79 80 81 82 83 84

*voolimbermdot mdddetuna vodjoonest 4,0cm allpool

2. Millist infot annab meile suurenduse miiramise reeglite tabel? Kes selle koostab,

mille jirgi?

e Vali vilja baassuurus!

e Koosta suurenduse reeglite tabel! Arvuta vilja teiste suuruste mdotmete muutused

vorreldes baassuurusega.

Suurused C44 [C46 | C48 C50 [C52 |C54 |C56
Rinnaiimbermdot | -12 -8 -4 0 |4 8 12

Vooiimbermodt |-12 -8 -4 0 |4 8 12

Puusailimbermdot | -12 -8 -4 0 |4 8 12

Istekdrgus -1,2 -0,8 -0,4 0 0,4 0,8 1,2

Allaare laius -1,5 -1 -0,5 0 0,5 1 15

Sammupikkus -30 -20 -10 0 (10 20 30

Milliseid jéreldusi saab sellest tabelist teha?

Suurendusreeglite tabelist saame info, millise viidrtusega peavad vajalikud

konstruktiivjooned muutuma. Saadud tabeli jargi koostatakse suurendusskeem.
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Niide: meeste piikste suurendusskeem atleetlikule figuurile kasv 178.

Kirjuta noolte juurde vastavad viirtused!

Esiosa

1.

CoNoORWN

Tagaosa

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19,

<« -4mm, |-3,5mm G
«— -1mm, |-3,5mm
1-6mm

—5mm, |-2,5mm
—5mm, 12,5mm

<
[

—10mm, |-2,5mm
—10mm, 12,5mm
«— -Imm, 16,5mm
«— -4mm, 16,5mm

«— -4mm, |-3,0mm

-y

2351053

punnsswig|

16l

«— -1lmm, |-3,0mm
l-7mm

—5mm, |-2,5mm
—5mm, 12,5mm
—10mm, |-2,5mm
—10mm, 12,5mm
«—-1mm, 17mm
«—-4mm, 17mm
20, 21 «—4mm, 12,5mm

Kui palju suureneb niidiseks toodud piikste

tagaosa

punnsawo|

15

L0160 o
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3. Mis on kasvude reeglid? Kuidas mérgitakse skeemile kasvud?

Paljud mootmete tabelid on vélja tootatud erinevatele kasvu gruppidele. Selleks, et tooteid
suurendada kasvudesse peab vordlema pikkusmdotude véadrtuste muutumisi erinevates
kasvugrupi modtmete tabelites suuruste vahel. Vastavad véirtuste muutumised voib vilja

kirjutada tabeli kujul. Kasvudesse muutumine suurendusskeemil ndidatakse kahekordsete

nooltega.
Muutus
Suurused E18/160| C32/168|cm
Sammupikkus 72 78 6
Kiiljepikkus 100 106 6
A . —— -
AT A |
(+] 72 il r
4 punnsaLw o)
:1;_ < ©,
=l o
' Vos v

Suurendusreeglid pohipunktidesse- ndidata, milline muutumine on seotud millega.

3.4.3. Jareldused

Arvutuslik-proportsionaalne metoodika on ennekdike kasutatav CAD-programmis, aga ka
manuaalselt baasldike suurendamisel ja vdhendamisel. See metoodika kordab veelkord iile

pShipunktide liikumine x-y teljestikus.
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3.4.4. Ulesanne

Ette on antud Skandinaavia metoodikal konstrueeritud seeliku baasldige. Arvutada muutuste

intervall ja suurendada seeliku baasldiget.

B36 B38 B40 B42 B44 B46
Vii 64 68 72 76 80 84
Pii 88 92 96 100 104 108
Seljaosa Esiosa
I e
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3.5. Grupeerimismeetod

Paljundusreeglite leidmiseks projekteeritakse lisaks baassuurusele ja kasvule veel iiks
originaallekaalide komplekt, mis baassuurusest on vihemalt kahe suuruse vorra viiksem voi
suurem. Komplektidest valitakse vilja tihenimelised detailid ja grupeeritakse nad teatud
reeglite alusel, st. tihitatakse teatud jooned. Nditeks: seljaosal vdib iihitada selja keskjoone ja
kieaugukaare siigavusjoone. Ulejdsinud kontuurjoonte punktid iihendatakse omavahel
16ikudega kohtades, kus toote modtmed peavad muutuma. Niiteks: dlapunkt, kideaugukaare
alumine punkt, vodjoone punkt, puusajoone punkt, allddre punkt jne. Saadud 106ik tuleb
jaotada nii mitmeks osaks, kui mitu suurust grupeeritud suuruste vahele jadb ja margitakse
vajalikud punktid, mis ongi vahepealsete suuruste kontuurjoonte vilja joonistamiseks
vajalikud punktid. Tavaliselt grupeeritakse selja- ja esiosa joonte jargi. Kuid grupeerimisel
vOib aluseks votta ka mone muu joone niiteks: vodjoone. Meetodi plussiks on suur tdpsus ja
on samas aluseks paljundusskeemide koostamisel. Meetod on tehniliselt vdga tipne, viga on
0,2 cm. Negatiivseks pooleks on toomahukus. Seda meetodit saab kasutada jooksvalt
puuduvate lekaalide tegemisel, uuendamisel. Oluline on kindel joondamine. On v&imalik ka

luua lisalekaal.

T66 kiik:
e Joonistada paberile olemasolevad suuruse, millede vahele on vaja luua puuduvad.
e Uhildada lekaalid mddda esikeskjoont. Vdjooned erinevatel suurustel iihel joonel,
joonista kontuurid ja vastasmirgid ning punktid- sissevdtte tipud. V1. joonis 27.
e Tommata abijoon ldbi kindlate punktide (nummerdatud): esikeskjoone ja kaelakaare
ristumispunt, jne
e MOodta vahemaa ddrmiste punktide vahel ja jagada see arvuga, kui mitu suurust on vaja

luua punktide vahele. Joonisel  vaja leida 2 suurust- D38, D40 ja D42.
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e Mirkida ristijoonega tuletatavate suuruste kohad.
e Uhendada uued punktid kontuuriks, jirgides joone kuju- kiiljejoon, kdeaugukaar,

kaelakaar jne.

Joonis 27. Lekaalid on tihildatud vodjoone ja esikeskjoone ristumiskohale

CAD- programmi Kaledo tuuakse suurused M1:4 D36 ja D44. Ringi sisse on toodud

suurendatult vilja sissevotte punktide jagamine.
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Joonis 28. Varruka O-punkt ja puuduvate suuruste leidmine graafiliselt

3.5.1. Jiareldus

Meetodi plussiks on suur tdpsus ja on samas aluseks paljundusskeemide koostamisel. Meetod
on tehniliselt vdga tipne, viga on 0,2 cm. Negatiivseks pooleks on toomahukus. Seda
meetodit saab kasutada jooksvalt puuduvate lekaalide tegemisel, uuendamisel. Oluline on

kindel joondamine. On vdimalik ka luua lisalekaal.

3.5.2. Ulesanne

Uhildada ette antud detailid, mis on Ml:4-le. Luua puuduvad suurused iihildatud
seljadetailidele D 38 ja D42. Lekaalid k. 72.
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3.6. Kiirte meetod

Geomeetriline e. kiirte meetodi olemus seisneb selles, et ldhtedetailiks oleva kujundi sees
valitakse fookuspunkt, mis ilihendatakse koigi tdhtsate (iileviimine vajalik) punktidega.
Jargnevalt tutvustatakse kahte varianti, kus kasutatakse kiirte meetodit.

Variant 1: kasutatakse 10ike kopeerimiseks. Oluline on fookuspunkt, kuhu suunatakse kiired,
mis lidbivad koiki tileviimist vajavaid punkte. Punktideks on vastasmirgid, sissevottu mérgid,

tasku asukoht jne. Joonisel 29 on baasldige, kus Kiirte meetodit kasutades on kopeeritud

16ige.

Joonis 29. Kiirte meetodil kopeeritud loige
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51.1cm

35.7cm

24,6 cm

Joonis 30. Kopeeritud ldige M1:4, punktide edasikandmine suurendamisel
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Joonisel 30 on kopeeritud 16ige M 1:4-le. Pikendatakse nooli vastava védrtuse vorra ja
saadakse originaalmdddus 16ige. Kiire viis kopeerida 16ikeid ja hoida kokku paberit. Vastavalt

noole suunale on mirgitud 16ike proportsionaalne suurendamine voi vihendamine.

Variant 2: Kasutatakse detailide proportsionaalseks suurendamiseks. Naiteks: laste pehmete
ménguasjade detailide suurendamiseks. Suuruste vahelised muutused ja suurenemine on
modda X ja Y telge voi suurendamine ainult moédda X- voi Y telge. Joonisel 30 on nditlik
pilt, mida on eelnevalt sisestatud suurustefailile suurendatud. Fookuspunkt asetseb karupea
kesk

el.

Joonis 31. Karupea proportsionaalne suurendamine CAD-programmis

3.6.1. Jireldus

Antud meetod on viga tdomahukas, positiivseks kiiljeks on lihtsus ja negatiivseks pooleks
ebakorrapédraste detailide moondumine. Meetodit on lihtne kasutada maénguasjade
suurendamisel, kus toote Idppsuurus pole seotud kindlate vidirtustega. Kasutatakse veel

mooblitodstuses tumbade proportsionaalseks suurendamiseks/vihendamiseks.
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4, 3D roivatoostuses

Téanapdeval on tehnoloogia areng véga kiire igas tootmisvaldkonnas. 3D- tehnoloogia on
Kiiremini arenev tehnoloogia valdkond roivatoostusese. Viimase kiimne aasta jooksul on 3D-
tehnoloogia kéivitanud revolutsiooni tekstiili- ja roivatoostuses. Efektiivne aja juhtimine,
viiksemad kulud, loovuse ergutamine, parem kommunikatsioon, kiired lahendused on mdned
eelised, mida 3d-tehnoloogia saab pakkuda mitmekiilgseks ja elavaks tootmiseks. Praegu
aktsepteeritakse 3D- tehnoloogiat kui toovahendit disaini ja tootmise valdkonnas.[10]

Enim arenenud 3D annab voimaluse ithendada 16ike ja kanga, et vaadata kuidas toode istub
virtuaalsel figuuril. Kogenud disainerid saavad viikese ajakuluga muuta 1diget vastavalt
vajadusele. [10]

Lisaks on voimalik proovida testvariandis programmi, kus saab virtuaalsele mannekeenile

disainida selga toode ja programm genereerib 10ike vastavalt etteantud disainile.[10]
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Kokkuvote

Kéesoleva magistritod on tdiendOppematerjal ,,Baasldoike suurendamise ja vdhendamise

metoodikad®, mille eesmirk on tutvustada erinevaid metoodikaid baasldike suurendamiseks ja

vihendamiseks.

Magistritoos ,,Baasldike suurendamise ja vdhendamise metoodikad“ on vilja toodud 6

baasldigete suurenduse ja vahenduse metoodikat, mida ilmestavad vérvilised joonised. Iga

metoodika juurde kuuluvad tilesanded on metoodilise teooria osa kinnistamiseks dppijale.

TaiendOppematerjal annab iilevaate:

1) fudsilisest antropoloogiast ja inimkeha mddtmetest;

2) teadmiseid roivaste projekteerimisele esitatavatest nouetest;

3) ldigete suurendamise pShimatteid ning kasitleb suurendus-ja vihendusmetoodikaid,;

4) metoodikate kasutamisest {ilesannete pohjal;

5) metoodikate vordluse, milline neist metoodikatest annab vdimaluse kiiresti luua
baaslekaalist {ihe suuruse vorra suurema/viiksema lekaalide komplekti.

Téiendoppematerjali saab kasutada dppevahendina Gppeaines ,,Rdivaste konstrueerimine®,

konstrueerimise tdienddppes ning rdivaste valmistamisega seotud individuaal- ja

masstootmises 16igete tehnilise  paljundamisalaste teadmiste tdiendamiseks.
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Resume

Prestent master thesis targeted training materials titled ,,The Methodology of Increasing and
Decreasing”. The Thesis intention to provide different methodologies of increasing and
decreasing of basic pattern.
The objectives are followed:
o review of physical anthropology;
o the dimensions of the figures;
e explore the International Standards;
e using illustrative methodologies;
e to resolve the tasks;
e to compare the different methodologies, which gives the fastest opportunity to
create templates used by increasing and decreasing methodologies.
Master's thesis has four chapters:
e the discovery and development of grading rules;
e professional terminology of grading of pattern;
¢ the methodologis of increasing and decreasing;
e the future of 3D.
Methodologies are divided as follows:
e The cut and spread method;
e The methodology of the percentage decrease and increase;
e Grading on the ccartesian graph;
e Computerisize grading;
e The method of grouping paragraphs;

e Proportional to the increase.
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