


Huviiavamal nadlala saatekavast

Puhapéaeval, 19. martsil kell 12.30 p6llumajanduslik
kéne — Maanoored C. R. Jakobsoni jalgedes, 13.10 I6u-
nane orkestri kontsert, 16.30 uldlaulupeo pasunakooride
instrueerimiskursus Eesti marsside ettekandrais-"ga, 19.00
prof. Kruu-i esperantokeelne loeng Eesti aj Uoost, 19.30
lugemistund Hugo Laurilt, 2005 orkestri kontsert Heino
Uuli tenorsoolodega ja Rudolf Palmi viiulisoolodega,
21.30 vana tantsumuusikat, 22.00 moodsat tantsumuusikat.

Esmaspaeval, 20. martsil kell 18.15heliplaate, 19.30 Tartu
Ulikooli ilmajaama stnoptik A. Ohu loeng ilmade ennus-
tamisest, 20.05 mandolinistide kvinteti ettekandeid, 20.35
lugemistund Juhan Tonisonilt, 21.05 kontsert helipl.

Teisipaeval, 21. martsil kell 18.15 lastetund, 19.00 his-
tegevuse Opiring, 20.05 kontsert Karl Viitoli baritoni-
soolodega ja 21.10 sama kontserdi jarg.

Kolmapaeval, 22. martsil kell 1815 heliplaate, 19.30
A. Olnase reisiveste teekonnalt Egiptusse, 2005 heliplaate,
20.30 Tallinna Meestelaulu Seltsi kontsert ja 21.30 vana
tantsumuusikat.

Neljapaeval, 23. martsil kell 1815 heliplaate, 19.30
dr. J. Vasari ajalooteaduslik loeng Karl XI suurtest talu-
pojareform dest, 20.05 orkestri kontsert Arnold Treumuthi
metsasarvesoolodega ja G. Tomasbergi meeskvarteti ette-
kannetega.

Reedel, 24. martsil kell 1815 lastetund, 19.00 prof.
J. Kdppi kodukasvatuslik loeng eelkooliealise lapse usu-
lisest ja kolblisest kasvatusest, 19.30 arstiteaduslik loeng
E. Tervishoiu Muuseumist, 20.05 orkestri kontsert ooperi-
laulja Arnold Vismani tenorisoolodega ja August”Karjuse
tsellosoolodega.

Laupdeval, 25. martsil kell 17.30 heliplaate, 19.30
nédala vaiispolitiline Ulevaade, 20.05 kontserdi ulekanne
~Estonia“ kontsertsaalist, 22.15 moodsat tantsumuusikat.

HUGO LAUR

Hugo Laur Jubilarina

Pbéhapdevases lugemistunnis esineb Eesti ring-
h&alingu populaarsemaid artiste — Hugo Laur, kes
aastate jooksul koigile meie raadiokuulajaile on
armsaks ja kaliKs saanud. Olgu nende tdhelpanu
kdesolevaga juhitud sellele, et seekordne esinemine

EVI LIIVAK

—aastane imelaps-viiulikunstnik, keda kuuleme laup.
[18. mértsil ringh&alingus Ulekantavalt ,,Uhisabi
Kuld-Tahe ballilt ,Estonias™

Hugo Lauril kokku langeb tema isikliku juubeliga
— 40-a. sunnipdevaga. Saadame sel juubeli-esinemi-
sel temale oma parimad &nnesoovid.

Eesti baritonilaulja Varssavi ringhdélingus

Nagu meile kéttesaadetud saatekavadest néha,
esineb teisipdeval 21. martsil Varssavi ringhéaalin-
gus baritonilaulja G. Viinamé&gi eesti lauludega.
Kavas peale rahvalaulude veel K. A. Hermanni,
J. Kappeli, G. Meri, K. Tirnpuu, M, Lidigi ja
Miina Hermanni laule. Kuna Varssavi ringhdaling
kuulub Eestis meelsaimini kuulatavate vélissaate—
jaamade liiki, leiavad G. Viinaméagi ettekanded vis-
tisti ka Eestis suure hulga kuulajaid.

Eesti tutvustamine ringhdalingu kaudu

tanukirjad,
esperan-
loengud

Nagu tbéendavad rohkearvulised
leiavad ké&esoleval hooajal akadeemiliste
tistide poolt peetavad esperantokeelsed
Eesti Ule elavat t&helepanu Ule kogu Euroopa.
Ringh&élingus kuuldud ettekannete pdhjal jatka-
takse Eesti tutvustamist mdnelpool isegi ajakirjan-
duses. Nimelt on meile saadetud Taani péevalehe
,Holbaek Amtstidende*“ 23. veebr, nummer, milles
Holger Hansen ringhaélingus kuuldud prof. G.
Suitsu intervid pdhjal ,,Estonia Antologio 1“ (le
avaldab pikema kirjutuse. Néahtavasti teevad ring-
haalingus peetavad esperantokeelsed loengud tanu-
vaart propagandat kogu meie maale ja rahvale.
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Vaatame niild, missugused on amatdori véljavaated
el-kondensaatori iseehitamise suhtes. Loomulikult tuleb
amatooril leppida isevalmistatud el-kondensaatori suure-
mate moddetega, kui seda omab vabriku aparaat, see
on aga ka pea ainus takistus nende kondensaatorite ise-
valmistamisel Materjali kuluks (he filterkondensaatori
komplekti valmistamiseks piisab monekimnest sendist
ja kondensaatori valmistamise t60 pole kuigi keeruline.
Kdige parem oleks valmistada kondensaatori valisndu
Ohukesest vaskplekist, kuna alumiiniumplekist veetiheda
ndu valmistamine pole kahjuks sugugi kerge, sellepérast
et alumiiniumi jootmine on, kui mitte paris v8imatu, siis
ometigi raske ja ebakindel. Vdib loomulikult kasustada
vélisnuks ka mond klaaspurki, siis muutuvad konden-
saatori vélimised mdddu kaunis suureks ja kondensaaior
ise raskesti késitatavaks kasustatavas aparaadis. On aga
kasustatav aparaat, vorkanood jne. kohtkindel, siis pole
ka klaaspurkidesse valmistatud kondensaatorite ¢asustami-
sel suuri raskusi, seda enam, et purke vdib paale plaa-
tide formeerimist 'Ghukiadlalt sulgeda vedeliku pinnale
paksu parafiinkihi paalevalamisega.

E-kondensaatorite elektroluldiks on soovitav kapus-
tada kahte tilpi vedelikku, milles plaadid véga kergesti
formeeruvad. Esimesel neist koosseis on 200 g puhast
soodat (Natrium carbonicum), mida tuleb osta kas péeva-
pilditarbeainete kauplusest vdi rohukauplusest. Lihtne
pesusooda, mis Oieti on sama aine, sisaldab sageli mitme-
suguseid lisandisi ja nende t6ttu voib plaatide formeeri-
mine ikalduda. Sooda lahustatakse 1 liitri vdimalikult
puhtas vees. Samahésti tédidab oma otstarvet 100 g liitri
vee peale ammooniumi fosfaadi (Ammonium phosphori-
cum) lahu. Raske on Uhte neist vedelikest eelistada tei-
sele, knid sageli on vdimalik Ghe vedelikuga formeeri-
misprotsessi ikaldumisel saavutada tagajargi samade plaa-
tidega teises vedelikus. Sellist omapéarast ndhet p6hjustavad
arvatavasti alati alumiiniumis leiduvad véaarmetallide
riismed.

Plaadid I8igatakse 8hukesest alumiiniumplekist. Pleki
paksus ei méngi mingisugust osa. Soovitav on aga mitte—
vitta alla 04 mm paksust plekki, vastasel KOITal on need
liiga kerged painduma. Kondensaatori valmistamiseks,
mille mahtuvus oleks umbes 20 ;(tF 160— 180-vpldilise
pinge all, jatkub juba kahest 10 X 15 cm suurusest plaa-
dist. Plaadid ldigatakse valja vastastikku 30X11 cm suu-
rusest lehest selliselt

et kummalegi plaadile jadb 1 cm laiune saba kilge. Niitd
lihvitakse valjalGigatud plaadid kaunis jameda 0
lilvapaberiga téiesti puhtaks ja matiks, nii Uhelt kui ka
teiselt poolt, hoidudes kéega v6i muu 0&lise vOi rasvase
asjaga puutumast plaatide kilge. Liivapaber keeratakse

(Jarg)

Umber kandilise puutiki ja plaat hoitakse sabapidi puh-
tal laual. Sellest lihvimisest saadud metallipinna puhtu-
sest sOltub eeskatt formeerimisprotsessi Gnnestumine.
Kui plaat ndib olevat killalt hasti lihvitud ja Uhetaoli-
selt matiks muutunud, siis uhutakse lihvitud pind rikka-
likult veega Ule, et eentaldada plaadilt lihvimistolmu.
Kdige selle toimingu kestel tuleb hoiduda plaatide katega
puutumisest. Faile veega pesemist pistetakse plaadid
Juba ennem valmispandud purki, milles elektroluuti nii-
palju sees, et ta plaadid Uleni katab ja et plaatide sabad
vedelikust vélja ulatuvad. Purgiks on eriliselt sobiv lame
Lechanche elemendi klaaspurk, nagu neid ennemalt palju
tarvitati seinatelefoniaparaades. Selliseid purke, umb-
kaudsete mdddetega 13 cm lai, 5cm paks ja 19 cm korge,
leidub praegugi veel miuigil elektriarides.

Plaatide purki asetamisel tuleb hoolitseda selle eest,
et need omavahel ei puutuks kokku; seda saab takistada
O6hukeste troliitribade, klaastorude, [6puks ka puhaste
puupulkade pistmisega plaatide vahele. Siis vOetakse ette
formeerimine, mida kdige parem on teostada vahelduva
vooluga. Selleks Uhendatakse (ks elektroliidis olev plaat
Uihe voolujuhtmega, kuna teine plaat labi 25— 60-vatilise
lambi vdrgu kilge lilitakse. Voolu sisselilimisel peab
lamp slttima pdlema, kuid mdne minuti méddumisel
kustuma. Lambi kustumine nditab, et plaatide formeeri-
misprotsess on [6ppenud, sest vahelduva voolu all oli-
vad kumbki plaat vaheldumisi positiivseks pooluseks ja
mdlemil moodustus I6pmatult Shukene alumiinium ok-
siiudi kiht, sel kombel ei paase Siis formeerimisprotsessi
I6ppedes kumbagis sihis vool lébi elektroliiidi. Sellega
on plaadid valmis.

Kui formeerimine ei peaks Onnestuma, siis tuleb
korrata plaatide lihvimist ja pesemist. Kui see ka ei
peaks aitama, siis tuleb katsuda formeerida plaate teises
vedelikus. Ka selle katse ebadnnestumise puhul, mida
peaaegu kunagi ette ei tule, peab otsima uue aluminiumi,
I8igates seda naiteks teisest tahvlist (6hemast vo6i pak-
semast).

Niud margitakse plaadid &ra tdiesti juhusliselt Uhe
plussiga ja teise miinusega, asetatakse plaatide vahele
pesupulkade taolised hargid, et valtida plaatide kokku-
puutumist, seatakse plaadid ilusasti pisti ja nii et plaa-
tide Ulemise serva elekiroliut paari sentimeetri vorra
Uletab ja valatakse purgile otse elektroliiidi peale um-
bes paari sentimeetri paksuselt vedelaks sulatatud para-
fiini, mis jalamaid &ra hangub ja purgi hermeetiliselt
pealt sulgeb.

Kondensaatori todtamisel séilitab vooluallika (vork-
anoodi) positiivse poolusega iihendatud plaat oma okstili-
dikihi, negatiivne plaat muutub jallegi puhtaks alumi-
niumiks. Sellepérast vBib negatiivseks plaadiks olla Uks-
kéik mis metall, vask, tina, tsink jne. Selkombel vdib'
kahest korraga formeeritud plaadist saada korraga kaks
kondensaatorit. Kui aga on purk metallist, siis jaab
purk ise negatiivseks pooluseks ja m8lemad aluminiuin-



plaadid Uhendatakse "kokku. Selpuhul on kondensaatori
mahtuvus kaks korda suurem.

Formeerimiseks vdib kasutada ka alalise voolu vorku.
Selpnhniil® aluminiumplaat voi plaadid Uhendada
positiivse pooluse killge. Negatiivseks pooluseks vietakse
Ukskdik mis metallist plaat. See vdib ka aluminiumist
olla, kuidfforriieeruvad ainult positiivse poolusega thendu-
ses olevad plaadid, _Formeerimist toimetatakse samuti
labi 2&60 watilise lambi ja selle kustumine naitab for-
meerimisprotsessi 16ppu.

Kellel on moningaid vilumusi plekisepa tods, nii pt
ta oskab valmistada vaikeseid plekkarpe kondensaatori
kestadeks, see vdib ettevtta metallkestaga e-kon-
densaatori valmistamise, mille dimensioonid voivad olla
nii vadikesed, et nad igasse vorkanoodi sisse mahuvad,
olles sealjuures téiesti vedeliktihedad. Sarnase konden-
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Uldine kenafieubtaioon (jcon. 1)

Kuna enamale jaole diunaamilise valjuhdaldaja ise-
ehitamiseks vdimelistele amatdoridele kirjeldatava sus-
teemi'p6himdtteline konstruktsioon ja funktsioonid peak-
sid olema tuttavad, siis ei peatu meie siinkohal pike-
malt, vaid jatame llevaate andmise joon. 1 hooleks.

S.

WieUtvoniaanei 3ja 9)
Elektromagneti algkujuks valis autor n. n. ,,pottmag-

netf%"seillepeale "Jaatamata, et seda kuju ténapéev suur-

toostuse toodetes vahe kasustatakse ja vabrikud oma

i

Ine v
amiselts

saatori ehituskirjelduse avaldame thes lahemas numbris
ja selle jéarele valmistatud kondensaatorid ei jd4 maha
milleski vabriku kondensaatoreist, sealjuures tuleb nende
hind vaid murdosa paberkondensaatorite hinnast, isegi
siis, kui kondensaatorite kestad tellida plekisepp-meistri

kdest. Nende kondensaatorite isevalmistaraisega avaneb
amatooril uus vdimalus allasuruda ehitatava-vorkanoodi
hinda. Suuremahtuvusliste kondensaatoritega on vGima™

lik kompenseerida paispooli vahendamise mo&ju ja on
voBimalik isegi paispooli hoopis drajatta ja seda asetada
lihtsa takistusega, ilma et selle all kannataks v6rkanoodi
omadused. Takistusiga vdikanood pole loomulikult min-
gisugune uudis, sest suurim hulk vdrkvastuvotjaid ei
oma paispooli alaldajas. Neis on aga see v6imalik taiesti
Uhtlase koormatuse tdttu. Iseseisval vérkanoodil vdib
aga muutuda koormatus kulgelulitud aparaati muutes.
(Jargneb.)

itthaaldlaia
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enamuses tarvitavad odavamat U-kuju (painutatud lait-
raud). Selle valiku o&igustamiseks olgu tahendatud, et
U-kuju massilisel valjuhaaldajate valmistamisel ja vasta-
vate tapsete sisseseadete olemas-oiul oma hinnalt osutub
tdepoolest kattesaadavamaks kui pottmagnet, kuid Uksik-
valmistamisel muutub see odavus juba vaieldavaks ja ei
kaalu kaugeltki Ules teisi pott-—
magneti paremusi. Jattes hinna-
kiusimuse esialgu korvale, vaa-
taksime lihidalt, milliste asja-
oludega magnetikuju valikul
tuleks arvestada. Peamise téht-
suse omavad tsiin kindlasti kolm
jargnevat: 1) ergutusvdime tar-
vitus, 2) tsentreerimise tapsus
ja 3) labiviimise ehk digemini
hankimise vdimalused.
Ergutusvbime tarvituse poo-
lest on pott-kuju kindlasti tun-
duvalt parem, kui sama seina-
paksusega U-magnet, ja osutub
seega parastisel tarvitamisel
6konoomsemaks, mis meie kesk-
parasele amatdorile killaldaselt
oluline, et sellega arvestada.
Pealegi hoiame pottmagneti va-
likul kokku ka ergutusmahise
materjali — seega vaheneb ka
mdlema gmaneti hinnavahe.
Tsentreerimise tapsuselt Ule-
tab treitud pottmagnet U-kuju-
lise kindlasti, sest iga treitud
asi on iseendast juba tsentree-
ritud, ega vaja magneti sida-
miku paigale asetamine mingi-
sugust . erilist lisatddd ega
vaeva. U-kuju juures on see
aga tunduvalt tabaram, mdnel
juhusel ilma n. n. ,sundtsent-
reerimiseta* isegi voimatu, sest
painutatud materjalis, olgugi
mitmekordselt kuumutamise teel
parandatud, v@ivad siiski esi-
neda varjatud sisepinged, mis-
sugused tddtamisel esineva soo-
jenemise tdttu kogu susteemi
vbivad kiskuda viltu. Sage-
dasti lutakse selle peale kéega,
et mis see mdni kiumnendik millimeetrit ekstsentri-
tsiteeti ikka téhendab, ega vonkepool siis veel vastu
seina ei puutu. On tdsi, et ei puutu,-aga .viga.ei
esine mitte siin, vaid Ulekandes, sest ka k&ige mini-



Stuttgart (Muhlacker)

8.20—9.00 varane kontsert
11.10 orelikontsert
11.35 viiulimuusikat
13.20 lauluettekandeid
1350 kirev kontsert (helipl.)
14.30 l6unakontsert
15.45 rahvalaule
16.10 vana-saksa laule kandlele
17.30 mandol.- ja kilarrikonts.
18.00 parastl.—kontsert
20.10 rahvaviise
20.35 klaverikontsert
21.05 ,,Cagliostro Viinis*.
operett
23.30 Caruso laulab (helipl.)
23.45—1.00 ajaviitemuus.

Miinchen

13.00 Idunakontsert

14.00 heliplaate

15.25 ajaviitemuusikat

17.10 parastl.-kontsert. Kavas: Lincke,
Gotz, Schumann jt.

19.20 vaimulikku muusikat

20.00 raadiotehnikat

20.30 rahvamuusikat

21.20 ,Kutiveri®, rahvatikk

2250 klaveripalu

23.45—1.00 66muusikat

Praha 488,6 / 120

12,00 Tshehhi jazzkomponiste
12.30 ja 13.10 heliplaate
EIektrodUnaaﬂliline. val
Iseenitamiae
(84. lak. jarg)

maalsema ekstsentritsiteedi juures koondub magnetvali
vdiksema 0©huvahe poolele ja vdnkepooli teekond ei ole
enam paraleelne oma teljele, vaid kujutab endast teatud
kbverjoont (Uheltpoolt vonkepoolile mjuv jdud on dia-
metraalselt vastas asuva koha suhtes suurem) ja selle
otsekoheseks tagajarjeks on moonutused ilekandes. Ja

14.40 heliplaate

1850 heliplaate
19.30 saksa saade

Viin

16.15 laule

17.40 koorilaule
R. Genee

ger jt.
19.40 Orlof-Doni

5329 / €0 ette vene laule

Liit.
21.15 ,,Ballioo™.

Budapest

15.00 heliplaate

luhééldaja

3606 / 75 13.30—14.30 I6unakontsert

21.30 ooperi ilekanne
23.15—0.30 raadiofilm

12.30 ja 14.10 Idunakontsert
14.45-15.00 Alfred Piccaver (helipl.)

18.15 pool tundi luhilainel
1840 ajaviitekontsert.
locker, Jos. Strauss. Fail, Weinber-

kasakad

2045 Ida-Aasia konflikt ja Rahvaste
Muljeid Genfist

0. Straussi operett
23.30 tantsumuusikat

11.00 jumalateenistus
13.00 kellaméng ja I6puks ork.—konts.
Kavas; Cornelius, Bizet, Beethoven jt.

18.00 ajaviitemuusikat

19.15 ungari laule

20.45 orkestfikontsert.
kovski, Urbach, Sarasate jt.

N

dinaamilist valjuhaaldajat tahame ju ehitada vaid see-j - ( . > .
parast, et oleme tudinenud senisest moonutavast mag-i l-parem ja kindlam oleks, kui auku asetada vastav iso-

netilisest. Kindlasti saab viimast pahet U-kujulise mag-
neti juures valtida vaid sund-tsentreerimisega,.kuid vii-
mane nduab iseehitajalt suurt tdpsust ja vOib kdigi ette-
vaatuse peale vaatamata siiski dparduda. Parem siis juba
jdada pottmagneti juure, kus tagajérjed juba algkuju l&bi
garanteeritud.

Mis puutub niidd hankimise vdimalustesse, siis ei
tohiks autori arvates siin niihédsti hinna, kui t66v8ima-
lustes esineda suurt lahkuminekuid, sest olgugi,

21.45 Straussi helitoid ork. ettek.
2345 mustlasmuusikat

17.10 parastléunakontsert

Bukarest

13.00 ja 14.00 heliplaate
18.00 ja 19.25 ork.-kontsert
20.40 heliplaate

21.00 orkestri ja koorikontaert

517,2/15 .
Rooma-Napoli 441,2/ 50

13.30 uudiseid ja helipl. — 14-Qringh.
orkester 18.30 ringh. orkester —
2145 ulekanne teatrist.

Pariis 17241 / 80

11.00 kontsert — 14.00 ajav.-muus. —
17.50 tantsumuus. — 22.45 laule

London 261,5/50 Daventry 1554,4"35

15.00 kontsert — 16.00 tant&umuus.
(helipl.) — 1845 orelikonts. — 19.15
tantsumuus. (261,5) — 2045 laule ba-
ritonile — 21.30 tsellosoolosid— 22.00
kirev 6htu — 2340 sbjavaekonts. —
0.35—2.00 tantsumuusikat

5505 / 185

Leningrad 8761 / 100

815 helipl. — 11.00 ork.-kontsert —
11.30 helipl. — 17,30 kontsert — 19.30
heliplaate — 20.00 konts. ulek. filhar-
mooniast — 0.07 kaugevastuvott

IVloskva Komintern 1000 / 100

(vaata plihapaev)

3942/ 16

Kavas: Mil-

kannavad

Kavas; Tahai-

eesotsa plaan ja p6hjas oleva augu puurimine ja trei-
mine sunniks Uhekordse treipingi padruni vahele Kinni-
tamisega. Mitte nii, et treime kesta valmis, otsa siledaks
ja siis poorates tiikile teine ots — puurime pohja ette-
nédhtud augu ja treime (le. See ei ole dige, .sest kdik
treipingid ehk nende padrunid viskavad veidi ja meie
ei saaks parast kuidagi oma sudamikku Gieti tsentree-
rida. On mantel valmis, puUS puurime tema kilje sisse
veel ergutusmahise-otste valjatoomiseks vajalise augu,
Idikame selle teravad servad maha (v8ib muidu kdrget
potentsiaali kandvate juhede isolatsiooni rikkuda —

leerainest tillikene) ja paneme ta esialgu kdrvale. Lah-
tises otsas kaane kinnitamiseks ettenéhtud vindiga varus-
tatud augud mérgime ja puurime alles peale kaane val-
mimist.

Viimase materjaliks on samuti pehme separaud. Trei-
mist alustame sisemisest kiiljest; vélisel aarel asuv 2mm
sissevote tuleb tdpselt sobitada mantli vélise otsaga nii,
et korralikult Ulelihvitult peab kaas paraja survega aset-

et ~ sema mantlile (sealjuures ei tohi mantli otsa ja kaane

U-kuju materjal veidi odavam, siis nduab tema uimber-J.lvahele jaada mjnimaalseimgi dhuvahe). Samas asendis
tootamine kahesugust, nimelt sepa- ja treialitood, (siinil-(kaan ei saa vahepeal padruni vahelt aravoetud, vaid
on arvestatud juhusega, et iseehitaja kumbagit to6d eil “sobimine stnnib sel’ teel, et mantli prooviks vastu

saa ise labiviia) ja need nBuavad kumbki oma tasu, kus-
juures Uhe eksemplaari valmistamisel see tasu sagedasti
ei ole proportsioonis tehtud tédga, vaid maaratud vaid
umbkaudu arvestades tiilitamisega. Ja kuna treialist nii-
kui-nii moddahiilida ei saa, siis parem juba selle t606-
joud ja tasu korralikult &rakasutada ja lasta endale val-
mistada korralik ja, nagu eelpool nagime, ka elektriliselt
ennast paremini tasuv, reeglipdrane pottmagnet.

Nagu jooniseist 1, 2, 3 ja 4 néha, koosneb elektro-
magneti raud kolmest tdhtsamast osast: 1) mantel (joon. 2);
2) kaan (joon. 3) ja 3) sudamik (joon. 4).

Mantli laseme treida v6imalikult pehmest separauast
joon. 2 antud mddtude jargi. Minimaalsete magnetiliste
kadude mbttes on soovitav p6hjas olev auk (stdamiku
kinnitamiseks), lahtise esimese otsa pind ja sisemine
pind eestpoolt arvestades paari millimeetri ulatuses sile-
daks lihvida. Treimise juures silmaspidada, et sisemine,
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kaant surume) puurime ka vonkepooli avause (labim6ot

tapselt 20 mm) ja lihvime selle héasti siledaks. Nii toi-

mides saavutame korraliku kaane tsenderduse ja paraga®
tine t6d muutub bige lihtsaks. Kui need operatsioonid

tehtud, siis péérame kaanele alles teise kiilje, ja treime

ka pealtpoolt.

See tehtud, margime joon. 3 antud md&tude jargi
kaane kinnitusaugud ja olles need valmispuurinud, mar-
gime juba valmis aukude jargi ka mantli otsas vastavad
kohad. On ka need augud puuritud ja vastav vint sisse-
Idigatud, siis puhastame aukude servad neile tekkinud
Ulespundumistest (muidu kaan ei asetse tihedalt mant-
lile) ja sellega on kaan ja mantel valmis. Kaan saab
mantlile kinnitatud Va tollilise ehk 6 mm vindiga kru-,
videga. Kruvide materjaliks olgu raud (mitte vask) ji
nende pead silindrilised, sest samade kruvide Ulesandeks—
on ka membrani kandekorvi kinnitamine. Kruvide pikkus



olgu umbkaudu 15 mm, s. t. nad ei tohi nii pikad olla,
et augu p6hja ulatuksid.

Magneti siidamiku mdéddud ja kuju on antud joo-
nisel 4.

Materjaliks jéllegi pehme separaud. Magnetiliste oma-
duste parandamiseks on soovifav enne valmistamisele asu-
mist vastav toortikk visata moneks péevaks sagedasti koe-
tavasse ahju. Kuna jargnevate kuumenduste ja jahtumiste
valtel osa materjalist ara pbleb, siis valime toortiki nii
umbes 10 mm vorra jamedamana valmispoldist. On pa-
randamise protsess labi, siis asetame tiKi treipingi va-
hele ja treime tema mdlemast otsast korraga (ilma teda
vahepeal podramata) valmis. Seeparast tuleb kinnitus-
koha saavutamiseks toortiikk umbes 30 mm vdrra pikem
vOtta valmissaadusest. Tiki asetus pingi vahel olgu sar-
nane, et mantli pbhja Kinnitatav ots jadks valjapoole.
See 0sa, mis asetseb mantli p6hja sees, tuleb vaga tap-
selt sobitada vastava auguga. Polt peab pingselt (mitte
loksudes) asetsema omal kohal. Soovitav on sobitatud
koht korralikult Ule lihvida, ehk digemini deldes polt
tuleb lihtsalt lihvimise teel auku sobitada — annab
ideaalse tsenderduse juures korraliku magnetsulu.

Sidamiku keskosa teeme veidi peenemaks, kui joo-
nisel 4 antud 20 mm, et mahise aluskehaks tarvitatud
vasktoru pealeasetamisel see vabalt liiguks. Voénkepooli
kohal asetsev osa tuleb lihvida ja v6imaluse korral ka
poleerida, téiesti siledaks (villane lapp, 6li, kriit). Magneti
voo kdrvaltee véhendamiseks ettenahtud 6naruse treime
silma jargi — selle mdéddud ja téppis kuju ei ole vaga
kriitilised. Nuud treime veel poldi otsa membraani sund-
tsentreerimiseks ettendhtud peenema pikenduse, I6ikame
poldi maha, puurime vastav auk sisse, varustame selle
vindiga, ja magneti stidamik ongi valmis. Sudamik saab
mantli p6hja Kkinnitatud vastava Va-tollise mutriga. llu
mottes vOib selle mutri kdrgust treides vahendada kuni
pooleni normaalvaartusest. Tugevust jaab ikkagi veel
killaldaselt. Viimasel juhusel tuleb ka vindiga varustatud
stdamiku pikendus teha vastavalt liihemaks.

Ergutusméhise aluse (joon. 5) valmistame vasest, et
osaliselt sumbutada vorkanoodist saadud pulseeriva ala-
Usvoolu vdrgumira. Selleks muretseme, kohase vasktoru
tikikese (sisemine 1&bimd6t 20 mm, seina paksus 1 mm
ja pikkus 8 mm — v@ib ka ise vastava torni peal val-
mistada), I6ikame 1 mm vaskplekist kaks ketast l&bi-
mddduga 80 mm, varustame need keskel 22 mm auguga
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ja joodame tinaga toru otstele. Luhilhenduste valtimi-
seks katame liimimise teel kdik pooli sisemised pinnad
fixcelsior-riidega ja mahise alus ongi valmis.
Ergutusmahise enese andmed olenevad tarvitada
oleva vooluallika néapitspingest ja lubatud voolutarvidu-
sest. Kdrgepingelise vooluallika jaoks (vorkanood) tuleb
votta:
lakktraat labimd6duga 0,15 mm:;
keerdude arv: n= 60.000;
mahise takistus: R = ~ 9.500 oomi.
Sarnase mahise juures on voolutarviduse ja amper-
keerdude arvu olenevus tédpingest jargmine:

téopinge 200 250 30 volti
voolutarvitus ~2 -26 ~32 mA
amperkeerud 1260 1560 ~ 2000 keerdu

Kogu maéhise jaoks kulub traati umbes 1,5 kg.

Kerimine sunnib ,,metsikult* ja seda vdib toimetada
kas méne vastava masina, néit. treipingi peal, ehk Kkui
sarnane ei ole kaepdrast, siis igal amatdoril leiduval
kasi-trillpuuril. Selleks 1dikame puust paraja pulga, surume
selle tugevalt mahise aluskehasse, keerame (hte otsa
4—5 mm jameduse puukruvi, I8ikame selle pea maha ja
kinnitame selle kruvi véljaulatuva otsa varal poolialuse
trillerisse. Edasi kinnitame trilleri kruustangi vahele,
loeme &dra, mitu keerdu poolialus Uhe trillerivanda ringi
viéltel teeb, ja omamegi vaga kéeparase kerimisseade.

Kerida tuleb v6imalikult korrapdraselt, nii et mahise
pind kogu toimingu véltel jaédks enamvéhem tasaseks.
Ldébusam on muidugi moodustada mahise pinnal igasugu-
seid méagesid ja orge, viimaseid aegajalt taites, kuid see
tasub ennast pérastisel tarvitamisel kurjalt kétte. Silmas
pidada, et pooli otste juures modned keerud ei tungiks
stgavale teiste kihtide vahele. Kuna mahise ruum uld-
moo6tude vahendamise tagajarjel on jaanud vordlemisi
napiks, siis ei ole soovitav uksikuid kihte omavahel iso-
leerida. Kui kogu kerimistddd hoolega labi viia, ei ole
ka selleta karta mingisuguseid lihilihendusi ja kogu ma-
his téotab korrapdraselt. Mahise aluse ja 18pu varustame
peene painduva kiudtraadiga, mille kindluse méttes ka-
tame veel riishiga. Véaga praktiliseks on osutunud mahise
alguse véljatoomiseks jargmine talitusviis. Loigatakse



O6hukesest presspapist samasugune ketas nagu poolialuse
otsad, varustaiakse see lhe kiilje pealt keskmise auguni
labistuva sisseldikega, asetatakse see poolialusele ja mahise
algus tuuakse vélja selle ja poolialuse vélisseina vahelt.

On indhis valmis, siis katame selle vdljast mingi
kaitsekihiga, nditeks ekscelsior-riie, kalingor jne. Sage-
dasti kaetakse vdrgumira vahendamise eesmargiga mahis
ka valjastpoolt vaskplekiga — taidab hasti oma Ullesan-
net, olles Uhtlasi ka tugevaks mehaaniliseks Kaitseks.

Juhul, kui koérgepingelist ergutusmahist ei saa tarvi-
tada (néiteks maal) ja ainukeseks ergutuse allikaks osu-
tub 4-voldiline kutte akku, tuleb ergutusmahis valmis-
tada jargmisil andmeil:

lakktrraat 1abimddduga 1 mm,

keerdude arv umbes 1800—2000 olenedes kerimisest,

mahise takistus 6,5—7,2 oomi,

tarvitatava traadi pikkus 290—320 m (2,2—2,4 kg),

voolutarvitus: 0,615—0,555 amprit,

amper-keerud: 1100.

Moodsais vastuvotjais leiame Idppastmes peaaegu
eranditult pentoode, sest vdrdse energiakulu juures an-
nab pentood tunduvalt suurema vbimenduse kui sama-
suguse vOimega triood; Uhevorelise I6pplambiga 16pp-
aste ei Buuda kunagi kuillaldast madalsagedusvdimendust
anda ja osutub paratamatuks Idppastme eel veel (he
madalsagedusastme  kasutamine. Seni on kasutatud
Ioppastmes alati otseselt koetavaid lampe (h6dgniit on
Uihtlasi katoodiks) niihasti patarei kui ka vorkvastuvot-
jais ja niiGasti trioode kui ka pentoode. Juba paar-kolm
aastat tagasi hakkas miidgile ilmuma kaudse kittega
16pplampe, eriti pentoode, kuid need olid m&nekimne
voldilise kuttepingega (otse vdrgust koetavad lambid
koguni kuni 220 voldilise kittepingega) ja maaratud pea-
miselt alalisvoolu vorkvastuvétjais kasutamiseks, et voi-
malduks lampide kitmist ratsionaalsemalt teo<tada.
Vahelduvvoolu vorkaparaates, kus lampide kittepinge
madal, 4-ja voldi piirides, polnud seni tungivat tarvi-
dust I6pplambi kaudselt kitmiseks. Kuid moodsad pen-
toodid annavad nii haa vdimenduse, et vahelduvast kit-
tepingest tekkiv urin Kkipub végisi valjuhddldajasse ja
ndrgast 'vahelduvvooluurinast ei péésta ka kdige hooli-
kam lampide elektroode mdjutavate alalisvoolupingete
filtreerimine. Nuud on kdik tuntumad lampidefirmad
miugile lasknud kaudselt koetavaid pentoode; nagu
harilikkudes vahelduvvoolukiittega lampides, on ka kaud-
selt koetavais pentoodes katoodiks emiteeriva kihiga kae-
tud silindrikene. mida labistad kitteniit; viimane vajab
4-voldilise kittepinge juures umbes 1 amp. tugevu-
sega kuttevoolu. Kaudselt kdetava pentoodi kasutamisel
I6ppastmes lambi vahelduvast kuttepingest olenevat uri-
nat valjuhééldajasse ei teki; kui vastuvdtjas lampide
anood- ja vorepinged kullaldaselt filtreeritud, v6ib apa-
raadi valjumisosast isegi peatelefonidega kuulata.

Otseselt koetavale I6pplambile eelpinge andmiseks
peab terve kittejuhtmestiku muutma katoodahelast posi-
tilvsemaks, vdi kui see soovitav pole mingil p&hjusel,
peab I6pplambi kutmiseks eraldi kittemdhist kasutama
ning viimase vajalikul maaral katoodahelast positiivse-
maks muutma. MRaadios nr. 108—111 kirjeldatud vastu-
votjas on I8pplambile eelpinge andmiseks selle vore
tihendatud anoodpinge negatiivse poolega ja viimane
jaetud katoodjuhtmeat eelpingetakistuses tekkiva pinge-
languse vOrra negatiivsemaks. Viimase meetodi hiveks
on, et kittejuhtmestik ei ole kunagi vastuvdtja nuljuht-
mest positilvsem ja seetbttu ei teki vajadu t I6pplambi
kutmiseks kasutada eraldi kittemahist, kuid ka puudusi
on mainitud meetodil; nimelt vastuvdtja asetamisel tdole,
kui kaudselt koetavad lambid veel ei emiteeri, voolab
1&bi eelpingetakistuse ainult I6pplambi anoodvool ja see-
tottu I6pplamp saab madalama eelpinge kui normaalolu-
korras ; tagajarjeks vdib olla 16pplambi tlekoormamine.

87

Kerida tulsb téapselt ja korralikult keerd keeru kor-
vale, See on kill aega viitev ja tilikas, kuid muidu ei
mahu ndutavad keerud antud mahise ruumi ja valjuhaal-
daja jadb ndrgaks.

Kellel laadimise vdimalused k&epérast ja voolukulu
ei tee raskusi, v0ib mahise materjalina votta lakktraadi
labimd6duga 1,2 mm; siis on:

keerdude arv: 1350

takistus: 3,35 oomi

voolukulu: 1,2 amprit

mahise traadi pikkus: 220 m (2,6 kg)
amper-keerud: 1600

Viimane mahis annab tunduvalt suurema haaletuge
vuse ja tundlikkuse, kuid harilik 24 amp.-tunniline akku
tihjeneb juba 15—18 tédtunni jooksul ja laadimine muu-
tub oma sageduse tottu tilikaks.

(Jargneb.)

Suur see héadaoht just pole, sest harilikult on kdigi eel-
astmetes olevate lampide anoodvoolu summa tublisti
vaiksem, kui 18pplambil (ksi, ning ei mdjuta kuigi palju
1dpplambi eelpingekdrgust.

Kaudselt koetava I8pplambi kasutamisel eelpinge
andmisel selliseid raskusi pole; siis v8ib eelpinge teki-
tamiseks lihtsalt lambi katoodahelasse vastav paistakis-
tus llulida, nagu seda praktiseeritakse koigi kaudselt
kbéetavate lampide juures; nii tekitatud eelpinge pole
olenev teistest lampidest vastuvdtjas ega mojuta ka eba-
soodsalt eelastmete tdédtingimusi.

Euroopas on kaudselt kdetavad pentoodid vahelduv-
voolu vorkaparaates laiemalt tarvitamist leidnud alles
viimastel kuudel, kuid Ameerikas kasutatakse neid juba
ammugi niihasti 16pp, kui ka harilikkudes madalsagedus-
vOimenduse astmetes, eriti Ameerikas ohtralt praIEisBeri—
tavates pusTi-puli lulitustes. . .

li laulupeol ti marssi
Juubeli lau upgga%efies arsside

Kdigi uldlaulupeo tegelaste tahelpanu vaarib
pihapdeval 19. martsil ringhéddlingu kaudu peetav
pasunakooride instrueeriraiskursus, kus kantakse
ette terve rida uusi Eesti marsse. Seni on meie
Uldlaulupidude rongikéaik peoplatsile liikunud ena-
masti valismaisele, peamiselt Saksa marsside he-
lide all.

Ometi pakub aga meie viimase aja orkesiri-
teoste toodang juba terve hulga ilusaid Eesti
marsse, milliseid maa pasunakooridel véariks eel-
seisva laulupeo rongikaigu tarvis ara Oppida. Siis
kujuneks meie rahvuslik suurpidu ka sellest kul-

jest meie eneste vaimupdrasemaks ja ei tarvitseks

enam laulupeo rongikdigus liikuda v6drapéaraste
heUde all. . L . .
Raadiokuulajaid vélismail
Inglismaa.......ccc........ Il 33. - 5364338
Saksamaa . . . . . . e 1 I 3B — 4427600
| 33. — 608624
Hollandi......ccooccveiviies i, 1 I 33, — 560151
AUSEria...oooceeiiiieee e, 1 Il 33 - 466066
) Il 33. — 365000
Ungari........ | 33. — 325000
Norra . cceveeeeiieeee. 133 — 127091
|1 33. — 31094
Maroko......cccccevevenenn. 1338 — 7100



Tehniling

Q. T. B. Koplis. 1) Suuremailtuvuslikkude plokk-
kondensaatorite paber on vélismaa toode ja seda véike-
midgil ei leidu. Paber tellitakse otse erivabrikust selleks
ot8i:arbeks. Teiste kondensaatorite kohta kéivate kusi-
muste kohta leiate vastused ténase numbri eriartiklis
»Elektroliitkondensaatorid“. 2) Teie kisimuse paale Nip-
kovi ketta asjus vdime vastata: aukude suuruse ja ase-
tuse tdpsus peab olema nii suur, kui seda lubab Teie
oskusi Kui me néiteks Utleksimegi, et lubatud kdrvale-
kaldumine on 0,1%, millega saaksite siis Teie korvale-
kaldumise suurust méota! Parem toimige jargmiselt. Puu-
rige augud ketlasse niisuure tapsusega, kui Teie tooriis-
tad seda vahegi lubavad, ja kontrollige oma tédtulemusi
sel teel, et asetate hariliku vattpirniga elektrilambi ketta
aukude kohta, panete ketta keerlema ja vaatlete lampi
labi ketta teiselt poolt. Soovitav on elektrilamp panna
vaikesse pappkarpi, mis mujalt lampi varjab ja ainult
ketta poole podrdud kulje vabaks jalab. Ketta tiirlemisel
naete Teie lambi pilti, missugune on labistatud hulga
peenemate vo6i jamedamate heledate ja tumedate joontega.
Heledamad jooned on pdhjustatud kahe naaberaugu Uks-
teise osalisest katmisest, tumedad jooned on pdhjustatud
aukude vahele tekkinud vahest Heledaid joonesid saab
kdrvalda vastavate aakude vahendamisega, tumedaid
aukude suurendamisega. Kui Teie peenikese noelviiliga
opereerides oma ketta selviisil slistemaatiliselt 1&bi kont-
rollite, siis peate saavutama vdimalikult Uhtlase hele-
dusega lambi pildi. K®digis muis asjus toimige ,,Raadios*
antud valmijstamisjuhistele vast>ivalt.

nyOHdenSH*A Kaarlis. 1) Vanade taskulambi pata-
reide "kaautamisvdimalusist on radgitud ,,Raadios* nr. 103
(v. Reimeri artiklis ,,Kahekroonine anoodpatarei.” R8hu-
tame aga veel kord, et mitte alati ei ldhe korda vanu
elemendi osi uuesti drakasutada pohjusil, mis on véljen-
datu artikli eessdnas toimetuse poolt. 2) Sdemikrofoni
ehitamine pole endast mingisugune kunsttikk, kuid
ehitustulemused jatavad soovida sobiva materjali puu-
dumise .parast. Et soemikrofoni ehituskirjeldust on
mitmelt poolt soovitud, siis koostame soovitud ehitus—
kirjelduse ,Raadio* jargmise nr. jaoks. Muuseas laks
toimetusel korda hankida vaikese arvu pruugitud,
kuid korras telefoniaparaadi sdemikrofone ja voib
neid soovijaile saata hinnaga Kr. 200 tikk Uhes
saatekuludega. 3) Lampide kittepinge ei mdjuta lambi
raadiotehnilisi omadusi, olgugi et uldiselt on standari-
seerunud 4-voldilise kittepingega lamp. Vé&hema kitte—
pingega lampe ei leidugi enam palju muiugil ja nende
tidpide valik on alati olnud véga piiratud. 4) Vasktraadi
takistus meetri kohta on jargmine: 0,1 mm — 2,228 oomi,
025 mm — 0,3565 g 0,3 mm — 0,2476 €0, 05 mm —
0,08913 f= Traatide takistustabel leidub ,,Raadio kasiraa-
matu* 11l osas, mida on vdimalik Uksikult tellida & 25 snt.
5) Kusitud ,mikrofonvéimendaja“ ei ole vist millalgi
andnud iseehitajaile autori poolt lubatud tulemusi ja sel-
lepérast ei soovita meie Teil selle ehitust ettevdtta. Uldse
on mikrofonvéimendaja manguasi, millel pole praktilist
vadrtust. SOemembraani ei saa osta mujalt kui Tartu
telefoni vabrikust, metallist membraan ei kdlba.

T. T. Tallinnas. Acidum Sulfuricum on vaavelhappe
ladinakeelne nimetus. Véga sootev vedelik ja jatab kat-
tele darmiselt rasked pdletushaavad, kui kaed v6i riided
kontsentreeritud happega kokkupuutuvad. Happest puu-
dutatud koha paédle tuleb kohe panna ménda kaeparast
olevat leelist, nditeks tinpiiritust.

A. P. Vesneris. 1) Teie detektorvastuvotja skeem
on Oige, kuid aparaat on niivord algelis sisteemiline, et
temaga on vdimata saavutada mingisugust jaamade eral-
damist Uksteisest. Ehitage parem endale moni korralikum
vastuvétja F. Olbrei raamatu jargi ,,Detektorist refleksvastu-
votjani“, saadaval ,,Raadio* toimetusest kr. 0,75. 2) Raam-
antenniga detektorvastuvotja Uldse ei todta mujal, kui
saatejaama koige suuremas laheduses. 3) Detektorvastu-
vitjas pole tefefoni puksidesse as tamisel vaja pooluseid
maérata. 4) Ka pooningul olev antenn on vaja varustada

kirjakast

piksekaitsega ja antenniimberlilijaga, mida saab osta
igast raadiodrist, siis pole karta pikse tabamist antenni.
liIma piksekaitseta antenn on hadaohtlik ka siis, kui an-
tenni topits on aparaadi pesast vélja tdmmatud. Ainult
siis, kui see topits on maatraadiga Uhendatud. VGib ole-
tada, et antenn on enam vahem hadaohuta.

H, N. Tapal. 1) Meie arvamine sellest anoodpata-
reist on toodud ehituskirjelduae ees. Seda kinnitab ka
»Raadio“ nr. 100 lugejate nurgas toodud kiri. 2) Atsetoon-
lakki saab ise valmistada. Selleks ostetakse rohupoest
paarikimne sendi eest atsetooni ja sulatatakse seal sees
tselluloidi tikke senikaua llesse, kuni saadakse paras
liimitaoline vedelik. Sulatamiseks vdib tarvitada vanu
kummikrae tikke, vanu péevapildi filme jne. Kunatsellu-
loid véga palju paisub, siis ei tohi seda pudelisse panna
rohkem kui ks viiendik atsetooni hulgast, muidu laheb
vedelik lilaks paksuks. Atsetoon on védga tulekardetav.
2) Raadio abonneerimise |dpetades peate antenni maha
vBtma, mastid vbivad Ulesjadda. 3) Transformaatoril ni-
metatakse primaarméhiseks seda mahist, millesse las-
takse Umbermuudetav vool (valgusfusvorgust, voi eel-
mise astme lambi anoodahelast vastuvétjas). Sekundaar-
méhiseks nimetatakse seda méhist, milles ilmub Umber-
muudetud vool. Madalsageduse transformaatoril on mo-
lemad mahised keritud raudsiidamiku peale, kérgesage-
dustransformaatoril aga méne isoleerainest toru peale.

H. P. ja F. J. Tallinnas. 1) Vorkvastuvdtjat on
kergem ehitada p.itareivastuvotjaks, kui Gmberpéordult.
Vilunud ehitajale ei peaks kisitud aparaadi Umberehita-
mine mingisuguseid raskusi tegema. 2) Vorkvastuvotja
shassii vOib olla 6iis ka raudplekist, kui poolid ja nende
kapseldused on valmistatud selle eeldusega. Vastasel
juhul v8ib raudplekist shassii tdiesti soovimatuid muutusi
esilekutsuda vdnkeahelate elektrilisis vaartusis. 3) Teie
lilituses jaab nudd 1dpplamp ilma vdre-eelpingeta, selle
tagajarjel tekib moonutus ulekandes, anoodvoolu tuge'
vus tbuseb, lamp laheb kuumaks ja 18puks v6ib muu-
tuda kdélbmatuks. Muuseas jaab arusaamatuks, millega
Teie omas skeemis dra tahendatud eelpinget kavatsete
saavutada. Kui see teostub erilise patareiga, siis voib
sobiva lulitusmuutmisega ka see skeem korralikult té6tada.

Raadio Tartus. 1) R. Neudorfi superhet montaash-
skeem on ammu ilmunud ja saadaval 50 sendi eest.
2) Luhilaine vastuvétja ehituskirjeldus ilmus ,,Raadios*
nr. 17 ja 18

Rd. t. Ndulas. 1) Miugil olevad madalsagedus-
transformaatorid on véga, harva kohandatud ménele kind-
lale lambitiidbile. Samuti on lugu ka Teie transformaa-
toriga. Praktiliselt koélbavad ko&ik madalsageduslambid.
Sellepéarast ei saa ka meie Teile eriliselt mdnda lambi-
tulpi soovitada. Vabriku kataloujjes pole ka vahimaidki
andmeid selle kohta. 2) Koérvale tunduvat vahet pole
margata lampide vahetamisel. Poolid sobivad arvestuselt
rohkem RES094-le. 3) Pentoodi paigutamine viimasesse
astmesse on teoreetiliselt vdimalik, proovinud meie aga
seda ei ole, kuna selleks pole olnud vajadust. 4) Vile tek-
kimine vastuvdtjas kée lahendamisel madalsagedustrans-
formaatorile on tdestuseks, et aparaadis on sisemised
vonkumised (sisereaktsioon). Mdnikord aitab transfor-
maatori méhiste otsade Umberpddramine.

A. S. Tartu. 1) Superheti ehitamine nduab vaga
suurt vilumust ja seda vOib soovitada ainult neile, kes
on ehitanud juba palju vastuvétjaid varemalt. Loomuli-
kult on superhet voimsam teistest, kui ta ehitus Gnnestub.
2) Ehituskirjelduses ei tohi muuta mitte kdigevahematki,
koguni mitte lambittlipi. Astmete juurelisamine pole
vBimalik. 3) Montashskeemid maksavad kdik 50 senti
tukk ja neid saadetakse vélja ainult siis, kui hind on
postmarkes ettesaadetud.
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