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Kéesoleva bakalaureusett6 eesmargiks on ettevikilegMVindow AS varvillilis probleemide
kaardistamine ning olemasolevasse t66juhendisgstédnis- ja parendusettepanekute tegemine,
mille tulemusena saavutatakse varvilllis paremtetsks, tootlikkus ning aitab kaasa ettevotte

uldise konkurentsivbime paranemisele voi kasvaraiggiul.

TO0s on kasutatud kvalitatiivseid uurimismeetoderds andis vdimaluse probleemiga suvitsi
tutvuda ning olemasolevaid protsesse paremini @digt seostada neid ettevottes toimuva
Uldpildiga. T66 koostamise ajal on probleemiks iahe toode tapse jarjekorra seadmine ja

jélgitavus, seda nii toodangu valmistamise juurggdcgitehtavate detailide puhul.

Viking Window AS’is on rakendatud pohjalik kvalitgie ja keskkonnajuhtimise siisteem, mis on
sertifitseeritud vastavalt standarditele 1ISO 90@1 I$O 14001. Protsessid on Kkirjeldatud,
rakendatakse Toyota tootmissiusteemi, kus on koiludasiisteemile iseloomulikud omadused

olemas, sealhulgdsan-tootmiskontseptsioon.

Uurimuse tulemusena selgus, et peamiseks problsemnilpudelikaela esinemise varviltlis, mis
on kahevarvilise toodangu suurenenud mahu koriainmetatud labilaskevéime jargmistesse
tootmisetappidesse ning veelgi tdpsema reeglistpawudumine, mille tulemusena on
vahetustevaheline suhtlus pingeline ja seelabingheéildine tootlikkus ja efektiivsus. Kui need
probleemid saavad lahenduse ning paremini toimissgvutatakse ka suurem efektiivsus

varvililis.
Parendusettepanek: kui viimistlusstisteemis votatksele alternatiivne stisteem, oleks véimalik
suurendada efektiivsust, kuid enne slUsteemi muttimiisb teha taiendavaid teste viimistluse

vastupidavusele ilmastikutingimustes.
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