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'Raiskvete pu.haslamisest ning
€>Istfavbeltc>IMasesl hasulamisesl

maal

Dipl. ins. B.

4. Eelpuhastatud raiskvee kasutamine
imbutamise teel.

Maal kdige otstarbekohasem
raiskvee drakasutamine on poldu-
de vOi aiamaa védetamiseks. Selleks
juhitakse eelpuhastamise kaevust
véljuv raiskvesi lahtise kraavi voi
torustiku kaudu aiamaale vo6i pdol-
lule, jaotades sdél lahtiste kraavi-
de vOi drenaaZ-torustiku susteemi
abil.

Raiskvee jaotamiseks tarviline
maa-ala oleneb raiskvee eelpuhas-
tusest, maa liigist ja maa l&bilas-
ke vdimest.

Uldiselt arvestatakse, et . ha-le
vOib imbutada l&histe kraavide
abil 500—1000 elaniku hasti eel-
puhastatud raiskvesi. H&a eelpu-
hastuse ja mitte liiga peeneterali-
se liivase maa juures on vdimalik

(Jarg.)
Steinberg.

koormata 1 ha pdldu isegi 2500-
5000 elaniku raiskveega. Viimasel
juhtumil ei tule enam arvesse im-
butamiseks tarvitatud maa pdllu-
majanduslik kasutamine. Meie va-
hemates oludes, arvestades lihtsa-
mate raiskvee eelpuhastuse viisi-
dega, tuleks koormata . ha pdldu
mitte enam kui 250 elaniku raisk-
veega, S. 0. immarg. 20 mS 06-pde-
vas. Kui on olemas raiskvee é&ra-
vool ka tallidest ja lautadest, tuleb
vOtta arvesse ka see vastavalt
»Tehnika pdllumajanduses” eelmi-
ses numbris lhk. 39 toodud tabeli
andmetele.

Raiskvee jaotuse kraavid tule-
vad varustada sulgemise abinfu-
dega, et vdimaldada raiskvee im-
butamist soovi korral tGhes voi tei-
ses aia- vOi pdlluosas, olenevalt
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pdllumajanduslikkudest kaalutlus-
test.

Tavaliselt on varustatud pdllud,
kuhu lahtiste kraavidega imbuta-
takse raiskvesi, ka drenaaz-torus-
tikuga, et &ra hoida uleliigset maa
niisutamist.

Nii maapdélse kui maa-aluse
raiskvee imbutamisel on soovitav,
et maapind eviks mddduka kallaku
veevoolu suunas, mis soodustab
uhtlast vee sisseimbutamist ning
hoiab Uhtlasema kraavide voi to-
rustikkude stigavust.

Raiskvee maaalusel imbutamisel
peab olema pdhivee pind killalt
stigaval (vdhemalt . m maapin-
nast) ; ka nduab maaalune raisk-
vee imbutamine liivast maap®hja.
Kui mdlemad tingimused on ole-
mas ja torustik ehitatud nouetele
vastavalt, vdib lugeda raiskvee
maaalust imbutamist k&ige pare-
maks raiskvee korraldamise vii-
siks vdhemates oludes, ndit. uksi-

Joon. 1

kutele taludele. Nimelt ei ndua
maaalune imbutamine erilist jarel-
valvet, ei tekita haisu ning kasu-
tab otstarbekohaseimal viisil pol-
lumajanduslikkudeks otstarveteks

raiskvees sisalduvaid véetisaineid.

Iga 100 Itr. raiskveele 60-paevas
tuleb arvestada maaalusel imbuta-
misel 20—50 m: maapinda, olene-
valt sellest, kas maap6hi on pu-
has voi tugevasti savikas liiv.

Raiskvee aeglase juurevoolu tot-
tu settimiskaevust lllitakse setti-
misekaevu ja imbutamise torusti-
ku vahele eriline juurevoolukat-
kestaja, mis lubab aegajalt lasta
suuremat hulka raiskvett korraga
imbutustorustikku.

Sarnane voolukatkestaja on nai-
datud skemaatiliselt joon. (1). Mis
puutub  imbutustorustikkudesse,
siis ehitatakse neid harilikkudest
drenaaZtorudest, labimddduga s —
10 sm. Torustik paigutatakse 0,5
kuni + m sugavusele, — vdimali-
kult mitte tle 1 m. Torustiku kin-
nikilmumist ei ole karta, kuna
raiskvesi eraldab médanemise ta-
gajarjel kullalt soojust.

Torud pannakse harihkult kalla-
kuga 1,5 sm 100 m péaale. Liivaga
ummistumise drahoidmiseks Umb-
ritsetakse torud Killustikuga vdi
kruusaga. Ka kadakaokstega timb-
ritsemine on minu praktikas annud
haid tagajargi.

Parema ventilatsiooni saavuta-
miseks Uhendatakse drenaaZtorus-
tiku umbotsad maapinnaga pust-
toru abil. Soovitav on paigutada
imbutamistorustiku vahele paar
0,15 m sigavamalt asetatud dre-
naaz-liini.

Kui imbutamistorustik tdotab
korralikult, ei tohi drenaaz-lunides
olla vett vo6i d&armisel juhtumil
peab see vesi olema puhas. On dre-
naaz-liinides tahele pandud hal-
vasti puhastatud raiskvett, peab
imbutustorustikku laiendama. '

Soovitav on jaotada imbutusto-
rustik kaheks osaks, millised on
tegevuses vaheldamisi.

Eeskujulikku imbutustorustiku
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plaani kujutab joon. (2). Raiskvee
imbutamine on oma korrashoiu
kulude poolest (ks odavamatest
raiskvee kdrvaldamise viisidest,
ja voOttes arvesse tema polluma-
janduslikku  tdhtsust, tuleksid
maal katsuda sel viisil kdrvaldada
ka meiereide, viina- ja tarklise-
vabrikute veed, eriti hoides d&ra

raiskvete juhtimisest otse veevoo-
ludesse, kus nad tihti stinnitavad
maddratut kahju, murgitades kalu
ja muutes pikema maa kestel j6-
gede vett joogiks kdlbmatuks.

5. Kunstlikud bioloogilised puhatus-

viisid.

On olemas juhtumeid, kus osu-
tub tehniliselt vGimatuks raiskvett
I6plikult puhastada ja kdrvaldada
imbutamise teel. Samuti vdib juh-
tuda, et ei ole kasutada nii suurt
veekogu, kuhu vdiks juhtida ka
kbige paremini settimise teel pu-
hastatud raiskvett, ilma et ta oleks
tervishoidlikult taiesti kahjutu.

Sellistel juhtumitel tuleb votta
appi kunstlikke bioloogilisi puhas-
tusviise.

Praeguse tehnika seisu juures
on neid puhastusviise palju, kuid
suurem osa ei kdlba vdhemates
oludes, millepdrast ma nende juu-
res ei peatu.

Olgu toodud alljargnevas liihike
kirjeldus filterkehadest, mis ka
véikestes oludes hé&sti l&bi 166nud.

Filterkehadele juhitakse mehaa-

niliselt (juba eelmises numbris
kirjeldatud wvnsil) hé&sti eelpuhas-
tatud raiskvesi. Téhtis on seejui-
res, et vesi oleks kullalt véarske,
seepédrast on soovitav tarvitada
eelpuhastamiseks kiirsettimise
kaevusid (vaata eelmine ,, Tehnika
pollumajanduses” number, Ihk. 39
joon. 2).

Pilterkehade tditeks tarvitatak-
se kivikillustiku, Slaki vO6i koksi.
Taitematerjal ei oma suurt tadht-
sust raiskvee puhastamisel. Kill
on aga tahtis kullaldane futerkeha
ventilatsioon. Vdib néiteks valmis-

Joon. 3

tada filterkehasid risti Uksteisele
pandud puulattide ridadest. Puu-
lattidest filterkehadega on saavu-
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tatud védga hdaid tagajargi. HAasti
ventileeritud filterkeha kujutab

joon. (3). Filterkeha kdrgus peab
olema voéimalikult 1,5—:2.0 m.

Peab hoiduma alla 1,2 m kdrgu-
sega filterkehade ehitamisest.

Filtri jarele peab lulima raisk-
vee dravoolu torustiku vahele vii-
kese settimise kaevu. Filterkeha
dhuga Uhenduses oleva paélispin-
na maaramiseks tarvitatakse vale-
mit

3___
F=4]

kus F—"ilterkeha paalispind m: ja
Q — filterkeha maht m™.

Iga 1 mS filterkehale v@ib arves-
tada Uldiselt 0,5 ms eelpuhastatud
raiskvett ©60-pdevas.

Kunstlikkude bioloogilise raisk-
vee puhastusviiside hulka kuulu-
vad ka kalatiigid, kuid nende juu-
res me praegu ei peatu, kuna nen-
de asutamine ei ole igalpool vGima-
lik ja nGuab erilisi teadmisi ka ka-
lakasvatuse alal.

6. Keenailised raiskvee puhastamise
viisid.

Viimasel ajal on dldiselt loobu-

M ciallide:

Dipl. ins.

Sisisejuihatiis.
Metallide keetmise all tuleb
maoista metallesemete liitmist ter-
vikuks kas keedukohtade tai-
naspehmeks kuumutatud ole-
kus kokkusurumise vOi kee-

dukoha (lessulatamise ja liitma-
terjalina sulametalli juurelisamise
teel. Nende kahe viisi jarele jagu-
nevad keetmised kas surutus- voi

TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

tud keemilistest raiskvete puhas-
tamise viisidest.

Ainult raiskvee kloreerimine
mangib veel kdillalt t&dhtsat osa
eriti haiglate, koolide ja muude
sarnaste asutuste raiskvete desin-
fitseerimiseks nakkushaiguste
suure levimise ajal. Kloreerimi-
seks tarvitatakse péd&asjahkult
kloorlupja vdi vedelat kloori eri-
liste aparaatide abil.

Samuti on osalt tarvitusel kee-
milised puhastusviisid todstuste
raiskvete puhastamisel. Néiteks
puhastatakse tihti tarklise-, viina-
vabrikute ja meiereide raiskveed
lubja juurelisamisega ja filtreeri-
misega. KBige enam edu nditas aga
ka nende raiskvete puhastamisel
maapaélne imbutamine pdldudele
ja heinamaadele.

Ruumi puudusel ei ole mul voi-
malik siin pikemalt puudutada
toostusvete puhastamist. Pdaélegi
on need raiskveed vdga mitmeke-
sise iseloomuga ja no6uavad igal
juhtumil eraldi k&sitamist. Sellest
huvitatutele vdiksime muidugi j&-
releparimistele nimetada vastavat
kirjandust, kus need kisimused
uksikasjalisemalt selgitatud.

beefm isR sl

Hans Treu

sulatuskeetmisteks.  Sulatuskeet-
misi vdiks nimetada ka autogeen-,
s. 0. isetoimuvateks keetmisteks,
kuna siin ei ole vajahsed mingisu-
gused kdrvaltehingud, nagu suru-
tuskeetmistel mehaaniline surve.

Surutuskeetmiste hulka kuulu-
vad tulekeetmised (sepa- ja vee-
gaasikeetmine), elektritakistus-
keetmised (t6mp-, punkt- ja dmb-
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luskeetmine) jne., kuna sulatus-
keetmistena  oleksid  nimetada
gaassulatuskeetmised (atsetiileen-,
vesinik-, valgustusgaas- ja ben-
soolaurukeetmine), elektrikaartu-
lekeetmine jne.

Varematel aegadel vaadati me-
tallide keetmisele kui kérvaltédha-
rule. Ei olnuS selleks ka erilisi os-
kustéolisi — keetjaid, vaid seda
t66d toimetasid vahepdélse todna
teiste metallitobharude ametme-
hed, nagu sepad, katel-, vase- ja
lukusepad. Sulatuskeetmiste — at-
setiileen- ja elektrikaartulekeetmi-
se — joudsa arenemisega tekkis
tarvidus nende erialade ametmees-
te jarele. 1929. aastal korraldati
juba nditeks Saksamaal metalli-
keetjate ,,sellieksameid”. Keetja
kutse omandamiseks on sdéal nah-
tud ette neljaaastane Oppimisaeg,
millest kahe esimese aasta jooksul
toimub dldine Gppimine metalli-
toostuse ametaladel ja kahe vii-
mase aasta kestvusel atsetiileen-
ja elektrikeetmise Oppimine. Et
keetjaks saada, on vaja tingimata
tunda keedetavate metaiiide pdhi-
omadusi. Edu keetmises vdib olla
ainult sns, kui keetja on omas t60s
tdiesti teadlik, osav ja hoolas.

Keetmistoode usaldusvaarsuse
suhtes vO@ib (telda, et keetmis-
konstruktsioonide arvestamises ol-
lakse praegusel ajal samuti tead-
lik, kui varemalt tuntud needimis-
thenduste j. t. suhtes. Selgituskat-
sud keete vastupidavuses ja struk-
tuuris on tdestanud, et korralik
keetmine on tdiesti usaldusvéarne.
Sellest vélja minnes on ka vélis-
maadel lubatud kasutada keetmist
véga laiaulatuslikult isegi auruka-
telde valmistamisel.

P6hjused, mis mdjutavad keet-
misala arenemist, on; keetmistdo-
de odavus, vorreldes teiste valmis-
tusviisidega, suur vastupidavus.

parandustel vdimalus esemeid kor-
da s&ada ka niisugustel juhtumi-
tel, mis muul viisil parandada voi-
matuks osutuksid jne.

Atsetlileenkeetmist vBib praegu-
sel ajal lugeda lheks védga laialt
levinenuks keetmisviisiks. Pdhjus-
tena, miks ta nii hésti 1&bi 166nud,
on nimetada:

1) odav séade,

2 ) lihtne kdésitamine,

*3) vbimalus enamjaolt
keedetavaid metalle keeta ja
gata,

4)  keetmissaade vOib valmista-
da kergelt transporteeritavana j. t.

Teine téhtis ala metallide
keetmises on  elektrikaartule-
keetmine. Ta pdhjeneb elektri-
voolu ja keeteeseme vahel tek-
kiva elektrikaartule (Volta-
kaar) soojuseffektile. Tahtsaks
toostusharuks on see keetmine
arenenud eriti viimase aastakiimne
kestvusel. Tema késitamine on
veelgi lihtsam Kkui atsetileenkeet-
misel. Olgugi, et sdéde atsetlleen-
keetmise s&&dest kallim, tuleb
elektrikaartulekeetmine atset-
leenkeetmisest tunduvalt odavam.

koiki
16i-

Atsetlileenlkeetmuie.

Sissejuhatuses on juba nimeta-
tud, et atsetileenkeetmine kuulub
gaassulatuskeetmiste hulka. Ta on
selle keetmisgrupi levinenumaid
esindajaid.

Atsetiileeni ja hapniku pdlemi-
sel erilises keetmispd@letajas saa-
dud 3600—40000 temperatuuriline
tuleleek juhitakse keetmisel pole-
taja kaudu keedukohale, mille ta-
gajarjel keedukoht kui ka juure-
lisatav véarske metall ules sulavad.
Keetmistdd intensiivsuse mattes
on tahtis, et Ulessulatamistoiming
sunniks vodimalikult kiirelt. See
h&a omadus langeb osaks atseti-
leen-hapniku tulele, kuna teiste
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gaassulatuskeetmisel tarvitatava-
te gaaside tuleleegi kuumus sellest
maha jaab. Nii néiteks annavad
pdlemisel: valgustusgaas dhuhap-
nikuga 18000, vesinik hapnikuga
20000, Sinigaas hapnikuga 23000,
bensoolaur hapnikuga 27000-lise
temperatuuri.

Atsetlileen on sisiniku ja vesi-
niku keemiline Uhend — C:H..
Teda ammutatakse kdvast ainest
— calciumcarbid’ist (CaCgqg), prak-
tikas tarvitatakse nimetuse jarele
lihtsalt karbndist, vee juurehsami-
sel. Karbnt laguneb siin lubjahiid-
raadiks ja atsetiileeniks (gaas).
CaCa + 2HoO = Ca(OH)2 + CoHo
karbiit vesi lubjahudraat atsetileen

Karbiiti on muadgil mitme-
sugustes tikisuurustes — 1,3 kuni
5gQ mm. Kuna vahemgi kokku-
puutumine niiskusega annab sel-
les aines tbuke gaasi tekkimisele,
siinnitades péaédle materjali raisku-
mineku ka plahvatuse hédaohtu,
sest tulega kokkupuutumisel sutib
atsetlileen jéarsult p6lema, tuleb

kilolistesse anumatesse, millist
suurust on ka lubatud aparaatide-
ruumis pidada. Karbiidianumaid
tuleb hoida laoruumis, kuhu ei tun-
gi pohivett ning kus ka pdranda-
niiskust karta ei ole. Transporti-
misel vdib mdni anum rikutud
saada. Niiskuse sissetungimisel al-
gaks gaasi tekkimine, mis v@iks
pdhjustada plahvatust. Karbiidi-
anumate avamisel peab alati pida-
ma silmas &armist ettevaatust.
Kunagi ei tohi tarvitada siin juu-
res lahtist tuld! Mdulgilolev kar-
biit annab saksa normide kohaselt
4—15 mm tlkisuuruse juures va-
hemalt 270 liitrit ja 15—80 mm.
juures 300 Itr. gaasi.

Atsetlileenkeetmis-
sdé&ddetejuures tarvitatakse kas
kohapdal madalr6huaparaatides
(kuni o ,» atm.) saavutatud voi pu-
delites kohaletoodud kdrgerdhu
all seisvat atsetileeni. Siinjuures
oleks nimetada, et madalr6huapa-
raatide tarvitamisel oleme seotud
aparaadi gaasitekitamise vdimega.

Joon. 4.
Atsetileenkeetmisseade skeem: a — atsetileenitekitaja, b — pesija; ¢ — g{(aasiko?(uja;
d — puhastaja; e — vesisulu; f — hapnlkupu_del;dg — atsetileen; h — hapnik; i — keet-
misese; k — pdletaja; 1— keetmislaud; m — atsetileenipudel.

hoida karbiiti dhukindlates plekk-
anumates. Ainult otsekoheseks
tarvitamiseks vdib hoida avatud
karbiidianumat tdé0ruumis tihen-
datud kaane all.

Karbiiti vBib pakkida kuni 400-

Kuna nditeks tUht aurukatelt voi
elektridinamot on v@imalik vaja-
duse korral teatava piirini Ule
koormata, ei ole see labiviidav at-
setlileenitekitaja juures, kui taha-
me pidada silmas gaasi puhtust ja
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sellest tingitud t66 haadust. Sel-
lest kiiljest on pudelist atsetiileeni
tarvitamine parem. Ka on atseti-
leenipudelite pidamine téo6tamis-
ruumis védhem hédaohtlik kui gaa-
sitekitamissdddega té6tamine.
P6hjus, miks harrastatakse koha-
paalset gaasitekitamist, seisab ra-
halises kiljes. Nimelt tuleb enam-
juhtumitel pudelites gaasi ostmine
kallim kui kohap&al ise valmista-
des. Pudeliatsetiileeni tarvitamise
kasuks radgib ka see asjaolu, et
pudelit on kerge igalepoole kohale
toimetada.

Hapnikku tuleb osta enamjuhtu-
mitel pudehtes, kuna kohapédlne
valmistamine alla 5000 kantmeet-

rilise aastatarvituse juures ei ole
tasuv.

Atsetlileenkeetmissdadet  Uhes
atsettleeni saavutamissaadega
kujutab skemaatiliselt joonis 4.
Atsetlileeni saavutamise kdik on
jargmine.  Gaasitekitajas puu-
tub  karbiit kokku veega ja,
nagu eelpool nimetatud, saa-
me atsetlileeni. Seda juhime I&-
bi pesija b gaasikogujasse c, saalt
puhastajasse d ja l&bi vesisulu e
tarvitamiskohta. Enamjaolt on
olemas keetmistookodades ka at-
setlileenipudelid m, et vajaduse
korral sdélt gaasi vOtta. Hapnik
asub pudelis f. Kergemate esemete
keetmine sunnib keetmislaual ..

(Jargneb.)

2*ucist')esf<icisi"Sfeiiex>02<xioz>

PUUSUSI KUI POLLUMAJANDUSMOOTORITE JA TRAKTO-
RITE KUTTEAINE

Ins. V.

Masinate ja eriti joumasinate
kasutamine pdllumajanduses tasub
end praegu halvasti. Paapoéhju-
seks on, et pdllumajandussaaduste
hinnad, vorreldes masinate, kitte-
ainete ja méadrdedli hindadega, on
odavad. Teiseks teguriks on Kko-
hati masinate ulekullus, mistdttu
masinate, nagu mootorite, trakto-
rite ja viljapeksumasinate, tédaeg
aastas on liiga luhike. Sellega on
seletatav eriti suur huvi puuste-
gaasi kui oma maa saaduse ja oda-
vama mootori kitteaine vastu.
Puustes nahakse suurt energiat,
t66joudu, mida on vdimalik tarvi-
tada lukuvates ja paigalseisvates
joumasinates ning loodetakse, et
susi edendab suuresti joumasi-
nate kasutamist pdllumajanduses.
Vaatlen siin jargnevas puusitt kui

Nurk

mootori kitteainet eriti tasuvuse
seisukohalt ja pltan vastata kusi-
mustele, mida nii ohtralt minule ja
toimetusele on esitatud artikli pu-
hul ,,Muljeid Rootsi puusdegaasi-
generaatori proovimiselt tegelise
t66 juures* (,,Tehnika Pdllumaj.“
nr. 3 — 1933).

Vorreldes kaht mootorit, prae-
gusel korral petrool- ja puuste-
gaasimootorit, ning et teha kind-
laks, kumma mootoriga tédtades
aastased kulud on vdhemad, tuleb
arvestada jargmiste mootori kasu-
tamisel tekkivate p&akuludega:

1. Kitteaine ja méardedlid.

2. Kapitali %,

3. Kustutus.

4. Remont.

5. Teenimine.

On teada, et puusfegaasimooto-
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ril kutteaine- ja madrdedlikulu on
véhem kui petroolmootoril (susi
on odavam ja maérdedlikulu gaa-
siga tootamisel vdhem). Teisest
kiljest aga teame, et generaatori
sdade teeb gaasimootori tublisti
kallimaks ja sellega kulud, mis on
mérgitud punkt :—5, on suure-
mad kui petroolmootoril.. Et saa-

Joon. 5.

Generaatori sdaade autole.

1. Generaator. 9. Gaasitoru.

21 Mootor. 10. Karburaator.
3. Gaasi jahutaja. 11. Ventilaator.

4. Filter. 13. Valjalasketoru.
5. Liikuv rest. 13. Tuhaluuk.

6. Restiliigutaja. 14. Suuteluuk.

7. Aurutoru. 15. Auruklapp.

8. dhutoru. 16. dhuklapp.

da taielisema pildi kahe vdrrelda-
vas mootori kuludest, teeme sel-
geks moélema mootori kohta eraldi
kbik aastased kulud ja vdrdleme,
kumma kogukulud aastas on vé-
hemad, viimane on eelistatud.
Séade kulud ja tasuvus olenevad
ka veel t60 hulgast aastas, selle-
parast teeme kalkulatsioonid mit-
mesugusteks juhtumiteks, s. o. vé-
hematele ja suurematele tédtun-
dide arvudele aastas. Saadud and-
metest ehitame diagrammi, mis
annab selgema ja ulevaatlikuma
pildi. Teeme kalkulatsioonid 20HJ
mootorile (nii oleksid saadud and-
med vastavad ka traktoritele, kui
meie ei arvestaks tegelise vdim-
suse langust gaasiga).

Kitteaine”™ ja maardeblikuiud
petrooliga todtaimiBeli).

Mootor tarvitab petrooli 300 gr
HJ péédle tunnis. Pdlevkivi trak-
torpetrool vaadiviisi franko raud-
teejaam maksab :. senti kg, siis;

kulud tunnis:

petroolile 0,300X20X12 = 72 snt.
maardedlile....cooeevrenenen, 16 ,,
Kokku ss snt.

Kutte- ja maardiedlilkulud puuisoe-
gaasiga todtamisd.

Mootor tarvitab keskmiselt 600
gr susi HJ péale tunnis®). Kesk-

mise vaadrtusega puuslsi maksab
4 senti kg, siis:

kulud tunnis:
soele 0,600X20X4 48 senti
madardedlile

Kokku 54 senti

Generaatori saadest tekkivad
lisakulud aastas. Generaatori sda-
de hind Kr. 1.100.—.

Kapitali % (7% aas-
tas) — 1100.0,07 = 77  kr.

Kustutus (generaatori
iga keskmiselt 6000
téotundi keskmise
tédhulga juures, see
teeb s a., mis oma-
korda annab Kkustu-
tuse 12,5%) —
1100.0,125. . .

Remont  (umbes 2,5
aasta tagant tuleb
uuendada tulekindel

137,50 kr.

1) Lihtsuse mdttes on oletatud, et
mdlemad, s. o. petrool- ja gaasimootor,
on Uhehinnalised ja Uhlsuguse eaga,
ning mootorist endast tekkivaid kulu-
sid (kapitali %, kustutus jne.) ei ole
arvestatud.

2) Katse tulemustest 10—20 HJ ,,Dee-
ring“ traktoriga. Eelsurve 1:7,2.
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vooder, mille hind 75
kr., sam. tulev, uuen-
dada filtrid, remont
3%) 1100 .0,03 = 33 kr.

) Kokku 247,50 kr.
Ummarguselt 250 krooni.

'Soo

petrooliga ja puusfegaasiga todta-
des vordsed. Nagu sellest nahtub,
on motet generaatorit kasutada,
kui todhulk aastas on suurem kui
730 tundi.

Puusbdegaasiga téotamisel trak-
tori joud on vdhem Kkui petrooliga

<000

To6-"unn/Woashys

Joon. 6.

immarguselt 250 krooni tuleb
generaatori kasutamisel lisakulu-
sid. Et generaator ennast tasuks,
peab tulema generaatori Kkitt-
aine, s. 0. susi, aastas vahemalt
250 krooni odavam kui petrool. On
selge, et see on vbimalik suurema
hulga kitteaine labikdigu juures.
Labikdik omakorda oleneb aasta-
sest to6tundide arvust. Nagu dia-
grammist (joon. nr. ) naha, 10i-
kuvad petrooli ja puusbdegaasi kur-
ved punktis a, s. 0. 730-tunnilise
aastatdohulga juures. Selle arvu
tédtundide puhul aastas on kulud

tootades. On avaldatud mitmel
puhul arvamist, et saal, kus on
tarvis suuremat joudu, nagu ras-
ked kiinnitddd jne., tuleks tootada
petrooliga, kergemate tédde juu-
res tarvitada aga gaasi. Et saada
gaasiga to6tamisel kdige paremaid
tagajargi, peab olema mootori eel-
surve (kompressioon) palju kor-
gem kui petroolmootoril. Eelsurve
suurendamisega vaheneb mootori
vBime kaotus ja langeb kuttekulu.
Petroolmootoril on eelsurve umbes
1:4, gaasimootoril vahemalt 1:7.
Viimasel ajal tarvitatakse eelsur-
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vet isegi kuni : 10, mis annab veel
paremaid tagajargi. Tahame aga
tootada Uhel ja samal mootoril
vahel petrooliga, vahel jalle gaasi-
ga, peab eelsurve jaama endiseks,
nagu ta on petroolmootoril — 1:4.
Nii madala eelsurve juures on gaa-
siga tootades vbime langus umbes
50% ja sOekulu HJ paale tunnis
800 gr (1:7 eelsurve juures umbes
600 gr).

On eelsurve tdstetud vastavalt
gaasile, siis juba petrooliga enam
tootada ei saa, sest vahemalgi
koormamisel, tadiskoormast réaéaki-
mata, mootor hakkab kloppima
(detoneerima), mis véhendab
vOimsust ja I18hub masinat. Nii
jadks ka generaatorile védhe t66d
aastas ja ta ei suudaks end ta-
suda. Nagu kuulda, on katsetatud
viimasel ajal vdhese nahvta sisse-
pritsimisega generaatorisse ja on
saadud haid tagajargi, kuna sel
teel vbime kaotus gaasiga tooOta-
misel jaab taiesti ara.

Traktori vdi mGne mootori gaa-

sile Uriiberehitamisei tuleb vahen-
dada mootori eelsurve kammert.
Selleks pannakse mootorile uus si-
lindrikaas (monikord on v@imalik
seda ka teisiti labi viia). Sisse-
laske torustik tuleb panna uus.
Sisselaske torustik eelsoojenduse-
ga, nagu on petroolmasinatel, ei
ole gaasile vastuvdetav.

Puusbegaasi p06lemisknrus on
hulga vahem kui petroolil, sellepa-
rast kui tahame gaasilt kbige suu-
remat joudu, peab olema stide ligi
200 Varasem.

Mida kérgem on eelsurve moo-
toris, seda suurem on takistus sa-
deme tekkimiseks siitekunlas.
Et sdde kaiks korralikult stute-
kitnlas, mis on kruvitud mootori
paésse, ja hippaks ule kidnla 0,5
mm kontaktide vahest, peab ta
suutma hiupata valjas harilikus
ohusurves lle umbes :o-mm va-
hest. Nii saab Umber ehitada gaa-
sile mootoreid ilma siiltesdédet
vahetamata, millel hé&sti tugeva
sademega slide, nagu vedrustar-

Joon. 7.

1 Generaator. 2. SOereservuaar.
6. Eeljahutaja. 7. dhutoru,
laator. 12. Gaasifilter.

8. Gaasitoru.
14. Suuteluuk.

3. Pdlemistsoon.
9. Gaasijahutaja.
15. Tuhaluuk. 16.

4. Reduktsioontsoon. 5. Restiliigutaja.
10. Radiaator. 11 Venti-

Restihoov. 17.  Tdsteluuk.

18. Tahmaluuk.
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teriga korgepinge magneetod. Ge-
neraatori siddde traktorile kaalub
ligi 325 kg.

Generaatori kitteks tuleb tarvi-
tada kuiva, voimalikult tGrvavaba,
parem lehtpuusitt. . Tuki suurus
olgu umbes 4—5 sm.

Peenike puru tuleb vélja sde-
luda, kuna see ummistab generaa-
tori, mille t6ttu mootoril 1&heb
raskeks gaasi véljaimemine gene-
raatorist. Liiga suured tikid ei
varise hdasti alla (iseédranis koha-
paal tootamisel), pdlemisruumis

tekivad augud ning gaas jdab lah-
jaks, millest mootor vdib isegi seis-
ma jadda. Generaatori tditmine,
tuhast ja tahmast puhastamine
jjie. annab lisatodd, mis teeb vélja
umbes 10% mootori tootamis-
ajast.

Bensiinimootorite juures (veo-
autod, omnibused) on kuttekulu
vahe vOrreldes puusfegaasiga
mérksa suurem, puusdegaasi ka-
suks (bensiini kdrge hinna tottu).
Sellest jargmises ,,Tehn. Po&Il.“
numbris.

uastavabdus masinaiaievi
laiale iahiiagales
A. Rapp.

Uhingute tegelaste tdhtsamateks ules-
anneteks aastavahetusel on: inventuuri
tegemine, raamatute l6petamine, modo-
dunud aasta aruande ja eeloleva aasta
eelarve kokkusdadmine, Ghingu méddu-

nud aasta tegevuse revideerimine ja
aasta péaakoosoleku pidamine.
Inventur.

Inventuri all tuleb mdoista Ghingutes
olevate varade ja varanduslikkude to-
kumentide ulelugemist ja hindamist,
mis on siis aluseks vastavate sissekan-
nete tegemiseks enne arvete Idpetamist.
Inventuuri peab tegema juhatus ja ja-
rel-valvajana viibima juures revisjoni-
komisjon. Médlemad kirjutavad ka alla
inventuriaktile. Suuremates Uhingutes
sédetakse kokku inventuri tegemisel eri-
lised nimekirjad ja aktid, kuid masina-
tarvitajate uhingutes on kohasem kanda
inventuri tulemused protokolliraamatus-
se. Inventuri tuleb teha &ariaasta viima-
sel vdi esimesel péeval. Inventuri tege-
mist vBib jaotada jargmistesse osadesse.

1. Loetakse Ule kassa ja protokollee-
ritakse summa.

2. Loetakse ule ja protolleeritakse
vallasvara ja vdrreldakse tulemusi va-
randusraamatuga. Samuti protokollee-
ritakse vdrdluse tulemusi. Puuduvate
asjade kaotsiminek tuleb selgitada ja
tarvitamiskdlbmatuks muutunud asju
otsustada kustutada varanduse hulgast.

On moéni asi kingitud dhingule (nait.-
masinakuur annetatud liigete poolt ma®
terjali ja t66jouga), siis tuleb see hin-
nata ja voOtta ules varanduse hulka.

3. Loetakse ule ko6ik kulude arvel
omandatud aasta l6pul jarelejaédnud tar-
bed (maarde-, kitteained jne.) ja kui
neid on alal suuremal méaaral, mis vdib
avaldada teatavat mdju I8ppeva aasta
tuludele, siis tulevad need inventeerida
oma hinnaga.

4. Nendes Uhingutes, kus tasutakse
rehepeksu ja viljakuivatuse eest viljaga,
tuleb see inventeerida selleaegse koha-
lise hinnaga.

5. Loetakse ule ja vdetakse dles in-
venturi koik varanduslikud tokumendid
(nagu osamaksud teistes asutustes,
Uhingu poolt makstud kautsjonid jne.)
nende nominaalhinnaga, kui puuduvad
andmed nende vaartuse muutmise koh-
ta, vastasel korral tegelise vaartuse ko-
haselt.

Inventuri tegemisel
tatagu veel jargmist.

1. Kas ei ole maha kirjutamata loo-
tuseta ndudmisi (vdlgnikke). Lootuseta
ndudmiste kustutamine ei kaota veel
néudmisdigust.

2. Kas, vottes aluseks tehtud kokku-
leppeid, ei ole véhenenud vdi tulnud
juure kohustusi kokkulepete rikkumise
tottu.

selgi-
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3. Kas Uhingu tahtsam varandus — meie masinatarvitajate Ghingutest ei tee

masinad on asetatud korralikult talve-
korteri, missugust hadalisemat remonti
nad vajavad jargnevaks tddhooajaks ja
kas Ghingu varandus on kinnitatud tule
vastu.

Arvete lBpetamine.

Vottes aluseks inventuri tulemusi
teeb raamatupidaja viimaseid sissekan-
deid, kontrollib veel tehtud sissekandeid
paaraamatus ja silmab, kas koik on
kantud laiali vastavatesse abiraamatu-
tesse nduetekohaselt, I6petab arved péaa-
ja abiraamatutes, teeb vaéljakirjutusi
abiraamatutest ja vordleb neid vasta-
vate arvete saldodega padraamatus.

tihingu majanduslikust seisukorrast ja
ariseisust valitsegu selgus.

Ei ole Uksi tahtis, et iga aasta vahe-
tuseks oleks toodud véalja kassarmemo-
rialis ariseis, vaid veel tdhtsam, et see
ariseis toeliselt néaitaks Uhingu majan-
duslikku seisukorda ja et oleks uksik-
asjalik selgus kdigi éariseisu kollektiiv-
summade (varandus, osamaksud, vdlg-
nikud, vdélausaldajad jne.) kohta. Saal,
kus ei ole veel séetud sisse &riseisu ko-
llektiivsummade kohta vastavaid abl-
raamatuid, lisatagu ariseisu juure vas-
tavad juhatuse ja revisjonikomisjoni
poolt allakirjutatud nimekirjad. Ei vas-
ta abiraamatute vdi vastavate nimekir-
jade kogusummad dariseisu summadele,
siis tulevad vahed enne raamatute I6pe-
tamist selgitada ja parandada. Aasta-
aastalt ainult &riseisude edasikandmine,
ilma et Ghingu juhatusel oleks selge Uk-
sikasjaliselt iga varanduse, vdlgniku,
osamaksumaksja, vdlausaldaja jne. ni-
metus ja summa, vOtab raamatupidami-
selt motte ja teeb vdimatuks korraliku
arvete Oiendamise ning asjaajamise.

Aasta aruanne.

On raamatud l6petatud, sdeb raama-
tupidaja kokku aasta aruande. Sel puhul
nduab Uhistegevuse seaduse § 29 jarg-
mist: ,,aruandes peavad olema kdik tar-
vilised teated Uhingu tegevuse Ule, eraldi
Uhingu bilans ja kasude-kahjude arve,
kui ka teated Uhingu liikmete koosseisu
muutuste Ule ja Uhingu péaéale langev
dldine kohustuste summa, kui Uhing pii-
ratud vastutuse alusel on asutatud“.

Eelarve.
Kahjuks peab utlema, et 50% umber

Uldse eelarveid. Seda saab pidada vérd-
seks kinniseotud silmadega teeleasumi-
sega. Uldiseks néahteks on, et kulude
katteks voetakse todtasu ainult selle ja-
rele, nagu seda teeb ld&hem naaber. Tu-
leb kulude katteks rahast puudust, min-
nakse kilasse liikmetelt raha otsima.
Sarnaselt téd6tamise tagajarjeks on, et
kui on masinad labi, jaadb tasuda tagar-
vara ja amortisatsiooni kapitalidest raa-
kimata veel kenake vdlg, mille tasumi-
seks siis liikmed Uhingu likvideerimisel
peavad maksma juure. Too6tasu tuleks
maéadarata sellekohaselt, et ta kataks pééa-
le masinisti palga, maksude ja asjaja-
mise-, Kinnituse-, méaarde-, kitte-, re-
mondikulude ka kapitali ja amortisat-
siooni protsendid. Uldine vastus sel pu-
hul on, et tdé6tasu tuleb kdrge ja miks
koguda uhisusse raha, kui omal tuleb
teha laenu. Sellel vaitel ei ole alust, ta
pb6hjendab ainult tdnasele péevale elar
mist, sest kindel on, et kergem on ko-
guda natukehaaval, kui teha uute masi-
nate ostmiseks jalle korgeprotsendilist
laenu.

Saal, kus masinate kasutamise hind
ei kata paale jooksvate kulude ka ma-
sinate amortisatsiooni, ei ole motet an-
da masinaid kasutada mitteliigetele.
Iseasi, kui mitteliikmed maksavad
marksa kdrgemat tasu vdi kui valisvdl-
gade tottu ollakse sunnitud masinaid
kasutada andma ka mitteliigetele.

Kevideerimine.

Juhatus esitab Uhes aastaaruandega,
kus peab olema ka Ulejédéagi jaotuse vdi
puudujéagi katmise eelndu, pohikirja
nduete  kohaselt revisjonikomisjonile
labivaatamiseks ja seisukoha vdtmiseks.
Samal ajal toimetab revisjoni komisjon
ka aruande aastategevuse revideerimist
ja kassa ulelugemist, kui ta ei teinud
seda inventuri tegemisel. Enamalt jaolt
piirdub revisjonikomisjoni té6é masina-
tarvitajate Uhingutes ainult kassa labi-
kaigu revideerimisega, mida pdhjenda-
takse kahekordse raamatupidamise mitr
tetundmisega, see poOhjendus ei vdiks
aga takistada revideerimist jargmist:

1. Kas liikmete lahkumine ja vastu-
votmine on protokollitud.

2. Kas kdik protokollid on kirjutatud
alla nduetavalt.

3. Kas on tehtud eelpool tdhendatud
inventur.

4. Kas koigi raamatute lehektljed on
nummerdatud ja nende arv tdestatud.
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5. Kas viimase valisrevisjoni proto-
lioll on kantud ette pdaakoosolekule ja
korvaldatud selles nédidatud puudused.

6. Kas A&riseisu kollektiiv-summade
kohta on selgus.

Aasta paakoosolek.

On aruanne ja eelarve vaadatud labi
revisjonikomisjoni poolt, siis kutsub ju-
hatus kokku aasta péé&koosoleku, mis
peab sindima Uhistegevuse seaduse § 29
pbhjal mitte hiljem kui neli kuud péarast
ariaasta l6ppu. Peetagu silmas, et pee-
taks ara vadhemalt aasta paakoosolek ja
otsused protokolleeritaks, ning protokoll
kirjutataks alla kdigiti pohikirja nduete
kohaselt. Paédle muu olgu téhendatud
paakoosoleku protokollis osavdtjate liik-
mete arv (kus liikmeid vahe, saal ka nir
med) ja kas péakoosolek on pdhikirja
jarele otsusevdimuline. P&éle péaékoos-
olekut toimigu uus ja vana juhatus asja-
ajamise uleandmist, uus juhatus ja re-
visjonikomisjon ametite jaotust, mis
kdik muidugi tuleb protokolleerida.

Mida veel peetagu silmas aasta®

vahetusel.
1. Kas UOhingu pohikiri vas-
tab Uhistegevuse seaduse
nduetele. Naiteks on mérgitud pal-

judes pohikirjades osamaks markades.
"Uhistegevuse seaduse jarele tuleb arvata
puhtast kasust tagavarakapitaliks vahe-
malt 20% ja Osakasuks vdib méaéarata
mitte Ule 8%. Paljude Uhingute pdhikir-
jades on need protsendi maarad seadu-
sele mitte vastavad. Kui pdhikiri ei vas-
ta seaduse nduetele, tuleb voOtta paa-
koosoleku péevakorda pdhikirja muut-
mine ja registreerida pdaale paakoosole-
ku otsust ka p6hikirja muutus.

Kui asjaajamises peetakse silmas sea-
duse ndudeid, kuigi pohikiri ei vasta kdi-
gile seaduse nduetele, ei ole asi veel nii

halb. Palju halvem on, kui pdhikirjas on
puudusi, mis raskendavad Uhingu tege-
vust. Nii on ndutud paljudes pé&hikir-
jades, et puudujadk tuleb katta vasta-
valt masinate kasutamise ajale. Saal,
kus puudujadkide katmine vastavalt
masinate kasutamise ajale mitmesugus-
tel pdhjustel vdimatu, tuleks, poéhikirja
muuta — tarvitusele votta uus pdéhikiri.
Uusi pohikirju on saada Eesti Uhistege-
lisest Liidust. Pdhikirjade muutmise
kord on toodud tksikasjaliselt E. 4. Lii-
du poolt valjaantud ,Uhistegevus sear
duses“.

2. Kas varandust amorti-
seeritakse nduetavalt. Palju-
des Uhingutes ei arvestata uldse varan-
duse vananemist ja kui seda tehaksegi,
siis Usna juhuslikult. Selle tagajarjeks
on sagedased sekeldused ja masinate
Umberhindamised osade tagasimaksmi-
sel lahkuvatele liikmetele. Juhatusel tu-
leks maarata kindlaks iga asja omanda-
misel selle igaraastane amortisatsiooni
protsent ja esitada see paakoosolekule
kinnitamiseks.

3. Kas on dhingul sé&etud
sisse otstarbekohane arve-
pidamine. lgas Uhingus tuleks asuda
padraamatu (kassamemoriali) pidami-
sele ja muretseda ka tarvilised abiraa-
matud, nagu masinate kasutamise pae®
varaamat, osamaksude reskontro, vélg-
nikkude ja vdlausaldajate raamat, in-
ventari raamat ja rehepeksu tSekiraa-
mat. Abiraamatute pidamiseks vdib mu-
retseda ka trukitud lehti ja dmrnelda
need ise Uhisesse kausta.

Masinatarvitajate Uhingute tegevus
on véikene ja asjaajamine lihtne, nii et
korraloomine saal haa tahtmise juures
ei vdiks olla raske. Soovida tuleks ainult,
et liltkmed votaksid osa elavamalt Ghin-
gu tegevusest, sest vastasel korral on
neil nuriseda ainult enda ule, kui Ghingu
asjad tagurpidi ldhevad.
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ftooioz>

"V eiiiil<Eaioz>id

Rootorid tutiejduiiiiaisiiiateiia.

J. PiUikse

Ka Eestis on saatud ules moo-
dunud aastal mitmed rootor-venti-
laatorid kill kinode kui ka teiste
asutiste korstnate otsa, kus 6hu-
vahetust tarvis. Valismail on roo-
tor,-ventilaatorid tarvitusel ise-
dranis suuremates vilja-
ladudes. Teatavasti kipub mi-
nema vili aitades seistes niiskeks
ja hakkab kopitama, millepérast
tuleb teda alati segada. Seda vdib
ara hoida, kui viljalao pdrandale
asetatakse laudrennid, millel
praod vdi augud sees. Rennid
tihendatakse the pdarenni kaudu
rootor-ventilaatori tdmbekorstna-
ga. Selleldbi ventilaator imeb ala-

(Jarg)

ja puudutab ainult viljakihi paa-
hspinda.

Ka majandusministeerium peaks
laskma valmistada oma rukkiaita-
dele sellised 6huvahetusabindud,
millega jadks dra rukki kopita-
ma minek.

Nagu eelpool tdhendatud (v.
»Tehnika P6llumajanduses” nr. 3
1933. a.), on siin rootor jéuma -
sinaks, kuna ventilaator osutub
joutarvitajaks. Samal p6-
himattel voib siis ka rootorit tar-
vitada joumasinaks muude
masinate v&i joudu ndudvate ob-
jektide kdimapanemiseks. Kuna
ventilaator ei tarvita kuigi suurt

Joon. 8.
Ventilatsioonisdade viljalaos.

tasa varsket dhku labi viljakihi
ulevalt allapoole ja viljaterade (m-
ber on alati liikvel vdarske 6hk.
Uste lahtihoidmisel véarske &hu
laskmine 1&bi viljahoiuruumi palju
ei aita, sest dhk tungib ulespoole

joudu enese kédimapanekuks, ei
tarvitse nende jaoks tarvitatavad
rootorid kuigi suured olla. Iseasi
on, kui rootorit tahetakse tarvi-
tada veepumpamiseks, hekslima-
sina, turbapurustaja vdi koguni
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véikese veski, sepa vdi tisleri trei-
pingi jne. k&imapanemiseks, siis
peab rootor muidugi tehtama pal-
ju suurem.

Katsetel saadud andmed néita-
vad, et rootori téovdime on vdrdne
tuuleroosi (tuuleturbiini)
toovdimega, kuid rootori ehitus on

sellevastu palju lihntsam ja oda-
a, a — tiibade kdverduse
skeem; b — 20% vahe tii-

bade pinnast; d — 10% tiiva
ots Ule keskpunkti.
vam, samuti Ulespaigutus hdlpsam.
Rootori valjaarendaja. Soome
insener Savonius, tegi palju
katseid, kuni leiutas kohase roo-
toritidibi, mille tuulejéu parem,
arakasutus oleneb tiibade kd&ver-
dusest, arvust ja kohaleasetusest.
Kdige praktilisemaks osutus kahe-
tiivaUne rootor, mis asetatud ko-
hale, nagu nditab joon. 9, vastava
tilbade korverdusega, mis naha
samas.
Rootori valmistamiseks vGib
tarvitada harilikku tsingitud vdi
ka tsingitamata raudplekki, kuid
viimase tarvitamisel peab tina-
menning varviga Ule véarvima.
Pleki tahvlite normaalsuurus on
1X2 ruutarsinat. Rootori jaoks
peaks olema plekk vahemalt 7-
kg tahvlite raskuses. Harilikus
talumajapidamises tarvis oleva
rootori jaoks aitab, kui Uhe tiiva
suurus on ks tahvel. Suurema
jou saamiseks vOib panna kokku
kaks rootorit teineteise otsa 9Qo

nurga all (v. joon. 10). Rootori
otsad vO@ib teha . “ laudadest val-
mistatud ratastest, kus lauad tu-
levad Uhendada salapulkadega ja
vitsrauast puukruvidega péalekru-
vitud pddnaga. Kahejargulise roo-
tori jaoks tuleb teha kolm ratast
vOi otsa, nii et keskmine ratas on
tlemise rootori alumine, ja alu-

Joon. 10.
a, a — Ulemise rootori tii-
vad; b, b — tépitud, alu-

mise rootori tiivad 900.

mise rootori Ulemine ots. Ratas-
tesse tulevad teha keskpunkti au-
gud ja volli jameduse jarele raud-
flantsid kulge kinnitada, millega
rattad kiiluga volli otsa Kkinnita-
takse.

Tiibade Kkinnitamiseks rataste
kilge tulevad asetada I1/>” lauast
saetud kdverad, tiiva koverduse
kujulised pdiad, mida v8ib panna
kinni puukruvidega. Plekid naelu-
tatakse poidade kiilge kas naelte-
ga vO6i puukruvidega, kuna naela-
vBi kruvipaade alla, s. o. tiivaple-
kile tuleb asetada vitsrauast rihm,
mis peab olema nii pikk, et ulatub
keerata lle tiivapleki servade (im-
ber poia, et tuul tiivaplekki lahti
ei rebiks.

Tiibade servadesse, mis muidu
tuule kdes méolki lahevad ja koli-
sema hakkavad ning lahti rebitud
vdivad saada, tuleb valtsida enne
nende paalel66mist —3/g.tolli-
line tmmargune raud vo6i paks vits
raudneedidega kiilge panna. Veel
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vOib naelutada puulatt servadele,
nii et lati otsad ulatuksid ka otsa-
ratta kuljes olevatele pdidadele.
Veel parem on teha otsarattad
paksemast plekist ja tiibade jaoks

Joon. 11

Tuulerootor monteeritnlt raud-
torni otsa kaevu kohal.

kulge needida voi kruvida vinkel-
rauast koverdatud pdiad, mille
kilge omakorda needitakse tii-
vad, jéllegi paks vitsplekk valjas-
pool. Nagu eelpool tdhendatud, ai-
tab kui tiivad on (he normaal
plekktahvli suurused. Suurema j6u
saamiseks peaks muidugi tiivad
suuremad tehtama. Harilikult an-
nab : m: tiivapinda paraja tugeva
tuulega % hobusejéudu. Nii vdib
ligikaudu arvestada, kuisuure jéu-
list rootorit tarvis, kuid siiski ei
ole soovitav teha suurt rootorit.
Tiibade kuju vdi kdrguse-laiuse
vahekord on normaalrootoril
1:1,25, s. o. tiibade pikkus v@i kor-
gus on uhe veerandi vdrra kérgem
vOi pikem Kkui laius. Kui eespool
radkisime plekktahvlist, mille suu-
rus on : i, siis ei olnud see nor-
maaltiiva, vaid juhuslik tilp. Nor-
maaltiiva saamiseks tuleks valtsi-

da kulge plekktahvlile veel pool,,
pikuti pooleks Idigatud tahvlit.
Rootor tuleb sddda vdimalikult
korgele, kus on alaline dhuliikumi-
ne. Eriti tarviline on see madala-
mates maakohtades vdi kus Um-
berringi metsad. Selleks tuleb te-
ha vastav torn. Kdige kohasem on
kasutada siiski hooneid. Hoone
katusele sarikate kilge pusti tule-
vad panna kaks 5—s -tollist palki.
Palgid (ihendatakse Ulevalt otstest
pdikpuuga, mis kinnitatakse raud-
poltidega. Teine pdikpuu pannak-
se allapoole, nii kaugele tlemisest,
et vahele mahub rootor. P6ikpuu-
de kilge kinnitatakse laagrid, mil-
le sees tiirleb rootori voll. Et pust-
palgid ei hakkaks tuules kéikuma,,

tulevad nad pingutada im-
marguste traatjuhtmetega kol-
mest kiljest katuse kulge (vaata
joon. 12).

Rootori voll juhitakse vastavas
pikkuses ulevalt alla ja on Ghenda-
tud muidugi sellejéarele, kui pikk
see peab olema, lhest, kahest vdi
rohkemast osast volli jatkudega
v8i muhvidega. Laagreid tuleb
sarnasel juhtumi veel juure pan-
na, muidu hakkab voll vibama.
Uks paar laagreid peab olema tin-
gimata volli kandjaks, olgu see
siis all, volli otsa all vdi kuski volli
keskel. Laagriteks vdib tarvitada
igasugususeid laagreid. Kdige liht-
sam on valada puutimbrikusse val-
gemetall- (babbit) laagrid, ja sns
tavotiga maéarida, tarvitades sel-
leks ,Staufer“ maardetoose.
Kandelaagriks on kdige parem
kuullaager vG6i veski pilli kujuline
tappalusega.

Jou edasiandmine, kui see sin-
nib ainult veepumpamiseks, vGib
sindida otsekohe volli alumises
otsas oleva vénda vOi ratta abil.
Tahetakse aga joudu edasi anda
monele tédmasinale, siis tulevad
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asetada rootori pulstvelli ja teise
900 nurga alla asetatud volli otsa
koonus hammasrattad, mille tiiru-
de vahekord on sarnane, millist
kiirust toovollilt tahetakse. Et roo-
tor tiirleb Kiirelt, siis tuleb panna
harilikult rootori volli otsa vahem
ja toovelli otsa suurem hammas-
ratas.

Rootorit pidurdada v6i seisma
panna saab alt vdlliotsas olevalt

rattalt, mis v@ib olla kas juba mo-
nelt olemasolevalt, millelt paalmi-
ne pind sile (rihmaratas), voi ko-
guni selleks volli otsa teha puust
ratas, mille imber pannakse tuge-
vast vitsrauast lint, mille ks ots
on tulba v@i seina kiljes ja teine
Uhenduses puust késikangiga, mil-
le (ks ots ulatab piduri rattale
ning teine, véljaspoolne pikem ots,
on Uhendatud nddriga, millest tdm-
matakse pidur pinguli Gmber rat-

ta ja seotakse ndori ots kuhugi
kinni, et pidur lahti ei laheks. Lin-
di lahtine, kangi kiljes olev ots,
peab olema périjooksu (v. tuule-
veskite pidurid).

Ka tarvitatakse rootorite kdigu
Uhtlustamiseks ehk reguleerimi-
seks sellekohaseid regulaatoreid,
kuid talumajapidamistes pole neid
pea kunagi tarvis.

Tormide ja &kiUste hootuulte

puhul on parem rootorit tuhjalt
kdia lasta, muidu voib torm rooto-
rit vigastada. Ka vdib teha rooto-
rile tuulepoole kilge erilise tormi-
kaitse, mis pddrab alati tuulega
automaatselt tuulepoole ette.
Rootori konstruktsioon on ins.
Savoniuse poolt patenteeritud kdi-
gis kultuurriikides. Eestis on pa-
tendi kasutamise digus masina- ja
kaalutehasel ,,Vega“.
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PUUDUSI JA JUHATUSI

(Jarg ,,Tehn. pdllum.“ nr.

19 Kkirjutusele)

A. Bapp

Kassaipidaimisest.

Sagedased vaadrnéhted kassapi-
damises ja kassa puudujdagid sun-
nivad Uhingute juhtivaid tegelasi
ja esimeses jarjekorras just kas-
sapidajaid endid panema enam
rohku korrahkule kassapidamisele.

Siin juures moningaid ndpundi-
teid, mida tuleks pidada silmas
kassapidamises.

1) Kassa tokiimendid.

K&ik kassa sissetulekud tulevad
kanda labi alati kassa sissetuleku-
te kviitungite raamatust ja iga
kassa véljamineku kohta olgu vas-
tav tokument rahasaaja allkirjaga
ja markusega raha vastuvotmi-
sest. Kassa tokumentidest on lahe-
malt kirjutatud , Tehnika p6lluma-
janduses* nr. 16 ja nr. 17/18. K&es-
olevas juhin tdhelepanu ainult sel-
lele, et eriti peetaks silmas toku-
mentide selgust. Hoitagu, et kassa
véaljaminekuid mitte labi ei kan-
taks kassa sissetulekute Kkviitun-
gite raamatust, mida monelpool
snski on tehtud, paalegi niivord se-
gaselt, et kviitungite kontsade
teksti jarele vdimatu on teha va-
het, milline maérgib sissetulekut,
milline valjaminekut. Kassa valja-
mineku kohta annab tokumendi
ikkagi rahasaaja, olgu siis, et pa-
ber on Ghingu poolt, kassa sisse-
tulekute kvntungite raamatuteks
on soovitav tarvitada ainult revis-
joniliitude poolt kirjastatud vor-
me, mis otstarbekohasemad ja
odavamad kui teised.

2) Kassapidaja isik.

On endast mdistetav, et iga
thing pudab valida oma juhatusse
isikuid, keda ta usaldab, ning thin-
gu juhatus kassapidajaks, keda
peetakse kullalt ausaks sellele
ametile. Vé&ararusaamiseks tuleb
lugeda aga, kui arvatakse, et su-
gugi ei ole tahtis, kas kassapida-
ja kirjutada ja rehkendada oskab
vdi mitte. Sellise arusaamise taga-
jérjeks on, et sageli tuleb ette juh-
tumeid, kus kassapidaja ei tea an-
da vahematki ldhemat seletust
kassa seisu ja kassa tokumentide
kohta, vaid juhatab selgituse saa-
miseks arvepidaja poole. Kassa-
pidaja ei saa enda eest vastutajaks
maddrata kedagi teist ja peab ise
suutma alati kassa seisu ja toku-
mentide kohta seletust anda. See-
parast tuleb valida kassapidajaks
isik, kes kassapidamisega hakka-
ma saab, sest kassapidamine ei
seisa ainult raha vastuvétmises ja
véljaandmises, vaid kdikide kassa
sissetulekute ja vdaljaminekute
kohta peab kassapidaja esitama
ka vastavad tokumendid — tben-
dused ja nende p&hjal peetud kas-
sa kdsiraamatu. Illma tokumenti-
deta kassapidamist olla ei saa, sest
ei oleks alust, mis naitaks, palju
kassas raha olema peab ja palju
kellelegi maksta vdi  kelleltki
saada.

3) Peab olema selge, kes tdeliselt on
kassapidaja ja kassa eest vastutav.

Sageli juhtub, et kassa arveid
thingus diendavad korraga mitu
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isikut, seejuures ei anta ule raha
ja tokumente kassapidajale, vaid
viiakse tokumendid kohe arvepi-
dajale ja lastakse arvepidajat Kir-
jutada kassa sissetuleku kviitun-
gid nende poolt vastuvBetud sum-
madele. On seejuures kassapidaja
ise ka lasknud kirjutada arvepida-
jal enda -poolt vastuvéetud sum-
madele kassa sissetuleku kviitun-
gid, ilma et oleks kviitungite kont-
sadele alla kirjutanud vdi kassa-
kdsiraamatutki pidanud, voib tek-
kida olukord, kus kassa arve néi-
tab tokumentide jarele kenakest
summat, kuid tokumentide jarele
pole vahematki alust oelda, kelle
kdes on raha. Kassa pidamise kord
peab olema sarnane, et igal ajal
oleks v@imalik kindlaks teha, palju
peab olema kassas raha kassapi-
daja kaes ja palju veel kassasse
tle andmata summasid mone teise
isiku kées, kellele on antud volitus
thingu sissetulekute vastuvotmi-
seks. Kassapidajaks valitakse ik-
kagi ainult ks isik, kelle hoole all
on kassa sissetulekute kviitungite
raamat ja kassa ning kelle k&est
peavad kdima labi kdik kassa ope-
ratsioonid, ja ainult kassapidaja
poolt antud tokumentide jarele
voib teha arvepidaja kassa arvesse
sissekandeid. Annab kassapidaja
kassa sissetulekute kviitungite
raamatu raha vastuvotmiseks mo-
ne teise isiku katte, siis peab kas-
sapidaja hoolitsema ka selle eest,
et ta saaks kéatte Uhes kviitungite
raamatuga ka kviitungite kontsu-
del naidatud summad ning padéle
raha kattesaamist ka ise kviitungi
kontsale alla kirjutaks. Kui kassa-
pidaja laseb kirjutada tema enda
poolt vastuvfetud summade kohta
kviitungeid teistel isikutel, sus
peab kassapidaja tingimata ka
veel ise padle rahamaksja kviitun-
gi kontsale aHa kirjutama. Uldse

on soovitav, et igal juhtumil kassa
sissetulekute kviitungite raamatu
kontsadele ka kassapidaja alla Kir-
jutaks. On antud pééle kassapida-
ja ka veel mone teise isiku katte
erikviitungite raamat raha vastu-
vOtmiseks, siis kassapidaja peab
kirjutama samuti raha tlevGétmisel
saadud summa kohta kviitungi en-
da kées olevast kviitungite raama-
tust, kusjuures tuleb méarkida kvii-
tungi kontsale ka nende kviitun-
gite numbrid (soovitav ka nimed
ja summad), mis moodustavad Ule-
antud summa.

4) Kassapidaja kassakasiraamat.

Kassakdsiraamatu pidamine on
tahtis mitte ainult pdhjusel, et se-
da nduab sunduslikkude vélisre-
visjonide teostamise korra kohta
antud madéarus, vaid veel tadhtsam
kassapidaja enese huvides. On
olemas koikide kassaoperatsiooni-
de kohta korralikud tokumendid,
kassapidaja maérkust ja allkirja
kandvad sissetulekute kviitungite
kontsad ning valjaminekute toku-
mentidel kassapidaja paalkiri val-
jamaksmise kohta, siis on selge,
kes on kassa eest vastutav.
Tokumente kokku vdttes on voi-
malik saada kaé&tte kassa seisu..
Kassakdsiraamatu pidamine voi-
maldab aga igal ajal holpsasti
katte kassa seisu. Samuti ei ole
kassapidajal vaja teha kassa vél-
jaminekute tokumentidele mérkusi
véljamaksmise kohta ega kassa
sissetulekute kviitungite kontsade-
le alla kirjutada (kviitungite kont-
sadele alla kirjutamine, mis nGuab
védhe vaeva, on soovitav kassapida-
jal ta enda huvides selguse mdttes
igal juhtumil). P&ile selle kassa-
kasiraamatu pidamine hoiab &ra
kahjud, mis kassapidajal voiksid
tekkida tokumentide kaotsimine-
kul, kuna raamatusse tehtud sis-
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sekande jarele on vdimalik uue to-
kumendi muretsemine, Kassakési-
raamatut tuleb pidada loomulikult
kassapidajal endal ja tdpselt toku-
mentide jérele, Kassakasiraama-
tuks on.soovitav tarvitada konto-
joontega harilikus suuruses 50-le-
helist raamatut vdi ka Kkladet,
kuid mitte koitmatuid kaustikuid.
Lehekiljele pahemat ké&tt tulevad
kanda sissetulekud ja paremat
k&tt valjaminekud. Kokkuvdtteid
tuleb teha v&hemalt iga lehekiilje
16pul ja kantakse need dle jargmi-
sele lehekiljele. Vahema labikaigu
juures on killalt, kui kassa seis
vélja tuuakse ainult Uks kord aas-
tas ja nimelt aasta I6puks, kuna
kuu kokkuvdtete ja kassa seisu
véljatoomine teeks raamatu liiga
kirjuks ja sellest arusaamise kas-
sapidajale endalegi raskeks.

Iga aasta vahetusel enne raama-
tute l0petamist, tuleb tingimata
vOrrelda kassakédsiraamatut arve-
pidaja poolt peetava raamatuga,
mis selgitab aasta kestel juhtunud
eksitusi. Enne kui raamatute sis-
sekanded ei Uhtu, ei vdi neid ka
Idpetada ega aastaaruannet koos-
tada, Paale raamatute vordlemist
ja eksituste parandamist — raa-
matute Uhteviimist — tuleb kohe
lugeda lle Icassa. Enne raamatute
I6petamist tulevad vaadata labi ka
kbik volgnikkude arved, et digel
ajal selgitada, kas kassapidaja kas
vBi unustusest ei ole jatnud kirju-
tamata mdne vastuvdetud summa
kohta kviitungi. Tekib moéne arve
juures juhatusel Kkahtlus, tuleks
jarele klsida ka vdlgnikult endalt.

5) Kassapidajatel vahetus ja kassa
tleandmine.

Kassapidajate vahetusel mitte
korralik kassa Utleandmine on ol-
nud nii mdnegi kassa puudujdagi
pdhjuseks, sellepdrast tuleb kassa

uleandmine alati tdpselt protokol-
hda, mida aga kahjuks sageli ei
tehta.

Kassa uleandmisel tuleb alati:

1) kbik kassa tokumendid enne
kassa uleandmist raamatutest l&bi
kanda,

b) kassakdsiraamatut vorrelda
arvepidaja poolt peetava raama-
tuga ja silmas pidada, et need (h-
tuksid,

3)  protokollida
mise protokollis:

a) viimase sissekande jarjekor-
ra number ja kassa seis (saldo)
arvepidaja poolt peetava raamatu
jérele, b) dleantud summa.

Kuna ka kassak&siraamat uhes
kassaga antakse (lle uuele kassa-
pidajale, siis tulevad teha ka sel-
les enne uleandmist sissetulekute
ja valjaminekute  kokkuvdtted
kuni dleandmiseni.

Uldse tuleb vdtta kassa lleand-
mise protokolhmisel aluseks kdige
korralikumalt peetud raamat, on
see siis kas kassamemoriaal vdi
lihtkassaraamat (kui kassamemo-
riaali ei peeta). Kui kassamemo-
riaali ei peeta ja kassapidaja ise
saab hakkama rahuldavalt liht-
kassaramatu pidamisega (ei to-
hiks sarnast kassapidajat valida,
kes sellega mitte hakkama ei saa),
siis ei ole enam maotet kellegi teise
poolt veel teise kassaraamatu pi-
damisel. Samuti ei ole motet pi-
dada paadle kassamemoriaali arve-
pidajal kassaraamatut, kuna see
oleks Uhe ja sama isiku poolt as-
jatu kahekordse t60 tegemine.

Kui endine kassapidaja ei ilmu
kassa Uleandmisele, tuleb proto-
kollida kassa saldo uue kassa-
pidaja ametisse astumise ajaks. Ei
suudeta Kiirelt lahendada vahe-
korda endise kassapidajaga, tuleb
ka lUle andmata jaanud summa
kassa valjaminekuks arvata ja

kassa

tleand-
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kanda Uleminevatesse summades-
se (kui kassamemoriaali peetak-
se). Kui ei peeta muid raamatuid
paale kassapidaja poolt peetava
lihtkassaraamatu ja kui ka seda
talt peatselt kdtte ei saada, tuleb
muidugi osta uus kassaraamat ja
uuel kassapidajal oma tegevust
sellega alustada.

Suuremate  korratuste puhul
kassapidamises on soovitav sel
korral, kui juhatus ise hakkama ei
saa, kutsuda kohale vélisrevident.

Eeltoodust ndeme, et masina-
tarvitajate (dhingute kassapida-
mises ei ole midagi keerulist ja
Ulesaamatut kellelegi, kes oskab
kirjutada ja rehkendada, vaja ai-
nult h&ad tahet eelpooltoodud
korra nouetest kinnipidamiseks.
Veel kord kokuvdetult need seisa-
vad jargmises:

1) Uhingu juhatuste vahetusel
tuleb alati valida ka kassapidaja,
kelle k&est kaivad labi kdik kassa-
operatsioonid enne raamatutest
labikandmist ja kes peab kassa
labikdigu kohta ka kassakésiraa-
matut.

2 ) Arvepidaja voib teha kassa
arvesse sissekandeid ainult nende

tokumentide jarele, mille jarele ol-
nud kassaoperatsioonid on juba
kassapidaja kdest labi kdinud.

2) lga kassaoperatsiooni kohta
pealD olema tokument, mis kokku-
vBetult seisab selles, et kdik kassa
sissetulekud tulevad kanda labi
kassa sissetulekute  kviitungite
raamatust ja kassapidajal tuleb
kirjutada alla vé&hemalt nende
kviitungite' kontsadele, mis ta ise
ei ole kirjutanud; iga kassa vélja-
mineku kohta peab olema raha-
saajalt vastav tokument rahasaaja
allkirja ja mdarkusega raha vastu-
vOtmise dle.

4) Kassakésiraamatut tuleb
vOrrelda iga aasta vahetusel ja
enne kassa Uleandmist arvepidaja
poolt peetava raamatuga ja need
Uhte viia, kui leiduvad vahed.

5) Kassa tUleandmisel kantagu
raamatutest labi kdik kassa toku-
mendid, siis protokollitagu kassa
saldo tarvitusel oleva p6hiraamatu
jarele ja Gleantud summa.

Jargneb: milliseid raamatuid ja
kuidas pidada; tdhtsamatest sage-
damini ettetulnud vigadest arve-
pidamises ning kuis neid selgitada
ja parandada.

Slehfvikacnefule leeeimine

Dipl. ins. Hans Treu

Metallide keetmine elektrikaar-
tule abil on viimase kahe aasta-
kiimne kestvusel arenenud jdud-
saks toostusharuks metallitodde
alal. Péhjused suureks eduks sel-
lel keetmisviisil peituvad tema pa-
remustes, suhteliselt teiste keet-
misviisidega:

valmistamisel ja vanade paranda-
misel,

2 ) lihtne késitamine ja

3) odav too.

Eriti tdhtsaks osutub viimane
omadus — odavus, kuna raha pai-
gutamise vOimalused masinatehni-
liste asjadele on pdllumehel véga

1) laiaulatuslik kasutamise vOi-piiratud. Teiste omaduste ligemaks

malus mitmesuguste uute esemete

selgituseks olgu 6eldud nn palju.
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et kaartulekeetmise abil vdivad
saada parandatud kohal rasked
esemed, nagu lokomobiili katlad
jm. sarnased asjad. Osad, mis

nduavad paale keetmise tddkoja-
tehnilist imberté6tamist — trei-
mist, freesimist jne., tulevad mui-
dugi_lahemasse; tookotta toimeta-
da. Uht peab aga kahjuks tédhen-
dama, et meil Eestis puuduvad
tdiesti  paljudes  maanurkades
kaartulekeetmissddded, kuna t6dd
nendele leiduks killaldaselt!

Et ,,Tehn. Pdllum.“ on leidnud
vajalisena valgustada ladhemalt
oma veergudel lugejaskonnale me-
tallide keetmise kisimust, kui Ght
vaga olulist asjaolu pd&llumajan-
dushkkude masinate parandamisel
ja valmistamisel, piirdun ké&eole-
vas moningate uldiste, pdhimatte-
liste kaartulekeetmisse puutuvate
klsimuste juures.

Kaartulekeetmisel on iiheks péaa-
teguriks elektrivool, mille abil te-
kitame kaartule. Selleks asetame
kaks  voolu juhtivat pulga-
taolist keha vooluringi. Lilita-
des voolu sisse eemaldame need
kehakesed mdne millimeetri vorra
teineteisest, kusjuures né&eme, et
kehakeste otste vahel tekib hele
valgusi — kaartuh. Paéle valgus-
tusefekti omab kaartuli soojenda-
va moju. Valgustusefektist valju-
des leiab kasutamist kahe soe-
elektroodi vahel tekitatud kaar-
tuli kaartulelampides tdnavate ja
kinniste ruumide valgustamiseks,
kuna kaartule soojusefekti kasuta-
takse metallide keetmiseks. Kaar-
tuld tekitatakse:

1) Sisielektroodi ja metalleseme
(keetmiseseme) vahel — Benar-
dosi keetmisviis.

2) Kahe sisielektroodi vahel ja
paisatud nende vahele asetatud
elektromagneedi kaudu keetmis-
esemele — Zereneri keetmisviis.

3) Metallelektroodi (keetmisma-
terjali) ja keetmiseseme vahel —
Slavjanovi keetmisviis.

1. ja 2. keetmisviisil peame juh-
tima keetmismetalli saamiseks
kaartulde lisaelektroodi, mis Uht-
laselt keeduesemega Ules sulab.
Slavjanovi tédtamisviisil annab se-
da elektrood ise. Nendest kolmest
kaartulekeetmisviisist on viimati
nimetatu koige lihtsam kasitada.
Siin juhib keetja tGhe kdega kaar-
tuld, kuna vabas kées hoiab silma-
de kaitseks ja tule jalgimiseks Kil-
pi sinna asetatud kaitseklaasidega.
Kaitseklaasideks tuleb tarvitada
sinist ja punast varvilist Kklaasi,
kaitstes neid tulepoolt hariliku
klaasiga keetmisel tekkivate me-
tallpritsmete eest. Hariliku klaasi
tarvitamine on soovitav, kuna ta
on palju odavam varvilistest.

E pinte.

J  uoL
d Kaiarttle ~uttlmi(>punl<t

Joon. 13.

Kaks esimest keetmisviisi, kus
tarvitamisel sisielektroodid sarna-
nevad teatavas mottes gaassula-
tus-keetmisele. Viimase juures osu-
tub kaartuli samuti nagu gaasi-
tuli, ainult soojendusvahendiks,
kuna keetmismetalli saame lisa-
elektroodist. Keetmine otsekohe
metallelektroodiga (Slavjanovi
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keetmisviis) ei ole iseenesest
muud, kui elektrisulatusprotsess.
Mbonelt poolt arvatakse, et juhti-
des keetmisvoolu labi elektroodi
annab see liiga p6lenud oksiidee-
runud keetmismaterjali. Selle ara-
hoidmiseks on kujundatud kaetud
elektroodid. Nende kate hoiab &ra
elektroodi Ulemisel osal kui ka kee-
tekohal oksildi korra tekkimise.
Kattest tekib keetmisel keetmis-
kohal gaasipilv ja keetmiskoht
kattub Slakikorraga. Seega keet-

iViki/aljo» kéctr>iLbdLuno(.nmo i/oolu-pinge

koirotkiroristikoi

Joon. 14.

miskohal hoitakse dra dhu hapni-
ku ja lammastiku kahjulikku mo-
jutamist keetmisomadustele. Soe-
elektroodi tarvitamisel voib arva-
ta, et keedukoht rikastub liiga si-
sinikust, muutes ndit. raua hap-
raks ja kovaks. Tegeliselt on saa-
vutatud koige kolme keetmisviisi
otstarbekohasel késitamisel héaid
tagajargi.

Meil Eestis on tarvitamisel kol-
mas keetmisviis, s. 0. otsekohene
elektrikaartule  sulatuskeetmine,
ilma lisaelektroodi tarvitamiseta.
Alljargnevas vaatleme ainult seda
keetmisviisi.

Keetmisel peavad nii elektroodi
ots kui ka keetmisese elektroodi
otsa juures ,uUhtlaselt* sulama,
s. 0. elektroodi otsa juures peab
tekkima algmaterjalis sulatatud
olekus pesa, kuhu langeb tilgaviisi

elektroodi metall ja Ghineb algme-
talliga. Sissep6letamise sligavus on
normaalselt 1,5—2,5 mm. Taiesti
lubamatu on tarvitada keetmiseks
niisugust elektrooti, mis sulab tun-
duvalt kergemalt kui algmetall.
Sarnasel korral katab keetmisme-
tall algmaterjali, ilma et sellega
oleks Uhinenud, ja keetmiskohal ei
ole mingit vastupidamist, — ta tu-
leb keetmisest lahti. Kaartule tem-
peratuur on umbes 35000.

Keeta vOib nii alalise kui ka va-
helduva vooluga. Paljudes riikides,
kus kaartulekeetmine rohkem on
levinenud kui meil ja keetmistoos-
tuses igasugused maéaarused maks-
ma pandud, ei tehta takistusi kum-
magi vooluliigi tarvitamiseks. Et
keetmisel tekib iga tilga tlemine-
kul elektroodilt keetmisesemele
vooluringis otssidestus, seega —
pinge langus ja tugev vool, ei ole
keetmisteks véimalik kasutada ei
voolu otsekohe vooluvérgust ega
ka harilikkudest elektrimasinatest,
vaid selleks eriti valmistatud keet-
misdinamodest v8i transformaa-
toritest.

Kaartulekeetmismasinate voolu
pinge karakteristika peab sarna-
nema enam-vdhem Volta-kaare
omale. Vordluseks on joon. 13 ja 14
kantud Ules pinge vertikaaltelje ja
vool horisontaaltelje suunas Volta-
kaare ja poikvélja keetmisgene-
raatori kohta. Et hariliku gene-
raatori juures voib tdusta keetmi-
sel voolulédk kuni 800 amprini,
saaks keede tugevasti ulekuumu-
tatud ja muutuks hapraks. Elekt-
roodi ,pdlemine* ei stnni siinjuu-
res killalt rahuliselt, tekib palju
pritsmeid jne.

Keetmismaterjali — elektroode
— on mudgil umbes 450 mm pik-
kuste metallpulgakestena, jdmedu-
sega 1,5—10 mm. Elektroodid ja-
gunevad kaetuteks ja katmatu-
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teks, pdéle selle muidugi veel vas-
tavate materjaliliikide jarele. Kae-
tud elektroodid koosnevad metall-
traadist, kaetud erilise massiga,
mis elektroodi p6lemisel &ra sulab,
kattes keetmiskoha dhukese Slaki-
kihiga ja tekitades selle Umber
gaasipuvekese. Gaasipilvekese kui
ka Slakikihi tdhtsus seisab keete
Ohuhapniku mojutusel oksiideeru-
misest drahoidmises, samuti kaits-
mises Ohus leiduva lammastiku
kahjulikkude mdjutuste eest me-
tallidele. Uhtlasi annab kate elekt-
roodile rahulisema pdlemise, vé-
hendab kaartule temperatuuri ja
parandab kattes leiduvate lisan-
dite m@jul keete omadusi. Kaetud
elektroode vdib tarvitada nii alali-
se kui ka vahelduva vooluga keet-
mistel. Kokkuvdttena peab (tlema,
€t kaetud elektroodid annavad pa-
rema keete kui katmatud, sellepéa-
rast tuleb eelistada neid tdhtsa-
mate toode juures igal juhtumil

f~laUsevoolli  keetmisscaol-e. luKkuskavot

D —dinamo
E elektroot
H elektroodLhoiolja

K  Keetmisese
O  umberldlija

Joon. 15.

katmatutele, vaatamata sellele, et
nad on viimastest tunduvamalt
kallimad.

Katmatud elektroodid — metall-

traat — leiavad keetmisel poole-
hoidu oma odavuse ja kiirema t66-
tamise vB@imaluse tOttu, sest siin
jdab d&ra aegaviitev toiming —
Slaki kdrvaldamine keetedmblus-
telt. Katmatute elektroodide keede
on auklik, seega vdahema tiheduse-
ga kui kaetute oma. Véga soovita-
vaks abinBuks keetetihedust tdsta
osutub keete soojalt tagumine.
Katmata elektroode saab tarvita-
da ainult alalisvoolu keetmistel. Et
nende keete omadused: murdpin-
ge, venivus, taotlevus, paende-
nurk, looktugevus ja kestvusvas-
tupanu — kaunis tunduvalt alla
jddvad kaetud elektroodide oma-
dest, jddvad nende tarvitamispiir-
konnaks ainult vdhema tdhtsuse-
ga keetmistddd.

Olulise t&htsuse , elektroodide
tarvitamises omab voolutugevus
vastava _jamedusega elektroodi
suhtes. Uldiselt tduseb keetmis-
voolu tugevus otsekoheselt elekt-
roodi labim&6duga. Naiteks ndua-
vad 3—5 mm ldabim66duga kaetud
elektroodid 70—200 amp. keetmis-
voolu.

Keetmistddj tegija — keetja —
peab hdsti omane ja vilunud ole-
ma keetmisté6dega. Et keetedmb-
luste kontrollimine on véga ras-
kendatud selleks vajaliste katse-
abinbude kalliduse tdttu, seeparast
tuleb keetjat sagedasti kontrolli-
da vastavate proovitéddega.

Nimetada oleks ka, et algmater-
jal, eriti parandustééde juures,
peab roostest ja muudest kdrval-
ainetest taiesti puhas olema. Mui-
du ei teki korralikku Uhinemist
keetel algmaterjaliga.

Keetmistddde tegelisel labiviimi-
sel silmas peetavatest asjaoludest
leiame selgitust vastavates kasi-
raamatutes, eriajakirjades jne.
Siin kohal olgu nimetatud, et keet-
mistodde korralikuks l&biviimi-
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seks olgu: . ) korralik keetmissdé-
de, 2) Oige elektrood ja 3) tubli
keetja. Keetmine ise peab sundima
selleks kohases — hasti valgusta-
tud ruumis; soojus mitte alla tu-

/, hlu3

Z ¢mhiu3

EstmlS?. kihL olLsetus [/dlide
peoile keetmisel
Joon. 16.

iDase temperatuuri véi soojal ajal
dues. Kilmetanud metall voi alla
oo temperatuuri juures ei tohi ka-
nagi keetmist ette votta. lgasu-
guste arusaamatuste vdi selgitust
vajavate klsimuste korral tuleks
tingimata poddrata juba enne t66

algust  vastavate  eriteadlaste
poole.

Kaartulekeetmiste kasutamisel
eriti p6llumajanduslikkude masi-

nate ja ehituste juures on maks-
vad (ldised kaartulekeetmise Kka-
sutamise p&himdtted. Kus vdima-
lik, tuleb mitte needida, vaid keeta.
Keetmisel saab konstruktsioon
tugevam, hinnalt odavam ja nduab
edaspidi vahem paranduskulusid.
Kulunud kohad tulevad parandada
paalekeetmisega, tekkinud praod
ja murdekohad Kkinni keeta jne.
Parandades esemeid sel teel, hoia-
me kokku uute muretsemisele val-
jaminevaid summasid, millest suu-
rem osa ladheb vdlismaale, kuna
meie ise paljusid p&llutdoriistu veel

ei valmista ja kuigi seda teeme, tu-
leb vastav materjal ikkagi valjast
sisse tuua.

Uldise ulevaate kaartulekeetmis-
te kasutamisest selle tddala nii
tehnilisest kui majanduslikust kil-
jest voib leida ,, Tehnika ajakirjas“
nr. 10 1933. a. minu poolt kirjuta-
tud samanimelises artiklis. Mone-

suguste Uksikasjadena pdlluma-
janduslikkude  masinate alasse
puutuvates keetmiskisimustes

oleksid mainida keetmised rehe-
peksumasinate osade parandamis-
tel. Siin vdib trumli siini paalispin-
na harjade kulumisel neile uuesti
paale keeta, volle kulunud laagri-
kohtades keetmisel tdiendada jne.
Volli padlekeetmist tuleks teosta-
da joon. 16 nédidatud kava jarele.
Keetedmblused tulevad asetada pi-
kuti volli. Vastamisi kord uUhelt-,
kord teiseltpoolt keetes ei tbmba
vBll ka nimetamisvéaarselt ennast
dra. Voimalik on ka vdllide jatka-
mine. Jatkukoht tuleb enne keet-
misele asumist tépselt tsentreeri-
da, klambrite vahele diges pikkuse-

Volil kojikukeetmine
Joon. 17.

m&ddus Ules saada jne. (v. joon.
17). Sarnase t66 korral, nagu vélli
jatkamisel vdi laagrikohale péale-
keetmisel, peab tarvitama keetmi-
seks kdrgevéartusHkke elektroode.

Kaartulekeetmisel on v&imalik
parandada ka aurukatlaid, eriti
sissesdonud kohti tais keeta, pra-
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gusid kinni keeta jne. Vaga soodus
vOimalus avaneb kaartulekeetmise
kasutamisel niisuguste po6llutdo-
riistade, nagu atrade, kultivaato-
rite, seemendamismasinate jm.
sarnaste esemete odavamaks ja
otstarbekohasemaks valmistami-
seks.

Vottes kokku eeltoodut, ndaeme,

et kaartulekeetmist ei tule votta
kui hadaabindu, vaid kui tht olu-
list tegurit metalhtééde alal, eriti
pidades silmas selle tédtamisviisi
labi saavutatavat kululist kokku-
hoidu. Selleparast tuleks kaartule-

keetmise kasutamisest haarata
kinni jéudsamini, kui see senini
sundinud. (Jargneb.)

Uus vilja'pcsiia ' lt€iivEtfaia

Meie vdhemates puuliveskites on
suureks puuduseks aparaat, mis
peseks viljaterad enne pliliks jah-
vatamast, sest Ukski teine masin ei
tee teri absoluutselt puh-
taks, rddkimata sellest, kui nisude

Joon.

seb ja kuivatab liigse vee
erilises sentrifugaaltrumlis, mis
ei riku tera kesta. Viimane on
védga tarviline, sest niiskus ei tohi
tungida tera tuuma ligi. Harilikult
stinnib terade pesemine pdrast

18.

Viljapesija-kuivataja.

seesonndgipdid Mones veskis
on katsutud kombineerida kodu-
selt vastavat aparaati, pannes see-
juures rohku eriti tera niisutami-
sele, sest kuivadest teradest ei saa
kuigi h&ad pudli. Eeltdhendatud
aparaat tdidab seega mdolemad
tlesanded, s. 0. niisutab-pe-

puhastamist kdrvalistest ollustest,
kuid enne koorimist. Tihti ei ole
koorimist tarviski. Terad peavad
padle pesemist seisma vahemalt
s— s tundi, enne kui neid koori-
takse vOi jahvatatakse. Aparaat
on midgil K. Veskuse veskimasi-
nate tookojas Tallinnas. P.—
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K oduna

S. Remmel

Sageli tuleb kaitsta monda me-
tallasja rooste vastu vdi muidu
anda esemele ilusamat véalimust.
Saab ka vérvides anda esemele
soovitud valimuse, kuid vérv ei ole
pusiv ega kdlba igal pool. Sel pu-
hul on Gheks kindlamaks vahen-
diks metallitamine, s. o metalli
katmine teise metalli Kkihiga, n.
ndit. vasetamine, nikeldamine, ho-
betamine, tsingitamine jne. Eriti
maal on tdhtis selle t60 tundma-
dppimine, sest saal pole laheduses
meistreid, kes tunneksid nimeta-
tud t66d. Metallitamist vBib ka ise
véga hésti teha, tarvis vaid tuua
apteegist vdi rohukauplusest vas-
tavaid happeid ja valmistada neist
vastavaid lahuseid.

Niid vahe hgemalt sellest, kui-
das metallitamine toimub. Kat-
mine jaguneb katmiseks kontakti
ja katmiseks elektri abil. Katmine
kontakti abil toimub sel teel, et
esemed asetatakse vastavatesse
hapetesse, kus nad kattuvad selle
metalliga, mille vitriool (sool) on
lahuses. Katmine elektri abil on
kindlam, sest siin kattub ese pak-
sema ja kindlama kihiga. Metali
katmist teise metalliga nimet. ka
galvanosteegiaks ja jaljendamist
elektri  teel galvanoplastikaks.
Jéljendamine sunnib nn, et —
elektroodi kulge tuleb ese, mida ta-
hame katta, ja + pooluse kilge
metall, mille soolad on lahustatud
lahus. Ese peab olema enne kat-
mist piinlikult puhas rasvast ja
Olist. Viimastest saab lahti ben-
siini ja seebikivi abil. Anorgaani-
lisi aineid k@rvaldatakse viinilub-
jaga. Pé&rast katmist kuivatatakse
esemed, ning et soodustada kuiva-
mist, loputatakse neid sooja vee-

ga. Sooja vee puudumisel kuiva-
tatakse ka kuivatusahjudes vdi
kuumas saepurus, mis ei tohi aga
sisaldada torva ega parkaineid.
Kui on tegemist mdne kdvema me-
talliga, siis moodustatakse metal-
lile vahepdalne, ndit. vaskkiht.
Vaskkihti saab kergesti pdaale liht-
salt sel teel, et esemed kastetakse
vaskvitriooh ja pdrast loputa-
takse.

Elektri abil katmisel v@ib ener-
giaks kasutada ka akkumulaatorit
ning voolu vé&hendamiseks maoni
takistus vahele lulida. Peab pane-
ma tahele, et elektroodid ei oleks
Uksteisest kaugel (1o sm).

Katmine eleiktri abil.

Masinaosade ja teras-
asjade nikelda:mine.
Voetakse .5 kg nikkelvitriooli,

2.4 kg vaavelhapumagneesiumi,
0,8 kg ammoniaki, 0,32 kg boorha-
pet 100 Itr. destilleeritud vee koh-
ta. (Vesi peab olema igal juhtumil
destilleeritud.) Need ained sega-
takse ja segundisse asetatakse ni-
keldatavad esemed.

Teine viis on natuke kallim,
aga moéjuvam: 4 kg nikkelvitriooli,
3.5 kg sidrunihapunaatriumi, 0,1
kg hoorhapet 100 Itr. vee kohta.
Elektripinge on siinjuures 2,2 volti
ja tugevus 0,35 amp.

Vasetamine.

20 kg vesivaba vaskvitriooli (si-
nine silmakivi, CUSO.) lahusta-
takse 100 Itr. vees. Siis lisatakse
3 kg 600 arseenikumivaba véével-
hapet (H2S04). Voolu pinge 0,5—
1.5 volti,_tihedus 1—2 amp. 1 dm:
kohta. Ohukesi asju hoitakse va-
hem, massiivseid kauem happes.
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Vasetamist vdetakse ette mitmel
juhtumil, enne nikeldamist tera-
sele, tsingile jne.

Valgevasega vaseta-
mine.

Vees lahustatakse 1,25 kg sisi-
hapuvaske, 1,25 kg veeta dadika-
haputsinki (4armisel korral vdib
vOtta ka 1,62 kg kristallilist aadi-
kahaputsinki vdi 1,25 kg kloor-
tsinki, kuid need ei ole nii hdad kui
dadikahaputsink). Siis lisatakse 3
kg kristallilist sisihapunaatriumi
ehk soodat, - kg happelist véaavel-
hapunaatriumi ja 3,5 kg puhast
tsiankaaliumi. Voolu tihedus 0,3
amp., pinge 2 s—:2.s VOlIti.

Tsingitamine.

25 kg tsinkvitriooli, 2 kg kloor-
tsinki, 5 kg vaavelhapunaatriumi,
1 kg véavelhapet 100 Itr. vee
kohta.

Pinge on 1 amp. juures 1,6 volti,
9

I v M2

Teine viis: 25 kg tsinkvit-
riooli, 4,5 kg boorhapet, 4,5 kg
magneesiumivitrioli. Pinge ja voo-
lu tihedus on endised. Kui esemed
ei kattu killalt hasti, tuleb pinget
suurendada. Vedelikku ei tohi soo-
jendada ule 300, sest mida soojem
temp., seda sinakam saab ese.

Laikiva tsinkkihi saamiseks tu-
leb lisada eelmisele lahule & 2,5 kg
viinamarjasuhkrut, tarklist, gum-
miliir_aabikumi, seebipuukoore ekst-
rakti.

Inglistinaga katmine.

2,5
lisatakse juure aeglaselt kas sdot-
kaaliumi vdi sodtnaatriumi, Kkuni
kloortina lahustub. Pdarast lisa-
takse 1 kg puhast tstankaaliumi.
Pinge 1,3 volti, tihedus o .= amp.
Vedelikku peab kuumutama kuni
keemiseni, umbes 900 C.

TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

Terasega katmine.

Voetakse 13,5 kg puhast raud-
vitriooli ning lisatakse juure 10 kg

kloorammooniumi. Pinge 1 volt,
voolu tihedus o. amp. . dm”
kohta.

Méarkus : Need andmed on vde-

tud suuremate todstuste jaoks. Ko-
dusel teel katmisel vdib véhendada
neid kas 10 v0i enam korda, nii kui-
das on esemete suurus.

Katmine kontakti abu.

Nikeldamine.

100 gr nikkelvitriooli, 250 gr
klooramooniumi . Itr. vee kohta.
Segu kuumutatakse kuni keemi-
seni. Kuuma lahusse asetatakse
vask- v0i tsinkesemed. Et esemed
kattuksid paremini, peavad nad
olema kontaktis raua, tsingi voi
alumiiniumiga.

Vasetamine.

150 gr Segneti soola ja 80 gr
sootnaatriumi lahustatakse 400
sms vees. Siis lahustatakse 30 gr
vaskvitriooli 400 sms vees. Mdle-
mad lahud segatakse ja valatakse
juure vett kuni . Itr. téis Saab.
Siin kattub tsink vasega vahendi-
tult, kuna teiste metallide juures
on tarvis kontakti tsingiga vdi alu-

miinimiga. Segus hoida esemeid
5 & min.
Teine, Kkiiresti mdjuv

segu, peaasjaliselt raud- ja te-
rasasjadele: : Itr. vee kohta 5- 1o
gr vaskvitriooli ja 5- 10 ja 5 10
gr vdavelhapet. Ese hoida segus

kg kristalliUsele kloortinale.- . sek. ning kohe loputada.

Valgevase kordrauale
ja terasele.

15 gr sodtnaatriumi, 12,5 gr
tsiankaaliumi, 10 gr tsinkvitriooli,
4 gr vasevitriooli Uhele liitrile
veele.
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Markimise segu.

5_ 10 gr. vaskvitrioli pudeli vee
kohta, mille sekka v6ib veel valada
moni tilk véaavelhapet. Selle segu-
ga joont tdbmmates jdab joon va-
ga selgesti metallipinnale. Segu
tarvit. ettemdarkimiseks kovema-
tele metallidele, kus karn vastu ei
pea.

Veel parem segu, mis Kiiremini

mdjub ja kauemini seisab, saab
killastunud  kloortsingi  lahust,
millele juure valada moni tilk

vaskvitrioli.

Tsiiigitamine.

Vask-, valgevask- vdi vasetatud
teras- ja raudesemete jaoks. Vde-
takse kontsentreeritud s6dtnaat-
riumi segu, mis enne on keedetud
l1abi tsingipulbriga .—3 tundi.
Keevasse segusse asetatakse tsin-
gitatavad esemed 30—60 min.

Inglistinai kate.

Valgevase, vase, raua, tsingi ja
jarelelastud terase jaoks. 15 gr.
ammoniumimaarjajdad, 2,5 gr.
kloorisinglistina. Need ained sula-
tatakse 1 Itr. keevas vees. Katmi-
ne toimub samuti keevas segus.
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Punase- vdi valgevase tooni muutmine.

Valgevasele ja punasele vasele
saab anda valget tooni jargmise
seguga: voetakse 10 gr. viinakivi-
hapet (pulbrit), . gr. kloorisinglis-
tina 1 Itr. vee kohta. Tarvitami-
seks tuleb segu keeta ning esemed
peavad olema kontaktis tsingiga.
Sama segu tarvit. ka vase ja vase-
segude puhastamiseks, kui nad on
vabad 0dlist ja rasvast.

Vase mustamine.

Vee sees lahustatakse vadavelha-
punaatriumi ning lisatakse juure
moni tilk mingisugust hapet (sool-
hape). Sellega lle vasepinna tom-
mates muutub see mustaks. Voita
tarvitada ka vasetatud esemete
mustamiseks, kuid peab pidama
sumas, et ta ei hakka héasti valgele
vasele.

Vask- ja vasetatud esemete sinakas-
halliks ja halliks muutmine.

Voetakse kolmes klooris anti-
moni v6i . Itr. puhastamata sool-
hapet. Sellele lisatakse 80 gr. ar-
seenikumi ja 90 gr. kloorrauda vdi
raudvitrioli. Kui ei saa soovitud
kihti, tulevad esemed peale puhas-
tamist teistkordselt sisse kasta.
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Vcsivtavustusesl laudas

J. Kirsimégi.

Suurema hulga vett tarvitavad
loomad. Nende jootmine nduab
igapdev tuki téod, eriti siis, kui
jootmist toimetatakse késitsi amb-
ritega vett ette kandes. Kui vee-
pump on laudas vdi kui vett saab
lauta tagavaraks pumbata sinna
llessddtud veepaaki, siis ei tee
enam suurt kulu automaatjootmise
sissesdddmine. Automaatjootmist
vOib s&ada nii hadsti puhas- kui
sdnnikulauta. Automaatjootmine
voimaldab loomadel igal ajal oma
tahtmise jarele juua. Uhtlasi saab
loom soojenenud vett sel ajal ja
sel médral, nagu tal vaja. Kaésitsi
jootmisel on loom sunnitud tditma
oma keha korraga teatud ajale sa-
gedasti liiga kilma veega. Mdned
kinnitavad, et loom sellega harjub,
kuid siiski tuleb mitmesugustel
pdhjustel eelistada automaatjoot-
mist. Katsete varal on tehtud kind-
laks, et automaatjootmine tdstab
looma soédgiisu ja uldist tervislik-
ku seisukorda ning edendab seedi-
mist. Selle mdjul suureneb piima-
toodang. Pé&ale selle ta vdimaldab

hoida kokku talitamisel inimese
t6ojoudu ja aega.

Vesivarustuse sissesaadmisel on
vaja koOigepaalt valja arvestada
vOi katsete varal kindlaks teha
O06pdeva jooksul tarvisminev vee

hulk. Uks kariloom v&i hobune tar-
vitab 60pdeva jooksul 50—70, véi-
keloom 10—12 Intrit vett. Kui
samast veereservuaarist juhitakse
ka elumajja vett, tuleb arvata iga
inimese kohta 40 liitrit, 60péeva
jooksul tarvitatava veehulga jare-
le tehakse vastava mahutusega re-
servuaar, mis asetatakse lauda
laele. S&alt voolab vesi oma rasku-
se survel koikidesse madalamal
asuvatesse ruumidesse. Kui reser-
vuaar on méadratud ainult lauda
varustamiseks, v@ib asetada ta
lauta, lae alla pukile. Sel puhul ei
ole vaja Umbritseda teda isoleer-
kihiga kaitseks kilma vastu. On
parem, kui reservuaari maht te-
hakse nn suur, et ta v0ib votta
vastu kahe 06dpédeva jooksul tar-
vismineva veehulga. Nii tuleb har-
vemini pumbata ja puhapdevadel
ei oleks vaja seda t60d teha.
Veereservuaari voib valmistada
puust suure térre kujul, rauast voi
raudbetoonist. Kui on olemas va-
nu pnrituseaame, voib kasutada
neid mitu torude abil (hendades
reservuaarina. Odava ja otstarbe-
kohase reservuaari vdib valmista-
da laudadest kasti kujul. : %-tol-
listest punnitud laudadest naeluta-
takse kokku vastav kast. Sellesse
asetatakse tsingitud plekist val-
mistatud vooder, s. 0. nii suur
kast, mis parajasti laudkasti sin-
nib. Plekk-kastil tulevad uksikute
plekitahvlite Uhendusvaltsid seest-
poolt lle tinutada. Ulemine plekk-
kasti daar naelutatakse laudkasti
serva kilge. Kasti v0ib igalks ise
kokku luda ning voodri valmista-
misega tuleb toime iga plekisepp.
Sellejuures on soovitav valida kas-
ti laiuseks, pikkuseks ja kdrguseks
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niisugused moddud, et vBimalikult
terved plekitahvlid kohale jagksid
ja vahem Uhendusvaltse tuleks.
Plekitahvli pikkus on 142 sm ja
laius 71 sm, millest igalt servalt
> sm valtsideks maha tuleb arva-
ta. Olen kasutanud niisugust re-
servuaari s aastat ja tema prae-
guse seisukorra jarele otsustades
teenib ta julgesti veel sama palju
aega. Lauda laele vdi tldse kilma
ruumi asetatud reservuraarile tu-
leb teha viljapoole Umber praak-
laudadest vooder, jattes voodri ja
reservuaari seinte vahele vahemalt
10 Sm vahe, mis tdidetakse kuiva
saepuruga vd&i linaluudega Kkait-
seks kilma vastu. Samuti tehakse
soojapidav kaas paale.

Reservuaari pumbatakse vesi
toru — nn. toitejuhe kaudu, mis
juhitakse sinna Ule llemise &are.
Umbes 10 sm llemisest servast all-
pool juhitakse reservuaarist vilja
Ulejooksu toru, mis vdimaluse kor-
ral juhitakse kuni pumbani, kus ta
oleks Uhtlasi signaaltoruks, teata-
des veejooksuga, kui reservuaar
on téis. Véljavoolu toru ots ase-
tatakse p6hjast vahe kdrgemale,
et reservuaari pdhjal leiduv prugi
sinna ei padseks. Selle kaudu juhi-
takse vett lauta ja karjakdéoki (kui
see olemas),

Puhaslaudas on automaatjoot-
mise sissesdddmine lihtsam, sest
saal jaab veepind Ulksikutes joogi-
ndudes alati Uhele ja samale kor-
gusele, kuna see sOnnikulaudas
s6imede t6stmisel ja allalaskmisel
muutub. Veepinna reguleerimiseks
on jaotuskast, millesse juhitud ve-
si reservuaarist. Selle juhe ots I6-
peb isesulgeva ventiiliga. Kui vee-
pind jaotuskastis tbuseb teatud
korgusele, tdstab ta Uhtlasi (les
veepinnal ujuva 8huga tdidetud
palli (kera), mis Uhenduses ventii-
liga ja viimase suleb. Palli lange-
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des avaneb ventiil jalle. Niisugu-
seid ventiile on mudlgil mitme sis-
teemilisi ja mitmesuguse labilaske
vBimega. Soovitav on osta neid,
mis valmistatud vabrikus, sest
omatehtud ventiilid ei td6ta hasti
ja teevad palju tili. Joonisel nr.-1Q
on ndidatud jaotuskast, milles Uks
lihrtsamatest ventiilidest. Ventiihs

Joon. 20.
Automaat jootmississeseatle pdhiplaan.

vOi kraanis on liikuv punn, millel
auk sees. Kui keerata punn nii, et
auk temas votab sama sihi mis to-
ru ddnsusel, siis paaseb vesi labi.
Keerates punni veerand ringi, la-
heb tema kinnine osa toru ddnsu-
se kohale ja vee labipaas on sule-
tud. Punn on lhendatud valjast-
poolt varda abil 66nsa keraga, mis
ujub veepinnal. Veepinna tdustes
suleb ta kraani. Joonisel on kraan
poolavatud olekus.

Jaotuskastist juhitakse vett k-
sikutesse joogindudesse, mis on
asetatud toidulavade vO6i sdimede
ette vdhemalt iga kahe lehma koh-
ta Uks. Miulgil on malmist emailee-
ritud joogindusid, kuid need on
praeguste hindadega raskelt kat-
tesaadavad: maksavad 15—17 kr,
tukk. Kui lasta neid valmistada
tsingitud plekist, siis vdib saada
juba 2,50 kuni 3,0 krooniga ndu.
Betoonkiinade kasutamisel v&ib
teha joogindu samuti betoonist.
Puust sdimede juure vGib teha joo-
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gindudeks laudadest kastikesed
vOi kunakesed, mis tulevad kdige
odavamad.  Automaat-joogindud
kinnitatakse sb6ime kulge nii, et
veejuhe (toru) laheb nende tagant
labi. Igasse joogindusse viib torust
haru, mille ots on soovitav katta
lilkuva Kklapiga, mis takistab vee
ja Uhtlasi sinna sattunud prigi ta-
gasivoolamist joogindust.

Joonisel 21 on néidatud puhas-
lauda s&dde skeem Ibikes, milles
1 0n veereservuaar, : — toitejuhe,
mille kaudu kaevust pumbatakse
vesi reservuaari, 3 — pump, mida
vOib asetada lauta v6i karjakooki,
kui veepind kaevus ei ole lle 6,5
meetri siigaval, arvates pumba
kdrguselt. Sligavamal asuva vee-
pinna juures tuleb asetada pump
kaevu, veepinnale ldhemale, 4 —

Joon.

Ulejooksu ja signaaltoru, 5 — vél-
javoolu juhe, mille kaudu juhitak-

se vett jaotuskasti, s — jaotus-
kast, 7 — automaatselt sulgev
kraan (ventiil) ja s — loomade

joogindud, kuna punkteeritud joo-
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nega on margitud veejuhed. Joonis
21 kujutab plekist jooginGud 18i-
kes. 1 — joogindu tagant labimi-
nev veejuhe haruga joogindusse,
» — liikuv Kklapp, mis oma rasku-
sega langeb toru avale ja selle ka-
tab, 3 — jooginBu kaas, mis joo-
gindust laiem ja asetatud vahe
kdrgemale, et loom saaks tarbe-
korral seda ninaga (les t0sta.
Kaas kukub alati ise alla, kui loom
nina ara votab, 4 — auk ndu pdh-
jas, mis avatakse, kui nbu vaja
puhastada v&i muidu soovitakse
tihjaks lasta.

Sonnikulaudas vdib samuti séa-
da sisse automaatjootmist, ja seda
on meil tehtudki mitmel pool. Siin
teeb véhe rohkem tili veepinna re-
guleerimine joogindudes paale sbi-
mede tdstmist. S6imed tulevad

21

sddda kindlate postide vahele, kus
nad saavad liikuda ainult ules-alla.
Kuna sdimi ja toidulavasid on vé-
ga mitmet ststeemi eriti sdnniku-
lautades, toon joonisel nr. .. mdne
tehnilise tdiendusega uhe lihtsa-
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matest, mis on tarvitusel (Uhes
automaatjootmise sdddega Uhes
Lduna-Eesti arenenud majapida-
mises. Selle sdade voib talupidaja
kerge vaevaga ise valmistada, 0s-
tes torud ja nende Uhendusosad
ning ventiili. S8im koosneb toidu-

Joon.

lavast ja kinast selle ees. Kiina
eest on juhitud labi veetoru. SGim
on paigutatud postide vahele. Ees-
pool on postid paariviisi Uksteise
lahedal — 35 sm vahega. Postide
vahele on kinnitatud kina kulge
laudadest tehtud automaatjoogi-
nbud, mis toetuvad Uhe servaga ka
veel sdimi kandvale pGikpuule. Ka-
he posti vahel on joogindu asend
kindlam ja loomad ei saa teda pai-
gast liigutada ega Uhendust veeto-
ruga rikkuda. Jaotuskast — R on
kinnitatud sdime otsa kiilge, et te-
da ei oleks vaja enam saada sGime
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kergitamisel ja allalaskmisel. Vett
juhitakse reservuaarist séime juu-
re raudtoru kaudu, kuid dhendus
raudtoru ja jaotuskasti vahel te-
hakse paenduva vooliku V abil,
mis peab olema niivdrd pikk, et
ei takista sdimede tdstmist. Joogi-

22.

néu tagakilg ja otsad on tehtud
1 % -tollistest, pdhi ja esikilg tol-
listest laudadest. Ta on péalt igat-
pidi 32 sm, pdhjast 25 sm lai ja 30
sm kdérge. Kui s6imi on mitu, nagu
harilikult suuremas laudas, val-
mistatakse tGhendused nende vahal
samuti voohku abil.

Et meil on ehitatud niisuguseid
saddeid sonnikulautades ja et nad
on osutunud otstarbekohasteks
ning hinnalt kattesaadavateks, siis
vOib nende ehitamist kindlasti soo-
vitada.
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Veel abjudiesl

J. iKirsimagi

Aastat kolm tagasi kirjeldasin
selles ajakirjas nr. 1 (9) kahe-
kordse pblemisega- ja truupahje.
Need on tdiendatud ahjud, milles
on sdade, mis vdimaldab juhtida
kuumendatud 6hku kuttekolde ile-
misse ossa sinna, kus suits l&heb
koldest 166ridesse. Kuumendatud
ohk, viies Uhes hapnikku, v@imal-
dab gaasiks muutunud kdtteainel
taieliselt &ra poOleda, millega saab
hulga soojust, mis ilma selleta ka-
suta korstnasse ldheks.

Tol ajal, kui neist ahjudest esi-
mest korda kirjutasin, oli neid meil
moni Uksik ehitatud. Nudd leidub
neid juba rohkem, kuid siiski liiga
véhe, kui arvestada, milliseid pa-
remusi nad omavad meie praegus-
te ahjudega vdrreldes. Takistusi
nende ahjude levimisele teevad po-
tiseppade oskuse puudumine ja
umbusaldus nende nagu iga uue

Joon. 23.
Truupaldii istmega.

asja vastu, ning 18puks ahjuuste
puudus, sest meil ei ole veel val-
mistatud siiamaani vastavaid ah-
juuksi. Viimasest takistusest on
saadud dle niiviisi, et resti alt tu-
haaugust juhitakse véike 166v im-

ber kolde viimase taha ja saalt
kolde 18pus ahju. Liikudes Gmber
kolde soojeneb 6hk I8drikeses en-
ne kitteainega segunemist. Kuna
tuhaaugul samuti Ghukindel uks

Joon. 24.
Trmipahi istmega.

ees nagu ahjul, siis suletakse ukse
sulgemisega Uhtlasi sekunddéardhu
juurevool ahju. Mdéned on ehitanud
selle I6drideslisteemiga ahju ilma
restita ja ilma teistkordse pd&lemi-
seta ning on véga rahul nende ah-
judega.

Nimetan siin veel nende ahjude
paremusi vorreldes harihkkude
meil ehitatavate ahjudega. Esiteks
annavad nadj Ghe ja sama Kkutte-
ainete hulga vastu rohkem soojust
kui harihkud ahjud. Nad lahevad
igalt poolt Uhtlaselt soojaks ega
I6hke, nagu see teiste ahjude juu-
res peaaegu moddapdasematu vi-
ga on. Uhtlast soojenemist ja vas-
tupidavust I6henemisele pGhjustab
nende ahjude 160ride susteem. Si-
semine 160r ei ole seotud valimiste
seintega ja nad vdivad kutmisel
igaiks omaette paisuda. Neid ahje
vOib ehitada kandilisi, harilikkude
ahjude kujulisi valiselt, ja pikki
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ning Ghukesi, nn. truupahje, mis
ainult védhe paksemad maja sei-
nast.

Juuresolevatel llesvotetel ja
joonistel on kujutatud (ks niisu-
gune truupahi, mille ehitas N6m-
mel arhitekt E. Velber oma majja.
See kujutab truupahju, kus erilise
seinte ja korstna asendi tottu, mis
enne juba valmis olid, tuli anda ah-
jule eriline kuju, mis on hdsti 6n-
nestunud nii valimuselt kui sise-
miselt ehituselt. Ahju otsas on
iste, mis ahju kitmisel soojaks I&-
heb. Ahju sooviti kiitta kojast, ku-
na ahi ise soojendab kabinetti ja
asetseb viimases Uhes istmega.
Ahju kuttekolle on ehitatud korst-
na kdrvale: pool kollet on Kkojas,
kust ka kitmine toimub ning teine
pool teiselpool seina kabinetis. Kui
oleks tahetud teha ahi hariliku
truupahju kujul, kus kohe kitte-
kolde taga asuvad suitsulGorid.
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oleks ta tulnud korstna tottu sei-
nast liiga kaugele (v. plaan), selle-
pérast sai kolle omale kohale, kuid
ahju osa on nihutatud seina lahe-
dale. Kolde osa on muust ahjust
madalam. Kolde valimises seinas
on vaike 166r, mis algab kolde — K
all asuvas tuhaaugus, tduseb saalt
kolde kohale ja laheb kolde taha,
saal tbuseb veel parajale kdérgu-
sele ning suubub koldesse kohal —
4, kus suits péorab esimesse 166ri
— 1. Seda 160ri kaudu tduseb suits
ja l&dheb tlemisse horisontaall@dri,
millest viivad « kitsast 166ri alla
— 2. Need 166rid — 2 thinevad all
uuesti Uheks horisontaall6driks,
mis laheb ahjust edasi istme esi-
kilge modda — 3, poorab tagasi
istme otsa lahedal ja laheb uuesti
ahju 1060ride . otstest (seina pool)
l1abi korstnasse — 5. Noolte abil
on ndidatud suitsu voolusiht. Ahi
on ehitatud harilikkudest ahju tel-
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liskividest, mitte pottidest. Neid
laks sinna 800 tikki, kolle ja iste
Uhes arvatud. Kivid on varvimata.
llustuseks oh paigutatud ahju
nurka glasuuritud rohekas vaas
ja karniiside alla samasuguse too-
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gu varem ilmunud (T. F. nr. 1 (9)
1931. a.) joonisel 5. See ahi on oma
soojendusvdimelt ja kitte kokku-
hoiult eriti tédhelepanuvdért ega
leia vist sellest kuljest vdistlejat.
Meie potiseppadel, kes seni ikka

Truupahju vaade ja plaan.

niga borde. Need véhesed ilustu-
sed, mille varvitoon kooskdlas tel-
liskivi tooniga, annavad ahjule
maitserikka valimuse ja nditavad,
et ka lihtsast materjalist voib
maitsekalt ehitada. Ahi ei ole mit-
te potisepa t66, vaid valmistatud
omaniku enese poolt. Samas majas
on veel teine kandiline ahi, sama
taiendatud 16dride slisteemiga, na-

oma iganenud oskuste juures kin-
ni, oleks ulim aeg hakata ajaga
Uhes sammuma, tutvunema tehni-
liste edusammudega ning neid oma
t60 juures kasutame.

Tdin kdesoleva Kkirjelduse sel-
leks, et need, kes hakkavad eelole-
val hooajal ehitama vdi Gmber ehi-
tama, enne ahjude tellimist pdhja-
likult asja labi kaaluksid.
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