KOKKUVOTE

LOput6d eesmargiks oli projekteerida FEST24 joulilekandele hammaselemendid, mis
tagaks vormeli rikkevaba t66 kogu hooaja valtel. Projekteerimist raskendas asjaolu, et
2024. aasta hooajal vOeti kasutusele mootor, millel on ligi kolmandiku vorra rohkem

valjundmomenti kui varasemalt kasutuse oleval mootoril.

LOput6d esimeses osas maaratleti projekteerimise lahteparameetrid ehk sisendmoment ja
poéorlemissagedus ning soovitav (lekandeteguri vahemik. Seejarel valiti sobiv
planetaariilekande konfiguratsioon. Kaaluti liht-planetaar llekannet, aga ka liit-planeet ja
liit-taht planetaariillekande konfiguratsioone. Lopuks otsustati nurgakoostust tulenevatel

pohjustel valida liit-taht-planetaariilekanne.

T66 kolmandas osas valiti hammasrataste tootmistehnoloogia ja materjal. Hammaste
[dikamiseks kaaluti FSTT-le saadaval olevaid kopeermeetodi tootlustehnoloogiaid ja
traaterosioonldikust. Tulenevalt meeskonnasisest kogemusest otsustati
traaterosioonldikuse kasuks. Termotdotiuseks kaaluti mitut pindlegeerimis meetodit ja
otsustati valida vaikseima moddumuutusega tehnoloogia ehk nitriitimine. Materjaliks valiti
nitriitimisteras 34CrAINi7-10 (1.8550) ja nitriitimisstigavuseks 0,25 mm. Hammasrataste
termot6otluse jargseks viimistlustodluseks valiti REM superfinis. Tehtud otsused
hammaste I6ikamis meetodi, sellest tuleneva tapsusklassi ning materjali ja termotoétiuse

osas kasutati sisendina tugevusarvutustes.

Viimases osas valiti joulllekande esimesele ja teisele astmele moodulid ning pandi paika
hammaste arvud ning I0plik Ulekandetegur. Hammasrataste profiilid optimeeriti
parameetriliselt maksimaalsele varutegurile programmis KISSsoft. Seejarel valiti Glekande
Olituseks paiskdlitus ja  0Oliks Klibersynth. Viimaks kontrolliti, kas hammasrataste
projekteeritud varutegurid Uletavad vastavate standardite poolt ettenéhtud varutegureid

ja leiti, et kdik Glekande hammaselementide varutegurid Uletava noutavaid.

Kaesoleva 10putdo tulemusena projekteeriti FEST24 vormelauto llekande hammasrataste
joudu Ulle kandvad osad. Loputdo valiselt projekteeriti koostdds nurgakoostu inseneriga
veel hammasrataste monteerimislahendused. LOpuni projekteeritud hammasrataste
toorikud toodeti TTK I8iketd6tluses ja hambad traatldigati Eesti ettevotetes Osalihing Karl

Storz Video Endoscopy Estonia, AS Norma ja Evolvent OU.

LOputdd tulemuste alusel valminud joulilekanne on labinud edukad katsetused FEST24
vormeliga. Loputdo kirjutamise seisuga on vormel antud llekandega sbitnud 383 km ja
selle aja jooksul on Uhel hammasrattal tekkinud kahjustus, kuid kahjustuse iseloomu
hinnates tundub, see olevat tingitud koostamisel markamata jaanud tootmisdefektist ning

mitte projekteerimis veast.



