KOKKUVOTE

Antud bakalaureuse t66 eesmargiks oli CNC pinkide hoolduse parendamine ja hooldusjuhendi
loomine. Tod autor kasutas uuringus ettevotte E-Profiil seadmeid. TootmisettevGtetes, kus
kasutatakse automatiseeritud t6opinke, on oluliseks valjakutseks saanud tootmisseisakute
arahoidmine — paljud taolised pingid tootavad tootlikkuse tagamiseks tadisvGimsusel

(60pdevaringselt) ning ajalisi seisakuid lubada ei saa.

CNC pinkide peamiseks hooldusaluseks komponendiks on hiidraulikasiisteemi jaamad.
Hidraulikasiisteemi korrasolek, puhtus ja hidraulilise vedeliku kditatav viskoossus on olulise

tahtsusega, et tagada seadme tooohutus, t60 kvaliteet ja tooiga.

T60s uuriti hiidrauliliste vedelike omadusi ja nende mdju siisteemi toévdimele. Hidraulika 6li kdige
olulisem omadus on vedeliku viskoossus — selle jirgi toimub ka 6li valik. Olide kirjeldamisel
keskenduti peamiselt Mobil DTE 20 seeria dlidele, mis sisaldab seitset erinevat hiidraulikadli.
Kirjeldatud hiidraulikadlid on levinud oma silmapaistva okslidatsioonikindlusega, mille tulemusena

pikeneb 8li eluiga ja filtrite vahetamise intervallid.

To0s on toodud (ilevaade ka hiidraulikasiisteemi tdrgetest ja nende peamistest pohjustest. Kdige
levinumad torget pdhjused on tahked, vedelad ja gaasilised saasted. Saastumine tahkete osadega
on koige enamlevinud hiidraulikadli saastumise viis. Tahkete osakeste poolt péhjustatud siisteemi
rikked on naiteks Olikilede kahjustused, mis vdivad pdhjustada kriimustusi liikuvate osade
pindadele; 8li maarimisomaduste vahenemine; tihendite kahjustumine jne. Killaltki harvad on
hidraulikastisteemi rikked, mis on pdhjustatud vedelate osakeste poolt. Enamlevinud vedelaks

saasteaineks hiidrodlis on vesi.

Hoolduse parendamiseks, planeerimiseks ja rikete dra hoidmiseks tuleb teostada jooksvalt maarete
analliise. Ka antud t66s uuriti CNC pinkides kasutatavaid dlisid Konetex labori abiga. Olianaliiiisid
naitasid, et 6lide analiitisid, mille to6tundide arv on kuni 4000 h, on endiselt ndutud omadustega.
Kui 6li tootundide arv ulatub 6000 h-ni, siis viskoossus langeb, rauaosakeste arv suureneb, saastete

sisaldus suureneb ja vaheneb lisandite sisaldus. Seega on oluline hooldusvalp hoida 4000 h piires.

Seadmete iildise hooldusjuhendi koostamisel lahtuti seadmete tootjapoolsetest nouetest,
seadmete kasutusjuhenditest, ndutud standarditest, dlianalliliside tulemustest. Hooldusjuhendis
on dra toodud nduded igapdevastele kontrollidele, tegevustele vahetuse ajal ja peale vahetust.

Samuti on hooldusjuhendis kirjeldatud tulemuste dokumenteerimisndudeid. Oluline osa on
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korralised hooldused ja nende teostamise protseduur. Hooldusjuhend sisaldab ka dlianaliiliside

vOtmise detailset juhendit.

Taiustatud hooldustehnikad ja hooldusprotsessid vdivad vdhendada kulusid ja suurendada

ettevotte jatkusuutlikkust.
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