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	Фиг. 1. Кривые интенсивностей рентгеновских излучений для сплава КТНКХ2O: ,1 – заточка торцом, 2 – периферией алмазного круга, Э – эталон.�㉥㈰㉤戰㉤㤰㉤愾⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名਷⸶㔠〮〰‰⸰〠㘮㠰‱㠵⸷㈠㈹㈮㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲搹〲摥〲攲〲攳〲搹〲攳〲攴〲攳㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㜮㘰‰⸰〠〮〰‶⸲㐠㐸⸰〠㈸㐮㐲⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攳〳〱〳〴〲昵〳っ㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㜮㌶‰⸰〠〮〰‷⸰㤠㜴⸷㈠㈸㐮〰⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攳〲攰〲搹㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㔮㤵‰⸰〠〮〰‷⸰㤠㤳⸷㈠㈸㐮〰⁔洍ਲ਼⁔爍਼〸㜱㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㔮㤱‰⸰〠〮〰‷⸰㤠㄰㔮〰′㠴⸲㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰〱㠰〱㘰〱㐾⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名਷⸳㔠〮〰‰⸰〠㘮㈴‴㠮〰′㜶⸲㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㉥㈰㉤㌰㉤昰㉤愰㉥㈰㉥㌰㉤㌰㉤ㄾ⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名਷⸰㤠〮〰‰⸰〠㜮〹‹㐮〰′㜶⸰〠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㉤㤾⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名਷⸱㜠〮〰‰⸰〠㘮㠰‱〳⸲㠠㈷㘮㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攳〲搶〲收〲摥〲摦〲摣〲摦〲搴〲搹〲昰㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㜮㈱‰⸰〠〮〰‶⸸〠ㄵ㜮㜲′㜶⸲㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㉤㤰㉤㠰㉤㐰㉤昰㉥㌰㉤昰㉤㌰㉤挰㉤㘰㉤攰㉤㤰㉦〾⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名਷⸰㤠〮〰‰⸰〠㘮㈴‴㠮〰′㘸⸲㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㉤㤰㉤㠰㉤攰㉤昰㉥㈰㉤昰㉥㈰㉥㌰㉤昰㉤愰㉤戰㉤㤰㉥㘾⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名਷⸶㈠〮〰‰⸰〠㘮㠰‱ㄹ⸰〠㈶㠮㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲摤〲搱〲攳〲搶〲攱〲搹〲搱〲摣〲摦〲搳㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㜮㈳‰⸰〠〮〰‶⸲㐠㐸⸰〠㈶〮㐲⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攰〲晦〳〱〲晦〳〹〲晢〲晦〲昳〲昱〳㄰㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㜮㐸‰⸰〠〮〰‶⸸〠㤴⸰〠㈵㤮㐲⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲晤〲昶〳〳〲昱〲晣〲晣〳〴〳〱〲昴〲昹〳㄰㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㘮㘱‰⸰〠〮〰‷⸰㤠ㄴ㌮㔷′㘰⸰〠呭ഊ㌠呲ഊ㰰〱㐰㉥㐾⁔樍੅名ੑഊ·伎ꢸ伎㴍ꁓ㴍灔㴍�㴍硣㴍ࡡ㴍끤㴍ᡥ㴍田㐳扜田㐳㠍ਠ㰠
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