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U u td
Eestis on praegu kaimas suur riiklik Gmber-

korraldamise ja (ilesehitamise t66. Uhes sellega on

teoksil ka Uhiskonna organiseerimine uutel alus-

tel — kutsealade jarele. Sel teel on loota saavu-

tada pusivamat korda ja tdmmata kaasa kodanike

laiemaid hulki riiklikule ja Uhiskondlikule Ulesehi-

tamise todle. Uhes sellise (ihis-

kondliku  Umberkorraldusega

kdib meil praegu energiline

tlesehitamise t66 ka muil ala-

del. Eriti on Ulesehitav tegevus

hoogus tehnilisel alal: Ule riigi

on kaimas elav ehitustegevus,

kodumaa todstuse arendamine,

uute todstuseharude loomine

ning loodusevarade ja -jou-

dude kasutamine; suur t66 on

kdimas ka pdllumajapidamise

ratsionaliseerimisel, pdllusaa-

duste Umbertgotamisel turus-

tamiseks ja kodu kaunistami-

sel. Sellesse suurde ulesehita-

vasse tdosse on rakendatud

mitte Uksi tehnilise haridusega

isikud, vaid laiemad rahvaki-

hidki nii linnades kui rnaal. Nii-

sugune tegevus nduab koigilt

tootegijailt teatava madarani

tehnilisi teadmisi ja oskust.

Kahjuks peab Utlema, et tehni-

lised teadmised on meil véhe levinud laiemates

rahvakihtides. Suurel méaéral selle p6hjuseks on

olnud vastava kirjanduse puudus. Teisest Kiljest

puudus seni ka asutis, kelle tlesandeks oleks ol-

nud tehniliste teadmiste levitamine laiemates rah-

vakihtides.

Fcidfciciel.

Selliste puuduste kdrvaldamiseks vdib palju
kaasa aidata uus Uhiskonna korraldus kutsealade
jarele. Avaliku oiguse alusel tegutsevad kutse-
organisatsioonid — kojad on ellu kutsutud, et
peale oma liikmeskonna kutsehuvide kaitsmise olla
ka abiks Vabariigi Valitsusele riiklikul Glesehitaval

to6l ja olla laiemate rahvakih-
tide nduete rahuldajaiks neis
kidsimusis, mis kuuluvad vas-
tavate kodade huvikonda.

Vastavalt sellele on Inse-
nerikoda omale (lesandeks
seadnud kaasa aidata tehniliste
teadmiste leviteunisele laiema-
tes rahvakihtides. Selle Uules-
ande teostamiseks otsustas In-
senerikoda hakata vélja and-
ma populaar-teaduslikku teh-
nilist ajakirja ,, Tehnika Kaoi-
gile* Uhes lisadega — tehni-
liste Oppe-, ja Kkasiraamatu-
tega. Selle véljaandega Inse-
nerikoda loodab taita seda
tihja kohta, mis on olemas
tehniliste kiisimuste tutvustami-
sel laiematele rahvakihtidele.

Kéesoleva kuukirja valja-
andmisel Insenerikoda kannab
hoolt, et kuukiri suudaks taita

kdiki neid Glesandeid, mis lugejaskond nduab po-
pulaar-tehniliselt ajakirjalt. Uhes sellega Inseneri-
koda julgeb loota, et see uus Uritus leiab parimat
vastuvottu tehnilistest kisimustest huvitatud luge-

jaoskonna poolt. A. Uesson,
Insenerikoja esimees.



Saai

Tehnika maaratut téhtsust tunneme ja teame
kdik. Tehnika aitab inimkonnale luua uusi vaar-
tusi, parandab ja kaunistab inimeste elutingimusi,
kergendab inimeste t66d, uletab kaugused ja vai-
dab loodusejoudusid. Kaodikide praeguste kul-
tuurriikide ja -rahvaste saavutised p&hinevad teh-
nikal ja ainult tehnika abil riik ja rahvas vdib
kindlustada omale parema tuleviku.

See maksab ka meie kohta ja seda enam, et
meie elame palju raskemates tingimustes kui mit-
med teised rahvad. Meil on véhe loodusevara-
sid ja karm pdhjamaa loodus ei anna meile mi-
dagi ilma raske tdota. Koik see, mis omame,
meil on tulnud ké&tte vdidelda raugematu visa-
duse, hoole ja tédga, ja sama jarelejatmatu eda-
sipliid ja t66, nild aga taiendatult ja mitmekor-
distatud tehnika l&bi, on meile ainsaks parema
tuleviku pandiks.

Selge on ka, et tehnilised teadmised ja os-
kused meil ei vOi ja ei tohi jaddda Uksikutesse Kit-
samatesse ringkondadesse, vaid peavad levima
vOimalikult laialdasemalt selleks, et igal tdoalal
vOiksime saavutada senistest paremaid tulemusi.

Tehnikat populariseerida (kanda tehnilisi
teadmisi laiematesse rahvakihtidesse) ja seega
kaasa aidata tehniliste oskuste suuremale levimi-
sele, — see on siht, mille seab omale tles ,,TEH-
NIKA KOIGILE".

Vajadus Uldise populaartehnilise ajakirja ja-
rele on meil suur. Senised erialalised tehnilised
ajakirjad on maaratud vaid teatud huviringkon-
nale, seega siis vdrdlemisi vaiksele lugejaskon-
nale. Kuid meie piiratud oludes, kus pealegi teh-
nika on alles ndrgalt arenenud, arusaadavalt puu-
dub vdimalus valja anda ajakirje koikidel Uksiku-
tel erialadel.

Teisiti on suurtes kultuurmaades: seal on
iga eriala jaoks — ja neid on ule 100 — oma
ajakiri vdi rohkemgi.

Eesti erinevuseks on veel see, et vastandina
teistele maadele tehnilised teadmused on meil le-
vinud rohkem laiuses Kkui stigavuses: meie tod6li-
sed, meistrid, tehnikud, insenerid on sunnitud
tundma rohkem alasid kui nait. P. A. Uhendrii-
kides vO0i t. maades; samuti ka meie majapere-
mees vOi pdllumees peab tegema suuremalt jaolt
ise igasuguseid ettetulevaid téid, olgu see mudri-,
krohvi-, varvimise-, klaasimise- vdi md&nel muul

de s.

alal. Alati ei ole saada vastavat oskustddlist vai
-meistrit, t66 tuleb hada sunnil teha endal.

Toohuvid samuti on meil vdga mitmekesi-
sed: paljud téolised ja meistrid on huvitatud oma
majast, talumehed peale selle veel masinatest,
koik tunneme huvi Uldse tehnika vastu.

Vastavalt sellele meie populaar-tehniline aja-
kiri peab haarama kdik tddalad ja tehnilised ha-
rud, mille téttu ta minek peaks olema kindlusta-
tud laiemate rahvahulkade seas, ning olenevalt
tiraazist ajakiri vdib siis ka rohkem pakkuda.

L&htudes eeltoodust Insenerikoda asub vilja
andma populaar-tehnilist kuukirja ,, TEHNIKA
KOIGILE*, milles lugejatele pakutakse huvita-
vaid ja arusaadavaid artikleid kdikidelt tehnilis-
telt aladelt, nagu: materjalide-Opetus, ehitusas-
jandus, teed, maaparandus, joéumasinad, to0s-
tusemasinad ja -seadmed, tehnika po6llumajandu-
ses, pOllusaaduste Umbertdéétamise seadised ja ma-
sinad; keemiline tehnoloogia; autod, mootorrat-
tad, lennuasjandus, foto ja film; elekter igapée-
vases elus, raadio; oskustodde entsiiklopeedia
(kokkuvdtlik ja Uulevaatlik kasitlus); teateid ja
uudiseid tehnikast, kroonika tehniliste kisimuste
ja sundmuste ule; peale selle vastused kusimustele
toimetuselt ja lugejatelt. Lisadena ilmuvad mit-
mesuguste oskustdédde kasiraamatud ja tehnilised
Opiraamatud.

Jarelikult ,, TEHNIKA KOIGILE“ pakub
kdigile kasulikke juhatusi ja huvitavat lugemisma-
terjali. Kui veel arvesse votta, et ,,TEHNIKA
KOIGILE* toimetamisest vétavad osa eriteadla-
sed kdikidelt aladelt, siis vBib loota, et kuukiri
LTEHNIKA KOIGILE* suudab rahuldada kéiki
lugejaid.

Toimetus ndeb ka heameelega artikleid val-
jaspoolt Insenerikoja ringkondi, eriti tegelike t66-
meeste sulest; toimetusele saadetavatele kusimus-
tele antakse asjatundlikud vastused nii toimetu-
selt, kui ka lugejatelt.

Kindlas lootuses, et toimetuse ja lugejas-
konna vahel areneb valja vastastikune arusaamine
ning tihe koostdd, asub Insenerikoda kuukirja
LTEHNIKA KOIGILE*" valjaandmisele. Toime-
tus usub, et tihedas koostdds laiemate rahvakihti-
dega ,,TEHNIKA KOIGILE* suudab tiita oma
kdrget Ulesannet tehniliste teadmiste levitamisel.

Tofmefus,



ShitM dsasjaLnAus,

Meie ehilusasjandasesl.

(Kokkuvdte kdnendist Eesti Inseneripdeval 22. IIL 36.)

Ins.

Vanemad ehitised Tallinnas, Tartus, Narvas
j. m. tunnistavad, kui monumentaalselt ja mas-
siivselt vastavas stiilijoones ehitati meil vanasti.
Need vanad hooned on grupeeritud téiesti kokku-
kdlaliselt ja kujundavad selletfttu teatud arhitek-
tuurilise terviku. Kui merelt vdi raudteelt Tallin-
nale ldhenedes teda vaatame, siis on ta ilus ja ja-
tab tervikliku mulje.

Enne maailmasdda ehitati rahva algatusel
seltsimaju ning linnades suuremaid monumentaal-
seid hooneid, nagu ,.Vanemuine*“ Tartus, ,,Endla“
Parnus, ,.Estonia“ Tallinnas, j. t. Need hooned
on Uheks tunnuseks meie rahva iseseisvuseleplid-
mise tahtest ning neid vdiks nimetada tdie 0igu-
sega meie koitva vabaduse esimesteks monumen-
tideks ja arhitektuurilisteks dokumentideks.

Mis oleme siis Eesti iseseisvuse ajal saavuta-
nud? Oleme 12 aasta jooksul (1922— 1934)
plstitanud kivi- ja puumaju jargmiselt:

Arv Keskmine

(] - Summa
Ehitiste liigitus  |igi. 9 OKSuse
K gd hind Kr
audu Kr .
A. Puuehitised:
1. Tallinnas 1280 4,0 20000 25.600 000
2. Tartus, Parnus,
Narvas, NOm-
mel oo, 3380 10,6 10000 33800 000
3. Teistes linnades 2390 75 5000 12.000.000
4. Alevites 880 28 2500 2.200.000
5. Valdades 28800 75,1 2000 47.600.000
Kokku: 31730 100,0 8820 121.200.000
ehk 8904
kdigist
ehitist;est
B. Kiviehitised:
1. Linnades 756 625 35000 26.460.000
2. Maal.......... 454 375 10000 4.540 000
Kokku: 1210 100,0 25620 31000.000
ehk 3,4%
kdigist
ehitis test
C. Segaehitised:
1. Linnades 562 23.0 25000 14.050.000
2. Maal......... 1891 770 5000 9.455.000
Kokku: 2453 100,0 9582 28 505.000
ehk 7,0%
kaigisit
ehitis”test
Uldse kokku: 35393 4964 175.705.000

K. Zeren.

Toodud andmetest ndeme, et meie ehitusas-
jandus hoonete arvult oli suunatud maale,

kuid rahaliselt — linnadesse. Mis aga pa-
neb pitsati tervele meie ehitusasjandusele selle
15 a. jooksul, on see, etpuuehitised tee-

vad valja ligi 90%.

Oli isegi vdimalik meie pealinnaski ehitada
3-kordseid puumaju. Linnade tsentrum ja Kkesk-
kohad jaid vaeslasteks — neis kerkisid vaid 0Uksi-
kud majad ja needki paistsid vddrastavatena oma
modernstiiliga vanade stiilsete majade seas. Et
see alguses oli kuidagi arusaadav, siis edasi nii
minna ometi ei tohi.

Puu tarvitamisel ehitusmaterjalina oleme
kaotanud ekspordi vdimalusi ning kannud kahju-
sid ehitiste amortisatsiooni ja tulekindlustuse arvel
kokku umbes 8 miljonit krooni aastas v0i 16 a.
jooksul — ligi Kr. 130.000.000.—, mis v@rdub
2 aastase riigieelarvega.

Alles meie praegune Vabariigi Valitsus on
tdsist tahelepanu pédranud sellele rahvamajandus-
likult kahjulikule puuehitussuunale. See on leid-
nud vastukaja ka meie seltskonnas ja Tallinn kui
pealinn sammub siin esirinnas. Ehitusmédrustega
on keelatud pistitada puuehitisi kdrgemaid Kkui
2-kordseid, on suurendatud uUksusi, s, 0. planeeriti
suuremad krundid ning lubati pistitada ainult Uk-
sikelamuid, lubades sellejuures neid suuremaid
krunte tarvitada ainult aiamaaks. Ka on suuren-
datud kivirajoone. kavas on kivimajade maksus-
tamine dra j&tta kuni 5 aastani, uUhtlustada Kivi-
ja puuhoonete maksu jne. Peale selle on ile riigi
kehtima pandud avalikkude hoonete tulekindlast
materjalist ehitamise nfue. Samuti on pangad
oma laenupoliitikas p6éranud suuremat tdhelepanu
kiviehitistele jne.

Kui nidd puitakse panna piire puuehitistele,
siis tuleb ka leida vastav materjal, mis puud voiks
asendada mitte Uksi tehniliselt, vaid ka hinna poo-
lest.

Meil on suured lademed head savi ja selle-
pérast tuleks ka osalt saviehitiste peale pddrata
tahelepanu seal, kus neid on vdimalik teostada.
Juba koéige vanematel aegadel on inimene savist
omale onne ehitanud, segades seda liivaga, ro-
huga, karvadega jne. Ka meil on heade tagajar-
gedega seda ehitusviisi kasutatud.

Ka tuleks meie vananenud telliskivitéostust
elustada, seda moderniseerides ja sellega odava-
maks tehes ja suurendades toodangut. On ju
igale teada, et meie praegused telliskivitehased,
mis on hooajatfdstused, ei suuda meile praegus-
tes tingimustes toota odavaid telliskive. Moodne
telliskivitoostus ei ole mitte hooajatddstus, vaid
aastatoostus, ning todstuse mehaniseerimisega on



vOimalik sdasta t66jous 75-"80%. Ka on seal
kogu soojus dra kasutatud plonnide kuivatamiseks.
Praegune hooajatddstus oleneb ilmastikust: plonne
tuleb mdnel suvel kuni 1,5 kuud kuivatada lah-
tiste kuuride all, enne kui nad on k&lblikud ahju
panemiseks.  Selletdttu on juba plonnide rikku-
mise 1abi praagi-% suurem ja on loomulik, et meie
praegused tehased ei suuda amortiseerida oma
téostust ja praeguseid telliskivihindu vdhendada.
Samuti on arusaadav, miks WVabariigi Valitsus
poéras oma téhelepanu meie telliskivitddstuse
elustamisele ja moderniseerimisele, sest see to0s-
tusharu on taiesti maha jaanud.

Juba Paabeli torni ehitamiseks tarvitati tel-
liskive. Ka savi glasuurid olid tuntud igivanal
ajal. Nii on leitud Niiluse pdhjast glasuuritud kau-
sitiikke, mille vanadust arvatakse tle 13.000 a.!

Ajalooliste tdsiasjade pdhjal vdib ltelda, et
nagu inimkond oma tehnikas sammub edasi, nii
sammub (ihes temaga tbusuteed ka savitdostus.
Inimkond on kasvanud, siginud, arenenud, ja veel
praegugi elab teatavas mottes saviajajar-
gusl!

Meie praegused ehitusviisid nduavad savi-
toostuselt peale po6letatud telliskivide veel fa s-
saadikive, klinkereid, 06nsaid
seina- ja laekive, katusekive jne.
Seni oleme Eestis saanud ainulksi harilikke muu-
rikive ja, kes ei soovinud oma maja krohvida, vaid
tahtis teha loomuliku kivifassaadi, see pidi kas im-
portima fassaadikive, Kklinkereid (nditeks EKA
maja) vOi jalle tarvitama Saaremaa dolomiiti,
nagu seda praegu teeb Majaomanikkude pank
oma uue hoone juures.

Meie uute majade Uheks paheks on see, et
suurem osa lagesid on k6lakandvuselt nagu
trummipdhi: radgid voi kdnnid uhel korral, kajab
see edasi ka teistel kordadel. Kuid kd&lakindlus
suurtes majaplokkides on Uheks peamiseks dUles-
andeks ehitajaile! Aga mis saab teha ehitaja, kui
tal puudub vastav ehitusmaterjal. Meie prae-
gused laed raudtaladel ja betoonvahedega ei ra-
hulda seda nduet, ka ei rahulda meid puht raud-
betoonlaed. Pealegi ldhevad suured summad va-
luutat raudtalade eest valismaale.

Tuleb tarvitusele vdtta 6 dnsad savist
pdletatud laekivid voi kerged poorsed
(urbsed) plokid. Neid tarvitatakse vélismaadel
nii ohtralt lagedes ja nad on tulekindlad ja taiesti
kdlakindlad. Ka maal tuleb tarvitada vastavaid
poorseid plokke, mis oma mahu poolest korvavad
(asendavad) 2,5 telliskivi v8i rohkem; need plo-
kid on peaaegu 2 korda kergemad kui vastav arv
telliskive ning sellepérast kergesti transporditavad,
ning maamehele on nad kohaseks ehitusmaterja-
liks. Nopsa-siisteemi ehitised on ju siis head, kui
neid teeb hea meister kindlale alusmiirile, hool-
salt laotult, seotult jne. K®&ik see teeb raskusi
maamehele. Sellepédrast tuleb tulevikus hakata
valmistamamoodsates telliskivitodstustes ka
plokkkive. Seisab ju meil ees suur ehituspro-

gramm, sest umbes 81.000 vanatalundit n6éuavad
aastate jooksul uuendust ning pealeselle on kavas
tdsta asutatavate asundustalundite arvu iga aasta
kohta senise 250 pealt 500-f-700 peale.

Suure tadhtsuse evivad (omavad) meil ka
katusekivid, sest oleme kulutanud suuri
summe tsinkpleki impordile. Nii on 1929. a. —
1935. a. veetud sisse tsingitud plekki jargnevalt:

. % kogu :
Pleki vaartus i Sisseveo
Aasta Tonnides Kroonides S'r?]sgt\é?ﬁé%d tdus %o :
vaartusest 1929=rl000/0

1929 1.721,4 521.876.— 11,2 100,0
1930 1.808,2 528 26.1. 110 O 105,0
1931 2.318,8 549.014 — 20,1 eS.0 134,7
1932 2.879,9 544,961 — 24,9 3% 167,3
1933 1.620,3 364.276'— 13,3 Epr?-i 94,1
1934 1.430,4 378.567.— 10,5 .l 83,1
1935 3.034,6 771.292.— 134 176,3
14.813,5 3.658.247.- —

Mina ei hakka siin tsinkpleki kui ehitusma-
terjali omadusi ette kandma, see on meile kdigile
teada, aga isedranis neile, kes on majaperemehed

ja on tegelenud oma maja katuse Il6pmatute
parandustega kuni selle uuendamiseni. Ka vé-
hendab pleki sissevedu suuresti meie tddliste

alalist t66d. Et aga tulekindel hoone peab omama
ka tulekindla katuse, siis on selge, et katusekivi-
toostus tuleb meil Eestis sisse seada ja teda aren-
dada.

Eeltoodust tohiks olla selge, kuivérd on meil
tarvis savitooteid, mis oma hinna poolest suudak-
sid korvata puud (sest tehniliste omaduste poo-
lest on korralik telliskivimaja igati ees puuehiti-
sest), ja kuivdrd on tarvis meie savitoostusi mo-
derniseerida.

Tahaksin veel Ghe né&hte peale juhtida tdhe-
lepanu. Praegusel ajal, kus meil on olemas mood-
ne lendav tuletdrje, ei ole tihti nii kardetav tuli,
kui just vesi. Nii néiteks, kui Laenupanga ma-
jas moni aasta tagasi oli tulikahju, kus pdles maha
katus, siis rikkus maja sisemust peaasjalikult just
vesi, mitte tuli. Tulele pandi veega piir, kuid vesi
voolas korteritesse 1abi lagede, rikkudes sisustust
ja voOttes teatud ajaks vdimaluse seeselamiseks.
Sellest tekkinud kahju oli ca. 100.000 krooni. Ar-
van, et vahemalt suurtel kivimajadel tuleks
viimane kord teha mitte ainult tulekindel, vaid ka
veekindel. Samuti tuleks ka koik teised korrad
ehitada tulekindlast materjalist. Praegu aga ei ole
keeldu ka kivimajade lagedel olla puust peale
keldrilae.  Selline puust lagede ehitamisviis pole
sobiv eeskétt selle tOttu, et ta soodustab puu tar-
vitamist, ja teiseks see ei vasta tulekindla ehitus-
viisi pdhimotetele.

Téhtis on ka veel meie ehitusasjanduses ehi -
tusmaterjalide standardiseeri-
mine. Telliskivitoodete kohta on vastav komis-

(Jarg 7. 1k.)



Uudislalu ehiluskuludesl.

Kokkuvdte konendist Eesti Inseneride Uhingus

16. martsil 1936. a.

Arhit. A. Esop,
Asunduseameti ehitustegevuse juhataja.

Vanatalundil moodustavad ehituskulud
1929/30. aasta pOllumajanduse Uleskirjutuse and-
metel umbes 45% Kkinnisvara véartusest. Seejuu-
res on hoonete aluspinna suurus keskmiselt
317 m~A. Sama Uleskirjutuse andmete jargi tuleb
keskmiseks ehitushinnaks talundil Kr. 2800.—,
Tahendatud suhe ja suurused on muidugi kdiku-
vad ja olenevad peaasjalikult talu majapidamise
intensiivsusest, talu Uldvaartustest ja peaasjalikult
talu suurusest. Mida vdiksem talu, seda suurem
osa moodustavad ehitised talundi Gldvaartusest.

Asunduse-ameti poolt loodud uustalunditel
moodustavad ehituskulud talundi Uldkuludest
50-60%. Siinjuures on plutud vdtta hoonete
aluspind voéimalikult véikene, et kasustamata ehi-
tiste kulud ei koormaks asjata majapidamist.

Keskmiselt ehitiste aluspinna suurus koigub,
olenevalt tlesharitud maa suurusest, 1007200 m-
umber.

Uldiselt odava maahinna ja keskmiselt ma-
dala maatasuvuse juures on meil talundi Gldvaar-
tus vordlemisi védikene. Sellele vastavalt on ka
ehitiste kulu voéimalikult madal. Tihedalt asusta-
tud maades, kus maatasuvus ja maahind on palju
kérgem meie hindadest, ei ole aga seejuures ehi-
tuskulu sedavdrd mitte suurem. Niisuguse maa-
ja ehitushinna vahekorra juures on vdimalus ehi-
tusi pustitada kapitaalsemalt ja palju kallimalt.
Majapidamise tasuvusest ja talundi vadartusest ole-
nevalt ning ehitusmaterjali hindade ja tarvitusel
olevate ehitusviiside tOttu paistab, et meil kdige
vastuvdetavamaks ehitusmaterjaliks on peaasjali-

Joon 1. Niisugu-

sed olid endise-

aja asundusta-
lud.

kult puumaterjal. Muud ehitusmaterjalid, peale
savi ja looduslikkude kivide, seni tarvitusel ole-
vate ehitusviiside juures osutuvad liig kalliks pdl-
lumajanduse kandejoule.

Pdllumajanduse lleskirjutuse andmeil selgub,
et seni on pustitatud elumaju tulekindlaist mater-
jalidest ainult 5,5% ja lautu 31,5%.

Asunduskomisjon on piddnud uutel taludel
pistitada peaasjalikult tulekindlaist materjalidest
ehitisi, kuna senise tegevuse juures on selgunud, et
puumaterjale Uksikuis rajoones ei jatku laiema-
ulatuslikuks ehitustegevuseks.  Metsavaesemais

rajoones tuleb ehitusmets isegi 50-*-100 km pealt
kohale toimetada, mis materjali tarvitamise teeb
kalliks.

Samuti praeguses olukorras rahvamajandus-
likust seisukohast ei ole otstarbekohane tarbepuu-
materjali kasustada ehitusteks senises ulatuses.

Tulekindel ehitusviis piiti valida séarane,
mis maksuse poolest seisaks enam-vdahem puuehi-

Joon. 2. ,,Nopsa“ ehitus valmimas.

tuse tasemel. Senise nelja-viieaastase tegevuse
jérele saadi tulemusi, mis enam-vahem rahuldavad
nii ehitushinna, kui ka kasutuskélbulikkuse poolest.
Kasutati seejuures tulekindlate ehitiste pustitami-
sel peamiselt 60nesseinu, s. 0. ,,nopsa“-ehitusviisi
(vaata pilt 2 ja 3).

Ehitusmaterjaliks tarvitati kohapealsetest olu-
dest olenevalt tsement- ja telliskive, Kkusjuures
enamasti kasutati valis- ja kesk-kihiks tsementkive
ja seesmise kihina telliskive.

Ehitiste pustitamist on toimetatud peaasjali-
kult majanduslikul teel.

Selle teostamisviisi juures voidi selgitada li-
gikaudu puuehituse ja ,,nopsa“-ehituse kulu vahe-
korda. Seejuures ehitustodde l&biviimisel mater-
jalide Umbertg6tamine toimus suurelt osalt asun-
duses t00 kohal, nagu: puumaterjalide saagimine,
tsementkivide valmistamine, katuselaastude ldika-
mine jne. Ldinud aastal valmistati Lepplaane
asunduses ka telliskive. Kdéesoleval aastal on tel-
liskivide tegemine kasil Peresaare asunduses. Se-
niste andmete jargi tuleb telliskivi hind 200-f-300-
tuhandelise hulga valmistamise juures 2,5-f-3 senti
tukk. Metsamaterjal ehitusteks ostetakse enamalt
jaolt Riigi Metsatodstuselt (lilestootatult) riigile ja
omavalitsustele muimise hindadega. Sageli on tul-
nud puumaterjale osta otse turult.



Eeltoodud tingimusil kujunesid t&htsamate
ehitusmaterjalide hinnad juuresoleva tabeli jarele:

Tabel nr. 1.

37,29

Ehitiste osadest on uksed ja aknad viidud
standard-m66tvidele ning valmistatakse Uhes kesk-
kohas.

Joon. 3. Lainud aastal siin muhises veel mets.

Vastavalt materjalide ja t66 hindadele ning

ehitusviisidele saadi jargmised ehitisekubatuuri
Uhikuhinnad, mis on toodud tabelis nr. 2. Hin-
nad on vdetud ainult eluruumide kohta. Tegeli-

kult laudahoone mahuhind osutus 65% ja kui-

nil — 25% elumaja mahuhinnast. V & 1jaehi-
tuselt ,,nops a“-seinad eluruumil
on seest krohvitud, kuna palkehi-
tistel on seinad jadetud véljast
vooderdamata ja seest krohvi-
mata.

Tabelis nr. 2 toodud udhikuhinnad puuhoo-

nete kohta on rohkem juhuslikud, kui kivihoo-
netel, sest puu hooneid on ehitatud ainult Uksikult
ja iseloomustavad rohkem kohalikke hindu. Kdige
rohkem vorreldavad on Lepplaane asunduses pus-
titatud ehitiste hinnad, kuna siin t66d tehti ja ma-
terjalid saadi vOrdsetes tingimustes.

Tahel nr. 2.
@(a 2 d3«
Asundus Ehituse liik O Sl «1
w >3
Leetse kai. as. puu 1930 7,73 541
Matsalu kai. as savi 1931 7.—
Pikavere »Nopsa“
tsem. ja telliskivi 9,20 5,47
J > 1932 7,20 5,36
sOrestik J
,»Nopsa“
tsem. ja telliskivi 1933 6,54 527
> C segamaterjal 6,75 4,06
Lepplaane ,»Nopsa*“
tsem. ja telliskivi 1934 6,65 4,30
J o e »Nopsa“
telliskivi 6,75 4,21
= J o . palkehit. 6,20 3,86
Pillapalu palkehit. 1935 7,38
Laane ,,Nopsa“ M 717 4,24
Peresaare 7,25 533
palkehit. f 6,32 3,61
Keskmine hind »Nopsa“ — 7,25 487
puu — 671 417
J J 1 savi - 7,00 —

Ehituste Gldmaksus ja suurus on védga kéikuv
olnud. Tabel nr. 3 néitab hoonete Uld-aluspinna
suuruse ja uldise kulu.

Uustalu arenemise ja majapidamise seisuko-
halt osutub sobivaimaks hoonete aluspinna esialg-
seks suuruseks umbes 180 m”. Samuti sellele vas-
tav hoonete hind Kr. 2500.—, mis praeguste asu-
mistingimuste juures ei ole eriti koormav.

Kasutuskolblikkuse ja tervis-
hoidlikust seisukohast on Asunduse-amet
jélginud viie tegevusaasta jooksul ,,nopsa“-maju
ning kédesoleval talvel teinud vdrdluskatseid niis-
kuse- ja soojapidavuse suhtes. Tegelikult ruu-
mide vaatluse jarele niiskust mérgata ei ole. Sa-
muti ei ole kaebeid elanikelt, véaljaarvatud juhud,
kus ehitusviisis on tehtud vigu.

Kéaesoleva aasta talvel toimetati elamute niis-

kuse ja soojuse mddtmisi Lepplaane as. kolmes
tuupilises majas: tsementkivi-nopsa- (seest tellis-
kivi), telliskivi-nopsa- ja palkehitises. ,,Nopsa“-

ehitised on seest krohvitud. Puuehitis on tUheaas-
tase vajumisega, valjast vooderdamata ja seest

krohvimata.
Tahel nr. 3.
Ehitus- Kogu
Asundus Aasta  aluspind hind
m2 Kr.
Leetse i, 1930 3000.—
Matsalu....... 1931 133 2450.—
Pikavere 212 4950.—
1932 185 3500.—
1933 160 3000.—
Lepplaane......nee. 1934 90 1630.-
74 1400.—
Laane ... { 2400.-
1935  180—188
Peresaare \ 2550.—




Mddtmisi toimetasid igas majas selle kasus-
tajad. Andmed olenevad ka maja kasustaja ela-
misviisist, perekonna suurusest ja muist asjaolu-
dest. Selle t6ttu tuleb votta neid andmeid roh-
kem ligikaudsetena. Uldiselt aga tulemused vdi-
maldavad uldist vordluspilti.

Niiskus osutus — puumajas — 52%,
nopsa-majas — 65%, mis on lubatav. Tempera-
tuuri keskmine langus 66 jooksul oli: puumajas —
23,8° C pealt 19,8°C peale, tsementkivi-nopsa-
majas 23,05°—21,1°C, telliskivi-nopsamajas
19,66°— 17,75° C.

MEIE EHITUSASJANDUSEST
(Vt. k. 4.)

jon seda osalt juba teinud, maarates kindlaks tel-
liskivide md6tmed, samuti ddnsate seina- ja lae-
kivide ning katusekivide m66tmed ja formaadi.
Edasi tuleks véalja tédtada tehnilised normid, stan-
dardtiibid ja normida ehitiste Uksikosad. Et see
tehniliselt kergendab ja koondab inseneride tood,
on selge.

LOopuks moni sdna ehitustdéolistest.

Meil on suur puudus dppinud todjoududest
ehitustoode alal. Koik praegused ehitustddlised
on omandanud oma oskused puhtpraktiliselt ja
tihti nende tdoviisid erinevad, nii nagu keegi seda
on dppinud ehitustéddel; kindlat ehitusviisi, ehi-
tusoskust loomulikult ei saa neilt ndudagi. Selle-
parast peab meie ehitusasjandus vélja koolitama
oskustdolisi.  Ainult siis, kui tdoline tédie arusaa-
misega ja teoreetilise ettevalmistusega asub tdole,
vOib ka loota t66 headuse taseme tdusu, t06 in-
tensiivsust ja t60 organisatsiooni paranemist. Ehi-
tusasjanduse Uhing on juba esimesed sammud sel
alal astunud ja on avanud kursused todlistele. Tu-
leb seda head algatust vaid toetada, v@imalikult

PISIUUDISEID.

Ohk-uks. P.-Ameerika Uhendriikide man-
ner-ekspressil on einelauavagunis toiduldhnade
pads koddgiruumist saali takistatud omapérasel vii-
sil: uks puudub, kuid uksepiida kiilge on ase-
tatud raudtoru, millest kitsa pilu kaudu vélja voo-
lab pidev juga surubhku, mis ulatub vastaspoolse
uksepiidani. Kelnerid toitudega sammuvad ta-
kistamatult 1&bi, kuna aga ruumid on teineteisest
hermeetiliselt eraldatud voolava dhujoa kaudu.

Vaateakende higistumist kidlmal ajal valdi-
takse, kui puhkida sisemist pinda lapiga vdi kum-
miké&snaga, mis on niisutatud jargmises lahuses:

100 g glatseriini

0,7 liitrit piiritust (denaturaati)
0,3 " vett.
Seatav riiu! redelil t66abindude hoidmiseks.

Maaldritel, puuseppade! ja teistel ametimees-
tel, kes sagedasti peavad tdédtama redelil, selline
riiul vOib sdédsta aega. Kaks raudkonksu riiuli ta-

Kokkuvottes seniseid ehitustulemusi, ndib, et
tulekindlad ,,nopsa“-ehitised on
meie oludes hinna poolest vastu-
vbetavad ja kasustuskolblikud.
Odnesseina ehitusviisi labiviimine taludes laiemas
ulatuses teeb veel raskusi oskustddliste puudusel,
kuna see nduab hoolikat ja tdpsat t6od.

Asujad on ka omal algatusel Asunduse-ameti
jarelevalvel ,,nopsa“-ehitisi pustitanud ning saa-
vutanud seejuures rahuldavaid tulemusi. Laiemas
ulatuses tulekindlate ehitiste soetamiseks tuleks or-
ganiseerida ja vélja Opetada rohkem oskustdolisi.

elunfuetele vastavalt arendada ning kaasa tom-
mata koOik need organisatsioonid, kes meie ehitus-
asjandusega on seotud ja asjast on huvitatud.

Parast labiradkimisi vOeti vastu teesid:
Esimene Eesti Inseneridepdev tunnistab, et:

1) puuehitised on meil Eestis rahvamajandusli-
kult praegusel ajal mittesoovitavad;

2) meie ehitusasjanduse suund peaks tulevikus
olema sihitud tulekindlale ehitusviisile, kusjuu-
res tuleks rohkem téhelepanu pddrata meie
loodusvarale — savile;

3) Kkiviehitiste juures tuleks loobuda puust vahe-
lagedest, mis pole kooskdlas tulekindlate ehi-
tiste pdhimotetega, ning ette ndha tulekindlad
vahelaed ja v8imalikult ka veekindlad p66-
ningulaed ;

4) meie ehitusasjanduses tuleks ette ndha stan-
dardiseeritud materjalid ning ehitiste normee-
ritud Uksikosad, sellega luues Eesti ehitustdos-
tuse standard-normid ja

5) rajada kindlale alusele ehitusoskustodliste ette-
valmistamine, nii et oleks vdimalik tdsta meie
ehitustédde kvaliteeti ja intensiivsust ja paran-
dada t66 organiseerimist.

gaserval haaravad ulemist redelipulka, kuna kaks
lamerauast tuge haraliste alumiste otstega toetu-
vad alumisele redelipulgale.



AMoningale seinakonsimklsioonide vordlevaid
hinnakalkulalsioone.

V. Alver.

Seinte maksus moodustab hoone ehitus- Vordleme ehitusmaksuselt nopsa-seina meil
maksusest 12— 40%, sOltuvalt hoone otstar- kdige rohkem tarvituseloleva kolme puukonst-
best, suurusest ja ehitusviisist, Majapidamis- ruktsiooniga: kahekordsetest pustplankudest, plst-
hoonete — aitade, kuuride ja lautade juures palk- ja ristpalkseintega. Viimaste kohta esineb

seinte maksuseline osatidhtsus on suurem, kdikudes
25 ja 40% vahel, kuna elamute juures ta vahe-

neb, moodustades 12— 25%. Jarelikult seinte
ehitusmaksus, eriti eluhoonetes, ei ole kaugeltki
tlekaaluvas osas vorreldes (ldkuluga; kaugelt

suurem on seinte tahtsus hoone kasutamiskulude
kujundamisel, olles domineerivaks hoone a as-
takuludes. Hoone aastakulusid moodusta-
vad: ehituskapitali %, Kkutte-, amortisatsiooni-,
kindlustus- ja remondi- ning korrashoiukulud.

Kuttekulu moodustab kuni 50% aas-
ta dldkuludest; tdstes seinte soojapidavust nende
konstruktsiooni parandamise teel majanduslikkuse
piirides — s. 0. nii, et selle labi tingitud lisa-
kulu hoone ea aastate peale jaotatult ei Uletaks
kiuttekulu kokkuhoidu, — vdime s&dsta aastate
valtel palju. Arvesse vodttes, et Vabariigis aasta
jooksul d&ratarvitatavate kittepuude vaartus on
4—5 miljonit krooni ja et 1/ 3— 12 koetavate
ruumide soojakaost toimub l&bi seinte, oleks sein-
te soojapidavuse tGstmisel 1/3 vOrra aastane rah-
vamajanduslik kokkuhoid 0,5 kuni 0,8 miljonit
krooni! Hoone amortisatsiooni- ja
remondikulude moodustamisel seinte tdht-
sus on tingitud sellest, et ta peab vastu panema
ilmastiku hévitavatele mdjudele, olles kaitsemant-
liks kogu ehitusele. LoOpuks — tulekindlus-
tuspreemia madramisel vdetakse esimeses
jarjekorras peale katuse arvesse just seinte tule-
kindlust.

Majanduslikult soodsaima soo-
japidavuse suhtes meil tarvitatavate seinakonst-
ruktsioonide vdrdlemisel on leitud esikohal olema
nopsa-ehitusviisi 1). Tulekindlana on see ehitus-
viis Ohtlasi p6line ja ilmastikukindel. Jarelikult ta
vastab igati eelpoolloetletud nduetele aastakulude
vahendamise kohta. Kuna aga meie ehitajat ees-
kétt huvitab ehituskulu, siis vaatleme seda
alljargnevates kalkulatsioonides.  Sest kuigi, ar-
vesse vOttes aastakulusid, oleks majan-
duslik ehitada tulekindlat hoonet ka siis, kui ta
ehitushind oleks 20— 30%_ puuehitisest kallim,
oleme, arvesse vdttes meie kapitalivaesust, meie
madalat elustandardit, meie n. 6. peost suhu ela-
mist, tihtipeale sunnitud valima ehitushin-
n alt s. o. ihekordselt odavamat ehitusviisi vaa-
tamata sellele, et ta toelikult aastate valtel osu-
tub kallimaks ja et me selle labi vaesestume veelgi
rohkem.

1) Ins. E. Maltenek ,.Elamute majanduslikult
soodsaimast seinapaksusest* Tehnika Ajakiri nr. 12 —
1935. a.

8

laialt arvamist, et nad on tulekindlaist konstrukt-
sioonidest ehitusmaksuselt marksa oda-
vamad. Uhikuhindadeks on véetud tegelikud
hinnad nende ko&ikuvuse-piirides Ule maa, s. o.
minimaal- ja maksimaalhinnad. Minimaalhindade
juures pole tdhtsamate materjalide — palkide,
kruusaliiva jne. — veokulud arvesse vdetud.

Vaatleme koigepealt 1 m2 seina maksust.

A. Valissein kahekordsetest, vaheliti
tud pustplankudest, plankude vahelt ja valjast
166dud isoleerpapiga, valjast vooderdatud 1"-liste
laudadega ja varvitud rootsi v@i Olivarviga, seest
krohvitud ja lubjatud.

Materjalid.
Nr. Materjali nimetus Uhiku hind  Kogumak-
ja hulk . kr. sus kr.
1. Prusse 3", 42 ruut
tolli 0,06 -0,14 2,52 5,88
2. lIsoleerpappi, 2,2 m- 0,11 —-0,17 0,22 0,37
3. Téakke, 1 kg 0,10—0,20 0,10 0,20
4. Latte W9"X n/2"X
X6,4 m, 0,85 tk. 0,11—0,27 0,02--0,05
5. Laudu 1", 7 ruut-
tolli 0,05--0,12 0,35--0,84
6. Latte 1"X2"X
X6,4 m, 085 tk. 0,10—0,24 0,08 0,20
7. Krohvimatte, 2,2 tk. 0,03 -0,07 0,07 0,15
8. Papi- ja krohvinae-
lu, 0,15 kg 0,50--0,55 0,07- 0,08
9. Raudosi ja naelu.
0,25 kg 0,30--0,35 0,07 0,09
10. Lupja, 6 kg 0,02—0,03 0,12 0,18
11. Kipsi, 2 kg 0,05 -0,06 0,10 0,12
12. Liiva, 0,010 7m~+ 0,00 3,00 0,00- 0,05
13. Varvimaterjali (kas
rootsi vdi Olivarvi
jaoks) 0,05--0,50
Materjalid kokku: kr. 3,77- 8,71
Té0.
Seina tegemine pistplankudest,
isoleerpapiga l66mine ja ta
KUtam ine .ooeeveeeeeeeneenns kr. 0,80-—1,35
Vooderdaming. ... » 0,15-—0,22
Krohvimine. ... » 0,30- 0,40
Vérvimine viljast ja valgesta
Mine SeeStn. 0,06-—0,30
Too kokku kr. 1,31- 2,27
1 m2 valmis valisseina kokku Kkr. 5,08 10,98.

aseta-
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Joon. 1. Puuseina konstruktsioone.

B. Valissein pustpalkseinana 6" prussidest,
seest krohvitud, valjast 166dud isgleerpapiga, 6hu-
vahe jatmisega vooderdatud, véljast ja seest kroh-
vitud ja lubjavérviga varvitud, maksuks samasu-
guste arvutluste p6hjal 1 m2 kohta:

Materjal: e, kr. 3,80— 8,44
B I o o TR . 1,47— 2,30
1 m2 valmis valisseina kokku: kr. 5,27— 10,64.

C. Valissein ristpalkseinana, véljast voo-

derdatud pistvoodriga liistude pealelé6misega ja
varvitud rootsi vdi 0Olivarviga, seest krohvitud ja
lubjatud, 1 m2 kohta:

M aterjal:.iiiceee, kr. 2,30— 5,98
T 00 ! e . 1,71— 2,57
1 m2 valmis vélisseina kokku: kr. 4,01— 8,55

D. Nopsa-sein tsementkividest, 14+1/4+

+ Y4, kivi, s. 0. 3 kihti serviti, valine dhuvahe tinhi,
sisemine tdidetud turbamullaga, seest ja valjast

Kio hvithgh i jhwbiatvedusm aksokikd Mgk o Niésgumali-

ja hulk Materjalid. kr. sus, kr.
1. Tsementkive, 80 tk. 0,014—0,04 1,12—3,20
2. Sidesegu 1: 1,5: S'— 27 It 0,007—0,013  0,19—0,35
3. Turbatéidet, 0,15 0,00 —1,00 0,00—0,15
4. Tsementi, 4 kg 0,034—0,05 0,14—0,20
5. Lupja, 55 'kg 0,02 —0,03 0,11—0,17
6. Liiva, 0,04 mMm 0,00 —3,00 0,00—0,12

Materjalid kokku: kr. 1,56— 4,19

Too;.
Mudri ladumine uhes vahe tait-

MISEJA  ovverreeeeiere e kr. 1,20— 1,35
Krohvimine seest ja valjast . . , 0,40— 0,60
Valgestamine ehk varvimine . , 0,06—0,12

T66 kokku: kr. 1,55—2,07
1 m2 valmis vélisseina kokku: kr. 3,11— 6,26

Nopsa-seinal + (2 Kihti serviti,
viéliskiht lapiti) touseks 1 m2 maksus kr. 0,66—
1,44 vdrra ning oleks seega: kr. 3,77— 7,70

Siseseinte 1 m” maksus oleks:
A. Sorestiksein, mdlemalt poolt
1"-liste laudadega vooder-

datud ja krohvitud: . .. kr. 2,74— 4,94
B. Pust- vdi ristpalksein, mdle-

malt poolt krohvitud . .. , 3,10—5,50
C. Nopsasein 1/4+ 1" kivi (2 kih-

ti serviti), mdlemalt poolt

Krohvitud ....ooooeeeveeeiiciiciene ., 2,27T— 4,45

Vorreldes neid hindu, nédeme, et nii vilis-

kui ka siseseinte piirhinnad on nopsa-seinal oda-
vamad, kui puukonstruktsioonidel. Nopsa-vélis-
seina maksuse keskmine on odavam kahe-
kordsest plankseinast — 43”7% , pustpalkseinast
m— 43%, ristpalkseinast — 25%. Nopsa-sisesein-
tel on odavamus vOrreldes sdOrestikseinaga —
13% ja voOrreldav plst- vdi ristpalkseinaga —
22%.

Kuid vordlusel peame arvesse v@tma, et Ki-
viehitiste uldmaht ja seinte pind on seinte suurema
paksuse t&ttu veidi suuremad vastavate puuehi-
tiste omadest. Mida suurem hoone, seda vdhem
on see vahe. (Jargneb.)



Mis peab leadma ehiluslodline kmasliivasl.

Ins. A. Grauen.

Ehitusel tarvitatakse liiva ja kruusliiva po-
randaaluste, lagede ja mudritaguste té&diteks
ning muudrisegude (nimetatakse ka mortel
ehk laast) ja betoonisegude valmistamiseks.

Taiteks kdlbab igasugune liiv, segudeks aga
iga liiv ei kdolba, vaid selleks kolblik liiv peab
vastama teatud tingimustele. Need tingimused
ehk nduded on ajajooksul valja tootatud prakti-
liste uurimuste najal, ning nad vdimaldavad val-
mistada otstarbekohaseid segusid ning tugevat ja
veekindlat betooni. Just viimase valmistamiseks
on eriti tdhtis otstarbekohane liiv.

Hea betoonliiv peab olema kdige pealt
puhas: tas ei tohi olla mingeid kdrvalisi olluseid,
nagu rohujuured, lehed, praht, kérred jne., mis
vBivad betoonisse jatta augukesi; isedranis ei tohi
olla mustmulda, s6nnikut ega muid méadanemis-
aineid, mis vdga takistavad betooni sidumist. Koik
kdrvalised, ndhtavad ollused tuleb hoolikalt
eemaldada betooniliivast kas s@elumise, uhtmise
vOi valjanoppimise teel. Eriti veekindla betooni
valmistamisel puhas liiv on &armiselt tdhtis; sest
kui nditeks mdni rohujuurekene jaab pdiki seina
betoonisse ning pdrast seal kdduneb, siis see hal-
vab betooni tihedust.

Peale eelpoolnimetatud puhtmehaaniliste ehk
nédhtavate lisandite rikuvad liiva ka huumushap-
ped, mis vihmaveega mustmullast tungivad liivani
ja jaédvad liivateradele, neid tihedasti imbritsedes;
ka liivas ettetulevate méanni- ning rohujuurte 4m-
ber on liiv harilikult huumusene. Sarnane huu-
musene liiv ei seo tsemendiga ning pahatihti
varske betoon seisab ebakohaselt mitu pdeva peh-
mena ega kivine korralikult. Kuna huumust on
raske selgitada meie 5 meelega, siis selle selgita-
miseks tuleb tarvitada keemilist analtisi, kasuta-
des asjaolu, et orgaanilised ained varvivad seebi-
kivi- (naatroni-) lahuse pruuniks. Selleks tuleb
tellida apteegist umbes 200 gr 3-%-list seebikivi-
lahust vOi ise seda valmistada, kui kodus on seebi-
kivi olemas (paar noaotsatdit seebikivi lahustada
1 klaasitéies kuuma vett).

Katsutav liiv asetatakse mdnda selgesse pu-
delisse vOi klaasi ning valatakse talle naatroni-la-
hus peale, nii et viimane kataks liiva pinda 1-72
cm vdrra. Nilid segatakse ehk loksutatakse pu-
deli sisu héasti pdhjalikult ning pudel pannakse
seisma sooja kohta. Jargmisel pdeval uuritakse
vedeliku varvingut: kui see on selge vdi veidi kol-
lane on liiv hea; on ta pruunikas, siis liiv sisaldab
huumust ja on halb: niisugusest liivast valmistatud
betoon tuleb 25-7-50% ndrgem kui puhtast liivast
betoon.

LApuks, tumepruun vérving on tunnistuseks,
et liiv on téitsa kdlbmatu.

Suurem hulk meie liivu on savised. Betooni-
lilvas savi pole Uldiselt soovitav lisand, eriti siis,
kui ta on limane ja on tihedalt kleepunud liiva-
terade kilge. Kuiv, tolmusarnane savi pole halb;
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seda vOib lubada kuni 5~6% lihtsamatel toddel
ja kuni 3% raudbetoontéddel. Poranda, kdnni-
tee, treppide ja t. s. betoont6dde pealiskihis ei
tohi olla savi, sest savisest liivast betoon kulub
vOrdlemisi ruttu ja tolmab. Veekindlas betoonis
savi kuni 2~% aitab isegi tosta betooni tihedust.

Liigsest savist puhastatakse liiva kas pese-
mise, vOi kuivatamise ja tuulamise teel.

Liiva pesemist on kdige otstarbeko-
hasem labi viia kiina vBi nBu sees, kus uhteveega
savi ja lima ning ka huumushapped ile dare valja
voolavad. Kui aga uhtuda tugeva veevooluga vdi
kui ndu pdhjas on augud, mille kaudu vesi vdib
ka peenliiva kaasa viia, siis sarnane pesemine vdib
vahest isegi liiva dra rikkuda, kui koik tolmusar-
nane liiv valja uhtub. Niisugusel juhul tuleks tse-
mendisegule veidi peenliiva juurde lisada.

Liiva kuivatamine pdikese kdes
aitab hdvitada huumushappeid ning muudab lima-
savi tolmuks; viimast on siis kerge tuulamise teel
eemaldada. Kuivatamine annab tihtipeale pare-
maid tagajargi kui pesemine; pealegi on kuiva
lilva kergem segada tsemendiga kui méarga liiva.

Jargmine tehniline tingimus betooniliiva
kohta on terade-mitmekesisus. Hea liiv peab sisal-
dama kdiki terade liike 0 kuni 5 mm suuruseni.
(Liivaks loetakse seda, mis ldheb ldbi Ummar-
guste 7 mm aukudega sdela ehk on terades alla
5 mm; mis sOela peale jdadb, on kruus; liiva
ja kruusa segu, mis looduses harilikult tuleb ette,
on kruusliiv)

Véga tahtis osa on peenel, tolmusarnasel lii-
val (0-70,2 mm) : ta aitab tdsta betooni tihedust
ja segu sitkust. Selle tolmusarnase liiva hulk ei
tohi aga olla kdrge; kuna tolmliiva tlesanne on
tdita suuremate liivaterade vahesid, siis jarelikult
peab tolmliiva olema seda vdhem, mida rohkem
on segus tsementi. NA&it. segus 1: 3 soovitatakse
tolmliiva vdtta 2-~-5%, kuna segus 1: 8 seda peab
olema 14-f-18%.

Teiste jamedamate liivaterade hulk betooni-
lilvas peab olema sarnane, et tas oleks esitatud
kdik liivaterade suurused 0,2 mm kuni 5 mm.
Saksa normid (vt. joonis) betoonliiva kohta ndua-
vad, et proovsdelumisel laheks labi sdelte kaalu
jargi mitte rohkem, kui on néidatud alljargnevas
tabelis:

Prooviliiva labiminek sdeltest %%.

Sdela augud Viéga hea liiv. Kolblik liiv.
0,2 mm. 2715% 15720%
1.0 mm. 2074 0% 40-"70%
3.0 mm. 56-f-72% 72-1-87%
7.0 mm. 100% 100%

Jarelikult, kui nouetaval hulgal moni liik lii-
vateri puudub liivasegus, tuleks liiv sfeluda ja
tdiendada puuduv liik; eriti see on tahtis tolm-
lilva (0-70,2 mm) ja jameda liiva (3-*-5 mm)
kohta. Keskmiste teraliikide (0,2-1-3,0 mm) puu-



dumine ei ole nii mdjus kui just jdme- ja peente-
rade puudumine: jametera tdstab betooni tuge-
vust, peentera — sitkust. Mida jamedamat liiva
(kruus, kivikesed) vd@ib t60 juures tarvitada, seda
tugevam ja vastupidavam tuleb betoon. Kdige suu-
rem lubatav tera betooniliivas oleneb t66 iseloo-
must: tsement-katusekivide liiv tuleb sdeluda labi
4-mm-liste aukudega sdela, krohvi pealiskihi liiv
peab veelgi peenem olema, kuna mudrimisseguks
kdlbab liiv, mis on labi 7-mm-lise sela lastud.

Betooniliiva terasust iseloomustab tuhemete
% liivas: mida vdahem on kokkuraputatud liivas
tuhemeid, seda tihedam ehk parem tuleb betoon
(samadel muudel tingimusil).

Sdelumise diagrammid.

Harilikult peenes liivas on kd&ige rohkem
tihemeid (40-"45%), Uhesuguse teraga liivas on
neid 38-"-40%, kuna liivas mitmekesise teraga ti-
hemete ruumala langeb kuni 20%, kusjuures tu-
hemete % on seda madalam, mida kérgem on
suhe koéige suuremate ja kdige peenemate liivate-
rade vahel, ehk teiste sbnadega — liiv on hea, kui
tas leidub teatud hulk nii jamedaid kui ka tolmu-
sarnaseid liivateri.

Liivatihemeid mod6detakse jargmiselt: hésti
kuivatatud liiv valatakse 1-liitrilise ndu sisse (mille
kaal on teada) ja raputatakse, et ndu taituks kor-
ralikult; siis kaalutakse see ndu (Uhes liivaga) ;
Utleme, ndit., et, ta kaalus 2,25 kg (ja ndu uksi
oli — 0,51 kg). NOUd valatakse ettevaatlikult
Uhest servast vett ndusse hoolitsedes, et see pdh-
jani jookseks (selleks on soovitav enne asetada
ndusse pbhjani ulatuv toru ehk putk, mille kaudu

Pivge unuslage ,,T. K." iellimisvaha &ra saaia

vett valatakse, et see alt Ulesse tduseks; putkd
maht tuleb parast maha arvata). Kui ndu on
aareni tais, kaalutakse ta uuesti; naiteks kaal oli

2,72 kg. Siis tuhemete arv on:
2,72— 2,25 0,47
2,25— 0,51 1,74 T

Kombineerides sedaviisi mitmesuguste liiva-
segudega, tuleb I6plikult valida see liiv, mis an-
nab kdige vdhem tuhemeid, sest tsementi peab
vOtma vastavalt tuhemete %. Kui ndit. peenlii-
vas oli tihemeid 45%, aga teises liivas ainult —
24%, siis esimese liivaga kdlbab teha segu mitte
lahjemat kui 1:2, kuna teisega juba segu 1:4
annab tiheda betooni.

Ldpuks olgu tdhendatud, et hea betooniliiva
tera peab olema kovat Kiviluki (kvarts, raudkivi)
ning teravakandiline; kuid liiga lamedad ja piker-
gused terad, nagu seda tuleb ette kivide I6hku-
mise sdelmetes — Kivipurus, pole ka otstarbeko-
hased ainulksi ja pesematult tarvitamiseks, sest
esiteks tuhemed neis on suured, teiseks suurem
jagu neid teri on pragudega ja purunevad, kol-
mandaks Kivipuru sisaldab vdrdlemisi palju mus-
tamulda, mida peab tingimata vdalja pesema.

(Kui kohapeal pole vdimalik liiva analii-
sida, siis soovitan liivaproovid saata uurimiseks
Kunda tsemendivabrikusse; seal tehakse analiils
tasuta. Prooviks peab liiva vétma hunniku voi
lademe keskelt, kahest-kolmest kohast, vdhemalt
5 liitrit iga proov, ning liiv tuleb tiheda ndu sisse
pakkida, et ta tee peal ei saaks &ra kuivada.) fi

miaitis,

kui soovile osa voOlla ppeemiale loosimisesi [vi. viimane lehekilg).



Mdiaamiia ja eieUivclchnihti,

Slalsionaame pooldiisel, selle kasilsemine ja
kaitlemine.

Ins. R. Prukkel.

Sirvides praeguse aja
vOib leida sageli mérkmeid,

tehnilist  kirjandust,
et diiselmootoreid

asetatakse Kkill veoautodele, kill sdiduautodele,
lennukitele ja isegi mootorratastele. Tegelikult
aga sageli need polegi nn. tdisdiislid, — sellised

nagu omal ajal (1897. a.) leiutas ja konstrueeris
ins. Rudolf Diesel, vaid nii 6elda diisli poolven-
nad — pooldiislid.

Pooldiislitel on mdningaid erinevusi
test nagu allpool nédeme.

diisli-

Et viimasel ajal ka meil mitmel pool ile
minnakse diiselmootoritele, kui raskedli mootori-
tele, siis tahaksin kéesolevaga voimalikult Ule-

vaatlikumalt selgitada pooldiisli ideed ja tddta-
paist.

Pooldiisli konstruktor, iks tu-
leb lugeda Rootsi inseneri Harry Leisne r’it,
kes selle konstrueeris 1913. a. Maailmasdja
aegu see uut tuupi mootor veel ei leidnud laie-
mat levikut. Eluv6ime sai ta aastatel 1918-—
1920, kui tuli hakata kokku hoidma, et igapéae-
vase elu vajaduste ja tarvete rahuldamisel olla
voistlusv@imeline.

Nimetus ,,pooldiisel“ — ei ole péris dige,
aga sellise nimetusega on ta meil ldbi l66nud.
Inglased nimetavad teda ,,Semi Diesel* (pool-
diisel), sakslased — ,,die Vorkammermaschine*
(eelkambriline  masin), venelased ,,avankamer-
ndi motor* (eelkambriline mootor).

Pooldiislid moodustavad erilise rihma sise-
pdlemasinad. Levinumaid masinaid omal maal on:

1. Rootsis: Ellve ja Polar;

2. Saksas: M.A.N., Krupp, Benz jne.

3. Inglismaal: Petter, Plenty, Robey, Beard-
more jne.

Ka on Seileri tehas Parnus hakanud pooldiis-
leid ehitama, vist 1934. a., kuid mul ei ole olnud
juhust nende masinatega veel todtada. Kaoige
enam on aga Eestis levinud Rootsi ,,Ellve* pool-
diisel, mille arv Eestis uletab 60 ja seepérast ala-
maltoodud Kkirjeldused kéivad selle tiibi kohta.

Pooldiislite Gldine paremus seisab selles, et
neid on kerge kéivitada, nad téodtavad ilma kee-
ruka korgesurvekompressorita, mis taisdiislitele
peab andma kuni 75 atm. surudhku ja pdleti-
se kulu on pooldiislitel ka &6ige vaike.

Mis puutub Uksikute pooldiislite vdimsusse,
siis on ,,Korting* ja ,,Sulzer* juba ehitanud suu-
ri 6-silindrilisi pooldiisleid, tldvGimsusega kuni
1000 IHP. Meil on aga kdéige levinumad 10 ja 30
IHP pooldiislid.

Pooldiisel , Ellve* todtab jargmiselt (v.

joon nr. 1) : allakdigul. s. o. vantvdlli poole lii-
kumisel surub kolb karteris asuva 6hu kokku, kuni
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réhuni 0,25 kgsem 2. Kui kolvi Glemine serv avab
silindri seinas valjalaskeakna, siis voolab silind-
rist vdlja seal olevat gaasi seni, kuni gaasi rohk
saab vdrdseks vilise Shurdhuga. Uhteaegu kolb
jatkab liikumist allapoole ja sel momendil, kui
kolvi serv avab Kkarteri ja silindri vahelise
kanali nn. sisselaskeakna, algab karterist kokku-
surutud dhu vool labi sisselaskekanali silindrisse.
Selle 8hu juhib kolvipdhja kuhm dlespoole
(kithm selleks ongi ette ndhtud ja kolvi sissepa-
nekul tuleb hoolitseda selle dige asendi eest), et
vélja tdrjuda silindrisse jadnud tdédtanud gaase ja

tdita silinder pdlemiseks vajaliku vérskedhuga.
Parast alumisse surnudpunkti jdudmist kolb hoo-
ratta hoo mojul hakkab liikuma ulespoole, suru-
des kokku silindris oleva 6hu. Labipuhumisele
vaatamata on selle dhu hulka siiski jadnud osa
tootanud gaase eelmisest kdigust ehk tootaktist.
Kolvi joudmisel dlemisse surnudpunkti on &hu-
réhku téusnud 28-f-32 atm., samuti on tdusnud
selle 8hu ja ka silindri siseseinte temperatuur vast
kuni 500°C.

Karteris aga tekib kolvi liikudes ulespoole
dhuhdredus ehk vaakuum, mille tdttu téiesti auto-
maatselt avanevad Kkarteril asuvad Ohuklapid ja
karter taitub varske valisbhuga — jargmiseks si-
lindri labipuhuks ja téaitmiseks.



Ohuandmise vdime suurendamiseks Seileri
tehas Parnus on karterile juurde ehitanud erilise
Ohusilindri  (joon. 2), milles liigub kerge kolb.
Pealeselle on Kkarteril veel kaks 8hu automaat-
klappi. Seesugune lisa-8hupump evib silindri t66-

protsessis vaga suure ja olulise tadhtsuse. On ju
selge, et karter Uksi 6hupumbana ei suuda anda
silindrisse killaldasel maaral dhku ja sellestki osa
laheb koos vaéljalaske-gaasidega paratamatult
kaduma.

Oletan, et ,,Seileri“ dhupump kdrvaldab sel-
le 2-taktilise mootori puuduse taielikult ja pdle-
tisaine sattudes silindrisse, leiab sealt eest juba
killaldaselt 6hku pdlemiseks.

Polemiseks tarviliku 6hu killaldane olemas-
olu ja kdrge kompressiooniaste ongi p&hjuseks,
miks diisel-printsiibil todtavate sisepdlemootorite
poletisekulu on koigest ca. 170 gramm i tunnis
IHP peale, s. t. on kuni 50% vo0rra vdiksem Kkui
muutidbilistel sisepdlemootoritel.

Selle korvalevaate jarele jatkame nuud uues-
ti silindris toimuva té0protsessi vaatlust:

Pisut enne kolvi joudmist dlemisse surnud-
punkti (ca. 5-f-25°) pritsitakse v0i surutakse p6-
letisepumba poolt teatud hulk pdletist (nafta,
toordli, diiselnafta, petrooleum, gaasidli jne.) pi-
hustatult  (tolmustatult) eelpdlemisruumi ehk
eelkambrisse  (joon  3). Eelkambris  &hu
vOi kuumhilsi kdrgest temperatuurist suttivad po-
letise kergemad (bensiinitaolised) osad. Nende
osade sittimise tdttu tbuseb eelkambris réhk, mil-
lega seni pdlematud raskemad pdletise osad (eel-
kambris ei jatku Ohku edasiseks pdletiseks, tou-
gatakse silindrisse, kus on olemas pdlemiseks va-
jalikku 6hku. Silindris pdletis pdleb peaaegu
pusiliku réhu all — dle 35 atm. rohk ei tOuse.
Pdlemine véltab ca. 0,1 jagu kolvikdigust — see-
ga pOlemisprotsess sarnleb tdielikult taisdiisli pd-
lemisprotsessiga.

Polemisel tekkinud roéhk surub nddd kolvi
alla ja kuna pdlemisruum seega suureneb, sinnib

silindris gaaside paisumine, s, t. nende rbhk ja
temperatuur langevad. Tod6tanud gaaside tempe-
ratuur véljumisel kdigub 400 ja 700°C vahel,;
nende réhk on [-~-3 atm.

Pdletiseks v@ib tarvitada ka kodumaa diisel-
naftat ja petrooleumi. Mootor todtab hésti ka
nafta ja teiste madalama vaartusega pdletistega,
ainult on vaja neid eelsoojenduse abil veidi vedel-
dada, et pump neid imeks. Mootori korralikuks
tootamiseks peale selle on vajalik vastavalt pdle-
tisele sissepritsimise algu muuta. Pdoletisdli ei
vOi eelsoojendada ule 40°C, sest siis hakkab
tast eralduma gaase, mis vdivad olla tuleohtlikud
ja mdurgised, ning p6hjustavad asjatuid auramis-
kadusid. Rdhk pdletisetorus on 60-"-80 atm.
Prof. Neumanni katsed on niidanud, et pOletise-
didsi ava sobivamaks 1a&bim66duks 30 IHP silind-
ril on 0,35-70,6 mm. Pdoletis pritsitakse silind-
risse 1&bi t&psalt konstrueeritud tolmuti (joon.
nr. 3) ja poletisendela. See pOletisendel ehk
klapp peab istuma oma pesal hésti tihedalt, sest
vastasel korral vdib mootor hakata kloppima,
s. t. vdivad tekkida eelsiiited. Pdletisendela tuleb
jarele lihvida dige ettevaatlikult, sest védiksemgi
kriimustus pOhjustab labilaskmist, mille tdttu teki-
vad koksistumised ja muudki pahed. Sageli an-
takse vabriku poolt mootoriga kaasa lisa-p0letise-
nOel (hes pesaga, sest vabrik t6endab, et ndela
tapset lihvimist on vdimalik teostada ainult eri-
pinkidel ja eriti vilunud td6liste poolt.

Joon, 3.

Tolmutist satub pdletis kuumhulsi.  Viimane
valmistatakse erilisest mitteoksiideeruvast ja suure
soojataluvusega ainest, sest ta evib tédtamisel kor-
ge temperatuuri. Too6tamisel pdleb pikapeale see
huls siiski labi ja teda tuleb siis uuendada. Hulsi
labipdlemise jarele hakkab silindris kuulduma

kloppimist. Normaalselt huls talub 1000-"-3000
mootori td0tundi, olenevalt tarvitatavast poleti-
sest, mootori koormatusest, pea jahutusest jne.

LabipGlemise teiseks tunnuseks on mootori suitse-
mine ja pdletisekulu suurenemine 10-*-15% vor-
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ra. VO0ib wveel juhtuda, et see hils keermeti-
ses lahti keerib, mille jarelduseks on mootoril pi-
sut rahutu ké&ik. Tagavarahuls, vastavalt silind-
rile v6i mootori tuubile peaks olema alati varuks.

On juhtumeid, et motorist vdi mootori kasu-
taja ei tea, kuidas kontrollida tolmustuse korrapa-
rasust. Selleks terve tolmustaja keeratakse pole-
tisetoru otsa selliselt, et didsist tulevat juga oleks
vastu valget kerge jalgida. Poletisepumba vdi
avatud proovikraanidega mootori ringiajamisel
peab disist tulev juga olema Uhetaoline, peen ja
ilma jareltilkadeta. Mitterahuldava tulemuse pu-
hul tuleb ndela ots ule lihvida.

Pdletisendel tbuseb (s. o. avab pdletise
paasu silindrisse) automaatselt — poletisepumba
poolt tekitatud réhu mdéjul. Mida n6érgemalt pd-
letisenbela vedru on pingutatud, seda varajasem
on poletise sisseanne silindrisse. Liiga varajase
sisseande juures tekivad kloppimised ja mootor
vOib isegi seisma jadda. NOrk vdi vasinud vedru
tuleb vahetada. Vahel koguneb ndela alla ka
Ohku, see tuleb enne kaivitamist sealt tingimata
kdrvaldada.

Esimeste siideta saamiseks kasutatakse nn.
stilitepadruneid. Nende puudumisel vdib véga
hésti kasutada ka pdlemasuidatud sigaretti. Pad-
runeid saab ka ise valmistada, Kkui- valmistada
kange salpeetrilahus, sellesse kasta parajamdddu-
lised kuivatuspaberi tukikesed, need sigaretitaoli-
eelt kokku keerata ja kuivatada. Neid tuleb aga
hoida kuivas kohas vdi 6hukindlas ndus.

Pdletisepump on diislile sama, mis inimesele
siida. Ta peab olema tugev ja ka kullalt tihe, sest

PRAKTILISI NAPUNAITEID.

Peegli hdbetamine. Hdbepeeglid valmista-
takse toostuses jargmise talitusviisi jarele, mida
vOib ka tarvitada kodusel teel hdbetamiseks.

Valmistatakse jargmised lahused:

a) 10 g hdbenitraati lahustatakse vees, li-
sandatakse véhehaaval niipalju ammoniaak-lahust,
et alul tekkiv sade jalle lahustuks; kui ammoniaaki
sattus juurde uleliia, tuleb lisandada vastav osa
hdbenitraati, kuni lahus parajasti jaab selgeks.
Siis lahus tdiendatakse destilleeritud veega uhe
liitrini.

b) 20 g Seignette-soola, 20 g suhkrut ja
4 g hdbenitraati lahustatakse vees, keedetakse
2 tundi, kurnatakse ja tdiendatakse destilleeritud
veega Uhe liitrini,

Enne tarvitamist segatakse vOrdsed mahu-
osad kummagit vedelikku ja valatakse segu puh-
tale, mérjaks tehtud klaasile, mida tahetakse hd-
betada. Hariliku temperatuuri juures (jahedas
kohas) seismisel eraldub mone aja péarast hdbe;
alul tekib tumepruun kord, siis laikiv, klaasi kilge
kdvasti kinnijaav metallpeegel. On hoébetusekord
valmis, valatakse lahus é&ra, peegel loputatakse
veega, plhitakse ettevaatlikult kuivaks ja kaetakse
varnitsaga v0i, kui vastav sisseseade on olemas,
galvaanilisel teel vasega. Kollakat varjundit, mida
hobepeeglid moénikord omavad, saab kaotada.
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temas tekivad réhud kuni 80 atm. ja veel enamgi.'
Kdikidel puhtsurvelise tolmustamiSega tdoOtavatel
diisli-titpidel pumba kolb ei ole tihendatud mingi
tihendusmaterjaliga, vaid on lihvitud véaga tépsalt
silindrisse, nii et tédiendav tihendamine osu-
tub dleliigseks. ,,Ellve® juures on pumba kolb
valmistatud karastatud terasest ja silinder eri-
pronksist. Vahel on see silinder ka malmist. Pi-
kapeale kolb ja silinder kuluvad ja tulevad vahe-
tada. Pumba kolb ja silinder on mudgil ainult
komplektina koos. Paistab nagu oleks kolb uuelt
sisse sobitatud liiga tihedasti. Selline arvamine ei
ole dige, sest tdpne kontroll vabrikus kindlustab
Oige tiheduse. Kui kolb kipub kinni jadma, siis
tuleb teda silindris liigutada edasi-tagasi, kuid ai-
nult dli peal. Sobitamisel ei tohi tarvitada mingit
lihvipulbrit, sest see jadb pehmema metalli sisse ja
hiljem suurendab kulumist. Sellest jargneb, et
pdletis ei tohi sisaldada kdrvalaineid, vaid vajab
head filtrimist.

Pdletisefilter asub otse pdletisepaagi kuljes ja
on liidetud poletise sulgumiskraaniga. Teda tu-
leb aegajalt puhastada, samuti aegajalt ta ulemi-
ses osas asuvat korki lahti keerata, et filtrisse ko-
gunenud d6hku valja lasta.

Pdletisepumba klappe voib ka ise lihvida —
selleks tarvitades peenemat sorti klaas vdi smirgel
pulbrit. Kokkupanemisel tulevad aga kdik osad
hoolega bensiiniga v0i petrooleumiga puhastada.

Pdletisepaagi sobivamaks kdrguseks loetakse
1,5 m dlalpool pumpa.

(Jargneb.)

valides sinaka vérvinguga klaasi. Hdbetamise l&-
biviimiseks erilist anumat ei vajata, kui klaasruu-
dule teha uUmberringi aknakitist d&ared. HOobe-
peeglid pusivad palju kauem kui elavhdbepeeglid
ja valgusekadu on neis palju védiksem. |

Raua mustamine.

Uuemate katsetamiste jargi saab koige vas-
tupidavamat okstudikorda raual ja terasel jarg-
mise lahuse abil:

2 osa elavhobekloriidi
1 ,, bismutkloriidi

1 ,» vaskkloriidi

6 ,» soolhapet

5 . piiritust
50 , vett.

Mustatavad esemed puhastatakse kdigepealt
rasvakorrast, keetes neid soodalahuses, ja kae-
takse siis mustamise lahusega pintsli v8i k&sna abil
vOi ka sissekastmise teel. Lastakse kuivada pa-
raja niiskusega soojas kohas (25— 30° C). Ese-
med kattuvad sealjuures punakaspruuni rooste-
korraga. Jargmisel péeval hoitakse neid pool
tundi keevas vees, kuivatatakse ja harjatakse. Tu-
memusta varvingu saamiseks korratakse musta-
mist kaks korda. Vanad roostejdljed tuleb enne
smirgelpaberiga k6rvaldada ja ese podrd3eibil po-
leerida. |



Tamsed ja nende

liigilus.

Ins. E. Grunreich.

Peab kahjuks tunnistama, et teraste tarvita-
jate hulgas valitseb meil sagedasti vdrdlemisi se-
gane arusaamine teraste omadustest ja tarvita-
misvdimalustest. Teadmatusest ja ka vastava ka-
rastamis-sisseseade puudusest tingitult laheb praa-
ki iga aasta vdrdlemisi suur hulk vaartuslikku te-
rast. Seepdrast ei tundu sugugi liialdusena, Kkui
jutuajamisel ihe suurema terasevabriku inseneriga
viimane tdhendas, et kui tarvitajad tbesti otstar-
bekohaselt kasutaks materjali, vdiks julgesti pool
kdikidest terasetootjatest oma uksed sulgeda. Tei-
sest kiljest peab ltlema, et viimasel ajal on tu-
rule ilmunud vé&ga suur arv mitmesuguseid erite-
raseid, mis valikut raskendab. Nii valmistab Uks
tuntud suurem tehas umbes 200 mitmesugust eri-
liiki terast. Ajaga kaasasammuv tarvitaja peab
seepérast olema teadlik, mida ja milleks ta kasu-
tab; laialdaselt valitsev arvamine, et teras, mille
kdvadus karastamisel ei tGuse, on raud, et iga ka-
rastatav teras koOlbab tddriistade valmistamiseks
ja et kroomnikkelterasest vdib ainult hammasrat-
taid valmistada, on muidugi vaar.

Katsume seepérast luhidalt riivata monin-
gaid tdhtsamaid terase liike, niipalju kui see on
vBimalik kéesoleva artikli raamis.

Uldiselt vdib kéiki terase sorte jagada jérg-
mistesse gruppidesse:

1. Todriistaterased:
a) susinikterased,
b) legeeritud terased¥*).
Kiirldiketerased.
3. Ehitusterased:

a) susinikterased,

b) legeeritud terased.
4. Roostekindlad terased.
5.  Vedruterased.

Raud on sedavdrd pehme, et teda ei saa
masinaehituses peaaegu sugugi kasutada. Kui aga
rauale lisandada vordlemisi vaike protsent sisi-
nikku, t6useb tunduvalt raua tugevus ja kdvadus,
Uhtlasi aga ka haprus. Tehnikas on viimasel ajal
plle raua nimetust Gldse valja jatta ja, kuna on
raske tdmmata tépset piiri raua ja terase vahel,
nimetada mdlemaid lihtsalt teraseks.

Meil aga, vana harjumuse jargi, tehakse va-
het raua ja terase vahel selles mdttes, et raud ei
oma nimetamisvéarselt lisandeid, et temas ei esine
susinikku dle 0,1 %; ja et karastamisel ta kdvadus
ei tduse margatavalt. Teraste gruppi tuleks seega
lugeda kdik terased, mille susiniku (C)-sisaldus
on ule 0,1%, kusjuures juba enamvdhem mérga-
tav kOvaduse tdus karastamisel algab umbes
0,35% C sisaldusega. Olenedes sisiniku-sisaldu-
sest vOime teha jargmise jaotuse:

N

™) Legeeritud teraseks nimetatakse terast, mis
sisaldab teatud lisandeid, nagu nikkelt, kroomi, wolfra-
mi jne,

Sisinikterased.

Sisiniku-
sisaldus Otstarb.
c=%"'
kuni 0,1 Harilik separaud.
0, 1-f-0,3 Pehme masinateras.
0,3-f-0,55 Keskmise kdvadusega masinateras,
0,55-70,75 Sooja raua meislite ja suuremate
haamrite teras.
Teras C=0,70% on kolblik vedrude
valmistamiseks.
0,75-70,85 Meislid, haamrid jne.
0,85-7-0,95 Puutddriistad, k&arid ja noad.
0,95-7-1,05 Kivipuurid, vindipuurid, kruvikeera-
jad.
1,05-f-1,25 Freesid, puurid, viilid, Idiketerad
puu ja metalli jaoks, 1diketemplid
stantsidele,
1,25-71,50 Treiterad, habemenoad, kirurgilised

instrumendid.

See liigitus on muidugi ainult umbkaudne ja
tahab olla vaid iseloomustuseks.

Hdbeterase nime all tuntakse esmajargulist
1%-list slisinikterast, vahest ka vaheste lisanditega,
kuid peaasjalikult vdga tapse labim6d6duga hal-
jalt tdmmatud terast.

Susinikteraste headus oleneb suurel maéral
ka nende valmistusviisist. Nii on tiigelteras hoo-
pis puhtam ja kdrgevdaértuslikum kui tdpselt sama
susinikusisaldusega martdanteras. Terase valikul
mingiks otstarbeks tuleb silmas pidada, et Uhes
C-sisalduse tbusuga t6useb ka kdvadus ja haprus,
seepérast ei ole otstarbekohane valida nait. meisli
valmistamiseks vdrdlemisi habrast 1,3%-lise su-
siniku-sisaldusega terast.

Susinikterased omavad Kkarastatult vdrdle-
misi suure k6vaduse ja ka sitkuse, kuid ei saavuta
siiski kunagi nii peenteralist struktuuri kui 1le -
geeritud téodriistaterased sama C-si-
saldusega. Peaile selle on viimased méarksa vastu-
pidavamad kulumisele, karastuvad siigavamalt
labi, ei allu nii kergesti jarelelaskmisele ja karas-
tamisel ei visku (ei tdmbu kiiva) nii kergesti ega
muuda oma mddtusid. Legeeritud teraste taht-
samad lisandid on kroom ja wolfram, kuid nende
kdrval méngivad teatud osa ka ré&ni, mangaan,
vanaadium ja koobalt.

Madalalt legeeritud kroomterased annavad
vaga hea 10ikevdimega tooriistu, nagu noad ja
kirved.

Puhtad wolframterased omavad vdga pee-
neteralise murdepinna ja leiavad kasutamist t00-
riistadena terase ja teiste metallide Umbertdota-
misel.

Kroomi lisandamine koos wolframiga annab
terasele vdga peeneteralise struktuuri, ka karastu-
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vad s&drased terased hdsti slgavalt labi ja, kui
nad on kullalt kérgelt legeeritud, omavad hea
vastupidavuse jarelelaskmisele s. 0. temperatuuri
téusul ei kaota nii kergesti oma kdvadust. Ma-
dalamalt legeeritud kroom-wolframteraseid tar-
vitatakse igasugusteks lfiketeradeks, stantsideks
jne. Kdrgemalt legeeritult kasutatakse neid kdva-
malmi ja teiste vdga kdvade metallide Idikami-
seks.

Kroomi ja wolframi lisandamine (hes man-
gaaniga annab terase, mis karastamisel &armiselt
vahe oma mddtusid muudab ja mida seepérast
kasutatakse pikkade keermepuuride ja Kkaliibrite
valmistamiseks.

Ldpuks on kroom ja wolfram kaks tdhtsa-
mat KkiirlGiketerase koostise osa. Viimaste liht-
samad sordid on 0Oieti kroom-wolframterased,
kuna parematele sortidele IdikevGime tdstmiseks
lisandatakse veel vanaadiumi, koobalti jne.

Kiirldiketeraste heaks omaduseks tuleb Ilu-
geda, et peale hea Idikevdime on nad védga vas-
tupidavad temperatuuri tdusule, nii ei védhenda
isegi 600° soojus veel nende kdvadust; see asja-
olu on vaga tahtis, sest treimisel ndit. ldheb trei-
‘tera l0ikeots védga tuliseks, vdhendades viimase
I6ikevGimet. Esmajargulised Kkiirldiketerased si-
saldavad kroomi ~ 4%, wolframi *18% ja
koobalti #10% ja sdédrase terase hind on kuni 20
korda kdrgem hariliku sisinikterase hinnast. See-
sugune eriteras padseb mdojule vaid tugevate t66-
masinate puhul, mis taluvad vé&ga tugeva laastu
Idikamist; vastasel korral rahuldavad meid ka
odavamad KiirlGiketerased.

Omaette grupi moodustavad nn. ehitustera-
sed, s. o. terased, millest valmistatakse masinate
ja raudkonstruktsioonide osi.

Olenevalt koosseisust jagunevad nad sisinik-

ja legeeritud terasteks. Esimestest kasutatakse
enamasti pehmemaid sorte C-sisaldusega kuni
0,5%. Legeeritud ehitusterastel on

tahtsamateks lisanditeks kroom (Cr) ja nik-
k e 1 (Ni). Neist tdstab esimene kdvadust ja teine
sitkust, koos annavad nad terasele vdga hdid me-
haanilisi omadusi. Kroom-nikkelterased on vaga
vastupidavad ka pdrutustele ja kulumisele. Ole-
nevalt koosseisust ja otstarbelt need jagunevad
kolme gruppi: 1) tsementeeritavad, 2) hivitata-
vad 1) ja 3) Ohuskarastuvad. Viimased ei moo-

dusta kull Gieti iseseisvat gruppi, kuid selguse
mottes toome need siin siiski eraldi.
Tsementeeritavat  CrNi-terast kasutatakse

peaasjalikult hammasrataste ja sédraste osade val-
mistamiseks, millelt kulumise valtimiseks on ndu-
tav klaaskOva pind, kuid sealjuures sitke siidamik,
mis dra hoiaks murdumise. Sarnase terase koostis

oleks umbes: C — 0,09-~-0,18%, Cr — 1.5%,
Ni — 4,5%. _ D

Teise grupi moodustavad nn. hlvitatavad
terased. Huvitamise all mdistame terase karasta-

mist Uhes jargneva jérelelaskmisega kuni 600°.
Selle tagajarjel tema tugevus ja sitkus tdusevad

parandatav.

16

marksalt. Sé&arane teras aga ei oma klaaskdva
pinda. Koosseisult on need terased sarnased eel-
misele grupile, véljaarvatud sdsinikuprotsent, mis
on hivitusterasel marksa kdrgem; ndit. Uks hivi-
tusterase koostisi: C — 0,5%; Cr — 1.5%; Ni —
4,5%. Sellest teraseliigist valmistatakse vantvol-
lid, kepsud ja paljud teised masinate ja mootorite
osad.

Kolmas grupp CrNi-teraseid on 8huskaras-
tuvad. Karastamiseks neid soendatakse kuni he-
lepunase hddgevarvini ja lastakse vaikses &hus
jahtuda. Selle tagajarjel t6useb nende kd&vadus,
kuid siiski mitte klaaskdvaduseni. Séaérasest te-
rasest valmistatakse viimasel ajal hammasrattaid,
sest soojuskéitlus on siin hulga kiirem ja odavam
kui tsementeeritavatel terastel.

Koostiselt kroom- ja CrNi-teraste hulka kuu-
luvad k& viimasel ajal levinenud roostekindlad
terased.

Tuleb vahet teha jargmiste gruppide vahel:

1) Pehmed roostekindlad terased Cr —
, 127"14%; C — 0,1%.
2) Roostekindlad terased Cr — 12714%;
C — 0,2"0,5%.
3) Roostekindlad terased Cr — 12-"14%;

Ni— 7212%; C— 0170,4%.

Karastuvad teise grupi ja teatud médaral ka
esimese grupi terased, kolmanda grupi terased
aga mitte. KOoik roostekindlad terased on véga
histi poleeritavad. Ohu ja vee suhtes on esimese
ja teise grupi terased tdiesti roostekindlad, samuti
nad on passiivsed ka lammastikhappe ja mdnede
orgaaniliste hapete vastu. (4adika- ja sidruni-
hape.)

Mérksa roostekindlamad on kolmanda grupi
terased. Neid vO0ib lugeda roostekindlateks jéarg-
miste hapete ja leeliste suhtes: Il&mmastikhape,
kulm védavelhape, d&adika- ja sidrunihape, ammo-
niaak ja seebikivi. Soolhape ja tuline vddvelhape
mdjuvad aga neisse siiski sddbivalt.

Kasutamist leiavad roostekindlad terased
igalpool, kus on kokkupuutumist dhu vdi hapetega
nagu: noad, kahvlid, arstiriistad, mitmesugused
ndud, pumpade osad, turbinite labidad jne.

Ehitusteraste hulka kuuluvad ka vedrutera-
sed. Lihtsamate vedrude valmistamiseks on kiil-
laldaselt otstarbekohane sisinikteras C-sisaldusega
0,70%. Head vedrutavad omadused annab te-
rasele rani (Si) ja vanaadium (V). Vé&hemate
spiraalvedrude valmistamiseks kasutatakse vdaga
palju nn. klaveritraati. Viimane kujutab
enesest siisinikterast, mis mitmekordse hivituse ja
kiilmalt-tdmbamise tagajarjel omab suure kOva-
duse ja vetruvuse, nii et kilmalt keeratud vedrud
ei vaja enam mingit soojuskditlust, vaid on otse
tarvitamiskolblikud.

Ldpuks peab toonitama, et terast osta on
soovitav vOimalikult suurematest sellekohastest
aridest ja ostmisel tingimata nimetada, mis ots-
tarbeks terast vajatakse. See vOimaldab muujal
pakkuda téiesti sobivat materjali.

(Jargneb.)



I"Faklilisi
pOikldigele maaramiseks ja

andmeid eleklnmoolonle

loilejuhlmele minimaal-
kailsmele sumuse valikuks.

Dr.-ins. H. Freymuth.

Sagedasti eksitakse kolmefaasiliste elektri-
mootori kaitsme suuruse valikul, jattes vOtmata
arvesse voolutugevust mootori k&imalaske-mo-
mendil, mille juures mootori elektrivoolu tarvitus
on méarksa suurem (1,5 kuni 4,0 kordne normaal-
sest voolutugevusest), kui to6tamisel normaal-
koormatusel.

Neid eksisamme vOib 4ra hoida ja kergen-
dade kolmefaasilistele mootoritele kaitsme suu-
ruse valikut mitmesuguste pingete juures, kasuta-
des allpooltoodud praktilist tabelit, teades moo-
tori kasulikku vBimsust kas kilovattides (kw) vOi
hobujdududes (HP).

PRAKTILISI NAPUNAITEID.

Raua mustamist toimetatakse jargmise
toostusliku menetluse 1) jarele: esemed niisuta-
takse Uhtlaselt 10%-lise vasenitraadi piirituselahu-
sega, lastakse kuivada ja kuumutatakse kuni alul
roheline kord muutub mustaks. Harjatakse ja

1) Meaietlema = teguviisi
saksa: verfahren.

tarvitama, talitama,

Uhtlasi on tabelis antud juhtmete minimaal-
poikldiked iga mootori kohta, vastavalt , ,Elektri
tugevvoolu seadmete ehitus- ja talituseeskirjadele”
(R. T. nr.nr. 12, 13 ja 14 — 1923. a.).

Naide: Antud on 10 HP kolmefaasiline
elektrimootor 220 volti; leida sellele mootorile
kaitsme suurus ja juhtmete minimaal-p&ikldige.

Tabelist leiame, et selle mootori normaal-
voolusuurus téiskoormatuse juures on 28 A, kuna
kdimalaske-momendil tarvitab sarnane mootor
kuni 50 A, milletdttu kaitsmed tulevad valida voo-
lutugevusega 50 A, ning juhtmete minimaal-pGik-
IGige 16 mm2.

korratakse teist korda.
taks ja Olitatakse kergelt.

Ldpuks harjatakse puh-

Pruun okslideerimine. Raud- v0i terasese-
med kastetakse 5%-lise rauakloriidi lahusesse, las-
takse kuivada, harjatakse ja korratakse seda nii-
mitu korda, kuni tekib kullaldane oksuidikiht.
Ldpuks poleeritakse vahaga.
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Rupukalelde kulleainelesl ja ktdekollelesl.

Ins. J. Veerus.

Aurukatelde kutmisel tarvitage p6levkivi ja tur-
vast!

Ehitage sellekohased kittekolded!
l.

Kutteainete tarvitamiskonjunktuur on ldi-
selt alati muutlik, olenedes tehnilistest, majandus-
likkudest ja politilistest olukordadest. Eestis on
kltteainete konjunktuur samuti aeg-ajalt muutu-
nud, eriti marksalt 1920.— 1922. a., kui voeti
rohkesti tarvitusele pdlevkivi ja turvast; raudteed

Peenike, mullasarnane péolevkivi, Il sort, millega kde-
takse Tallinna linna elektrijaama aurukatlaid.

teatavasti 1&ksid siis Ule puukittelt algul pdlevkivi-
ja hiljem pdolevkividli-kuttele. Kivisée tarvitami-
sest on jark-jargult loobutud ja selle sissevedu
takistatud korgete tollidega, nii et praegu Kivi-
sbe tarvitus toostuskatelde kitteks on minimaalne.
1931. ja 1932. a. soodustasid puude odavad hin-
nad nii moéneski kohas Gleminekut puukittele.

Pohimotteliselt tuleb tarvitada kutteks sda-
raseid aineid, mille véljavedu vélismaale Gmber-
tootatud vOi Umberto6tamata kujul ei ole majan-
duslikult vdimalik vo&i kasulik ja mida meil on
killaldaselt tagavaras ning mille tootmine vdi
Umbertédtamine on majanduslikult tasuv. Meie
oludes, kus kodumaiste kiitteainete tagavarad on
suured, peame pOhimaétteliselt hoiduma valiskit-
teainete, nditeks Kkivisde sisseveost ning kaubale-
pingute sdlmimisel eelistama nditeks rauakaupade
sissevedu kitteainete sisseveole.

Véljudes tlaltoodud pdhimdtetest peame
arendama ja levitama kitteaine-
tena turvast ja polevkivil

Turvast ja selle saadusi valja ei veeta, vdlja
arvatud teatud viisil td6deldud sammal-turba eks-
port Ameerikasse

Pdlevkivi valja ei veeta, kuid pdlevkivi saa-
dusi 0Olide, bensiini, bituumeni jne. ndol veetakse
rohkesti vélismaile ja praegu p6levkivi6lid on véa-
lismaa turgudel hinnatavaks kaubaks.
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kuid
vilisturgudel

Puud, kui kitteainet, vélja ei veeta,
Umbertédtatud kujul on puitaine
samuti ndutavaks kaubaks.

Jarelikult, valjudes kodumaa td0stuse aren-
damise seisukohast, peame eelistama pdletisena
peamiselt turvast, kuid seejuures peame turba tar-
vituse rajama majanduslikult 6konoomsele alusele,
et turba kasutamine, teiste kiitteainetega varreldes,
oleks tdesti rahvamajanduslikult kdige odavam.
Meie vihmased suved ja alles véljaarendamatu
turba tootmiskohtade vork teevad turba kauge
veo tdttu hinnaliselt nii md&nigi kord kallimaks
pdlevkivist ja puust. Turba tagavarad aga on
Eestis suured ja selles mdttes peame turvast tar-
vitama kohtades, kus see rahaliselt on otstarbe-
kohane.

Polevkivi tootlussaadusi veame viélja ja saa-
me nende eest kdrget hinda, kuid pdlevkivi taga-
varad meie maap8ues on nii rohkearvulised, et
vbime lahematel aastatel julgesti tarvitada polev-
kivi ka pdletisena, eriti kui veel arvesse votta, et
pdlevkivi véaljavétmine maapduest on vdrdlemisi
odav ja polevkivi hind selle tdttu on paljudes
kohtades Eestis odavam, kui muude kutteainete
hinnad.

Puu tarvitamine kitteainena osutub védhem
otstarbekohaseks, sest rahvamajanduslikult on
kasulikum puit i) Omber t66tada ja saata puitaine
valismaale tootlussaadustena. Pealegi metsade ta-
gavarad hakkavad meil kahanema, nfonda et puu-
de maharaiumist ainult kittepuudeks tuleb tahes-
tahtmata piirata. Meil tuleb kasutada kiitteaine-

na ainult seda puitu, mis jaab jarele tootle-
misjdagina tarbepuude mahavdtmisel ja
Puit — surnud puu vastandina elavale kasva-

vale puule.

Ellamaa elektrijdujaama 20 atu aurukatel turbakuttega.

N&ha on turbaga taidetud kolu, kust turvas langeb eri-

lisse lahti ja sealt kolde restidele. Ulal on r&dustik juur-
depaasuks katla armatuurile.



Aurukatelde kuitteks tarvitatud halupuude ja puitjdédnuste hulk ja kogumaksus linnade ja maakon-

dade jargi

Halupuud

1935. aastal.

Puitjdanused

Kaal Maht Kaal Maht
tonnides  ruummeetr. Kogllirpaksus tonnides  ruummeetr. Kogulr(*r;aksus
t rm. : t rm. '
Maakonnad kokku 99.855 258.200 805.000 61.910 242.400 145.800
Tallinn ja Nomme 5.645 12.270 55 300 61.450 245.800 160.000
Teised linnad . - 17.685 46.445 181.600 27.410 103.350 60.850
Uldiselt KOKKU ..., 120.185 316915  1.041.900 150.770 591 550 366.650

kasutamisel, tarbepuumetsade
puhastamisel ja
maharaiumisel.

korrashoiul ning
tarbepuuks kdlbmatute puude

Puidu kitteainena kasutamise piiramise Kki-
simus on viimasel ajal eriti ilmekalt paevakorrale
kerkinud, kuid tegelikult aurukatelde kitmisel
seda klsimust on meil késitletud kogu aeg. Meie

Vaade Tallinna lin-

na elektrijaama
katlamaja 25 ati

katelde kuttekolle-
tele. Kutteaineks
on |IIl sorti pdlev-
kivi. Kaks raudbe-

toon-sammast toe-
tavad pélevkivi sal-
vesid, kust pdlev-
kivi kaldtorusid
modda langeb kit-
tekoldeisse.

suurtéostus on vaga suurel médral vaheste erandi-
tega ule lainud pdlevkivi- ja turvaskittele, meie
raudteed on dle ldinud polevkivi- ja d&likittele.
Meie kesk- ja véiketoostus ldheb samuti jark-jar-
gult dra puukdttelt. Koige visamalt loobuvad
puukittest maal asuvad tddstused, nagu pii-
matalitused, piiritusevabrikud jne., kuid juba
aastaid on levitatud ka maatddstuste seas
motteid Gleminekuks pdlevkivi- ja turbakit-
tele.  Néiteks autori poolt ilmus ajakirjas ,,Pii-
mandus®“ nr. 1. 1930. a. Kirjutis kiittekiisimustest
piimatalitustes, milles soovitati tGleminekut pdlev-
kivi- ja turvaskittele, kuna see osutus nii moneski
kohas odavamaks puukittest. Puude vdrdlemisi
odav hind 1932.— 1934. aastatel pidurdas aga
pdlevkivi ja turba levimist.

Keskkdlttekatelde pdletisena linnades levib
suuresti turvas ja polevkivi6li, samuti tarvitatakse
harilikkude ahjude ja pliitide kutmiseks ikka roh-
kem ja rohkem turvast.

Vaatleme puude praegust tarvitamist auru-
katelde kitteks ja tlemineku vBimalusi pdlevkivi-
ja turvaskuttele. Kalkuleeritud andmetel kujuneb
aurukatelde kitteks tarvitatud halupuude ja puit-
jaanuste hulk ja koguhind nii, nagu toodud tabelis.

Tabelist ndhtub, et halupuude tarvitus auru-
katelde kutteks on siiski v&rdlemisi suur. Suure-
mates linnades on 1935. a. tarvitatud kutteks ha-
lupuid 23.330 tonni, mida vdib takistamatult
asendada pdlevkivi ja turbaga. Maakondades ja
véhemates linnades on tarvitatud aurukatelde kit-
teks halupuudena Ummarguselt 100.000 tonni,
millest rehepeksukateldes on tarvitatud 26.830
tonni. Rehepeksukateldes tarvitatavate puude
asendamine turbaga vOi pélevkiviga on tehniliselt
kall véimalik, kuid majanduslikult praegu veel ar-
vatavasti mittetasuv. Uksikule katlale tarvitatava
kltteaine hulk on vordlemisi' vdike ja puu vdib
siin hinnaliselt kujuneda kdige odavamaks Kkitte-

Peal: A,s. A. M

Lutheri puutddstuse

aurukatel puitjdédnuste
kuttega.

Paremal
Vaade Tallinna linna
tapamaja aurukatlale
ja koldele. Endistel
aastatel koeti seda ka-
telt l-a sorti polevki-
viga, praegu aga lin-
na turbatodstuse
baga.

pool:

tur-
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~uloasjandus.

Nmeepika soOiduaulod 1956. a

Andmetel ins. H. Norman.

Ajakirja ,,The American Automobile” kok-
kuvotte jargi 1. jaanuaril 1936. a. oli maailmas
kokku 34.926.096 autot, sellest 30.817.418 sbi-

duautot. Ld&viosa sellest on Pohja-Ameerika
Uhendriikides, — kokku 26.071.474 autot, mil-
lest 22.589.660 sdiduautot. Uhendriigid, kes

peale oma sisemaa vajaduste rahuldamist ka suu-
rel hulgal autosid eksporteerivad, valmistavad
seega sOiduautosid mitu korda rohkem, kui kOik
teised riigid kokku. Sellepéarast tohiks pakkuda
huvi alljargnev lihike Ulevaade 1936. a. Amee-
rika sdiduautode tehnilistest tdiustustest ja muu-
datustest.

Tahtsamad taiustused Ameerika 1936. a.
sdiduautode konstruktsioonis on suunatud nende
sdiduomaduste parandamisele ja on saavutatud
vedrude parema ehitusega ja laiemate kummide
kasutamisega.

Mootorid, kuigi vdhesel madaéral vdiksema si-
lindrite mahuga, omavad suurema vdimsuse.
Vdimsuse suurenemine on saavutatud edasi-tagasi
lilkuvate osade kergendamisega, klappide parema

jahutusega ja pOGlemiskambrite ehituse tdiusta-
misega.
Uldine llevaade mitmesuguste (ksikosade

juures labiviidud tdiustustest on antud alljargne-
valt:

Mootorid.

Mootorid on niid kuue- ja kaheksasilindri-
lised, véaljaarvatud Austin (Bantam) ja Willys,
kes omavad neljasilindrilisi mootoreid ja Packard,
Pierce Arrow, Cadillac ja Lincoln. Viimastest
kdik neli omavad 12-ne-silindrilised mudelid,
kuna Cadillac valmistab ka veel 16-ne-silindrilisi.

Kolvikiiruse vahendamine kolvikdigu lihen-
damisega, mis mdéddunud aastal oli teostatud

Pontiac’i juures, on niddd levinud Buick’ile ja
Cadillac’ile. Néiteks Buick’i mudel 90-1 on kol-
vikaik 109,5 mm (47/ig") mooédunud aasta

127 mm (5") vastu ja otselhenduse juures kolvi
teekond Uhe kilomeetri drasditmisel on 415 meet-
rit ldinudaastase 471 meetri vastu; vahenemine
seega 56 meetrit ehk ca 12%. Kolvi teekonna
vahendamisele suunduvad veel ka teised taiustused,
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nagu madalam differentsiaali Glekanne ja Kiirkai-
guga kéigukastid.

Kompressiooniaste, nagu néitab alljargnev
tabel, on jalle tdusnud nii malmist kui ka alumii-
niumist silindripeadega mootoritel:

Mudel Kompr.-aste Kompr .-aste
1935. a 1936. a.
Malmist si]Jlindripead
Buick 40 5,45 5,55
Buick 60 5,25 5,45
Buick 90 4,95 5,45
Chevrolet 5,45 6,0
Nash AMB 5,25 57
Willys 5,13 5,7
Alumiiniumist silindripead.
Graham 6/80 5,8 6,8
Pierce Arrow 5,5 6,4
Lincoln Zephyr 7,1

Plymouth’i harilik kompressiooniaste mal-
mist silindripeade juures on 6,7. Jargmistel

delitel pakutakse kompressiooniastet valiku

Harilik Valitav
kom,pr.-aste kompr.-aste

Cadillac V1 2 ja

V16 6,0 5,65
Chrysler 8 6,2 7,0

" Imp. 8 6,5 7,45
De Soto Airflow 6,5 7,0
Hudson 8 6,0 7,0
Terraplane 6,0 7,0

Alumiiniumkolbide kasutamine on maérksa
suurenenud ja praegu Chevrolet ja Pontiac uksi
veel kasutavad malmkolbe. Viimane tegelikult
kasutab kerget nikli ja raua segu, mis lubab 6&he-
maid seinu kui harilik malm. Alumiiniumkolbi-
dele tleminek Buicki juures on vahendanud kolvi

kaalu 2,45 kilogrammilt 1,75 kg-le, mis oma-
korda on vahendanud kepsulaagri maksimaalset
survet Kiiruse juures 113 km/t. 926 kilogrammilt
654 kg-le.

Buick’i, Oldsmobile’i ja Cadillac’i kolvid on
anodiseeritud.  Anodiseerimine seisab selles, et
taiesti valmid kolvid hoitakse véavli- ja oksaalha-
pete veelahuses 85°C juures 40 minutit, mille
véltel kolvid kattuvad elektroliitilise protsessi



labi kéva, ca. 0,01 mm paksuse kattekihiga. Sel-
le kattekihi tdpne loom ei nédi olevat selgelt teada.
Véidetakse ainult, et maardedli tungivat labi ja
kleepuvat kinni paremini kui harilikkude alumii-
nium- ja malmkolbide juures. Kattekihi kéva-
dus aga hoidvat dra sissesoOmise vdimalusi sisse-
sOitmisel ja v&hendavat kulumist kolvi kilgedel
kui ka réngaste uuretes.

Kolvirbngaste laius ja konstruktsioon on
jadnud muutmata: sururOngad  valmistatakse
laiustes ~g" v6i 3 / kuna dlirbngad — 1/,
A6 _VOi 5 32

Olitussiisteeme 1936. aastal ei ole muudetud.
Enamikus kasutatakse téissuru-dlitust, kuna Chev-
rolet, Hudson ja Terraplane siiski veel kasutavad
segadlitust (surve ja paiskega).

Enamik autodest on peale karteris asuva ha-
riliku filtri veel varustatud eriliste 6lipuhastajate-
ga, eeskatt A. C., Cuno ja Puralator.

Olijahutajate ja &li temperatuuri kontrolli-
misseadiste jargi vajadus on kadumas, sest val-
mistajad kasutavad teiste meetodeid Oli tempera-
tuuri maksimumi alandamiseks. Nditeks Buick,
Chevrolet, De Soto Airflow, Pontiac, Plymouth,
Studebaker ja Chrysler 6 kasutavad pikki, silind-
riseinte alumise dareni ulatuvaid veesérke. See va-
hendavat 6li temperatuuri ca. 30°C vorra Chevro-
let’! juures ja ca. 40°C vorra Plymouth’i juures.

Buick on loobunud oma tuntud &li tempera-
tuuri kontrollimisseadisest ja kasutab nuid samaks
otstarbeks kookude 1) telge. Vesi juhitakse silind-
rikaane tagakiljelt 1abi 66nsa kookude ' telje.
Viimast imbritseb réngataoliselt ruum, mida labib
kookude juurde minev méaardedli. Sel viisil teos-
tub kookude ja &li temperatuuri kontroll korraga.

Chevrolet’i juures kasutatakse teist ststeemi,
mille juures Oli viiakse kookude telje juurde labi
jahutusruumi silindriplokis.

Tdiustatud on jahutussiisteemi, et alandada
eriti véljalaskeklappide pesade temperatuuri.
Plymouth’il ja Studebaker’il juhitakse sissetulev
vesi vidljalaskeklappide pesade all olevasse ruu-
mi. Vee mahutavus on suurendatud Chevrolet’il
9,5 liitrilt 13 liitrile ja Fordil 17,5 liitrilt 19 liit-
rile. Cadillac on suurendanud radiaatori jahutus-
pinda ja Packard kasutab vdimsamat radiaatorit.

Veepumpi, mis on tihendatud vedrusurve all
olevate grafiidiplokkide 1abi ja mis olevat pih-
kamiskindlad 2), on vdtnud Kkasutamisele Kka
Buick, Cadillac, Nash, Hudson ja Terraplane.
Kdik mudelid on varustatud termostaatidega vee
temperatuuri kontrollimiseks.

Sidurid.

Kdik valmistajad kasutavad niidd the Kket-
taga kuiva sidurit, vélja arvatud Hudson ja Terra-
plane, kes on jdanud dlis tédtava siduri juurde.
]12-ne-silindriline Packard, samuti ka Hudson ja
Terraplane omavad vaakuumiga t6dtava jousidu-
ri. Tsentrifugaalraskused vedrude surve suuren-
damiseks suurtel kiirustel, mida moddunud aastal

Kook —mkahedlaline hoob, mis koogutab kes-

kelt hoova ldbiva telje Umber.

-) pihkamine = lekkimine, l&bilaskmine.

kasutasid Ford ja Packard, esinevad niid ka
Cord’i, La Salle i ja Cadillac ! juures.
Kaigukastid.

Peaaegu kdik mudelid on varustatud kolme-
kdigulise kéigukastiga, millel teise ja kolmanda
kdigu lilimine on sinkroonne (syncro-mesh) ja
vahemalt esimene kdik héaletu. Austin ja Willys
siiski on jaanud kolmekaigulise ,,clash*“-tilipi kai-
gukasti juurde, kuna Cord kasutab neljakéigulist,
tleni syncromesh-lulimisega kdaigukasti. Hudson
ja Terraplane pakuvad ,,Electric Hand“- (elekt-
rilise k&e) Ilulimisseadist kui valitavat varustist.
Automaatne kiirkdik, mida ldinud aastal kasuta-
sid Chrysler, De Soto, Nash ja Studebaker, pi-
sib endiselt ja on saadav valitava varustisena ka
Graham’i ja Pierce Arrow juures.

Kardaanliigendid.

»Spicer“- ja ,,Mechanics“-tutpi ndellaagriga
kardaanliigendid on enamikul selle aasta mudeli-
test normaalvarustiseks. Need tdidetakse maér-
dega vabrikus ja, kui neid lahti ei vbeta, ei vaja
nad mingit hooldamist.

Tag-asillad.

Spiraal-koonusajam on peaaegu uldine, kuid
hipoid-ajam on ka leidmas pinda ja seda kasuta-

takse nuid kdikides Chrysler’! mudelites.  Ule-
kandesuhe suundub védhendamisele. Packard-
mudel 120 néiteks omab ndud Ulekandesuhte
4,09 endise 4,35 asemel, mis Uhel kilomeetril
vahendab mootori tiirusid 190-ne vdrra.

Vedrud.

Sdiduomaduste parandamine areneb edasi.
Pehmemaid vedrusid kasutavad Buick’id, Pa-
ckard 120, Chevrolet Standard, Hudson ja Ter-
raplane. Viimasel kahel hasti pehmete pool-ellip-
tiliste vedrude kasutamine on vd@imaldatud esitel-
ge hoidvate tugede lisamisega, mille tottu ved-
rudel ei ole tdita peale vedrutamise teisi Ulesan-
deid, Mitmed valmistajad kasutavad kummisse
monteerituid vedrupolte. Plymouth, Chevrolet
Standard ja Cadillac on ka nuud sellele tle ldinud.

Pidurid.

Sest saadik kui General Motors kdikide oma
autode juures vottis tarvitusele dlipidurid, on jaa-
nud mehaanilisi pidureid jarele vdrdlemisi véhe.
Neid kasutavad ainult Austin (Bantam), Ford ja
Willys. =

21



8>uFoopa kolm viimasl lehnilisl nailusl.

Berliini autondituse, Inglise todstusndituse ja Leipzigi messi luhike Ulevaade.

Ins. G. Liideman.

Mul oli vdimalus kilastada pealkirjas nime-
tatud kolme tehnilist néitust, kus iga aasta esine-
vad Euroopa uudised vastavalt néituse erialale.
Loomulikult minu Ulevaade saab olla vaid pealis-
kaudne ning peavad kdrvale jadma tehnilised UKk-
sikasjad. Ma puudutan vaid neid klsimusi, mis
vOivad huvitada laiemaid ringkondi.

Berliini autonditus leidis aset veebruarikuu
teisel poolel. Olid esitatud sdiduautod, veoautod,
autobused ja mootorrattad. Sdéiduautodest esine-
sid peamiselt saksa saadused meie turul juba tun-
tud firmadelt. Uusi firmasid sel alal juurde pole
tulnud. Véliselt Saksa autod on muutunud na-
gusaks, suurem osa on voolujoonelised ja ei jaa
palju taha moodsatest Ameerika autodest. Kui
vOrrelda praeguseid Saksa autosid nendega, mis
Saksas ehitati 5— 6 aasta eest, nditeks praegust
,Hanomagi“ 1930. a. Hanomagiga, nn. ,,maan-
tee tdiga“, siis on vahe otse Ullatav. Tdesti Saksa
autotodstus on teinud 2— 3 aasta jooksul suuri
edusamme. Mitte ainult kvaliteedis (mihuses) ja
konstruktsioonis, vaid ka kvantumis (koguses).
See tddstus on iga aastaga suurenenud, nii et
1935. a. eksporteeriti Gle 35.000 auto ja uldine
produktsioon (letas Prantsuse autoproduktsiooni.
Ka konstruktsioonis on mitmeid uuendusi, nagu
iseseisva vedrutusega esiteljed, uut tilpi vedrud

jne.  Kolmel firmal olid esitatud ka diiselmooto-
riga sdiduautod. Kuid need on sel alal esimesed
katsed.

Veoautode joumasinana enanevad (on
enamuses) diiselmootorid. Saadud andmetel pidi
80% veoautode valmistajatest firmadest kasu-
tama veoautodel diiselmootorit. Teiselt poolt aga
paljud diiselmootor-veoautode valmistajatest on
véikesed firmad ja nendelt valjalastud autode arv
ei ole suur, nii et tegelikult sdidavad ikka kaugelt
ule poole veoautodest bensiiniga, kuna vaid suu-
remad, pikamaa veoautod on varustatud diisliga.
Ruhri tédstusrajoonis sdidavad mitukimmend tu-
hat veoautot surutud gaasiga (koksiahjudest).
Surutud gaasi balloonid paigutatakse auto raami
alla.

Eriliseks uudiseks nditusel oli kunstlik
kummi — buna, mis valmistatakse J. G. Far-
ben’i katsevabrikus. Buna tooraineteks on sisi ja
lubi. Valimuselt kui ka tehniliste omaduste poo-
lest on ta taiesti sarnane looduslikule kummile. Ja
bunast valmistatud autokummid olla olnud isegi
paremad harilikkudest autokummidest, nagu Ules-
pandud andmetest ndhtus. Praegu tarvitab so-
sOjavagi bunat ja uus suur vabrik on ehitusel, nii
siis tulevases sfjas ei nde meie enam Saksa sdja-
vée-autosid sditmas spiraalvedrudega varustatud
ratastel, vaid bunast kummidel. Uks pahe on bu-
nal siiski — ta on praegu mérksa kallim loodusli-
kust kummist.

22

Inglise téostusnditus B. 1. F. leidis aseL ka
veebruari teisel poolel. Tegelikult oli see néitus
kolmes eri kohas: Londoni White-City’s — teks-
tiil ja moodbel, Olympias — paber, portselan, asu-
maad jne. ning Birminghamis — tehniline nditus.

Birminghami toostusnditus jattis vdikese pet-
tumuse vélismaalasele, kes varemalt teiste maade
nditusi kllastanud. Sest siit ei leia sa seda, mida

ootad. Esinenud on Inglismaa kohta liig vahe fir-
masid, eriti masinate alal, — ainult Oksikud fir-
mad. Kuid Inglise olukorraga ldhemalt tutvumi-

sel selgub, et siin tegutsetakse vaid ériliste kaalut-
iuste pdhjal, riikline propaganda jaédb hoopis kor-
vale. Suurem osa vanemaid firmasid on varusta-
tud tellimistega, nii et neil ei ole vaja otsida ost-
jaid. Suurem osa néitusest kuulub vdiksematele
firmadele, kes oma saadustele otsivad turgu. Siin
on ka palju kribu-krabu, igasuguseid patenteeri-
tud artikleid, elektriaparaate ja armatuure. Sa-
muti on esitatud rohkesti mitmesuguseid toorma-
terjale: teraseid, vaske, roostevabu materjale ja
neist valmistatud massartikleid. Suuri edusamme
on tehtud viimastel aastatel roostevaba terase alal.
Ja selle kasutamise ulatus areneb jéudsasti — juba
tahetakse ehitada roostevabast materjalist laevu.
Ka on mérgata suuremat huvi igasuguste stantside
ja presside vastu, neid on siin rohkem vélja pan-
dud, kui teisi masinaid. Siin on vaga Kkiireid ja
tdpseid presse automaatseks todtamiseks, kuid
hinna poolest on nad meile k&ttesaamatud.

Ka keemiatoostusele panevad inglased viima-
sel ajal suuremat rdhku, eriti kivisoe vedeldami-
sele. Mitmel pool demonstreeritakse kivisde saa-
dusi.

Uldiselt peab tiahendama, et kord Inglise
naitusel on ideaalne, organisatsioon palju parem,
kui mdnel teisel messil. Inglismaal lastakse pée-
val s. 0. kuni kella 4-ni néitusele vaid ostjaid —
kaupmehi, kes varustatud on vastava péadsmega.
Harilikke kodanikke — uudishimulikke — las-
takse sisse alles peale kella 4. Selletdttu on néi-
tusel alati ruumi ja pole sarnast rahvardndamist
nagu Leipzigi igaessil. Reklaami ja propaganda
suhtes on inglased ikka veel vdrdlemisi tagasihoid-
likud, kuid asjalikud.

Leipzigi tehniline mess oli martsi algul. Siin
olid koondatud kd&ik alad alates tddstusmasina-
test kuni  ehitustarveteni ja toormaterjalideni.
Leipzigi messi ei saa vdrrelda Inglise BIF-ga, kuna
esimesel on puhtériliste tGlesannete kdrval ka riik-
lise propaganda ulesanne nii sise- kui valismaalas-
tele. Oma ulatuselt oli see mess véga laialdane.
Andis 4—5 tundi vahetpidamata kdia, kuni nadi-
tus uldjoontes oli Ule vaadatud. Kui aga keegi
soovis mdne alaga l&hemalt tutvuneda ja dridega
sidemeid luua, siis ndudis see kogu ndituse aja.

(Jargneb Ik. 26.)



pollum ajanduses.

Vilja pesemine putliveskis.

Ins. K.-V.

Vordlemisi lihikese aja jooksul on ehitatud
meil mitu uut jahuveskit ja paljudes vanades ves-
kites on ajanduete kohaselt tdiendatud ja moder-
niseeritud sisseseadeid.

Kui veel mdni aasta tagasi peaaegu kd&ik ves-
kimasinad toodi sisse vélismaalt, on niiiid arene-
nud meil oma veskimasinate tédstus, mis suudab
killalt rahuldavate tagajargedega varustada ves-
keid, eriti maaveskeid vastavate masinatega ja
sisseseadetega. Selletdttu veskimasinate sissevedu
on peaaegu é&ra jddnud. Praegu veetakse sisse
veel ainult triodre ja valtse poolfabrikaatide né&ol.

Meie maaveskid on uuendanud ja tdienda-
nud omi sisseseadeid peaasjalikult vdistluse tottu,
kusjuures esijarjekorras poodrati suuremat tdhele-
panu valtsetoolidele ja jahusdelumismasinatele ja
hiljem juba — nn. mannapuhastajatele ja -sor-
teerijatele. Viimasel ajal ndib aga, et veskid puua-
vad ,,0le trumbata*“ Uksteist nn. nisupesemisma-
sinate soetamisega.

Kéesolevas artiklis pttan selgitada kiisimust:
kas on tarvilik varustada maa-
veskeid pesemismasinatega?

Veelma.
Nisu pesemisprotsess on téielikult ldbi 166-
nud ja vastuvaidlematult otstarbekohaseks tun-

nustatuks suurveskiks (joon. 1).

Neis veskeis nisu pesemist teostatakse pdhja-
likult, vili uhutakse puhta veega rikkalikult, mis
kdrvaldab nisust mitte ainult terasuurused Kivike-
sed, vaid tegelikult viib endaga kaasa ka osa tol-
mu. Pesemisele jargneb nisu kuivatamine erili-
ses kuivatis, mille I6pul nisu jahutatakse @&huga
normaalsele temperatuurile.

Sarnane pdhjalik pesemine — nisu puutub
veega kokku umbes *minutit — annab
silmanédhtavaid tagajargi, kuid sarnane protsess
nduab ka vdrdlemisi kallist sisseseadu.

Ka vee- ja jOutarvitus sarnase pesemisviisi
juures on vordlemisi suur. Naéiteks endise firma
Seck’i andmetel sarnane sead labilaskevdimega
I000-f-1500 kg nisu tarvitab tunnis 10200 liitrit
vett, 100 kg auru ja masinate joutarvitus on um-
bes 10 hobujdudu.

Kuna meie maaveskite sisseseadud vorrel-
des suurveskitega on lihtsamad — Kkallis sissesead
end ei tasu —, puutakse labi ajada ka lihtsama
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jp6Semississeseacluga ja pérast pesemist vilja kui-
vatamine on neis veskeis sagedasti tdiesti &ra jée-
tud.

Kodumaa to0stus ehitab nisu pesemiseks
lintsamaid masinaid, mille veetarvitus vorreldes
suurveskite pesemisseadmetega on marksa piira-
tum, kuid arusaadavalt ei suuda need lihtsamad
masinad anda sarnaseid tulemusi kui téiuslikumad.

Uhe kodumaa veskimasinate téostuse and-
metel tarvitab nisupesemismasin Uhes tsentrifuugi
uhtmisega umbes 3-74 liitrit vett 1 kg nisu kohta.

Sdérases pesemismasinas on vdimalik Kkuill
kdrvaldada viljast kivikesi, mida ei suutnud Kkor-
valdada aspiraatori sGelad ja tri6or, mis aga pe-
semismasina vees kdrvalduvad erikaalu vahe téttu,
kuid tolmu kdrvaldamine viljast jaab ikkagi vaga
kisitavaks.

Ei vdi oodatagi energilist tolmu kdrvaldust
sadrases pesemismasinas, sest vili puutub veega
kokku lihikese aja véltel ainult kergelt, kuna puu-
dub energiline vee pritsimine ja ka vee hulk, vor-
reldes suurmasinatega, on palju vdiksem. Seega
protsess piirdub peaasjalikult Kivikeste korvalda-
misega viljast.

Kui palju sisaldab vili sarnaseid terasuu-
rusi kivikesi, oleneb muidugi paljudest asjaolu-
dest, ja nende sisaldus arvatavasti on ihes rajoo-
nis suurem Kkui teises.

Seega pesemismasinate soetamise kisimuse
otsustamisel tuleks arvestada terasuuruste Kivi-
keste protsendilise sisaldusega viljas ja kalkulee-
rida, kui suurt tulu vdiks anda nende korvalda-
mine.

Olen n&inud maal veskeid, mis on varusta-
tud pesemisseaduga, kuid praegu nad seisavad
tegevuseta; ja vOib olla peale allpool toodud
muude pdhjuste on Uheks seismise pdhjuseks ka
vale kalkulatsioon.

Pesemismasinate llesseadmise p6hjuseks voib
vahest saada ka puht moe voi prestiizi (ausara)
kisimus: kui naaber seab lles uue masina, pean
soetama tingimata parema, kartuses, et vastasel
korral viljatoojad (uuenduse tdttu) eelistavad
naaberveskit. Et viljatooja eelistab pesemisega
varustatud veskit, v8ib vahest ka seletada sellega,
et pesemise puhul tema saab kaaluliselt rohkem
produkte, jattes tdhelepanemata, et kaalu tGus on
tingitud pesemisniiskusest!

Vaatleme n(dd asjaolusid, mis vdikeveski-
tele rddgivad pesemisseadu soetamise vastu:

1. Eelkirjeldatud pesemise puudulikkus.

2. Vaéikestes hulkades veskisse toodud vilja
ldbilaskmine pesemisseadmest on tulikas.

3. Toodud vilja niiskus vdib dksikutes kot-
tides kdikuda tunduvalt ja selle tdttu vilja Oige
lebamisaja méaaramine pesemise 106pu ja jahvatu-
sele vOtu vahel nbuab maéldrilt suurt asjatundlik-
kust, vilumust ja hoolt.

4. Pesemisvee muretsemine ja kohale juhti-
mine teatud olukordades on seotud raskustega,
eriti talvel, kuna meie veskite hooned uldiselt ei
ole kilmakindlad, mille tdttu veetorud vdivad
kinni kilmuda ja koguni I6hkeda. Ka tarvitatud
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vee é&rajuhtimine on vahel seotud raskustega ja
talvel vdivad tekkida veski juures ,,jddmaéaed”.

5. Olgugi, et tsentrifuug (mehaaniline
kdrvaldaja viljast) on Umbritsetud kaitseplekiga
vee valjapritsimise vastu, on pesemisruum ikkagi
niiske ja teiste masinate Ulesseadmine s&&rasesse
ruumi ei ole otstarbekohane; tdhendab — pese-
mismasinad nduavad eri ruumi. Pdrand selles
ruumis peab olema veekindel (tsement-betoonist)
ja tuleb ette ndha vee dravool.

vee

6. Tsentrifuug on vord-

lemisi kérge, ca, 2,50 m,
Jja normaalse ehitusviisi
juures  veorihm  peab
jooksma poolviltu veo-
ratta peale, mis asub
pustvdlli lemises otsas,
ja kuna tsentrifuug sea-
takse harilikult ules veski
alumisele korrale, peab
see kord veskis olema
kdrgem Kkui normaalselt
tarvis oleks.

7. Veskisse
kuivatamata vilja pese-

mine, véljaarvatud eri-
juhud, — on lubamata,
kuna puudub kuivatus-
sead.

Ldpuks voiks markida
veel, et pesemisseadu
hind kr. 1100-71200
teeb vdalja Ummarguselt
10% véikeveski masinate
tldmaksusest, mida tuleb
seadu soetamisel tdsiselt
silmas pidada.
Ulaltoodud asjaolusid
arvesse vottes leian, et
sadraste pesemismasinate
Ulesseadmine meie maa-
veskeisse, mis on varus-
] tatud peamiselt Uhe 4-
- valtsilise tooliga, uldiselt
Joon, 2. Tsentrifuug. ei ole otstarbekohane ja
tehnoloogiliselt seisukohalt vaadatuna ei taida
kullaldaselt oma ulesandeid.

Séaérase otsuse langetamisel tugen ka isiklik-
kudele tdhelepanekutele, mis on kogutud prakti-
kast.

Tootades omal ajal Uhes suuremas saksa ves-
kiehituse firmas oli mul vGimalus tutvuda paljude
veskitega lda-Preisimaal, Leedus ja Létis ja tol
ajal, s, o, 9 a, tagasi, vilja pesemise kisimus saéa-
rastes vaikeveskites neil maadel ei tulnud uldiselt
kdne allagi,

Pesemismasinate soetamine vd@iks kaalumi-
sele tulla teatud juhtudel, kui véikeveski ostab
sisse vilja suuremal hulgal ja saadab jahu turule
standard-sortides, kuid tehniliselt seisukohallt l&h-
tudes on soovitav tidiendada aga sel korral pese-
misseadu ka kuivatusaparaatidega.

(Lopp Ik. 31.)

toodud



Tehnika pollumajanduses.

Ins. G. Liideman.

Tehnika rakendamine pdllumajandusse on
palju raskem (Ulesanne, kui selle rakendamine
toostusse.  Eriti veel meil, kus pdllumajandus ei
tooda ainult Uhte saadust, vaid mitmeid saadusi
korraga. Tootamise olukorrad pdllumajanduses
on nii muutlikud, olenevad ilmastikust, mullasti-
kust, lahemast mbruskonnast ja veel paljudest
asjaoludest, mida sageli on raske ette ndha. Meie
talu-majapidamised on vd@rdlemisi vaikesed, mille-
tottu nad ei suuda anda tarvilikku koormatust me-
haanilistele abindudele. Tehniliste abindude ka-
sutamine tuleks selle tdttu ebatasuv. Kuid vaa-
tamata kdikidele neile takistusile tungib tehnika
jarjekindlalt pdllumajandusse. See tehniline areng
maal stunnib kill pikkamisi, kuid siiski pusivalt.

Votame vaatlusele tehnika arengu praeguse
suuna pollumajanduses.

Mulla harimise alal
parema adra jarele.

on Uldine ndue
Endine pehmehdlma-

Juurevilja harija.

line ader ei suuda enam rahuldada podllumeest.
Tema hdlm ei puhastu raskes, kleepuvas pinnases,
ta on raskem hobustel vedada. Nulud juba sage-
damini soovitakse soomusterasest klaaskfva pin-
naga adrahdlma. Selle kilge ei kleepu muld ja
ader on kergem vedada. Ka uldiselt ader peab
olema korralikumalt valmistatud ja olema vahe-

tatavate standard-osadega. Mulla kohen-
damisel, peenendamisel jaseemen-
damisel on praegu vedrudke veel rohkem ka-

sutamisel kui kultivaator esimese odavama hinna
téttu.  Kuid siiski vdib maérgata suuremat ndud-
mise kasvu kultivaatorite kui taiuslikumate riistade
jarele.

Suuremat huvi on
maade harimise

mérgata ka rohu-
riistade vastu, nagu ro-

Heinamaa-éake.

humaa &kked ja kultivaatorid. See on tingitud
rohumaade harimise propagandast, mis on taht-
samaid pd&llumajanduslikke algatusi.

Téieliseks uudiseks meil on oraseédke.
See on riist, mis vélismaal mdnes riigis on leid-
nud dldist tarvitust. Orasedkkega on vdimalik
h&vitada umbrohtu ja hoolitseda viljataimede eest
kasvu ajal. Ta peaks kujunema ka meil t&htsaks
riistaks.

Reaskulvaja.

Kialvi alal tungib reaskilvaja téie jouga
tallu.  N&udmine selle jarele on suurenenud, mis
osalt on seletatav teravilja kasvatuse laienemisega
ja slivenemisega. See on riist, mis peab olema
korralikus majapidamises. Vene odavamad ma-
sinad on ka kdattesaadavamad. Kunstvaetise ka-
sutamise suurenemisega on jalle tekkinud huvi
kunstvédetise kiulvimasinate vastu.
Seda ei suuda Uksik talu muretseda ja ta ei ole
tasuv lihikese kasutamisaja tdttu. Kasutatakse
koos.

Kdige suuremat huvi on mdrgata niidu- ja
Idikusemasinate vastu. Eriti niidumasi-
nad on meie talundites majanduslikult vdga hésti
tasuvad masinad. Nende tdttu vadheneb kdige Ki-
bedamal t66 ajal lisat6djou vajadus. Sel alal kdib
mehhaniseerimine Eesti talus kOige suurema hoo-
ga. Kui aga vdimalus avaneb, ostetakse niidu-
masin. Ld&ikusemasin on kohane vaid suuremates
majapidamistes. Isesidujate kasutamine ei
leia meil pinda, olgugi et teistes pdllumajandi.isxi-
kes riikides ta on uldiselt kasutusel. Isesiduja on
meie pdllumehele kallis ja sageli halvade ilmasti-
kuolude tdttu raske kasutada.

Viljapeksumasinate alal on areng
suuremate ja tdiuslikumate masinate suunas. NGu-
takse kiiremat ja paremat t66d. Ja turul on kil-
lalt niisuguseid masinaid, mis suudavad rahuldada
neid ndudmisi.

Seemnesortimise alal asutatakse sor-
timispunkte p&llumeeste seltside, piimalhingute ja
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tarvitajate-0hingute juures. Need on moddapdés-
tamatud masinad areneva teraviljakasvatuse juu-
res.

Joumasinate alal on juba murrang
ammu mooddas. Ja niud ostetakse juurde vaid
traktoreid ning mootoreid endiste lokomobiilide
asemel. lkka rohkem leiab kinnitust tdsiasi, et
traktor on ainuke ideaalne joumasin p6llumehele.
Traktoriga vdib p6llumees teha paljuid oma toid,
vOib toéotada pdllul ja vedudel, téotada paigal vil-
japeksmisel, saagimisel jne. Kuid ta ei ole hinna
poolest kattesaadav kdigile. Neile viimastele jaab
valjapadsuks mootor. Viimastel aastatel on pol-
lumajandusse tunginud ka diiselmootor,
mis on taiuslikum ja 6konoomsem teistest moo-
toriliikidest.

Uheks
uudismaa

pOhjapanevaks todks on praegu

harimine. Siin on tehnika
tahtsust eriliselt mérgata. Seni katsuti seda Uld-
rahvamajanduselise téhtsusega kisimust lahen-
dada vahemate abindudega, kuid tagajargi ei saa-
vutatud. Alles siis, kui valitsuse toetusel organi-

AURUKATELDE KUTTEAINETEST JA
KUTTEKOLLETEST.

(Vt. Ik. 19.)

aineks, vaatamata puude hinna tdusule. Maal
asuvates toostustes vBib aga rohkel maéaral puid
asendada polevkivi ja turbaga. Asendamine siin-
nib muidugi jark-jargult ja arvatavasti ldhemal
ajal juba laheb palju toostusi dra puukittelt, kuna
pdlevkivikiute osutub kindlasti odavamaks Viru-
maal ja Ule kogu Eesti kuni 10 km kauguseni
raudteest ning turvaskiite osutub odavamaks tur-
barabade laheduses ja raudteede piirkondades.
Need piirkonnad on sin mainitud vaid UGldjoon-
tes; tegeluses aga tuleb tingimata kalkuleerida pd-
levkivi ja turba tarvituse rajoonid Uksikasjalik-
kude andmete alustel. Kokkuvd@ttena vo@ib ar-
vestada, et ldhemal ajal v6ib aurukatelde valda-

EUROOPA KOLM VIIMAST TEHNILIST
NAITUST.

(Vt. Ik. 22))

Leipzigis jattis korraldus palju rohkem soovida,
kui Birminghamis. Kdige suuremaks takistuseks
oli rahvamass. Iga sakslane, ka maainimesed, ta-
hab oma silmaga néha, kui vdgev on Saksamaa,
sest on ju kirjutatud, et Leipzigi mess nditab, kui
kdrgele Saksamaa on joudnud.

Tdesti peab tdhendama, et Saksamaa to0stus
tootab tdie koormatusega ja on ndidanud viimaste
aastate jooksul suuri edusamme. Eriti silmatorkav
on see todstusmasinate ja joumasinate alal. To0s-
tusmasinad vdtavad naituselt kdige suurema ala,
siin on vaga taiuslikke metalli kui ka puutddstuse
masinaid paljudeks spetsiaalto6deks. Varemalt
valmistati sarnaseid spetsiaalmasinaid Ameerikas,
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seeriti traktorite ja uudismaa-riistade jaamad, saa-
vutati soovitud tagajérgi. Uudismaad vdib edu-
kalt Gles harida vaid moodsate tehniliste abindu-
dega: traktori, uudismaa adra, randaali ning kan-
nujuurimismasinaga.

Nagu sellest luhikesest Ulevaatest on néha,
areneb pdllumajanduse mehaniseerimine jérje-
kindlalt. Kui p8llumehel védhegi koguneb vaba
raha, siis ruttab ta seda mahutama masin-riista-
desse, mis vdimaldavad ta t6dd kiirustada ja ker-
gendada. Puuduseks on siin vaid asjaolu, et suu-
rem osa neid tehnilisi abindusid tuuakse sisse va-
lismaalt. Sel alal on meie t66stus veel arenemisel.
Vdib aga kindlasti loota, et ldhemate aastate
jooksul kodumaa t66stus laieneb ja suureneb pol-
lutbdmasinate valmistuse alal ning suudab valmis-
tada killaldaselt pdllutoériistu ja -masinaid. Ma-
sinate valjast sissetoomine on poolik lahendus.
Meie oma uhiskond peab rahuldama neid vaja-
dusi. Ainult siis rahuldavad meid tehnika ja p6l-
lumajanduse saavutused rahvamajanduselisest sei-
sukohast vaadatuna. m

jatest Ule minna polevkivi- v&i turvaskuit-
tele umbes 65.000 tonni vOrra puude tarvitajaid,
mis vdrdub umbes 70.000 tonni polevkivi voi
65.000-~70.000 tonni turbaga (olenevalt niis-
kusest) .

Puitja&nuste tarvitajad on réhuvas enamuses
ise nende jddnuste produtseerijad, kuna puitaine
jdanuste ostjaid aurukatelde kitteks on ainult lin-
nades, eriti Parnus, Tartus ja Tallinnas. Kalku-
latsioonina vOiks arvestada, et puu Umbertdotluse
véhenemisel saeveskites on sunnitud ule minema
podlevkivi- ja turvaskittele umb. 20.000 tonni
vdrra puitjddnuste ostjaid, seega laheks veel tar-
vis umb. 15.000 kuni 18.000 tonni pdlevkivi voi
14.000 kuni 18.000 tonni turvast. Raskusi ule
minekuks pdlevkivi- vdi turvaskittele nende auru-
katelde juures ei ole, kuna need todstused asuvad
linnades. (Jargneb.)

nidd voib neid kdiki Saksamaalt saada. JGuma-
sinate alal domineerivad diiselmootorid. On
juurde tulnud palju uusi firmasid. Igaliks valmis-
tab eritllbilisi masinaid.

Uldjoontes peab tihendama, et Saksamaa
toostus on jéalle tbusnud korgele. Vabrikud on
hasti koormatud, ehitatakse uusi juurde. Kuid
kdige suuremat réhku pannakse uudissaavutusile,
leiutistele. Mis otstarbeks kd&iki neid pingutusi
kavatsetakse kasustada, on omaette kisimus.

Kokkuvdtet tehes tuleb tahtmatult kartus,
kas meil ei ole palju tddstusalasid jaetud unus-
tusse. Meil puudub see arengu pinge ja osalt ka
sundija, s.0. soov teistest ette jduda ja tugevamaks
saada. Kuid tehnika ja toéostus vdivad ka véike-
rahva teha tugevaks. Sellelt seisukohalt tuleks
meil todstuse arendamise vajalikkust eriti silmas
pidada. |



Adllulomdesl.

ins. E. Tomingas.

Pdllutorude all mdistetakse savist pdletatud
Ummargusi torusid, mida tarvitatakse maakuiven-
damise tdédde juures.

Kaua aega on savi olnud ainsaks materja-
liks, millest pdllutorusid valmistati. Aga arenev
tehnika ei ole mdéjutamata jatnud ka nii konser-
vatiivset ala, nagu on maaparandus, ja ténapde-
val valmistatakse p6llutorusid mitte Oksi savist,
vaid ka puust, turbast, tsemendist, plekist ja ko-
guni — eimittemillestki. See viimane toruliik on
nn. muttdrenaazi nime all tuntud, ja seda tehakse
nii, et erilise adraga, millel maasse ulatuva tugeva
noa otsa on kinnitatud teravaotsaline silinder, vee-
takse maa sisse (I,0-f-1,3 m sligavusel) torutao-
line 66s. Sarnased ddned vdi torud plsivad mui-
dugi ainult nii kaua, kuni tihedaks-pressitud muld-
seinaline toru kord kokku variseb. Olenevalt maa-
liigist tootavad sarnased torud 4-"-10 aastat.
Nende kestvuse pikendamiseks on hakatud neid
plekiga vooderdama, &0nte maa sisse kiindmisel
veetakse nendesse Uhtlasi plekist toru, mis maa
sisse jdab plekk treenina, Ulevalt lahtise praoga,
kust vesi pédseb sisse. Muttdrenaazi pole meil
veel Uldse proovitud. Sellevastu tuntakse puuto-
rude tarvitamist meil juba mitmel pool, ja viima-
sel ajal ndib eriti freestorude tarvitamine rohkesti
poolehoidu voitvat. Aga kui jatta arvestamata
latt- ja hao-drenaazi — mida ju Oieti torutamise
hulka arvata ei saagi — siis on meil torukraavitus-
test valdav osa tehtud savitorudega.

Savi on jédanud valitsevaks pdllutoru valmis-
tamismatferjaliks ka meie péevil; sellepédrast pea-
tume allpool ldhemalt ainult savist pdllutorude
juures.

Maa torutamine teatavasti vOetakse ette liig-
vee korvaldamiseks. Kiirendades liigvee &rajuh-
timist, torutus aitab kevadel tunduvalt kaasa maa
kiiremale soojenemisele, v8imaldades sellega va-
remat pdllutddde algust. Torude toime suhtes ol-
lakse sageli ekslikul arvamisel, et vesi imbub l&bi
seina (dreeni). Absoluutselt veekindel pdletatud
savitoru ju Kkdll ei ole, kuid labi toru seina imbuv
veehulk on siiski véike, ja vesi tungib dreeni pea-
miselt toru Uhenduskohtade kaudu. V0iks ar-
vata, et ka sel teel kuigi palju vett dreeni ei paése,
sest pannakse ju torud nii tihedalt ots otsaga vas-
tu, kui vahfigi vdimalik. Tegelikult jaab sellest
hoolimata torudel Uhenduskohtades keskmiselt
0,5 mm vahet ja juba sellestki on killalt, et nen-
de vahede kaudu niipalju vett dreenidesse pdaéseb,
kui need seda edasi juhtida suudavad. Savitoru-
dega torutamine on olnud ja on praegugi kdige
paremaid ja kindlamaid maakuivenduse Vviise,
ning kestvuselt ei ole savitorudel veel mitte vdist-
lejaid. See torutamisviis on tunnustamist leidnud
sedavdrd Uldiselt, et ta on saanud mdddupuuks,
millega (vdhemalt P&hjamail) hinnatakse riikide
maakuivendustddde taset ja vOik& koguni 6elda —

pollukultuuri taset. Savitorudega torutus suudab
aga oma Ulesandeid hasti tdita vaid siis, kui to-
rutamistéd sinnib korralikult ja materjal on kva-
liteedilt (mihuselt) koérge. J&tame n6uded t66
suhtes siinkohal lahemalt késitlemata. Margime
dra nduded, millele peaks vastama materjal, s.o.

savitorud, DIN (Saksa tddstusenormid) nor-
midekogu jargi. Need nduded on luhidalt jarg-
mised :

1 Savi, millest torud valmis-
tatakse, peab olema kiullalt ras-
vane, héasti ladbisdtkutud, Udhtlase
koostisega, ega tohi sisaldada
kahjulikke lisandeid. Kontrollimiseks,

kas torude valmistamiseks kasutatud materjal on
olnud killalt Ghtlane, vdib kasutada jargmist kat-
sust. Madala, taldrikutaolise ndu sisse kallatakse
vett ja proovitav toru asetatakse pusti vette. Toru
Uhes taldrikuga kaetakse klaaskupliga vdi nbuga
nii, et vee draauramine oleks takistatud. Vette
asetatud toru imeb vett andasse ja veepind tald-
rikul alaneb. Imbunud vee asemele kallatakse
aeg-ajalt uut vett lisaks, et proovitava toru alu-
mine ots pusiks alaliselt 0,7 cm vorra vees. To-
russe imbunudkapillaarvee Ulemine piir on toru
seinal nédha ja see mérgitakse joonega 1, 2, 4,
6, 8 ja 24 tuni jarele. Nii saadud veek®rguse
jooned peavad olema véimalikult horisontaalsed.
Kui nad seda mitte ei ole, siis on see tunnuseks,
et materjal pole olnud killalt Ghtlane. Ka to-
rude ebalhtlane pressimine v6i pdletamine vdib
pOhjustada kdveraid kapillaarvee kérgusejooni.

2. Torud peavad olema hds-
ti poletatud. Mida tugevamalt nad on po-
letatud, seda véiksem on veetdusu kdrgus.

Hasti podletatud vigastamatu dhukuiv toru
peab andma haamriga l60misel heleda ja selge
kola.

3. Lupja ei tohi
sisalduda suuremate

toruseintes
terad.e.na

kui l&bi mddduga 2 mm; sellejuu-
res kdigi lubjaterakeste 14.bi-
mo6odu summa ei tohi UGletada Uhe
toru kohta [10mm. Lubjapesakeste sisal-

dust proovitakse sel teel, et 48 tundi vees seis-
nud torul, kui see lubjasisalduse tagajéarjel on kat-
ki lainud, moddetakse ilmsikstulnud lubjapesade
1abim66te. Torud peavad olema vdhemalt 2
n&dalat vanad enne kui neid eelkirjeldatud viisil
proovida vOib. Vabat sisihaput lupja (CaCOo)
ei tohi pOletatud toru sisaldada rohkem kui Y2%
kuiva toru kaalust.

4, Toru seina sisemine pind
peab olema vaba konarustest,
00nsustest vadi muudest ebata-
sasustest, samuti seinas ei tohi

olla la&biulatuvaid
toru otstes ei tohi

pragus, id. Ka
olla teravaid, esilekerkivaid
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aari voi ebatasasusi. Katkil6édud toru murde-
pind peab nditama Uhtlast ja tihedat materjali
koostist.

5. Toru otspinnad peavad ole-
ma tasased. Tasasust proovitakse sel teel,
et toru otsa peale asetatakse sirge klaasplaat ja
moddetakse klaasplaadi ja toru otsa vahele lika-
tava kiilu abil dnaruste siigavused. Nii m6ddetud
Onaruste sligavus peab jadma keskmiselt alla 2

mm, ja Ukski neist ei tohi olla siigavam Kkui
3,5 mm.

6. Toru ristldik peab olema
korrap drane s66r, ja toru pinnad
peavad olema toru teljele ris.ti.

Torude pdigud (korrapdratused), mis avalduvad

protsenditiselt vafem s

(dnuix  djnin) (kus

d
dmax — proovitava toru kdige suurem, d,iin —
selle kbige véiksem ja d — maédraslabimdot), ei

tohi olla Ghelgi torul ule 12% ja keskmiselt mitte
ile 6%.

7. Toru 1labimdodt
maalsest (madarsast)
kuni 5% ja normaalsest vdaiksem
kuni 3%. L&bimd6dt méadratakse sel teel, et
kummagil toruotsal mdddetakse kdige suurem
(dmax) ja kdige vaiksem (dmin) siselabim@dt ja
saadud neljast arvust vdetakse aritmeetiline kesk-
mine.

8. To,ru pikkus peab olema
33,3 cm. Lubatav vahe pikkuses ihele vdi tei-
sele poole ei tohi olla suurem kui 0,5 cm. Pik-
kus saadakse, voOttes aritmeetiline keskmine toru

tohib
suurem olla

nor-

pinnalt mdddetud suurimast (Imax) ja vahimast
(Imlil) pikkusest.

9. Torud peavad olema sir-
ged. Lubatav koOverus peab jadma valemiga
100 _(mx M) A £ maaradudt piiresse, Kus
D=d+ 2s toru véline l1&bimo0ot.

10. Toru seina paksus (s) labimdo6dust (d)
olenevalt peab olema jargmistes piirides:

Toru léabi- Seinapaksus (s) mm
mdot (d) mm alammaéaar Ulemmaéaar
40 7,5 11
50 8 12
65 8,8 14
80 9,5 16
100 10,5 18
130 12 20
160 14 23
200 16 26
11. Torude murdetugevust maaratakse
am-g (d+5) kg/cm2, kus P koorem
kg murderajal, s — toruseina paksus cm ja d —

toru siseldbimddt cm. Murdekindlust proovitak-
se sel teel, et toru asetatakse kahele 10-mm-lise
labimddduga terastrossile nii, et tugipunktide vahe
oleks 25 cm ja trossid Umbritseksid toru umbes
poole imbermd6du pikkuselt, Nende kahe kan-
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detrossi vahe keskele pannakse dle toru kolmas
tross ja selle kiilge koorem, mida vahehaaval
suurendatakse kuni toru murdumiseni. Toru peab

taluma (kannatama) vahemalt jargmist koor-
mat:

Toru siseldabimd6t cm

4 5 6,5 8 10 13 16 20
Murdekoorem kg

280 370 540 740 1000 1400 2000 2800

Kas ja kuivdrd meil valmistatavad savito-
rud eeltoodud nduetele vastavad, selle kohta ei
ole vbimalik andmete puudusel anda vastust.
Ainult torude mddtmete kohta on teada, et meil
valmistatakse torud tollimdddus, Kkusjuures nii-
hésti 14bimddt kui ka pikkus erinevad eelpooltoo-
dud standardmddtmetest.

1929. a. pollumajandusliku  Gleskirjutuse
andmetel on meil maakuivenduse olukord jarg-
mine: A

vastava kdélviku pindalast

Kuivendatud P8ldu Heinamaad Karjamaad

Torukraavidega 2,5 0,9 35
Lahtiste kraavidega 14.2 6,4 35
Vajab kuivendamist 21.3 51,2 38,3

Siit ndhtub, et meil on alles vdga véike osa
kuivendust vajavast maast torutatud. Peab aga
kindlasti seadma ulesandeks, et vdhemalt kogu
kuivendust vajav p6llumaa oleks torutatud. Sel-
lest vélja minnes oleks nteil veel vaja torutada

pollumaad 355% kogu pdllupindalast ehk
366.258 ha. Pdllutodkoja Maaparanduse Tali-
tuse andmetel kuivendati meil 1930.— 34. a.

keskmiselt aastas 540 ha savitorudega ja 390 ha
puu- ning laudtorudega. Kuna viimast kuivendus-
viisi on tdendoliselt kasustatud peamiselt rohu-
maade kuivendamiseks ja osa rohumaidki vdib-
olla on kuivendatud savitorudega, siis pdllu pind-
ala torutamist ei saa kill arvata palju suuremaks
kui umbes 600— 650 ha aasta kohta. Sarnase
tempo (kiiruse) juures saame kd&ik kuivendust-
vajavad pdllud torutatuks alles 600 (!) aasta
péarast.

On hé&davajalik kiirendada todtempot maa-
kuivenduse alal, eriti aga p6llumaade torutamise
alal. Ja kahtlemata see sunnibki. Siit jargneb
aga ka, et meie hakkame endisest suuremal méa-
ral tarvitama pdllutorusid.

Meil on kaunis vahe savitdostusi, kus valmis-
tatakse pdllutorusid, pealegi ei ole nad Uhtlaselt
paigutatud Ule maa, selletdttu torude kauge ja

kulukas vedu oli takistuseks maa kuivendusel
savitorudega. Viimasel ajal on kd&neldud uute
moodsate telliskivitehaste ehitamisest. Sellejuures

ei tohiks ka &ra unustada meie pd&llutorude t60s-
tuse edendamist. Tuleb avaldada soovi, et pdllu-
torude valmistamisel saaksid tarvitusele vdetud
moodsad mehaniseeritud todviisid, mis vdimal-
daksid saada kdrgekvaliteedilisi ja standard-
mdbdtmetes torusid. Sarnaste torude valmistami-
seks oleks nimelt mehaniseeritud moodsal to6stu-
sel palju enam eeldusi ja vOimalusi, kui seda on
meie praegustel toostustel. |||



M ilm M ugwa&si.

Fologmaiia Ulesandeid ja sihle.

Elmet Paduri.

Kdikjal, kus me tdnapdeval ka ei liiguks,
vBime né&ha inimesi fotokaameratega — koikjal
pildistatakse. Ja iga paevaga kasvab fotoharras-
tajate pere. Mis on siis fotograafias kilgetdm-
bavat, paeluvat, et teda nii laialt harrastatakse?
Ons see nakkushaigus, fototdbi? V&6i noobel aja-
viide (ei saa ju teda harrastada igalks ta kalliduse
tdéttu), mood, mida fotovabrikandid ja kaupme-
hed suurejoonelise reklaamiga levitanud?  V0i
on sel siiski mingi sligavam, tdsisem alus? Teadus,
tehnika, kunst?

Iga fotograafilisel teel saadud pilt on tukike
meie omast elust, meie omast minevikust, temas
kajastuvad meie r66mud, harvem mured. Ja siis,
kui alatasa edasiruttav aeg on nii modnegi sind-
muse joudnud plhkida meie malust, on fotod
need, mis meile tuletavad meelde neid ununenud
sindmusi — veel enam, nad aitavad meid elada
neid uuesti l&bi. Meie elamuste uldarv suureneb
nende fotode labi, sest meie ei kaota elamusi enam
malust, ei unusta nii palju ja me tunneme, et meil
on olnud rohkem elust.

Kuid mitte tksi minevikku ei aita meis elus-
tada fotograafia, vaid ta sunnib meid t&psemalt
uurima ja vaatlema meid Umbritsevat maailma ka
olevikus. lgauks, kes harrastab fotograafiat prak-
tiliselt, peab vaatlema ja uurima igakiilgselt oma
pildistamise objekti, maaritlema temas ta fuusi-
lise tuntavuse piirid, leidma temas ta omapérasu-
si, olgu see siis meie omakseid, kaaskodanikke,
moni ese meie ladhedusest, kodu vGi kaugem maas-
tik, taim vOi putukas.

Mida sugavamalt, l&hemalt me Gpime tund-
ma meid Umbritsevat maailma, seda armsamaks,
sidameldhedamaks muutub ta meile. Ja tihti me
mérkame alles Uhest ilusast pildist meid Umbrit-
seva looduse kaunidust.

Vaatlemisvdime sivendamine, tungimine
kosmosesse ja mikrokosmosesse laiendab meie
silmaringi, paneb meid jarele mdtlema nii mdne-
gi asja ule, avab meile vdimalusi ja &ratab meis
tundeid, mis tuhandekordselt katavad need aine-
lised kulud, mida tekitab meile fotograafia. Kas
see fotograafia Gldkultuuriline ulesanne pole kil-
laldane ta olemasolu digustamiseks?

Kuid fotograafia Ulesanded on veelgi suu-
remad: ta on abinBuks kunstilise maitsetaseme
tdstmiseks, on teerajajaks nn. , ,kauni kunsti“ juur-
de ja on abiks teaduslikel ja tehnilisil uurimistel.

Praegusajal leidub vaevalt mdnda loodus-
teaduse haru, kus uurimiste juures ei kasutataks

Sel numbril on ligi

mis paluiakse ldila ja poslile anda vdinxcEIlilEicZf enne

fotograafia abi. Nii astronoomilisi! kui meteoro-
loogilisi!; nii fadsilisi! kui keemilisi!; nii geoloogi-
lisi!, botaanilisil ja zooloogilisil ning 16puks medit-
siinilisi! ja tehnilisil uuringuil vajatakse teda. Ese-
med, loodusenadhtused ja eluavaldused jaadvus-
tatakse fotograafilistes piltides, nendes tdetruudes
ja alalhoitavates dokumentides. Mateeria Kkiires-
ti areneva muutumise Uksikuid jarke voi Kkiiresti
muutuvat liikumist on v@imalik uurida ainult fo-
tograafilisel teel.

Ons fotograafia kunst? Selles kiisimuses la-
hevad arvamused ja tbekspidamised tihti Ukstei-
sest tdiesti lahku. On tdiesti tdsi, et fotograafias
asub raskuspunkt just tema tehnilisel kuljel, kuid
ei tohi unustada tdsiasja, et vdhegi kunstiandega
ja -meelega fotoharrastaja valmistatud pildid voi-
vad modjuda ka kunstipdraseina. Ja saéraseid,
maalidena hele-tume-varjundeis mojuvaid fotosid
on suutelised tegema nii mdnedki. Kuid kui I&-
hemalt uurida kisimust, kui mitmest (lesvottest
keskmiselt saame (ihe saarase, mis taiesti vastab
esteetilistele ja kompositsioonilistele nduetele,
siis me vast ndeme, kui palju valised mojutlused
ja juhused on mddduandvad kunstilist arvustust
taluva tulemuse saavutamiseks. Sajast negatii-
vist leidub vast uksainuke, mis sellistele nduetele
vastab. On olemas aga ka imesteldavaid juhus-
fotosid téiesti asjatundmatuilt sel alal, nn. ,knip-
sijailt“. Aga uUhtegi head luuletist pole loonud
ega maali maalinud vB8hikud nendel aladel.

Kuna fotograafia vdéimaldab enesega niimit-
meti — tehniliselt kui ka esteetiliselt — méngida,
on teda viimaseil ajul kiputud hindama veidi (le
ja just kunstilisest kuljest.

Fotograafia ainus, ta olemasolu pdhjustav
tlesanne ja siht on reportaaz, s. o. tdetruu teate
andmine teatud esemest, maastikust, meile silmaga
ndhtavast teatud osast, ja nende omapérasuste ja
meeleolu rdhutamine.

Olulise tdhtsuse fotograafias evib vaid pil-
distatav ese. Teda peab teenima fotograafia kui
alandlik ja truu teenija. Esemeil on omad iseloo-
mulikud véaértused ja neid peab fotograaf leidma,
kui ta tahab eraldada tdhtsat mittetdhtsast, laba-
sest, et olla oma t66s viljakas. See kitsendus ei
suru kuidagiviisi alla pildi elulisust ja hoogsust,
siin alles tuleb nahtavale, kes on tdeline pildistaja
ja kes on vaid paljas kdmutegija.

Piiritu ja kaunis on Ulesanne, mille téiuslikku
taditmist vdimaldab arusaajale pildistajale esemelt
antud tingimuste tditmine.

IC. maid. s. a.
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Uns l66slusseadus.

Riigivanema poolt 1. aprillil s. a. kehastatud T060s-
tusseadus asendab 16 aasta jooksul kehtinud Suur-, kesk-
ja véiketdoodstuse seadust. Uus seadus paneb todstuspoli-
tika juhtimise Vabariigi Valitsuse ning Majandusministri
peale. Sellega tahetakse todstuspolitikas ja todstuse aren-
damisel ning selle tegevuse suunamisel ndha kindlat joont
ja sihikindlust, kuna seni sel alal tuli ette vaga kulukaid
ja rahvamajanduslikult kahjutoovaid
(modnesse todstusharru liigset kapitalimahutamist),
all kannatasid nii toodsturid ise kui
jad (rahajad).

Gleinvesteerimisi
mille
ka nende finantseeri-
Tahtsamaid momente uues seaduses on Vabariigi
Valitsuse 0digus kehestada Uksikutes tddstusharudes uute
todstuste juurdeasutamise keeldu, millega tahetakse hoi-
duda liigsetest ja asjatutest Uleinvesteerimistest, mis too-
Te-
haste sisseseaded tuuakse peamiselt vélismaalt vdi véhe-

vad meile tihtigi suuri rahvamajanduslikke kahjusid.
malt valmistatakse valismaalt ostetud
mille eest maksame vdlisrahaga,
mitte kerge, kuna eksport praegusel ajal kehtivate sisse-
veo keeldude, kdrgete tollide ja valuutakitsenduste tdttu
on vaga raskendatud. Selleparast ei tohi
kergel kéael valisraha kulutada.

toormaterjalist,

mille saamine ei ole

ka asjatult ja
meie siseturu
ole suur ja paljudes tddstusharudes on juba
kiullaldaselt sisseseadeid, millega suudetakse mitmekord-
selt rahuldada turu ndudmisi. Sellepdrast mitmel alal
vBib uute tdodstuste asutamine osutuda rahvamajandusli-
kult kahjulikuks. Madnigikord

ainult selleks, et seni

Pealegi
tarvidus ei

uut ettevOtet asutatakse
téotavatelt saada kahjutasusid ja
Osaliselt on kahjulikku
investeerimist pidurdatud masinate sisseveo keeluga. Kuid
neil aladel, kus masinaid on vdimalik valmistada kodu-
maal, pole seni olnud pidurdamiseks kullaldaselt abindu-
sid. Uus seadus peab seda puudust kdrvaldama.

Ka on meile vajalik valismailt ostude teostamiseks
mitte lasta oma todstusel koigil aladel nii vélja areneda,
et kogu Sest meie kaupade
muugiks valismaile peame ka teistele riikidele vastu tu-

siis uus ettevdte sootjiks sulgeda.

siseturg oleks varustatud.

lema ja vbimaldama muuke neile.

Uus seadus ei néde ette kontsessiooni susteemi, kus
iga Uksiku paluja puhul tuleks otsustada, kas temale uue

ettevdtte asutamiseks anda luba vdi mitte. Kitsendusi
vOib kehestada Uksikute toostusharude kohta, millised
méarab Vabariigi Valitsus. Vabariigi Valitsusele teeb

ettepaneku Majandusminister, kes ettepaneku tegemiseks
Nii toimub Kit-
selgitusto6 jarel. Majandus-
minister vdib kehestada ainult esialgseid keeldusid kest-
12 kuud.

Kui kehestatakse kitsendused uute tédstuse juurde-
asutamisele, siis voOib arvata,
korda kasustada enda huvides.

kuulab &ra uurimiskomisjoni seisukoha.
sendamine alles pdhjaliku

vusega kuni

et té6sturid katsuvad olu-

Kuid sellele vastukaaluks
on jaetud Majandusministrile 6igus saaduste hindu kont-
rollida ja nende kohta ettekirjutusi teha ning tiahistada
toosturite omavahelisi kartell-lepinguid. Sellega on ka
tarvitajaskonna huvid silmas .peetud ja kaitstud.

Uus tdostusseadus pistitab ka ndude, et suur- ja
kesktdostuse tehnilised juhatajad oleksid eesti keelt valit-
sevad eesti kodanikud. Suurtodstuses 150 ja rohkema
toolisega peab olema tdodstuse juhatajaks kdérgema hari-
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dusega isik, vadiksemates tddstustes aga meister vdi teh-
nik. Seni on sel alal tunda olnud kahte pahet. Palju-
des todstustes oli kill kutseharidusega tehnilisi juhata-

jaid, kuid need olid tihtigi valismaalased vdi sellised oma
Eesti keelt mit-
raske asju

kodanikud, kes ei valitsenud eesti keelt.

teoskajatega oli todlistel vaga
selle all ka~nnatas ka ettevdote. VOddraste asemele ei tahe-
tud aga hea meelega oma vdétta. Nii ei saanud
oma noorppdlv kodumaal killalt erihariduslikult téieneda
ning pidid sageli isegi

mail.

diendada ja
inimesi

pidevalt teenistust otsima vélis-
Eesti tehniliste joudude puudumine td0stustes on
seni end valusalt annud tunda. Meie to60stus ei suuda
selleparast killalt areneda ja valismaa saavutustega sam-
Selle asemel, et toostust veidi ratsionalisee-
rida ja sellega tdsta ta vdistlusvdimet ning selle asemel,
et ostjaskonnale pakkuda head kaupa, meie todsturid

aina halisesid valitsuse ees, kes pidi nii mdnigi kord oma

mu pidada.

avitavat katt neile ulatama sellega, et védlismaa kaupadelt
kdrgendati sisseveo tolli.

Ka puudusid meie ettevdtetel tihti diged ja tapsed
kalkulatsioonid saaduste omahindade kohta ning see vdis
hiljem tekitada suurt kahju ettevotjale kui ka tema fi-
nantseerijale.

Ldpuks peame ka Kiirelt areneva véalismaise tehni-
kaga suutma sammu pidada ning selleks on vajalik, et
téostustes oleksid vastava haridusega tehnilised juhata-
jad. Viimaste palkamine tasub end kindlasti nende tule-
mustega, mis need joud ajajooksul ettevdtte tegevuse rat-
sionaliseerimise ja arendamise alal suudavad teostada.

Seni oli kullalt raske tdkestada nende ettevdtete
tegevust, kes ei muretsenud teotsemiseks tarvilisi
sid. Selles osas on uus seadus véga karm: ta véimaldab
sdaraste toostuste sulgemist. See tooks ettevdtjale kaht-
lematult suuremaid kahjusid ja selleparast vaevalt keegi
edaspidi s6éandab tegevust alustada loata.

To6stuse asutamiseks lubade ndutamise korda on
muudetud selles madttes, et naludsest peale tarvilikud pal-
ved ja plaanid tuleb esitada otse
mile,
matult kergendab ettevdtjatele
jandusministeerium juba omalt
kaudu tarvilikud jareleparimised.
nab ministeerium

luba-

Majandusministeeriu-
maavalitsusele. See kahtle-
lubade Ma-
poolt teeb omavalitsuse

mitte enam linna- vadi

ndutamist.

Nagu varemaltki an-
lubasid suur- ja kesktodstuse asutami-
seks ja teotsemiseks, kuna vaiketodstuse asutamiseks an-
nab lubasid endiselt kohalik linna- vdi maavalitsus.
Seaduse teostamiseks tarvilikud Uksikasjad maéaéarab
ara Majandusminister, kusjuures arvata vdib, et juba la-
hemal ajal

seaduse tédpsemaks rakendamiseks Uksikasja-

likud juhtn6érid ja méédrused ilmuvad, millest lugejas-

konda ka edaspidi informeerime. |

PRAKTILISI NAPUNAITEID.

Villast ja puuvillast riiet veekindlaks teha
saab jargmiselt: immutada seebilahusega (50 g
marseili-seepi 1 liitri vee kohta), kuivada lasta,
ja paariks tunniks asetada védavelhapu alu-
miiniumi lahusesse (50 g vé&avelhapu alumiiniumi
liitri vee kohta) ; 16puks veega loputada. Talitus-
viis osutub praktiliseks ka viltsaabaste impregnee-
rimisel. |



Valismaa uudiseid.

Téiustatud kaitseseadisega hddvelpink on ohutu
tootamisel.

Ameerikas on ilmunud miuigile uue kaitse-
seadisega hodvelpingid, mis vdimaldavad 0&ige
Ohukeste laudade ja liistude tdiesti ohutut hédvel-
damist. Kaitse on konstrueeritud nii, et hodvel-

damise ajal hodveldaja vasak ké&si asub Kkaitsel,

surudes sellele vajaliku tugevusega. Sel viisil vdib

puitu (surnud puud) maha hddveldada kuni Ghu-

kese leheni. Samuti voib maha hédveldada vaik-

seid liiste peaaegu kuni mitte-millegini, juhtides

neid kilgseina ja kaitse iummarguse kilje vahel.
Pink vBimaldab véga tdpsat tood.

Midtown tunneli ehitamine New-Yorgis.

Praegu ehituselolev Midtown tunnel on maa-
ratud New-Yorgi kesklinna (City) ja New-Jersey
nimelise &arlinna Uhendamiseks ja peab véhen-
dama liikluse (lekoormatust senistel Uhendustee-
del, — George Washingtoni sillal ja Hollandi tun-
nelil.  Algul uus tunnel avatakse kahesuunalisele
liiklemisele, aga kavas on hiljem ehitada selle kdr-
vale veel teine tunnel ja kumbki neist jdab siis
vaid tUhesuunalisele liiklusele.

Tunneli 18bimddt on 9,45 meetrit, Gldpikkus
2440 meetrit. Madalaimal kohal sdidutee asetseb
30,5 meetrit allpool Hudsoni jée veepinda.

Tunneli vdéliskesta moodustavad 76,25 cm
pikkused raudréngad. Iga rongas koosneb 14-nest
Uksikust segmendist, mis Kkinnitatakse (ksteise

kilge poltidega. Sel viisil koostatud réngas kin-
nitatakse poltidega eelmise kiilge. Seestpoolt tun-
nel vooderdatakse betooniga. Sdidutee all, mis
samuti ehitatakse betoonist, asetseb véarskedhuka-
nal, kuna tarvitatud-dhu-kanal on lae all.
Uudusena lagi altpoolt kaetakse klaasiga.
Klaas on osutunud odavamaks kui glasuuritud
telliskivid ja otstarbekohasemaks tunneli valgus-
tuse suhtes. Pealeselle loodetakse sdasta suuri

summasid, mis varematel, vérvitud betoonlaega
tunnelitel kuluvad lae perioodiliste (jarkaegsete)
puhastamiste ja varvimiste peale.

Tunneli ehitustédde kiirendamiseks kasuta-
takse mitmesuguseid uusi seadiseid ja abindusid.
Viimastest tuleks nimetada hidraulilist mutrivtit,
mis kellaosuti taoliselt tunnelis ringi k&ib ja koik
Uhenduspoltide mutrid paraja pingeni Kiirelt kinni
keerab. Niisuguse mutrivtme abil olevat vGi-
malik kokku panna péevas 13,7 meetrit tunneli
seina 7,3 meetri vastu mutrite kinnitamisel kasitsi.

Praegu on tunneli metallkest juba valmis ja
on kasil selle vooderdamine ja sdidutee ehita-

Aur-vakuum-sulgemine hoiab piima vérske
mitmeks kuuks.

See pudelite sulgemisviis vdimaldab hoida
pastoriseeritud piima vdrskena pikemat aega. Sel-
leks vastavas pudelisulgemise masinas téidetakse
piimapudeli Glemine osa kuiva auruga ja siis pu-
del suletakse dhukindlalt metallkapsliga. Aur ste-
riliseerib piima pealmise pinna ja tekitab jahtudes
hdrenduse.

Sel viisil suletud piima on vdimalik kulmu-
tusruumis hoida kuni kolm kuud. Harilikul viisil
suletud piim aga jadabib varsti isegi jaakapis.

VILJA PESEMINE PUULIVESKIS-
(Vt. 1h. 24.)

Pesemismasinate muretsemise asemel meie
vaikeveskeis tuleks suuremat tédhelepanu pdorata
teiste  otstarbekohasemate viljapuhastamismasi-
nate soetamisele, rohku pannes tolmuk&rvaldami-
sele puhastusmasinatest ning valtsetooli ja plaan-
sBela korralikule 6hustamisele-aspiratsioonile.

Viimaseid kusimusi loodan edaspidi kéasitleda
lahemalt ké&esoleva ajakirja veergudel. |
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Tallinna Poloklubi IS*aaslane,

Kéesoleva aasta veebruarikuu 18. pdeval pilhitses
Tallinna Fotoklubi (Uhinenud Eesti Fotoklubi ja Tallinna
Fotolhing) oma 15. aastapdeva. Nende jook-
sul on klubi kujunenud suurimaks ja aktiivseimaks foto-
praegu ligi 200

aastate
harrastajate koondiseks Eestis, omades
liiget.

klubi korraldanud 3
ja 20-ne fotovdist-

Oma tegevuseaja kestel on
(neist 2

Klubivdistlus

fotonditust rahvusvahelist)

luse Umber. Helsinkin Kaameraseuraga

voideti tagajarjega 3:1. Praegusel momendil vdtab klubi

kavatseb klubi korraldada Tal-

fotonaituse,

kevadel
linnas suurema, rahvusvahelise
pidamisele Kunstihoones.

Tuleva a.
mis tuleks
korraldanud terve rea fotokur-
(kdnendeid), millest osavdt-
Samuti

Pealeselle on klubi
susi ja fotoalalisi referaate
jate Uldarv tduseb mitmele tuhandele.
raamatukogu, mis vist kill oma erialalt on ainuline Eestis,
kogukaks ja teda tédiendatakse alatasa.

on klubi

muutunud dige

Klubi juhatusse 1936. a. kuuluvad: H. Malm (1.

immarguselt 80-ne pildiga osa Soomes, Viipuris ,,Kar- esimees), A. Kuusik (2. esimees), J. Kiivet (3. esimees),
jalan Kaameraseura® poolt korraldatud péhjamaade foto- E. Bader, V. Grohman, A. Adamson, J. Tiks, F. Ein-
nditusest, kus peale Eesti ja Soome on esindatud veel dorf, J. Meering ja A. Eller.
Rootsi, Norra ja Taani. Klubi asukoht — Harju 30, Tallinn. *
Bibliogmafia.

~TEHNIKA AJAKIRI* Nr. 3/4, marts/aprill »VAJALISEMAID VARVIMISVIISE* — H. Vo I-
1936, 15. aastakdik. — See number on véalja lastud berag. 25 senti. Késiraamat mitmesuguste varvimia-,
Eesti Inseneride Whingu XV aastapaevaks. peitsimis- ja poleerimistdddeks.

Vaarib tahelepanu eriti rikkaliku ja mitmekesise
sisu poolest, millest paljud artiklid peaksid huvi pak- Tehnilise sisuga raamatuid ja broSilre on eesti
kuma ka ,, Tehnika Kdigile“ lugejaskonnale, nagu: ,Kai- keeles seni ilmunud vdrdlemisi vahe, kuid nendegi két-
tisorganisatsioonilisi kisimusi“ — ins. P. Volmer, tesaamine on sagedasti vaga raske, sest paljudele ei ole
,Moodne telliskivitehas“ — ins. K. Zeren. , Hoonete teada, mis, kunas ja kelle vdljaandel on ilmunud.
termilisest isolatsioonist® — prof. L. Jirgenson jt Olukorra parandamiseks ,,Tehnika Kdigile“ kavat-

LKATLA TOITEABINOUD*. — Dipl.-ins. A. seb hakata avaldama eestikeelsete tehniliste raamatute
Doepp. 80 Ik, 54 joon., hind 60 senti. Eesti Tehni- nimekirja ja palub selleks kdiki autoreid ja kirjastajaid

lise Jarelevalve Seltsi vdljaanne.

Raamat on madadratud aurukatelde valdajatele kui
ka talitajatele.
lemisel, korrashoiul ja parandamisel.

koostatud vastavalt meie oludele ja sisaldab palju prak-

Ta on nduandjaks toiteabindude Kkasit-

Raamat on hasti

tilisi juhatusi. Kasitlemist leiavad mitmesisteemilised
kolbpumbad, injektorid, tsentrifugaalpumbad jne.
Selle raamatu peaks omandama igalks, kel on

tegemist aurukateldega.

I  Kaanepilt kujutab

saata meile andmed nende poolt koostatud

(kirjastatud)
1. Raamatu nimi ja autor.
2. Lehekiulgede arv

jargmised
tehnilise sisuga raamatute kohta:

ja piltide ning jooniste arv.

3. Kunas, kus ja kelle poolt raamat on kirjasta-
tud ?
4. Kus asub pealadu?
5. Raamatu hind.
Toimetus.

nadalaldpu maja.

IVfele luffe/cifele fa tellijaide.

Soovides v@imalikult vastu tulla lugejate soovidele meie kuukirja sisu asjus, toimetus teatab,

et kdik sellekohased sooviavaldused

lugejatelt vOetakse arvesse niipalju kui vahegi véimalik, et

seega luua vdimalikult tihedamat kontakti lugejaskonna ja toimetuse vahel.

Lugejatelt saadetavatele tehnilistele kisimustele vastatakse kas Kirjateel voi

gudel.

kuukirja veer-

Meeleldi ndeb toimetus ka kaastodd meie lugejailt, eriti neilt, kes teatud tehnilistel aladel

on tédtanud kauemat aega.

Ilma tehnikata, s. o. tehniliste teadmusteta ja oskuseta ei saa vOistelda teiste rahvustega ei

toostuse ega pdllumajanduse alal.

Selleparast aidake levitada kuukirja ,TEHNIKA KOIGILE*.

Juhime tdhelepanu viimasel kaanekiljel toodud tellimistingimustele.

Juurdelisatud rahakaart palume meile hiljemalt 15. maiks Uhes tellimisrahaga tagasi saata,

kui soovite ,,TEHNIKA KOIGILE* lugeda aasta I8puni.

Nende vahel, kes 10. maiks tellimisraha

ara saadavad, loositakse valja ,,Tehnika Ajakiri“ ja ,,Tee ja Tehnika“ 10 aastakaiku.

Jargmisel numbril, mis ilmub hiljemalt 25. mail,
LEHITUSMATERJALID | OSA“.

A. Johansoni broSudr

IImus 25. aprillil, 1936.

on tellijatel tasuta lisaks ehitusinseneri

Trikikoda J. Roosileht & Ko. Tallinnas, Lihikejalg 4.



