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H. Soosaar.

5Woofcri Icclamtael lasub vas-
tutus tookorrapdrasuse ja 6konoom-
suse eest suurel maéral siatekaun-
lal (joon. 1). Sellejuures on aga
kldnla téétamistingimused otse usku-
matult rasked. VoOetagu arvesse, et
see portselanist ja metallist koostatud
ese peab pidama vastu temperatuuri
kéikumistele 200° kuni ligi 2000° C,
peab kannatama vélja plahvatusel
tekkivaid 166ke, mis ulatavad 30—40
kilogrammini, ja peab andma selle
kbige juures tugeva ja mdjuva sade-
me, mis oleks vdimas slitama pole-
misgaase silmapilkselt ja seda kdike
kuni 100000 korda tunnis.

Sitltekilinal koosneb jargmistest
osadest (joon. 1): isolaator ehk n. n.
kuinlaportselan (1), keskelektrood
(3 Uhes juhekinnitusmutriga (5) ja
kutnlakere (2) uhes &érelektroodidega
(4). Tahtsaim osa kilnlas voi dieti
kidnla valmistusel"on kiunlaportse-
lan — isolaator. See valmistatakse
erilise retsepti jarele mitmesuguste

mineraalainete segust, nagu savi, kao-
liin (portselani savi), simimanid jne.
Sama tahtis kui dige segu leidmine
vastavale kutnlale on ka isolaatori
kuju valjatbotamine. Isolaator nimelt
pressitakse suure surve all toorest
massist ja antakse talle siis treimisel
vajaline kuju. Parast seda pdletatakse
teda mitu 66d-péeva kuni 1500° kuu-
muses ja kaetakse sellejéarele glasuuri-
korraga. Moned kuunlavabrikud tar-
vitavad isolaatoriks ka vilgukivi. Pika-
ajalised katsed on naidanud, et kiinla
mustamist mootoris v8ib ara hoida
otstarbekohase isoleerkeha materjali
ja kuju valikuga. Mootori toétamisel
satub kilnlasse nde- ja Oliosakesi,
mis_ajajooksul katavad nii isolaatori
kui ka elektroodid ~dhukese niiske
korraga, mis hakkab juhtima kdrge-
pingelist — kuni® 20000 volti —
sultevoolu keskelektroodilt otse ke-
resse. Selle tagajarjel jadb slitesade
ndrgaks ja vdib hoopis kaduda. Sar-
nasest voolujuhtivast mustuskorrast
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ei saa muidu lahti, kui peab kiinla
isolaatori valmistama sarnase, mis
kuumeneks nii palju, et mustus po-
leks &ra isolaatori pinnal. Teisest Kiil-
jest aga ei tohi isolaator minna nii
tuliseks, et ta hakkab tekitama vale-
sulteid. Sarnast parajat temperatuuri
nimetatakse isepuhastusiemperatuu ¢
riks. Kuna aga mootori sisemise pd-
lemise temperatuur on véga mitme-
sugune™ siis on selge, et ka isolaa-

tori kuju ja materjal peavad olema
alati vastavalt valitud, sest muidu
kas kuunal mustub liiga ruttu voi

jalle hakkab tekitama h&dgsuiteid,
rais pOhjustavad masina kloppimise.

Joon. 1 Kinnise ,,Bosch* kutnla labildige.

1 — kitnla portselaau-isolaator; 2 — kinla kere-
3 — keskelektrood; 4 — &aarelektroodid: 5 — juhe
kinmtusmutter; 6 — tihendusréngad; 7 — portse-
laani torukujuline osa; 8 - keskelektroodi nikkel-
volframterasest ots; 9 — masinakere: 10 — tihen-
dusrongad; 11 — keskelektroodi tihendusmutter.

Samuti nagu isolaatoril on suur
téhtsus ka elektroodide kujul ja ma-
terjalil. Need valmistatakse kas nik-
kel- vdi volframterasest, mille sula-
mispunkt on kuni 3000°C. Kokku-
hoiu mbdttes on keskelektrood ena-
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masti terasest ja ainult alumine pee-
nem osa on sinna elektriliselt otsa
sveisitud kallist volframterasest. Kuna
keskelektrood on pea koigil kiinal-
del pulgakujuline, siis seda lahkumi-
nevamad on kildnlad oma &areelekt-
roodide kujult, arvult ja asetuselt.
Tuntakse Uhe, kahe, kolme jne. sa-
demevahega kilnlaid. Siinjuures peab
markima, et ei tule arvata, nagu an-
naks mitme sddemevahega kiunal
mootoris mitu sédet korraga. Elekt-
rist on teada, et see valib™alati kdige
luhema ja soodsama tee, ja selle-
parast on loomulik, et sédde hippab
kidnlas ainult Ule kbéige vahema sa-
demevahe. Nuud tekib kisimus, kas
siis Uldse on métet tarvitada mitme
sddemevahega kiunalt. Siin on Gieti
mitmesuguseid seisukohti, nii poolt
kui vastu. Mitme sddemevahega
kiinla poolt raagib vastuvaidlema-
tult asjaolu, et ta ei vaja nii sage-
dat jarelevaatust ja reguleerimist kui
Uhe sademevahega kiitunal. Kuna'sa-
deme temperatuur on vaga kdrge,
siis elektroodide otsad pblevad éara
ajajooksul ja Uhe elektroodi juures
sademevahe jadb "suureks, Uhes sel-
lega ka sade n8rgaks. Mitme elektroo-
diga kuunla juures pbleb aga toétav
sddemevahe kuni ldhema vahemani
ja siis hakkab séde saalt dle hup-
pama, kuni jalle mdni teine vahe
osutub vahemaks, ning ikka nii edasi.
TahendaD siin kilnal kulub otseko-
heselt véahem kui Uhe séddemevahega
kiunal ja elektroodid saavad korda-
modda puhata. See on olulise téht-
susega, sest praktika on ndidanud,
et pikal tarvitusel muutub ka elekt-
roodide koosseis ja sade jaab nor-
gaks, vaatamata sellele, et meie regu-
leerime sé&demevahe normaalseks.
Puuduseks mitme s&demevahega
kltnaldel peetakse seda, et teised
vahed vbivad he téétamisel ummis-
tada. Tahendab vabesse, kus sadet
ei ole, voib langeda Olipiisku Vvoi
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ndetiikke ja tekitada otsellhenduse
kiunlakerega. See on muidugi Voi-
malik, kuid tuleb arvesse ainult sel
juhtumil, kui masin ei ole korras:
kui ta loobib liiga palju dli dles ja
silinder on Uldse seest must ja kok-
sine. Praktiliselt on osutunud koige
otstarbekohasemateks kahe sideme-
vahega kulnlad. Elektroodide kuju
oleneb vabriku konstruktsioonist ja
sddl on mddduandvad enamasti moo-
tori sisemine temperatuur ja kidnla
asukonht silindris.

mciMleevimisell jagunevad kiln-
lad Kkinnisteks ja lahtivOetavateks.
Kinnistes kiunaldes on isolaator tihes
tihendusrongastega asetatud kidnla
keresse ja sinna kinni pressitud. Iso-
laatori véljavotmine ilma kidnalt 16h-
kumata on v6imatu. Lahtivdetavates
kiunaldes aga on kuinlakere kahest
osast, mis vindiga Uhendatud. Iso-
laator Uhes tihendusrdngastega aseta-
takse lahtikdivate osade vahele ja
pigistatakse kinni sinna kahe mutri-
votme abil. Nidd tekib kusimus, kumb
ehitusviis on otstarbekohasem. Loo-
mulik, et kinnine kuidnal on lihtsam,
odavam ja garanteeritud gaasitihe,
kuid kuunla mustumisel on véga tuli-
kas ja raske teda puhastada — pea-
vad olema isegi selleks valmistatud
erilised abindud. Lahtivbetav kiunal
on juba oma ehitusviisilt kallim, aga
teda on hdlbus pdhjalikult puhastada.
Muidugi tulevad igakordsel lahtivot-
misel ja kokkupanekul tihendusréngad
Oieti kohale asetada ja sddemevahed
kontrollida. Uldiselt on otstarbekohane
tarvitada kinnist kitnalt, kui masin
on korralik, té6tab bensiiniga ja juht
on vilunud ning oskab oma masinale
valida otstarbekohast kilnalt. Pet-
rooliga tdotavatel ja eriti lamavate
silindritega masinatel, millel ei ole
alalisi vilunud masiniste, on otstarbe-
kohasem tarvitada lahtivOetavat kui-
nalt, sest seda on voimalik kergesti
puhastada, kui ta on tahmiinud kas
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uledlitamise, liiga rasvase kittesegu voi
ebatiheda pdlemiseruumi tottu. Oska-
matule masinistile saab tahmane kuu-
nal saatuslikuks just masina kaivita-
misel, eriti kui masin on kiulm. Kuin-
lad I66vad liigsest kutteainest marjaks
ega sudlta, ning mida rohkem véandata

Joon. 2

masinat, seda rabalamaks léaheb asi.
Kui kadnlad on lalitivbetavad, on neid
kerge puhastada ja kuivatada.

Nii lahtivdetavaid kui ka kinniseid
kiinlaid on omakorda jallegi vaga
mitmekujalisi. Loomulikult kergib ku-
simus, milleks see asi on aetud nii
laialiseks ja keeruliseks. Suurim Eu-
roopa kiunlavabrik ,,Bosch® pakub
isegi Uhesugusele kiunlavindile ligi
tosin isesugust kiunalt. Kas ei oleks
otstarbekohasem siis, valida valja kdige
parem neist ja jaada selle juure, sel-
lega véheneks masinistide paamurd-
mine kimnekordselt. Juba eelpooal,
kiinla portselani ja elektroodide vaat-
lemisel n&gime, et kildnla puhtus
tootamisel oleneb véga suurel maaral
tema isepuhastustemperatuurist. Kuna
aga masinate seesmine pdlemis-tem-
peratuur on vaga suurtes piirides
muutuv, alates madala pdlemistempe-
ratuuriga lihtsast pdllumajandusmoo-
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torist ja IOpetades suurevdimeliste
kompressoriga vdidusdidumasinatega,
siis on selge, et kui kiunla tempera-
tuur koigis neis masinates peab jadama
isepuhastuste mperatUuri piiridesse,
peavad kiinlad iga masina jaoks
olema vastavalt konstrueeritud. Ma-
dala sisemise pblemisega mootorite
juures tarvitatav kilnal on peenete,
kaugele véljaulatavate elektroodidega
ja Ohukese torukujulise portselaniga
(joon. 2 @). Need kuumenevad kerge-
mini ega juhi soojust kiilinla keresse —
temperatuur tduseb kuni isepuhastuse-
temperatuurini. Kui sarnane kiinal
asetada korge sisemise pdlemistempe-
ratuuriga masinasse, ei joua elektroo-
did ja portselan kullalt soojust keresse
juhtida ja tekib Ulekuumenemine, mis
pdhjustab vaarsulteid. Seepérast on
kdrge pdlemistemperatuuriga masina

Joon. 3 Joon. 4.

kidnal luhikeste jamedate elektroo-
didega ja vaikesepinnalise portsela-
niga (joon. 2 b). Soojuse juhtimine
kiinlakeresse on suur ja hoolimata
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kdrgest pdlemistemperatuurist ei tduse
sarnase kilnla temperatuur Ule ise-
puhastustemperatuuri. Kui aga sar-
nane kuunal keerata sisse madala
pdlemistemperatuuriga masinasse, siis
juhivad elektroodid ja portselan nii
palju soojust keresse, et kulnal ei
joua Uldse isepuhastustemperatuurini
ja mustub ruttu ning nduab alalist
puhastamist. Toodud naited olid kaks
darmust ja nende vahel on muidugi
terve rida kuunlaid mitmesuguse tem-
peratuuriga masinatele, mérgitud mit-
mesuguse soojusvairtusega. Esijoones
peab siin nimetama ,,Bosch*-kuunla-
vabrikut, mis on oma toodangu téie-
liselt normeerinud ja vbimaldab iga-
sugust valikut. Kuunlakeredele on
166dud numbrid, alates 10 kuni 180 —
téhendab mida suurem on number,
seda suurem on kidnla soojusjuhti-
VUs ja seda suurema sisemise tempe-
ratuuriga masinas kdlbab ta tarvitada.

Muidugi on katsutud ja katsutakse
praegugi valmistada n. n. universaal-
kadnalt, mis oleks kohane tarvitada
igas mootoris. On mindud vélja pda-
miselt seisukohast, et tehakse kutnal
suure soojusjuhtivusega ja katsutakse
teda mustumise vastu kaitsta erilise
siseruumi ehitamisega. Joon. 3 nditab
tdnavu Saksamaal turule lastud uni-
versaalkidnalt ,,John Bull“. Eeltoodut
arvesse Vvottes vOib kohe otsustada,
et kiiinal on méaratud kérge pdlemis-
temperatuuriga mootoritele, sest elekt-
roodid on lihikesed ja jamedad,
kiinla isoleerkeha, mis kaesoleval
juhtumil on valmistatud vilgukivist,
on valjast varustatud isegi Ghujahu-
tusrihidega. Tarvitades madala pdle-
mistemperatuuriga mootoritel sama
kilnalt peavad hoidma &ra mustu-
mise ja sellest tingitud voolu tleand-
mise elektroodilt kerele isoleerkehasse
I18igatud jarskude seintega soonekesed,
mis kulnla Uldisele mustumisele vaa-
tamata pidada jddma puhtaks. Kui-
vort see koik téitub, seda naitab mui-
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dugi tulevik. Lopuks vbiks nimetada
veel erilisi labipaistva isoleerkehaga
kitnlaid, nagu joon. 4. néidatud

kudnal, siis ,,7'e2ei“ ia
modned teised. Nende juures on puu-
tud ka kiunla siseruumi vormi vali-
kuga hoida kiunalt mustumise eest.
Kuna isoleerkeha on tehtud labipaist-
vast materjalist, avaneb vbimalus jal-
gida masina sisemist pdlemisprotsessi
ka véljastpoolt. Sisemise leegi varvi
jarele onisegi v6imalik otsustada, kas
masin saab palju voi vahe kiitteainet
ja 0li ning teha siis vastavaid regu-
leerimisi. Ka need kiidnlad on alles
katseafafargus ja tulevik nditab, kas
nad jouavad laiemat turgu vallutada.

Nuud kergib kisimus, kuidas
leida oma mootorile sobiv kuu-
nal. Selleks tuleb otsusele jouda jarg-
mistes asjaoludes:

1) Oige vint. Kiinla vindiks tar-
vitatakse peamiselt kaht susteemi
vinte, ja nimelt tarvitavad peaaegu
kdik Euroopa ja ka uuemad Amee-
rika masinatoostused n. n. meetrilist
vinti, mille 1abimd6t 18 m/m ja tdus
1,5 m/m. Vanemad Ameerika moo®
torivabrikud tarvitavad aga n. n. tol-
livinti. Tollivindiga kiidnaldest on
paljudel vint kooniline ja kiunla sis-
sekeeramisel jaab ise tihedaks. Siin-
juures peab aga markima, et ei tohi
keerata killma kiunalt kdvasti kuuma
masinasse: kiidnal paisub nii kdvasti
kinni, et parast on teda raske katte
saada. Silindrilise vindiga kulnaldel
on tihenduseks enamasti vaskplekist
asbestiga tdidetud rongas. Sel juhtu-
mil on Ukskdik, kas masin on kilm
vBi  kuum, kidnla kinnijadmisi ei
tule ette. ,,Bosch*kiunaldesse on
pressitud M-meetriline vint voi Z-tolli-
vint.

2) Oige vindiosa pikkus ja kiiiinla
véline kuju. On leitud, et kuunal
tootab paremini, kui tema ots ulatab
parajasti tasa seesmise p6lemisruumi
seinaga joon. 5 A. Kui kidldnal oma
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pesast vélja ei ulata, ja&db kiinla
elektroodide Umber alati pdlenud
gaaside segu, mis takistab korralikku
suldtamist joon. 5 B. Sarnaselt ase-
tatud kudnalt voib tarvitada ainult
korge kompressiooniga ja korge pole-

Joon. 5.

mistemperatuuriga mootoris, sest see
kidnla asend ei]]lase kulnalt ker-
gesti Ule kuumeneda. P&lemisruumist
véljaulatav kiidnal joon. 5 C ei ole
jallegi  otstarbekohane, kuna siin
kiiiinla ots on alati kdrges tempera-
tuuris ja kutnal voib hakata andma
véarsulteid, vaatamata sellele, et ta
on muidu valitud Gieti. Kuunla va-
lise kuju valikul on m&dduandvad
masina konstruktsiooni isedraldused.
Kui néiteks masinal on siigavad
kiinlapesad, siis on otstarbekohane
tarvitada pika kerega kuunalt, sest
sellel jaab kandiline mutriosa veel
killalt kattesaadavale hariliku vot-
mega kadnamiseks, kuna normaal-
kidnla jaoks sarnasel puhul peab
alati olema kaasas eriline toruvgti.
Kui kdunla vindi avaus on eriliselt
pikk, vBib otstarbekohaseks lugeda
kiaunalt, mille vindiosa I6peb sileda,
umbes 1-sm pikkuse silindrilise li-
saga. Jéllegi normaalkuinal sarnases
sligavas augus ei ulataks vélja pdle-
misruumi pinnani, mis nagu eelpool
nagime, on véga tarviline. ,,Bosch*
kiinaldel on see vélise kuju vahe
margitud ka kulnlakerele ja nimelt
eraldatult viltu kriipsuga soojusvaar—
tuse arvust. Nii tdhendab: 1 — nor-
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maalkufulist, 2 — pika kerega, 3

vindiosa silindrilise lisaga, 4 — eri-
lise pika vindiga, 6 — Ohujahutus
ribidega kaunlakerel, 7 — 0ohujahu-
tusribidega isoleerkehal -+ kuunalt.
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kuumenevad ile. Uldiselt on niiteks
autodel, mis s@idavad enamjagu lin-
nas, otstarbekohasemad véikese soo-
jusvaartusega kulnlad. Teevad nad
aga rohkem pikki, raskeid maasoite.

Joon. 6. Mitmesuguseid sUutekudnlaid.

3)
Siin on kéige otstarbekohasem jalgida
vanu kiidnlaid. Kui need Kkipuvad
ruttu mustuma, on soovitav osta uued
ja nidd juba peenemate ja pikemate
kontaktidega — téhendab vahema
soojusjuhtivusega. Kui aga tdodtavad
kldnlad annavad véaarsuiteid, s\Wb on
uute ostmisel otstarbekohasem valida
suurema soojusjuhtivusega kudnlad.

Joon.

Vaarsulteid on kerge kindlaks teha,
kui téiesti soojaks lainud masinal 10-
lida vélja tootamise ajal slude. Jarg-
neb sellele veel plahvatusi, siis on
kidnlad vaikese soojusvaartusega ja

Oige kiilinla soojusjuhtivus.

siis on soovitavamad suurema Ssoojus—
véaartusega kiinlad. Samuti tuleb
soovitada masinatele, millel on puu-
dulik jahutamine — nagu dhujahutu-
sega masinad —, kliiinlaid suurema soo-
jusvaartusega. Kui tarvitada ,,Bosch*-
kutnlaid, siis on orienteerumine
lihtne, sest nendel on soojusvéaartus
margitud numbriga kiunla kerel. Kui
kddnal mustub, vbtame jargmised

7.

kidnlad vahema soojusvéartusega —
naiteks 80 asemel 25; kui aga kuu-
nal annab vaarsuiteid, votame jarg-
mised 80 asemel 145 — tagajérjed
on kohe soovitud. Uldiselt:
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véike so00j.-vaart.
suur korge

4) Kas kinnine voi lahtikéiv kiu-
nal — selle maarab juba masinisti
isiklik arvamine. Soovitav on siiski
votta arvesse eelpool toodud kaalut-
lusi. ,,Bosch*“~firmal on lahtikaiv kil-
nal méargitud kadnla kerel tdhega D.
Naiteks: lahtikdiv kiinal tollivindiga,
pika kerega, véikese soojusjuhtivusega
on margitud: DZ20/2 — sama nor-
maalkulinal meetrivindiga M20/1 jne.

Oieli valitud, biiiinal ei taga
mitte ainult korralikku masina to6ta-
mist, vaid on ka masinistile suureks
abiks masina sisemise to6kaigu kontrol-
limisel. Kui keerata masinal kuunal
vélja ja vaadata selle sisemust, siis
vOib séalt vélja lugeda vaga palju.
Must, 0Oline koksikord kuinla sise-
muses ja elektroodidel laseb oletada,
et masin saab liiga palju dli vdi on
kolvid ja siUndrid liiga kulunud ja
lasevad 6li Ules. Esildub sarnane ndhe
Uhes kinlas, siis kas sultesaéade ei
toota korralikult voi lasevad selle
siUndriklapid labi ja silinder jatab
vahele stitamisi. Kui kiunal on kuiv
ja kuunlakere, eriti &arelektrood, tah-
mane, siis on see tunnuseks, et ma-
sinat toidetakse liiga rasvase seguga,
ja sel puhul tuleb kontrollida gaasi-
tajat. On aga kuiva kuunla juures
ka portselan taiesti puhas ja valge,
siis on see tunnuseks, et masin saab
liiga véhe 0Oli. Tuleb kontrollida dli-
.survet. Kui kiinlaportselan ja elekt-
roodid on kuivaks pdlenud ja kaetud
nagu Kklaaspiisakestega, siis todtab
masin liiga lahja gaasiga. Siniseks
pdlenud kilnlakere on tunnistuseks,
et kidnal ei ole kullalt kbvasti pessa
keeratud — soojusjuhtivus on halb.
Normaalselt todtava mootori kuinal
peab olema kuiv, elektroodid puhtad,
sademevahe valgeks pdlenud ja port-
selan punakaspruun. Ei ole ta seda
mitte, siis vOib olla kaks voéimalust:
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nork kompr., kulunud kolvid, uus masin, linnaliikumine, kilm ilm
raske sOit (sport), sissetdot. masin, kuum ilm

kas ei kolba kulnal antud mootorile
voi jalle, kui kaunal on Gieti valitud,
siis ei tOdta mootor reeglipéraselt.
KiHnla vigu. Nouetav eeltingi-
mus kainla korralikul t6otamisel on
tema elektriline kindlus — téhendab,
sultevool ei tohi kustki mujalt paa-
seda keresse, kui ainult lle sademe-
vahe~(joon. 7 a). Kui kiinla portse-
lanile on mingil kombel kas pdrutu-
sest vBi hooletust votmega keerami-
sest tekkinud pragu, siis tditub see
varsti niiskusega ja vool pédseb saalt
(joon. 7 b) otse keresse — sédemed,
kui nad Uldse veel peaksid tekkima,
jdadvad ndrgaks. Kinnine kidnal tu-
leb sarnasel juhtumil lihtsalt vahetada
uuega. Lahtiste kiunalde jaoks on
monedel vabrikutel (Champion) mui-
gil ka ainult portselane tksikult. Sar-
nasel puhul vBib vahetada ainult
portselani, mis tuleb hulga odavam.
Sudtamisvool vdib pééseda keresse
véljastpoolt elektroode lihtsalt mustu-
nud kuunla pinna kaudu (joon. 7 c).
Siin aitab ainult kddnla hoolikas pu-
hastamine, mis on muidugi hdlpsam
I1&bi viia lahtivbetava kiinla juures.
pPadle eelnimetatud juhtumite vdib
halva silitamise pohjuseks olla ka
reguleerimata sddemevahe. Praktika
on naidanud, et magneetosiiltega
mootoritel on parim sddemevahelaius
0,4—05 mm., akkumulaatorsiute
puhul aga 0,65—0,8 mm. Vahem
vahe voib kergesti dlipiisaga ummis—
tuda, kuna suurema vahe juures on
vBimalus, et vool leiab endale kuski
kergema tee ja sddet Uldse ei teki.
Harilikult arvatakse, et kui moo-
torile on saadud sarnased kiunlad,
mis ei mustu ja muidu ka korrali-
kult tootavad, siis tuleb neid hoida
kui silmateri kas vdi kiimme aastat.
See on aga péhjalikult vale vaade
ja eriti veel siis, kui seda tehakse
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kokkuhoiu nimeL Igal asjal on oma
iga. Kdulunal peab andma tugeva sa-
deme, alles siis saame silindris kor-
raliku pdlemise, kitteaine kasutatakse
I6puni ja masin arendab taisvdimet.
Kui aga sadde mingil pShjusel ndrge-
neb, ei pdle kitteaine korralikult ja
ka masinavdime langeb — kaotame
Oieti kahes kohas korraga. Ja just
seda asjaolu ongi kdige enam vaja
arvestada, kui tahame ré&é&kida kokku-
hoiust. On nimelt tédhele pandud, et
vanade kulnalde sade ndrgeneb, vaa-
tamata sellele, et kiunlad on veel
tarvitamiskdlbulised. Seletatav on see
sellega, et pikaajalisel tdéotamisel

Manni'-',
vimisesf jcc
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elektroodide keemiline koosseis muu-
tub ja nende elektriline takistus
suureneb. Sellepédrast ei tule mitte
oodata, kuni kiunal kulub, vaid teda
on otstarbekohasem vahetada juba
palju varem, umbes 400—500 t66-
tunni  jarele, vO8i Ummargusemalt
Utelda — vahemalt aastas kord vaja
muretseda uued kiinlad. Vaike kulu,
mis sellega seotud, tasutakse teisalt
mitmekordselt. Kui kiinalde uuenda-
misel ka veel eelpooltoodud juhtnddre
arvesse votta, paasetakse nii monestki
ebamugavusest, mis harilikult kaasas
kéib mootori térkumisega.

jn Imsc Puwivalg”hs vcclssee?
€>ksid.ccvimiscsf (p&ilsiminc)

Katsetanud ja kirjutanud 2». (Jllep, Oppinud tisler ja endine médblivabriku
joonestaja.

ENIAJANI oli taiesti vbimatu ku-

jutleda ilusaid korteriesemeid man-
nist, kuusest voi kasest, valjaarva-
tud, kui nimetatud puud said polee-
ritud vOi vakseeritud nende loodus-
likus varvis, s. o. poleeritud valge
polituuriga vOi vakseeritud valge va-
haga. Et poleerimiseks tehtud to66
adarmiselt puhas peab olema, ja et
poleerimine ise nii tundelik t66 on,
et seda on vdimalik 0&ppida ainult
praktikas, jatame sellest siin ka pi-
kemalt seletamata.

Valgeks vakseerimist toimetatakse
jargmiselt: esiteks peab olema teh-
tud t66, mis on mdbeldud valgeks
vakseerida, puhtast, ilma oksteta ja
Uhekarvalisest valgest puust. Vaha-
tamiseks peab vétma vaha, mis var-
vilt on valge kiunla sarnane. See
sulatakse tulel mingis plekkndus ja
lisatakse nii palju bensiini, et segu peale
angumist vaseliini sarnane naib. Seda
segu tuleb kanda villase lapiga vaksee-

ritavale pinnale, millejuures peab jar-
jest linase lapiga Uleliigse vaha ara
pihkima, sest bensiin aurab kiirelt
ja paksu korrana puupinnale jaav
vahakord kdveneb, nii et seda pa-
rast dra pihkida on vdimatu. Peale
vahatamist hd6rutakse puupind puhta,
ilma varvita villase lapiga laikima,
peale selle kaetakse valge polituriga,
mis valge lakiga segatud. Polituriga
katmine slnnib vatiga, viimasest
peab aga liigne politur véljapres—
sima nii et vatt Uhetasaselt ja vahe
marjaks jaab.

Valged korteriesemed sobivad ai-
nult magamistuppa, teistes tubades
peavad need aga peitsitud olema, ja
sellejaoks on just viimasel ajal leiu-
tatud keemiliselt puud imbutavad
happepeitsid, mis annavad kdigile
meie maal kasvavatest puudest val-
mistatud esemetele haruldaselt ilusa
véarvi. Nende peitsidega kaetud
puupind ndeb vélja mitte enam
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nagu peitsitud, vaid nagu varvilised
puud: polisander jne. Need happe-
peitsid jagatakse kahte liiki: ed-
peitsid ja jarelpeitsid. Eelpeitsi on
ainult Uks sort, kuna jérelpeitsi on
tooni ja vérvi jarele palju. Eelpeitsi
lahuga imbutatakse harilikusse puu-
pinnasse looduslikku tammepuu hap-
nikku, nii et parast nendele puu-
dele avaldab mdju ka nuuskpiiritus
(salmiak). Tammepuu peitsimiseks
happepeitsiga on tarvis ainult jarel-
peitsi, sest tamm, nagu eelpool 6el-
dud, sisaldab ise looduslikult sama
ainet, millest koosneb eelpeits. Eel-
peitsiks tarvitatakse taniini, mis su-
latatud wvees.

Nende peitside kaitlus on jarg-
mine : eelpeits sulatakse kilmas, ja-
relpeits soojas vees. NO&u, milles su-

latatakse, peab olema kas klaasist
vOi Kivist. Eelpeitsi tarvitamisel ei
tohi pintslil raudrdngast olla. Tei-

seks péevaks eelpeitsilahu on tarvi-
tamiseks kdlbmatu, sellepérast tuleb
valmistatud lahu kohe é&ra tarvitada.
Puupinna katmisel mdlemate peitsi-
dega peab peitsitav pind rikkalikult
peitsiga (le ujutatama. Kui eel-

nid jn

ia Ih (bcuvﬁés

149

peits on 1—2 tundi kuivanud, kae-
takse puupind jarelpitsiga. Jarele-
peitsile tuleb lisada enne tarvi-
tamist Vio osa nuuskpiiritust. Jéarele-
peitsi tuleb lasta kuivada, umbes
24 tundi. Kuigi ta varsti kuivab,
jatkub puu keemiline oksideerumis—
protsess veel kuivalt. Parast 24 tunni
hddrutakse puupind meriheintega voi
karmi villase lapiga laikima ja kae-
takse kollase vahaga, mis niisamuti
bensiiniga vedelaks tehtud.

Happepeitsid on mitmesuguste ni-
medega ja mitmeist vabrikuist. Toome
siin  méned neist, nagu Leidhold’i
miragen-happepeitsid, Perafol eel- ja
jarelpeitsid, Arti vabriku peitsid j,m.t.

Eelpeitsi vOetakse Uhe liitri vee
jaoks 40 gr. Jarelepeitsi jaoks kind-
lat mééra ei ole, see oleneb Vvérvist
ja toonist. Sellepdrast kui peitsiga
veel tuttav ei olda, alati enne teha
katset. Eelpeits kui ka jarelpeits tu-
levad maksma umbes 50 senti liiter.
Saada on neid suuremates rohu- ja
varvikauplustes, nagu Tallinnas Treu-
blut & Co Pikk t. Tislerid, kes neid
peitse kord proovinud, jaavad~alalis-
teks nende tarvitajaiks.

Iusflbu,

usapavaat.

J. Rumessen.

IIMAPRODUKTIDE kvaliteedi tost-

miseks on eestkétt vajaline pulida
ara hoida kdikide vdimalikkude abi-
ndudega nendesse kahjuliste bakte-
rite sattumist.

Véga sagedasti leidub piimatalitis-
tes halva vdi ebasoodsatel tingimustel
toimetatud aparaatide ja riistade pe-
semise tagajéarjel nendele tekkinud
bakteritepesi — taimelavasid, kust
need, piima Umbertodtamisel produk-
tidesse istutakse.

Tihemini sinnib seda piima* ja
kooretorustiku, kraanide jne. kaudu,
sest esiteks saavad need halvasti
pestud ja teiseks veel halvemini ste-
riliseeritud.

Peale t66l0pu pestakse torustiku-
osad jne. ja aurutatakse l&bi ning
selles olekus jaatakse nad seisma
jargmise toopaevani, kus nad ilma
muu ettevalmistuseta tarvitusele voe-
takse.

Kuigi pesemine hasti on teostatud.
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Tellimisel vdi ostul palume mainida ,,Tehnikat pdnumajanduses”
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siiski jadb torudesse ja kraanidesse
nii palju toiduaineid, et bakterid edasi
tegutseda vdivad ja aurutamisel jaab
paras jagu niiskust ning soojust
nendesse, mis bakterite siginemist
kdikipidi soodustab.

Joon. 8, Piima- ja kooretorustiku puhastusaparaat. Ulal

Ka selpuhul kui enne tddalgust
torustikust sooja vett labi uhutakse,
mida aga alati ei tehta, ei havine
eelpoolnimetud viisil tekkinud bak-
terid, vaid piim ning koor oma
ringvoolul infitseeritakse  nendest.
Meie piimatalitistes puudub vastav
seadeldis, mille abil oleks teostatav
torustiku jne. efektivhe pesemine ja
steriliseerimine.

Silkeborgi vabriku poolt on kons-
trueeritud sarnane seadeldis, ning
seel on vdetud tarvitusele Ohtu-Eu-

"KcdMatnaal

valtnisiaiud.

151

roopamaade piimatdgdstistes (Joon. 8).

Aparaat koosneb peaasjaliselt silind-
rikujulisest raudahjust ja sellele ase*
tatud vannist (rennist) hes sinna-
juure kuuluva armaturi ja muude
tarvetega.

—¢kiljevaade, all’— pealtvaade.-’

Renn ehk vann (1), silinderj(2),
kaas viimasele (3), toetus"kaanele (4),
sulgemiskruvi ja mutter (5), sulge-
misseadeldise juure kaiv][rongas (6),
stativ ja toetused aparaadile (7),
auru juurevoolu avaus vanni (8),
vee viljavoolu avaus samast (9), auru
sissevoolu avaus silindrisse (10),
termomeetri paigutuskoht (11), wvesi-
lukk aparaadile (12).

Renn on arvatud torude leossepa-
nemiseks ja pesemiseks ja”silinder
steriliseerimiseks.

—pasloc—

vidc ]Jpvce>vimisic fulcmusi.

EALE seda kui pdllutdoministee-
Priumi poolt pandi maksma méarus,
et meiereidest ja koorejaamadest ta—
gasiantav kooritud piim peab olema
pastoriseeritud, hakati kodumaal val-

mistatama igasuguse konstruktsiooniga
piimakuumendajaid — pastorisaato-
reid. Et selgusele jouda, missugused
neist pastorisaatoritest vastavad pii-
matalituste nduetele ja ehituselt vas-
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tupidavamad, selleks moodustati pdllu*
tooministeeriumi  poolt  pastooride
proovimise komisjon. Komisjon uuris
Uksikute pasttoride tegelist téotamist
piimatalitustes (koorejaamades), mil-
leks tehti vajalisi véljasGite kohapeale.

Pikaajaline pastdoride kohapeal
todtamine ning nende proovimised
mitmes koorejaamas, kus t6otingimu-
sed olid erinevad, andsid laialise
materjali nende hindamiseks.

Allpool toome darakirja pasttoride
proovimise komisjoni protokollist, kus
on toodud I8pulik proovimistulemuste
kokkuvote.

PROTOKOLL NR. 23.

Pastdoride proovimise komisjoni koos-
olek 23. nov. 1931. a. Kontrolljaama bak-
terioloogia laboratooriumis.

Koos: E. Ruber, Joh. Rumessen, J.Emb-
lik, V. Lindstrém ja G. Liideman.

Paevakord:

1. Lopulik tulemuste kokkuvote komis-
joni poolt proovitud piimapastodrisaato-
rite asjus.

2. Koosolekul Ulesvéetud kiisimused.

.
Arutusele tulevad alljargnevad pastoorid:

1. Laverna 5. G. Peets
2. Oja-Siimon 6. Joh. Peets
3. Roth 7.J. Hirscli
4. Pakk 8. F. Siimon

a) Komisjon, arvesse vittes pastdoride
proovimistulemusi ja pikaajalisi téotaga-
jargi kohtadel, tuli otsusele, et ,,Laverna“,
,»0ja-Siimon*, ,,Roth*, ,,Pakk“ ja ,,G. Peetsi
torustikpastdor* ei vasta ajanduetele ja
komisjon sellepédrast ei pea soovitavaks
eelnimetatud pasttodride tarvitamisele vot-
mist piimatodstustes. Ehkki eelpool nime-
tatud pastooridest taitsid lksikud pastéo-
rid proovimistel oma Ulesandeid, olgugi
mdningate véhemate puudustega, kuid
hiljem midgile ilmunud kodumaa pas-
téorid on konstruktiivselt sellevdira téie-
nenud, et vanemad tlubid ei saa nendega
voistelda.

b) G. Peetsi kombineeritud
tilv, mis monteeritud

regenera-
madalréhukatla
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peale, lldiselt tdidab oma llesannet, kuid
joullekanne on ebapraktiline, mis vdib
pbhjustada seadise kiiremat rikkiminekut.
Samuti on puhastamine tilikas.

c) G. Peetsi altveoga auruga kuumen-
datav regeneratiiv, mis katlast eraldi mon-
teeritud ja varustatud uleliigse pastdo-
risse jooksva piima &rajuhtimise toruga,
tootab korralikult.

d) Joh. Peetsi harilik pastddr, mis ase-
tatud veekatlasse, tdidab (Uldiselt oma
Ulesandeid, kuid j6ullekandes vahemaid
puudusi ja puhastamine tilikas. Pastoori
juure kuuluv veekatel on ndrga ehitusega.

e) J. Hirschi veega kuumendatav rejje-
neratiiv on valjatédtamiselt hea ja tootab
muidu korralikult, kuid uleliigse pastdo-
risse jooksva piima arajuhtimiseloru puu-
dumine vdimaldab pastodrimata piima
sattumist pastddritud piimasse.

f) F. Siimoni lamav, auruga kuumenda-
tav regeneratiiv on hea ehitusega ja tai-
dab oma Ullesannet korralikult.

Komisjoni 18pulik seisukoht: seni proo-
vitud ja pikemat aega kohtadel té6tanud
kodumaa pastoéridest loeb komisjon pa-
remateks ;

1) F. Siimoni lamav regeneratiiv, mis
tootab piimapumbata ning piimato-
rustik &armiselt luhike.

2) G. Peetsi altveetav ja auruga kuu-
mendatav regeneratiiv, mis varusta-
tud piima Ulejooksu toruga.

3) J. Hirschi veega kuumendatav rege-

, heratiiv, kui kdrvaldatakse pastoori-
mata piima sattumise v8imalus vélja-
voolavasse pastdoritud piimasse. J.
Hirschi pastoorimise sisseseade v0i-
maldab (htlase pastédrimise tempe-
ratuuri hoidmist sellekohase auto-
maatse kitte reguleerimisega.

Silmaspidades seda, et kodumaa rege-
neratiiv-pastoorid konstruktsioonilt sarna-
nevad vélismaa omadele, ja et esimeste
proovimistel (J. Hirschi regeneratiiv) ilm-
siks tuli pastodrimata piima sattumise
vdimalus pastodritud piimasse, leiab ko-
misjon tarvilikuks ettevotta ka vélismaa
regenerativide proovimist, eriti pastoori-
mata ja pastoodritud piimade kokkusattu-
mise vdimaluse kontrollimiseks.

(Allkirjad).
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CAav alas laiu vaue>"ja plchi™"

ic 6°clele.

H. Masing.

las valmistatakse raudteertopa
Aotsast, mille 1 meeter maksab
vanarauakaupluses umbes 3 krooni,

Uhte otsa lastakse taguda sepa juu-
res paélmisest tugevamast osast sarv.
Teise otsa voib ise soon sisse viilida —
€nne kandilise viiliga ja parast Um-
margusega ta Ummarguseks puhas-
tades.

Alumisse laia ossa v0ib lasta puu-
rida moéned jamedamad ja moned
peenemad augud naelte tegemiseks.
Teise otsa laseme ka viltu maha
raiuda, nagu ndidatud joon. 9B, ja
viilime laia alumise otsa kumeraks.

Jalg valmistatakse laudadest joonisel
naidatud mddtude jarele. Keskmine
kandejalg on selleks, et alasit kord

thele-, kord teiselepoole paigutada,
nii et pikem ots vaba oleks — nai-
teks ambripdhja allavaltsimisel.

Rauatodde juures tarvitatakse raua
tagumiseks alasi paalmist poolt ja
sarve.

Plekitddde juures tarvitatakse roh-
kem alumist laia poolt ja kumerat
otsa ning soonega paalmist otsa.
Alasi all olevasse kasti vdib panna
tooriistu.

Md6dud joonisel on millimeetrites.
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TulNkwistiutamin® 1lmoi

ANAMEISTER kasitulekustutamise

alal, keemik Conrad Gautsch,
utles aastal 1891 Uhe oma ettekande
puhul keemilise kustutuse Ule jarg-
mist :

,, Tulekustutamise tulevik seisab
keemias. Kuna tanapaeva tulekustuf
tamistehnika otsib abi suurte wvee-
hulkade muretsemises ja tarvitami-
ses pllab keemiline tulekustutamis-—
asjandus just vastupidise poole:
saavutada téaielisemat kustutusmdju
vOimalikult vdhema veehulgaga ja
hoopis ilma veeta, Uhtlasi hoides
kokku kustutusabinfusid ja inimma-
terjali“.

Tehnika edusammud on joéudnud
mone aastakimne jooksul selleni,
mis selleaja leiutajal veel unen&ona
paistis. See eesmark on tanapaeval
téieliselt saavutatud ja paljude kat-
sete tagajarjel on joutud otsusele, et
ainuke 0Oige tooctamisviis sel alal on
kuivade olluste ja tuldsumbutavate
gaaside tarvitamine, kuna vesi kui
kustutusvahend kdérvale jatta tuleb.

Sccba]ppe”huivbualvLiu8abi'r
noud.

Selle kustutussisteemi erilisus sei-
sab selles, et gaasisarnase stehappe

ja hapuséehapunatriuumi
bikarbonat) pulbri segu
surve all tulepesale, kus ta ohu-
hapniku juurevoolu é&ra I6ikab ja
leegid silmapilkselt kustutab.

(natrium-
juhitakse

Joon. 10.

Soéehappe-

kuivkustu-

tasaparaat
Total.

See kustutusviis on voetud tarvi-
tusele Total-késitulekustutajates. Apa-
raat koosneb punaseks lakitud silind-

Joon. 11.
Tunnide pdlemine.
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TUisest terasplekkndust ja teraspu-
delist. Plekkn6u sisaldab kuiva nat-
riumpulbrit, niinimetatud totalitit, ja

teraspudel kokkusurutud soehapet
vedelas olekus (Pilt 10).

Aparaati kéideldakse jargmiselt:
teraspudelil olev ventiil avatakse

keerates kdega Kkésirattakest. Sbe-
hape voolab gaasisarnases olekus
torustikku, mis asub kustutuspulbri-
ndus, ja Uhineb kustutuspulbriga.
See natriumpulbri ja stehappe segu
paiskub vélja valjapritsi torust, mis
kustutuspulbrindu péhja all asub, ja
juhitakse trehtrisarnaselt laieneva
pulbripilvena tuHkahjule.

Sellelébi kustutatakse leek silma-

Joon. 13.

Joonisel 11 toodud tin-
nide p6lemine kustutatud
9 sekundiga.
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Jvon. 12.
Tulekustatamine Total
aparaadiga.

pilkselt Uhestkiljest puhtmehaanilise
kustutuspulbrisurvega ja teisestkil-
jest gaasisarnase stehappe tuldsum-
butava omaduse tdttu. Surve all
olev kustutuspulbripilv m&jub ht-
lasi kaitsena valjakiirgava kuumuse,
paksu suitsu ja leekide vastu, voi-
maldades seega hadaohuta dige la-
heda maa pealt kustutada tulepesa
(Pilt 11, 12 ja 13).

Sarnane aparaat, vastavalt oma
otstarbele kui kasitulekustutaja, on
moeldud arusaadavalt ainult algava
tuhkahju kustutamiseks. Ta erineb
teistest kéasitulekustutajate tulpidest
suuresti sellepoolest, et ta vdib kus-
tutada véga luhikese ajaga sarnaste
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kergestisuttivate vedelikkude pdle-
misi nagu bensiin, 0li ja piiritus,
samuti kustutab ta Kiirelt pdlema

hakanud puud, 6led ja neile sarna-
sed materjalid. Kuhu kustutusjuga
juhitakse, on leek, see t6sine hada-
ohukandja, silmapilkselt maha 166dud
ja tuli lammatatud.

Aparaadi reguleeritavus v@imaldab
tema teistkordset tarvitamist, nii et
juba kustutatud tulikahjuruumides
uuesti 16kkelel6onud tulepesad voib
kustutada jalamaid.

Lopuks tuleb veel tahelepanu juh-
tida sellele, et Total-aparaadi kustu-
tusvahend on téiesti mitteelektrit-
juhtiv segu, nii et seda aparaati,
vastandiks teistele ké&si tulekustuta-
jatele, téiesti hadaohuta vOib tarvi-
tada elektrikdrgepinge aparatuuride
juures. Nagu juba tadhendatud on
Total-kasikustutaja maaratud ainult
algavate tulikahjude vastu vditlemi-
seks, kuna aga soOidukile asetatud
eritidp, milles 80 kg. kustutuspulbrit
ja 8 kg. vedelat sbtehapet, on nah-
tud ette suuremate ja juba vdimust
vOinud tulikahjude vastu vditlemi-
seks (Pilt. 14). Siinjuures olgu veel
tdhendatud, et kustutuspulber taiesti
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kahjutu on, mingisugust tervisriket
inimese organismis esile ei kutsu ega
pdhjusta kdrvalmdjusid.

Joon. 14:

Ratastele monteeritud

suurem Total aparaat,

mis kohane suuremate

tulekahjude Kkustuta-
. miseks.

Joon. 15

Séehappelume-
kustutusaparaat
Polar-Total.

Scebatfpelume”buslu.lwas"
abinou

Peale selle, aastal 1891, viljendas
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Joon. 16.

Ratastele monteeritud
Polar-Total aparaat suu-
remate tulekahjude
kustutamiseks.

keemik Gautsch fantaasiarikkalt ja
ettendgehselt veel jargmist:

»Mis oleks lihtsam, kiirem, ja kind-
lam, kui pdlemist — suurt tulikahju
»ara puhuda“? Pdlemiskohale sdidab
kiires tempos sOiduk, varustatud
6—12 sobehappepudeliga, piiratud
Umber teravmeelselt 1abimbeldud me-
talltorudega masinvargist, ja mis oma
kujult sarnaneb umbes kokkupan-
dud pikksilmale, ~ee on tule &rapu-
humise sdiduk®.
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Mis umbes 40 aasta eest teadus-
mehe fantasia oli, on ténapaeval
praktikas lahendatud.

Séehappelume —kustutusabindudes
tarvitatakse kustutusvahendiks pea—
asjaliselt puhast vedelat sodehapet,
mis tule kustutamisel aparaadi oma-
parase konstruktsiooni tdttu muude-
takse sdehdppelumeks. Selle sdehap-
pelume temperatuur on— 79°. Selle-
tottu jahutatakse pdlevad vedelikud,
mille kustutamiseks lume-kustutus-

Joon. 17.
Bensiini sis-
terni péle-

mine
{12 meetrit
1abimdot).



158

abindud peaasjaliselt maaratud, alla
plahvatusteraperatuurl ja automaat-
selt on saavutatud leekide kustutus.
Vedelikul ujuvad lumehulgad tekita-
vad sOehappegaase, mis oma tuld-
sumbutava omaduse tdttu takistavad
peale kustutust leeki uuesti I6kkele
I6bmast isegi tuliseks lainud metall-
seinte juures, mdjudes seega kustu-
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Oli ja bensiini p&lemiste puhul,

Elektritdostusruumide kaitseks, kus
tootatakse bensiini, 6Oli ja teiste vede-
likkudega, on moeldud sbidukapa-
raadid, mis maaratud selleks, et kohe

tulebnnetuste algul neid tarvitada
kuni tuletdrje kohale jdudmiseni
(pilt 16).

Tuletdrje jaoks on ehitatud isesu-

Joon. 18. Pildil 17 toodud tulekahju peale kiiret kustutamist
statsionaarse soehappe-lume seadeldisega.

tusreservina. Kustutusmaterjali gaa-
sistumine viib tema enese taielise
araauramiseni, nii et lisaolluste jare-
lejadmine ja sellega seotud korval-
kahjude tekkimine on arahoitud.
Sarnane lumi on tadiesti mitte-
elektritjuhtiv, milletdttu seda kustu-
tusvahendit vBib tarvitada isedranis
hésti elektrijaamades kui tulekaitse-
abindu Oolilulijate ja teiste kdrgepinge
all seisvate aparatuuride jaoks.
Konstruktiivselt on kehastatud see
kustutusvahend Polar-Total-aparaadis.
Tehakse vahet Polar-Total-késitule-
kustutaja vahel (pilt 15), mis sisaldab
5 Kkg. vedelat sOehapet ja on eriti
tarvitatud kaésitulekustutajana labo-
ratoorium-tulikahjude ja véhemate

gused eriaparaadid, mis mahutavad
suurema hulga — kuni 500 kg. —
sbehapet ja vdimaldavad juba kaue-
mat aega pdlenud asjade kustutamist.
Erilise, tdhelepanu véaariva ehitus-
viisiga on statsiondarisetootavad sea-
deldised, mis tule tekkimise puhul
iseenesest avanevad. Need seadeldi-
sed on madratud kaitseks kitteaine
sisternidele ja suurematesse ruumi-
desse, kus hoitakse suurel hulgal
bensiini, oli, lakke ja muid kergesti
tuldvotvaid vedelikke. Pilt 17 nditab
uht sisterni 12-mtr. 1&bimd6duga |-
hikest aega peale p6lema hakkamist
ja—pilt 18 sama sisterni, mis kustuta-
tud vaga luhikese ajaga, 22 sekun-
diga. — m.
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|Hasinafavvilajaic 1lhinguic
asjaafamisasi ja aFvepidcunisest.

PUUDUSI JA JUHATUSI
(Jarg ,,Tehn. pdllum.“ nr. 11 kirjutisele.)

Praegu on uhingutes kasil raama-
tute I0petamine ja aastaaruannete
koostamine, seeparast juhin Uhin-
gute juhtivate tegelaste tahelepanu
kirjutisele , Tehn. p6llum.”“ nr. 4:
LAasta vahetus masinatarvitajate
Uhingutes.*“

hocsscis ja selle
muufuminc,

Uhistegevusseaduse § 28 on oel-
dud: ,,uhingu juhatus on kohustatud:
1) dhingu liikmete nimekirja pidama
ja 2) Uksikute liikmete osamaksude
raamatut pidama, kus ka iga liikme
vastutuse summa &ra on ndidatud.
Uhingutes, kus liikmeid vihe ja
nende koosseis mitte vaga muutuv
ei ole, on soovitav uhendada liik-
mete nimikiri ja osamaksude raamat
ning Eesti Uhistegelise Liidu poolt
on ka juba vastavad raamatud Kir-
jastatud. Véga paljudes Uhingutes
ei ole aga mingit tdpsemat Ulevaadet
thingu liikkmete  koosseisu, selle
muutumise ja liikmete osamaksude
suhtes, ning selle saamine osutub
raskeks, sest et liikmete vastuvot-
misel ja lahkumisel ei ole peetud
silmas uhingu pdhikirja ndudeid.

Ciibmele vastuvéfmine ja
liaavaslulus.

Liikmete vastuvbGtmisel peetagu
silmas Ghingu p6hikirja ja Uhistege-
vusseaduse 8§ 3, 14 ja 15 ndudeid.
Liikmete vastuvGtmisest on 0eldud
Uhistegevusseaduses jargmist:

.»8 3. Kooperatiiv-thingute liikme-
teks voivad olla téisealised isikud
mblemast soost kui ka juriidilised
isikud. Isikud 17—20 aasta vanuses

voivad kooperatiivide liikmeteks olla
ja 8 15 ndulud kohustusi vélja anda
ainult sel juhtumisel, kui see nende
pbhikirjades eraldi on lubatud. Need
isikud ei vOi aga siiski mitte juha-
tuse, nbukogu ja revisjonikomisjoni
liikmeteks olla, niisama ka mitte vo-
linikkudeks. & 14. Niisuguse lihingu
liige, kus piiramata vastutus sisse
on seatud, ei vdi uUheski teises Uhin-
gus ega seltsis lilkmeks olla, kus
liikkmetel ka piiramata vastutus.
§ 15. Liikmeks astumise korral peab
iga liige Uhingule kohustuse andma,
et ta pohikirjas § 13 alusel maara-
tud piiramata voi piiratud vastutuse
enese peale votab.”

Juhtumil, kui Ghingu pdhikiri on
eelpooltoodud nduetega vastolus, voi
kui pohikirjas need nduded lahtiseks
jaetud, tuleb kaia ikkagi seadus-
nbuete jarele.

Pea kdigis masinatarvitajate Uhin-
gute pdhikirjades on nahtud ette, et
lilkkmete vastuvdtmine sinnib pea-
koosoleku poolt dhingu juhatuse
kaudu esitatud sooviavaldise pohjal.
Lisaks eeltoodule on viimastes Eesti
Uhistegelise Liidu poolt kirjastatud
masinatarvitajate Uhingute pg&hikir-
jades nadhtud ette, et liikmeks loe-
takse sooviavaldaja alles siis, kui ta
on annud dhingu pohikirja alusel
nbuetava lisavastutuse kohustuse.

Lisavastutuse kohustise andmise
tahtaega varemates pohikirjades ja
osa- ning sisseastemaksu tasumise
tihtaega pea koikides pohikirjades
ette nahtud ei ole, ega ole enamalt
jaolt seda ka peakoosolekute poolt
kindlaks maaratud. Véaga sagedaseks
nahteks Uhingutes on, et isik on ta-
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sunud kill osamaksu, kuid tema liik-
meks vastuvotmist protokolleeritud
ei ole, voi jalle umberpddrdult.

Liikmete vastuvbtmisel peetagu
silmas jargmist:

1) Liikmete vastuvotmine proto-
kolleeritagu selle poolt, kelle vdimu-
piiridesse see Uhingu pdhikirja jarele,
kuulub. Kuulub liikmete vastuvot-
mine peakoosoleku otsustamisele, siis
olgu see liikmetele kattesaadetud
peakoosoleku paevakorda lles voetud.
On osa- ja sisseastemaksu tasumise
téhtaeg madramata, siis otsustatagu
ja protokolleeritagu ka see.

2) Noutagu sisse madratud téht-
ajaks osa- ja sisseastemaks.

3) Kui uhingu pohikirjas on nah-

tud ette lisavastutus, siis vdetagu
kohe peale liikmeks vastuvGtmist
uuelt liikmelt ka lisa vastutuse ko-

hustis summaliselt. Trikitud lisavas-
tutuse kohustised on saadaval Eesti
Uhistegelises Liidus.

4) Kui uus liige maaratud taht-
ajaks ei ole tasunud osa- ja sisse-
astemaksud, siis vletagu tema liik-
mete hulgast véljaheitmise kisimus
lahema peakoosoleku péevakorda,
ning peakoosolekul, kus see otsusta-
misele tuleb, protokolleeritagu vastav
peakoosoleku otsus. Loomulikult voib
peakoosolek lilkmete hulgast vélja-
heitmise asemel talle ka maksude
tasumise téhtaega pikendada. Ei ole
tdhendatud peakoosoleku péaevakor-
ras viljaheidetava nime ja valjaheit-
mise pOhjust, siis tuleb sellest thes
peakoosoleku kutsega véljaheidetavale
teatada.

Sageli Uhingutes, kus majandus-
lik seisukord haa, keeldutakse puht-
arilistel kaalutlustel uusi liikmeid
vastu vOtmast vOi méératakse uutele
liikmetele isesugune suurem osamaks.
Sarnane talitusviis ei ole Gige. Kui
leitakse, et endised liikmed on Uhingu
asutamisega rohkem kulu teinud ja
vaeva ndinud, siis maératagu uutele
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liilkmetele kdrgem sisseastemaks, kuid
osamaksu v@etagu samal alusel nagu
endistelt liikmetelt.  Uhistegevusel
saab olla edu ja motet ainult siis,
kui tema abil puitakse rahuldada
soodsamatel tingimustel oma liikmete-
pere majapidamisndudeid, aga mitte
puldes vdoraste (mitteliikmete) arvel
kasu saada, neid lilkmeks mitte vastu
vottes.

Uviosad.o edasiandmine.

Ariosade edasiandmine oli ihis-
tegevusseaduse § 24 jarele varem
keelatud. Mo6dunud aastal (,,R. T.*?
nr. 42 — 1931. a) on Uhistegevus-
seadust ses suhtes muudetud. Uhis-
tegevusseaduse § 24 koélab muude-
tult jargmiselt:

,Uhingu liige v8ib ariaasta kestel
anda edasi mitteliikmele oma &ariosad
sellekohase kirjaliku kokkuleppe alu-
sel, kui tUhingu nbéukogu vdi — kus
seda pole — juhatus annab ndus-
oleku lleandmiseks ja isik, kellele
antakse Ule pohikirjas ettendhtud
korras, on vfetud vastu liikmeks"
Uhingu liige, kes annud ule &riosad,
vabaneb, arvates Uleandmise teosta-
mise silmapilgust, vastutusest Uhingu
kohustuste eest. Ariosade edasiand-
mine liikmete vahel on keelatud.*

£fiiltnieie 1abbutxxirte.

Liikmete lahkumine vdib olla: va-
batahtlik, surma labi ja sunniviisi-
line (valjaheitmine). Liikmete lahku-
mise suhtes on Uhistegevusseaduses
Oeldud jargmist:

Vabatahtli k:

»8 17. lga liige v6ib Uhingust lah-
kuda, sellest Kirjalikult teatades. Ei
ole pohikirjas teistsugust maarust
olemas, siis loetakse lahkumise pae-
vaks é&ri aasta viimane paev, kui
lahkuja oma teadaande vdhemalt 8
kuud enne seda téhtpdeva on esita-
nud; vastasel korral loetakse lahku-
mise péaevaks jargmise dariaasta Vii-
mane paev‘.



TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

Surma labi:

»,8 18. Surnud liikme lahkumise
péevaks loetakse selle &ri aasta vii-
mane péev, mil liige surnud, olgu
siis, et pohikiri teisiti maarab. Kuni
liikmest valjaarvamiseni tarvitavad
surnud lilkkme varanduslisi  digusi
tema périjad; tdiskogust osavotmise
ja ametipidamise Oigused ei lahe
mitte périjatele Ule*.

Sunniviisiline:

»8 19. Uhingust vdib liiget vilja
heita neil pdhjustel ja selle korra
jarele, mis pdhikirjas kindlaks maéa-
ratud. Kui p&hikiri niisuguseid maa-
rusi ei sisalda, siis on liikme viélja-
heitmise 6igus taiskogul. Uhingust
lahkumise paevaks loetakse vilja-
heitmise viimane péev, kui pohikir-
jas teist madrust ei seisa, kuid tais-
kogudest osavOtmise ja ametipida-
mise 0Oigused kaotab valjaheidetu
sest pdevast, millal talle valjaheit-
mise teade katte on saadetud”.

Aluseks vottes pea koikide masi-
natarvitajate Uhingute pdhikirju, tuleb
protokolleerida vabatahtlikult ja sur-
ma labi lilkkmete lahkumine Uhingu
juhatusel ja sunniviisiline lahkumine
(véljaheitmine)  peakoosolekul.  Et
oleks vdimalik kontrollida, kas osa-
maksude tagasimaksmine on sindi-
nud Oigel ajal, seks tuleb:

1) Vabatahtlikult lahkumisel lah-
kumisteadaandele markida vdi proto-
kolleerida lahkumisteadaande esita-
mise aeg, kui see on erinev teada-
andele allakirjutamise kuupaevast;

2) Surma labi lahkumisel proto-
kolleerida surma aasta.

ajeicsad.& fagasitxtakamine Itxk”™

zuefe hulgast labkunuile.

Sagedaseks néhteks on osamaksude
tagasimaksmine, ilma et oleks liikme
lahkumise kohta vahematki markust
protokollideraamatus ning lisaks sel-
lele vabatahtlikult lahkuja Kirjalist
teadaannet.
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Padle selle vaga sageli eksitakse
osamaksude tagasimaksmisel aja suh-
tes. Osamaksude tagasimaksmise
kohta on 6eldud Uhistegevusseaduse
§ 21 jargmist: ,,On pohikirjas maa-
ratud tdhtaeg moodas, ehk kui see
seal mé&dramata, siis 6 kuud parast
selle aasta aruande kinnitamist tais-
kogu poolt, mil liige lahkunud,
makstakse liikmele ehk tema parija-
tele osamaksud tagasi, kus juures
osade peale langevad kahjud maha
ehk kasud juurde arvatakse. Lahku-
nud liikmetel ei ole mingit Gigust
Uhingu tagavarakapitali ehk muu
varanduse peale.”

UFiBeIS kui, ulys, mdllle soitjal
saab toimida avu:sa c fagaa|>r
maksmist.

Arvesse Vittes eeltoodut ja Uhis-
tegevusseaduse § 29 ndudeid, selgub,
et lahkunud liikmele osamaksu taga-
simaksmisele saab asuda alles siis,
kui on olemas peakoosoleku poolt
kinnitatud 0hingu é&riseis lahkunud
lilkkme lahkumise tahtpéevaks.

Suurem osa masinatarvitajate thin-
guid suudab madalate masinakasu-
tamise tasude t6ttu katta vaevalt jooks-
vaid kulusid, kuid kui arvesse votta ka
varanduse amortisatsioon, siis selgub
pea alati aastast aastasse suurenev
puudujadk. Teisest kuiljest on aga
viga sagedaseks néhteks, et varem
lahkunud liikmetele makstakse tagasi
tdied osamaksud, kuna viimasteks
allesjdanud liikmetele ei jae midagi.
Vaevalt seda kunagi meelega tehakse,
vaid paamiseks pohjuseks on see, et
ei ole ariaastate vahetusel selgitatud
Oiget éariseisu ega toimitud néuetavat
kahjude osamaksudest mahaarvamist.
Nende liikmete, kellel huvi oma
Uhingu vastu, ndudmiseks olgu, et
Uhingus seataks sisse kahekordne
arvepidamine ja uhingu pohikirja
ning Uhistegevusseaduse § 29 nduete-
kohane aruandmine.
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Seni kui ei ole veel seatud“sisse
kahekordset arvepidamist, tulevad
koostada iga é&riaasta vahetuseks

vahemalt (hingu 0dige dariseis ja ku-
lude-tulude aruanne ning need esi-
tada Uhes puudujadgi katmise Voi
Ulejaégi jaotamise kavaga aastapea-
koosolekule hinnitamiseks; seejuures
argu unustatagu arvesse v8tmast va-
randuse amortisatsiooni.

Kui ei suudeta koostada ka Oiget
ariseisu, siis tuleks peakoosoleku poolt:

1) Kindlaks maéaarata iga—aastane
varanduse amortisatsiooni ®0

2) otsustada, et iga-aastased:

a) puudujaégid kaetaks kas ai-
nult osamaksudest (kui pdhi-
kiri seda lubab) voi tagavara-
kapitalist ja osamaksudest;

b) Ulejadgid arvataks tagavara-
kapitali.

Nende otsuste, Uhingu kassaraa-
matu ja veel muude seadusepéraste
toenduste abil (kui viimaseid leidub)
vOBiksid siis valisrevidendid tagant-
jérele koostada enam-vdhem tdsiolu-
dele vastavad ériseisud.

Juhatusliikmetelt, kes on toimeta-
nud omavoliliselt mittediget osa-
maksude tagasimaksmist, tuleks kind-
lasti Uhingu kahju tagasimaksmist
nduda.

€is€tvaalufvlLse> tiealvus,

Uhistegevusseaduse § 20 pdhjal
kestab Uhingust lahkunud liikmete kui
ka nende périjate lisavastutus peale
liilkkmest lahkumist veel (ks aasta,
kui seks pohikirjas tdéhtaega maéara-
tud ei ole.

Sama seadnse 8 22 on Oeldud:
jMopetab Uhing oma tegevuse enne
seda téhtaega, mil lahkunud liikmete
vastutus I6peb (8 20), siis on lahku-
nud liikmel ehk tema périjatel Ghingu
likvideerimisel needsjamad varandus-—
lised digused ja kohustused, mis teis-
telgi liikmetel.*
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Uiitkmele Ttcoaaeiau. aelgita’'<

mine.

Praegu, kus lahenemas uhingute
peakoosolekute pidamine, on Uhin-
gute juhatustel viimane aeg selgitada
oma liikmete koosseis. Liikmete koos-
seisu selgitamiseks tuleks teha kaks
nimekirja ja nimelt:

1) nimekiri kdikide nende kohta,
kellel on Uhingus Uksk&ik mil méaaral
osamaksu sees;

2) nimekiri koéikide nende kohta,
keda tuleb lugeda veel thingu liik-
meteks seaduslikkude protokolleeritud
otsuste pohjal.

Sellejarele vorreldagu neid nime-
kirju vastastikku ning siis otsusta-
tagu ja protokolleeritagu liikmete
vastuvotmine ja lahkumine alustel ja
korras, nagu téhendatud eelpool, kaes-
oleva kirjutise lilkmete vastuvétmise
ja lahkumise osas.

On selgitatud liikmete koosseis, siis
kontroHitagu, kas kd&igil on osa- ja
sisseastemaksud nduetavas suuruses
tasutud ning vletagu lisavastutuse
kohustised.

Eeltoodut kokku vottes peetagu
alati silmas, et koik muutused liik-
mete koosseisus Oieti protokolleeritaks
ning et vastav valjavGte Uhingu pro-
tokolliraamatust naitaks ka Uhingu
liilkkmete tegelist kooseeisu.

sicon.

Miba amovliaeevilaUae
vaTPemdual.

Sellele, kes tuttav korraliku arve-
pidamise nduetega, sarnast kisimust
Uldse tekkida ei saa, kuid kahjuks
suur osa masinatarvitajate Uhingutest
paneb oma varanduse amortiseerimi-
sele véhe rdhku, Masinatarvitafaie
Uhingutes varanduse mitte tarvilisel
madaral amortiseerimine on olnud nii
monegi kohtuprotsessi ja thingu enne-

aegse likvideerimise pdhjuseks.
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Kuldbilansside seaduse jérgi on val-
las- voi kinnisvara omamisel amorti-
satsioonkapitali loomine sunduslik,
arvates seks iga aasta I6pul amorti-
satsioonikapitaliks sarnase summa,
mis vastab varanduse t6elisele vana-
nemisele aasta jooksul. Varandus,
mille vaartus pdisivalt Uhtlastes olu-
des ei kahane, on ainult maa, kdige
muu varanduse mitteamortiseerimise
tagajarjeks on aga uhingu vale éri-
seis. Eriti tunduvalt m6jub &riseisu
varanduse mitteamortiseerimine ma-
sinatarvitajatethingutes, kus enamalt
jaolt varandus moodustab ile 75®&/o
bilansist. Uhingu &riseis on aga alu-
seks, mille pd&hjal sunnib lahkuvatele
liikmetele osamaksude tagasimaks-
mine. Suurem osa masinatarvitajate
Uhingutest suudab madala masinate-
ks sutamise tootasu tottu katta vaevalt
oma jooksvaid kulusid. Varanduse
nduetava amortiseerimise puhul néitak-
sid aga suurema osa masinatarvitajate
Uhingute é&riseisud puudujaaki. Kui
ei ole varandust tarvilisel maaral
amortiseeritud ja peakoosoleku poolt
kinnitatud &riseisus toelist puudujaéki
naidatud, siis ei ole ka alust, mille
pohjal voiks lahkuvate liikmete osa-
maksudest (kui tagavarakapitali ei ole
vOi kui sellest puudujdagi katmine
pole nduetav) mahaarvamist teha. Kui
arvesse votta veel seda, et masina-
tarvitajate Uhingutes on enamalt jaolt
osamaksud voOrdlemisi suured, siis
on selgelt arusaadav, missugust ras-
kust vOib tekitada paarilegi liik-
mele osamaksu tdies summas ta-
gasimaksmine. — Oige majanduslik
pohimdte nduab kull, et dhingu
ariseis ei tohi kunagi puudujaaki
niidata, vaid et maarataks nii-
vord korge masinate kasutamise tasu,
mis kataks peale jooksvate kulude
ka varanduse amortisatsiooni, kuid
tegeliselt see jaab vist kaugeks unis-
tuseks. Ja selle paamiseks pohjuseks
oleksid: 1) meie aja ideoloogia —
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ainult tédnapéevale elamine; 2) ma-
janduslik Kitsikus ja 8) vahe liikmeid
ning suured masinad, mille tdttu ol-
lakse sunnitud arvestama v@drastele
tootamisel juhuslikkude vdistlejatega.
Eeltoodust on ka arusaadav, et suu-

rimaks vaarnéhtuseksja uhingu huvi-
dele kahjuliseks tuleb pidada seda, kui
Uhingu juhatus meelega varanduse
amortiseerimata jatab pdhjusel, et
ariseisus mitte puudujaaki naidata.

Nlid aasta vahetusel on Ghingute
juhtivatel tegelastel viimane aeg tfsi-
selt arutusele votta varanduse amor-—
tiseerimine. Seks, kuis amortiseerida,
peab teadma amortisatsiooni: 1)
madrasid, 2) otsustamiskdiku ja 3)
arvestamist.

Vavandluse amovliaafsiooni
méaitead.

Ulaltoodud varanduse amortisat-
siooni maarad on voetud keskmis-
tena. Ehitiste iga oleneb peale selle,
kas ta on kivi-, sega- v0i puuehitis,
veel 0Oige palju sellest, kas ta on
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lahtine v&i kinnine ehitis (kuurid,
kidnid), samuti ka sellest, mis ots-
tarbeks ta on ehitatud. Nii naiteks
on Uhe ja sama ehitise iga eluma-
jana palju pikem Kkui tédstushoonena.
Peale selle vbib ka tddstushoone
tehniliste vajaduste muutumise tdttu
oma otstarbe kiiremalt kaotada. Ma*
sinate juures oleneb nende iga aga
Oige palju peale konstruktsiooni veel
toorohkusest ja masinaga Umberkai-
misest. Peab (tlema, et meie pdllu-
majanduslikud  masinad iganevad
enneaegselt just dige palju mitte kil-
lalt asjatundliku Omberkaimise t6ttu.

Tulumaksuseaduses maksualuse tu-
lu véljaarvamise puhul on lubatud
varanduse amortisatsiooni méérad
kull veidi vdhemad kui eelpooltoodud
tabelis, kuid seda masinatetarvitajate
thingutel arvesse vdtta ei pruugi,
sest tulumaksu vdetakse alles siis,
kui aastane Ulejadk dletab 1200
krooni, mida aga vaevalt kuski ette
tuleb. Sarnast Ulejaédki ja selle taga-
jarjel tulumaksu méaéramist on tul-
nud ette ainult saal, kus ei ole va-
randust amortiseeritud.

Varandus iganeb esimestel kasuta—
misaastatel kill veidi vahem kui eel-
pooltoodud tabelis néidatud, selle-
vastu aga péarast rohkem, lisaks sel-
lele veel remondikulud. Oige amorti-
seerimisviis nduab, et see oleks alati
enam-vahem Uhtlane, ning parem
esialgu veidi rohkem ja parast vahem
amortiseerida, kui Umberpodrdult.

umoTlisatsiconi clsuslamine.

Amortisatsiooni arvestamine voib
siindida jargmiste otsuste p6hjal:

1) Varanduse omandamisel juhatus
maarab kindlaks ja esitab peakoos-
olekule kinnitamiseks omandatud
varanduse amortisatsiooni maara,
mille jarele kaiakse seni, kuni seda
otsust muudetud pole.

2) Juhatus iga aasta I6pul otsus-
tab varanduse amortisatsiooni, kas
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peakoosoleku poolt kinnitatud eel-
arve alusel vdi ainult omal algatusel.
Vahe seisab ainult selles, et kui ju-
hutus on varandust amortiseerinud
ilma eelarvelise aluseta vdi korge-
malt kui eelarvesse voetud oli, siis
peakoosolek vdib aruande Kinnita-
mata jatta, mida aga vaevalt karta
pruugib, kui juhatus d&iglaselt tali-
tanud on.

fimovlisalsiooni aweslamine.

Kuldbilansside seaduse jarele tuleb
naidata alati Ghingu varandus bilansi
aktivas selle omandamise hinnaga,
varanduse amortisatsioon aga bilansi
passivas. Seega ei tohi kunagi kanda
maha varanduse amortisatsiooni va-
randuse alghinnast varanduse arvelt.

Arvates maha varanduse alghin-
nast amortisatsiooni, saame teada,
missugune on varanduse tdehne véar-
tus raamatute jarele. Kui varanduse
amortisatsioon on kasvanud alghinna
suuruseks, siis varandust enam amor-
tiseerida ei ole ega saa.

Kuidas seiauUovda itavandada.

Vottes aluseks eeltoodu tekib nii
monelgi Uhingul kisimus, Kkuis sei-
sukorda parandada siis, kui varan-
dust tarvilisel maaral amortiseeritud
ei ole, paalegi veel siis, kui moni
liige on esitanud sooviavaldise hik-
mest lahkumiseks. Vastus: tuleb siis,
1) kui mooddunud aasta raamatud
veel IBpetamata ja aruanne koosta-
mata, moddunud aasta arvel varan-
dust amortiseerida sel maéral, et see
vastaks varanduse toelisele vanane-
misele kogu mdddunud aja kohta;
2) kui mdddunud aasta aruanne juba
koostatud (vOidakse ka uus aruanne
teha, kui peakoosoleku kutseid pole
veel védlja saadetud), siis votta léhema
peakoosoleku péaevakorda varanduse
amortiseerimine ja kéesoleva aasta
arvel otsustada varandust amortisee-
rida sel maaral, et see vastaks varan-
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duse toelisele vananemisele kéesoleva
aasta I6puks. Loomulikult saab seda
amortisatsiooni ndidata alles kaes-
oleva aasta aruandes.

Raskem on aga seisukorda paran-
dada siis, kui moni liige on lahku-
mispalve juba esitanud: jaab alus
vastuvaidlemiseks, nagu tahetaks kor-
gemalt amortiseerida pohjusel, et teha
lahkujate osamaksudest amortisee-
rimisest tekkiva puudujaagi pohjal
suuremat mahaarvamist. Siin jaab
tle ainult ks vdimalus, ja nimelt —
panna toime liikmete hulgast lahku-
jate lahkumistihtpdevaks varanduse
hindamine ja seks kutsuda kohale
Masinatarvitajate  Uhingute Liidust
instruktor. Selle hindamisakti jarele
koostatakse aruanne, mis esitatakse
peakoosolekule kinnitamiseks Uhes

’\kbumclaali:aé
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puudujaagi katbiise kavaga. Sarnaste
hindamiste alusel koostatud &riseise
ja nendes leiduvate puudujaékide
katmiseks osamaksudest mahaarva-
misi on kohtud enamalt jaolt arvesse
v6tnud, kuid on olnud ka vastupidi-
seid juhtumeid, kus kohus on vdtnud
asja ainult puhtvormilisest kiljest.

Sedamdodda kui suured on osa-
maksudest mahaarvamised (olgu see
peakoosoleku otsusel puudujaagi kat-
miseks vOi vabal soovil), kaob ka
liikkmetel tahtmine Uhingust lahku-
miseks.

Ulejaagi jaotamine suurusest hoo-
limata on uUhingu peakoosoleku ot-
sustada (p6hikirja maaramist modda)
ja selles suhtes Ukski pohikiri lah-
kuvale liikmele erilist ndudedigust
ei anna. A. Rapp.

cma bowashcid

dimine.

Arn. Wolherg.

LEKTRI vooluallikateks on: di-

jnamo, galvanielement ja akkumo-
laator. Galvanielementidest koosnev
patarei ei suuda anda killaldaselt
tugevat ja kestvat voolu, selleparast
saab teda kasutada ainult vahese
vooluvajaduse korral, néit. elektri-
kellade, telefonide, taskulampide, Uhe-
lambiliste raadioaparaatide jne. jaoks.
Tihjakssaanud patareid ei saa enam
laadida ja ta tuleb &ra visata, mis
teeb patareide kasutamise voolualli-
kana kalhks.

Selleparast mitmelambiliste raadio-
aparaatide kuitteks, autode ja moo-
torrataste valgustamiseks jne. tuleb
kasutada akkumolaatorit.

Akkumolaator ehk ,,akku“, nagu
teda luhidalt nimetatakse, kujutab
endast samuti galvanielementi, kuid
erineb harilikust galvanielemendist
selles, et temas aset leidev elektro-

keemiline reaktsioon on Umberpdo-
ratav, s. t. et teda peale tiuhjakssaa-
mist vOib uuesti laadida, millejarele
ta jalle muutub vooluandjaks.

Akkumolaatori leiutas Planté aas-
tal 1860 ja tdiendas teda Faure
1881. a. Plaatide materjalilt ja elekt-
roliudilt jagunevad akkumolaatorid
kahte peatiipi: 1) tinaakkumolaa-
torid ja 2) raudnikkel-akkumolaato-
rid. Viimased on tuntud ka Edison-,
Nife- ja lehelis—akkumolaatorite nime
all.

Tina*raUUMMmclaLOLtcvidt,

Akkumolaator onhappekindel klaas-,
eboniit- voi tselluloidpurk, millesse
on asetatud elektroodid (plaadid),
millest Uhed poositivsed ja teised
negativsed. Uhenimelised plaadid on
Uhendatud omavahel (joon. 19). Plaa-
tide algaine on tina (Pb), millest on



166]

tulnud ka nimetus ,tina—akkumulaa-
tor“. Plaadid endast kujutavad tina
raamistikku, millesse on pressitud
poositivsetel plaatidel tinadlihapendit
(PbOs) ja negativsetel plaatidel poor-
set (kdsna omadustega) tina (Pb).
Purk, kus asuvad plaadid, on tdidetud
lahjendatud vaavelhappega (H2S04),
mida nimetatakse elektroliudiks. Ak-
kumulaatori  laadimisel muutuvad
poositivsed kui ka negativsed plaa-
did oma suhtes isesugusteks keemi-
listeks aineteks, milletdttu tekib plaa-
tide vahel pingevabe, mis v@imal-
dabki akkumulaatorit kasutada voolu-
allikana. Akkumulaatorist voolu vot-
misel (tuhjendamisel) sinnib vastu-
pidine elektrokeemihne reaktsioon,
mis senikaua kestab, kuni plaadid
jélle Uhesugusteks keemilisteks aine-
teks muutuvad, millega Uhtlasi ka
pingevabe kaob. Akkumulaatori iga
purk (kérg), nii suur kui ta ka on,
on ikka 2-voldiline; 4-voldiline akku
koosneb seega kahest karjest, 6-vol-
diline — kolmest jne. Igal akkul on
oma teatud mahtuvus, milline oleneb
tema plaatidearvust ja pinnasuuru-
sest. Akku mahtuvust mdddetakse
ampertundides.

Sl&Ulvocdid. ja. nende isoleez"
mine ukaleiaeal.

Elektroodideks on seatinast vélja-
pressitud lehed, mille mélemad kil-
jed on varustatud véljaulatavate, ris-
tijooksvate ribidega. Poositivsete elek-
troodide ristik (ribidevahelised laht-
rid, joon. 20) tdidetakse algul men-
ningmassiga (Pbs04), mis akku esma-
kordsel laadimisel (vormeerimisel)
muutub tinallihapendiks (Pb02); men-
ningiks ta enam tagasi ei muutu.

Negativse elektroodi (plaadi) ristik
on téidetud tinahapendiga (PbO) vdi
tina ja vaavelhappe seguga. Akku
laadimisel muutub ta poorseks, késna-
omadustega tinaks (Pb).

Akkule vahema kogu andmiseks
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vOetakse Uhe suure poositivse ja lhe
suure negativse plaadi asemel mitu
vaikest, mis omavahel pealt on ihen-
datud tinast pidemega (joon. 19b). Pur-
gis asuvad poositivsed ja negativsed
plaadid vahelduvalt (ksteise vahel.
Aarmisteks on alati negativsed plaa-
did, sest poositivne plaat peab asuma

Joon. 19. a — komplekt miinusplaate, b — plaatide
Uhenduspide, ¢ — poolus Jnépits®, d — purk, e —
kaan, g — kork.

kahe negativse vahel, vastasel korral
tdbmbub ta laadimisel ja tihjendami-
sel Uhepoolse paisumise tottu kove-
raks. Seega on ka seletav, miks ne-
gativsed plaate on purgis alati Uks
rohkem kui posit. plaate.

Plaadid peavad olema asetatud
purki sarnaselt, et kaks isenimelist
plaati kokku ei puutuks, vastasel
korral tekiks akkus luhiihendus, mis
on vaga hadaohtlik. Raadioakkudel
on asetatud plaadid Uksteisest seda-
vord eemale, et ka nende véhesel
kdverakspaendumisel pole karta kok-
kupuutumist. Autode akkudel on
plaadid Ghukesed (2—3 mm) ja neid
on vordlemisi palju. Ruumi kokku-
hoiu modttes asuvad siin plaadid Uks-
teisele voimaliselt lahedal. Kokku-
puutumise drahoidmiseks asetatakse
plaatide vahele isolaatorid (joon. 20).
Isolaatoriteks on puust voOi eboniidist
auklikud lehed, mis on varustatud
vertikaalsete ribidega, et vbBimaldada
hdlpsamat happe ligipdasu plaatidele
ja nendelt lahtivarisenud massi poh-
jasadenemist. Poositivsete plaatidega
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Uhenduses olev klemm mérgitakse
kas ristiga (+) v0i punase Vvar-
viga, negativne klemm (népits, poo-
lus) tahistatakse kriipsuga (—) Vvoi
sinise varviga. "

UhkumclualcTile pwtrsfid.

Akkude purgid on valmistatud kas
klaasist, tselluloidist vdi k&évakum-
mist (eboniidist). Teisi materjale ei
saa tarvitada, sest ainult nende kolme
peale ei mdju hape stovalt. 1) Klaas-
purk on oma labipaistvuse t6ttu kdige
otstarbekohasem, kuna ldbi tema on
kbige hblpsam jalgida plaate ja akku
seisukorda dldse. Kuigi klaas on
vaga habras, siiski omab ta killal-

dase paksuse juures rahuldava tuge-
wvuse, nii et korralikul ké&sitamisel
pole karta murdumist. Enamuselt
on raadioakkud klaaspurkidega,

2) Tselluloidpurk on algul kull
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labipaistev, muutub aga parastpoole
tuhmiks ja laguneb vordlemisi ruttu.
Ka on ta védhne pind peaaegu alati
kaetud 0Ohukese roomava happe-
kihiga, mis kuhugi vastu puutudes

vOib tekitada tiulikaid plekke. Pea-
legi on tselluloid tulekardetav.
3 Kévakummist  purgid ei

labipaistvad, mis t6ttu plaatide jal-
gimine on tilikas, seepérast neid
raadioakkudel ei tarvitata. Sellevastu

.autode ja mootorrataste akkud on

pea eranditult kdvakummist (ebonii-
dis.) purkidega, mis on vastupidavad
porutustele.

Pikapeale sadeneb purgipbhja plaa-
tide kiljest lahtipudenenud massi.

Joon. 20. Kolmepurgiline
autoakku.

1 — plaatide toetusribi,
2 — eboniitpurk, 3 —
korgid, 4 — plussnépits,
5 — kaepide, 6 — pur-
kide uhenduslulid, 7 —
miinusuapits, 8 — happe
tasapinna maaraja, 9 —
plussplaat, 10— isoleer-
leht, 11 — miinusplaat,
12 — valiskest.

Et see mass plaate alt omavahel ei
Uhendaks, selleks on jaetud purgi-
pohja vaba ruumi. Purgipdhi on va-
rustatud ribidega (joon. 20), millele
toetuvad plaadid ja mis akku kallu-

ole
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taraisel hoiavad éara allasadenenenud
massi Uhte nurka kokkuvalgumise,
millest voib tekkida luhitihendus.
Purgi isoleerainest kaas on vala-
tud Kinni pigi ja parafini seguga.
Happe sissevalamiseks on purgikaa-
nes kork. Kork on varustatud peene

augaga, mille kaudu tekkinud gaasid
akkust vélja péaéasevad, vastasel kor-
ral vOib gaaside surve purgile hada-
ohtlikuks muutuda.

SI&UFKOiiUL.

Akkuhape ehk n.n. elektrollut on
destilleeritud vee ja véévelhappe segu.
Segamiseks tarvitatav vaavelhape
(H2S04) peab olema tdiesti puhas.
Kange vadvelhappe ja vee segami-
seks on soovitav kasutada portselan-
ndusid, sest need ei pragune segu
temperatuuri tdusul, mis voib tdusta
kuni vee keemispunktini. Klaasndud
selles mottes on héadaohtlikumad.
Kunagi ei tohi hapet segada ega
hoida metallndus, sest hape sulatab
teataval maaral metalle ja elektro-
lutt  muutub  kdlbmatuks. Kange
vaavelhappe ja vee segamisel ei tohi
kallata vett vaavelhappesse, vaid ha-
pet vette. Vastasel korral pritsitakse
hape vee jarsul auruksmuutumisel
laiali, mis ihule sattudes vbib teki-
tada haavu.

Soovitav on osta apteegist juba
valmissegatud akkuhapet erikaaluga
1,24 (28° Be.).
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Uude, vormeerimata raadioakkusse
kallatakse alul elektroliut, mille eri-
kaal 1,24. Peale akku igakordset
téislaadimist peab olema happe eri-
kaal samuti 1,24 (28° Be.).

Uued, vormeerimata autode ja moo-
torrataste akkud tdidetakse elektro-

Joon. 21. Happemddtjad.

1 — lahtine areomeeter, 2 — sifon-

areomeeter, omavalmistatud sifona-

reomeeter, 4 — ujuliitega happe-
moobtja.

liidiga, mille erikaal on 1,285
(32° Be.) kuni 1,36 (38° Be.), ole-
nevalt plaatide omadusest enne vor-
meerimist. Néiteks ,,Varta“-autoak-
kude taitmisel on soovitav happe
erikaal 1,36 (38° Be.), ,,Deleo*“-akku-
del — 1,32 (35° Be), ,SAAJ* —
1,35 (37 Be.), ,,Hoppecke* — 1,285
(32° Be.), ,Willard“-akkudel puu-
isolatsiooniga — 1,345 (37° Be.) ja
kummisolatsiooniga — 1,318 (35° Be.)
jne. Taislaetud olekus tuleb hoida
happeerikaal 1,28 (32° Be.), mis on
ligikaudu vOrdne ko&igi firmade
akkudel.

Akkuhappe erikaalu saab véhen-
dada destilleeritud vee lisamisega;
erikaalu tdstmiseks ei tohi juure va-
lada akkusse kangemat hapet Kkui
erikaaluga 1,38, sest kangem hape
rikuks plaate. Peale lisamist tuleb
hape akkus korralikult segada (lok-
sutada) ja alles siis uus moddtmine
ette votta.

Elektroluldi pind peab alati olema
Ule plaatide. Raadioakkudel happe-
pinna kdrgus on 10 mm dle plaa-
tide, autoakkudel 10-15 mm ja moo-
torratta akkudel 8 mm dle plaatide.
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Vee auramise t6ttu pikapeale happe-
pind langeb; vahemalt kord kuus
tuleb tbsta happe pind jalle normaal-
korgusele destilleeritud vee juure-
lisamisega.

Akkuhape s66b metalle ja teisi
aineid (riiet, puud, nahka jne.). Kui
hapet ori sattunud riietele, siis happe
md&ju havitamiseks téispritsitud kohta
kohe niisutada nuuskpiiritusega (tink-
piiritus), soodalahuga v0&i raputada
peale soodapulbrit. Katele ei ole akku-
hape kardetav, kuid peab hoidma, et
teda ei satuks kétel leiduvatele vai-
kestele haavadele.

ElehlvoHmdx evikaulu maa"
Tamine,
Happe kangust mdddetakse tema
erikaalu kaudu. Erikaaluks nimeta-
takse arvu, mis naitab, mitu korda
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vedelikus pistseisakus (joon. 21). Ta
vajumise slgavus vedelikku maarab
kindlaks vedeliku erikaalu. Mida lah-
jem hape, seda kergem ta on ja seda
sugavamale vajub areomeeter.

Erikaalu madramiseks kallatakse
hape klaasndusse ja asetatakse sinna
areomeeter. Naiteks kui areomeeter
vajub kriipsuni 1,24, siis tdhendab
see, et happe erikaal on 1,24. Kuna
happe akkust véljakallamine igakord-
seks erikaalu maaramiseks on tulikas,
siis tarvitatakse akkude juures sifon-
areomeetrit (joon. 21). Viimane kuju-
tab endast klaasndu, kuhu on aseta-
tud areomeeter ja kuhu kummipalli
abil peene klaastoru kaudu imetakse
hape.

Kui on juba olemas lahtine areo-
meeter, siis vOib seda muuta sifon-
areomeetriks, kasutades selleks vai*

Joon. 22 Akku pinge diagramm.

mingi aine on veest raskem. Vedelik-
kude erikaalu moddetakse areomeet-
riga. Areomeeter (happemdtja) on
kinniste otstega gradueeritud klaas-
toru, mille alumine ots on tehtud
haavlitega raskemaks, nii et ta ujub

klaas-
pritsi

kest lambiklaasi, kummikorki
toruga, ja kéeparast olevat
(joon. 21).

On olemas ka areomeetreid, millele
on kantud jaotused mitte erikaalu
skaala jéarele, vaid Bome-kraadides
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(° Be). Ka on téhendatud mdne akku
eeskirjas happe kangus Bome-kraa-
dides.

Alljargnev tabel vdimaldab erikaa-
lult minna ule Bome-kraadidele voi
Umberpoordult, seejuures elektroliudi
temperatuur on véetud 15° C.

Erikaal one] Erikaal Gomel Erikaal Gome]
1,000 10 i1e0 X0 1240 2
1,098 ﬁ”) 1,169 210 1250 220
1,106 1178 20 1260 30
1115 18 1188 20 12712 310
1,124 i% 1198 240 1283 3D
1,132 1208 20 1294 330
1,141 1 1218 8 1306 340
1,150 19« 1228 20 1318 350

Erikaalu vdib Ule viia Bome-kraa-

didesse ka vastava valemi kaudu:
_145,88r — 145,88

Teadaolevast Bome-kraadist saab
katte erikaalu jargmise valemi abil:

145,88
At 14588 - n
Siin 7-ga on margitud erikaal ja
n-ga Bome-kraad. M@olemad valemid

on maksvad elektrolitdi jaoks, mille
temperatuur 15° C.

£Ie|cfz>(l)<|eeeznll ne
akkumolaal

Akku on n. n. sekundaarelement:
temast saame votta voolu ainult péa-

Z>OIS€SS

J. Mihkelsoni

dekipifodsfus
TALLINNAS, V.Parnumnt. 15. Kdnetr.24-63

Teeb kdiki elektri alal oleTaid toid.
Naiteks: akkumnlaatorlte laadimist,
parandusi ja uute valmistusi. Elektri val-
gustuse sisseseadeid ja parandusi auto-
mobiilides, éarides, korterites jaj tehastes.
Magneetode parandusi ja magneedi
raudade magnctiseerimlst. Fiksekalts—
jate valmistust. Dinaamode ja moo-
torite punumlisl. Lukusepa toid.

TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

rast eelkdinud laadimist. Laadimiseks
Uhendatakse akku positiivne (+) né-
pits vooluallika +-juhtmega ja nega-
tivne (—) népits miinusjuhtmega.
Seega on voolu liikumissiht laadimi-
sel: vooluallikast akku plussplaati-
desse, sealt 1&bi happe miinusplaati-

Joon. 23. Volfmeeter.

Kasutades kontakte d (—) + g naitab alimine
skaala ning a ja c kasutamisel tuleb lugeda tlemist
numbrijaotust.

desse ja sealt miinusjuhtme kaudu
vooluallikasse tagasi. Happest voolu
labivoolamise mojul laguneb happes
peituv vesi algosadeks: vesinikuks
(H) ja hapnikuks (0), kusjuures vesi—
nikgaas kantakse vooluga miinusplaa—
tidele, kus ta muudab plaatide massi
(Pbso4) keemiliselt tinaks (Pb). Hap-
nik (Uhenduses vaavliga S04 kujul)
lilgub vastusihis voolule ja koguneb
plussplaatide kiilge, muutes need tina—
Ulihapendiks (Pb2).

Pluss- ja miinusplaatide algaine
(PbS04) muudetakse seega akkust
voolu labisaatmise mojul keemiliselt
isesugusteks aineteks, s. o. plussplaa—
did tinahapendiks (Pb02) ja miinus-
plaadid puhtaks tinaks (Pb) ehk teiste
sbnadega: voolu labisaatmise majul
muutub akku galvanielemendiks (kaks
isenimelist metalli vaavelhappe lahus).
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Katkestades laadimise ja tUhenda-
des akku + ja — népitsad volt-
meetriga, néitab see ligikaudu 2 volti.
Selgub, et akku muutub peale laa-
dimist vooluallikuks.

Uhendades tiislaetud akku + ja —
napitsad voolutarvitajaga, ndit. lam-
biga, tekib elektriringvool. Voolusiht
on valjaspool akkut + népitsast —
napitsasse ja akku sees miinusplaa—
tidelt 1&bi happe plussplaatidele.
Seega on akku tihjendamisel voolu-
siht vastupidine voolusihile laadimi-
sel, s. 0. miinusplaadilt plussplaadile.

Uhes voolusihiga on ka voolu md-
jul tekkinud gaaside liikumissiht
happes akku tihjendamisel vastu-
pidine liikumissihile laadimisel, s. t
Aesinik (H2) koguneb plussplaatidele

"oofa/itn

Joon. 24. Akkude laadimisseade.
K — kaitsekorgid, L — voolu sisselilija, R — reos—
taat Ctakistus), A — ampermeeter, V — voltmeeter.

ja (SO4) miinusplaatidele, mille taga-
jarjeks on plaatide keemiline muu-
tumine tinavitriooliks (PbS04).
Selgub, et akku peale laadimist
pisib ainult senikaua vooluallikana,
kuni tema plaatide aktiivne mass.
mis muudeti laadimisel keemiliselt,
muudetakse tuhjendamisel jélle sa-

171

maks aineks, mis ta oli enne laa-
dimist.

Kokkuvoetult; akku on aparaat,
mis muudab laadimise kestel elektri-
energia keemiliseks energiaks, mis
siis vajaduse korral (vooluvétmisel)

jalle tagasi muutub elektrienergiaks.

nola |CVI Jaadimise ja
jen amlst»mge

Tabel (22) kujutab 2-voldilise akku
laadimiskdverikku 20-tunnilise laadi-
mise valtel. Nagu tabelist néha, tdu-
seb laadimise alul akku 2-voldiline
pinge vordlemisi kiiresti 2,1 voldini,
sealt edasi aga Oige visalt 2,2 vol-
dile, laadimise I6pul aga vordlemisi
jarsult 2,6 voldini ja jaab sellele pu-

ikU kv*_

sima. Uhtlasi hakkab 26-voldilise
pinge juures plaatide léahedal eral-
duma gaasmulle — ,akku keeb*.

Tugev mullide eraldumine naitab, et
plaadid enam gaasidega ei Uhine, st.
plaatide mass on juba Idpuliselt kee-
miliselt imber muudetud ja akku

laadimine tuleb I6petada. Uhes pin-
gega tbuseb laadimise kestel ka
happe erikaal, mis laadimise I6pul
peab olema 1,24—1,285 (28°—
320 Be)).

Samuti kui akku pinge akku laa-
dimisel ei tBuse uhtlaselt, nii ei
lange pinge uUhtlaselt ka tema tih-
jendamisel (pinget tuleb moodta, kui
akku todtab, aga mitte seisu ajal).
Akkust vooluvbtmisel tema 22-vol-
diline pinge langeb kiiresti 2,0 vol-
dini, siis 1,9 voldini ja jaab selles
suuruses pusima pea kogu tarvita-
mise ajal. LOpuks (tihjaks saades)
langeb pinge 1,8 voldini ja siis ruttu
nullini. Alla 1,8 voldi ei tohi akkut
tihjendada, sest see rikub plaate.

Tuhjenemisel oleneb akku népits-
pinge tunduvalt ka véljasaadetava
voolu tugevusest, s.t. mida tugevam
tihjendusvool, seda madalamaks lan-
geb ka népitspinge.

Ka oleneb akku tihjendamisel na-
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pitspinge happe temperatuurist —
mida k&rgem temperatuur, seda kor-
gem pinge.

Akkust vooluvdtmisel
kaal langeb.

happe eri-

“btiumoloiulcvifafaveid..

Seni oli jutt Uhepurgilisest akku-
molaatorist, mille népitspinge ligi-
kaudu 2 volti. Nii madalapingeline
vooluallikas ei ole kasutamiseks ots-
tarbekohane. Kdrgema pinge saa-
miseks Uhendatakse mitu akkut jar-
jestikku, s.t. Uhe akku plussnépits
Uhendatakse teise akku miinusnapit-
saga, teie akku plussnépits kol-
manda akku miinusega jne. Mitu
jarjestikku Uhendatud akkut nime-
tatakse akkumolaatorpatareiks, kuid
enamasti nimetatakse akkumolaator-
patareid ikkagi akkuks.

Jarjestikku Uhendatud akkumolaa-
torpatarei (akku) napitspinge vordub
Uksikute akkude (purkide) napitspin-
gete summale. Voolutugevus aga
vOrdub iga Uksiku akku voolutuge-
vusega. Nii on kahepurgilise akku
napitspinge 2+2=4 volti, kolmepurgi-
line 2X3=6 volti ja kuuepurgilisel ak-
kul 12 wvolti. Voolutugevus on aga
6-purgihsel akkul sama mis Uhepur-
giliselgi.

Kui vajatakse vordlemisi tugevat
voolu, siis Uhendatakse uksikud
akkupurgid omavahel paralleelselt,
s. t. kdik plussnépitsad Uhendatakse
omavahel ja miinusnapitsad oma-
vahel. Paralleelselt Uhendatud akku*
molaatorpatarei népitspinge vordub
iga Uksiku akku (purgi) napitspin-
gega ja voolutugevus vordub koigi
Uhendusse viidud akkude voolutuge-
vuse summale.

iUtbumclaalovi mabfuvvis.

Akku mahtuvuseks nimetatakse
tihjenemisaja ja sellejuures tarvitatud
voolutugevuse Kkorrutist. Mahtuvust
md&ddetakse ampertundides. Akku mah-
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tuvus on seda suurem, mida suurem
on Uksiku plaadi pind ja mida roh-
kem on plaate. Ka oleneb akku maht
suuresti tihjendamisvoolu tugevusest.
Normaalseks akku laadimis— ja tih-

jendamisvoolu tugevuseks on * akku

mahust, s. t. et akkust vGime votta
nii tugevat voolu, et ta tiihjeneb 10
tunni jooksul (autode ja mootorra-
taste akkudel). Raadioakkudel pee-
takse normaalseks tihjendus- ja laa—

akkul ta-

hendatud mahust. Naiteks 80-amper—
tunnilise autoakku normaalne tihje-

. 80 -
nemisvool on = 8 amprit ja 48-
24

ampritj seega esimene v6ib anda pi-
devalt 10 tundi 8-amp. voolu ja teine
vahetpidamatult 20 tundi 2,4-amp.
voolu, kusjuures pinge langeb 2,1
voldilt 1,8 voldini.

Teoreetihselt vottes peaks akku
naiteks normaalsest pooletugevama
vooluga tihjendamisel suutma anda
voolu normaalsest poolevéhema aja
kestel. Tegeliselt aga pole see nii,
vaid akku saab tihjaks varem, s. t
et osa akku mahtuvusest laheb kaotsi.
Naiteks 4-tunnilisel tiihjakslaadimisel
kaotab akku 20°/0 oma mahtuvusest,
2-tunnilisel — 33%, 1-tunnilisel tuh-
jenemisel — 44% jne. Akku mah-
tuvuse kadu normaalsest tugevama
vooluga tuhjendamisel on seletatav
sellega, et suure vooluga tiihjendami-

dimisvoolu tugevuseks ~

amp. tunnilisel raadioakkul A8 -
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sel plaatide aktiivne mass muudetakse
Umber ainult pealiskaudselt, kuna su-
gavamad kihid keemilisest protsessist
osa ei vOta. Sama ndhe (mahukadu)
tuleb esile ka akku Ulemaaraselt tu-
geva vooluga laadimisel.

Enamasti on margitud akku kiljele
kaks mahtuvust, nait. 48/36, millest
esimene maht 20 tunniga tihjenda-
misel ja teine — 10 tunniga tihjen-
damisel. Raadioakkudel vdetakse alu-
seks suurem mahtuvus (20 td.) ja
autoakkudel vahem (10 td.). Suuresti
mdjutab mahtuvust ka happe tempe-
ratuur. Naiteks kui mahtuvus 21°C
juures on 100°/o, siis on ta 0°C juures
kbigest 62°/o.

Raadio- ja valgustusakkud on voérd-
lemisi paksude plaatidega (5— 8 mm),
sest neist vooluvdtmine on Uhtlane ja
pidev. Sellevastu autoakkudel on
plaatide paksus kdigest 2—3 mm,
sest siin peab akku saatma auto
kdimalaske momendil tugevaid voo-
lulooke kaivitajasse.  Sddrase tu'
geva voolu véljasaatmist vdimal-
davad ainult ohukesed plaadid, sest
nende aktiivne mass on plaatide
véhese paksuse tottu kogu ulatuses
happega kokkupuutes ja sellet6ttu
kogu mass saab votta korraga osa
agedast tihjendamisprotsessist. Pak-
sude plaatide korral aga ei paase
hape kudllalt kiiresti aktiivse massi
sisemiste kihtideni.

~bku. basulikbiase teguv.

Akku kasulikkuse teguriks nimeta-
takse arvu, mis saame, kui tihjen-
damis—-ampertunnid jagame laadimis-
ampertundidega. Ta on 0,85—0,95,
s. t. et akku tarvitab laadimiseks
5—15°/0 rohkem ampertunde, kui ta
tagasi suudab anda.

Akkus peituvat elektrienergiat moo-
detakse vatt-tundides, s. t.: tuhjen-
damistundide, tuhjendamisvoolu tu-
gevuse ja pinge korrutisega. Akku
kasulikkuse tegur vatt-tundides k8igub
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0,65—0,8, mis téhendab, et akku
tarvitab laadimiseks 20— 35% rohkem
energiat, kui ta tuhjendamisel tagasi
annab.

Et akku kasulikkuse tegur vatt-
tundides on véhem kasulikkuse tegu-
rist ampertundides, tuleb sellest, et
laadimisel on pinge kérgem Kkui tih-
jendamisel (joon. 22).

ikbbumolaafcvi

vara bindlabsmaéavatnine.

Et happe erikaal akku tuhjenda-
misel jarjest langeb, see véimaldab
akkus peituvat energia-tagavara (tih-
jenemisastet) igal ajal kontrollida.
Selleks peab olema teada happe eri-
kaal akku taislaetud ja tihjendatud
olekus. Naiteks kui happe erikaal
téislaetult on 1,24 (28°Be) ja tuhjen-
datult 1,14 (18°Be), siis ka mingi-
sugune vahepealne happe seisukord
madrab &ra akkus peituva energia-
tagavara vOi laadimisastme. Kuna
happe erikaalude vahe akku tiis- ja
tihjaltseisakus on 1,24—1,14 = 01>
siis Uhe veerandi energia véljasaat-
misel akkust langeb erikaal 0,1 : 4 =
0,025-v8rra ja pooleni tihjakslaadi-
misel 0,025 X 2 = 0,05-v0rra. Seega
on happe erikaal vastava energia-
tagavara korral:

taislaetult 1,24
1/4 tihjendatult 1,24 — 0,025 = 1,237
1/2 . 1,24— 0,025 X 2= 1,19
3 » 1,24— 0,025 X 3= 1,165
tuhjakslaetult 1,24— 0,025 X 4= 1,14

Areomeetri asemel tarvitatakse sa-
geli happe kanguse maaramiseks
ujukitega happemddtjat (joon. 21).
Ta koosneb pritsist ja kolmest uju-
kist. Pritsi imetud happe kanguse
madrab dra happepinnale kerkinud
ujukite arv.

Kui kéik ujukid pdhjas = akku tihi

. UKS tleval = pooltuhi
,» kaks dleval = taislaetud
, kolm Uleval = destilleeritud

Umbes saab kontrollida akku ener-
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giatagavara ka voltmeetriga, kuid
nagu naha diagrammist (joon. 22),
ei anna see kuigi tdpseid tagajargi.

HbJkuwtMolaalcvi aulcmaalna
tubj&nemiti&ia pib&mabs ajabs
aciamals8almine.

Taislaetud akku pikaajalisel tege-
vuseta seisul langeb aegajalt tema
napitspinge ja happe erikaal, mis
naitab, et on tegemist akku iseene-
sest tlhjenemisega. Iseenesest tih-
jenemine pikaajalisel seisul on sele-
tatav lokaalvooludega plaatides, s. t.
et plussplaadi tinast raamistik moo-
dustab temasse pressitud aktiivse
massiga (tina Ulihapendiga) galvani-
elemendi, mis p&hjustab massi muu-
tumise tinavitriooliks (PbS04). Sa-
muti vOib tekkida ka miinuspJaatidel
kohaline element, kui akkuhape juh-
tub sisaldama metalle.

TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

duda, kui vahegi véimalik, sest sei-
sul tekkinud sulfaatkorra kérvalda-
mine plaatidelt on tulikas ja kulukas

Pikemaks ajaks seisujatuks (mitte-
kasutamisel on soovitav akku tub-
listi tdis laadida, siis purgid tihjaks
valada ja téita lahja happega VoI
destilleeritud veega.

ikbbu. valib mabluvuae Jarele.

Akka valikul peab teadma, kaua
Uks vdi teine suurus teatud voolu-
tugevuse juures Uhe laadimisega
vastu peab. Naiteks kui akku mah-
tuvus on 24 ampertundi, tarvitus—
voolu tugevus 0,6 amperi ja igapéae-
vane kasutamisaeg 4 tundi, mitu
paeva saame siis labi Uhe laadimisega?

Pdevane tarvitus on 0,6X4=2,4
ampertundi. Paevade arv, mille
jooksul akku tiihjeneb 24: 2,4=10
paeva. Selgub, et sellise mahtuvu-

Joon. 25. Laadimisseaded akkude koduslaadimisel.

| — laadimisskeem vooluliinist véetava vooluga.
Il — laadimisviis steplist labi laualambi.

Takistuseks on vahele lulitatud ks ehk mitu lamp
IH — laadimisviis valgustusvérgu kaitsekorgist
takistuseks on arakasutatud ko&ik korteris p6levad lambid (U.

, kusjuures
IV — thenduslili akku laadimisel kallse-

korgi asemel korgikarpi keeramiseks.

Selgub, et ka taislaetud akkut ei
tohi lasta kaua seista, sest ta laeb
ennast pikapeale tiihjaks ja plaati-
dele tekib sulfaatkiht.

Kui juhtub olema vaja jatta seisma
akku pikemaks ajaks, siis tuleb ta
alul tais laadida ja siis iga 6— 8
nddala tagant jélle uuesti laadida.
Aarmisel juhtumil véib lasta seista
taislaetud akku ka kuni 4 kuud Uhe
laadimisega, kuid sellest tuleb hoi-

sega akku peab vastu (he laadimi-
sega ligikaudu 1 V2 nédalat.

Kaua peab vastu akku ihe laadi-
misega, kui mahtuvus on 4,8 amp.-
tundi, pdevane keskmine kasutamis-
aeg 3 tundi ja voolutarvitus 0,08
amperi.

Nimetatud voolutugevuse korral
peab akku vastu ihe laadimisega
48 :0,08 = 600 tdotundi ehk 600 : 3 =
200 paeva = 6~/2 kuud.
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Esimeses ndites valitud akku mah-
tuvus osutub nimetatud toGtamis—
tingimuste juures liiga vaikeseks,
sest iga 10 padeva tagant laadimine
on tulikas. Soovitav oleks valida
akku sddrase mahtuvusega, et ta
peaks vastu 4 néadalat.

Teisel puhul on valitud téhenda-
tud apparaadi jaoks liiga suure mah-
tuvusega akku, sest Ule kahe kuu
ei saa pidada akkut ihe laadimisega.

Mootorrataste akkud on 4- ja 6-
voldilised, mahtuvusega 7—14 am-
pertundi.

Akkud 6 volti 80—85 amp.-tundi
on vastavad autodele: ,,Chevrolet”,
~Ford“, ,Citroen“, ,Essex®, ,Ers-
kine*, ,,0ldsmobile*, »Pontiac”,
»Overland”, ,,Studebacker®.

Akkud 6 wvolti 95 ampertundi:
»Buik®, ,.Chrysler”, ,Dodge*, ,,Oak-
land“, ,,Studebacker*.

Akkud 12 wvolti 60 amp.-tundi:
»Dodge“, , Fiat“, ,Renault®.

SUcbumclaaloTi viUk&idi.

Akku sisemisi rikkeid v6ivad pdh-
justada: mittepuhas hape, luhitihen-
dus, plaatide sulfatsioon, massi maha-
langemine plaatidelt ja Ulelaadimine.

Mittepuhas hape. Kui hape
vOi juurelisatud vesi sisaldab rauda,
antimoni, arseni, nikUt v0i vaske, siis
sadenevad need miinusplaatidele ja
seal hakkab eralduma vesinikgaasi,
kusjuures plaadid ennast tuhjaks
laevad. Seda ndhet nimetatakse akku
jarelkeemiseks. Pahet on raske kor-
valdada, aarmisel korral tuleks panna
uued miinusplaadid. Selle &rahoid-
miseks tarvitada taitmiseks puhast
hapet ja juurevalamiseks destilleeri-
tud vett.

Mangani, kroomi ja raua sisalda-
vus happes mojub halvasti pluss-
plaatidele ja pdhjustab akku Kiiret
tihjenemist seisul. Samuti halvasti
mdjuvad plaatidele soolhappe, sal-
peet( rhappe, kloorhappe ja &adika-

175

happe sisaldavus elektrolidis. Need
happed mdjuvad plaatidele sdovalt
ja sellepérast pohjustavad nende enne-
aegse lagunemise.

Luhidhendus. Kui kaks isenime-
list plaati on sattunud Uhendusse,
siis elektrilise luhilhenduse tottu see
purk langeb tdost vélja. Luhithendus
voib tekkida:

1) kui plaadid liiga tugevast laa-
dimis—- vdi tuhjendamisvoolust on
paendunud kdveraks ja Uksteist kil-
jega puudutavad:

2) Kui plaatide kiljest lahtivarise-
nud mass Uhendab plaate omavahel.

3) Kui purki on sattunud moni
metallese.

Ldhiuhendust voib tunda sellest,
et laadimise 10pul selles purgis gaa-
side tekkimine algab marksa hiljem
kui teistes. Ka on luhiihenduses
oleva purgi happe erikaal vahem ja
pinge madalam kui teistes. Peale
luhithenduse koérvaldamist vdimaldab
nimetatud purk jélle reeglipéarast tais-
laadimist ja korralikku té6tamist.
Pikemat aega kestnud lihiihenduse
tagajarjeks on plaatide sulfatsioon.

Sulfatsioon. Tihja akku pike-
mat aega seismisel muutub plaatide
vérv jarjest heledamaks. Pikapeale
ilmuvad miinusplaatidele (ksikud
valged plekid, mis péevpaevalt suu-
renevad ja mdne nadala parast on
miinusplaadid kaetud hallikasvalge
korraga. See kdva valge kiht, mis
Uhtlasi muutis plussplaadi sokolaadi-
karva pruuni varvi valkjaspunaseks,
tekkis plaatide aktiivse massi Umber-
muutumisest  kdvaks tinavitrioliks.
Sadrast nahet nimetatakse plaatide
sulfatsiooniks, ,plaadid Gitsevad,
nagu Oeldakse sel puhul. See Umber-
kristalliseerunud aktiivne mass ei
vOta enam osa keemiUsest protsessist
ja akkumulaatori mahtuvus muutub
sellevdrra vihemaks.

Kui sulfaadikord plaatidel pole
veel liiga paks, siis saab seda kor-
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valdada akku mitmekordse pikaldase
laadimisega ja tihjendamisega. Sul-
faadi korvaldamiseks laetakse akkut
normaalsest nelikorda ndrgema voo-
luga seni, kuni happe erikaal enam
ei tbuse; siis tuhjendatakse pikalda-
selt ja laetaks jalle ndrga vooluga
jne. Nii korratakse 2—3 korda, see-
juures on vaga soovitav Ulelaadimine.

Plaatide sulfatsiooni p0&hjusteks
voivad olla:

oon. 26. Auklise nikeldatud terasplekiga Umbrit-

setud aktiivse massi prikett Cparemal, millest

koosnevad plaadid. Komplekt pluss- ja miinus-
plaate (vasakul).

1) Akku on seisnud pikemat aega
laadimata olekus.

2) Happe tasapind on liiga madal
ja selletdttu plaadid puutuvad kokku
ohuga.

3) Hape on liiga kange.

4) Akku on seisnud pikemat aega
tegevuseta.

5) Akkut ei ole kaual ajal 16puni
téislaetud ega I6puni tihjendatud —
on jarjest plsinud poollaetud olekus.

Massi mahalangemine plaa-
tidelt. Plaatide sulfatsiooni ja akku
pikaldase puudulise laadimise taga-
jarjel muutub plaatide aktiivne mass
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niivord lahtiseks ja koredaks, et ta
pudeneb plaatide raamistikust vélja.
Pahe &rahoidmiseks tuleb hoolitseda,
et laadimine viidaks I6puni, s. t
kuni gaaside tugeva eraldumiseni
plaatidelt.

Akku Ulelaadimine. Liiga tu-
gev ja sagedane akku ulelaadimine
pole ka soovitav, sest see pd&hjustab
plussplaatide enneaegset lagunemist
ja véhendab akku kasukraadi.

Juhiiscid. aUkumclaafO'™
vifc howasbduH a.

Laadimise ja tiihjendamise reegli-
parasus on téhtsamaiks akku pika
eluea eeltingimuseks. Iga akkutulp
vajab osalt isesugust késitamist, see-
parast tuleb hoolikalt lugeda akkuga
kaasaantud juhiseid. Alltoodud sea-
dusi silmas pidades v6ib akku lle
viie aasta vastu pidada, ilma et tema
mahtuvus véheneks, ennem vo8ib mér-
gata isegi mahtuvuse téusu.

1) Uue akku esmakordne laadimine
(vormeerimine) peab siindima tapselt
akkuga kaasasoleva eeskirja jarele.
Peale esmakordset laadimist peab
akku péarast Uhené&dalalist tarvitamist
jélle ule laadima.

2) Akkut ei tohi Uleméaara tuhjaks
laadida. Naiteks kui vastuvdtja esi-
mest korda akku tihjakssaamise ta-
gajarjel on jaanud vait, ei tohi lasta
akkut ennast koguda ja siis piuda
edasi kuulata, vaid kohe viia laadida.
Tlhjendada ei tohi alla 1,8 voldi
purgi kohta, s. t. kahepurgilist akkut
mitte alla 3,6 voldi, 3-purgilist alla
54 voldi ja 6-purgilist akkut mitte
alla 10,8 voldi.

3) Akkut ei tohi lasta tihjakslae-
talt seista, sest sellest tekib plaati-
dele sulfaatkiht, mis véhendab mérksa
akku mahtuvust.

4) Akkule ei tohi anda lihitihen-
dust. Samuti ei tohi teda laadida ega
tihjendada liiga tugeva vooluga. Taga-
jarjeks on akku liiga luhike iga.
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(Plaatide kdverakspaindumine, massi
valjakukkumine plaatidelt.)

5) Happe tasapind purkides olgu
ette ndhtud koérguses, s. 0. 8 kuni 15
mm Ule plaatide, vastavalt akku tuu-
bile. Kui tasapind on vee araauramise
tottu langenud, siis destilleeritud vett
juurde valada (aga mitte hapet, nagu
seda sageli tehakse).

6) Laadimise I6pul kontrollitagu
happe erikaalu. Kui hape osutub liiga
kangeks, siis t\jmpida parajaks destil-
leeritud veega. Happe erikaal ja tasa-
pind kdikides purkides olgu vordsed.

7) Akku kontaktid (klemmid) hoi-
tagu puhtad, et nad annaksid juht-
metega h&ad Uhendust. Happe mdjul
mustaks muutunud klemmide puhas-
tamiseks tarvitada soodavette Voi
nuuskpiiritusse kastetud lappi.

Klemmid hoiduvad puhtad, kui nad
sisse maarida vaseliiniga v0i tavotiga.

8) Kord aastas tuleb akkust vana
hape viélja valada ja tdita ta véarske
happega.

9) Kui akku tuleb jatta seisma
kauemaks ajaks, siis peab ta enne
pohjalikult tais laadima. Soovitav on
tdita akku peale taislaadimist destil-
leeritud veega vdi lahja happega. |

10) Kui akku on laetud valepidi,
siis vOib asja veel sellega parandada,
kui lasta teda aeglaselt tihjeneda ja
siis jalle aeglaselt taita (Gigetpidi),
seda tegevust mitu korda Kkorrates.

11) Kui akku peale laadimist liiga
ruttu tdhjeneb, siis on pdhjuseks liiga
kange hape vdi plaatide sulfatsioon.

12) Plaatidelt sulfaatkihi kdrvalda-
miseks akkut mitu korda laadida ja
tihjendada V4 voolutugevusega.

13) Laadimise ajal ei tohi minna
akku juurde tulega, sest purkides
tekkiv paukgaas on kergesti tuldvottev.

14) Akkude saatmisel raudteega
vOi postiga tuleb hape vilja kallata
ja purgid taita destilleeritud veega.

Kui hapet on sattunud riidele, siis
happe mdoju kdrvaldamiseks maardu-
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nud kohta kohe niisutada nuuskpiiri-
tusega vOi soodalahuga.

HUbumclaalovi laadiuMisesl.

Akkut saab laadida ainult alalise
vooluga vahelduv vool laadimiseks ei
kdlba. Kui tahetakse kasutada laadi-
misaks kéepérast olevat vahelduvat
voolu, siis tuleb ta juhtida labi eri-
lise aparaadi, mida nimetatakse voolu-
alaldajaks, mis muudab vahelduva
voolu alaliseks.

Tinaakkude laadimisel tuleb pidada
silmas jargmist:

1. Peandudeks on, et akku oleks
laadimisvooluga &ieti Uhendatud, s.t.
akku plussnépits olgu uhendatud laa—
dimisseade plussjuhega ja akku mii-
nusnépits laadimisseade miinusjuhega.
Kui laadimisseade juures ei ole teada,
missugune juhe on + ja missugune
—, siis vdib seda kindlaks teha jarg-
miselt: mdlemad traadiotsad asetada
veega tdidetud klaasi ja hoida neid
umbes 1 sm kaugusel teine-teisest:
miinusjahe Umber tekivad gaasi-
mullid, see juhe tuleb Uhendada akku
raiinusnépitsaga. (Vahelduva voolu
korral eraldavad mdlemad traadiotsad
Uhepalju gaasimulle, niisugune vool
akku laadimiseks ei kolba.) Vaga kéae-
parane on pooluste (+ ja — otste)
madramine pooluspaberi abil, mida
elektridridest saab osta. Tarvitamisel
kastetakse viéike riba seda paberit
vette ja asetatakse siis lauale. Kui
nadd niisutatud paberit voolu all ole-
vate traadiotstega puudutada, siis
varvub paber negatiivse juheme juures
punaseks.

2. Pinge, millega akkut soovitakse
laadida, peab olema kdrgem kui akku
napitspinge, vastasel korral on taga-
jarg vastupidine ja akku laheb veelgi
tihjemaks.

3. Akkut ei tohi laadida tugevama
vooluga, kui see, mis akku peal ta-
hendatud. Viimase puudumisel, Kui
on teada ainult akku mahtuvus, voib
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votta laadimisvoolu maksimaalseks
tugevuseks amperite arv, mis on 10
korda vahem kui akku mahtuvus
ampertundides (auto- ja mootorratta—
akkud). Raadioakkudel tuleb vétta
maksimaalseks laadimisvoolu tugevu-
seks, mis on 20 korda vdhem Kui
mahtuvus ampertundides, nditeks 24—

ampertunnilise akku korral = 1,2

amperit. Kui akku laadimisvoolu tuge-
vus ja mahtuvus mdlemad on tead-
mata, voOib arvata harilikus suuruses
akku laadimisvoolu umbkaudu plaa-
tide arvu jarele: 3-plaadilist akkut
vOib laadida V2 amperiga, 5-plaadil.—
1 amperigaja 7-plaadilist — 1V2ampe-
riga. Akku pikema eluea huvides on
soovitav teda eeltdhendatust veelgi
ndrgema vooluga laadida, kuid see
on tilikas sellepoolest, et laadimine
nduab kaua aega.

4. Laadimise algul algab kohe
elektrolitdi lagunemine vesinikuks ja
hapnikuks, mida vdib né&ha gaasi-
mullikeste Uleskerkimisest. Et gaas
akkust vdlja padseks, tulevad akku
korgid laadimisajaks pealt ara vétta.
See viéljuv gaas on paukgaas, selle-
parast on tulega léhenemine laadita-
vale akkule hadaohtlik.

5. Laadimine on joudnud I8pule,
kui pluss* ja miinusplaadid vordselt
gaasi eraldavad, kui iga purgi pinge
on 2,6—2,75 volti ja happe erikaal
1,24—1,285. Kui areomeetriga mootes
téislaetud akku happe erikaal osutub
suuremaks kui 1,24 (28°Be) — 1,285
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(32°Be), vOi kui ujukitega happe-
mdobtjai kdik kolm ujukit peale ker-
givad, siis tuleb vastavalt lisada
destilleeritud vett (saadaval igast rohu-
kauplusest ja apteegist). Pole aga
destilleeritud vett kéeparast, v0ib
hédakorral tarvitada ka puhast vihma-
vett.

iUtUumolaalowi bodtia laad.imi>r

seisf.

Eriti tdli tekitab akkude laadimine
maal, kus laadimisasutised kaugel ja
nendega Uhendus aastaaegadest tin-
gitud teeolude t&ttu' raske. Uks tiht-
samaid tingimusi akku Oiges kasita-
mises on aga tema reegliparane laa-
dimine, mis vahemalt iga 6 nadala
tagant peab toimuma, vaatamata sel-
lele, kas akku tuhi vdi mitte. Tuhja
akku laadimine peab aga ette voe-
tama viivitamatult, sest kogemused
naditavad, et taiesti tihi akku juba
Uhe nadala jooksul v6ib kaotada
oma mahtuvusest kuni 15%.

Veskite laheduses ja alevites, kus
valgustuseks vool olemas, v6ib akkut
kodus ise laadida. Seega jaab éra
akku tilikas transportimine. Kodune
laadimine on ka selles mbttes soo-

vitav, et pole karta akku rikkumist
liiga tugeva vooluga laadimisest,
nagu see sitnnib sageli laadimisjaa—

mades.

Laadimisjaamades toimub akkude
laadimine jargmiselt: alalisvoolu val-
gustusliinist (joon. 24) vdetav vool tu-
leb kaitsekorgi (k) ja ldlija (L)
kaudu reostaati (R). Reostaat (takistus)
on reguleeritav ja vbimaldab seega
vajalise tugevusega Vvoolu labisaat-
mist. Reostaadist laheb vool amper-
meetri (A) kaudu akkumolaatori—
tesse, ja sealt miinusjuhe kaudu labi
lilija (L) ja kaitsekorgi vooluliini
tagasi. Akkud on Uhendatud oma-
vahel jarjestikku, s. t. Uhe plussna-
pits teise akku miinusnapitsaga; kui
moni akkudest téis saab, mida vdib
tunda happe keemisest, siis eralda-
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takse see ja jatkatakse teiste laadi-
mist. Akkudele paralleelselt on Iluli-
tud voltmeeter (V), mis nditab ak-
kuderea laadimispinget. Laadimisvoolu
tugevust naditab ampermeeter (A).

Lilija, reostaat ja modduriistad on
asetatud Uhisele marmortahvlile.

Mida vdhem on lllituses laadita-
vaid akkusid, seda kallimaks laheb
nende laadimine, sest siis peame Ule-
liigse pinge muutma reostaadis soo-
juseks.

Tekib kisimus, kas i(ldse saab
akkut kodusel teel laadida, sest puu-
duvad selleks reostaat ja mddduriis-
tad. Vastuseks sellele voib Utelda, et
akku kodus laadimine on vagagi
lihtne. Tarvitseb ainult voolujuhe ja
akku vahele (jarjestikku akkule) lt-
tada valgustuslambid (joon. 25-1), mille
takistusest oleneb laadimisvoolu tu-
gevus. Kuna lampi labistav voolutu-
gevus on kindel suurus, mis oleneb
tema valgusvdimest, siis vdimaldab
see laadimisel saada hakkama ilma
modduriistadeta. Lampi  labistava
voolutugevuse, s. t. laadimisvoolu
tugevuse, saab katte, kui lambi voo-
lutarvituse vattides jagada valgus-
tusliini pingele. Seega saadab endast
labi 100-vatiline lamp 1lO-voldilise
vOi“upinge korral 100 : 110 = 0,9
amperit ja 220-voldilise vorgupinge
juures 100 : 220 = 0,45 amperit.
Praegustele lampidele on tdhendatud
peale nende voolutarvitus vattides,
€nne tdhendati lambile tema valgus'
vBime (lambi suurus) kidnaldes.
Arvuliselt lahevad need andmed
peaaegu kokku ja sellepéarast voGib
lugeda néiteks 40-vatilist lampi
voolutarviduselt 40-kiunlalisega Uhe-
vaariliseks (metallniidiga lampidel).

On kéepérast olev lamp liiga vai-

kese valgustusvbimega, nii et Uhe
lambi korral voolutugevus liiga vé-
heseks osutub, siis tuleb lllitada

akku ja voolujuheme vahele paral-
leelselt mitu lampi (joon. 25-1). On
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naiteks 110-voldilise vdrgupinge kor-
ral kdepérast 2 lampi 40-vatilist ja
2 lampi 25-vatilist, siis kdikide lam-
pide voolutarvitus on 40 + 40 + 25 +
-f25 = 130 vatti ja nende kaudu
akkut l&bistav vool 130; 110 = 1,2
amperit.

Joon. 27. .Nife* raudnikkel-akku.
1 — nikeldatud terasplekist purk, 2 — plaatide ni-
keldatud terasplekist raam, 3 — kdvakummist iso-
leerpulgad, 4 — plaatide tlhendusplekk, 5 — tugi
6 — napitsa isoleerpuks, 7 — népits, 8 — taitekork

Sisiniidiga lambid on akku” laadi-
miseks sobivamad kui metallniidiga
lambid, sest neid l&bistav vool on
metallniidiga lampide omast 3,5 korda
tugevam.

Susiniitlampe labistav voolutuge-

vus 220- ja IllO-voldilise liinipinge
korral:
220 volti 32 kuuvtalt = 0,5 amperit
110 ,16 ” =0,5 ”
110 , 32 , =0,9
On naiteks  110-voldiline vool,

mida soovitakse kasutada akku laa-
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dimiseks 1,4 amperiga, siis tuleb
vOtta sisiniitlampidest ks 32-k. ja
16- kdudnlaline.

Akku sarnaselt laadimine on mdel-
dav ainult siis, kui aratarvitatud
voolu eest ei tule maksta. Voetakse
aga laadimiseks vajalist voolu l&bi
voolumddtja, siis laheb sel teel laa-
dimine liiga kalliks, mille tdestuseks
vaike naide:

Oletame, et kasutadaoleva vorgu
pinge on 110 volti ja laetava akku
mahtuvus 24 ampertundi. Takistuseks
on lulitatud akku ette 100-vatiline
lamp, mille voolulabistus on 1 amper.
Seega tuleks laadida akkut 24 :1=
24 tundi. Silmas pidades, et akku
laadimisel kulub tema sisetakistuse
voitmiseks teatud osa energiat, on
soovitav akkut ligikaudu 20°/0 vdrra
ule laadida. Seega tuleks laadida
kéesoleval juhtumil ligikaudu 28 tundi.
Laadimisaja kestel maérgib voolulu-
geja aratarvitatud voolu: 100 vatti X

28 tundi = 2810 vatt-tundi ehk 2,8
kilovatt-tundi. Voéttes kilovatt—tunni
hinnaks 25 senti (linnas), tuleks

maksta tarvitatud voolu eest 25 X
2,8 = 70 senti. Sellest summast kulus
akku laadimiseks ligikaudu 3 sendi
eest voolu, Ulejgdnud summa eest
poles nurgas 28 tundi 100-vatiline
lamp, mille valgus otstarbetult léks
kaduma.

Akku laadimiseks tarvitatud voolu
hinna v0ib saada kéatte jargmiselt:
valgustusliini pinge on 110 volti, ka—
hepurgilise akku pinge 4 volti, mis
laadimise I6pul tduseb kuni 5,4 vol-
dini. Et vool akkut labistaks, peab
olema laadimispinge akkupingest veidi
suurem. Vottes laadimispingeks ligi-
kaudu 6 volti, on vooluliinis 110 —
6 = 104 volti rohkem Kkui vaja, mille
peame hévitama lampides. Akku laa-
dimiseks laheb seega vaja 28 tunni
kestel energiat 6 volti X 1 amper X
28 tundi = 168 vatt-tundi ehk 0,168
kilovatt-tundi. Seega maksab akkusse
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Saadetud energia 25 X 0,168 = 4 senti,
laadimise kestel lampides tarvitatud
energia aga 70 — 4 = 66 senti.

Selgub et laadimisel akkusse juhi-
tud elektrienergia maksab ainult mo-
ned sendid, kuna suurem osa laadi-
miskulust l&heb llemaarase liinipinge
havitamiseks lampides.

Ainuke abindu utksiku akku laadi-
miskulude vahendamiseks oleks lam-
pides raisatud energia kasutamine
valgustusotstarbeks ehk teiste sona-
dega: kui akku laadimisel takistus—
lampideks kasutatakse korteri valgus-
tuslampe, siis laadimine on nagu
korvaltegevus ega maksa sel puhul
samahéasti kui midagi. Lampide val-
guse vahenemine laadimise tbttu ei
ole margatav.

Joon. 25-11 kujutab laaditava akku
Uhendusskeemi laualambiga stepslist.
Siin abitraatide hdlpsamaks lhenda-
miseks stepsliga vdib kasutada banaan»
stekkereid ja traatide tUhendamiseks
kahvliga — telefonipukse. Muidugi
olgu Uhendusotsad (a, b) isoleertraa-
dist, et nende kokkupuutumisel ei
tekiks luhilhendust. Traadiotste (d, b)
akkuga Uhendamisel tuleb veega voi
pooluspaberiga teha kindlaks, kumb
neist pluss-, kumb miinusots.

Suuremamahulise akku laadimine
sarnaselt iUhe lambiga valtab liiga
kaua. Tugevama voolu vajamisel vdib
laadimisel kasutada kdiki korteris p6-
levaid lampe, nagu see kujutatud
joon. (25-l11). Uks liini kaitsekorkidest
on viélja keeratud ja korgikarbi tihen-
duskruvidest on toodud alla juhtmed,
millest plussots Uhendatakse akku
plussndpitsaga ja miinusmiinusega.
Muidugi juhtmete korgikarbi kiilge
kinnitamise ajaks tuleb ka teine kait-
sekork vélja keerata, et ara hoida
voolultoki katesse. Pluss- ja miinus—
otste kindlaksmaaramise ajal peab
moni lampidest pdlema, sest muidu
pole ringvoolu.

Et laadimist veelgi lihtsustada ja
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hélbustada, tuleb muretseda vindiga
IGli, mis siis igakordsel laadimisel
kaitsekorgi asemele korgikarpi keera-
takse. Nimetatud Uhenduslili puudu-
misel vBib selle kergesti ise teha la-
bipdlenud ja katkil6édud lambi vindi—
osast, nagu seda kujutab joon. 25-IV.

Maajaamades antakse voolu™ainult
teatud kellaaegadel, sellepérast tuleb
hoolitseda, et akku enne vooluand-
mise 16ppu lahti Uhendataks voi et
lambid &ra keerataks, sest vastasel
korral vdib hakata akku saatma oma
voolu valgustusvirku ja laeb ennast
tihjaks. Samuti on soovitav igakord-
sel akku Uhendamisel &ra méaarata
pluss- ja miinusotsad, sest kergesti
vOib juhtuda, et joujaamas voolujuht-
mete otste Uhendamisel dinamoga
nad juhuslikult Gmber vahetatakse.

"Raudiiiltlzel» ah.lztijn.claa»

levid..
Raudnikkel-, leelis- ehk leiutaja
nime jargi Edison-akkud koostuvad

nikkelterasest valmistatud plaatidest
ja purkidest. Plussplaatide aktiivseks
massiks on nikkelvesihapend ja mii-

nusplaatide massiks peenike rauapuru,
millesse on segatud pisut elavhdbeda-
hapendit vb6i kadmiumi. Plaatide val-
mistamiseks on nii pluss- kui miinus-
plaatide aktiivne mass pressitud pri-
kettidesse (ribadesse vdi pulkadesse),
mis on Umbritsetud 8hukese, aukliku,
nikeldatud terasplekiga (joon. 26). Need
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Uksikud ribad on thendatud plaati-
deks nikeldatud terasplekist raami
abil. Uhenimelised plaadid on pealt
kokku joodetud (joon. 26) vOi kruviga
Uhendatud. Purk valmistatakse nikel-
datud terasplekist. Temas asuvad
pluss- ja miinusplaadid korduvalt Uks-
teise vahel, nende kokkupuutumise
arahoidmiseks on asetatud plaatide
vahele isoleerainet (kbvakummist) pul-
gad (joon. 27). Elektroluudiks on purgis
21-% kaalileheline (KOH), mille eri-
kaal 1,17—1,21. Elektroluudi voi
destilleeritud vee sissevalamiseks purki
on kaan varustatud korgiga.

'‘K&emiline protsess vuud.nihlkel'?
abbwis
on jargmine: Akku laadimisel pluss-
plaatide aktiivne mass, nikkel-vesi-
hapend, muutub nikkel-Ulihapendiks
ja miinusplaatide oma, rauahapend —
puhtaks rauaks. Tihjendamisel muu-
tub plussplaatides nikkel-ulihapend
tagasi nikkelhapendiks ja metalli-
line raud miinusplaatides rauahapen-
diks. Selgub, et laadimisel plussplaa-
tide mass saab oksudeeritud jamiinus—

Joon. 28. Raudnikkel-akku laadimis- ja lih-
jendamispinge koverikud:
L 10-tunniline tihjakslaadimisel.
2 8 .,
3 6 -
4. 4
. B nermaalajaga laadimisel.
IOFI’]C?? 6. kiirel laadimisel.

plaatide oma redutseeritud, kuna
tihjendamisel on protsess vastupidine,
VvOi teisiti valjendades: nii laadimine
kui tdhjendamine kujutavad endast
hapniku transporteerimist thenimelis—
telt plaatidelt teisenimelistele.
Elektroliidi koosseis ja erikaal
raudnikkel-akkudel protsessi kestel ei

_(normaalne)
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muutu, see volimaldab r.-n.—akkudes
labi saada méarksa véhema elektro-
luddihulgaga kui tinaakkudes, kus
elektroliiidi erikaal on muutuv.

faadxmis>" /a lubje>ndamis>"

pinge.

Raudnikkel-akkude né&pitspinge on
marksa madalam kui tinaakkudel.
Tuhjendamispinge oleneb suuresti tih-
jendamisvoolu tugevusest. Diagram-
mis (28) 4 tihjendamiskdverikku
kujutavad akku napitspinget, tema
tihjendamisel nii tugeva vooluga, et
akku ennast tiihjaks laeb 10, 8, 6 ja
4 tunniga. Nagu naha, langeb néapits-
pinge poole tunni kestel vordlemisi
kiiresti ja siis aeglaselt ja Uhtlaselt
kuni tuhjenemise I6puni, s t 1,1
voldini. Taiesti tihjakslaadimine ja
tihjalt pikemat aega seismine raud-
nikkel-akkut ei riku. Keskmiselt voe-
takse raudnikkel-akku néapitspingeks
1,2 volti purgi kohta.

Tuhja akku laadimisel tBuseb tema
napitspinge ruttu 1,5 voldile, siis aeg-
laselt 1,55 voldini ja pisut enne laa-
dimise I6ppu jarsult 1,75 voldini purgi
kohta ning jaédb pusima kuni laadi-
mise 16puni sellesse kdrgusesse. Na-
pitspinge laadimise [8pul oleneb osalt
temperatuurist ja laadimisvoolu tuge-
vusest. Diagrammis on kujutatud
kaks pingekdverikku, (ks aeglasel
(normaalsel) ja teine kiirel laadimisel.
Normaalseks laadimisvoolutugevuseks
nimetatakse seda, millega akku end
tédis laeb 6 tunniga ja normaalseks
tihjendamisvooluks seda, millega akku
tihjeneb 8 tunniga.

Laadimise algul hakkab elektro-
100t kohe keema ja keeb Uhtlaselt
laadimise [6puni, nii et gaaside eral-
dumine keemise tugevuse jarele ot-
sustades akku téissaamist ei saa
kindlaks méarata, nagu see slndis
tinaakkude juures.

Laadimise kestel muutub osa
elektroluidi koosseisu kuuluvast Veest

TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

vesinikuks ja hapnikuks, mis gaasi-
dena purgist valjuvad, seepérast
tuleb tbsta peale laadimist elektro-
liddi tasapind jalle normaalk6rgu-
sele destilleeritud vee juurelisami-
sega. Akku tarvitamisel (tihjenda-
misel) purgis gaasi ei teki, mis voi-
maldab raud-nikkel akkude purgid
ohukindlalt korkida.

Raudnikkel-akkude mahtuvus ei
olene tuhjendamisvoolu tugevusest,
nagu see oli tinaakkudel. Kasulik-
kuse tegur raudnikkel-akkudel (Nife)
ampertundides on 0,75—0,8 ja vatt-
tundides  0,6—0,65. Elektroluudi
kilmamispunkt on — 30°.

Raudnikkel-akkude hived, vdrrel-
des tinaakkudega, on:

1) Automaatne tihjendamine seis-
tes on vaike;

2) jarsk tiuhjendamine ja lihi-
Uhendus pole akkule kardetavad, sa-
muti vOib teda Kiiresti laadida tu-
geva vooluga;

3) akku kestev Ulelaadimine on
téiesti kahjutu;

4) ei ole tundelik I6okidele, p6ru-
tustele ega korratule kaitumisele;

5) Toéotamisel voivad olla purgid
korgitud 6hukindlalt;

6) tuhjakslaetud akku vdib seista
aastaid, ilma et see teda rikuks;

7) kerge kaal;

8) pikk todtamisaeg;

9) lihtne ja hooletu kéaitumine.
Destilleeritud vee aegajalt juurelisa-
mine elektroliudile, purkide vélis-
pidine puhashoidmine ja aastas kord
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elektroliiidi vahetamine on paami-
selt kdik, mis puutub korrashoidu.

Pahedeks on:

1) Peapdhjuseks, miks raudnikkel-
akkusid nii vahe tarvitatakse, on
tema kallis hind;

2) ebaihtlane ja madal népits—
pinge tihjendamisel. Naiteks, tuleb
tarvitada 6-voldilise pinge korral 5-
purgilist akkut, kuna tinaakku puhul
saaks labi 3-purgilisega;

Vcescojcndamiscsl
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3)  viliskogult on raudnikkel-akku

marksa suurem sama mahtuvusega
tinaakkust.

Raudnikkel-akkud on laialt tarvi-
tusel elekter-autodes (vélismail) ja
mootorpaatides. Raudnikkel-akkudest
on meil tarvitusel paamiselt rootsi
»Nife“ omad. Eriti sageli kasuta-
takse ,,Nife“-akkusid jalgratastel val-
gustusotstarbeks.

m aja"

pidam ises.

J. Kirsiméagi.

Sooja vett ladheb majapidamises
alaliselt vaja. Selle valmistamiseks on
olemas mitmesuguseid sissesaadeid,
mida tuleks kill suuremal mééral
tarvitusele votta kui seni. Seda peaks
pohjustama nende lihtne ehitus ja
kutteainete ning ttdaja kokkuhoid,
mida nende abil saavutame.

Kus harva, kuid korraga suuremal
maaral sooja vett vajatakse, nagu
pesukdogis, karjakoodgis, ja kus ei ole
mingisugust veejuhtimissaadet, saal
voib jaadda katlas veesoojendamise

juurde. Katla jaoks ehitatakse eraldi
kuttekolle ja katel milritakse sellesse
nii, et tuleleegid kitmise ajal ulatu-
vad katla pohja alla ja et kuumad
pblemisgaasid enne korstnasse paase-
miseks veel ringi Umber katla kaivad.
Selle labi saab katlas suurema soo-
jenduspinna, vesi kuumeneb ruttem

Joon. 30.

ja kutteainet kulub vahem. Lihtsaks,
kuid siiski téhtsaks tdiendiseks kat-
lale on Uks vdi kaks vee valjalaske-
kraani. Katlasse puuritakse pohjast
vahe korgemale auk seinast lébi ja
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kinnitatakse sinna nii pikk toru, et
see kittekoldest viélja ulatub. Torule
keeratakse otsa kraan. On vaja mit-
messe ruumi vett saada, siis voib
mitu toru Kkatlast vélja juhtida voi
Uhest torust mitmele poole harusid
juhtida, mis on hdlpsam teha. Katla

sissemiirimisel tuleb téhele panna,
et toru Uhenduskoht tulega kokku ei
puutuks, vaid midri jadks. Veevotte-
toru juurdelisamine teeb ainult vai-
kese lisakulu ehitamisel, kuid hoiab
kokku hulga aega ja vaeva. Selle
asemel, et iga ambritdit kuuma vett
katlast Ule rinna tBsta ja seda labi
uste teistesse ruumidesse tassida, tu-
leb aiuult d&mber kraani alla asetada
ja oodata, kuni ta taitub. Joonisel
30 on néidatud sarnane veesoojen-
dusviis karjakoogis. Vesi juhitakse

katlast kooki ja lébi seina lauta
torude d abil. a — on kuttekolle,
b — suitsuldorid ja e — veekatel.
Kui sdida lauda paale voi lauta
lae alla veereservuaar, kuhu kae-
vust vesi pumbatakse, siis juhi-

takse toru kaudu samuti kilm vesi
katlasse.

Neisse kiittekehadesse, mis eriots—
tarbeks ehitatud, nagu kodgipliit ja
saunaahi, ei ole soovitav suuri katlaid
midrida. See teeks nad liiga suureks
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ja takistaks nende tarvitamist selleks
otstarbeks, milleks nad maé&aratud.
Pliidil naiteks ei saa siis praeahju
kasutada, kui vaja kuuma vett val-
mistada, sest suitsu vdib juhtida kor-
raga ainult kas Umber praeahju voi
Umber katla. Pliiti on soovitav mi-
rida ainult selletarvis valmistatud
seest emaileeritud kandilisi malm-
katlakesi mahtuvusega 10— 20 liitrit.
Nende hind on 10—15 krooni suu-
ruse jarele. Need mulritakse kuhugi
pliidinurka platega Uhes pinnas, ja
nad ei sega millegagi pliidi kasu-
tamist.

Soovitakse valmistada thel ajal
sama kitmisega suuremal maéral sooja
vett, siis vOib selleks kasutada joo-
nisel 31 kujutatud Ght lihtsamat séa-
deldist. See koosneb kuittekoldesse
madritud, koéverakskeeratud raud-
torust ja veendust. Toru molemad
otsad on juhitud veendusse: (ks
tsna ndu pdhja lahedal ja teine tingi-
mata korgemal. Toruks kdlbab tukk
1727 sisem. l&bim. hariliku veetoru,
mis aetakse tuliseks ja keeratakse
kbveraks. Veenduks vdib olla harilik

Joon. 32. Veesoojendamise seadeldis kdogis.

puutinn VvOi ka puust plekiga voo-
derdatud vOi rauast kast. See aseta-
takse pingile nii koérgele, et teda hol-
bus taita oleks ja et veevdtmisel
saaks nbu kraani alla asetada. Toru
saadmisel ja mudrimisel tuleb pidada
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silmas, et tal sealtmaalt alates, kus
ta kuumaks minema hakkab, Uhes
sihis alaline tdus oleks.

Kui n6u on taidetud kilma veega
ja tuleleegid toru soojaks ajavad, siis
soojeneb ja paisub Uhtlasi vesi, suru-
des osa vett torust vélja. Soojenud
vesi kui kergem tduseb korgemale,
kuna kulm wvesi kui raskem, tinnis
allapoole vajub. Nii tekib torus ja
tunnis vee liikumine: Ulemisest toru-
otsast tungib soe vesi viélja ja alt
laheb kilm vesi asemele. Selle taga-
jarjel kuumeneb tiinnis v6i veendus
kdik vesi ja hakkab isegi keema.

Veendu vBib ka kittekoldest kau-
gemale asetada ja talle Ummargune
vBi kandiline kuju anda, nagu ta
paremini ruumi sunnib ja talitamist
ei takista. Isedranis maal saunades
voiks olla igalpool sarnane veesoo-
jendamisseadeldis. See ei ndua muud
lisakulu kui moéni jalg veetoru ja
moéned Uhendusosad, kuna tinn nii
kui nii peab olema. Nii saab valmis
saunaahju kiittes ilma erilise vaevata
alati Oigeks ajaks kuuma vee.

Otstarbekohasemat sissesdadet, mis
kohane nii linnas, kui maakdokides
veesoojendamiseks, kujutab joonis 32.
Selle sissesddde juures on tarviline,
et majas oleks vesivarustus, kas
linna veevargist voOi lihtsalt moni
kulmavee reservuar kuhugi korge-
male sdetud. Veesoojendamine toi-
mub siin pliidi kittekoldes selle kiit-
misel. Kittekoldesse asetatakse kolde
jarele kdveraks paenutatud veetorud,
mille otsad ldhevad kdrgemale koogi—
seina kulge kinnitatud veendusse V.
Toru 1 kaudu voolab kulm vesi re*
servuarist veenfusse, kus automaat-
kraan hoiab veepinna alati samal
kbrgusel. Veendust valgub vesi toru
2 kaudu pliidi kittekoldes asuva toru
kdverikku, kus ta soojeneb ja siis
kui kergem toru 3 kaudu veendusse
tagasi voolab. Veendust juhitakse
soe Vvesi tarvitamiseks valja toru 4
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kaudu, mis I8peb kraaniga pesemis—
vaagna kohal. Selle kérvale on too-
dud alla torust 1 haru, mis tuleb
kilmaveereservuarist ja 10peb sa-
muti kraaniga. Kittekoldesse ase-
tatud toruosa VvOib  mitmetmoodi
kdveraks paenutada ja mitu ringi
lasta koldest labi kéia. Joonisel 29
on kujutatud koldes asuv toru. Sel-
leks kdlbab 17Y2-tolline harilik vee-
toru. Toru asetatakse kolde seinte
addre 1 sm seinast eemale, nii et tuli
igaltpoolt juure pééseks, et ta kit-
mist ei [segaks ja etjtal koldes ala-

Joon. 33. Soojavee valmistuse seadeldis otsekoliese
soojendamisega.
A — kittekolle soojendus spiraaliga, B — kuuma-
vee ndu, C — reguleerimisadu. 1 — juurdevoolu
juhe, 2 — (‘'kuumaveej ndu taitetoru ja kilmavee
Juhe, 3 ja-4 — tsirkulatsiooni juhed ftdusu ja lan-
gusetorudj, 5— soojavee juhed, 6 — Shitaraise toru
7 — ulejooksu toru.

line tbus oleks. Sarnane sissesdade
annab alati majapidamises tarvilist
sooja vett ilma erilise vaevata ja ku-
luta ja vastava suuruse juures saab
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sellega ka supelvanni tarvis véga
hésti vett soojendada, tarbekorral raitu
vannitait paevas.

Veel téielisemaks sissesdadeks tuleb
nimetada n. n. ,Boiler* veesoojen-
dussédédeldist. See pdhjeneb sanial
pdhiméttel kui eelminegi, kuid lah-
tise veendu asemel on siin kinnine,
millest samuti juhitud toru kitte-
koldesse ja saalt tagasi. Veepinna
reguleerimisndu asetatakse kinnisest
veendust — Boilerist — korgemale

Kisimus: Kuidas Kittida aknaid,
et need saaksid soojapidavad ja ©0hu-
kindlad?

Vastus: Enne Kkittimist olgu akna-
raamid krunditud ja krunt kuiv, ka valtsis,
kuhu klaas pannakse. Klaas Ibdigatakse
natuke vahene kui on ruum valtsis, muidu
pigistavad raamid paisudes ruudu katki.
Enne méaéritakse valtsi sisse kitti ja siis
vajutatakse ruut péale, nii et dhuke kiti-
kiht ruudu servade alla jadb. NOUd kin-
nitatakse klaas traadist pigistatud naela-
kestega, mis raami sisse lluuakse, ja siis
tdidetakse valts kitiga ning tdmmatakse
peitliga vdi noaotsaga siledaks. Uleliigne
kitt I6igatakse dara. J. K

Kisimus': Kasutan vanematuiibi-
list ,,Internatsionaal* traktori,missugune on
siiaajani tdéotanud ja kaima lainud térku-
mata. Sdgisel t66ajal oli masin pikemat
aega alaliselt viljas ja siis kdimal6omisel
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ja sellest juhitakse torud Boilerisse
pohja alt ning teine haru kraani
juure, millest vett vletakse, ja tarbe-
korral ka vanni. Paile selle tduseb
Boilerist paaltpooli toru lles, mille ks
haru laheb kraanide juure ja teine
reguleerimisnfusse. Viimase otstarbeks
on vee soojenemise ja paisumise kor-
ral osa vett reguleerimisndusse tagasi
juhtida, muidu ajaks soojenev vesi
paisudes Boileri I6hki. Skemaatiliselt
kujutab Boiler-saadeldist joonis 33.

hakkas térkuma. Kiitteaine torustikud ja
kaasistaja on taiesti korras, sade on kiu-
naldes, suutejarjekord ja sultemoment
oiged. Mis vdiks pdhjustada tdrkumise?
1. POlL“ lugeja 1274.
Vastas: Teie masina tdrkumise
pbhjus seisab nahtavasti siitesddeme
norkuses. Magneetos, mis juba pikemat
aega on tddtanud, on nahtavasti konden-
saator rikki lainud ja see pikemaajalisel
véljasseismisel vétab niiskust sisse. Moo-
torile ei ole sellest veel killalt, kui vélja-
keeratud kulnaldes on sade, vaid sédet
peab proovima lahtise juhe otsaga masina
kere vastu — kui sade hippab lle um-
bes 34 sm vahest siis alles on ta kullalt
tugev kittesegu sultamiseks mootoris
Teie masina térkumine peaks kaduma,
kui aegajalt kuivatate soojas kohas mag-
neetot. Kui see ei aita, tellige ETK-st
uus magneeto kondensaator, mis maksab
umbes 10 kr. S.
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