LUHIKEKOKKUVOTE

Praegusel ajal eksisteerivad ranged nduded motoorsete kituste kvaliteedile.
Polevkivibensiin sisaldab suurt hulka vaavlisihendeid, mis annavad sellele ebameeldivat
I6hna, kutsuvad esile seadmete korrosiooni, saastavad atmosfaari podlemisel. Vaavli

sisalduse jargi pdlevkivibensiin ei vasta euroopa nduetele.

Olemasolevad meetodid ndevad ette vaavelvesiniku ja merkaptaanide eraldi eemaldamist.
Kirjanduse andmete kohaselt, nende samaaegse eemaldamise jaoks vodib olla rakendatud
bensiini tdéétlemine naatriumhidroksiidi lahusega. Sellel meetodil pohinevad niisugused
maailma tuntud ja kaasaegsed kituste vaavlipuhastuse protsessid, nagu Minalk UOP ja
DEMERUS.

Antud t60 eesmargiks on pdlevkivibensiini kvaliteedi naitajate parendamine nende Uhendite

sisalduse vahendamise abil.

Laboratoorsete katsete tulemusel Maria Soboleva on eelnevalt maaratud optimaalsed
tingimused H2S ja R-SH ekstraktsiooniks pdlevkivibensiinist NaOH vesilahusega. Nende

pdhjal on labi viidud ekstraktsiooni taidiskolonni arvutus.

On koostatud bensiini vaavlipuhastuse protsessi materiaalne bilanss arvestades
kemosorptsiooni. On Iabi viidud ekstraktsiooni kolonni konstruktsioonilised arvutused kahte
thlpi taidiste jaoks (Sulzer Mellapak 125.X / 125.Y ja Raschig Super-Ring N21): maaratud
reaktsiooni ja settetsoonide [abimdddud ja kdrgused, jaotava seadme mdoddotmed 5%-lise

naatriumhddroksiidi lahuse jaoks.



