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I RRSTRKRIK SEPTEMBER 1936 Nr. 6

Sbitwisasjandusja -mafavjalid,

katuse: kcilmiscsl IscmcnlkividLcga.

Ins. H. Laane.
Sageli kuuldub siin ja seal kurtmist, et tse- veid ridu saada, valitakse vastavalt Kkattepik-
mentkividest ei saa vihma- ja lumekincjlat katust. kus, mis tehakse 6 kuni 9 cm. Naide: katuse-
See arvamine pole 0Oige: suidi ei ole mitte Kkilje laius rdéstast kuni harjani on 6,20 m. Kui
kivid, vaid viga on selles, et meil ei osata tsement- suur peab olema lattide vahe, et tervete Uhelaiuste
kividega katust katta. ridadega jouda harjani? 6,20 m jagub jaagita
Katuse katmisel tsementkividega tuleb sil- 0,31 m; seega saame 6,20:0,31=20 tervet Kivi;
mas pidada jargmist:
l. Kivi pikisuunas pea-
vad kiviread iks-
teist katma 6-~9 cm
pikkuselt (joon. | on
nédidatud 7 cm).
Harilikkude katusekivide
mddtmed on: pikkus 39 ja
laius 24 cm. Uhe kivi puhas
kattev pind e. kattepind on
keskmiselt 0,20 mX0,32 m
=0,064 m". Seega l&heb
I m™ katuse katmiseks kive
1:0,064, s. o. immarguselt
16 tikki; lisades sellele ar-
vule juurde raiumise juures
kaotsimineku ja katkimine-
ku peale | kivi, saame | rh®
katuse katmiseks 17 Kivi.
Katuse katmisel tuleb ar-
vestada veel seda, et ri-
dade arv réadstast kuni har-
jani peab olema taisarv.
Pooliku rea puhul tuleks Joon. 1
kive asjata raiuda. Et ter- E Katusekivide ladumine ja kinnitamine
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kivide uletsioleku e. tlekatte pikkus on sellejuu®
res 0,39 m — 0,31 ni = 0,08 m = 8 cm.
Kui votame 19 rida kive, siis kivide Ulekatte
pikkus on 39 —620:19 = 39 — 32,6 = 6,4 cm.
Teine néide: sarika pikkus 2,40 m. Kui vétta
seitse rida, saame lattide vahe 2,40:7 = 0,34 m
ja ulekatte pikkuse 39 —34 = 5 cm, mida on

vahe. Tuleb vd&tta 8 rida ja leppida sellega, et
Ulekatte pikkus on siis 39 —240:8 = 9 cm.

2. Vigu tehakse ka otsardédsta
misel. Joonisel 2 nadidatud hambulise lati ase-
mel tarvitatakse Kkattelauaaluse tditeks tsement-
segu. Segu aga vd@ib praguneda ja véalja pude-
neda tikkhaaval;, samuti takistab tsementsegu
kive tarbekorral vahetamast.

Joon. 4.
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k aikkuselt.

Joon. 3.

Kattelaua &ar peab servalauast e. viilulauast
Ule ulatuma, et vesi mddda servalauda alla ei val-
guks, sellelt varvi maha ei peseks ega lauda ei
maédndaks. Sageli pannakse kattelaua &ar serva-
lauaga tasa ja vdaljaulatuvat aarte ulgu ei tehta.

Kattelaua asemel on parem tarvitada tsingi-
tud katteplekki (joon. 3), mille seesmine serv te-
hakse hambuline, et ta kive paremini kinni hoiaks
ja et vihm Kkattepleki alla ei tungiks ega rédésta
roovlaudu ei mé&andaks. Katteplekki tarvitatakse
elumajade juures, kattelaudu aga kdrvalhoonete
juures.

3. Sottrenn e tihkusrenn tuleb
tsingitud plekiga ndnda, et pleki d&red ulatuksid
roovlattide otste peale ,,d=5-"7,5 cm*“ (joon. 4)
See on selleks vajalik, et roovlattide
vahelt saaks kivide ja pleki vahelist pilu kinni
maérida mortliga ,,b“. Katuse katmisel méari-
takse valjastpoolt kivide ja pleki vaheline pilu
kinni tsementmortli véondiga ,,a“ (joon. 4). See
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mortli voond olles modjutatud ilmastikust ja eriti
talvel modda Sottrenni alla valguvast lumest ja
jadast, praguneb ja pudeneb, kui ta sisse pikuti pole
pandud traati. Nende pragude ja pilude kaudu
tungib suurte tormide ajal vihm pleki ja kivide va-
hele ning tilgub sealt lae peale, kui ei ole tehtud
mortlimdigast ,,b“. Viimast saab aga teha ainult

Joon.

siis, kui pleki &ar ulatub roovlattidele. Ma@igast
,,b“ on kerge uuendada hoone pd6ningult ja ta
plsib hésti, sest ta on ilmastiku mdéjude eest var-
jatud. Vvoondit ,,a* on raskem uuendada, sest
igakord tuleb ronida katusele ning teha tellinguid
ja treppe.

Just sddrased Sottrennid, kus pleki &ar 16peb
Sottrenni laudade peal ja kus ei saa teha mortli-
mdoigast ,,b“, lasevad vihma l&bi. Parast aga ei
ole enam nii lihtne viga koérvaldada.

4. Vigu tehakse ka korstnate
ruse katmisel ja nimelt: korstna kohal 1&bi-
I6igatud lattide otsad ,,b, b ja b“ (joon. 5) jée-

5.

takse lahti. Korstna mbrus kaetakse harilikult
tsingitud plekiga. Kui nuud lattide otsad on lahti,
siis korstnapuhkija korstna puhastamisel vajutab
jalgadega lattide otsad alla ja kisub sellega korst-
nat Umbritseva pleki ja katusekivide vahe lahti.
Tagajarjeks on see, et katus hakkab korstna Um-
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bert 1abi tilkuma. . See viga ei ole Uksi ohtlik tse-
mentkividest katusele, vaid ka papp- ja plekk-ka-
tustele.

Labildigatud lattide otste alla tuleb panna
kahelt poolt korstnat nn. abisarikad — tugevad
latid (joon. 5) — ja nende kilge naelutada roov-
lattide otsad, ndnda et ladbipaindumist ei oleks.
Korstna ja abisarika vahele on soovitatav jdtta
3-cm-suurune pilu, et saaks jalgida korstna seisu-
korda. Et ei oleks karta tuleohtu, lutakse abisa-
rika ja abilati kiilg ja roovlattide otsad korstna
kohalt asbestpapiga lle; ka krohvitakse korstna
vélisseinad katusest kuni laeni. Mo6da minnes
olgu meelde tuletatud, et korstnate krohvimine
po6ningu osas on uldiselt ndutav ja tarvilik tule-
ohu véltimiseks. Elumajadel aitab korstna kroh-
vimisest, sest katusest ldbimineku kohal ei ldhe
korsten kunagi nii tuliseks, et puuosad vd@iksid sit-
tida. Kdll on aga puuosade eraldamine asbest-
papi abil tarvilik keskkitte-korstnal ja seal, kus
korstna seinad vdivad minna tuliseks.

Kui arusaadav korstnate kohal labil6igatud
roovlattide otste kinnitarnise vajadus ja abilattide
,,a“ tarvidus ka ei oleks, ometigi jaetakse see sil-
mapaari vahele ja katuse labitilkumise pdhjusi ot-
sitakse mujalt. Selle enesestmdistetava ndude mit-
tetditmise tagajarjel voib peaaegu kdikide tlemise
korra korterite lagedel leida korstna Umbert labi-
tilkumise plekke. Eeltoodud ndue on kehtiv ka
katuseluukide ja igasuguste muude avauste kohta,
mis katuses tehakse, ja igasugusest materjalist ka-
tuste puhul.

5. Roovlattide pealispind peab
olema Uhes tasapinnas. Kui méni latt
on madalamal, siis jadvad kivide otsad irevile ja
katus pole lume- ega vihmakindel. Iseenesest
moista, et roovlatid peavad olema kuivast mater-
jalist,  sest toored latid vdivad katusel minna
,Kkiiva“. Samuti ka on téhtis, et terve katusepind
kujutaks enesest tdisnurkadega pinna (kontrollida
maot risti katust (1) ).

6. Katusekivide wvaltsid meie
harilikel Gaspari kivel ei tohi
olla harjast kuni rddstani Uhel
joonel. Jargmise rea valtsid peavad olema

eelmise rea kivide keskkohas, nagu see on néha
joonisel 4. Kui aga kdik valtsid on uhel joonel,
siis vOib katus suurte vihmavalangute ajal labi til-
kuda, sest vesi, voolates harjast kuni rdéstani lhte
joont modda, vBib alumiste kivide valtsid lle uju-

tada ja ule valtsi dare tungida.
Nidd on juba olemas paremaid sorte katusekive

(Soome tuup), kus vdib kive uhel joonel laduda. (Toim.)

7. Nagu teada, varustatakse 50% katuseki-
vest sidumistraadiga. Et suured tormid
traadita-kive lahti ei kisuks, tuleb asetada traa-
diga-kivid katusele malereas.

8. Kdige oluliseni on aga tsementkividest
katuse katmistoo ise, mida tuleb teha
hoolsasti ja asjatundlikult. Kivide valmistamisel
jddvad valtside otste kiilge tsementsegu pritsmed,
mis kivinemisel moodustavad konarlusi ja ei vdi-
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malda valtse ning kive korralikult kokku liita, ja
kivide vahele jddvad suured pilud. Katuse Kkat-
misel peab toimima jargmiselt:

1) voetakse kivi ja likatakse kas raspliga
vOi tdkitakse terava pottsepa haamriga valtside
servadelt, otstelt ja muudelt pindadelt k&ik ko-
narlused ettevaatlikult maha;

2) siis kivi asetatakse kohale ja vaadatakse,
kas valtsid passivad hasti kokku;

3) vajutatakse sGrmega kivi emmale-kum-
male alumisele nurgale, kusjuures Kivi teine nurk
ei tohi ulles kerkida (kdlksuda), vaid peab jdédma
lilkumatult lamama;

4) kdlksub kivi, siis tehakse kindlaks koht,
mis kannab, tékitakse konarlus haamriga maha, ja

5) kui kivi on kdigiti passitud, asetatakse ta
16plikult kohale.

Harilikult aga ei tdideta eeltoodud ndudeid,
ja kivid laotakse katusele ilma passimata ja konar-
lusi maha tdkkimata, mille tagajéarjel katus laseb
lund ja vihma 1&bi. Po6ningult sdarasele katuse-
pinnale vaadates, paistab kdikjalt valgus l&bi. On
aga katus korralikult kaetud, siis valgust 1abi ei
paista — on vaid moned uksikud pilud. Korrali-
kult kaetud katus ei lase kunagi vihma l&bi.

Jarelikult on tsementkividest katusekatmine
védga tappis ja hoolas td0.

9. Uks pahe on kivikatustel siiski,
seda on vOimalik kdrvaldada. Talvel tuhkja lu-
metuisu ajal piilub lumi suure tuulega pilude va-
helt labi pddningule. Elumajade pddningutel, kus
lagi on kaetud liiva- vdi méardekihiga, ei ole see
labitunginud 6huke lumekiht ohtlik, sest et ta su-
lamisel aurab Kiirelt &ra ja ei tungi kunagi maéarde-
kihist 1&bi. Raskusi teeb lume ldbituiskamine neis
hoonetes, kus pole lage, nagu kaubaaidad. Et lume
labituiskamist valtida, tuleb katus seestpoolt (alt)
maérida lubjamortliga, s. 0., maéaritakse Kivide
vahed ja pilud kinni. Lubjamértel (Soovitatav
on lubjamértlile lisada juurde veidi loomakarvu
ja tsementi. Toimetus.) on alt maarimiseks pa-
rem kui puhas tsementmdrtel, sest viimane on
habras, pudeneb ja praguneb. Ka kéidab tsement-
maortel Kivid nii kdvasti Uksteise killge, et katkiste
kivide valjavahetamine teeb raskusi — tuleb ka
terve kivi ara I6hkuda katkise valjavdtmiseks.

Takundori v6i kdrkja (luha) panemine Kki-
vide ridade vahele aitab ka tihendada lume vastu.

Moned soovitavad kaubaaitade kivikatuseid,
mis vihma vdi tuisku* l1abi lasevad, pealt trvata
kivisoetdrvaga ™). See ei ole sugugi halb, sest
tdrv valgub valtsidesse ja teeb need taiesti tihe-
daks. Ka kaitseb tdrv kive sammaldumise eest
ja pikendab katuse iga. Taielikult aga see labi-
tuiskamist ei kdrvalda, sest t6rva ei saa juhtida
kivide otste alla. Labituiskamine sinnib just Ki-
vide otste, mitte valtside vahelt.

,Olen vaadelnud halvasti ja korralikult kae-
tud tsementkividest katuseid ja l6pptulemusena

kuid

1) Isegi, peetakse soovitavaks kivisdetdrvale juurde

lisada 25-"30% puutdrva, sest viimane teeb kivisdetdrva
elastsemaks ja vedelamaks.



vOin Utelda jargmist. Kui tsementkividest katuse
katmisel vdetakse arvesse koik eeltoodud népu-
néited ja katus mddaritakse alt dra libjamortliga
(I osa lupja ja kolm osa liiva), siis saame téiesti
vihma- ja lumekindla katuse. Kodige kohasem Ki-
vide altmaarimiseks on lubjamortel. Katsed méaa-
rida saviga ja tsementmortliga on andnud halbu
tagajargi. Tsementseguga pannakse kohale ainult
harjakivid ja madritakse Sottrenni d&red valjast-
poolt (,,a* joon. 4), lisades segule juurde katuse-
kivi-varvi katuse uhtlase véarvuse saamiseks. Ka-
tused, mis halva katmise tagajérjel lund ja vihma
labi lasevad, tuleb katta uuesti ja alt korralikult
dra maéarida, sest see tuleb I8pptulemuses odavam
kui perioodiline t8rvamine. Ei ole aga Umberkai-
mine vOimalik vOi lasevad kivid ise vett labi, siis
ei j&& muud Ule, kui pealt katus ara torvata ja alt
torvakitiga kittida. Pdhimdatteliselt ei saa aga tor-
vamist lugeda Oigustatuks, sest, nagu tegelik elu
nditab, tsementkividest on vdimalik vihma- ja lu-
mekindlat katust saada. Teiseks on térvatud-
mustad katused ja eriti sellised kivikatused val-
jandgemiselt siinged. Kivikatuste tdrvamine on
vaid hddaabindu ja sel juhul, kui kivid ise vett

PRAKTILISI UUDISEID.

Soomusvineer uueks ehitusmaterjaliks.

Soomusvineer kujutab enesest tavalist vi-
neeri, mis on kaetud 0,4-0,5 mm paksuse ple-
kiga. Vajaduse korral kasutatakse katmiseks ka
paksemaid v8i veel 8hemaid plekke. Eriline vee-
kindel liim tagab puu ja metalli kindlat nidumist
(kokkuliitumist). Neid téddeldatakse koos, s. o.
saetakse, puuritakse, stantsitakse, freesitakse ja
Idigatakse. Vineerplaate kaetakse plekiga vaja-
duse kohaselt kas Uhelt v6i mdlemalt kiljelt, sa-
muti valmistatakse plaate keskel asuva plekiga.
Plekk vo0ib olla mitmesugune: mustplekk, tsingi-
tud plekk, tsingist, seatinast, vasest, pronksist,
valgevasest, alumiiniumist ja mitmesuguse koos-
tisega kergemetallidest. Tahvlid valmistatakse
normaalmddtmetes.

Soomusvineeris Uhinevad puu suur elastsus
metalli suurema tugevusega. Vastandina paljale
puuvineerile soomusvineer ei murdu, I6hene, ega
killune nii kergesti. Vastandina paljale metal-
lile, talub ta paremini l166ke. Mé&lemalt poolt ple-
kiga kaetud soomusvineer on véga suurel maéaral
molgikindel, samuti evib ta suurema paind- ja
murdtugevuse. Metallkate on heaks pinnakaitseks,
eeskétt niiskuse ja mehaaniliste vigastuste vastu.
Kui metalli vélispind veel katta 6livarviga, siis on
see hasti ilmastikukindel. Jargmiseks soomusvi-
neeri paremuseks on, et ta pdrutuste ja vdnku-
miste mojul ei kumise nii tugevasti kui paljas
plekk. Eriti kohane on soomusvineer seal, kus
vélispind peab olema metallist, sellejuures aga
soojajuhtivus ei tohi olla suur; soomusvineeri soo-
jajuhtivus on ligikaudselt sama véike kui tavalisel
vineeril, pealeselle sisemine puuvooder hoiab é&ra
higistamise.

labi lasevad (ndrgast mortlist vGi oskamatult val-
mistatud), ainuke abindu.

Veel tahaksin Uhele peensusele téhelepanu
poodrata. Veneaegsete hoonete katused on koik
lahtiste rdéstaalustega ja valjaldigatud sarikaots-
tega. Need raédstaalused on aga lindudele headeks
pesitsemiskohtadeks. Sdé&raste katuste Umberkat-
misel kividega tuleksid lahtised kuljerd&stad teha
kinnisteks nn. tuulekastidega raastad (joon. 1),
mis vGtab lindudelt sinna pesade tegemise vdima-
luse. Ka sobib kivikatusele tuulekasti-ga radstas
paremini kui lahtine. Tuulekasti tegemisega véa-
heneb ka réastaaluse véarvimispind. Uute majade
ehitamisel tehakse eranditult tuulekastid ja sarika-
otsad ilma véljaldiketa.

Ldpuks olgu tdhelepanu juhitud veel kahele
asjaolule: 1) tsementkivid ei tohi vett labi lasta
s. 0. nad peavad olema korralikult tehtud, 2) nen-
de alumised otsad peavad olema kaetud sama
vOObaga, mis pealiskihtki (sammaldumise vastu)
ja 3) tsementkividega kaetava katuse kalle ei tohi
olla liiga lame (mitte alla 34°), s. o. katuse kdr-
gus N sarika pikkusele. 1

Soomusvineeri tédtlemine toimub p6himot-
teliselt samasuguselt kui tavalise vineerigi, s. o.
teda lbigatakse harilikkude metalli- ja puusaagi-
dega, misjuures tuleb eelistada vaiksehambalisi
lintsaage. 3-f-5 mm paksust, Ghelt kiljelt soo-
mustatud vineeri saab I8igata plekikaaridega. Um-
margusi auke puuritakse harilikkude spiraalpuu-
ridega. Aukude véljastantsimiseks ei ole mingeid
raskusi,, ainult puhtate aukude saavutamiseks ple-
kiga kaetud kilg peab olema allpool. Naelutada
saab teda holpsalt. Pealeselle soomusvineer la-
seb end hésti painutada, vdikeste paksuste puhul
kuni téisnurgani. Metalliga kaetud kilg sellejuu-
res peab olema véljaspool.

Soomusvineer osutub otstarbekohaseks pal-
judes tehnikaharudes. Raadioasjanduses ta on
eriti sobiv liikuvate saatjate ja vastuvdtjate ehita-
misel; vdikese kaalu juures annab ta sin suurima
mehaanilise tugevuse ja vastupidavuse ilmastiku
mojudele. Veel kasutatakse soomusvineeri elekt-
riliste jahutuskappide ehitamisel ja paljudes teis-
tes toostusharudes, nagu veokite kerede ehitami-
sel, vagunite- ja laevaehituses, hoonete uste ja pa-
neelide valmistamisel, mitmesuguste transport-
ndude ja kastide valmistamisel ja Uldse igal pool,
kus on ndutud vdimalikult suurem tugevus kerge
kaalu ja materjali hdlpsa téédeldavuse juures. H

Mineraaldlide ja bensiini hoidlaid tehakse
nidd ka raudbetoonist. Raskemate 6lide nagu
nafta ja toordlid (erikaal tle 0,95) hoidlaid saab
harilikul viisil tihedaks, kuid kergete dlide (eri-
kaal alla 0,87) ja bensiinide hoidlaid ei saa hari-
liku betooniga ja tsemendiseguga tihedaks. Nende
jaoks hoidlad tehakse tihedaks nitro- ja bakeliit-
lakkidega. (Viimaseid valmistatakse ka Eestis.) |
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bju.d.csl ja kitlmiscsl.

J. Kirsimégi.

Meie karedas pdhjamaises kliimas, kus va-
line temperatuur on vdga kdikuv ja suurem osa
aastat on palju madalam nduetavast eluruumiteim-
peratuurist (18-720°C), peame plUhendama kitte-
abindude ehitamisele erilist tdhelepanu, sest nende
ehitamine nduab vodrdlemisi suure osa elamu uld-
ehituskuludest samuti kui kitminegi n6uab téhtsa
osa majapidamiskuludest. Seepérast tuleb Kkutte
sisseseadmisel talitada otstarbekohaselt, et ka kok-
kuhoidlikul kutteainete tarvitamisel iga ruum soo-
jeneks tarvilisel maaral, ilma et sellejuures oleks
vaja ajada kuttekehi Ulemé&ara tuliseks. Mitme-
suguste kutte-siisteemide hulgast on meil kdige
enam tarvitusel ruumide kitmine ahjude abil.

Ahjude suurus. Ahjude soojendus-
vOGimet arvutatakse ahju soojenduspinna jarele.
Ahju, truubi vO0i soemudiri soojenduspinnaks loe-
takse nende kogu pind, mis ulatab koetavasse
ruumi, ilma aluseta.

Peidetud ja vastu seina p6drdud ahju pind
tuleb vd@tta arvesse ainult siis, kui see on ruumiga
thenduses ja asetseb vahemalt 12 cm seinast ee-
mal ning selgi juhul ainult poole vdhema tdhtsu-
sega. Praktiliselt arvutatakse ahju vajalikku suu-
rust niiviisi, et Uhe vélisseinaga sisemise ruumi iga
kantmeetri soojendamiseks on vaja 4-"-5 sajan-
dikku ruutmeetrit ahju vaba soojenduspinda vdi
8-7-1 0 sajandikku ruutmeetrit vastu seina podrdud
ahju tagapinda. Kahe vilisseinaga tubadele, ka
nurgatubadele tuleb vdtta ahju soojenduspinda
1~-f-2 korda enam. Naide; palju nduab ahju
pinda lks nurgatuba kahe aknaga, mis 4,25 m
pikk ja 3,50 m lai ning 2,80 m kdrge? Toa maht
on 4,25X3,50X2,80=41,65 kantmeetrit. Kuna
toal on 2 vdlisseina ja 2 akent, siis tuleb vdtta
suurem norm, s. 0. 0,04X2=0,08 ruutmeetrit
ahju soojenduspinda toa kantmeetrile, mille jarele
kogu ruum vajab 41,65X0,08 = 3,33 ruutmeetrit
soojenduspinda. Ahju alus pdrandalt umbes 30
cm kdrguseni jaab kulmaks; ahju pealt lae alla tu-
leb jatta vaba ruumi, kui lagi on krohvitud —
30 cm ja kui ainult vooderdatud laudadega —
45 cm. Nii jadb arvestatava soojenduspinna kor-
guseks 2,05 m. Jagades Uldpinnaarv koérgusega,
saame 3,33:2,05 = 1,63 m soojenduspinna ehk
ahju kulgede ldlaiuseks.

Ahjude asetus. Ahi tuleb asetada
vOimalikult niiviisi, et ta ei sega moobli paiguta-
mist ja et kitmine toimuks kodégist, koridorist voi
nende ldhedal asuvast ruumist, et ei oleks vaja
kanda pdletist ja tuhka mitmest ruumist labi.

Ahjude ja pliitide tulepesad vdi kolded pea-
vad olema nii suured, et pdletis mahuks vabalt
sisse.  Kiittekolle peab mahutama korraga terve
Uhekordseks kituks méadratud pdletise hulga ja
siis peab veel jadma kuni vOlvini 20 cm vabat
ruumi.  VOlvil ja esimesel 166ril peab olema vdi-
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malus paisuda kltmisel ilma ahju seinu ja IG60re
I6hki ajamata. Vd&ga soovitatav on ahjude ja
pliitide tulepesad vooderdada seest tulekindlate
Samottkividega ning nende {hendamiseks tarvi-
tada tulekindlat savi. Ahju tulelddride sisemine

pind peab olema puuseinast eemal védhemalt
27 cm.
Ahjude ehitamine. Meie potisep-

pade dldine viga on, et tehakse ahi dles liiga kui-
valt: kastetakse telliskivi kord vette vdi visatakse
paar korda peoga vett peale ja pannakse paigale.
Oigel toédtamisel tuleb kivid nii labi immutada
veega, et kui veetilga laseme sellele peale, siis see
ei imbu mitte kohe kivvi, vaid jadb mdni aeg pu-
sima kivi pinnale. T060 juures peab olema toob-
riga vesi, kuhu pannakse kimmekond kivi ligu-

nema. lga valjavoetud telliskivi asemele pan-
nakse toobrisse uus, mis jadb sinna niikauaks,
kuni eelmised on kohale pandud. Vett tuleb li-

sada toobrisse nii, et kivid oleksid ikka kaetud.

L&biimmutatud Kkivid liidetakse (ksteisega
savi abil, millele s6tkutud hulka tublisti liiva, sest
see takistab pragude tekkimist savis. Savi ei tohi
sisaldada muda ega juuri. Paigale pannes tuleb
telliskivi vahe h@6drudes vajutada, nii et llearune
savi pigistuks valja kivide vahelt ja liiteks jaaks
ainult dhuke savikiht. lgas savikihis, kui dhuke
ta ka ei oleks, tekivad kuivamisel praokesed, kuid
Ohukeses savikihis saavad tekkida ainult sellised
peenikesed praokesed, mis veel ei lase 1&bi suitsu.

Et ahi korralikult tdbmbaks, peab tegema
Ulestbmbavate 160ride 18ikepind sama suur Kkui
korstna 160ri 10ikepind ja allatdmbavate [60ride
I8ikepind 1" korda suurem. Kaéandudel peavad
160rid olema avaramad, kui mujal. Horisontaal-
setele 160ridele tuleb anda tdus korstna poole.
Ldorid maaritakse seest saviga siledaks.

Ahju kuivatamine. Uut ahju tuleb
kltta alguses Oige ettevaatlikult, muidu vO6ib dige
hdlpsasti ahju kitta 16hki ja rikkuda, nii et ta
hakkab kohe suitsu l&bi laskma. Esimestel pdae-
vadel ei tohi Uldse kitta jamedate puudega, vaid
tuleb teha laastudest ja pilbastest tuld vaheaega-
dega, et tekitada ja hoida alal ahjus tdmbust. Siib-
rid ja ahjuuks tuleb kogu aeg hoida lahti, ka siis,
kui tuld all ei ole. Kui ahi on sel kombel kuiva-
tatud ja l&bi leige, alles sus vOib hakata kitma
puudega. Samuti ei tohi ka vana ahju, kui see on
pikemat aega seisnud kitmata ja on kiilm, kohe
kitta kuumaks, vaid enne tuleb ta véheste puu-
dega kutta labi leigeks ja alles siis vdib teda ha-
riliku poletise hulgaga kitta paris soojaks.

Kui ei peeta silmas neid ettevaatusabindusid,
isedranis pottahjude juures, ja koetakse labijahtu-
nud ahi korraga kuumaks, siis sisemine osa paisub
ja kergitab thes ka vélimise osa, mis on alles jahe,
rebides sellejuures potid liitekohtades Uksteisest



lahti vOi tdmmates potid Kkatki, kui liitekohad on

tehtud kallalt tugevad. Vanemate pottahjude
juures vBime margata mdlemaid vigu.
Kitmine. Kitmise sihiks on — kaétte

saada vdimalikult téielikumal maaral pdletises si-
salduva soojusenergia ja see siis juhtida koeta-
vasse ruumi. Suurema o0sa saavutatavat soojust
saame kltteainest katte ainult selle taielikul pdle-
misel. Taieliku pdlemise saavutamiseks on vaja,
et pdletise juurde voolaks alatasa tarvilisel maéral
O0hku ja et see 6hk uhtlaselt seguneks gaasistunud
kltteainega pOlemiseks tarvilise temperatuuri juu-
res. Kitmisel tekkivast soojusest laheb osa pdle-
misainete ja osa kiittekolde seinte soojendamiseks.
Kui kitmisel padseb ahju liiga palju kiulma dhku
ja kui kolde seinad jahtuvad liiga kiiresti, siis kol-
des temperatuur langeb alla seda, mis on vajalik
pdlemiseks, ja pdlemine ei saa sindida taielikult.
Liiga vahese 8hu juurdevoolu puhul sinnib pdle-
mine samuti puudulikult, s. o. pdletises sisalduv
susinik (C) ei saa Uhineda tarvilise hulga G&hu-
hapnikuga (O), et tthineda (pdleda (CO3 (1 osa
stsinikku ja 2 osa hapnikku), millejuures tekib
maksimum sooja, vaid osa susinikku jaab nn. vin-
gugaasiks (CO), millejuures sooja tekib ule kolme
korra vdhem. Paéris tdielikku p6lemist ei saagi te-
gelikult saavutada, aga mdnda sisteemi ahjud vdi-
maldavad siiski pdletist 80%-ni &ra kasutada.

Kitmine jaguneb kolme jarku: 1) Kui poletis
on siidatud ja alles hakkab pd&lema, on pdlemi-
seks vaja vordlemisi vdikest 6hu juurdevoolu. See
esimene jark on lihike ja ei avalda sellepérast
suurt moju kittetagajargede peale. 2) Teine
jark, mil poletis on dleni p&lemishoos, on pikem
ja nbuab alalist Ghtlast 6hu juurdevoolu. 3) Vii-
mane jark, kui pdletis on juba p6lenud sbéele, tar-
vitab vdiksemal maéadral 6hu juurdevoolu, Kkuid
suurema Kkiirusega. Meie ahjude kuttekollete ja
uste ehitus seda ei v6imalda; sellepdrast tuleb seda
jarku v@imalikult Iihendada, s. 0. ahi varem Kkinni
panna.

Meil levinud restita ja 6hukindlate ustega ah-
jude kutmisviis oleks jargmine: pd&letis (puud,
turvas) pannakse ahju nii, et see saaks holpsasti
tleni p6lema hakata, sliidatakse pdlema ning sise-
mine aukudega uks pannakse kinni; kui pdlemine
on juba tdies hoos, s. 0. pdletis Uleni leekides, lu-
katakse vélimine uks koomale niivGrt, et sdrme-
ots veel mahub vahele, ja lastakse ahjul segamata
kiideda. Kui puud on peagu s6el ja ainult vaike-
sed tukid veel hulgas, voi turvas veel tukkides,
kuid l&bi heledates, siis pannakse uksed paris
kinni. Liiga varajane ahju sulgemine soodustab
pigi tekkimist korstna ja ahju 166ridesse, mis mo-
jub neile hévitavalt ja paistab toas silma inetute
kollaste plekkidena.

A hjud: Meil ehitatakse tubade kutmiseks
ikka veel kdige enam restita, dhukindla uksega
telliskivi- ja pott-ahje, sddraseid nagu on néidatud
joonisel nr. 1. Kiuttekolde K seinad on 1/2 tel-
liskivi paksud. Kolde seinte imber on 5 cm laiu-
ne dhuvahe W ja siis pottidest ahju vélissein. Kolle

on dhuvahega Uhendatud aukude A abil, et nende
kaudu ahju vélissein saaks kolde kdrguselt sooje- 4
neda. Kolle on vdrdlemisi kdrge ja vB@imaldab
pikaleegilise pdletise, nagu puud, tdielikumat po-
lemist. Kolde pealt tGuseb ahju keskelt esimene

ioon. 1.

166r | Gles ja selle imber ringi on asetatud teised
166rid, mis joonisel maérgitud numbritega 2—38§.
Umbarvud margivad 160re, mida mddda suits tdu-
seb ules, kuna paarisarvudega mérgitud 166re
mdoodda ta tdmbub alla. Vanemates ahjudes puu-
dub 8huvahe kuttekolde umber, mille tdttu need
jaid kolde kohalt kilmaks. Samuti on neis esi-
mene 160r valisseinas, mis pdhjustas ahjude I8hke-
misi, kuna uuemates ahjudes ta on keskel ja vGib
paisuda omaette. Et ahi soojeneks uhtlaselt, on

nende 166ride seinad, mida mddda voolab kuu-
mem suits, paksemad, kuna kaugemate omad
muutuvad seda Ohemaks, mida enam suits
jahtub.

(Jargneb.)

PRAKTILISI UUDISEID.

Tulekindlaks loetakse niisugune ehitusmater-
jal v@i ehitusosa, mis ei p6le ning mis oma kande-
tugevust ja vormi ei kaota vdhemalt Ghetunnilisel
tulesolemisel, kusjuures vahemalt V2 tunni jooksul
tule t° on umbes 1000°C, samuti ka veejuga ei
tohi mingit 16hkuvat mdju avaldada v6i materjali
tugevust vahendada.

Tuldtokestavaks loetakse sdaraseid ehitus-
materjale ja -osi, mis, ilma et nad ise pdleksid,
suudavad vdahemalt U~ tundi taluda tuld keskmise
kuumusega umbes 750°C.

Raskesti tuldvdtvaks loetakse materjalid ja
ehitusosad, mis tekkinud tulest 3 minuti jooksul,
ei sliti ega pragune. |
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Kuidas mnnta pnUainct tnldmittcVStVatis

(Vastus kusimustele ajakirjas ,, Tehnika Koigile“, Ik; 155.)
Ins. R. Prikkel.

Puitmaterjalide ja teiste p6levainete tulekind-
laks tegemine pole kerge tlesanne. Ka on sel alal
kirjanduses véga vahe teatmeid.

Meie omad uurimised tuldtdkestavate v@0-
padega pole veel niikaugel, et vdiks esineda kindla
soovitusega vahendi kohta, mis meie oludes oleks
kdige sobivam hinnalt, vastupanult ja késitluselt.
Eriti raske on leida tuldtokestavat vddpa, mis
oleks kullalt kestev ja sealjuures hin-
nalt mitte kallis.

Minu teada on kaks keemilist ainet, millega
vBib puitainet katta ni, et ta ei p6le, s. t. tuld
kulge ei v6ta ja ainult sdestub. Proovisin k. a.

suvel mdlemaid aineid. Nad on miuitgil valge
pulbrina, mis lahustub vees vdrvituks vedeli-
kuks. See vedelik ei s66bi, on I6hnata ning te-

haste andmeil isegi kahjutu inimesile ja loomile.
Uhte nimetatakse ,,leekol’iks“, on muiigil Tallin-
nas kilohinnaga kr. 10.—. Teine on ,,celloon”.
Viini paritoluga, esindust Eestis pole, kuid reklaa-
mide jargi ta hind on kilo eest 5 kr. Umber.

Seina tulekindlaks tegemist nende vddpaine-
tega tuleb hinna kuljelt vdrrelda krohviga katmi-
sega. Krohvi iga on teoreetiliselt 16pmatu, kuid
kemikaalide oma on meile seni teadmata. Arvan,
et tuule ja vihma kées seisvaid osi tuleb katta iga
aasta, kuna teisal — 2-*3 a. tagant.

Nende mdlemate kohta voiks Uldiselt (fir-
made andmeil) t&hendada:

a) nad on ohutud inimesile ja loomile;

b) kvaliteet, varv, koend ning tugevus v@0d-
batud (immutatud) materjalidel ei muutu, s. t.
aine ei ole keemiliselt s6dbiv;

c) nende mdju on kestvam paigal- ja kui-
valseisvate asjade kattena. Liikuvaid osi, nagu
rulluvad akende eesriided, presendid, immutatud
téoriided jne., peab immutatama 2-f-3 a. tagant.

Immutada vdib:

! ) harilikku puitu — ehituskuivas ja koori-

tud seisukorras;

2) koiksugu kallispuud — enne poleerimist;

3) ehitusosi: sarikaid, vaheseinu, treppe, ga-
raaze, talle jne.;

4) kdiksugu isolatsioonplaate;

5) riidematerjale — lihtsast kuni peente sii-
dideni (enne immutamist on siiski soovitav teha
prooviimmutamist — kas aine ei mGju riidele vér-
vimuutvalt v6i s66bivalt) ;

6) tuletOrjuri likondi; maskikostiiime jne.;

7) teatridekoratsioone;

8) paberist aineid, puuvilla, vatti, dlgkatu-
seid, saepuru, sulgi jne.

Pulber tuleb lahustada magedas vees.
lik segu oleks 1:476 peale, s. 0. |
peale vdtta 4-76 liitrit vett.

Hari-
kg pulbri
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Immutamist teostatakse materjali kastmise,
pritsimise, Ulekallamise vdi Ulepintseldamise teel
kas hariliku pintsliga vdi krohvipritsiga, s. 0. pul-
verisaatoriga.

M®dju kestus on sbltuv immutatava materjali
suuremast vdi vdhemast imemisvdimest.

On soovitatav enne materjali immutamist
madérata kindlaks tarvilik immutamisaeg Kkatsete
abil, immutades ning stldates proovitikke.

Arid annavad kulunormiks:

a) puitosade immutamiseks ca. | kg pulbrit
75-7-100 m” pinna kohta;

b) tuletbrjerdivaste immutamiseks 70-~-100
grammi Uhe Ulikonna peale.

Immutatud riided, mis pesemisele kuuluvad,
tuleb peale pesemist jalle immutada. Plilsi peab
pritsitama tagakuljelt. Tuletrjeredeleid peab
pintseldatama kuivadena. Dekoratsioonide maa-
limisel vOib tulekindlat pulbrit lisandada esialg-
sele liimvarvile (6livarviga kaetud pinda tuldmit-
tevOtvaks teha ei saa).

Oma katsete tulemustest vdin siiski celda, et
,celloon® oli parem kui ,,leekol”“. ,,Celloon’iga“
2 korda vddbatud lauatiikk soestus tdielikult, kuna
.leekol’iga“ kaetud lauatiikk kippus kill hd6-
guma, kuid siiski ei sdttinud. Vdo6pamata laua-
tikk po6les kui kitnal.

Teadumustest ja katsetest selgub:

1) ,,Celloon’iga“ ja ,leekoriga" tuletdrje-
abindud ja muud polevad ained muutuvad immu-
tamisel tuldmittevdtvateks.

2) Kaitseainete muretsemist ja tuletbrjeabi-
ndude katmist ning juhtnddride andmist peaks
teostama ,,Tuletdrje Liit“. Suuremal arvul pulb-
rit ostes saab teda mdarksa odavama hinnaga.

3) Kodusest kaitsepulbri valmistamisest ei

tule midagi vélja, kuigi arvata tuleb, et pulber si-
saldab suurel mé&aaral ammooniumi soolasid.
4) Kisimusega tegeleb ka meie kdrgem teh-
niline Gppeasutis. VO8ib olla saame sealt katsete
tulemusi lahemal ajal kuulda ja vdib olla on voi-
malik hakata vastavat pulbrit valmistama isegi
kodumaal. |1

Betoonpindade varvimiseks soovitatakse v00-
pa, mis koosneb:

vesiklaasist 50° Baume — 20,2%,
ceresiidist (tihendusaine) — 1,0%,
liivast — 48,3%,
tsemendist — 24.2%,
veest —  6,3%.

Mineraalvarve voib lisada 5 kuni 9%, vasta-
valt vahendades liiva hulka. B



Veevarustus Uksikmajapidamises.

Ins. Rein Rava.

Meie linnadest on ainult vidhesed suutnud ra-
huldada elanike ndudeid vesivarustuse alal. V&ik-
semates linnades, alevites ja kiilades toimub ela-
nike varustamine veega enamasti kdige primitiiv-
semal viisil — kaevude kaudu, kust vesi tostetakse
ja toimetatakse tarvituskohale inimjoul. Sel vesi-
varustuse viisil on mdningaid puudumeid. Et vee
kohaletoimetamine on tilikas, ollakse sageli vee
tarvitamisega kokkuhoidlik, mis pole soovitav hi-
gieenilisest seisukohast. Tervishoiu seisukohalt on
veel kullalt suur tdhtsus, mida ei tule alahinnata;
mdned teadlased mdddavad koguni rahva kultuu-
rilist taset veetarvituse suuruse jargi. Teiseks, vee
kohaletoimetamine inimjoul nduab suure veetar-
vituse puhul rohkesti t66jéudu, millest tdnapaeval
tundub puudust nii mdneski kohas.

Ideaalne lahendus veemurdtsemise kusimuses
oleks asulate Uldine veevarustus suurte linnade
eeskujul. Kuid sellest olukorrast oleme veel kau-
gel ja sellepdrast tuleb leida teid, kuidas vett ka
Uksikutes majapidamistes kéttesaadavamaks teha.

Mehaanilise jou kasutamine vdimaldab igas
majapidamises vett saada lihtsalt kraani lahtikee-
ramisega, milleks vesi hoitakse torustikus teatava
réhu all.  Veer6hu tekitamine vdikestes veevarus-
tuse seadjnetes toimub kahel Uksteisest téiesti eri-
neval viisil. Vastavalt sellele liigitatakse veeva-
rustuse seadmeid kahte rihma:

— seade veepaagiga ja

— seade surukatlaga.

Esimesel viisil asetatakse kdige kdrgemast
veevdtukohast kdrgemale veepaak, kuhu pumba-
takse kaevust vesi. Paagist voolab wvesi torus-
tiku kaudu kraanidesse, kusjuures vee rdhk tea-
tud kraani kohal on seda suurem, mida suurem on
kdrguste vahe paagi veepinna ja vastava kraani
vahel.

Surukatla kasutamisel
torustikus teissugusel pohimottel. Pumba kdrvale
asetatakse kinnine anum, nn. surukatel. Surukatel
on Uhendatud pumbaga ja veevargi jaotustorusti-
kuga. Pump surub vee surukatlasse, kusjuures
vesi omakorda surub surukatlas leiduva dhu kok-
ku. Teatud dhurbhu saavutamisel lI6petatakse vee
pumpamine. Surukatlas kokkusurutud 6hk teki-
tabki veerdhku jaotustorustikus: kraani avamisel
surub surukatlas kokkusurutud 6hk katlasse pum-
batud vee torustiku ja kraani kaudu valja. Vaja-
liku @hurdhu suurus surukatlas oleneb kdige kor-
gema kraani korgusest ja vdib tbusta kuni 5 atm.
Seade surukatlaga todtab tédiesti automaatselt, kui
pumba joumasinaks kasutatakse elektrimootorit.
Selleks Ghendatakse surukatel erilise ehitusviisi
jargi surululijaga, mille Glesandeks on pumba-
mootori vooluahela [ldlimine ja katkestamine.
Suruldlija-on varustatud membraaniga, mis réhu
surumisel tbuseb, réhu védhenemisel aga langeb.

tekitatakse veerdhk

Membraaniga on thendatud voolulllija nii, et
rohu joudmisel madaératud Ulimsuurusele katkestub
vool ja pump jadb seisma. ROhu joudmisel tea-
tud alammadaérale lilitub vool automaatselt uuesti
pumbamootori vooluahelasse ja pump pumpab
vett uuesti katlasse, kuni réhk katlas tduseb luba-
tud piirini, mil surulllija uuesti katkestab mootori
voolu.

Missugust veevarustuse seadet Uhele voi tei-
sele majapidamisele eelistada, oleneb mitmesugus-
test asjaoludest. Vdrreldes neid seadmeid, selgub,

et veepaagi kasutamisel pumbatakse tagavaraks
teatud suurem veehulk, mida siis hiljem aega-
moodda kasutatakse. Surukatlasse pumbatud vee-

hulk on véike (keskmiselt umbes 100 liitrit) ja
vesi seega ei saa surukatlas kuigi kaua seista. Kui
vett kasutatakse néditeks peamiselt ainult toidu-
valmistamiseks, siis on selge, et eelistada tuleb
seadet surukatlaga, kust saadakse véikse veetarvi-
tuse puhul lihikest aega seisnud, suure veetarvi-
tuse korral aga alati varskelt pumbatud vett. Ka-
sutatakse aga vett aedade kastmiseks, tuleb eelis-
tada seadet veepaagiga, sest teatavasti kaevust
vBetud kulm vesi pole taimedele soodus.

Veepaak tuleb valmistada vdrdlemisi suur —
harilikult mahutab paak 24-tunniks vajaliku vee-
hulga. Modnikord tekitab paagi asetuskoha leid-
mine mdningaid raskusi, sest paak peab asetsema
kdige kdrgemast kraanist kdrgemal ja teda tuleb
kaitsta talvel kilma eest, et vesi paagis ei jadtuks.
Suvel jallegi pole vee liigne soenemine paagis soo-
vitav, sest soojas vees siginevad pisilased, mis vee
vaartust vahendavad ja muudavad vee mdnikord
koguni inimestele ja loomadele joogiks kdlbma-
tuks.  Surukatla asetamise kusimus harilikult ei
valmista raskusi, sest tema ruumitarvidus on véike
ja arvatavasti leidub igas majapidamises pumba
ja surukatla jaoks kohane asupaik, kus talvel pole
karta vee jadtumist surukatlas. Seega on seade
surukatlaga kasutatav peaaegu igal pool, kuna aga
veepaagi asetamiseks on vaja soodsat asukohta.

Vaikse veehulgaga kaevude puhul kasuta-
takse seadet veepaagiga, kui on arvata, et suu-
rema veetarvituse puhul kaev ei joua anda korraga
vajalikku hulka vett. Seesugustel juhtudel aitab
veepuudusest Ule tagavaraks paaki kogutud vesi.

Veetorustiku dldine pikkus oleneb veevarus-
tuse-seadme liigist.  Harilikult vajab seade vee-
paagiga pikemat torustikku, sest veepaak tuleb
asetada soodsale kohale ning selle siisteemi juures
on vajalik surutorustik pumbast veepaagini, mis
surukatlaga seadme puhul jaadb 4&ra. Torustiku
pikkuse vdhendamiseks asetatakse veepaak vdima-
likult 1&hemale pumbale vdi veetarvituse kohtade
keskele,

Veevarustuse-seadme liigi valikut mdjutab
veel suurel méaral pumba todlepanemiseks kasu-
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tatava joumasina liik. Elektrimootori kasutamisel
on samahésti vGimalik ehitada seadet kas veepaa-
giga, vOi surukatlaga ja veevarustuse sissesead-
mine on moeldav isegi vdikese veetarvitusega ma-
japidamistes. Kohtades, kus elektrivoolu pole,
tuleb kasutamisele peamiselt tuulejoud. Teisi jou-
masinaid, nagu vesiturbiini, vedelpdletise-mooto-
rit ja aurumasinat kasutatakse ainult veepumba
todlepanemiseks vdrdlemisi harva, sest seade l&-
heks kalliks ja masin vajab teenimiseks vastavate
erioskustega isikut. Kui aga kuskil on mo6ni neist
joumasinaist td6tamas, vdib neid edukalt todle ra-
kendada ka veevarustamise alal. Seesugustel juh-
tudel tuleb kdne alla ainult seade veepaagiga. Ning
I6puks — veepaagi kasutamisel saab vee pumpa-
miseks kasutada inimjoudu. Esialgu ndib, et inim-
joul vee pumpamisega paaki pole midagi vdide-
tud, kuid siiski on sel paremus: paaki pumbates
saab seda teha siis, kui selleks on inimj6ul aega,
ega tarvitse seda teha siis, kui vett just on vaja;
ka jaab siis dra tilikas vee kandmine &mbritega.

Mehaanilise jou kasutamisel tarvitatakse vee
pumpamiseks kolb- voi tsentrifugaalpumpi. Kolb-
pump tbstab vett tBugetega. Kolvi liikumisel

Uhest surnudpunktist teise imeb pump imitoru
kaudu kaevust vett. Kolvi tagasiliikumisel surub
kolb pumbast vee surutorustikku. Pumbakamber

thendatakse vaheldumisi imitoruga ja surutoruga
vastavate ventiilide kaudu. Normaalselt teeb
pumba vantvdll 60-2160 tiiru minutis. Tsentri-
fugaalpumba tddviis pdhjeneb sellel, et pumba
tilbratas paneb vee pumba kestas kiiresti ringi kéi-
ma, mille tottu vesi tsentrifugaaljdou mdjul tungib
surutorustikku, kusjuures vesi voolab pumbast pi-
deva joana. Tarviliku tsentrifugaaljdu saavuta-
miseks peavad vdiksemad pumbad tegema véhe-
malt 1000 tiiru minutis. Tsentrifugaalpumba tii-
rude arvu vdhenemisel alla normaalset tiirude ar-
vu, véheneb pumba tdstekdrgus vBi pumbatava
vee hulk tunduvalt.

Olgugi, et tsentrifugaalpump evib vdiksema
kasukraadi ja vajab suurema vOéimsusega mooto-
rit kui kolbpump, siiski eelistatakse tsentrifugaal-
pumpi véikestes veevarustuse-seadetes. Selle p6h-
juseks on tsentrifugaalpumba odavam hind, vaik-
sem ruumitarvitus, kergem vundament, lihtsam
kasitsus ja suurem tookindlus. Tsentrifugaal-
pumba kasuks k&neleb ka asjaolu, et rikete voi-
malusi on vdhem kui kolbpumbal: tal puuduvad
ventiilid ja kolb, mis ajajooksul kuluvad ebatihe-
daks ning eriti kiiresti, kui vees leidub liiva. Tsen-
trifugaalpumbal peale laagrite maarimise vajab
hooldamist ainult vdlli tihendus. Lihtne ké&sitsus
ja véike rikete vdimalus teebki selle pumbaliigi
eriti kohaseks véikestele veevarustuse seadmetele.
Tsentrifugaalpumba paremuseks tuleb lugeda ka
seda, et teda saab hdélpsalt kasutada tulikahju kor-
ral kustutustooddel: surutoru lahtise (paaki ula-
tuva) otsa sulgemisel pump surub vett I6dvikusse
tdie survega. Seda v@imalust tuleb hinnata kohta-
des, kus tuletbrje korraldus ei ole kdige eeskuju-

likum.
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Pumba liigi valik oleneb veel suurel maaral
kasutatava joumasina tiirude arvust. Elektrimoo-
torite puhul valitakse peagu alati tsentrifugaal-
pump. Aeglase kdiguga masinate juures on tsen-
trifugaalpumba kasutamine raskendatud, kui jou-
masina kdikude arv on nii vaike, et jouilekande
ja tiirude arvu suurendamiseseade laheb Kkeeru-
kaks.

Pumpade imikdrgus, s. t. kdrgus kaevu vee-
pinnast kuni pumba keskkohani on tavaliselt 6-f-7
meetrit. Sligavamate kaevude puhul asetatatakse
pump kaevu nii, et pumba koérgus kaevu veepin-
nast ei Uleta pumba imikdrgust.

Joon. 1. Veevarustuse automaat surukatlaga.

Joonisel 1 on ndidatud veevarustuse auto-
maat surukatlaga (A/S ,,Volta“). Automaadi
téodviis on juba selgitatud eelpool. Joonisel on

margitud: | — elektrimootor; 2 — tsentrifugaal-
pump; 3 — sidur; 4 — surukatel; 5 — suruli-
lija; 7 — surukatla veepinna naitaja; 8 — 06hu-

réhu manomeeter. Surukatel on torustiku kaudu
uhendatud kdikide veevdtukohtadega.
Automaadi ruumitarvitus on véike. Kesk-
mise suurusega automaadi (surukatla ruumala 100
liitrit) ruumitarvitus on umbes | kantmeeter ja
kaal umbes 180 kilogrammi. (Jargneb.)

PRAKTILISI
Varvil tuleb lasta seista.

Véarskelt segatud vérvi ei ole soovitav kohe
tarvitada, vaid tuleb lasta tal seista 24 kuni 36
tundi ja siis ta ajada labi peene sbela. Seesugune
késitlemine, nagu igauks vOib veenduda, tdstab
marksa varvi headust. H

napunaiteid.

Linoleumi rullide soojendeunine.

Kilma kdest sissetoodud linoleumi rullide
lahtikeeramisel need teatavasti vdivad kergesti
praguneda. Selle véltimiseks, kui ei ole aega
lasta linoleumi seista niikaua, kuni ta iseenesest
soeneb, vdib rulli seestpoolt soojendada kantava
elektrikiirgahjuga, mis asetatakse rulli Ghe otsa
vastu. Ka vdib tarvitada elektriventilaatorit sooja
0hu puhumiseks l&bi rulli. |



Nufcasjandus ja

dahivoichniba.

SOIDUKI HOOLDAMISEST

J. Lutsar.

Kui sfidukiga juhtub midagi erakorralist, siis
stldistatakse harilikult masina konstruktsiooni,
osade materjali, pdletist jne., kuid harva leidub
neid, kes esitavad endale klsimuse, kas masina
eest on ka korralikult hoolitsetud ja tehtud kdik,
mida hooldamise reeglid no6uavad. Praktilised
teadumused nditavad kahjuks, et suurem osa sdi-
duki vigastustest oleneb just puudulikust hoolda-
misest. Paljudel on isegi puudulik ettekujutus sel-
lest, mis tdhendab korrapdrane hooldamine, mis-
péarast peatume selle kisimuse juures uksikasjali-
semalt.

Soiduki hooldamise all tuleb mdista kdikide
mehhanismide asjatundlikku korrashoidmist ja pu-
hastamist ning neile seega kohaste té6tingimuste

loomist. Uksikasjalisemalt séiduki hooldamine ja-
guneb mootori, transmissiooni, tddrendusmehha-
nismi, pidurite, elekterseadme, rataste, vedrude,

kummide ja kere hooldamiseks.

1. Mootor.

Sdiduki iga oleneb suurel mé&aral ta mootori
seisukorrast. Véiksemgi viga siin mdjutab kohe
masina kui terviku t66d, mispérast mootori hool-
damisele tuleb panna erilist rohku. Et luua temale
soodsaid tootingimusi, tuleb mootorit korralikult
toita, médrida, jahutada, hoida ta kompressioon
Oigel tasemel, jélgida suitesusteemi tegevust ja
hoida ko6ik ta Uksikosad piinlikus puhtuses.

Mootori toitmine.

Mootori toitmine vdib olla ainult siis korra-
lik, kui tarvitatakse nduetele vastavat pdletist ja
toiteslisteem tootab takistusteta, Pdletis ei tohi
sisaldada mingeid kdrvalaineid, mis Uhel vdi teisel
viisil mdjuvad halvasti mootori t60 ja ta osade
peale. Tuleb hoiduda, et pdletisesse ei satuks
muda, tolmu, vett jne., mispérast paagi taitmiseks
tarvitatavad ndud peavad olema puhtad ja pdletis
tuleb valada kas labi tiheda sbela v6i seemisnaha.
Peale selle tuleb paagid perioodiliselt puhastada
nendesse kogunevatest mehaanilistest kdrvalaine-
test (rooste jne.), kusjuures mdistagi tuleb kérval-
dada ka vdimalikud vigastused. Aukude vGi pra-
gude Kkinnijootmise puhul tuleb paak poletisest
taielikult tihjendada, tdita kuuma veega ja pdrast
selle vdljavalamist kuivatada. Jootmisele tuleb
asuda vaid siis, kui paagist on téielikult kadunud
pdletise aurud, sest vastasel korral v6ib tekkida
plahvatus. K®aik filtrid pdletise etteandmise sis-
teemis tuleb hoida puhtad. Mustunud filtrid ei
ei tdida oma ulesannet ja vdivad isegi tdielikult
sulgeda poletise juurdevoolu karburaatorisse.

Rikutud filter tuleb asendada uuega.

Kui poletis voolab karburaatorisse isejooks-
valt, siis on vaja silmas pidada, et auk paagi kor-
gis ei oleks ummistunud. Vastasel korral tekib
paagis horendus, mille tagajarjel bensiini vool kar-
buraatorisse vdib taielikult katkeda.

Juhtumil, kui pdletise juurdevool karburaato-
risse toimub surve abil v0i vaakuumiga, siis on
vaja panna erilist rohku kraanide, klappide ja to-
rustiku Ghenduste tihenduste korrasolekule. Muu-
seas olgu tdhendatud, et vaakuumaparaat on kau-
nis drn riist, mispdrast ta nduab hoolsat kéitlemist.
Monikord praguneb ta ujuk. Sel juhtumil on vaja
viimasest kdrvaldada sinna sattunud pdletis ja siis
pragu tinaga kinni joota, hoolitsedes, et selle taga-
jarjel ujuk ei muutuks raskemaks, kui ta oli. lga-
tahes bensiini torustiku thendused ei tohi labi lasta
ei bensiini ega 6hku. Torustiku ummistuse puhul
tuleb ta 1&bi puhuda pumba abil. Torustikku pra-
gude tekkimise valtimiseks on kasulik ohtlikutes
kohtades torud keerata spiraali.

Karburaator.

Karburaatori juures on vaja silmas pidada
ujuki ndela, mis vdib olla paindunud, ujuki kange,
mis vOivad Kkinni jddda, ja ndela otsa ja selle pesa,
mis vdivad olla kulunud, s. o. ebatihedad.
Pealegi vdib ndela pessa sattuda puru, mis takis-
tab ndelventiili tihedat sulgumist. Tagajdrjeks on
lilgne bensiini juurdevool. Karburaator jookseb
tle ja segu muutub liiga rikkaks. Ujuk peab olema
taiesti vedelikukindel. Nii pea kui temasse tungib
bensiin, muutub ta raskemaks ja vajub alla poole,
mis p6hjustab pdletise pinna kérguse muutu ujuki-
ruumis ja seega ka ebanormaalset sequ. Et kind-
laks teha, kas ujuk on terve, suputatakse ta kuu-
ma vette. Kui ta on vigane, siis valjuvad vigase
koha kaudu bensiiniaurud véikeste mullikestena.
Augu kinni jootmisel on vaja hoolitseda, et ujuk
ei muutuks raskemaks.

Vaatamata sellele, et pdletis peab labima
filtreid, sisaldab ta siiski peenemaid kdrvalainete
osakesi, mis vdivad jddda peatuma ujuki ruumi ja
monikord isegi ummistada pihusteid. Sellega ar-
vestades, on vaja perioodiliselt puhastada duiise
ka siis, kui nad ei olegi ummistunud. Selleks tu-
leb nad keerata valja, puhuda l&bi ja pesta puh-
taks. On nad aga ummistunud ja puhumisega ei
lIahe lahti, siis v6ib auku labi torgata pehmest me-
tallist peenikese traadikesega, kusjuures pihusti
auku ei tohi mingil tingimusel suuren-
dada.

On soovitatav teatud ajavahemikkude jarele
puhastada kogu karburaator, olgugi et ta veel t66-
tab enam-vdhem Kkorralikult. Selleks vdetakse ta
maha, lahutatakse Uksikosadeks ja need puhasta-
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takse ja pestakse bensiiniga. Siinkohal olgu aga
tdhendatud, et karburaator on vd&rdlemisi deli-
kaatne riist, misparast tema lahtivétmist vdib teos-
tada ainult isik, kes tema konstruktsiooni hésti

tunneb.

Ohupuhastaja.

Teatavasti 0hk sisaldab kaunis palju tolmu,
mis on vaga kahjulik mootorile. Eeskéatt ta kii-
rendab kolviréngaste ja silindri seinte kulumist.
Tolmuse Bhu mootorisse padsemise takistamiseks
karburaatorid on niid enamikus varustatud nn,
Ohupuhastajatega, mis kujutavad enesest Ghufilt-
reid. Need pllavad kinni mootorisse imetavas
Ohus sisalduva tolmu.  Kui filtrisse koguneb liiga
palju tolmu, siis takistab ta 6hu l&bip&asu ndutaval
madral. Segu muutub liiga rikkalikuks ja moo-
tori korralik t60 pole enam mdeldav. Pealegi nii-
sugune asjaolu suurendab asjatult bensiini kulu.
On arusaadav, et selle valtimiseks tuleb filtrit aeg-
ajalt puhastada tolmust.

Torustikud.

Kui imitorustiku Ghendused ei ole killalt ti-
hedad, siis tungib nende kaudu lisadhku silindri-
tesse. See muudab segu vaesemaks ja ebaiihtla-
seks. Selle valtimiseks on téhtis sagedamini kon-
trollida koiki Uhenduskohti ja lahtised kinnitada.
Véljalasketorustikust tuleb tahm koérvaldada, kui
seda sinna on kogunenud liiga palju. Tahm to-
rustikus takistab t6otanud gaaside véljumist, mis-
parast mootori véimsus langeb. Tahma korval-
damiseks vdetakse torustik Uhes summutajaga
maha ja pestakse petrooleumiga. Kui see ei aita,
siis kuumendatakse torustik jootmislambiga kuni
tumepunase varvuseni, mille mojul ndgi &ra poleb
ja tuleb maha torude seintelt kergete l60kide
mojul. (Jargneb.)

TEHNILISI UUDISEID.
Hiiglasuur tuulejdujaam.

Kéesoleval aastal alustatakse (vOi alustati
juba) Venemaal, Krimmis hiigelsuure tuulejou-
jaama ehitamist, mille v6imsus projekti kohaselt
on 10.000 kilowatti.

Joujaama projektimisel on &ra kasutatud vii-
mase aja aerodiinaamika, masinaehituse ja ehitus-
asjanduse saavutused. JOujaama torn valmista-
takse raudbetoonist, toruna, mille véline 1abimod6t
on 6,5 meetrit. Torni tippu 158 m kdrgusele ase-
tatakse kaks tuuleturbiini labimd6duga 80 m.
Torn toetub Sarniirile, mis vdimaldab torni kee-
rata nii, et turbiinid oleksid alati vastu tuult.

Kumbki torni tippu asetatud tuuleturbiin on
jouallikaks 5000 kW vdimsusega kolmefaasilise
keerdvoolu generaatorile.  Tuuleturbiinid alusta-
vad téod tuule kiirusel 6 m/sek. Taie vOimsuse
— 10.000 kW saavutavad turbiinid tuule Kiirusel
20,3 m/sek.

Generaatorite 6000 voldine vool transfor-
meeritakse 110.000 voldile ja juhitakse Krimmi
kdrgepingevdrku. Ehitatava tuulejdujaama Ules-
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andeks on Krimmi aurujdujaamade p0letise sdést-
mine ja seega Uhtlasi ka raudtee vabastamine au-
rujdujaamadele vajaliku pdletise transportimisest.
Joujaama ehituse eelarve on koostatud 10
miljonile rublale. Elektrienergia kilowatt-tunni
omahind on kalkulatsiooni jargi 4,5 kopikat. m

Véarvi paksust mdddetakse magnetilise pliiatsiga.
Ameerikas on hiljuti patenteeritud elektro-
magnetiline pliiats, mis v6imaldavat mddta laki-
kihi paksust auto metallkerel voi emailikihi pak-
sust vannidel, &ravoolukaussidel voi teistel selle-
taolistel esemetel ilma Kkattekihti vigastamata.
Tdmmates vastava mo86te ,,pliiatsiga” modda pin-
da, mille kattekihi paksust on tarvis mddta, olevat
vOimalik kohe seda dra lugeda. Riist té6tab ai-
nult siis, kui kattekiht on mittemagnetiline ja alus-
pind, Umberpddrdult, on magnetilisest metallist,
s. 0. malmist, rauast vdi terasest. Ta mod&dab
pliiatsi otsa kaugust metallilisest aluspinnast. m

Terasest olumpia-kell.

Olimpia-kell, millega avati Berliinis tdnavu-
sed olimpia-mangud, on valmistatud mitte pronk-
sist,  nagu kellad harilikult, vaid valuterasest.
Kella m6dtmed on vdérdlemisi suured: 1abimdot
2,8 meetrit, korgus 2,7 meetrit. Kell Uksi kaalub
9.630 kg, koos tila ja assiga 14.371 kg.

Kuna teras on vdrdlemisi raskesti valatavaks
metalliks, siis nii suure teraskella valmistamine
osutub tdhelepanu vadaérivaks tehniliseks saavuti-
seks.

Olimpia-kella kaunistasid Saksa riigikulli.
Brandenburgi védrava ja olimpia-mé&ngude maérgi
— viie ronga — kujutised. Ringi imber alumise
serva on saksakeelne lause: ,,Ma kutsun maailma
noorust“. B



Tinaakumulaatori kasitlemisest.

Tehnik

Vabrikust tuleb akumulaator kuivana ja
moodustamatuna (formeerimatuna), s. 0. happeta
ja laadimata. Sé&érases olekus kuivas ruumis hoi-
tult akumulaator ei vaja mingit erilist hooldamist.
Aga sellest peale, kui akumulaatorisse on kallatud
hape ja akumulaator esimest korda laetud, s. o.
moodustatud, nduab ta juba pidevat hooldamist.
Nimelt akumulaatori esmakordsel laadimisel tema
pluss-plaatide aktiivne mass muutub tina (Uliha-
pendiks ja miinus-plaatide mass metalliseks tinaks
ning ei ld&he enam tagasi endisesse seisukorda.
Seda nimetataksegi akumulaatori moodustumiseks
(formeerumiseks).  Siit peale toimuvad akumu-
laatoris keemilised protsessid vaatamata sellele,
kas meie akumulaatorit kasutame voi mitte.

Suurimaks paheks on laskmine akumulaato-
ril Glemd&ra tuhjeneda. Sellejuures akumulaa-
tori plaatide mass( muutub kdvaks vadvelhapuks
tinaks, mis keemilistest protsessidest enam ei vdta
osa; seega vaheneb akumulaatori mahtuvus. Seda
néhet nimetatakse elektroodide ehk plaatide sul-
fatsiooniks. Siin vdib seisukorda pédé&sta vaid sel-
liselt, et viivituseta vGetakse ette akumulaatori pi-
kaldane laadimine, s. o. véikese voolutugevusega,”
ning sama pikaldaselt lastakse akumulaatoril tih-
jeneda ja neid toimusi korratakse jarjest 3-"-4
korda.

Akumulaator ei tuhjene Uksnes ta kasutami-
sel, vaid ka seismisel. Nimelt plaatide aktiivne
mass, puutudes kokku teda kooshoidva tinast vd-
rega ja Umbritseva happega, sinnitab kohalikke
elemente. Need tiihjenevad ja selle tagajarjel tih-
jeneb iseenesest kogu akumulaator. Siit jarelda-
me, et ka seisev akumulaator n6uab jarelevalvet
ja perioodilist laadimist, vdhemalt kord kahe kuu
jooksul. Kasutusel olevat akumulaatorit aga peab
jérele vaadatama véhemalt kord iga kahe nédala
jarele.

Akumulaatori tiilhjenemist, s. o. energia ta-
gavara kahanemist, kaastab pinge langus. Laadi-
misel tduseb akumulaatori purgis pinge kuni 2,5
voldini, kuid péarast laadimisvoolu lahutamist lan-

Tinaakumulaatori tihjendamlsdiagramm.

K. Vildma.

geb ta jarsku 2,2 voldile. Siit peale algabki aku-
mulaatori tihjenemine. Umbes tunniajalise kasu-
tamise jarele langeb akumulaatori pinge 2 voldile
ja jaadb pikemaks ajaks sellel pusima. Hiljem al-
gab kaunis kiire pinge langus ja 1,8-7~1,7 voldini
joudnud langeb vdérdlemisi jarsku nullini. Graafi-
liselt kujutab seda eelpooltoodud diagramm.

Eeltoodust selgub, miks pinge akumulaatori
iga purgi kohta ei tohi langeda alla 1,8 voldi.
4-voldine akumulaator teatavasti koosneb kahest
purgist; jarelikult ei tohi ta pinge langeda alla
2X1,8=23,6 voldi, 6-voldisel akumulaatoril, mis
koosneb 3 purgist, mitte alla 3X 1,8 =5,4 voldi ja
12 -voldisel akumulaatoril, mis koosneb 6 purgist,
mitte alla 6X1,8= 10,8 voldi. Pinge mddtmiseks
kasutatakse voltmeetrit. Akumulaatori pinge ole-
neb veel tihjendamis- e. purgimisvoolu ’) tuge-
vusest, s. 0. mida suurem on voolutugevus, seda
madalamale pinge langeb. Pinge languse vali-
seks tunnuseks on akumulaatorist toidetavate lam-
pide valguse tumenemine. Akumulaatori purgi-
mispinge oleneb veel happe temperatuurist. Mida
madalam on temperatuur, seda kiirem on pinge
langus.

Akumulaatori mahutavus, mida mdddame
ampertundides, ei olene Uksnes akumulaatori plaa-
tide pinna suurusest, nagu harilikult arvatakse,
vaid ka purgimisvoolu tugevusest. Normaalselt
tarvitatakse s&éarast voolu, mille tugevus vérdub
1/10-le akumulaatori mahutavusest, ehk teiste s6-
nadega akumulaator purgub siis normaalselt, kui
purgumine sooritub 10 tunniga. Normaalse pur-
gumise korral akumulaator annab tagasi 85-"90%
tditmis-ampertundidest ja sellejuures pinge langeb
normaalselt 2,2 voldilt kuni 1,8 voldile. Kui aga
tarvitada voolu, mille tugevus on suurem, kui 1/10
akumulaatori mahutavusest, siis akumulaator ei
anna enam eelmist ampertundide arvu, nditeks
2 -tunnise tihjendamise korral saadakse tagasi kdi-
gest Va akumulaatorisse laetud ampertundidest.
Sageli unustatakse, et akumulaatoris ei ole mitte
valmis elektrilaeng, mil v6ib lasta korralt valja
voolata, vaid elektrienergia, mis akumulaatorisse
juhitakse laadimisel, muutub keemiliseks energiaks
pikaldaste keemiliste protsesside tagajarjel ja selle
elektrienergia tagasisaamiseks kulub samuti aega.
Igasugune jarsk akumulaatori koorme on kahjulik,
sest dgedate keemiliste protsesside mdjul akumu-
laatori plaadid soojenevad liigselt ja tdmbuvad
kaardu. Kui akumulaator on ehitatud jarskude
koormete jaoks, siis ta on Ohukeste plaatidega ja.
suurepinnaline, et aktiivne mass vdiks keemilistest
protsessidest osavodtta suuremal maééral korraga.
Kuid igal juhul peab peale akumulaatori suuremat

N) Piurgima — entladen.
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koormamist talle andma aega uueks tdaramiseks”).
Vaélise hdlpihenduse korral akumulaator vdib tih-
juda moéne minuti jooksul ja ta plaadid puruneda.

Nagu eelpool n&gime, ei anna akumulaatori
pinge tait ettekujutust akumulaatori elektrienergia
taarast, sest pinge plsib pikemat aega 2 voldi pii-
rides ja siis langeb jarsult, mispdrast pinge jarele
on raske Oelda, kuipalju energia taarast on é&ra
tarvitatud. Selle kohta tdpsema pildi annab happe
erikaal. Erikaalu mdddetakse areomeetriga. Hap-
pe erikaal akumulaatori tihjenemisel langeb, sest
osa happest, mis on raskem Kkui vesi, astub Uhen-
dusse akumulaatori plaatide massiga. Laadimisel
on nahe vastupidine. Nimelt tdislaetud akumu-
laatori happe erikaal on 1,280-f-1,300 npiirides,
kuna tihjenenud akumulaatoril see on 1,160-f-
1,140. Vahepealsed erikaalud maéaravadki kind-
laks akumulaatori vahepealse energia tddra. Seega
erikaal kdigub 1,300-f-1,160 piirides, s. 0. 0,140
vOrra. Akumulaatori energia tdara muudule
vOrra vastab erikaalu muut 0,140:4 = 0,035 vor-
ra. Sellele vastavalt vdime koostada alljargneva
tabeli. Kuna happe kangust ei mo6ddeta igakord
erikaaluga, vaid sageli ka Baume (loe Bomee)
kraadides, siis toome kdrvuti erikaaluga ka Baume
kraadid ehk lihendatult °Be.

Energiatdara ja erikaalu vastavustabel.

Vastab Erikaal °Be
Taiele energiatdarale 1,300-71,280 3407320
%-lisele " 1,265-"1,245 300 "28°
N-lisele " 1,230-71,210 270 "25°
%-lisele " 1,195-~-1,175 24°-f-22°
16ppevale " 1,160-71,140 20°-~18°
Muidugi on siintoodud tabel vaid naitlik,
kuna tdpsemad andmed iga akumulaatori kohta

annab vabrik akumulaatori kaaskirjas.

Kui mdnes akumulaatori purgis happe erikaal
erineb madrgatavalt teiste purkide omast, néiteks
0,050-70,075 vadrra, siis on selles purgis seesmine
hélplthendus, s. o. pluss- ja miinusplaadid on oma-
vahelisel kokkupuutel.

Kui akumulaatori energiatddr on langenud
A-ni, siis ta harilikult ei suuda enam tédle panna
automootori kaivitit. Rdhutan seda seepérast
eraldi, et sageli selle vastu patustatakse ja kuluta-
takse asjatult aega vigade otsimisele mujalt.

Akumulaatori pealispind kui ka kontaktid
tuleb hoida puhtatena, sest pinnale kogunev hape
ja muu mustus moodustab voolu juhtme, mille
kaudu akumulaator purgub, kuna kontaktide mus-
tus osutub Uleliigseks takistuseks elektrivoolule.
Puhastamist on kdige parem toimetada salmiaagi-
vees niisutatud lapiga.

Oksudeerumise valtimiseks kaetakse kontak-
tid ja Uhendusklambrid pealt vaseliiniga.

Happe pind peab (letama plaate; vastasel
korral plaadid puutuvad kokku &huga ja tekib
taga-

Ta4rama = tagavara koguma; taar, -a =

vara, varu.
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meile juba tuttav néhe, plaatide sulfatsioon. Kui
happepind on langenud, siis tehakse areomeetriga
kindlaks, kas tuleb lisada destilleeritud vett voi
hapet. Harilikult ei ole vajadust happe juurde-
lisamiseks, sest aurub peamiselt vesi.

Laetava akumulaatori ldhedusse ei tohi minna
lahtise tulega, sest laadimisruumi tekib paukgaasi,
mis vBib plahvatada kergesti.

Ldpuks tdhendatagu, et akumulaatorit tuleb
hoida pdrutuste ja 166kide eest. |

TEHNILISI UUDISEID.

Néhtamatu 6ngekddlus valmistatakse volframist.

Ameerikas firma General Electric Company
on vOtnud patendi volframist valmistatavale dnge-
kddlusele, mis olevat nii peenike Kkui inimjuus ja
seega praktiliselt kaladele n&htamatu. Volfram-
traat, millest harilikult valmistatakse elektri-hddg-
lampide h&6gniite, on kaks korda tugevam sama-
moodtmelisest terastraadist, talub s6lmimist,
seega teda vdib konksu kiilge kinnitada, ja ta on
nii raske, et tinaraskendist polegi vaja. Volfram-
kddlus kinnitatakse harilikul viisil konksu ja dnge-
noori vahele. |

Propagandapéev elektrile kodumajapidamises.

henduses 30. X --- 4. XI Tallinnas Béorsisaalis
korraldatava naitusega ,,elekter kodumajapidamises®,
korraldatakse propagandapdev elektri tarvitamisele kodu-
ses majapidamises.

Paeva kavas on elektri tarvitamise tahtsuse selgita-
miseks peale valjapanekute nditusel veel mitmesuguseid
demonstratsioone elektri alalt, kirjutisi ajalehis, raadio-
kdnesid, Uleskutseid lé6klausetega ja piltidega elektri tar-
vitamise kohta majapidamises.

Niihasti® néitus, kui ka sellega seoses olev elektri
propagandapéev, tahavad kaasa aidata meie koduse ma-
japidamise hdlbustamisele ja lihtsustamisele elektri kaas-
abil, selgitades ja tutvustades laiematele hulkadele seni-
seid suuri saavutusi kodumajapidamise  korraldamisel
elektri kaasabil ja néidates, mida veel oleks vdimalik teha
sel alal.

Selliseid naitusi ja propagandanéddalaid korralda-
takse sageli valismail, eriti Saksamaal. H

Ameerikas kdivad praegu pdhjalikud kat -
sed 47 valisseinaliigi kallal, et sel-
gitada nende tugevust ja veekindlust. On ehita-
tud suur laboratoorium, kus eriline propeller teki-
tab suurema tuulekiiruse kui maru-torm. Uhes
tuulega juhitakse seina peale ka veejuga. Nende
vaga huvitavate katsete tulemusi oodatakse suure
huviga. Loodame neist ka ajakirja ,,Tehnika Koi-
gile” lugejaile teatada. |

1) Taluma — vastu pidama, vélja kannatama.



Sidetehnika ajaloolisest arengust.

A. Merilaid.

Telegrasif.
1 Optiline ja akustiline tele-
graaf.

Sona telegraaf on tuletatud kahest kreeka-
keelsest sGnast ,tele grafo“, mis tahendavad kau-
gekirjutamist. Need s6nad juba iseenesest selgi-
tavadki telegraafi moiste. Uldiselt nimetatakse te-
legraafiks igasugust seadet vdi seadmete kom-
pleksi, mille abil on vdimalik anda inimmdatet
edasi kiirelt suurtele kaugustele.

Teadete edasiandmine vdimalikult suurima
kiirusega on inimkonna elus tdhtsat osa etendanud
juba igivanast ajast, kuigi vanal ,hallil“ ajal see
teostus tollal olemasolnute lihtsate ning algeliste
abindudega. Sidetehnikas tunti peamiselt kaht
moodust: optilist (valguselist) ja akustilist (heli-
list). Optilisteks sidetehnika abindudeks olid pée-
val suits, mitmevarvilised lipud ja péikese Kiirte
reflekteerimine, nn. heliograaf, 60sel aga tulisig-
naalid. Peab markima, et ka meie ajal ei ole veel
sootuks kaotanud oma tdhtsust péikese-telegraaf.
Pédikese valgustatud peegli valkumisega v6ib sig-
naalida kuivades ja palavates véddes, kus 6hk on
selge ning labipaistev, paikese valgustusjOud suur,
kuni 50 km kaugusele.

Akustilise telegraafina
naid, sireene, kahuripauke,
nat jne.

Véidetakse, et piiblist tuntud Paabeli torni
on ka kasutatud optiliseks telegraafimiseks. Hiin-
lased ehitasid oma kuulsa Hiina midri kogu ula-

on
kirikukellade

kasutatud pasu-
heli-

Joon. 1. Semafor.

tuses torne, kuhu pandi teadete edasiandmiseks
pdlema erilised suure valgustusjduga tuled. Ligi
2000 a. e. Kr. anti Trooja langemisteade V.-
Aasiast Ule Lemnose Kreekasse Agamemnoni pa-
leesse tuleldkete abil, mis olid suudatud Uksteisest
ndhtavale kaugusele. Kui aastal 205 e. Kr. Sci-
p i o soitis Sitsiiliast Aafrikasse Kartaago riista-
miseks, siis ta laevastiku Uksikute laevade vahel
signaaliti laternatega P 0 1y b i u s e slsteemi abil,
mis vBimaldas tadhestikku Ule anda.

Inglased ehitasid 1778. a. Greenwichi ja Pa-
riisi observatooriumite vaheliseks Ghenduseks ka
optilise telegraafi.

1 792. a. esitati Prantsuse rahvuskogule
siisteem optiliseks telegraafimiseks, mida nimetati

(Jarg.)

,,semaforik s“. See sisteem levis kiirelt ning
laialdaselt. Ta seisis selles, et ehitiste katustele
pistitati kandemastid kolme liikuva raam-lauake-
sega (joon. 1).

Semafor koosnes kandemastist A, mille tippu
oli kinnitatud horisontaalne raam B. Viimase
otste kulge olid kinnitatud vertikaalselt raamid C
ja D. Koik need raamid olid liikuvad ja nendr
raamide seisundite muutmise abil oli v&imalik
koostada 196 kombinatsiooni ja selle abil kuju-
tada tdhti ning terveid sénu.

Sddraselt ehitatud telegraafijaamad asusid
Uksteisest pikksilmaga néhtaval kaugusel. Aja-
jooksul omandati sel alal sdarane vilumus, et se-
maforide abil telegrammi (leandmine naditeks
Brestist Pariisi vOttis aega vaid kuni 10 minutit.

Veel XIX sajandi algul anti Ameerika
Uhendriiges teade esimese aurulaeva vilju-
misest Buffalost New-Yorki 700 km kaugusele ka-
huritest laskmise teel. Seejuures olid kahurid ase-
tatud Uksteisest paukude vastastikuse kuuldavuse
kaugusele.

Ka praegusel ajal, eriti mereasjanduses (lae-
vadel) ning sOjavées tarvitatakse optilist ja akus-
tilist telegraafimist, optilist lippude abil ja valgus-
signaalidega morsemérke ule andes, akustilist pa-
sunate ja sireenide puhumisega. Kuid sédrastel
sidetehnika viisidel on suureks puudumiks esiteks
piiratud kaugus, teiseks sGltuvus ajast ning ilmas-
tikust. Ka tugevaimaj6ulinegi helgiheitja muutub
abituks udus. Ookeaniauriku vdimsam sireen ei
joua ule karjuda marulise tormi haélitsustest. Sel-
lepdrast ongi ikka ning alati otsitud sd&raseid abi-
ndusid teadete edasiandmiseks, mis ei olene ei
ilmastikust, ei aastaajast, ega asukoha erilistest
tingimustest.

2. Elektriline telegraaf.

Elekter — see on praegusaegse inimsoo avi-
taja oma valgusekiirusele vastava Kiirusega
(300.000 km/sek.), oma ammutamatute omadus-
tega ja vGimete mitmekesisusega. Elekter, millest
meie tdnapéevilgi ei tea péris kindlasti, mis ta on,
on nagu loodud inimmatete valkkiireks edasiand-
jaks suurtele kaugudele. Ja 0ige telegraaf ongi
just elektriline telegraaf.

Staatiline elekter rakendati tele-
graafimisele esmakordselt 1774. a. Genfis, kus-
juures Uhenduseks kahe jaama vahel oli 24 isolee-
ritud traati. Igal traadil oli ise tdhendus. Kuid
juba 1787. a. ehitati staatilise elektri aparaat, mis
tootas vaid | juhtme kaudu.

Lootustandvamalt hakkas telegraaf arenema
siis, kui voeti tarvitusele staatilise elektri asemele
galvaaniline elekter, s. o. elektrivool. S. S m -
UwSerin g Minchenis 1809. aastal konstrueeris
esimesena telegraafi seade, mis oli rajatud galvaa-
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nilise elektrivoolu tegevusele. Kahe jaama vahele
oli ttmmatud 35 ihendusjuhet. Uhes jaamas iihen-
dati kokkulepitud tdhenduse jérgi teatud juhtmed
elektrivoolu allikaga — patareiga, kuna teises jaa-
mas juhtmete otsad I8ppesid ndrgas vadvelhappe
lahuses. Teatud juhtmepaari Ghendamine pata-
reiga Uhes jaamas kutsus vélja gaaside eraldumise
lahuses: 1. juhtme juures — hapniku, 2. juures
— vesiniku eraldumise, seejuures vesinik eraldus
2 korda intensiivsemalt. Iga traat tdhendas kind-
lat tdhte, ja kokku oli lepitud seda juhet (tdhte)
lugeda, kus eraldus vesinik. 1812. a. SOmmering
thendas kirjeldatud aparatuuriga ka véljakutse-
seadise ning todtas kuni 3 km kauguseni.

Et aga sddrasel teel teadete edasiandmine
vOttis palju aega ja et seade osutus Kkalliks (hulk
thendusjuhtmeid), oli sdérase elektrilise telegraafi
levik vaga piiratud.

Loplikult arenes telegraaf vélja alles, kui
vOeti tarvitusele elektromagnetiline
telegraafimise viis.

Varsti peale seda, kui Oersted 1820. a. avas-
tas galvaanilise elektri mdju magnetndelale ja
Schweiger samal aastal leidis multiplikaatori,
prantsuse Opetlane Ampeére tegi 1829. a. ettepa-
neku neid leiutisi kasutada markide dleandmi-
seks. 1833. a. GaussjaWeber seadsid Got-
tingenis dles elektromagnetilise telegraafi, mis
tihendas observatooriumi fllsikakabinetiga. Kuid

toeliseks elektromagnetilise telegraafi isaks loe-
takse Morse’t, kelle nime jargi nimetamegi téna-
pdeva lihtsamat, kuid ka levinumat telegraafi
aparaati.

F. B, Morse.

Samuel Finley Breese Morse sindis 27.
1791. a. Charlestownis, Ameerika Uhendrii-
Tema isa oli tuntud koolimees, kes kirjutas
Kooli I6petanud, siir-

3. Samuel

apr.
ges.
raamatuid maadeteadusest.
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dus Morse 1810. a. Londoni tdiendama end maali-
kunsti alal. Kolme aasta parast poordus ta Amee-
rikasse tagasi. 1822. a. vOttis ta osa maalikunsti-
akadeemia asutamisest New-Yorgis ja sai nimeta-
tud akadeemia esimeseks direktoriks, pidades
loenguid kujutava kunsti le. Morse tegeles ka
kujuraiujana. 1829. a. soitis ta veel kord Euroo-
passe ning sealt tagasisfidul laeval, vestlemisel
kaasreisija Jaaksoniga elektromagnetiliste né&hete

Joon. 3, Morse-aparaat praegusel kujul.
Ule tekkiski Morsel elektromagnetilise telegraafi
aparaadi konstrueerimise mote.

1835. aastal tegi Morse esimesi katseid tele-
graafiaparaadi ehitamiseks, kuid need katsed nur-
jusid tervelt kahe aasta jooksul. L&puks 1837. a.
laheb tal korda ehitada oma praegusel ajal nii
kuulsaks saanud aparaadi ja teostada telegraafi-
markide Uleandmist véikesele kaugusele vask-
thendusjuhtme kaudu. 1842. a. Morse tdotas val-
ja telegraafimiseks erilise tdhestiku, mis koosneb
punktide ning kriipsude kombinatsioonidest. See
tahestik on tuntud morse-tahestiku nime all ja on
praegugi tarvitusel nii traat- kui ka raadiotelegraa-
fias. Sellest peale algabki telegraafi kiire areng.

Iseloomustuseks olgu margitud, et Morse esi-
algse aparaadi elektromagnet kaalus tervelt 80 kg,
elektromagneti maéahiste pooli kérgus oli kuni 10
cm, pooli 1&bimd6t aga 45 cm. Kuid dige pea
tdiendati ja muudeti aparaadi konstruktsiooni.
Uusima ja I8pliku konstruktsiooni morse-aparaa-
dile andis firma Siemens & Halske (joon. 3).

1843. a. sai Morse oma leiutise eest autasuna
Ameerika Kongressilt 30.000 dollarit, mis véimal-
das tal alustada intensiivset t66d elektromagneti-
liste telegraafiihenduste ehitamiseks. Huvitav on
maérkida, et Morse ettevdtlikkuse suurel maéral pa-
raliseerijaks oli tolleaegne Ameerika kindralpost-
meister Johnson, kes eeskatt oleks pidanud just
soodustama telegraafi levikut.

1844. a. tegi Morse ettepaneku merealuse te-
legraafikaabli panemiseks ule Atlandi ookeani
Ameerika ja Inglismaa vahele. 1857. aastal alus-
tatigi nende toddega laevalt ,,Agamemnon®, mil-
lel viibis ka Morse ise. Kaabel katkes 4-dal miilil.
Alustati uuesti — katkes jallegi 226. miilil. 1858.
a. alustati uuesti, — see kaabel katkes poolel teel.
Kuid Morset, kes oli nende katastroofide otseseks



tunnistajaks, see ei heidutanud. Lodppeks, parast
suuri pingutusi ja rahalisi kulusid dnnestus ookeani-
aluse kaabli panek ja esimene sdna anti telegraafi
teel ile Ameerikast Inglismaale. Kuid siin selgus,
et kaabli konstruktsioon ei olnud siiski rahuldav,
isolatsioon ndrgenes, Uleantavad signaalid sellega
ndrgenesid ja 10ppeks kadusid hoopis. Alles
1865. a. pannakse nduetele vastav kaabel ja sellest
hetkest senini on pisinud pidev telegraafiside
Ameerika ning Euroopa vahel.

Esimesed pikemad elektromagnetilised tele-
graafithendused ehitati Ameerikas 1844. a., Itaa-
lias 1847. a.. Saksas 1849. a., Rootsis 1853. a..
Venemaal 1854. a.

S. Morse saavutas oma leiutisega au
kuulsuse teenitult. Ta suri 3. aprillil 1872. a.
New-Yorgis, kus hiljem temale on pistitatud au-
sammas.

Morse-aparaadi levikule tema algpéevil andis
lisahoogu sel ajal Opetlase Steinheili poolt
tehtud tahtis leiutis telegraafi-uhenduse alalt. Ni-
melt avastas Steinheil 1838. a., et teise Uhendus-
juhtmena patareiahelas v0ib suure eduga tarvi-
tada maauhendust. Sellega muudeti ,tarbetuks
teise Uhendusjuhtme ehitamine kahe telegraafi-
jaama vahel.

Ei ole vist ka huvituseta siinkohal maérkida,
et venelased peavad elektromagnetilise telegraafi
esimeseks leiutajaks Balti aadlikku parun Paul
Schilling’ut (sindinud 5. apr. 1786. a. T a 1-
linnas). Vene allikate jargi olla P. Schilling’u
poolt elektromagnetiline telegraafiaparaat olnud
konstrueeritud juba 1832. a., s. o. 5 aastat enne
Morset. (Jargneb.)

PRAKTILISI NAPUNAITEID.

Bakterid rakendatakse jou- ja kittegaasi val-
mistamisele.

Washingtoni ulikooli dppejoud Dr. A. M.
Partansky ja Dr. H. K. Benson peavad vdimali-
kuks rakendada harilikus mudas leiduvaid mik-
roobe jou- ja kittegaasi valmistamisele. Sellesuu-
nalistel katsetel nad on kasutanud baktereid me-
taangaasi valmistamiseks paberivabrikute sulfiit-
jdanustest.  Sulfiitvedeliku fermentimisel saadud
gaaside kuttevadrtus nende teadlaste tdendusel
olevat ca. 1200 kalorit valmispaberi iga kilogram-
mi kohta. Katsetamiste eesméargiks on olnud ees-
katt jogede vee reostamise véaltimine, kuna teises
jarjekorras pudti raiskjaanustest midagi kasulikku
saada. Bakterid, mis kasutati gaasi tekitamiseks,
ei vaja elamiseks ja paljunemiseks Ohku. Neid
mikroobe koguti jarvedes, jogedes ja lompides lei-
duvast mudast ja asetati 4-f-5-liitrilise mahuga
ndudesse, kuhu lisati 850 kuupsentimeetrit neutra-
liseeritud sulfiit-raiskvedelikku ja vett. 35°C tem-
peratuuri juures suurem osa pOlevast gaasist eral-
dus valja fermentumise esimese kahe kuu véltel,
misjuures gaasi saak ulatus kuni 500 kuupsenti-
meetrit pdevas. |

P&lemist mootori silindrites filmitakse Kiirelt
tiirlevate laatsadega.

400-kilomeetrilise  tunnikiirusega tiirlevad
klaasldatsad voimaldavad valmistada pdlemis-
protsessist automootori silindrites ultrakiireid fil-
me labi l&bipaistvate kvartsakende ja selle abil
lahemalt uurida p6lemisprotsessi Uksikasju. Ge-
neral Motors autokontserni laboratooriumis kasu-
tatakse seks erilist suurkiiruse filmiaparaati, mis
filmib pdlemisprotsessi silindris selle algusest kuni
I6puni kiirusega 5000 votet sekundis. Film liigub
pidevalt ca. Uhemeetrilise 1&bimddduga terasket-

ning
Joon. 1.
tal, mis on hammasratasiihenduses mootori vént-
volliga. Kolmkimmend véikest klaaslddtsa on

kinnitatud sellele kettale nii, et vaatamata dige
kdrgele Kkiirusele, millega ketas koos laatsadega
tiirleb, saavutatakse selged votted. Silindris tek-
kiv leek on ainsaks filmile heidetavaks valguseks.
Kui mootor to6tab 2000 tiiruga minutis, mis vas-
tab soéidukiirusele umbes 65 km/t., filmiaparaat
peab vdtma Uhest pdlemisest 20 kuni 30 pilti ja
selleks kulub aega “aso sekundit. Votete Kiirus
on sedavdrd suur, et kolmeklimnest vottest teine,
kolmas, neljas ja viies néitavad sultesddet, kuna
pdlemise leek ilmub alles neljandale pildile.

Kui sel teel vdetud filmi n&idata véikse Kii-
rusega harilikul viisil, siis saab llevaate leegi tek-
kimisest ja gaaside liikumisest, mis aitab insene-
ridel uurida pdletise vahetamise ja mootori t66-
tingimuste muutmise mdju. Tiirlevad ladtsad ei
vOta valgust otse silindrist, vaid silindri peale kin-
nitatud peeglist labi paigalseisva laatsa. |
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Aupumajandus jaifcdsfusfehni

h€i.

Mele raudteede uusimad vedurid.

Ins. O.

Meie raudteede vedurite park koosneb pea-
miselt vene ajast péritud veduritest, mis on le
20 aasta vanad ja tihti praegustele liiklemisnOue-
tele mittevastavad.

Olukord ei veel &rmuseni halb laiard6pme-
listel teedel, kus vedurid on kull vanemat tipi,
kuid siiski sellised, et, véljaarvatud vast ehk ma-
noéovervedurid, meie teede ndrgale koormatusele
ning pealisehitisele enam-védhem ikka veel sobivad
nii veovéime kui kiiruse poolest; puudust on siin
tunda ainult kergetest reisi- ning kaubarongivedu-
ritest.

Palju halvem oli seisukord veel mdne aasta
eest meie kitsaro0pmelistel teedel. Tallinna-Pérnu
kitsaro6pmelise raudtee lleminekul riigi katte oli
selle vedurite park nii kiiruse kui ka veovdime
poolest ajanduetele tédiesti mittevastav. Olukorra

Joon. 1. Sk-vedur kitsar6dpmelisele teele.

parandamiseks osteti Prantsusmaalt 4 tugevama-
joulist vedurit (seeria Uk), kuid seda oli védhe ve-
durite puuduse kdrvaldamiseks; ka osutusid need
oma tehniliste omaduste poolest mitte tdiesti ko-
hasteks. Seepdérast asuti uue, meie oludele koha-
sema veduritiiibi otsimisele, ning 1931. aastal anti
A/S Franz Krullile tellimus kimnele 1-4-0 (tud-
bi mark) vedurile (seeria Sk). Need vedurid téit-
sid neile seatud ndudmised ja uue tellimise puhul
otsustati jadda sama tuubi juurde, 1934. aastal
jargneski uus tellimus 3 vedurile, mis taideti l&i-
nud aastal. Uues raudtee veopargi tdiendamise
kavas on jallegi ette nahtud kolme samatuubilise
veduri tellimine.

1934. aasta jareltellimuse tditmine erines sel-
le poolest, et kuna esimese tellimuse taitmisel too-
di suuremal maéral tdhtsamaid osi, nagu ndit. au-
rujaotuse-mehhanismi osad jne., valmiskujul valis-
maalt, ning ka montaaZzil to6tas kaasa Borsig’i in-
sener, on seekord vedurid ehitatud viimase vdi-
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Tedder.
maiuseni kodumaal ning vabriku oma isikkonna-
ga. Nii on isegi pressitud katla osad ning suurem

osa armatuuri valmistatud omas vabrikus.

Kuigi see vedurtiip on ehitatud Kkitsar6op-
melisele teele, seega talle ei esitata kaugeltki mitte
kdiki neid ndudeid, mis esitatakse moodsale pea-

teevedurile, — on ta siiski moodsaimaks vedu-
riks meie teedel.
Tellimisel (lesseatud tehnilised tingimused

sisaldasid muu seas jargmist: maks. teljekoorma-
tus 7 t, veduri Kiirus 50 km/t, teekdverikkude
véikseim raadius 213 m, po6drangutel raadius
60 m. Tousul \0°/oo peab vedur 180-tonnist ron-
gi vedama Kkiirusega 20 km/t; ning 260-tonnist
kiirusega 15 km/t. Aurujaotuse susteem: Heusi-

ger; inzektorid: Friedmann. Aurukulu: mitte dle
7,5 kg ind, h.-j. kohta tunnis.
Ehitatud A/S Franz KrulFi tehases.

Vedur peab todtama Olikattel, kuid tuleb

ette nédha ka Ulemineku v@imalus polevkivikuttele.

Sk-veduri silmapaistvaimaks uuenduseks meie
teiste veduritega vOrreldes on ta prussraam, mis
vélismaal on vdlja tdrjumas lehtraami. Olles tuge-
vuselt lehtraamiga thevdérne, vdimaldab ta liht-
samalt ja kindlamalt kujundada ja kinnitada telje-
laagreid, kandevedrusid ja tasakaalukange, jattes
Uhtlasi lahtiseks ja Ulevaatlikuks kogu ratastiku.
Nagu juba eespool tdhendatud, ndudis Raudtee-
valitsus kerget Gleminekuvdimalust pdlevkivikit-
tele — seega osutus resti ja tuhakasti dimensionee-
rimisel (mddtmestamisel) mddduandvaks pdlev-
kivi kui poletis. Sellega on ka seletatav suhte-
liselt suur restipind — 1,8 m” (suhe kittepind/
restipind 53,2). Samuti md&&rab pdlevkivi tuha-
kasti mddtmed. Ta on asetatud tagumise seotud
(kaasvedava) rattapaari peale, sellega on kill tu-
bakast ise tehtud keerukaks konstruktsioonilt, kuid
on saavutatud katla parem toetumine raamile ning



seega veduri sujuvam (loopimisteta) jooks: véhe-
neb veduri horisontaalne pdikikdikumine rodbas-
tel, mis on eriti tugev Ulerippuva tuhakastiga vedu-
ritel ja mdjub halvasti ré6baste kinnitusele. Tuba-
kast on valmistatud mitmeosalisena sddraselt, et ta
demonteerimine on vdimalik ilma katla &ratOst-
miseta.

Katel ise on dige suur — 1400-mm. labi-
modduga ning 6573-mm. (ldpikkusega evib ta
juba laiar66pmelise veduri katla mo6&6tmed. Nii

ndit. on hiljuti Raudteevalitsus A/S Franz Krul-
lilt tellinud 10 laiaro6pmelist vedurit samasuurte
kateldega. — Katla keskjoone kdrgus lle rgdpa
pea on 2150 mm. Ka suitsukamber on tehtud
Oige suurena; sellega saavutatakse tdmbe ihtlane
jaotus suitsu- ja leegitorudes, seega ka nende Uht-
lane koormatus. Katla toitmiseks on tehniliste
tingimuste kohaselt ette ndhtud 2 Friedmanni in-
zektorit.

Md6lemad aurusilindrid asuvad valjaspool
raami ja on tdiesti Uhesugused; sellega on lihtsus-
tatud nende valmistamine ning varu pidamine.
Silindrite. mada&rimine toimub Bosch-surudlitaja
abil, tagavaraks on ette nahtud ka harilikud &li-
toosid teenimisega juhiruumist.

Seotud teljed on paarikaupa Uhendatud tasa-
kaalukangidega, nende vedrud asuvad allpool tel-
jelaagreid.

Vedur on varustatud aurpiduriga, mis to0-
tab 7-at. redutseeritud (taandatud) aururdhul,
kusjuures piduripakkude uldsurve on umb. 80%
veduri kaalust.

Nagu juba eelpool
vedurid ehitatud Olikittele.
Uldjoontes praegu meie raudteedel tarvitusel
vale; ta skeem on naha joonisel.

Pihusti asub juhiruumi pdranda all ning pu-
hub pika leegiga (8li juurdevool on aurutoru m-
bert) peaaegu paralleelselt (rodbiti) kittekolde
pdhjale; pdhjas jadetud avaustest saab dlijuga pd-
lemis6hku. Mdningat eelsoojendust saab kittedli
pihustis endas, voolates teel suudme juurde Umber
aurutoru; Oli eelsoojendamiseks talvel on d&lianu-

mairlitud, on viimased
Olikutteseade vastab
ole-

Joon. 2. Odikiutteseadme skeem Sk-veduril. 8A — éli-
anum, KS — Kkuttespiraal, F ---- filter, HK ---- hadakraan,
AK — aurukoguja, U - Uleskitmise stuts, L --—- labi-

puhumistoru.

masse asetatud kduttespiraal (keeritstoru soojen-
dusauru juhtimiseks labi 6livotukoti). — Tule re-
guleerimine on vdimalik nii juhi kui ka abi asu-
mist; tuld reguleeritakse dli juurdevoolu regulee-
rimisega pihusti suudme ava reguleerimise teel.

Joon. 3. Sk-veduri juhikoda.

Samuti on v@imalik eraldi reguleerida nii 8li kui ka
auru juurdevoolu vastavate ventiilide abil. Pi-
husti 1&bipuhumiseks ummistuse korral on ette néh-
tud eriline l&bipuhutoru, samuti on ette néhtud
auru votmise vdimalus teiselt vedurilt Gleskltmise
ajaks. Tulekahju korral on vdimalik &li peatoru
sulgeda ka véljastpoolt vedurit. Olikutte teeni-
miseks tarvilikud ventiilid ning ké&sirattad on koik
kdepéraselt mahutatud hariliku armatuuri vahele
katla tagakuljele. Samuti on lihtne juurdepéads
poranda all asuvale pihustile: selleks on pdrandas
ette nahtud eriline luuk.

Oli voolab pihustisse oma raskuse mdjul.
Kuna meie pdlevkividli teatavasti sisaldab véa-
velt, mis mdjub sodbivalt vasele, on kogu O&lito-
rustik ja ka soojendusspiraal valmistatud raudto-
rudest. Uhendus tendri ja veduri vahel on aga
tehtud erilisest Glikindlast kummist toru abil —
garanteeritult kolmeaastase vastupidavusega. Meil
seni samaks otstarbeks tarvitatud Westinghouse’i
dhkpiduri thendustoru eluiga oli ainult mdni kuu.

Alljargnevas tabelis toome tehnilised and-
med vedurist Sk:
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Taldp: 1-4-0, 2 sil. kuumauruvedur;
Silindrite 1abimddt, mm 380,
Kolvikaik, mm 450,
Veoratta la&bimddt, mm 900,
Jooksuratta labiméot, mm 650,
Kange baas”), mm 3500,
Uldbaas™), mm 5400,
Veduri kogupikkus, mm 8400,

Aururdhk, kg/cm”? 13,

Restipind, m» 1,8,
Tulepesa kuttepind, m» 6,6,
Leegitorude arv 26,

i, labim66t, mm 108/3,75,

i, kittepind, m” 26,2,
Suitsutorude arv 94,

" l&bimddt, mm 44.5/2,5,

" kittepind, m” 38,5,
Kogu kittepind, m~ 95,9,
Ulekuumendi kittepind, m~ 24,6,
Tdmbejdud, kg 5600,
Kiirus, km/t; 50,
Tuhikaal, kg A 28.000,
Teenistuskaal, kg A 32.000,
Hdodrkaal, kg N 27.800,
Vee tagavara, m” 6,0*
Oli tagavara, m~* 4,5,

Joon. 4.

Raudteevalitsuse poolt oli tehnilistes tingi-
mustes veduri maksimaalseks kiiruseks ette néh-
tud 50 km tunnis, mis vastab vedurirataste 295
tiirule minutis, kuid vedur on vdimeline saavu-
tama ka tle 60-km. tunnikiirust, kusjuures vaata-

Kangeks e. jaigaks baasiks nimetatakse &armiste
podrdumatute rattapaaride vahemaad (toetuspunktide va-
hel) ; Gldbaasiks e. painduvaks baasiks ---- veduri esimese
ja viimase rattapaari vahemaad.

-) Siin on peenem tulup kuttetorusid, mis nii pee-
ned on, et oma seinte madala temperatuuriga leegi ja
edasipdlemisvéimaluse kohe Idpetavad, nimetatud suitsu-
torudeks, ja jamedam tuup, kuhu leek sisse péaaseb kuni
Ulekuumendustorude alguseni, on nimetatud leegitoru-
deks, kusjuures on arvestatud, et CornwalFi ja Lanca-
shire’i katelde torusid, kus sageli tulepesagi sees on, tu-
leks nimetada tuletorudeks. Saksa keeles nimetatakse
vedurikatelde torusid just Umberp6drdult.
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Ehituselolev reisirongi-tankvedur laiaréépmelisele teele.

mata raskuspunkti korgele asendile ta istub kur-
videl (kdverikkudel) taiesti kindlalt roobastel. Nii
saavutati veduri Sk 160 proovis6idul Uhe jaama-
vahe keskmiseks kiiruseks 50,5 km tunnis.

Péletise- ja aurukulust annab pildi protokoll
kahe proovis6idu kohta veduri Sk 160 vastuvdt-
misel.

Proov toimus s@idul Tallinnast Viljandi ja
tagasi 10. ja 11. X 1935. aastal.

Sdidul sinna oli rongi kooskonnas 31 vagu-
nit kogukaaluga 260,56 t, sGidul tagasi 15 vagu-
nit kogukaaluga 1825 t.

10. X 11. X
Keskm. tehn. Kiirus, km/t 35,9 37,9
Kuttedli kulu, kg 900 768
Y , 1000 tonn-km
kohta, kg 25,9 28,7
Vett aurustatud, kg 9848 7353
Kttedli aurustusarv 9,95 9,58
Masina aurutarvitus, kg 9455 6966
Auruga todtatud, min. 245 238
Masina keskm. joudlus, ind.
h.-j. 304 246,5
Aurukulu 1 ind. h.-j. kohta
tunnis 7,64 7,43

Maksimaalne kiirus 100 km tunnis.

Tahelepanu vaarib siin kittedli hea aurutus-
arv ning dldiselt madal &likulu — 0,287 tonni
10000 tonn-km kohta ametlikkudes kuttenormi-
des ettendhtud 0,55 tonni vastu.

Nagu kalkulatsioonid néitavad, annab Sk-ve-
dur vorreldes vanemate veduritega umb. 7000 kr.
aastas kokkuhoidu kuttekulude arvel. Sealjuures
uutel veduritel on veel teisigi paremusi, nagu suu-
rem Kkiirus (seega suurem l&bijooks), lihemad re-
mondiseisakud jne.

Need 13 uut Sk-vedurit on pdhjalikult muut-
nud liiklemisolud meie kitsar66pmelistel teedel
ning on viinud meie raudtee tubli sammu edasi.

Nagu juba eespool nimetatud, annab end
laiard6pmelisel raudteel eriti tugevasti tunda ker-
gete vedurite puudus. Selle puuduse osaliseks



kdrvaldamiseks andis Raudteevalitsus k. a. april-
lis A/S Franz Krullile tellimuse 10 tankveduri
peale. Kuna nende projektimine on juba Idpule
joudmas, on meil siinkohal v8imalik tuua esialg-
sed andmed nende le:

Reisirongi- Kaubarongi-

I vedur

1.2-1 0-3-1

Silindrite labimddt, mm 320 430
Kolvikaik, mm 660 600
Veoratta 1abim6dt, mm 1600 1200
Jooksuratta labimddt, mm 900 900
Uldbaas, umb. mm 8400 5300

Aururdhk, kg/cm*® 15 15

Restipind, m*“ 1,58 1,58
Uldkiittepind, m- 75,1 75,1
Ulekuumendaja kittepind, m- 29,0 29,0
Kiirus, km/t. 100 50
Tuhikaal, umb. kg 41,5 40,4
Teenistuskaal, umb. kg 54,4 53,3
Hdorkaal, umb. kg 30 46,5
Veetagavara, m”" 7,4 7,4
Olitagavara, m* 2,0 2,0

Nagu juba tabelite vordlusest selgub, on neil
veduritel palju sarnadust eelpoolkirjeldatud Sk-
veduriga, eriti katla ja armatuuri poolest. Raam
on neil ka ette n&htud prussraamina, kuid selle-
juures tuleb uudusena markida laiemat keevita-
mise kasutamist, nagu seda tehakse heade taga-
jargedega vdlismaal. Ka katla juures kasutatakse
keevitamist, ndit. &arikute kinnitamisel katlale.

Knorr-6hkpidur, elektervalgustus, surudhuga
liilvapuistamine on seadeldised, mis puuduvad
Sk-1, kuid mis on endastmdistetavad moodsel pea-
tee-veduril.

Uudisena oleks neil veduritel veel markida
tleminekuv@imalust rongilt vedurile sdidu ajal.

Loodetavasti osutuvad ka need vedurid ots-
tarbekohasteks ning aitavad liikumise modernisee-
rimisel ja tulukuse tdstmisel laiar66pmelisel raud-
teel samapalju kaasa, nagu seda tegid Sk-vedurid
kitsar66pmelisel. |

PRAKTILISI NAPUNAITEID.

Keemiline roostekaitse.

Raua roostekaitse-abinGuna on viimasel ajal
hakatud tarvitama raua pealispinna katmist aine-
tega, mis hasti kaitsevad metalli korrosiooni
(roostest soovitumise) vastu.

Téahtsamatest katteainetest on fosforilihen-
did. Ha4id tulemusi annab raua ja terase pealis-
pinna katmine kaitseainega, kuid edukalt tarvita-
takse seda meetodit ka teiste kergemate metallide
juures.  Kihi pealepanemine sinnib ,,vannis“ ve-
delikuga, mis on soendatud n8uetava tempera-
tuurini. Enne vanni panemist metalli osad pea-
vad olema hdsti puhastatud roostest, rasvast jne.
Metall kaetakse fosforsoolaga, mis tekib metalli
(raud, tsink, mangaan) ja fosforhappe keemilise
ihenduse tagajarjel.  Uldmainitud ,,vann“ sisal-
dab fosforhapet. Fosforsoola kiht, mis niiskust

labi ei lase ja vees on laKustamatu, kaitseb hésti
metalli rooste, isegi ndrga happe moju vastu.
Praktikas (tegeluses) Oige sageli tarvitatakse me-
talli katmist orgaaniliste varvidega ja 6lidega, mis
osutuvad vdga kohasteks Kkaitseaineteks vdikse-
mate metallosade juures, nagu kruvid, poldid,
mutrid, suled jne.

Kaitsekihi suur.  Esi-
Coslet 1907. a.
Coslet’i  meetodi

Parker, pa-

eluiga on Kkaunis
katseid selles sihis tegi
aastat hiljem hakkas
laiaulatuseliselt tarvitama
randades Uhtlasi Coslet’i meetodit. Kaitsekihi
tekkimise protsess nouab 2- kuni 5-minutilist
,vanni“. Metalli katmist kaitsekihiga teostatakse
ka pritsimise teel surve all. Seda meetodit tarvi-

tatakse Oige sageli Ameerikas. 1

mesi
Paar
vaga

Vilgukivi puhastamine.

Kui priimustel ja ahjudel vilgukivist aknad
muutuvad &hmasteks ja mustaks, vdib neid puhas-
tada hoGrudes d&dikas niisutatud pehme lapiga.
Parast seda tuleb aknaid loputada puhtas vees
ja nad on jalle selged. =

Kiti kuivamise aeglustamine.

Kui kitt kuivab liiga ruttu ja sellet6ttu pra-
guneb, on po6hjuseks harilikult asjaolu, et akna-
raami kuiv puu imeb endasse kitist liiga palju 6li.
Selle véltimiseks varvitagu aknaraam enne Kkitti-
mist Uks kord hea Glivarviga. H

Ratsepmeister

J. PUKSBERG

Pikk 37, kdnetraat 441-79

Teatan oma lugupeetud tellijas-
konnale, et olen k&esolevaks hoo-
ajaks saanud uusi mustreid suu-
res valikus.

Inglise ja kodumaa riided.

I Kklassi t66, mis rahuldab kdige
ndudlikuma tellija. Jarelmaks vdi-
maldatud.
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HtttstsHd ja I(QestsHaltinst(s( aren.

Dr. phil. nat. J.

Jérgnevad aastad ei toonud kunstsiiditd0s-
tusse olulisi uuendusi, mis oleksid tuntavalt mdju-
tanud selle tddstuslist voi tehnilist arengut.  Kulis-
side taga aga Kké&is intensiivne uurimine kunstsiidi
tdiesti uue valmistamisviisi, nn. atsetaatsiidi valja-
tootamiseks ja todstusse rakendamiseks. Ta aja-
lugu on lahedalt seotud toormaterjali — atsetaat-
tselluloosiga. Schitzenberger oli esimene, kes
1869. a. tselluloosi atsetiileeris (atsetiileerimine —
adadikhappe vOi 0Oigemini atsetaatgrupi viimine
Uhendisse enamasti jaa*-addikhappega vOi aadik-
happeanhtdriidiga mdjutamisel,, tihti katallisaato-
rite, néit. vadvelhappe juuresolekul), kuid saadud
aine ei olnud rahuldav. Ka jargnevail aastail ei
saavutatud siin midagi markimisvéarset. Alles
1911. a. Onnestus suuremas vabrikulises ulatuses
,,Guido Henkel Donnersmarckschen Kunstseiden-
und Acetatwerke* vabrikus Sydowsaues Stettini
juures atsetaattselluloosi (atsetileeritud tsellu-
loosi) valmistada Lederer’i viisi jargi.

Nimetatud vabrikus katsetati suuremas ulatu-
ses atsetaatsiidi I6ngaks ketramisega ning saavu-
tati esimesena atsetaatsiidi. See siid aga ei rahul-
danud kvaliteedilt turu ndudeid.

Samal ajal valmistasid Eichengriin ja Becker
tselluloosi  otsesel atsetlileerimisel (Saksa pat.
159524) parema atsetaattselluloosi, mis koossei-
sult oli triatsetaattselluloos. Suure tdhtsuse evis
Eichengriin’i, Becker’i ja Tuntrum’i leidus, kel 6n-
nestus hapetega mdjutamisel atsetiiltselluloosi hi-
dratiseerida ja sel teel saada uut liiki atsettultsel-
luloosi, nimelt atsetoonis lahustuva tsellulooshi-
droatsetaadi. Seda valmistusviisi hiljem lihtsustati.
See atsetoonis lahustuv tsellulooshiidroatsetaat ku-
jutab enesest ka tdnapdeval toormaterjali, lahteai-
net, atsetaattselluloosi valmistamisel. Kuid siiski
kunstsiiditodstuse arenemisele seisid veel ees pal-
jud raskused. Alles maailmasdda mdjus soodus-
tavalt atsetaatsiiditodstuse arengule.

Ehk Kkill sdda valmistas madningaid raskusi
kunstsiiditoostusele tehnilises ja majanduslikus
mottes, Uldiselt aga mdjutas sdda ja talle jargnev
aeg kunstsiiditodstuse arenemist soodustavalt. S6-
javégede tarvidus, taime- ja loomariigi tekstiilkiud-
ainete nappus ja loomuliku ussisiidi toodangu lan-
gemine sBja tagajarjel kutsus esile suurenenud
ndudmise kunstsiidi jarele. Euroopas ja isedranis
Ameerikas kuulus kunstsiiditoostus eriti niisuguste
téostuste hulka, mis ei kannatanud sugugi majan-
dusliku depressiooni all. Vastuoksa, oli voimalik
plsiv produktsiooni suurendamine ja todstuse
laiendamine, et suurenenud turu nduet katta. Mit-
med firmad, kel enne sdda vaevalt hing sees pusis,
téotasid nudd suure kasuga, toodtavaid vabrikuid
laiendati ja asutati uusi vabrikuid ning firmasid.

Isedranis soodsalt mdjutas maailmasd6da atse-
taatsiiditoostuse arenemist. Et sdja ndudel lennu-
kite lakiks suurt atsettitltselluloosi nduet katta, ehi-

178

Hsse. (Jérg.)
tati Inglismaal riigi kapitaliga suured vabrikud
Spondonis ,,British Cellulose and Chemical Manu-
facturing Co“. Et siin peaasjalikult riigi poolt
investeeritud kapitali mitte kaotada, ehitati need
vabrikud sdja I0ppedes Umber atsetaatkunstsiidi
valmistamiseks. Algatus kroonis end varsti eduga
selle jarele, kui mdlemad pearaskused, millega
atsetaatkunstsiidil tuli vodidelda, (letati. Need
raskused seisid atsetaatkunstsiidi valmistamise kal-
liduses ja halvas védrvimise vdimaluses. Esimene
nimetatud puudustest kd&rvaldati paeaegu tdieli-
kult, kui erilise absorptsiooniviisi ) tarvituselevot-
misega valmistamisprotsessil tarvitatud lahustajat
vO@imaldus peaaegu kaduta regenereerida (uudu-
tada, taastekitada). Varsti leiutati ka varvimis-
viis,'mis vOimaldas ka atsetaatkunstsiidi igas so0o0-
vitavas vérvitoonis vérvida. Sellega olid kdérval-
datud raskused, mis algul pidurdasid atsetaatsiidi-
téostuse arenemist, ja uus kunstsiid astus turule
vOistlusvoimelisena teiste  eelpool kirjeldatud
kunstsiididega.

Praegu valmistatakse suurtfdstuslises ulatu-
ses kunstsiidi neljal viisil ja vastavalt valmistusvii-
sile nimetatakse saadusi: tselluloosnitraatsiidiks
(kolloodiumsiid, Chardonnetsiid), vaseokstidam-
moniaaksiidiks (Palely-siid), viskoossiidiks ja tsel-
luloosatsetaatsiidiks. Vahe kolme esmalt nimeta-
tud kunstsiidi vahel on peaasjalikult alglahuse eri-
vuses, kuna valmis kiud keemilise koosseisu poo-
lest kdigil kolmel juhul kujutab enesest hiidratisee-
ritud tselluloosi. Tselluloosatsetaatsiidi juures on
aga teisiti: siin ka valmissiid koosneb muutumatu-
test tselluloosiestritest. Lé&hteainena leiab kasusta-
mist puuvillast saadav tselluloos peaasjalikult puu-
villa jatiste né&ol voi puittselluloos. Valik, kum-
mat ldhteainet tarvitada, oleneb kunstsiidi valmis-
tamisviisist ja eriti valmistamise todkaigust. Nonda
tarvitatakse puittselluloosi peaasjalikult viskoos-
siidi valmistamisel, kuna aga nitreerimisel, atsetl-
leerimisel ja vaseammoniaak-viisi juures eelista-
takse enamasti puuvilla. Aja jooksul on uksikute
viiside jarele valmistatud kunstsiidi koguste prot-
sentuaalne vahekord tuntavalt muutunud. Seda
ndeme Ulevaatlikult tabelis nr. | toodud arvudest.
Kahjuks puuduvad mul statistilised andmed vii-
maste aastate kunstsiidi toodangu Ule, kuid loo-
dan, et ka toodud arvud suudavad siiski lugejale
anda Uldpilti kunstsiiditddstuse arengust.

Kunstsiidi toodangu suurus vdrdlemisi loo
muliku ussisiidiga nahtub tabelite 2 ja 3 andmeist
Meie ndeme, millise suure toodangutdusu kunst
siiditodstus viimastel aastakimnetel on l&biteinud
1922 oli esimene aasta, kus kunstsiiditoodang (le
tas ussisiiditoodangu. Sellest peale on kunstsiidi
produktsiooni tdus plsinud ja praegu Uletab ussi-
siidi toodangu mitmekordselt.

Absorptsioon =
imavus.

neelamine, imamine; neelavus,



Tabel

1

Kunstsidi toodang valmistusviiside jarele ja protsentuaalne vahekord.

1909. a. 1924.
tonni o tonni
Kolloodiumsiid 2400 48 4900
Vasesiid ., 1800 36 900
Viskoossiid 800 16 55190
Atsetaatsiid 1800

Tabel 2.
Loomuliku ussisiidi toodang 20<al aastasajal.

1904. a. — 21.145 tonni 1923. a. — 30.460 t
1912. ,, — 26.770 1924. ,, — 39.040 ,,
1913. ,, — 27.320 » 1925, , — 39.070 ,,
1915. ,, — 22.000 . 1926. ,,_44.140 ,
1922. ,, — 32.500 » 1927. ,, — 46.070 ,
Tabel 3
Kunstsidi toodang.

1896. a. 600 t 1923. a. 44.200 t
1907. ,, - 2.900 ,, 1924. 62.797 ,,
1909. ,, - 5.000 ,, 1925. ,, 83.000 ,,
1913. ,, - 9.000 ,, 1926. ,, 99.352 ,,
1916. ,, 13.500 ,, 1927. ,, — 121.139 ,,
1920. ,, - 18.000,, 1928. ,, 158.455 ,,
1921. ,, - 20.000 , 1929. ,, 190.760 ,,
1922. 36.121 ,,

Peale sdda on kunstsiiditoostuse toodang pi-
devalt kasvanud ja produktsiooni andmed uleta-
vad omaaegsete pioneeride ja uurijate kdige roosi-
lisemad unistused. Ka tarvitamise mottes on
kunstsiid ikka uusi ja uusi alasid vallutanud ja
omaduste poolest l&heneb vdga loomulikule siidile
ning on kujunenud viimasele tugevaks vdistlejaks.

Siiski, vaatamata kunstsiiditoodangu suuru-
sele, moodustab kunstsiid ainult umbes 3% kogu
tekstiilkiudainete hulgast.  Siit selgub, millised
suured arenemis- ja laienemisvdimalused seisavad
veel ees kunstsiiditodstusel.

Ka meil Eestis on kunstsiidi import iga aas-
taga suurenenud ja tdusis 1934. a. valiskauban-

Betoontoru -toostus

Q. Varev

Tallinn

Paldiski m. 45-a Veerenni t. 49
Telefon 429-87 Telefon 462-01

SOOVITAB ODAVATE HINDADEGA:
tsementtorusid, kaevurdngaid, pol-
lutorusid, mudri-, 66nsaid-, parkett-
ja katusekive, aiaposte, tsement- ja terrazzo
bauakaste.

a. 1928. ma. 1929. a.
% tonni % tonni %
7,8 7043 4,47 7330 3,82
1,4 6154 3,89 9750 5,10
88,0 133450 84,57 156900 82,31
2,8 11154 7,07 16780 8,77
duse statistika andmeil 186.774 kg — kr.

1.158.241.— vaéartuses, mis on sisse veetud ldnga
ja niidi kujul. Pealeselle on veel importeeritud
mitmesuguseid kunststidi valmistooteid véahemal
hulgal. Samal ajal moodustas aga ussisiidi sisse-
vedu vordlemisi vdikese koguse vdrdlemisi kunst-
siidiga ja oli 1934. a. 1814 kg — kr. 59.258.—
vaartuses.

Viimasel ajal on meil lesse kerkinud kava-
sid kunstsiiditodstuse ellukutsumiseks, mis aga ei
ole veel tegeluslikkude sammudeni jéudnud. Iga-
tahes praegune turu tarvidus, mis aasta-aastalt kas-
vab, vGimaldab juba vaiksemale kunstsiidivabri-
kule tootamist. |

TEHNILISI UUDISEID.
Silm aitab méaé&rata valgustamise aega.

Fotograafimisel valgustamise vajaliku kestuse
uutttlpi maéraja tootamispdhimdtte annab tdik”),
et inimsilm kohandab end mitmesuguse tugevu-
sega valgustusele iirise avause suurendamisega
vOi vahendamisega. Aparaadi peaosaks on Kkiilu-
taoline pilu, mis on kalibreeritud vastavalt inim-
silma iirise mitmesugustele labimdotudele. Silm
asetatakse vastu pilu, ja aparaati Ules- véi alla-

poole liigutades leitakse asend, kus iirise 1abimodt
vOrdub pilu laiusega. Siis avause laius loetakse
ndgus-suurenduspeeglilt, mis asub mdodtja teises
otsas, ja selle arvu pd6hjal leitakse mdadtjale triki-
tud tabelist vajalik valgustamise aeg.

MGdtja olevat eriti kohane varviliste silma-
dega inimestele, sest nemad v@ivad oma iirist ndha
selgelt ja seda mddta tapselt. |

Tdik — tdsiasi.
2) liris = silma varvkile.
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ltooslchmdlasf fepasesf.

Praegusel raua ja terase ajajargul rooste pdh-
justab suuri, aastas biljonitesse kroonidesse ulatu-
vaid kahjusid. Rooste vastu vditlemine on ligi-
kaudselt sama vana kui raua tarvitamine, kuid ta-
gajarjekaid tulemusi sel alal on saavutatud vaid
kaesoleval sajandil nn. roostekindla te-
rase valmistamisega,

Roostekindla terase ajalugu algab dieti 1912.
aastal, mil P&hja-Ameerika Uhendriiges Elwood
Haynes, puides valmistada mitteroostetavaid sui-
tekiiinalde kontakte, valmistas niklit, koobalti ja
kroomi sisaldavaid rauasulameid. Ta joudis 0i-
gele lahendusele vordlemisi dOige ldhedale. Viis
aastat hiljem Krupp’i tehastes Saksamaal Benno
Strauss katsetas raua, nikli ja kroomi sulamitega,
plilides leida materjali, millest oleks véidud val-
mistada paremaid torusid plromeetritele, millega
moddetakse korgeid temperatuure.

Jargneva kiimne aasta véltel katsetati siin ja
seal edasi mitmesuguste kombinatsioonidega eel-
tdhendatud kolmest metallist, mis naid leiduvad
roostekindlas terases. Raua segamine kroomiga,
olgu tdhendatud, ei olnud uudiseks, sest juba aas-
tast 1869 peale valmistati kroomi sisaldavat terast
lukkude, purustajate ja vargakindlate seifide
jaoks. Kuid alles Harry Brearley, lhe terasevab-
riku uurimislaboratooriumi juhataja Sheffield’is,
Inglismaal, avastas raud-kroom-sulamite tdhtsaima
omaduse, — korrosioonikindluse.

Brearley otsis paremat metalli suurte kahuri-
torude sérgitamiseks. Seesuguste suurtiikkide iga,
nagu kaebasid artilleristid, oli vdrdlemisi lihike ja
seda eeskéatt soojuse ja korrosiooni mdjul. Suure-
kaliibrilistes suurtiikkides laskmisel tekkiv soojus
oli nii suur, et sulatas tles Ghukese kihi toru me-
tallist.  Sellele lisandus laskmisel tekkivate keemi-
liste ainete s66biv moju.

Brearley teadis, et vdhem susinikku sisaldav
teras sulab raskemalt kui kérge susinikusisaldusega
teras. Silsinikusisalduse vdhendamisega terases,
millest valmistati suurtiikkide sisemisi sédrke, ta
tahtis tosta selle sulamispunkti. Kuid midagi tuli
teha selleks, et sdilitada kdvadust. Ta teadis, et
raua ja kroomi sulamid olid kévad ja pidasid hasti
vastu korgetele temperatuuridele.  Seepérast ta
segas rauda ja kroomi mitmesuguses vahekorras ja
sooritas nendega mitmesuguseid katseid, kuid siiski
ta ei leidnud kdikidele nfuetele vastavat suurtik-
kide sarkide materjali.

Teiste katsete hulgas Brearley saagis proovi-
dest vélja véaiksed tikid, poleeris neil Ghe pinna
siledaks ja mojutas viimast sddbivate lahustega
kristallilise struktuuri valjatoomiseks, mida siis
uuriti mikroskoobi all. Mdned proovid aga ei lask-
nud end sfdvitada. Vaatamata kemikaalide ma-
jule nad sailitasid oma peegelsileda pinna.

Struktuur — Kkoetus, koe sarnane me-

talli sisemine ehitatus.
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koend,

NOud Brearley pddrdus suurtikkidelt noate-
radele. Ta katsetas mitmesuguste sulamitega, et
saada kovu ja sitkeid noateri, mis ei roostetaks ja
seega sdilitaksid kauem teravuse. Mdnedest suur-
tukisarkide jaoks valmistatud sulamitest valmisidki
esimesed roostekindlad noaterad. Sel teel aastal
1916 Brearley sai esimesed patendid raua ja kroo-
mi sulamite peale, ja roostekindlate ldikeriistade
valmistamine oli esimeseks roostekindla terase ra-
kendamiseks.

Edasi areng jatkub Saksamaal, kus hakati li-
sandama niklit originaalsulamite omaduste paran-
damiseks. Enne ilmasdda valmistati roostekindlat
terast nii Euroopas kui ka Ameerikas peamiselt
vaid saksa patentide jargi.

Praegusel ajal roostekindla terase kasutamine
on vordlemisi Gige laialdane. Ko&d6gi- ja lauandud,
lauaplaadid, mitmesugused Idikeriistad, kirurgide
ja hambaarstide riistad, dekoratiivpaneelid, autode
ja, lennukite osad, toidundud, piimavannid, pol-
did, kruvid, needid jne, — on vaid véike osa
roostekindla terase arvukast kasutamisvdimalusest.
Vaatamata vordlemisi lihikesele ajale, mille val-
tel roostekindel teras on olnud turul saadaval, —
vaevalt paarkimmend aastat, ja vaatamata ta
praegu veel vordlemisi koérgele hinnale (md&ned
roostekindla terase sordid maksuvad tle 10 krooni
kg) on roostekindla terase senine levi olnud 6ige
kiire.

Metallurgid véidavad, et see kdik olevat al-
les algus ja et suurem levi seisvat alles ees. Tule-
vikus oodatav hinna alanemine ja veel paremate
omadustega sulamite valjaarendamine pidavat
vB@itma roostekindlale terasele tdhtsa koha palju-
del aladel, eeskdtt autotédstuses ja lennuasjandu-
ses.

Peale kroomi ja nikli roostekindlad terased
sisaldavad veel mitmeid haruldasi metalle, nagu
molibdeeni, titaani, kolumbiumi ja seleeni. Au-
toehituses kasutatav roostekindel teras sisaldab
harilikult ~ 16-"-18% kroomi. Varvimisvannide
jaoks tekstiiltoostustele valmistatav teras, mis
peab pidama vastu varvimislahuste mojule, sisal-
dab molibdeeni. Seleeni lisamine annab terase,
mis on hésti toodeldav.

Harilik raud roostetub kahel pdhjusel. Esi-
teks raud lahustub vees, kuigi dige véikesel, harili-
kus elus tédhelepanematul maaral, mis vdimaldab
hapnikul rauale juurde pddseda ja seda okslidee-
rida. Teiseks rauas, mis alati sisaldab mdningaid
lisandeid, niiskuse juuresolek tekitab vdikseid gal-
vaani-elemente, mis podhjustavad raua soovitu-
mist. Kroomi vdrdlemisi rohke sisaldus rooste-
kindlas terases takistab roostetamist selleldbi, et
kroom ise okstideerub &hu juuresolekul vordlemisi
ruttu, mone sekundi jooksul. Sel viisil kujuneb
alati roostekindla terase pinnale dige Ohuke ja
sitke kroomoksuldi kiht, mis kaitseb rauda 0ohu.



Tchnilka vfclluwnaftmdiuses.

Elekter pollumailandussel

Ins. Fr. Haidak.

Pdllumajanduses on meil elekter vdaga véhe
levinud. On teada mdned talud ja kulad, kus
kull elektrivalgustus on olemas, kuid p6llumajan-
duse otstarbeks ilesseatud mootoritest ei ole
kuulda, vdljaarvatud moéned riigimdisad.

Liikudes maal vdib kuulda p&llumeeste suurt
huvi elektri kasutamise vastu, kuid niipea Kkui
pollumehed saavad teada umbkaudsed kulud,
mida nduab elektri sissetoomine kusagile kulla,
kaovad need huvid — raha puudusel.

Meie pOllumees elas ka kaasa Ulemaailmlise.
kriisi, mille puhul ei olnud v@imalik oma talusidki
korras hoida, réddkimata nende kulude kandmi-
sest, mis oleks kaasas k&inud talude mehaniseeri-
misega ja elektrofitseerimisega.

Viimseaegne pdllusaaduste hinna mérgatav
tbus on asetanud meie pOllumehe soodsamasse
olukorda ja ta vOib motelda mdnesuguste pare-
muste labiviimisele oma talus.

Kuna elektri kasutamise v6imalused Uldse ja
eriti pollumajanduses on véga mitmesugused, siis
tooks elekter tallu palju paremusi ja hd&lbustusi.
Esijoones tuleks talus elekter kasutamisele valgus-
tusena, kuid mitte Uksnes elumajas, vaid ka maja-
pidamise- ja korvalhooneis. Elektervalgustus on

moju eest. Teised lisandid, nagu nikkel, mdju-
vad umbes samasuguselt, andes uUhtlasi terasele
teisi soovitavaid omadusi. Kolumbiumi lisamine
kaitseb hapniku eest Uksikuid raua terakesi ja sel
viisil hoiab &ra teradevahelisest roostetamisest tek-
kidavOiva materjali-nérgenemise.

Harilikult kroomoksuudi kaitsefilmi katkemi-
sel see uueneb nii ruttu, et roostetamine ei saa
alata. Kui aga mdni eriline pdhjus takistab kroom-
oksutdi filmi uuenemist, siis vOib ka roostekindlal
terasel tekkida kohalikke roostetamisndhteid.

Korrosioonindhteid roostekindla terase pin-
nal vdivad veel p6hjustada tootlemisel sinna kuil-
gunud vO0rad rauaosakesed. Sellepdrast rooste-
kindla terase todtlemine nduab erilisi ettevaatuse-
abindusid. Alates momendist, mil ta lahkub valt-
sidelt, tuleb teda hoida eemal harilikust rauast ja
terasest. Juhtrullid ja -lauad tehakse, kus vahegi
voimalik, puust, kuna lksikute to6operatsioonide
vahel teda hoitakse kaetult paberiga. Stambid,
kruustangide mokad ja muud tooriistad sageli
kaetakse kaitseks paberiga. Kui see aga ei ole
vdimalik, siis roostekindlast terasest esemeid nen-
de valmimisel tootellakse lammastikhappega, et
eemaldada kdik v@drainete jéljed.

Véhesed saadused on leidnud nii laialdast
tarvitamist nii luhikese aja jooksul kui roostekin-

del teras. Mida toob tulevik, ei saa keegi tépselt
ennustada. Kindel on aga, et rooste oht saab véa-
henema, |

palju otstarbekohasem seniseist valgustusviisest,
hugieenilisem, lihtis kdsitada ja korraliku seadme
ning korrashoiu puhul taiesti tuleohutu.

Raadiokuulamise levikule maal aitaks elekter
paljugi kaasa, sest elektrivorku lilitavate aparaa-
tide juures jaavad dra kallid anoodpatareid ja
kitteakud, mis praegu pidurdavad raadiokuula-
mise levikut maal.

Mehaanilise jou tarvitusele vOtmise vajadu-
sest p6llumajanduses on vaga hésti meil ja mujal
aru saadud. Pruugib vaid meelde tuletada muist-
seid rehepeksmise viise. Kui ilmusid turule esi-
mesed hobuse joul tédtavad viljapeksumasinad,
siis oli maal juubeldus suur. Neilgi masinail oli
eluiga luhike, sest aurujoul tédtavad masinad oma
suuremate holbustuste ja paremustega tdrjusid
need vélja. Paljude praegu meile nii omaste, ké&-
sitsi vOi hobuse joul sooritatavate t6dde uleviimist
mehaanilisele jdule vdib kindlasti meiegi oludes
loota, ja mdnekimne aasta pérast meie ei kuju-
tagi neid tdid endile teisiti enam ette, nagu prae-
gune noor- ja keskp@lv ei oska endale ette kuju-
tada kasitsi-rehepeksmise raskusi.

Sellepdrast oleks parem, kui meie aegsasti
hakkaksime pd&llumajanduses joudumddda tarvi-
tusele votma hdlpsamaid todtamisviise. Eeldeldu
pohjal on selge, et taludesse elektri sisseviimise
puhul meie peame elektriseadmete ehitamisel ar-
vestama ka elektri tarvitusega jOu otstarbeks.

Juba praegugi kasutatakse paljudes taludes
petrooleumi- ja teisi mootoreid, mis hinnalt on
kallimad, keerukama ehitusega, keerukamad kési-
tada, rohkem ruumindudvad ja suurema kaaluga
kui vastava vdimsusega elektrimootorid. Ei ole
vajalik osta iga mehaanilist jbudu vajava masina
jaoks oma elektrimootorit, vaid aitab Uhest dieti
valitud vdimsusega mootorist paljude masinate
jaoks, sest elektrimootor oma véaikse kaalu tOttu
on kergesti Uhest kohast teise kantav, nagu seda
harilikult tavatsetaksegi (praktiseeritakse).

Hea eduga vdib kasutada elektrimootorit
alusturba purustamisel, milline t66 pdllumehele
piaegu on Kkuallaltki aegaviitev. Hekslimasinate
elektrilisel k&itamisel v0ib t6daega tublisti sédsta.
Ka pdletispuude lihikeseks saagimist, mis késitsi
nduab suuremais pdllumajandusis palju aega, on
vBimalik teostada elektrijoul.

Lduna-Eesti linakasvatuse taludes vdimaldaks
elekter praegused hobuse joul todtavad linamurd-
mise ja -puhastamise masinad ule viia mehaanili-
sele joule. Uhtlasi muutuksid mainitud linatéos-
tuse masinad palju lihtsamateks, odavamateks ja
kattesaadavamateks. Ka rehealune vdib sel pu-
hul olla palju védiksem ja lihtsama ehitusega. Loo-
madele veepumpamine, eriti sugavaist kaevudest,
nduab suuris taludes pdevas mdnegi tunni tédaega.
Siingi tuleb elektrijoul t6étav pump appi.
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Elektrofitseeritud taludes ja kilades on palju
eeldusi viljapeksmiseks elektrijoul, sest tooOta-
mine elektrimootoriga on méarksa lihtsam kui prae-
guste jdumasinatega.  Naditeks praeguste suure-
mate aurujoul tédtavate viljapeksuseadmete juu-
res on vaja kaks masinisti, kuna elektrijduga t66-
tamisel on Uhelgi masinistil vdhe tegemist. Ka
aurukatlale toitevee muretsemine n6uab tihti palju
aega, sest talude kaevud ei suuda igalpool katlaid
killaldaselt varustada toiteveega.

On veel palju toiminguid pdllumehel, milleks
vBib elektrit kasutada; moned neist vahest ei leiagi
meie oludes eludigust. Naiteks Ndukogude-Vene
praegusis suurmaapidamisis — kolhooses kasuta-
takse traktori kdrval hea eduga elektriatra. Saksa-
maa taludes laieneb viimaseil aastail elektriga loo-
matoidu valmistamine — juursgdtade peeneksldi-
kamine ja loomatoidu aurutamine.

Tdahtsaima tegurina elektrofitseerimisproblee-
mis esineb elektri hind. Meie pdllumees ei vdi
palju lubada véljaminekuid elektrile. Sellepérast
tuleb otsida teid ja viise vdimalikult odava elektri
muretsemiseks pdllumajandusse. Elektri hind p6l-
lumajanduses ei ole meil veel valja kujunenud tar-
vitajaskonna puudumisel. Meie linnades ja ale-
vites valgustuseks mitdava elektri hind on vaga
mitmesugune; Uhe kWh (kilowatttunni) eest
makstakse 20 kuni 35 senti. Peale selle kdigub
elektri hind olenevalt kellaajast, kui on (les seatud
mitmetariifilised elektriarvestajad. Naiteks Tal-
linnas makstakse valgustuseks tarvitatava kWh
eest harilikult 25 senti, kuid kahetariifilise arves-
taja kaudu saab kWh osta 6dsel, kella 23 kuni 7
hommikul, 7,5 sendi eest. Todstusele muudava
elektri tariifid on umbes 2 korda ja majapidamise
otstarbeks — umbes 3 kuni 4 korda odavamad
valgustuselektri tariifest. Vélismail 66sel soojus-
likuks otstarbeks kasutatava elektri tariif on 12
kuni 15 korda odavam valgustuselektri tariifest.

Kerkib esile kisimus: ,,Palju jouab meie
pollumees maksta elektri kWh eest?“ Sellele kii-
simusele on vdaga raske vastata, sest siin ei aita
vdlismaised eeskujud ega teoreetilised arutlused.
Meil ehitatakse praegu soodesse eeskujulikke mus-
terasulaid. Peaks kujundatama ka modned elek-
trofitseeritud talud vdi koguni kilad, et leida and-
meid tegelikust elust elektri viimiseks p6llumajan-
dusse. Saksamaal on andnud elektrofitseeritud
musterkilade kujundamine niivord héid praktilisi
andmeid ja kogemusi, et sakslased loodavad p6l-
lumajanduses tarvitatava elektrihulga tosta lige-
mate aastate jooksul mitmekordseks. Ka Vene-
maa kolhoose on mustrina elektrofitseeritud ja
selle tagajarjel sammub Venemaa p6llumajanduse
elektrofitseerimine vdidukalt kaasa L&&ne-Euroo-
paga.

Talude elektrofitseerimine on suur ja aega-
ndudev t66, mis kdib pdllumeestel endil ulejou.
Siin peaks selleks kaasa aitama vastavad keskasu-
tised ja Ulemaaliste elektrivorkude valdajad. Tu-
leks selgitada vdimalusi ja muretseda krediite uute
elektrijaamade, kd&rgepingeliinide ja alajaamade
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ehitamiseks pollumajanduse otstarbeks, et elekter
pollumeestele hinnalt ja sisseseadmiskuludelt muu-
tuks kandejou kohaseks. Killa endasse ehitata-
vad madalpinge liinid ja talude elektrofitseerimine
ei peaks keskmise joukusega taludele (lepéasta-
matuid raskusi tegema, kui talud ei asu mitte tks-
teisest liiga kaugel.

Suur vastutulek talude elektrofitseerimisel
oleks juba see, kui p6llumajanduses kasutatavaid
elektritarbeid lubataks sisse tuua tollivabalt. See
ettepanek on' vist labiviidav, sest mdned aastad
tagasi ehitatud Narva— Kividli kdrgepinge-elektri-
liini materjalid (isegi puupostid!) toodi sisse tolli-
vabalt. Maal asetsevad alevid, alevikud, raudtee-
jaamad, meiereid jne. esinevad talude koérval kau-
nis suurte tarvitajatena ja nende kandejéud pole
sugugi vaiksem talude omast, mis kergendab tub-
listi elektriliinide ehitamist.

Rddmustavalt ongi viimasel ajal hakatud
jalle tundma suuremat huvi elektri maale viimise
vastu. Ka Riigi Majandusndukogus tunnistati mi-
neval sigisel agraar-programmi arutamisel talude
elektrofitseerimine ligema tuleviku Ulesandeks.
Ajakirjandusest vdib lugeda viimasel ajal tihti tea-

teid elektri muretsemise soovide kphta mdnda
kulla voi alevisse, isedranis Louna-Eestis, Ulila
elektrijaama kdrgepingeliinide l&heduses. Oleks

soovitav, et sddraste kavatsuste teostamisele aitaks
kaasa jou ja nduga kdik vastavad asutised ja
isikud.

Elektrofitseerimise kavatsustega kaasas peab
kdima asjalik selgitustd0 vastavate kdnede ja aja-
kirjade kaudu. Asjasse puutuvad artiklid peaksid
kusimust igati selgitama, propageerima ja vilja
té6tama ning pOllumeestele kéatte nditama koha-
seid abindusid ja viise. Tagajarjekalt vdivad seda
teha muidugi vaid eriteadlased, kes elektriala tun-
nevad.

Niid aga vdime p6llumeeste ametliku esin-
duse ajakirjas (P&llumajandus nr. 26 — 1936)
leida elektri propageerimise artiklis, et autorile
on elektriala vdrdlemisi v6dras. Pole osatud teha
vahet isegi pinge ja voolutugevuse mdistete vahel.
Juhtme-liikide seletuse juures on arvatud isoleer-
torud (Bergmann) ja torutraat (Kuhlo) tinato-
rude hulka. Huvitaval kombel torutraati on ni-
metatud — K u 1o niks; viimane on teatavasti
elektrihulga dhiku (amper/sek.) nimetus. Niis-
ketes ja ammoniaaki sisaldavais ruumes olla vaja-
likud Kulon vdi kummi- ja pigiisolatsi-
0 0 niga niiskuskindlad traadid.

Ebatapsete valjenduste poolest on Kkirjutus
rikas. Tsiteerime %) siin vaid 0he lause: ,,0 n
traat peenem kui see peab olema,
siis tekib traadis takistus, ja voo-
lu ldheb palju kaduma.*

Niisugune propaganda midagi positiivset ei
anna. Sé&draste Kkirjutuste véltimiseks peaksid
kaasa aitama elektrikud ise ja ajakirjade toimetu-
sed peaksid artikleid hoolsamini valima. |

) Tsiteerima osundama,

Gtlust ette tooma.

sdnasdnaliselt mingit



Ssicckinini pllrtomdtl GiiMgiil yign

Ins. E. Tomingas.

Torutust savitorudega peetakse digusega
theks kdige paremaks maakuivenduse viisiks iga-
suguse maa kuivendamisel,ja seda eeskatt just
nende torude pika ea ja vaikeste korrashoiuku-

lude tdttu. Savitorude iga maa sees arvatakse
keskmiselt 50— 60 aasta peale; on aga teada
mérksa vanemaidki pdllutorutuse tdid, mis veel

paris rahuldavalt tdidavad oma ulesannet. Iga-
aastased korrashoiu kulud kdiguvad harilikult 0,5
ja 2,0 protsendi vahel torutuse esialgsetest ku-
ludest.

Kuid savitorudega torutus on hea lksnes siis,
kui t66 ja materjal on olnud hea. Et t66 hea tu-
leks, peab kasutatama head t66joudu; kuid ka
kdige paremad torupanejad ei saa teha head t66d
halvast materjalist. ~ Sellepédrast tuleb materjali,
s. 0. torude headusele pdorata erilist tdhelepanu.

Millistele nduetele head pdllutorud peavad
vastama, selle kohta on ajakirjas ,,Tehnika Koi-
gile®“ (Nr, 1, Ik. 27-f-28) juhiseid juba antud.
Miugilolevate torude hulgas leidub aga kahjuks
pahatihti séaraseid, mis ei vasta nOuetele.

Sagedaimini esinevaid puudusi meie polluto-
rudel ndib olevat lubjasisaldus suurte, isegi kuni
péhklasuuruste tikkide ndol. Lubjasisaldus, Kkui
lubi esineb savis, millest torusid valmistatakse,
peenendatult, jahutaolisel kujul ja Uhtlaselt jaota-
tult — on teatud piirini kaunis sditu lisand. To-
rude pdletamisel nimelt Ghineb Uks osa lupja savi-
ja rdnihappega, moodustades nn. ,,doppelsili-
kaadi*, mis toru vastupidavuse seisukohalt on en-
nem soovitav kui kahjulik lisand. Selle keemi-
lise protsessi tagajarjel voib lubjasisaldus pdleta-
misel tunduvalt véheneda. Kui aga lubjakivi tuki®
kesed jddvad savisse suuremate sGmeratena voi
tikkidena, siis muudavad nad toru tarvitamiseks
kélbmatuks. Lubja kahjulik moju toru seinas
avaldub jargmiselt: Savisse jadnud lubjakivi tikk
muutub toru pdletamisel kustutamata lubjaks —
CaO. Kui niid saarane lubjatiikki sisaldav toru
satub niiske 6hu katte v6i méarga maasse, siis imeb
ta endasse vett, ja toru seinas olev kustutamata
lubja tukk, saades vett, muutub kustutatud lub-
jaks Ca(OH)2>mis omakorda, sdehappegaasi at-
mosfaarilisest vdi maa sees olevast Ghust juurde
vOttes, muutub slsihapuks lubjaks CaCOg. Selle
keemilise protsessi juures — eriti just kustutamata
lubja muutudes kustutatud lubjaks — sunnib ma-
hu suurenemine umbes 100% esialgsest mahust,
mis loomulikult peab pdhjustama toruseina I6hke-
mise voi tiki valjaviskumise, nagu see pildil nr. |
kujutatud toruga on juhtunud.

Peab tdhendama, et lubjasisaldus ei ole alati
véliselt ndhtav varskelt valmistatud torul. Ainult
neil juhtudel, kui lubjatikk on nii suur, et ulatub
labi kogu toruseina vdi juhuslikult on sattunud
pinnale, nagu pildil nr. 2 ndha, on ta véliselt ara-

tuntav juba silmaga vaadates. On arusaadav, et
kui sddrane lubjatiikke sisaldav toru puruneb maa
sees, siis ummistub toru otsekohe; ja kogu ummis-
tuskohast ulevalpool olev osa dreenist (salakraa-
vist) lakkab to6tamast. Kui sdarane toru on sat-
tunud dreeni alumisse otsa, siis — vdikese kalde
korral eriti — lakkab kogu dreen todtamast; ja
kui sdéarane toru purunemine siinnib koguvas dree-
nis, siis vdib kahju olla veelgi suurem, sest rike
avaldab sel korral mdju kogu siusteemile. Selle-
parast tuleb kdiki ettevaatuseabindusid tarvitada,
et sddraseid torusid maakuivenduse toddel ei tar-

vitataks. K@oige lihtsamaid abinfusid, mida ku-
nagi ei peaks jatma kasutamata, kui véhegi tekib
kahtlust lubjasisaldavuse suhtes, on see, et torud
ostetakse umbes | aasta varem, kui need vdetakse
tarvitusele, ja selle aja lastakse seista valjas vir-
nadesse laotuna. Halvad torud lagunevad lume
ja vihma kées seistes dra, ja neid on nii vdimalik
eraldada kolblikkudest.  Peale lupjasisaldavate
torude saab sel teel eraldada ka pragunenud to-
rusid.

Sageli leidub miutgilolevate torude hulgas ka
saédraseid, mis oma ebareeglipdrase kuju tdttu on
tarvitamiseks ko6lbmatud; niisuguseid torusid kuju-
tavad pildid nr. 2 ja nr. 3. Nii loperguse otsaga
toru, nagu pildil nr. 2 ndeme, on vdimatu sobi-
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vait Uhendada teise toruga; Uhenduskohas tekiks
toru @d6nes suur voolutakistus, mis peagi pdhjus-
taks toru ummistuse osalt takistuste taha sadestu-
vate uhtainete, osalt toru halva (henduskoha
kaudu torusse sissetungiva mulla ja liiva 1&bi. Pil-
dil nr. 2 kujutatud toru on peale loperguse pdik-
I6ike kuju koélbmatu veel kahel teisel pdhjusel: ta
on kdver ja ta sisaldab lupja. Samadel pdhjustel
on pildil nr. 3 esitatud toru tarvitamisk8lbmatu,
PGikl6ike lopergune kuju ndib meie savitéos-
tuste poolt muitgile lastavatel torudel olevat kau-
nis sagedaseks ndhteks. Sellejuures on kull suu-
rel méaral ka ilmastik siidi. Teatavasti kuiva-
vad soodsate suviste ilmadega pressist tulnud to-
rud juba mdne pédevaga sellevdrra, kui neid enne
pdletamist on tarvilik kuivatada. Vihmaste ilma-
dega aga v@ib kuivamiseks kuluda paar nadalat ja
rohkemgi. Nii pika aja jooksul vajuvad torud
paratamatult loperguseks, eriti siis, kui neid vahe-
peal ei podrata ega rullita. Kui pdige pdikldike
reegliparasest kujust ei Uleta lubatavaid piire ja
toru ei ole kdver, siis séddrane toru on siiski tarvi-
tamiskdlblik; niisugust toru kujutab pilt nr. 4.
Kui veel nimetada ebatasasus! toru sisemisel
seinal, ebalihtlaselt segatud savi torude valmista-
misel, ja mdnikord ka puudulikku pdletamist, —
siis ongi loendatud olulisemad puudused, mis meie

PRAKTILISI

Nagu ,,Scientific American“ teatab, on P.-A.
U, péllumajanduse uurimise instituudis tehtud kat-
seid kanamunade alalhoidmiseks
muna d&litamise ja slsihapugaasi abil annud héid
tulemusi. Olitatud (puhta mineraaldliga) munad
hoidusid kaks korda paremini kui Olitamata; veel
paremini hoiduvad munad, millest vaakuumapa-
raadi abil osa 6hku on vdlja imetud ning mis selle
jarele on kaetud susihapugaasi abil 6likihiga. |

Kuiv jaa ehk — 80°C juures jadks kilmuta-
tud vedel sisihapugaas leiab iga pdevaga Uha
enam uusi rakendusi tehnikas ja toiduainete kon-
servimises.

Kuna harilik jaa néitab vaid mdni kraad kul-
ma ning sulamisel annab vett, on sellevastu sisi-
hapu-gaasil palju suurem kilmutamisvdime, sest
ta sulab alles — 47°C juures ning sulamisel ei teki
vesi, vaid susihapugaas (COg), mis teatavasti on
raskem kui ohk (langeb alla) ja evib konserviva
omaduse. Kalad, munad, voi ja t. toitained hoi-
takse niid susihapugaasi jadl vdi — atmosfadris,
kus pole karta madanemist ega marjaks minemist.

Viimasel ajal on hakatud sisihapu jééga

Napim kdigist
on

Ns fv oon
jalgvalla elchivilafern

Pealada: 8. Mihkelson — Talan 15.
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pOllutorudel esinevad. Paljud neist vigadest olek-
sid paremate masinate ja hoolsa jarelevalve juures
valmistamisel valditavad; samuti oleks mdeldav,
et tehased oma hea nime pérast ei laseks kdlbma-
tuid torusid muutgile, vaid need kas Ulldse valja
praagiks vdi neid milks otse praaktorude nime
all.  Kahjuks pole seni ei Uhte ega teist mérgata
olnud, ka meie tuntuimate torutdédstuste poolt
mitte.  Siiski peab lootma, et uute riiklike savi-
toostuste asutamisega, — millest kuuldavasti Uks
(Vaivaras) hakkab ka pdllutorusid valmistama —
paraneb pdllutorude kvaliteet, sest mehaniseeri-
tud, moodsa siseseadega tehasel on vdimalik val-
mistada senisest paremaid torusid. Vdistlusvdime
sdilitamiseks oleksid siis ka eratddstused sunnitud
torude kvaliteeti tGstma.

Kuni seda aga veel pole sindinud, ei ole
muud voOimalust, kui et pdllumees-maaparandaja
peab ise omal kulul toimetama torude valikut
kdlbmatu materjali eraldamiseks ja, oma maad
torutada lastes, peab andma torupanejaile vdi
meistrile laialdased volitused alavaartuslike torude
véljapraakimiseks. Torude véljapraakimisel ka-
dumaminevate torude l&bi tekkiv kahju on iga-
tahes tuhine selle kahjuga vdorreldes, mida hiljem
tekitab alavéartuslike torude kasutamine torutus-
toodel, fl

UUDISEID.

rotte tapma. Seda pannakse hommikul (kui rotid
juba augus on magamas) rotiaukudesse. Jaa su-
lades, annab gaasi, mis oma raskuse tottu langeb
alla augu pdhja ja lammatab rotid dra. =

Puukoi vastu vditlemiseks soovitatakse ette-
vaatusabindudena: 1) palgid aegsasti koorida ja
korralikult lebutada ~) laokohtades; 2) puit
immutada kreosoodiga, fenolaadiga vdi lihtsalt
polevkividliga; 3) seal, kus puit ei tohi oma véarvi
muuta, tuleb immutada fluaatidega vdi tsinkvit-
riooliga.

Kui koi'on juba puidus, siis on temaga voit-
lemine d&rmiselt raske. Mo6juvaim abinéu on
mirgised gaasid, kuid neid vdib tarvitada vaid
suure ettevaatusega. Koitunud puidu vGdpamine
pealt fenolaadiga on poolik abindu. |

Ehitusaluste ja -Umbruste liivaste pin-
naste ja liivaste Umbruste kdvendami-
se k s on hiljuti leiutatud eriline lihtne menetlus®),
mis seisab selles, et liivasse pritsitakse mingisugust
ranihappe vedelikku ja siis mingi soola lahust, mis
kitivad (ksikud liivaterad kdvaks massiks nagu
betoon. Niimoodi on kinnitatud Londonis maa-
aluse raudtee tunneli Gmbrus ning Taanis Uhe vana
kiriku liivane alus, mis oli kdikuma 166nud. Uuele
menetlusele ennustatakse suurt tulevikku. |1

N) Lebutada — lebada
(muidugi lamamisi).
2) Puit — puu (materjalina,
3) Menetlus = talitusviis.

lasta, lamada lasta, seista

lasta,
mittekasvav).



M ifmesufifusf.

Alfr. J. Suits.

Aastaaegade perioodilises vahetumises ole-
me joudnud jéllegi stigiseni. Eeter on jalle pu-
hastunud atmosfaarilisist parasiitidest. Raadio-
harrastajale t&dhendab see uue hooaja algust.
Oieti — moodne raadiotehnika ei olene palju il-
mastikust.  Samuti kui mootorsdidukid liiguvad
pea aasta ladbi. Ent nii kui s@it libedal maanteel
pole 18bus, nii pole ka dhuelektri lahendusist téi-
detud eetri ldbimine kdige huvitavam. Hooaeg
algab ikkagi siis, kui tee on puhas, olgu see siis
maanteel vdi eetris.

Raadiohooaeg 1936/37! See algab dieti
septembris toimuva vastuv@tjate suurparaadiga
Berliini ja Londoni raadionéditustel, mille jarel-
kaja siis jatkub eridride vaateaknail. Puudjale

sliveneda asjasse torkab esijoones silma vélimus.
Siin leiame kd&ikjal uusi jooni, uusi ideesid arhi-
tektoonilisel alal. Kui valja arvata ameeriklased
ja vdib olla ka méned Euroopa firmad, siis —
moenarrusi valimuses ei leidu. Kdikjal valitseb
vélimuses tdsidus ja rahu. Sigav mote, juhitud
otstarbekuse ja ilu ndudeist, on Uletanud kaprii-
sid ja kerge vaimu. Moodsa joonega kokkukd-

O/U. Raadio-Elektrotehnika tehase

(RET) 5+2

lastatult sihivad ka uued kastid enam ruumi Kui
kdrgusse, andes seega pikki, madalaid kujusid.
Oieti pole see ainult mood. Piklik, lamav kast
pakub peale vdlise esteetilise mdjuvuse veel pa-
remusi akustilisel, samuti kui puht raadiotehnilis-
konstruktiivsel alal, vdimaldades otstarbekama
lulitus-elementide paigutuse. Teise isedrasusena
moodsa vastuvOtja vélimuses torkab silma taiesti
vaba valjuhdédldaja avaus. Pd&hjused selleks sil-
male sageli védraks ndhteks ei vaja pikka arutelu:
tdpne (lekanne, mida v@imaldab viimistletud
vastuvOtja ja valjuhdédldaja, peab padsema kuu-
lajani vabalt, Ghegi tdkketa.

Juba tunnustame tdika ”), et raadioaparaat
on tdnapéeval enam tarbe- kui luksus-ese, ja sel-
lepdrast viimistlused ainult véalimuse alal ei ra-
hulda meid killaldaselt. Enam vajame neid
konstruktiivsel ja veelgi enam puht-raadiotehnili-
sel alal. Onneks pole ka siin olnud seisakut, var-
reldes eelmise hooajaga, kuigi, otsekohe 0eldes,
pole tulnud juurde ka midagi jalustrabavat. Ul-

Toik — fakt, tosiasi.

lambiline, 3-lainealaga,

muudetava selektiivsusega ja maagilise hé&alestusristiga ekstra klassi kuuluv
super TAARA.
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dine eesmark, mis on tiivustanud eranditult kdiki
konstruktoreid, on olnud saavutada vdimalikult
loomutruud Ulekannet. Seda pakuvad uued vas-
tuvdtjad suuremal vdi vdhemal maéaral, nii kuis
see kellelgi konstruktoreist on &nnestunud. Uldi-
sed meetodid, mis on rakendatud mainitud ees-
margi teenistusse, voib liigitada viide: 1) valju-
héaldaja akustiliste omaduste ja t8huteguri pa-
randamine, 2) Idppastme tdiendamine, 3) Vvii-
mistlused madalsageduse osas, 4) aparaadi vas-
tuvotteriba laiuse suurendamine ja 16puks, 5) kas-
ti akustiliste omaduste parandamine.

Mis puutub esimesse punkti, valjuhaalda-
jasse, siis peab utlema, et siin on juba joutud
peaaegu praktilise véimalikkuse piirini. L&ppastme
juures on suuri edusamme voéimaldanud raadio-
lampe tootvad firmad, pakkudes suurema tuge-
vamastavusega i ja suurema tGhuteguriga 10pp-
lampe. Pealeselle kvaliteetvastuvotjate enamikus
on kasutatud suure vdljamisvGimega Idpplampe.
Vastavalt on suurenenud kill ka vastuvdtja voo-
lutarvitus, ent mitte asjatult. Sellega on tagatud
kogu heliskaala puhas l&bitédtamine siligavaimast
bassist kdrgeima flageolett-toonini. Uhtlane heli-
skaala on olnud ka madalsageduse osa viimistle-
mise eelduseks, andes siin juurde mitmesuguseid
kompensatsioon- ja filterlilitusi, mille ligem Kir-
jeldamine viiks juba eriala sligavustesse. Kdik
kirjeldatud paremused oleksid aga mottetud, Kkui
aparaadi kdrgesageduse osas oleks vastuvdtteriba

laius liiga véike, teiste sdnadega, kui aparaat
oleks liialt selektiivne. Ent on ka juhtumeid, kus
ebaselektiivne vastuvOtja ei rahulda. Sellest on

siis kerkinud ndue, varustada moodne vastuvdtja
selektiivsuse  (ehk vastuvdtteriba laiuse) muut-
jaga ning sellist selektiivsuse-regulaatorit kohtame
siis ka pea koOikide moodsate kvaliteetvastuvot-
jate juures. Ldpuks, mis puutub Kkasti, siis tdht-
samaist parandusist akustilisel alal mainisimejuba
eelpool.

Oleme jatnud viimaseks uhe eriliigi  uus-
konstruktsioone, nimelt, mis puudutavad vastu-
vOtja késitsemise komforti. Need kuuluvad mui-
dugi peaasjalikult neile, kes on vdimelised Gldi-
seltki enesele komforti lubama ja seepdrast koh-
tame selliseid parandusi vaid luksusvastuvdtjate
juures.  Lihtsaimana neist peame mainima uut
haédlestusnditajat — nn. maagilist silma ehk hé&a-
le$tusristi (ka ,,maagiline haéalestusrist*). Ras-
kemate numbritena esinevad automaatne peen-
hadlestaja, automaatne selektiivsuse reguleerija,
kontrastautomaatik ja I18puks vastuvotjad, mil
teatud arvu saatjaid saab valida l(he vdttega, va-
jutades nditeks vastavale saatja nimega mérgitud
nupule v@i késitsedes valimisketast, nagu see on
automaat-telefoniaparaadilgi.

A) Téht, g. tdhu = mdoju, tagajdrg, effekt.

Saksa Verstdrkung, ingl. amplification.

on seda eesti elektrikud nimetanud kdvenduseks, viima-

sel ajal aga on tarvitusele vdetud sdna vdimendus. Siin

on tahetud valjendada mdistet vO@imsamaks tegemisest.

Nimisénast vOime on vdimatu sellist mdistet tuletada.
Selfepérast tuleks kill sénast voimendus loobuda.
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Alul

Mis puutub Ililitusviisi, siis — domineerivad
iperid. Rahvavastuvotjate klassis esineb siiski
dlju ka otseltlituse-vastuvotjaid, kuid ka (Uksi-
kuid, vaga luksuslikke ja korgevaartuslikke vas-

tuvotjaid ehitatakse otselulituses. Vastuvotte-
lampide standardarv on neli kuni viis.
Kokkuvdttes, moodne vastuv@tja erineb

oma eelkdijaist eelkdige Ullatava Ulekande kvali-
teedi poolest, mis on saavutatud pikaldase ja
pohjaliku Uksikasjade véljatéotluse tulemusena.
Samuti on joutud rahuliku ja esteetilise valimu-
seni, ning, mis puutub luksusvastuvdtjaisse — ka
suurema komfordini. Iga Uksik siinkirjeldatud
viimistlus vastuvdtja juures kujutaks enesest pea-
tikki omaette. Oleme seepérast loobunud kasit-
lemast Uksikasju sugavamalt, lootes seda teha
vastaval kohal eraldi. |

NAPUNAITEID.
Puukoi vastu voitlemiseks
kasutakse jargmisi abindusid:

1) Koiaukudesse tilgutatakse bensiini, ter-
pentiini voi formaliini lahust. Samaks otstarbeks
vOib tarvitada ka naftaliini lahust bensiinis. Selle-
juures tuleb hoida, et vedelikud ei rikuks peitsitud
pinda. Toimingut tuleb aeg-ajalt korrata, kuna
Uhekordsel tilgutamisel vedelikud ei tungi Kkuigi
stigavale koiaukudesse.

PRAKTILISI

2) Mdjuvamaks abinbuks on modbli desin-

fitseerimine sinihappe-gaasidega v@i kloorpikrii-
niga, kuid see toiming on véaga ohtlik, kuna mdle-
mad ained on vdga mirgised. Seda vdib teha
vaid asjatundja keemiku juhtimisel. Valismail on
selleks erilised desinfektsioonkambrid (katlad),
kuhu paigutatakse ajutiselt nakatunud modbel.

Koi levib peamiselt lepa- ja kase-puitaines,
kuna tammes, ménnis ja vaiguses kuuses teda ei
leidu.

On maérgatud, et koi tungib mddblisse vaid
katmata pinnast, seepdrast tuleks elamus, kus osa
modblit on koitunud, uue moéobli katmata pinnad,
nditeks kapi tagaseinad, jalgade alused jne. katta
tulise vérnitsaga. Seega vélditakse selle maoobli
nakatumine. Majasarikate nakatumise véltimiseks
aitab vodpamisest fenolaadiga.

Elegantselt

riietuda on

KUNST. Seda
pakuvad Tei-
le &sja kohale
joéudnud moe
16iked Lon-
donist, Buda-
pestist, Vii-

nist.

Ratsepaari

Kullasepa 9.
Telef. 433-03.

Ainult telli-
mise peale.



TEHNILISI UUDISEID.

Uus Kitt klaasimiseks. Teatavasti meie ak-
naklaasimise Kkitt, mis valmistatakse Kkriidist, vér-
nitsast ja masinadlist, ajajooksul kaotab oma si-
duvuse puu ja klaasiga, praguneb paikese Kiirte
all, kui ka muutub liiga kdvaks ja kaotab oma
elastsuse.

Katsed Venemaa ehitusteaduslike-uurimiste
laboratooriumis kuue eriliiki kitiga (33 proovi)
nditasid, et kdige parem Kitt saadi jargmiselt:

Naftabituumen sulatatakse katlas ja alatasa
lilgutades segatakse talle juurde tavotti ( ja ret-

Narva kosk ja

septi nr. 1 jargi ka petrooleumi) ; sellele vedeli-
kule lisatakse nutd kriidijahu ja tolmliiva segu
sotkudes nagu tavalise kriidi valmistamisel. Segu-
vahekorrad kittide valmistamiseks olid jargmised:

Segu nr. L.
Naftabituumen 40-7-70°C . .67% |
Tavott, tehniline....cccoovvevevennnen. 28% / 1kaalu
Petrooleum ..o, 5% osa
Kriit, jahvatatud ... 72% |4,5 kaalu
Tolmliiv, kuivatatud . 28% j osa
Segu nr. 2.
Naftabituumen 40-~70°C. . 65%ol
Tavott, tehniline 35%)
Kriit, jahvatatud T2% !,
Tolmliiv, kuivatatud.............. 28% j ’

Neid kitte klaasimisel kantakse peale samuti
kui tavalist kitti. H

Kloorkaltsium (CaClg) on sool, keedusoola
(NaCl) sugulane ning tarvitatakse talvistel be-
toontoddel. Klorokaltsiumi lisamine betooni se-

guvee hulka (5-"-7% tsemendi kaalust) aitab Kii-
rendada tsemendi sidumist, ning selletdttu seda
laialt tarvitatakse betoonimisel kilmal ajal. Ténu
suurele hugroskoopsusele kloorkaltsium hoiab be-
tooni alaliselt niiske, mis on soodus selle kivinemi-
sele.  Kuid raudarmatuuridele kloorkaltsium on
kahjulik. 1

Varvid vastupidavamateks péaikese Kiirtele.
Pédikese valguse, oOigemini selles leiduvate
ultraviolettkiirte md@jul varvid teatavasti pleegivad
vélja, mille valtimiseks keemikud praegu otsivad

Kreenholmi vabrik.

abindusid. Selleks lisatakse vérvidele mdningaid
metalle koos teatud happega, mis takistavad
ultraviolettkiirte tungimist varvi sisse ja sellega
mérksa pikendavat valisvérvide iga.

Samal p6himottel olevat ka vdimalik tdsta
kummi vastupidavust péikesevalgusele. =

VASTUSEID KUSIMUSTELE.

1. G. Heinolaid’ile, Tahkurannast. Jaapur-
jekate ehitamise lle loodame tuua tapse kirjelduse
jargmises numbris.

2. Joh. Jungermann’ile, Vaiknast. Firma
Messer & Co, G. m. b. H., Frankfurt/Main, Eesti
esindaja aadress on meile teadmata.

3. ,Majaehitaja’le*. Uhe-korteri keskkiitte
seadeldise Kkirjelduse loodame tuua mdnes jargmi-
ses numbris. Neid ehitab ,,Thermo*, Kopli t. 58.

4. ,Ehitusmeistrile. Ehitustd6éde 0Opiraa-
matuid on eesti keeles vaga vahe. Ldahemas tule-
vikus ,,Tehnika Kodigile* hakkab kirjastama 0&pi-
raamatuid oskustddliste ja meistrite jaoks.
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5. N. H., Vorust. Keldrite veekindlaks te-
gemise kohta oli kirjutatud ,, T. K. nr. 2. Kat-
suge toimida tépselt seal toodud juhiste jargi, ja
Teie saate kuiva keldri.

6. A. S., Petserist. Hoone vundamendilt
krohv 106b lahti selle tottu, et krohv, olles vord-
lemisi poorne e. mitte tihe, killastub maast tGusva
kui ka vihmaveega; vesi, jdatudes, paisutab kroh-
vi mudri kuljest lahti. Et krohv pisiks vunda-
mendil, tuleb krohvimisel taita jargmist:

1) liiv valida puhas, terades 04 mm;

2) segu e. mortel teha 3-f-5 osast liivast ja
1 osast tsemendist ning lahustada lubjapiimaga;

3) enne krohvimist miur pesta puhtaks ja
vdoObata 1 tund seisnud tsemendipiimaga;

4) krohvi aluskiht hé&sti tugevasti loopida
vastu mudri, ning pealiskiht korralikult siluda
enne tsemendi tardumise 18ppu;

5) vérske krohv hoida niiske 10-715 péeva.

Toimetus.

Ehitusasjanduse Uhingu lidhemas tegevusekavas on
ette néhtud:

1. Ehitusmeistrite ja Oppinud t66liste eksamiteks
ettevalmistavate kursuste korraldamine Tallinnas ja
ka teistes linnades.

2. Ehitusmeistrite Kkutsekaitse Kki-
simuste selgitamine ja ldbiviimine.
3. Linnades ja alevites veeuhingute orga-

niseerimise ning puhtavee- ja kanalisatsioonivérkude vél-
jaehitamise vdimaluste selgitamine.

4. Alalise ehitusmuuseumi ellukutsumine.

Meie kaanepilt kujutab 1allinna

Kéaesoleval numbril on kaasas ins. A.

5. Nduanne kodukaunistamise alal
6. Ratsionaalsete ehitusviiside sel-
gitamine ja propageerimine.
7. Loengute korraldamine.
MEIE LUGEJATELE.
Kuna ,Tehnika Kboigile* ootamatu suure
mineku t6ttu meil l6ppesid eelmised numbrid,

siis talitus ostab tagasi T. K. nr.nr. 2, 3, 4 ja 5.
»Tehnika Kdigile® talitus
Vene 30, Tallinn.

~Tehnika Ajakirja“ nr. 9/10 erakorraliselt
suure vesimajanduse erinumbri val-
jaandmise tottu kéesolev ,,Tehnika Kdigile* nr. 6
ilmub hilinemisega, mida lahkesti palume andes-
tada. Toimetus.

BIBLIOGRAAFIA.

»Tehnika Ajakiri“ nr. 9/10 — vesimajanduse eri-
number, hind 90 s. Sisus: A. Velner: Narva joe veesei-
sud ja jddolud. —mK. Hommik: Suurvete reguleerimisest.
---- E. Tomingas: Riuhmitamistest veelihingu kuludest osa-
vdtukohustuste jaotamiseks. — A. Lepik: Meie asundus-
tegevusest. ---- E. Tilzen: Peipsi jarve alandustédde and-
med VII. 1935. a. — E. Leppik: Asulate heaolu paran-
damise vdimalustest. — V. Onton: Tartu linna veevér-
gistt. — B. Kivimagi: Ndmme linna varustamine puhta
veega. — V. Sdrra: Veetarviduse normide kava. — A.
Vihma: Puutorudest. ---- N. OIl: Kunda veejéujaam. —
J. Veerus: Kolmas Ulemaailmaline jéukonverents.

linna elektrijaama turboagregaati 6250 kW.

Johansoni ,EHITUSMATERJALID®, viies vihk.

Krohvi asemel

LINSULITE®

Isoleerplaadid

on odavamad, ndgusamad ja soojemad,
makstes nuidd tollialanduse tottu

Kr. 1.70 ruutmeeter

A-S. Jorgen Raaschou & Kao.

Tallinn, Vabadusplats 1

Ilmus trikist 2. X. 36,

Telefonid 451-64 ja 457-63

Trikikoda J. Roosileht & Ko. Tallinnas, e Lihike jalg 4.



