KOKKUVOTE

Toostus 4.0 ehk neljas toostusrevolutsioon hélmab endas ideed, et investeerida tuleks tootmise
digitaliseerimisse ja kaasajastamisse. Kdesolevas t60s kirjeldatakse tooprotsessi toote
robotkeevitusse juurutamisel, kasutades selleks digital twin tehnoloogiat ja offline

programmeerimist.

Viikese ja keskmise tootlikkusega firmades on tahtsal kohal kulude kontrolli all hoidmine ning aja
ratsionaalne planeerimine. EttevGtted, kus on kasutusel keevitusrobotid, on need tavaliselt mitmel
eri pdhjusel, millest mdned on nditeks toodete keevitamiskvaliteedi Uhtlustamine, ohutus,
to6joukulu vdahendamine ja paindlikkuse t8stmine. Lisaks eelnimetatuile on v8imalik jaotada
robotkeevitus programmeerimisviisi jargi, milleks on kasitsi programmeerimine ja offline

programmeerimine, millest viimane ei ole selle kiillaltki keeruka tlesseadmise tottu laialt kasutusel.

Kdesolevas bakalaureusetdds on aluseks vdetud ettevotte Norcac BSB Eesti AS vdiketraktoritele
toodetavad pdhuhaarajad. Toodete abil on defineeritud todkdik, mis on vajalik iihe toote
juurutamiseks robotkeevitusse, kasutades selleks offline programmeerimist RobotStudio
keskkonnas. Too eesmargiks oli teostada toodetele keevitustehnoloogia kaardistamine, mida
seejdrel analiiiisida ja valja selgitada, kas offline programmeerimise kasutamine on siinkohal
moistlik, mida anallils tGestas end olevat. Seejarel voeti aluseks liks neljast kaardistatud tootest,
millele oli eesmark luua RobotStudio keskkonnas keevitusprogrammi segment olemasoleva

Norcarist parineva digital twini abiga.

Bakalaureusetdodga saavutati pustitatud eesmargid, milleks olid a) toodete keevitustehnoloogia
kaardistamine ja jareldused tulemustest; b) (he toote pd&hjal olemasoleva digital twin
robotsiisteemi modifitseerimine ja protsessi kirjeldamine; c) keevitusprogrammi segmendi loomine
ABB RobotStudios ja téokaigu kirjeldamine. Esimene peatiikk annab lilevaate neljast t66s kasutatud
tootest, nende keevitustehnoloogia kaardistamisest ja analiilsist. Teine peatikk hélmab endast
Ulevaadet digital twin tehnoloogiast ning sellest, kuidas on olemasolevat digital twini t60s
kasutatud ja vastavalt vajadusele muudetud. Kolmanda peatiiki eesmark on anda iilevaade
keevitusprogrammi loomisest RobotStudios koos to0protsessi dokumenteerimisega. Antud t66
voiks leida kasutust inimeste poolt, kes sooviks alustada offline programmeerimisega

katsetamisega ja selle abil toodete juurutamisega tootmisesse.
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