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KOKKUVOTE

Praktika labimisel ja hiljem tootas kiituse etteande tehase Enefit 280i sai tuttavaks mitmete

automatiseeritud juhtimissiisteemide ja osales loomine tdiesti uus projekt.

Peamiseks eesmargiks selles t66s on luua automatiseeritud proovide siisteemi, et vahendada ajakulu

ja suurendama tootlikkust.

Esiteks, ma annan kirjelduse sisteemi proovivétu seadme ja algoritm oma t66, kirjeldades peamisi
taituri ja radkida tehnilised andmed kohaldatav mehhanismid. Alljargnev on loetelu kasutatavatest
seadmetest. Samuti on nende kirjeldused. Siis kirjeldatud elektriline komponent proovide siisteemi ja
proove on ndidatud skemaatiliselt pdhielemendid. Siis tuleb valik kaablid, tehtud arvutused
IGhisvooludele ja valik kaitselilitid. Siis on tehtud lisavarustuse ja kontaktorid. Jargnev selgitab
rakendamise kontrolli Iabi PROFIBUS DP vorku. Jargnevalt on toodud elementide automatiseeritud
valik kontrollproovi ja kirjeldus kavad mootori t66d. Dokumendis kirjeldatakse moodulid, mis
moodustavad PLC SIEMENS S7-300. Parast seda kirjeldab programmi loogika, samuti hadavaljalilitust
korral mehaanilist vai tarkvara viga. Veel kirjeldan oma t606s (ilesanne programmeerimine ja juhtploki
plokkskeemid. Lisaks t00 sisaldab ka minu enda kirjutatud programme automatiseeritud

kogumissiisteemi.
To0 sisaldab 9 lauad, 20 arvud, 6valemid ja 5 rakendusi.

Kasutades automatiseeritud proovide slisteem aitab osaliselt kaotada inimfaktor tootmise,

parandada ohutust ja vahendab ajakulu. K&ik kokku on positiivne mdju Uldist tulemuslikkust.



