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KOKKUVOTE

Kiesolevas 16putoos kirjeldati voimalust paigaldada Orica Eesti OU tehase tootmisliinile uued
seadmed: Chemineer-Kenicsi staatiline segur ja vool-viskosimeeterHydramotioni emulsiooni

viskoossuse mootmiseks.

Staatilise seguri olulisim iilesanne on kahe peamise tehnoloogilise lahuse, mis moodustavad
emulsioonlohkeaine  pohikomponendid, eelsegamine. Segamisaparaadipaigaldamine on
tootmiseseisukohastohutu, sest neis ei ole liitkuvaid elemente, mis vdivad pohjustada
temperatuuri tdusu.Seguri ja kokkusegamisdetailide konstruktsiooni puhul on arvestatud seda, et
rohk langeks tehnoloogilises torustikus voimalikult vdhe. Temperatuuri ja rohu tdus on
Iohkeainete tootmisel kriitilised tegurid, mida juhtsiisteemide operaatorid pidevalt kontrollivad

ning mis on liilitatud tootmisseadme kaitsesiisteemi.

Vool-viskosimeetri peamine lilesanne on emulsioonldohkeaine diinaamilise viskoossuse pidev

kontrollimine. See tegur on toodangu kvaliteedi oluline néitaja.

Viskosimeetri ja staatilise seguri kasutamine uues tootmisliinis tagab selle, et mittesegatud
tehnoloogilised lahused ei satu Sulzerisoojusvahetisse ega tsisterni konteinerisse, mis on ka selle
projekti peamisi iilesandeid, mis 10putdds edukalt tdideti. Tehnoloogilised seadmed on vélja
valitud ja vajalik konstruktsioonidokumentatsioon on esitatud. Ettevotte labori esitatud statistilisi

andmeid kasutati kaudselt, sest nende ndol on tegemist drisaladusega.



