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KOKKUVOTE

Seoses Sillamie Westaqua-Invest OU tehase tootmise laiendamise- ja toodangu kvaliteedi

parandamisega tekkis vajadus muuta {iht etappi tehnoloogia protsessist.

Tehnoloogiaprotsessi uuenduseks on iithe koostisosa dispergeerimine suspensiooniks ja saadud

aine jargneva konditsioneerimisega.

Loputod oli koostatud dispergeerimis- ja kondistsioneerimissdlme automatiseerimise ja juhtimise

tehnilise iilesande pohjal.

Loputod eesmirgiks oli  dispergeermis- ja konditsioneerimissdlme automatiseeritud
juhtimissiisteemi viljatodtamine, mis vastaks Okoloogia ja ohutuse normidele ning oleks

majanduslikult pohjendatud.

Ulaltoodud nduete alusel oli valitud asjaomaseid kontroll- ja mddteseadmeid ning

taitemehhanisme.

Tehnoloogiliste niitajate kontrollimiseks ja juhtimiseks oli valitud Unitronics’e V700

toostuskontroller koos snap-in’i paneeliga V200-18-E62B.
Protsessi juhtimisprogramm oli teostatud VisiLogic’se programmi abil.

Protsessi visualiseerimiseks ja kontrollimiseks oli vilja todtatud integreeritud Visilogic’se

siisteemi baasil operaatorisiisteem

Kontrollerisse sisseehitatud HMI paneeli abil teostatakse tehnoloogilise protsessi monitooringut

ja kontrolli 1abi mugavat operaatori jaoks interface’i .
Registreeritakse tootsiikli kestvust, kuupdeva ja Iopu kellaaega.

Vilja tootanud stisteemil on laiendamise vdimalus siseploki V200-18-E62B input ja output

reservi kasutamisel ja kontrollerile laiendusmoodulite lisamisel.

Materjali dispergeerimise ja konditsioneerimise protsessi juhtimissiisteem on hetkel kasutusel ja

tegutseb torgeteta.



