Kokkuvote

Kéaesoleva t66 eesmark oli uurida tootmisparameefat sailitustingimuste mdoju rasva
oitsemisele mandlitikkidega piimasSokolaadides. Télitus AS Kalevi vajadustest, kuna
ettevotte Sokolaadide kvaliteedis esineb probleens, seisneb nende halliks muutumises.

Probleem kujutab endast rasva ditsemist.

Probleemi uurimiseks tehti mitmeid naidiseid, nosttnistingimuste alusel jagati seitsmeks
testiks. Nelja esimese testi naidised valmistatnjearis 2016 ja neid hinnati nelja kuu jooksul
ning kolme jargneva testi naidised toodeti veebsu2016 ja neid hinnati kolme kuu jooksul.
Testide puhul olid erinevad ka nende sailitustingsed. Naidiste abil hinnati rasva ditsemise
tekkimist ning selle arenemist ajas. Hindamiseksukati skaalat, mille miinimumvaartus oli

,0“ ning maksimumvaartus ,5".

Naidiste hindamisel saadi vaga erinevaid tulenNisija kuu pikkusel sailitamisel saavutati nii
rasva Oitsemise vaartust ,5“ kui ka ,0". Kbdige pogsemad tulemused saavutati sailitusviisi
puhul, kus rakendati soojaravi. K&ige negatiivseterhus oli sailitamisel, mille puhul viidi
naidised kohe parast tootmist lattu. Tootmispardrtest andis parima tulemuse jahutamise
maéra suurendamine, kuid mitte jahutamise aja pi&erine. Sokolaaditahvlite vormi ja péhja
poole tulemustes esines mitmeid erinevusi ning eerahel polnud kindlat seost. Aluse ja
karbiga naidiste ning aluse pealmisest, keskmjaestumisest kihist voetud naidiste korral ei
olnud margata silmapaistvaid erinevusi. Samutineinad alatempereeritud massi kasutamine

positiivsemaid tulemusi.

Kokkuvéttes vdib rahule jaéda vaid soojaravi labiméidistega. Nende naidiste puhul saavutas
rasva Oitsemise tase vaartuse ,0“ voi 1", misasikas muutumatule tootele v6i vaga vahesel

maaral tuhmile tootele.

Kuna hindamisel rakendati skaalat 0-5 ning eesyzbméidiseid, millisele vaartusele milline
toote valimus vastab, oli hindamine kullaltki sittjrne. Kui tulevikus veel selliseid uurimusi
l&bi viia, oleks soovituslik muuta skaala ulatuseimaks ning iga skaala vaartuse jaoks teha
eelnevalt naidispilt.

Tasub ka mainida, et kdesolevas t60s uuritud rédllEnnatakse veel tulevikus edasi kuni 12
kuu mdoddumiseni tootmispéevast ning selle perioodibdudes saab teha juba pdhjalikumaid
jareldusi.



