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1 fIFISTFIKAK Mfll 1936 Nr. 2
Ins, G. Liideman.
Mis on tehnika. mis on ta andnud ini- tega odavamalt kui Kkasitsi. Masinate jou abil
mesele ja mida v@ime talt oodata? Need kusi- vdideti teisi rahvaid oma alla ja valmistatud kau-
mused peaks huvitama iga kodanikku. Meie ela- padega koguti rikkusi oma maale ja rahvale. Nii

me tehnika ajastul, meid Umbritseb igal sammul
tehnika ja ta saadused, kuid koik see tundub meile
loomulikuna, arusaadavana ja meie vdtame seda,
kui iseenesest mdoistetavat. Meie ei targuta selle
juures, meie ei plua tungida tuumasse. Aga seda
peaksime tegema, sest muidu ei saa meie tehnika
mdoistest ega tehnika ja toostuse tahtsusest tait et-
tekujutust.  See on aga tarvilik, eriti Ghiskonna
juhtidele, kuid ka igale kodanikule.

Tehnika ja to6stus vdimaldavad inimese jou-
du ja vBimeid suurendada saja-, tuhande- ja saja-
tuhande-kordseteks. Samuti v8ib (ks kindel {his-
kond ehk riik oma jéudu suurendada mitme-saja-
kordseks. See joud ei pruugi olla suunatud vaid
sOjalisele otstarbele, vaid peamiselt uute vaartuste
tootmisele. Selleks v@ib tuua naiteid praegusest
elust ja ajaloost.

Inglismaa on praegu kdige tugevam, rikkam
ja suurem riik maailmas. Kuidas saavutas Ing-
lismaa selle tugevuse, kuidas suudab valitseda
40 milj. inimest mitmeid sadasid miljoneid?
Inglismaa j6ud kasvas (Uhes inglise tehnika ja
toostuse tobusuga. See oli 18, aastasajal, kui
tehti edusamme laevaehituses, aurukasutamises,
metallide tootluses ja koikidel teistel aladel. Ing-
lismaal tekkisid esimesed suuremad tdOstused.
Valmistati masinaid ja abindusid, mis andsid ini-
mesele mitmekimne ja mitmesaja inimese j6u.
nagu aurumasinad ja igasugused tédstusmasinad.
Valmistati aga ka mitmesuguseid kaupu masina-

kestis see tilkk aega. Monekiimne aasta péarast
hakkasid ka teised rahvad, — Prantsusmaa, siis
Saksamaa, Gppima neid tehnika vétteid ja saavu-
tusi. Ja neid oma huvis kasutama. Kuid Inglis-
maa oli juba suuremad varandused oma katte saa-
nud, ta oli ette jdudnud. Sakslased olid eriti taha
jédénud, aga nad katsusid Kkiirelt teistele jarele ru-
tata ja tegid ka seda paljudel aladel. Nad olid
kindlad, et on teisi lletanud paljudel tehnika ala-
del ja selle tottu tekkiski maailmasdda. Praegu
vOime kaasa elada suurele tehnilisele ilesehitusele

Niagaara joujaam.



Venemaal, kes oli vdga maha jaanud teistest rii-
kidest sel alal. N{ud tahetakse teistele jarele
jouda ja veel neid Uletada. Venemaa praegused
juhid on aru saanud tehnika ja toostuse madratu-
mast tahtsusest thiskonnale ja nad on kdik v6imu
ja energia rakendanud toodstuse Ulesehitusele. Kuid
ka kdikides teistes riikides kdib kibe t66 ja areng

Tallinna linna elektrijaam.

tehnika alal, sest on selge: kes on tehnika alal ees,
see on ka tugevam ja vdib oma konkurentidele
ehk naabritele oma soove peale suruda. Nagu
Jaapani tehnika ja tO6ostuse areng véimaldas tal
vOita Venemaad, anastada (vdimu abil enese

omi soove suurele Hiinale. — See on rahvaste
elus.

lgapéevases elus voimaldab tehnika samuti
tdsta inimese vBimeid ja jdudu mitmesaja- ja isegi
-tuhande-kordseks.  Siin on nditeid igal sammul.
Votke kas elektrijaam, kus mdned inimesed ké&su-
tavad masinaid, mis annavad Tallinnas kuni
10.000 hobujoéudu ehk kuni 100.000 inimj6udu.
VG6i suur ookeani aurik, kus mdned mehaanikud
kasutavad masinaid, mis annavad 100.000-~
150.000 hobujdudu. Va&i kudumisvabrikus juhib
lks tooline 200-~400 ketramispooli, mis teevad
kuni 2000 tiiru minutis. Kui seda vdrrelda ka-
sitsiketramisega, siis teeb see iks t66line 40007
10000 késitsiketraja t60. Sadraseid néiteid leiate
igalt alalt, kui seda hakkate l&hemalt vaatlema.

Sarnane t66 kiirendus ja produktsiooni suu-
rus vdimaldab valmistuskulusid véhendada ja t66-
liste palku tbsta. Sellega muutuvad paljud saa-
dused kéttesaadavaks suuremale hulgale. Elu tase
Uhtlustub — ja meie nédemegi toostusriikides suu-
remat joukust ja kdrget elustan-
dardit. See rahvas demokratiseerub.

Tehnika pikendab ja rikastab inimese elu.
Kdik meie praeguse aja liiklusvahendid, nagu
raudteed, lennukid ja laevad v@imaldavad meil
edasi liikuda mitusada korda kiiremalt kui jalgsi.
Raadio, telefon ja telegraaf, need vdimaldavad
inimese motteid ja soove anda edasi momentaan-
selt ja olla mdttevahetuses vaatamata suurtele
kaugustele.

Meie ei suuda Ules lugeda k&ike, mis tehnika
on meile andnud ja meie ei suuda ette kujutada,
mida ta veel anda vdib. Kindel on, et tehnika ja
toostus on praeguses Uhiskonnas mddduandva-
maid tegureid ja sellega peavad arvestama kdik,
nii késkijad, kui kasutditjad. Meie peame kdik
tutvunema tehnika saavutustega, meie peame l&bi
imbuma tehnika mdistega. Alles siis saame aru
ta tdhtsusest meie (hiskonnale, alles siis vBime
vOtta ette suuremaid asju. Meie peame ehitama
omale masinaid ja palju masinaid ning seadmeid,
mis annavad meile, igale eestlasele, saja- ja tu-
handekordset joudu. Siis ei ole eesti rahvas enam
vaike, siis vdib ta olla vordne mdne mitmemiljo-
nilise rahvaga.

Tehnika vOGimaldab vaikesest Eestist teha

kiilge liita) Korea ja Mandshukuo ning dikteerida  Suur Eesti! Katsume pitda sinna poole! |
PISIUUDISEID.
Kdvenenud tsementsegu eemaldamine vor- N.-Venemaal hakatakse ehitama suuremate

midelt, segumasinatelt ja tooriistadelt on kaunis
tilikas t66 harilikul kloppimise teel. Kerge vae-
vaga saab aga kulgekdvenenud tsementsegu lahti
vormi kuljest, kui seda soolhappega (ehk lahus-
tatud soolhappega) niisutada. Viimane lahus-
tab tsemendi ning see tuleb kergesti lahti vormi
kuljest. Vormi, eriti raudosi, tuleb pérast seda
hoolega pesta lubjaveega ja loputada puhta vee-
ga, sest soolhape vOib raua roostetama panna. S
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linnade ja uute vabrikute rajoonides P.-A. Uhend-
riikide eeskujul erilisi betoonitehasel d,
kus valmistatakse ehituste jaoks tarvilisi segusid,
kui ka mitmesuguseid valmis betoonkive ja raud-
betoon-ehitusosi, nagu sambad, talad, seinablo-
kid, katusetahvlid jne. Need betoonitehased on
varustatud ajakohaste seadmetega, ning toodavad
00-pdeva jooksul kuni 500 mS betooni, s. o. tar-
vitavad péevas ligi 10 vagunitéit tsementi ja 50
vagunitdit kruusaliiva ja killustikku. 1



ShitusasjalLndtus,

Uuend-usi vahelagede ehifuswiisis.
Ins. E. Mbttus.

Meie puust vahelagede ehitusviis on igane-
nud ja vaga Sablooniliseks muutunud.  Isegi
suuremate ja kapitaalsemate hoonete juures ehi-
tame sagedasti puust vahelaed ja tavaliselt kdik
Gihe ja sama ehitusviisi jarele. Asetame kandeta-
lad kuni Uhemeetriliste vahekaugustega, kinnita-
des nende kiilge liistud, nagu néidatud joonisel 1

Kfuclly X 7y

Joon. 1.

Liistude peale asetame nn. mullalae lauad,
mééarime need lubjaseguga VvOi saviga ja
katame liivaga vOi ehitusprahiga . Kandetalade
peale asetame ja Kinnitame jargmise korra po-
randalauad, vG@i, kui on tegu parkettp6randaga,
siis selle aluslauad. Kandetalade alla 166me kroh-
vilae lauad ja katame krohviga vdi vooderdame
hodveldatud laelaudadega.

Séadrasel vahelagede ehitusviisil on aga vaga
suuri puudusi. Téhtsamatest olgu maérgitud jéarg-
mised: 1) Sé&&raste vahelagede ko&laandvus on
suur. 2) Sé&&rased vahelaed on véga tuleohtlikud.
Nendes leiduvate tiihemete kaudu on soodusta-
tud tule edasikandumine ja raskendatud tulepe-
sadele juurdepadsemine. 3) Sadrased vahelaed
on ebasanitaarsed (ebatervislikud). Siin vbivad
pesitseda igasugused putukad ja isegi hiired ning
rotid. Siia vOib kergesti sattuda ka niiskus ja
tekitada majavammi. Ja, mis vaga oluline,
4) sadraste vahelagede ehitamiseks tarvitame
suurtemodtmetilist saetud materjali, mis teeb ehi-
tuse kalliks.

Nende puuduste kérvaldamine v6i vahenda-
mine on hddavajalik ja tingib uuendusi ja tdien-
dusi meie puust vahelagede ehitusviisis.

véhendamiseks tarvita-

takse ja tuleb soovitada

vastavate isolatsioonikih-

tide kasutamist nagu nai-
datud joonisel 2.

Isolatsiooniks tuleb
Joon. 2 tarvitada kdlasummuta-
*) Sablooniline — vanade eeskujude jarele Kiiv,
vaimuvaene.

vaid, k6la halvasti edasikandvaid materjale, néi-
teks korkplaati voi kummit, &rmisel juhul ka iso-
leerpappi.  Seejuures tuleb isolatsioonkihid ase-
tada nii kandetala peale p6randalaudade alla, kui
ka kandetala alla kandetala ja krohvilae laudade
vahele.

Samuti tuleb kandetalade otsad
seintest isolatsioonikihiga.

Tuleohu vé&hendamiseks
tiheme kaotamine vahelagedes.

Selles suhtes tuleb paremaks pidada meil
maal sagedasti tarvitatavat vahelagede -ehtusvii-
si lahtiste kandelaudadega.

Kuid, need vahelauad ei ole ilusad valjana-
gemiselt ja on halvad kdla edasindmise suhtes.

Vahelagede ebasanitaarsust on katsutud sel
teel vdhendada, et tdidiseks valitakse puhas kui-
vatatud liiv ja et nii mullalagi kui ka téidis kae-
takse 1—2 cm paksuse savikihiga.

Séaraste abindudega ei saavutata aga pare-
must vahelagede ehituseks kasutatava puuma-
terjali mo6dtmete ja sellest sdltuva kulukuse suh-
tes. Otsides ka selles suunas paremat lahendust
on Noukogude Venes puust vahelagede ehitusvii-
sis ette vBetud moned radikaalsemad (pdhjaliku-
mad) uuendused ja vélja tootatud uued talbid.
Nendest olgu siin mainitud vene ajakirja ,,Stroi-
tel’i moodunud aasta andmetel alljargnevad:

1) puuplaat vahelagi,

2) tihedaribaline vahelagi,

3) kahekihiliste kandetaladega vahelagi.

Puuplaat-lagi v&i nn. prof. Kariseni lagi on
ehituseliselt lihtis, nagu né&ha joonisel 3.

eraldada

on eeskatt tahtis

cl/a lauc/.

Selle vahelae ehituseks on vdimalik kasutada
vahemamodtmelist puumaterjali (puuduvad suu-
red kandetalad). Tuleohu suhtes on see vahe-
lagi parem harilikust vahelaest, kuna siin puudu-

d laes t

"‘Tenﬁ%j @Hg%ﬁ% tuleb mainida, et teda
saame kasutada ainult véhemate toevahede kat-
miseks (paindumise oht) ja puidu ") kulu on
vordlemisi suur, suurem isegi kui vahelagede hari-
liku ehitusviisi juures.

Puidukulu vahendamiseks on prof. Nekra-
sovi poolt soovitatud nn. tihedaribalisi vahelage-
sid, nagu ndidatud joonisel 4

') Puit = nnittekasvav puuaine; g. puidu.
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Selle vahelae kandetaladeks v@ib kasutada
plankusid, kuid ka poolpalke, nn. I8handikke.

Need asetatakse kesknaiselt 20-sentimeetri-
liste vahedega ja nad moodustavad nn. ribid.

Joon. 4.

Ribide vahed taidetakse kerge isolatsioon-
materjaliga. Ribide peale tuleb isolatsiooni kiht
ja selle peale pdrandalaud. Ribide alla tuleb kroh-
vilagi ja krohv.

Samm edasi on kahekihiliste kandetaladega
vahelagi, nagu ndidatud joonisel 5. Siin on Ki-
simus lahendatud selliselt, et tlemised talad pea-
vad vastu vBtma pdranda raskuse, kuna alumised
talad vdtavad vastu vahelae téidise ja krohvilae
raskuse. Soodus on saddrane kandetalade jaotus
kdlaisolatsiooni suhtes. Kdige tdhtsam on aga
asjaolu, et saavutatakse saetud materjali kasuta-
mine vordlemisi vaikestes mddtmetes, mis mdju-
tab konstruktsiooni hinda alandamise suunas. Ka
tuleohu suhtes on sddrane vahelagi soodsam ha-
rilikust vahelaest, tlhemete puudumise tottu.

~Podrcfnc/. C7cym /c/lc/lc/70 aloo Icylcler

y — y

Nii tihedaribiliste kui ka kahekihiliste kande-
taladega vahelagede juures on olulise tdhtsusega
isolatsioonkihi ja tditekihi materjali ja selle oma-

dused,
Tahtsamad nduded selle tditematerjali koh-
ta oleksid jargmised:

1) Taitematerjal tuleb valida vdimalikult
kerge. Vahelae omakaal lae keskmise
A“v iw n c¢c h c d .1

,TdmiUoL

paksuse vordumisel 30 cm ™) peaks jaa-
ma 150— 200 kg™*") piiridesse Uhe ruut-
meetri kohta.
2) Taitematerjal peab olema halb kd&lajuh-
tija.
3) Taitematerjal peab olema tulekindel voi
véhemalt tuldtdkestav.
4) Taitematerjal ei tohi niiskust ja puidule
kahjulikult méjuvaid aineid sisaldada ja
peab olema mahupisiv.
Parimateks taitematerjalideks on osutunud:
Segu magnesiaaltsemendist ja laastudest va-
hekorras 1:12 ja segu magnesiaaltsemendist ja
saepurust vahekorras 1:10.

Selle segu erikaal Kivistunult on keskmiselt
600 kg/mS Kasutatud on ka fluor-naatriu-
miga immutatud saepuru segatult saviga, silmas
pidades, et erikaal oleks umbes 600 kg/m~”.

Kuid rahuldavaid tagajargi on saavutatud ka

taitematerjalidega, mille sideaineks on tarvitatud
tsementi voi lupja.

Puidukulu suhtes on vahelagede mitmesu-

guste tlipide vahekord prof. Nekrasov i andmete
jargi jargmine.

Puidu kulu vahelae uhe

Vahelagede tiiibid m- kohta
mhi %
1) Harilik vahelagi . 0,125 100
2) Puuplaatlgai 0,180 144
3) Tihedaribiline vahe-
0,090 72
4) Kahekihiliste kande-
taladega vahelagi 0,1 10 88

Hinnaliselt on tihedaribaline vahelagi um-
bes 5% odavam harilikust vahelaest ja kaheki-
hiliste kandetaladega vahelagi 5— 10% odavam
harilikust vahelaest.

Sellejuures aga on need thubid md6lemad,
nagu eelpool selgitatud, tehniliselt paremad ja
otstarbekohasemad.

Ka meil tuleks s&éraste uudsete vahelagede-
ga katsetada, sest, kuigi tulekindlate ehitusviiside
suuremal maaral levinemisel j6uame vast niikau-
gele, et ehitame tulekindlate seinte juures tule-
kindlad vahelaed, puust hoonetes jadvad meil
ikkagi tarvitusele puust vahelaed. m

*) cm = sentimeeter; kg — kilogramm; kg/m” —
kilogramme Uhe kantmeetri kohta.

veergudel huulufamini® on

lasuv, sesl seda loevad kdik, kes ehilavad ning kes lddia®
vad mislahes iehnilisel alal.
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Didmngaic seina”™bonsivtiklsiccmd-c vcvdlic"
vaid. hmtMakalkulatsicenc.

V. Alver.

Et saada Oiget pilti nopsa- ja puukonstrukt-
sioonide maksuse vahekorrast, vdrdleme uhe
vaiksema hoone seinte maksusi (koguhinda) eel-
nimetatud ehitusviiside jarele. Sealjuures ruumi-
de maht ja porandapind olgu Uhe-
sugused kdikide vdrdlusaluste konstruktsioo-
nide puhul.

Joonisel toodud kavand on projektitud (he-
perekonna vdikeelamuna, nopsa-ehitusviisis. Ka-
vand on kohandatud nopsa-ehitusviisile Uhe ale-
viku ehituskrundi omanikule Pd&llutéokoja Ehi-
tustalituses valmistatud projekti pohjal. Hoone
valism6dtmed on 10,0X8,70 m™') kivimaja ja
9,30X8,05 m puumaja puhul. Alumisele korra-
le on paigutatud ruumikas elu- ehk sddgituba ja
vaike peremehe t66tuba, pealeselle kdok ja van-
nituba;  (soovikorral v@iks viimase asemel olla
vdike tuba). Katusekorral on magamisruumid.
Et katusekorrale vdita rohkem ruumi, tusevad
kilgseinad katusekorra p6randast 45 cm korge-
male, aidates 0Uhtlasi moodustada tubade kdorval
panipaiku. Panipaikadeks on veel alumisel kor-
ral trepialune ja kloseti pdranda alune, kuna klo-
sett asub kahe korra vahel, olles seega paremini
kéttesaadav molemalt korralt. Kodgis on kaks
seinakappi. Viimaseid on v6imalik ehitada ka
tleval koikide tubade juurde, katusealuste ja pa-
nipaikade arvel. Koogi alla on paigutatud véike

(Jarg.)

perenaise kelder, millele juurdepéas on luugi kau-
du kodgikojast. Viimasest padseb ka koogi kor-
val asetsevasse sahvrisse, kuna otseuks kdogist
sahvrisse teeks selle soojaks ja auruseks.

Nopsa-ehitusviisis alumise korra vélisseinad
ja katusekorra otsaseinad oleksid mudritud kol-
mest serviti-kihist, s. o. + 4+ kivi.  Alu-
misel korral pikutine sisesein ja trepikoja sein
ehitatakse 2+ "4 kivi, s. 0. 1 kiht lapiti ja 1 kiht
serviti, kuna teised siseseinad on ¥4 + M Kivi ja
20 cm paksud, s. t. kahest serviti-kihist, *j,-kivi
pikkuste sidekividega. Katusekorra seinad, pea-
le otsaseinte, on mdeldud sdrestikseintena.

Hoone umbkaudne kubatuur-eel-
arve on: alumine kord — 310 m" a
7712 kr. - 2170 kuni 3720 kr., katusekord —

150 m3 & 4- -9 kr. = 600 kuni 1350 kr., seega
kokku Umarg. 2800 kuni 5070 krooni. Meie
vaatluste alul avaldatud arvamuse kohaselt vélis-
seinte maksus, moodustades elumajal 12-"25%
hoone ldmaksusest, peaks siin olema, arvestades
20%-ga:560 kuni 1140 krooni.

Vorreldavates konstruktsioonides vordsed
vOi peaaegu vOrdsed t66d, nagu aknad, uksed,
laudvaheseinad alumisel ja sOrestikseinad Ulemi-
sel korral on valja jaetud maksuse arvestusest.

Eelpool arvestatud 1935. a. (hikuhindade
pbhjal (vaata ,,Tehnika Kdoigile* Nr. 1 lehe-
kilg 8) kujuneksid meie elumaja seinte hinnad
jargmisteks:

A. Vilisseinad kahekordsetest pustplankudest.

TOO nimetus

1 Eluruumide vé&lisseinad kahekordse-
test pustplankudest, véljast vooderdatud ja
varvitud, seest krohvitud ja valgestatud,
avauste mahaarvamisel, t66 ja materjal m-

2. Pooningu osa viilud ja drempelseinad sores-
tikseinana, véljast vooderdatud ja varvitud,
to0 ja materjal m?2

3. Alumise korra siseseinad soOrestiksein-
tena, mdlemalt poolt 1" laudadega vooder-
datud ja krohvitud, avauste mahaarvamisel,
to6 ja materjal m-

Kokku:

To0 Uksushind Maksus
hulk kr. kr.

126,4 5,08710,98 642.--—--- N1388.
34,3 1,68- 3,85 58.-—--- - 132.
47,8 2, 74— 4,94 131.-—-- N 236.

Kr. 831.----- N1756.-

(sellest valisseinad Uksi: kr. 700.----- ~1520.—)

B. Piistpalk-vélisseinte puhul

kogumaksus on samasuguste arvutluste pohjal:

Kr. 855.-——--"-1713.—
(vélisseinad Uksi Kr. 724.------ N 1477.—)

'Y m = meeter, cm = sentimeeter, dm = detsi-

meeter — 10 cm, m- — ruutmeeter, m* — kantmeeter,

dm”r = ] = liiter.
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C. Ristpalkehitusviisil maksuks seinad:

T66 nimetus T66 Uksushind Maksus
. . . ; . hulk kr. kr.
Alumise korra valisseinte  (lesraiu-
mine ja takutamine, avaused kaasaarvatud,
t6d ja materjal m- 14,3 2,64- 545 302. 623.
Katusekorra otsaseinad pustpalkidest, ava-
uste mahaarvamisel, t60 ja materjal m- 26,6 2,25- 4,99 60. 133.
PAoningu osa viilud ja drempelseinad sores-
tikseinana, t66 ja materjal m 35,0 0,94- 181 33. 63.
Eluruumide  valisseinte krohvimine
ja valgestamine seest, avauste mahaarvami-
sel, t66 ja materjal m" 96,9 0,61" 0,93 59.- -1-90.
Vooderdamine ja varvimine véljast,
pool avadest mahaarvatud, t66 ja mater-
jal m?2 1689  0,73-- 2,06 123, 348.
Alumise korra siseseinad ristpalki-
dest, mélemalt poolt krohvitud ja valgesta-
tud, avauste mahaarvamisel, t66 ja mater-
jal m2 47,8 3,10~ 5,50 148.-—-- - 263.
Kokku: Kr. 725,----- :-1520.
(sellest valisseinad Uksi; kr. 577,--—-- :-1257,—)
D. Nopsa-ehitusviisis oleks samade seinte maksus:
T66 nimetus T60 Uksushind Maksus
. . L. hulk kr. kr.
Valisseinte + U4+ mudrimine,
avauste mahaarvamisel, materjal m- 134,5 1,31~ 3,70 176.-—--- 498.
Samaselt 14 230 0,90-" 243 21 - 56.
Seinte midrimine ja vo6d, avaused kaasar-
vatud, t60 m- 184,7 1,20-" 1,35  222.------ - 249.
Krohvimine vdljast, avaused kaasa-
arvatud, t66 ja materjal m- 184.7 0,35-f- 0,58 65.- 07.
Samaselt seest m- 176 0,30n 051 35.- 60.
Varvimine vdljast ja lupjamine seest, ava-
used kaasaarvatud, t66 ja materjal m- 84.7 0,05-~ 0,12 9,--—-- 22.
Voode ja katete materjal, betooni m" 2,4 9,00716,00 22 - 38.
Vélisseinad kokku: Kr, 550,----- -1030.
Siseseinad:
Seinte Y2 rnuadrimine, avauste mahaar-
vamisel, materjal m?2 20,4 1,31~ 3,55 27. N 72.
Samaselt 14+ < 28,1 0,90 2,43 25. ~ 68
Seinte mudrimine, avad kaasaarvatud, to60
64,7 1,00~ 1,25 65. ~ 8L
Kaheltpoolt krohvimine ja lupjamine, avad
kaasaarvatud, t66 ja materjal m- 57,6  0,65-f- 1,12 37. -- 65
Voode ja katete materjal, betooni m" 0,5 9,00-1-16,00 5.
Siseseinad kokku: Kr, 159, 294,
Lisatoid (alusmudr sigavam 50 cm ja
pikem 2,4 m vdrra, vaheseinte alusmuuride
lisatd) m3 16,0  2,00-f- 5,50 32, 88.
Raketised, sissejadvad lauad, traat 5.--—-- 15.
Koik kokku: Kr. 746.----- i-1427.—



Nagu neist kokkuvdtetest néhtub ja arvata
vOis, on nopsa-ehitusviisi tdttu tekkiv mudritoo-
de suurenemine ja muud lisatédd niivdrd vaike-
sed, et uldine seinte koguhindade vahekord pal-
ju ei muutu. Meie elumaja puhul nopsa-seinte
keskmine maksus jadab ristpalkseinte omast
4% ja plstpalkseinte omast 20% odavamaks.
Suuremate ehitiste puhul lisatédde osatdhtsus va-
heneb ja maksuste-vahe muutub veelgi suuremaks
nopsa kasuks.

Jarelikult praeguste t6d ja materjali hindade
juures nopsa-ehitusviis tsementkividest, s. 0. tu-
lekindlana ja pdlisena, on uhtlasi ka ehitu s
maksuselt vdhemalt samasugune (keskmiselt
odavamgi), kui meil seni odavaimaks loetud
eelpool kirjeldatud puuehitusviisid.

Sellega langeb dra viimane veel plsima jaa-
nud dldine vastuvdide tulekindlate ehituste kohta,
et nad ehitushinnalt olla kallimad kui puumajad:
nopsa-ehitusviis tsementkivest, uldiselt vottes, ei
ole seda mitte. M

Markus: Eelmises artiklis (T. K. nr, i, Ik. 9) on jargmised trikivead:
| veerg 8. rida ulevalt: on — 10,64, peab olema — 10,74
1 " 6. " ., — 1,55, — 1,65
1 " 7. . " . — 3,11, — 3,21

Kuna eeltoodud andmed ja arvutused on vaga olulise téhtsusega,

siis toimetus ndeb heameelega lugejate

sénavotmist artiklis puudutatud kusimuste kohta.

PISIUUDISEID.

Huvitav uudis aknaklaaside alal.
A. K

Moodsate ehitiste pistitamisel on p&himdt-
teks v@imalikult suurendada akna pindala, et
saavutada elu- ja todruumide tdhusamat ning Uht-
lasemat valgustust.

Kuid siinjuures on tekkinud uued problee-
mid ja nimelt: t60d takistavate pdikese kiirte laiali-
puistamise ning ruumide parema valgustamisega
kaasaskéiva pahe — suvise ruumide liigsoojenda-
mise — korvaldamise vajadus.

Kuna paljudes hooneteliikides valguse ja
soojuse reguleerimine stooridega  (eesriietega)

osutus ebaotstarbekohaseks, otsitakse teisi vahen-
deid.

Saksa turule on nidd lastud eriline akna-
klaasi sort (,,Exuro*‘), mis oma &rn-roheka vér-
vinguga absorbeerib (neelab) péikese kiiri. Selle
klaasiga klaasitud ruumid omavad suvel 10-"12
kraadi madalama temperatuuri kui tavalise akna-
klaasiga varustatud ruumid. Peale selle on klaa-
si tdhtsaks omaduseks peletada putukaid, eriti
kérbseid oma roheka valgusega.

Uut klaasi kasutatakse meiereide, tapamaja-
de, vorstivabrikute, turuhoonete ja muude sar-
naste ehitiste pustitamisel. H
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m-pMivavda ulusesl.

Ins. A. Grauen.

Kodukaunistamise hiudséna »igasse tallu
lipp“! — teostamisel tuleb lahendada ka lipu-
varda aluse kisimus.  Alljargneval joonisel on
ndidatud 3 vd@imalust lipuvarda aluse ahetami-
seks: 1) kaks poolpalki, 2) kaks karprauda be-
tooni alusel ja 3) raudbetoonist alus.

Puust aluse ehitamiseks l&heb vaja kaks
3-i-3,5 m pikkust 15-"20 cm palki ehk prussi,
mille vahele alla asetatakse lipuvarda alumiseotsa
paksune rpuss, ja siis kinnitatakse kdik kolm prus-

Lipuvarda aluseid: 1. palkidest,

si 3f-4 raudpoldiga, 0 %-"-1" (19-f-25 mm).
Prussid vddbatakse fenoladiga, kaevatakse 1,7-f-
2,0 m maa sisse ja aetakse Umbert mitte mullaga
vaid Kkividega tais, et 6hk vdiks puule ligi paése-
da. Puualus pusib harilikult vaevalt tGle 10 aas-
ta, niiskes maas aga puu mdadaneb &ra juba 5-}-6
aastaga.

Tugevast U-rauast alus on pusivam,
eriti kui raud maapinnast veidi kdrgemal on hasti

kaetud betooniga. U-rauda Nr. 16-718 laheb
56 m, s. 0. 105-~-123 Kkg. Betooni segu all —
1:(7~9), suured Kkivid sees, pealt — 1:3.
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2. U-raudadest, 3,

U-raudade maapealset osa peab aasta-paari ta-
gant vérvima kaitseks rooste vastu.
Raudbetoon alus vérvimist ei vaja;
on killalt, kui 1— 2 korda varskelt tsemendipii-
maga ule vodbata. Segu oleks alumises osas 1:7
(kruusliivast), maapealses osas 1:4, v0i veel pa-
rem 1:2:2~ (s. o. 2 liiva ja 22 osa killustikku).
Pistrauad — 19725 mm, rangrauad 526 mm.
Lipuvarda Kkinnitamiseks betoonitakse postisse
konksu keeratud ja peaarmatuuriga seotud 2 latt-

raudbetoonist.

rauda (paksus 8--12 mm, laius 40-*-50 mm),
mille otstes on obaduseaugud. Viimastesse, pé-
rast krampraua asetamist pistetakse raudkiilud.

Kuna kahel esimesel alusetiitibil olid ette
nahtud poldid lipuvarda kinnitamiseks, on raud-
betoonalusel kinnituseks vaid lihtsad kiil-kram-
bid. Joonisel ndidatud aluse ehitamiseks laheb
tsementi umbes 100 kg ja rauda umbes 30 Kkg.
Raketislauad 25-"-40 mm paksud. Varske alus-
post tuleb hoida niiske 2-f-3 nadalat ja lipuvar-
rast pole soovitav ta kiilge kinnitada enne 4-f-5
nadalat. |



Kovenevad massid porandakatteks.

V. Lindquist.

Porandakateteks ja muuks otstarbeks on
tarvitusel kdvenevad kunstmassid Uldise nimetu-
sega k8 U 1o 1iit Harilikult reklaamitakse neid
mitmesuguste erinimetuste all: Fama, Marmorit,
Durament (saksakeelses kirjutusviisis) jt. Selle-
laadiliste  kunstmasside koostiseks on jargmiste
eriotstarvetega aineliigid:

1. Sideained. Sellisteks on eranditult pdle-
tatud magnesiit (MgO) koos kloormagneesiumi
(MgClo) lahusega. Esimene on kerge valge pul-
ber, viimane on miigil kontsentreeritud (kesken-
datud) lahusena voi tikkidena (kristalliseeritud
voi veevaba MgClo), mis on véga hiigroskoopsed.
Uhe liitri magnesiidi kohta (kaalub ca. 0,75 kg)
vOetakse keskmiselt 1 liiter kloormagneesiumi
lahust erikaaluga 1,16 vdi 20° Baume jargi, mis
vastab umbes 0,33 kg veevaba vdi 0,70 kg kris-
tallise Iy MgCU-le. Ta (hineb magnesiidiga
valgeks tahkeks (hendiks (MgoOCU) mis p6h-
justab massi seostumist.  Seda Uhendit nimeta-
takse ta leiutaja jargi Sorel-tsemendiks.

2. Taiteained. Nende valikust ning hulgast
olenevad massi omadused. Uhe liitri magnesiidi
kohta voetakse 2-—6 liitrit tditeaineid. Saepuru,
korgijahu v6i turbatolmu tarvitamisel saadud
mass on kerge, ei sitti, on hébveldatav, treitav
ja naelutatav ja on vordlemisi hea soojuse- ja
kola-isolaator. Nende omaduste tottu ta on
sobiv pdrandakatteks ning isoleerplaadiks. Mine-
raalsete tditeainete, nagu telliskivijahu, Samott-
jahu, asbestpuru, raniliiva vdi graniitpuru tarvi-
tamisel saadakse k&vemaid Kivitaolisi p6randa-
katteid. Veskikivide valamisel tarvitatakse téite-

3. Lisandid.
taid varvmuldasid 5-f-20% magnesiidi kaalust.
Saepuru veekindlaks tegemiseks immutatakse ta
linadli, karboliineumi v6i muude dlide ja vaiku-
dega. Kui immutamist ei toimetata, tuleb tarvi-
tada niisket saepuru, muidu kloormagneesiumi
lahus imbub k&ik saepurusse ja mass ei seostu.

Massi  valmistamisel segatakse magnesiit
kbigepealt varvmullaga, siis lisatakse tditeained ja
viimasena kloormagneeriumi lahus. Saadud taig-
nakujuline mass pressitakse vormidesse voi laota-
takse porandale. Ta kdveneb 24-—36 tunni
jooksul, kuid seostumine I6peb vaid 1-r-2 nédda-
la pérast.

Kaetav pind peab olema puhas (pestud soo-
daveega!) ja voimalikult kare. Kivipdrandaid
vOib  karedaks tdkkida. Puup®randate  sisse
lUlakse naelu, mille pead jéetakse mdni sen-
temeeter pdrandast kdrgemale.

Kdigepealt krunditakse katmisele tulev pind
harja voi lapi abil vedela seguga magnesiidist ja
kloormagneesiumi lahusest. Tavaliselt tehakse
siis jdmedateraline aluskiht, mis parast kdvenemist
kaetakse peeneteralise ja kGvemast segust pealis-
kihiga. ~Kumbki kiht on vadhemalt 1 cm paks.
Mida tugevam on kaetav p6rand, seda dhem voib
olla kate. Aluskiht jaetakse konarlikuks, kuna
pealiskiht silutakse kelluga. Suuremaid pindala-
sid kaetakse jarkjargult raudliistudega piiristatud
ruutude kaupa. Kirjude mustrite saavutamiseks
tdidetakse ruudud mitmevérviliste segudega vdi
tehakse Kkattekihi sisse sivendid katmise ajaks
vastavate Sabloonide sissepaigutamisega v6i hili-

aineks veel kdvemaid Kkiviliike, nagu tulekivi, sema sissevajutamise teel, mis tdidetakse parast
smirgel, ranikivi, karborund jne. segu kdvenemist.
Aluskiht:  magnesiiti 6 1= 45 kg,
saepuru 15 1=2,5 (kuivalt),
karboliineumi 2 1=18
kloormagneesiumi lahust (erik. 1,16) 57~ 1= 175 kg veevaba Mi
Pealiskiht: 1) Magnesiiti 6 1- 4,50 kg.
puujahu 12 1=17 ,
varvmulda Vs-2 1= 0,5071,50 kg,
talki 1 1= 0,75 kg
impregneerimisoli 2) 2 1=180 ,
kloormagneesiumi lahust (erik. 1,16) 6 1=20 , veevaba MgCuU.
2) Magnesiiti 6 1= 4,50 kg,
asbestpuru 12 1= 480 ,
raniliiva 1 1- 025
varvmulda Vs-2 1= 0,50--1,50 kg.
kloormagneesiumi lahust (erik. 1,16) 6 1= 2 kg veevaba MgCU
3) Magnesiiti 6 1= 4,50 kg.
kivijahu 10 1=1
ashestpuru 2 1=080,
kloormagneesiumi lahust (erik. 1,16) 476 1= 17-r-2 kg veevaba MgCl
’\) Kristall = selde, g. selte. Kuigi eestikeelne tavad,, oleksid selle tahenduse teadlikud.

selde on vdhem tuntud, kui vd8drsdna kristall, toome siis-
ki ta siin, et lugejad, kui seda sdna siin ehk mujal koh-

-) Impregneerima — imistama, kaitsevedelikku-
dega mingit ehitusainet vdi midagi muud jootma.
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Saepurumass hodveldatakse parast kdvastu-
mist siledaks, kuna Kivijahu sisaldavaid Kkatteid
lihvitakse smirgli abil. Neid vdib poonida °)
nagu puuparketti.

Tarvitusel olevad massid on koostiselt vaga
erinevad, olenedes pdranda otstarbest ja ettevdt-
test, kes teostab katmist. Suuremate pindade

katmine n6uab hoolsat t66d ja suurt vilumust.
Viljas ja niisketes kohtades neid masse tarvita-
da ei saa, kuna need ilmastiku mojul ajajooksul
lagunevad.

Raudbetoonlagede katmisel tuleb hoiduda
vedela massi tarvitamisest, sest kloormagnee-
siumi vedelik, sattudes rauale, roostetab viimast.

Kuidas tihendada vettlabiiasKvaid keidriseinu.

Ins. A. Grauen.

Pahatihti liiga kokkuhoidlikult ja asjatund-
matult tehtud Kkeldri seinad ja p6rand lasevad
vett l&bi, mistdttu tekkiv kahju v8ib mitmekord-
selt lletada kokkuhoidu, mida taotleti keldri ehi-
tamisel.

Sééraseid keldreid v@ib kill veekindlaks te-
ha, kuid see t60 nduab suuremat oskust ja tap-
sust ning on otstarbekohasem teha suvel, millal
puudub pdhjavee surve.

Selleks tuleb teha jargmist ettevalmis-
tood:

1. Varuda (tagavaraks soetada) p u-
hast liiva, mis ldheb ldbi 5-*7 mm aukude-
ga sOela, kuid liiv ei tohi olla liiga peenike, vaid
ta peab sisaldama ligi 50% tangusarnaseid teri.
Hea oleks, kui liiva pestaks v6i kuivatataks, mis-
labi kaovad liivas leiduvad moned orgaanilised
lisandused, mis vdivad olla kahjulikud betoonile.
Kui liiv sisaldab véga palju humiinhappeid, ning
teist paremat liiva pole saada, siis seda peab p6h-
jalikult puhtaks pesema. Kui katta 3 cm 2) pak-
suselt, siis liiva laheb iga 10 ruutmeetri pinna
krohvimiseks umbes 1/3 m”" ehk pool koormat.

2. Keldri pdrand ja seinad
hdsti puhtaks teha: lahtised tikid maha
raiuda, liikuvad Kivid kinnitada, krohvimisele tu-
lev pind puhtaks kraapida raudharjaga ning pes-
ta, et eemaldada k&ik mustus ja eriti igasuguste
orgaaniliste olluste, nagu rasva, piima, soolvee
jne. plekid. Siis tuleb kogu pind karedaks tak-
kida ja puhta veega loputada.

3. Tooriistad ja abindud on
nagu betooni- ja krohvitdddel: segamislava, labi-
dad, kastekann, kellud, hd&drilauad puust ja
rauast, joonelaud, krohvipinsel jne. Ka lampe
argu unustatagu, kui todtada tuleb pimedas.

4. Tsementi tuleb varuda umbes 15 kg
iga Ll ruutmeetri pinna katmise ks
seguga 1:3, paksuselt 3 cm. Kui liiv pole kdige
parem ja tootegija on vahese vilumusega, siis
vOiks soovitada muretseda kas tihendusainet
ALV-S, mida ladheb 1 kg iga 50 kg tsemendi
peale, vGi puzzolana-pulbrit, mida laheb i/3-r-"/4
tsemendi kaalust. Nende ainete tarvitamine néuab
aga teatavat oskust. ALV-S puudumisel vdib
tarvitada head lupja, mida ldheb 5% tsemendi
hulgast: lubi tuleb lisandada lubjapiima ndol.

On nodd koik eelnimetatud ained varu-

) Poonima = podrandat vakatama ja hdilima (hé&i-
livahaga hdodrudes ldikivaks tegema).

“) cm = sentimeeter; m = meeter;
gramm.

) Raudvarbadega seest kdvendada.
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kg = Kkilo-

tud ja kelder ettevalmistatud, siis t66 vdib min-
na jargmiselt:

a) Segatakse 3 osa liiva 1 osa tsemendiga
(kuivalt) hasti pohjalikult 1abi ja siis lisatakse
kastekannust vett (segu uhtlasi segades) seni kui
mass tuleb taitsa plastiline (kdva taigna sarna-
ne) ; segu sitkust ja tihedust téstavad ,, ALV-S",
puzzolana vdi lubjavesi.

b) Krohvimise alla tulevat seinteosa peab
niisutatama ja tsemendipiimaga vd0batama, et
krohv (hineks hésti seinaga. Siis hakatakse sei-
nu krohvima. Esimene kiht loobitakse 1/2-*1 cm
paksuselt; jargmine kiht 1" "2 cm paksuselt
kantakse peale pérast esimese kihi tardumist ja
tasandatakse h6drilauaga. Tunni 3-f-5 pérast
kaetakse ta Ohukeselt tsemendirikkama maérjema
seguga, mis on tehtud peenikesest liivast (* o0sa)
ja tsemendist (I osa). Tsemendikrohv hakkab
paremini, kui ta enne on seisnud ligi 1 tund (kuid
segu ei tohi olla juba tarduma lainud).

Ndtdd jargneb pinna silumine terashddri-
lauaga.

c) Seinte ja p6randa nurgad tuleb teha te-
ha poolimmargusteks.

d) Krohvida tuleb vahetpidamatult. Kui
alumine kiht kuivab enne, kui jargmine on peale
kantud, tuleb alumist kihti tsemendipiimaga vG6-
bata, et kindlustada kihtide omavahelist sidumist.

e) Porandat vbib teha samast segust Uhes
kihis, kusjuures segusse vdib lisada 1 osa kruusa
(oaterade suurust). Segu teha muldniiskeks ja
hésti tampida kinni. Kihi paksus oleneb vee
survest ja peab olema vdhemalt 5 cm. On ooda-
ta suuremat veesurvet, tuleb pdrand teha kuni
15 cm paks ja isegi armeeridaS). Enne tar-
dumist poranda pealispind katta tsemendirikkama
seguga, siluda puuh@6rilauaga ja 3 tunni pdrast
siluda terashdorilauaga.

f) Kui t66 on valmis, tuleb kelder sulgeda,
et vérske betoon ei kaotaks oma niiskust. Kohe
parast betooni tardumist ja edaspidi 10 péeva
jooksul tuleb keldri seinu ja pdrandat hasti nii-
sutada ja mitte neil lubada ruttu kuivada.

g) Tarvitamiseks avada kelder 4 néddala pa-
rast, sest varajane kdimine ja pOrutamine pdran-
dal voib tekitada mdrasid, mis edaspidi laseksid
vett labi. Ka tekivad mdrad liiga peene liiva vdi
liiga mdrja segu tarvitamisel ja puuduliku niiskuse
tottu.

On tépselt toimetatud eelmiste napundidete
jargi, voib kindel olla, et kelder tuleb téitsa vee-
kindel. m



Mehaanika ja aldhfvoiehnika.

Slalsicnaavnc pocldiisd,
ja baitlemivte.

Ins. K.
Olitamine.  Diislites ja pooldiislites tuleb
tarvitada vadhemalt kahte sorti 0li:

1) harilikku masinad6li, millega maaritakse
koik vélised liikuvad osad, 2) diisel-silind-
rio li, mis surutakse 6lipumbaga vajalikesse koh-
tadesse, — peamiselt kolvi ja vantmehhanismi
méaérimiseks.  Kolvi liiga rikkalik maarimine ja
halb 6li pdhjustavad normaalsest suuremat koksi
tekkimist silindris ja kolvirdngaste kinnijaamist.
Kdigepealt kipub kinni jddma tlemine kolviréngas.

Praktikas on kujunenud nii, et ca. 1000 td0-
tunni jarele tuleb kolb silindrist vélja tdsta ja pu-
hastada ning kolvirdngaste vetruvust ja méngu-
ruumi  (I6tku) kontrollida. Puhastamiseks on
vdga hea puupiiritus.

Kdikide kahetaktiliste diiselmasinate juures,
kus Shupumba osa tdidab kinnine karter, ei tohi
lubada sinna koguneda dlil, see tuleb sealt aeg-
ajalt valja lasta.

Kuna vantvéll asub kuul- v&i rull-laagritel,
siis ei vaja need rohkem madaret, kui sinna pritsi-
takse karterist Olitolmu ja tilkade né&ol.

Kahe- ja enamsilindrilistel mootoritel silind-
rite karterid on uksteisest Ghutihedate vaheseinte
abil eraldatud. Ei tule unustada, et l&bilaskmise
korral suureneb kohe pdletise kulu. Karteri va-
heseintes asetsevaid tihenduslaagreid tuleks aeg-
ajalt kontrollida ja nende tihedusele suuremat
réhku panna.

Kolvilaager on vosvorpronksist ja kolvisdrm
karastatud vOi klaaskdvaks tsemenditud tera-
sest. Oli paadseb sellesse laagrisse labi silindri-
seinas asetseva toru, mis juhib 8li kolvile ja kol-
visdrmele.

Kui kolvi puhastamisel ei vbeta lahti kolvi-
laagrit, siis tuleb piinlikult hoiduda, et mustus
ei satuks Oliavadesse, milleks need tuleb kaltsu-
dega kinni toppida.

Esimese 300-—500 tootunni kestel tuleb mui-
dugi 6li anda rohkem, et osad sissetdGtaksid. Hil-
jem tuleb see dli kérvaldada ning tarvitada mé-
neks védhem téhtsamaks otstarbeks.

On olnud juhtumeid, kus laagrid kipuvad
mustuma, eriti kepsu rull-laagri rullid. Arvan, et
see on osalt hapu dli ja osalt ka Kkittegaaside
std, kui neid kolb 18bi laseb. Sellisel korral tuleks
ule minna teisele dlisordile ja teisele, paremale
poletisele.

Mootori esmakordsel todle-
panekul ja ka pdarast remonti peab jalgima,
kas laagrid ei l&he tuliseks. P&rast mootori seisma-
jatmist tuleb karteril asuv &huklapp maha vétta
ja kdega proovida laagrite soojust. Kolvilaager
ei tohiks olla nii soe, et sellel ei vbiks hoida pike-

selle basilsemine

(Jérg.)
Priikkel,

mat aega kétt. Temperatuur on siis alla 65°C.
Kui kolb ja laager on Uhevdrdselt soojad, siis
pole karta midagi. Kepsulaager vdib olla isegi
pisut soojem, kui laager on valgemetallist. T&0-
tamisel tuleks laagreid katsuda védhemalt kord néa-
dalas.

Liigne 6li karteris vBib p&hjustada:

1) Ohuimikklappide taldrikute kinniklee-
pumise nende istepindadele, milletdttu mootori
kdik muutub ebakindlaks,

2) silindrisse  satub  (ihes
ka oOlipiisku, mis v6ib pdhjustada tahmumist ja
ilmaaegset 6likulu.

Olitada tuleks vajaduse jargi ka regulaatorit,
eriti ta podrdetappe. Ka tuleb proovida, kas
muhvid podrlevad vabalt vantvollil, s. t., kas re-
gulaator on ka kallalt tundelik. Ei tule aga su-
gugi lugeda soovitavaks mootori tiirude suuren-
damist Gle 10%’ sel teel, et lastakse jargi vedru
pinget vBi kergendatakse tiirlevaid raskusi. Moo-
tori tiirude arvutamisel véljutakse osade tugevu-
sest ja eriti peetakse silmas libiseva hdore Kiirusi
m/sek, eriti kepsulaagris.

Jahutusvee temperatuur. Vanad vdited, et
jahutusvee temperatuur ei tohiks tdusta tle 30-"-
40°C, ei ole praegusel ajal enam 0diged. Katsed
on nédidanud, et 50°C silindrite seinte
temperatuuri juures kulumine oli
Skorda suurem, kui 100°C juures.
Uurimistel on selgunud, et kiirendatud kulumine,
mis esineb temperatuuri  juures alla 90°C, on
Uhenduses vee kondenseerumisega kuttesegust si-
lindri seintele.

See kondenseerunud kuum vesi esiteks peseb
maha Glikihi, eriti silindri Ulemises osas, kus aga
maarimist on kdige rohkem vaja, sest siin gaasi-
surve r6hub kolvirdnga koévasti vastu silindri-
seina, ja teiseks — see vesi pdhjustab silindri-
seinte Ulemise osa korrosiooni, s. 0. metalli kee-
milist s66bimist. Samuti on mddtmised ndidanud,
et kolvid kuluvad védhem kui silindrid, ehkki nad
liikumisel rohkem kuumenevad ja valmistatakse
palju pehmemast materjalist kui silindrid.  See-
parast praegusel ajal peetakse paljudel p&hjustel
tarvilikuks pidada véljavoola-
va jahutusvee tempe ratuu.r |ligi
100°C. Et jahutusvesi seisab surve all, sageli
kuni 4 atm, siis ei ole ka nii kdrge temperatuuri
juures karta aurustumist ega tuhikute tekkimist
aurukottide ndol.

Veel on omapérast pooldiislis: kuna kuum-
peamootoris kuumpead kuumutataksegi priimuse-
ga, siis pooldiislis vajab eelkamber aga head ja-
hutust.
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Kuna mootorite kdivitamise eeltingimused
on kdikide mootorite juures pea Uhesugused, siis
siin neid késitleda ei ole mdtet. Neid peab iga
motorist teadma ja juhiseid leidub igas Opperaa-
matus.

Kdigil diislitel on kéivitamiseks surudhu- voi
surugaasiseadis. Mones kohas aga see seadis puu-
dub ja masina kaivitamiseks tarvitatakse igasu-
guseid ,,nBksusid*“. Olen ise ndinud Uhte 30 ho-
bujbulist joujaama, kus mootori kaivitamiseks
kuni 8 meest kokku aeti, et mootorit podrata
vajaliku eelkompressioonini kangide abil ja kate
joul.  Kui kergesti siin ei vdiks juhtuda mdni
onnetus — mdne mehe kde kaotamise ndol! Kui
votta silindri 0 = 300 mm ja surve 35 atm.,
siis kolvile moéjuv joud on juba 25 tonni (vdrdle
sellega kaubavaguni kandevdimet — 16 tonni),
rddkimata suurematest silindri l&bimo6dtudest.

»Ellve* pooldiislis vBetakse surugaasi otse-
selt mootori silindrist (kdige kohasemalt tihjal
kdigul) ja kogutakse terasest kéivitusndusse. Seda
gaasi on vOimalik saada survega kuni 18 atm.
Kéivitusndu tditmisel tuleb hoolitseda, et see sin-
niks Kiiresti, sest muidu kuumenevad (leliigselt
torustik ja armatuur. Klappi tuleks hoida lahti
ca. 1 minut aega korraga.

Joon. nr. 4. ,Ellve* pooldiisel.

Kui aga mingi rikke t6ttu mootor ei kaivi-
tunud ja surugaas otsa on saanud, mis siis teha?

Kui olla killalt osav ja ettevaatlik, siis voiks
kdivitamiseks kasutada bensiini, piiritust, eetrit
jne., kuid ettevaatust! Selleks tuleb stutepadru-
ni hoidjasse padruni panemise asemel valada nait.
3-f-5 tilka bensiini ja padrunihoidja keerata ko-
hale, kui kolb asub Ulemises surnudpunktis. Kolvi

allakdigul bensiini aurud imetakse silindrisse.
Niud tuleb mootor keerata tle alumise surnud-
punkti — tiirlemissuuna vastu; gaas kokkusuru-

misest plahvatub ja mootor kaéivitub. Ei ole
sugugi tarvis mitut meest jne. Aga ettevaatust
hoorattast kinnihoidmisel, et ta kdsa kaasa ei

a4

tdmbaks! Bensiinigaas stutub siin juba 6-27 atm.
surve juures.

Raske ja kardetav on sel teel kéivitada kuu-
ma mootorit — ettevaatust ka padrunihoidja sis-
sekeeramisel! Ka vO@ib bensiinigaas sattuda dige
pikaldasel kompressioonikaigul Karterisse ja, Kui
seal tekib plahvatus, on 8huklappide rikked véga
téendolised.

Monedes pooldiislites on tolmustushilsi kuu-
menduseks kéivitamisel ette n&htud elektriline
eelsoojendus (autodel) ja siltepadruni asemel
on Uks véike elektriga kuumendatav spiraal —
mis h6dgub ja annab sliteid. Eelsoojendust on
vajalik anda ainult kéivitamisel.

,,Ellve** on oma Kkaivitusnbu konstrueerinud
saaraselt, et teda, naiteks maaoludes, saaks kasu-
tada aurukatlana, et mootorit auruga kaivitada.
Selleks tuleb valada ndusse ca. 1 liiter puhast
(soov. destilleeritud) vett (70 liitr. nGu mahu
kohta) ja priimus alla panna. Mdne aja parast on
aurusurve juba 12-715 atm., mis on kullaldane
hoorattale vajaliku hoo andmiseks. Peale mdne
tihikaigu lulitakse pdletisepump sisse ja mootor
kéivitub. Peale Kkéivitust puhastakse kaivitusndu
tihjaks ja téidetakse esimesel v6imalusel todtanud
gaasidega. Muidugi oleks ju parem, kui mootoriga
Uheaegselt muretsetaks (ks kasi-Bhukompressor.

Meie maaoludes tihti patustatakse mootori
llesseadmisel. Olen ise ndinud jaama, kus t6o-
tanud gaaside (&ragaaside) toru oli viidud ca.
I m lle korge katuse, mille t&ttu: 1) masina
poletisekulu suureneb gaaside hoédrumisest vastu
toru seinu (sest vastusurve on suurem), 2) on
karta tuleohtu pdlevaist tahmatikkidest, 3) vaik-
sel suvedhtul kostis mootori pdrin Gle 3 km kau-
gele ja oli véga segav. Oleksin viinud toru hoo-
ne kulje pealt vélja, votnud isegi gaasi-harutoru
silindrisse mineva jahutusvee soojendamiseks ja
tles seadnud lehtri vdi tsementkaevu haédle sum-
mutamiseks.

Korraliku pooldiisli ~ kittegaasid  pisival
koormatusel peavad olema tdiesti varvitud. Muut-
liku koormatise juures seda muidugi ei saa.

Olgu alljargnev tabel péletisekulu ja muude
tegurite selgitamiseks:

I. Ellve diiselmootorid.

1. Vdimsus EHP 10 16 22 30
2. Tiirud minutis 625 500 450 400
3. Poletisekulu tunnis

g/EHP 1) peale tais-

koormatise juures 225 205 195 190
4, —do— %-koormati-

se juures 260 230 215 210
5 —do— \2"k°ormati-

se juures 280 260 250 240
6. Pdletisekulu  tihikai-

gul tunnis kg 7 16 275 42
7. Méaardekulu, tunnis g 100 120 140 160
8. Mootori kaal, kg 600 900 1300 1700

Té&hendab:
hobujéu peale.

grammides Uhe effektiivse (tdhusa)



Il. Seileri diiselmootorid.

1 Voéimsus EHP 25 30 50 60
2. Silindrite arv r 2 2
3. Tiirud minutis 460 440 470 450
4. Podletisekulu tunnis

taisveol, kg 5 6 10 12
5. Mootori kaal, kg 1600 1800 2100 2400
6. Hind ca., Ekr. 3000 3500 5000 5500

Kokkuvdttes on pooldiislite h&adeks oma-

dusteks:

1) Vdikene pdletisekulu.

2) Suur mehaaniline kasutegur, sest voérrel-
des téisdiislitega on neil palju vdhem
Uksikosi.

3) Poletisena voib kasutada kdiki raskeid
kiittedlisid.

4) Mootorikaal on osade vahesuse tottu vii-
dud miinimumini.

5) Osade uuendamine nende véhesuse tottu

maksab véhe.

Dr.-ins. H.

K®oigil neil, kel on véhegi tegemist olnud
elektriga, on sbna ,,amper® nii luusse ja lihha kas-
vanud, et teda on raske teisiti ette kujutada, kui
mdnda teist médduihikut, nagu sentimeeter, ki-
logramm v@i liiter. Paljudele vdib olla ei ole tea-
dagi, et md6duihik amper on oma nimetuse saa-
nud kuulsa teadlase Ampére (L ampadr) nimest.
Ei ole Glearune, kui me mdne reaga peatume selle
suure prantslase eluloo juures, kelle surmapée-
vast moodub 10. juunil s. a. 100 aastat.

André Marie Ampere siindis Lyonis 20. juu-
nil 1775. aastal keskmises prantsuse perekonnas,
kel oli Lyoni l&hedal Poleymeux s véike suvi-
maja, kuhu kogu Ampére’ide perekond elama
asus, kui André oli seitsme aastane. Et see koht
oli 15 km Lyonist eemal ning pealegi, et perekond
polnud rikas, siis ei olnud v@imalik saata poega
Lyoni kooli ning sellepdrast Opetas isa poega ko-
dus. Alul olid peaaineteks ladina ja prantsuse
literatuur, hiljem filosoofia ning mitmesuguste tea-
duste harud. Praeguseni séilinud Ampére’i isa
raamatukogus on leida Diderot entsiklopeedia,
mis koosneb 35 raamatust, siis palju teaduslikke
toid matemaatika alalt, Euleri analiiitihne mehaa-
nika jne.

Nii moddus vaikne ja muretu elu isa valve
all kuni poja 16 aasta vanuseni. Aastal 1791
kutsuti Ampere’i isa uuesti Lyoni rahukohtuni-
kuks, kuhu ta kolis kogu oma perega. Kuid vae-
valt seitsme kuu pdérast laks revolutsiooni laine ule
Lyoni, Ampére’i isa vahistati ja 1793. a. giljo-
tiiniti.  Poleymieux suvila rekvireeriti Ghes Ampé-
re’i isa rikka raamatukoguga ning perekond sat-
tus raskesse seisukorda.

Kaks aastat hiljem aga mdisteti suvila pere-
konnale tagasi ja Uhes sellega ka raamatukogu.
NiUd asus noor Ampeére uue innuga raamatute
kallale, seekord aga juba Uksi, ilma isata.

6) Hea tasakaalustus — milleparast vunda-

ment ei tule ehitada véga raske.
Ei ole tarvidust raskete, kallite ja suurt
hoolt nbudvate kompressorite jargi.
Regulaator on peidetud hoorattasse, nii
et kuritahtlik nihutamine pole vdimalik.
Kaivitamine on vdrdlemisi Uhtis ja teos-
tub tootanud gaasidega.
Kéivitamine maaoludes vbib
isegi auru abil.
Remondi vajadus on minimaalne, kuna
puuduvad Klapid, tdukurid ja tlekanded.
12) Masinat kéitleda peaks oskama ka vé-
heste kogemustega motoristid.

7)

8)
9)

10) teostuda

11)

Praegusel ajal ei ole pooldiislist kokkuhoid-
likumaid vdikemootoreid.  Suurtel v@imsustel
tootavad veel paremate tulemustega nn. Junkersi
diiselmootorid, kuid juba tle 100 hobujdu. |

ezp e.

Freymuth.

Tema lugemisel ei olnud mingit sisteemi:
ta luges kdike, mis kétte juhtus, sest ta ei teadnud
veel, mis kutsele end puhendada.

Jalutades Uhel péeval jOe kaldal kohtas ta
neiut, armus esimesest pilgust ja ei méodunudki
24 tundi, kui Ampere palus neiu vanemailt ta
katt. Et Ampere’il mingit ametit polnud, millest
end ulal pidada, siis muretsesid pruudi vanemad
talle driteenija koha. Teadusele dnneks &ri ei lai-



nud hasti ja Ampére valis endale kooliGpetaja
kutse matemaatika alal. Naid algas suvenemine
matemaatikasse ja keemiasse; Oppimine oli tema
annete tottu kui ménguasi.

1801. a. nimetati ta Bourgi ja a. 1803
Lyoni keskkooli fiilsika ja matemaatika Opeta-
jaks. Seal kirjutab ta oma esimese teadusliku t66
matemaatika alal. Lyoni keskkool nimetati hil-
jem Umber Ampere’i nimeliseks keskkooliks.

Ta kuulsus kasvab. 1805. a. kutsutakse
Ampere Pariisi  Poliitehnikumi  06ppejouks, siis
Ulikooli inspektoriks ja edasi Politehnikumi ma-
temaatika ja mehaanika professoriks. -»Hiljem on
ta Oppejbuks Sorbonne’is ja Collége de France’is.

Huvitav elukaik! Mees, kes ei ole tundigi
koolis kéinud, puhendab oma elu teiste Gpetami-
sele! Ta loeb Politehnikumis a. 1805 matemaa-'
tikat ja flusikat, filoloogia teaduskonnas 1814. a.
filosoofiat, teaduste fakulteedis 1820. a. astro-
noomiat ja 1824. a. Collége de France’is raken-
dus-fulsikat.

Kdigil neil aladel on ta kirjutanud teadus-
likke toid, kuid krooni panevad neile téddele ta
leiutised elektrodiinaamika ja elektromagnetismi
alal. Aastal 1820 Ampére tegi kindlaks, et juhe,
mis on méhitud spiraalselt k&avile (vartnale),
omab elektrivoolu juhtimisel samad omadused
kui teras-magnet. (Sellist méhitist vdi katsa kut-
sutakse elektrotehnikas solenoidiks.)

Teiseks, kui katsa tdmmata l&bi magneti-
valja, siis tekib selles katsas elektrivool. Kolman-
daks, kui asetada katsasse raudsiidamik ja juh-
tida katsast l&bi elektrivool, siis on raual samad
magnetilised omadused Kkui teras-magnetil. Kui
aga katkestada vool, lakkavad olemast raua mag-
netilised omadused.

Ampere’i poolt on leiutatud galvanomeeter,
millest kujunesid hiljem ampermeeter, voltmeeter
ja wattmeeter.

Nii siis Ampere on elektromagneti isa. See
leiutis voimaldas Morsel 1848. a. leiutada tele-
graafi, Grammil 1869. a. dinamo jne. Ampére’i
leiutised 1820. a. elektrodiinamismi ja elektro-
magnetismi alal tegid Ampére’i nime surematuks
juba ta elu ajal. Kogu maailm austas teda. Ta
valiti Institut de France i liikmeks. Londoni ja
Edinburgi Kuninglikkude Seltside liikmeks. Ber-
liini, Stockholmi, Brusseli ning Lissaboni Akadee-
miate liikmeks; Cambridge’i ja Genfi Teaduslike
Seltside liikmeks.

Ta sai 61 aastaseks ja, olles end kehaliselt
ule téotanud, haigestus uhel inspektsioonireisul ja
suri Marseille’s 10. juunil 1836. aastal.

Ta poeg Jean-Jacques Ampere oli kirjanik
ja samuti kui ta isa prantsuse Akadeemia liige,
kuid oma isale andis ta suurema kuulsuse ja au,
paludes kirjutada oma hauakivile: ,,Siin puhkab
Ampere’i poeg“. H

Hooripaberi voi hddririide moodsaid valmistamisviise.

Ajakirjast ,,Métaux et machines”, juuni 1936.

Hodoripaberi  voi  hddririide  valmistamisel
killvatakse vastavast ainest sémerad i) nii Uhtla-
selt kui vB8imalik liimi kihiga vditud paberile voi
riidele. Saaduse I6plik vaartus oleneb paljudest
asjaoludest:

— sOmerate kandepinna, — paberi voi riide
vaartusest;

— liimi véadrtusest ja vdidmise viisist;

— sOmerate iseloomust, kaitlemisest ja
kllimisviisist.

Mitte vdies peatuda esimese kahe punkti
juures pikemalt piirdume nende suhtes vaid moéne
uldist laadi mérkusega.

Kdigepealt kandepind peab evima suure
vastupidavuse rebimisele. Naiteks ndutakse ha-
rilikult, et masinal kasutatava riba tdmbtugevus
laiuse Uhe tolli peale oleks 70 kg paberil ja
125 kg riidel.

Liim peab olema véga kilguv, kuid samal
ajal kullalt vedel selleks, et hddrsomerad vdiksid
vabalt tungida sellesse, mitte jaades pealispinnale
ujuma. Neid kahte nduet on raske kooskdlas-

N) Sageli nimetatakse ka liiva sdmeraid teradeks.
Kuid sona ,,tera“ on mitmesuguste tdhenduste poolest
nii Ulekoormatud, et tungiv vajadus on seda koormat
vdhendada. Ndéditeks sOmerate servi, mille abil sdmer
laastu vdtab, tuleb ka nimetada teraks, seega tuleks
raakida ,liiva terade teradest”!
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tada ja liimi koostis arusaadavalt on iga valmis-
taja-vabriku saladus.

Silmapaistvamaks edusammuks sel alal vii-
mastel aastatel on dldiselt tarvitatava loomuliku
liimi kdrval kunstlikkudest vaikudest valmistatud
liimide tarvitusele vdtmine, mis on vdimaldatud
veele vastupidavate hodripaberite valmistamist;
selliseid hddripabereid tarvitatakse lakkvérvide
mahahddrumiseks, néiteks autokeredelt jne.

Peatume pikemalt hdoraine juures, kuna
just see on ala, kus on saavutatud eriti silmapaist-
vat edu.

Hddraine iseloom. H&4& hddraine peab pee-
nendamise ajal purunema terava nurkadega Kil-
dudeks. Neid iseéraldusi evivad looduslikud ai-
ned on: teatavad ranikivisordid, nimelt merira-
nid, teatavad granaatkivid (veevaba siliitsium-
hapu-alumiinium ja siliitsiumhapu lubi segatult
mitmesuguste lisanditega), mitmesugused Amee-
rika péaritoluga ained ja 18puks smirglid.

Esimest kahte sorti aineid tarvitatakse alati
puu silumiseks. Enam ja enam kaldutakse smirg-
leid asendama elektriahjudes valmistatud kunst-
likkude ainetega: kunstlik 'korund (kristalliline
aluminiiumokstid) ja karborundum  (siliitsium-
hapusisinik). Huvitav vastuoksus, — karborun-
dum, mis on kdvem kui korund, leiab kasutamist
just pehmete metallide, kergete Uhendite ja plas-



tiliste ainete hédrumisel, nagu tselluloidlakid, kuna
ta maardub véhem.

Hédraine valmistamine. HG06raine  purus-
tatakse ja sOelutakse. Viimane t66 sooritatakse
erilise hoolega, et saada vdimalikult suuremat so-
merate Ghtlust, millest oleneb hd6rumise ja silu-
mise Uhtlus, samuti toetuspinna — paberi voi rii-
de — vastupidavus, sest on selge, et liiga suurtel
sOmeratel on kalduvus eralduda rutem, kuna hdo-
ritéé lasub ainult nendel.

Sdelumine on eriti keerukas toiming, Kui
meeles pidada, et sGmeraid mahub ! ruuttolli
peale 250.000 tukki (s6meraid nr. 500; see
number t&hendab, et sdbmerad on kinni peetud
sbelal, millel on 500 auku uhe jooksva tolli —
25,4 mm — peale ning l&bi ldinud jargmisest ja-
medamast sGelast). On téhtis, et teatava peenu-
sega sbelal kinnipeetud s6merate hulgas ei oleks
kuigi palju sdéraseid, mis kinni ja&vad jargmisel
jamedamal sdelal; keskmise peenusega (nr.nr.
80-"200) sortidel see vahekord ei Uleta 3-"-4%,
kuid peenematel sortidel peab ta olema maérksa
vahem. See vahekord maaratakse killaldase téap-
susega kindlaks katsuliselt, uurides katsuklaasis
katsutatavast ainest teatud arvu s@merate vaju-
mist teatud viskositeediga (sitkusega) vedelikus
ja vorreldes saadud tagajargi standardiks (vord-
lusealuseks) valitud aine vajumistagajérgedega.

Peenendatud ja hoolikalt sorditud sdmeratel
on ka teatud halbus: sdmerad killunevad loomu-
likke 16hustumispindasid pidi, selletdttu nende
valispinnad on siledad, millele liim kilgub visalt.
Pindade krobeliseks tegemiseks sOmeraid tootle-
takse kas mehaaniliselt v6i keemiliselt. Vasta-
vad menetlused on valmistaja-ettevdtte saladus.

Hodraine kilv. Kuni viimaste aastateni hoor-
aine kilvi sooritati lihtsalt: jaotajaga varustatud
kolu kulvas sBmeraid nii Uhtlaselt kui véimalik
liimiga kaetud kandepinnale, mis liikus pusivalt
Uhtlase kiirusega jaotaja alt l&bi.

Kuigi sddrase toiminguga on vdimalik saa-
vutada kilvi, mille thtlussdltub jaotaja tootap-
susest, siis sel viisil on vGimatu saavutada, et kdik
krisliallid kinnituksid liimile soodsas, teravikku-
dega valjapoole p6dratud seisundis; mdned nen-
dest asetuvad pikuti, kaotades seega tdielikult
oma hdobrevéime ja moodustades méardumiseks
soodsa pinna.

Eeskujulikkude saaduste valmistamiseks on
ké&esoleval ajal tarvitusel menetlus, mille juures
sGmerad lastakse l&bi kahe koérgepingega laetud
elektroodi vahelt, mis moodustavad elektrostaa-
tilise valja. Kasutatav menetlus on samane, kui
tarvitatakse tolmufiltris; samuti pinge on samat
liiki, 50.000-f-100.000 volti. See pinge, mis aru-
saadavalt peab olema alaline, saadakse harilikust,
toostuses tarvitusel olevast vahelduvast voolust,
mille pinge tdstetakse transformaatori abil ja
mida alaldatakse elavhdbealaldajas. Sdmerate
kilvamismasin on kujutatud skemaatiliselt joon. 1.
Ta koosneb esiteks rihmast C, millele jaotussea-
deldisega varustatud kolu T kilvab hddrséme-

raid; teiseks kandepinda, s. o. paberit vdi riiet
etteandvast seadisest. Hd&0raine kandepind, ke-
rides rullilt 1abib liimimisseadise M ja l&heb peal-

pool hddrainet kandvat rihma kahe elektroodi
El ja E2 vahelt labi kuivatusruumi.

Alumine maandatud elektrood on (henda-
tud alaldaja positiivse poolusega ja tlemine elek-
trood — negatiivse poolusega; kaugus kahe
elektroodi vahel reguleeritakse hoolega sééraselt,
et elektrostaatiline véli oleks nii tugev kui vdima-
lik, kuid et sellejuures siiski ei tekiks luhitihen-
dust. Né&htus, mis sellejuures tekib on joon. 2
jargi kergesti arusaadav. S@merad, mida valmis-
tamisel on pultud teha vBimalikult piklikeks, laa-
duvad positiivselt alumise elektroodi naabruses,
soostuvad siis tugeva jouga Ulemise elektroodi
suunas, tungivad liimikihti ja jadvad sinna Kinni.

joon. 2.

Kuna elektrilaengud koonduvad teravikku-
dele, siis piklikud kristallid loomulikult keeravad
ennast joujoonte suunasse ja selletdttu asetuvad
kandepinnale plstloodselt ja pddrdult aktiivsete
I6ikepindadega ning teravikkudega valjapoole.
Teisest kiljest, kui valjatugevus on uhtlane, siis
Uhesuguselt laetud kristallid tdukuvad Uksteisest
eemale, mis neid sunnib, nii pea kui nad satuvad

vélja sisse, jaotuma Uhtlaselt Ule terve rihma
pinna.

Uuel talitusviisil on kolm paremust:

1) koik sOmerad tootavad (Ghtlaselt, sest

nad on péoratud teravikuga véljapoole;

2) sdmerad on jaotatud Ghtlaselt;

3) sbmerad on kinnitatud paremini toetus-
pinnasse, kuna nad sOostusid tugeva
jouga liimikihti.

Kui tdbmmata sdrmega lle kahe samasugu-
sest sdmeratest valmistatud paberi, millest Uiks on
valmistatud vana ja teine uue elektrostaatilise me-
netluse jarele, siis selgub kohe -nende vahe:
viimane paber tundub olevat valmistatud suure-
matest sdmeratest.

On heidetud ette sddraselt valmistatud hdo-
ripaberile ja -riidele vdhemat peenust, eriti peent
sorti puude silumisel. S&arased etteheited pole
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Oigustatud, kuna sOmerate Uhtlane jaotus uhtlase
suuruse juures vdimaldab sama peent t66d kui
teisel viisil valmistatud saadus, kuid suurendab
to6 hulka 30-"40%, monikord kuni 60% vdrra.

Teisest kiiljest, kui ei ole tarvilik suurendada
toohulka, on v@imalik, tarvitades peenemasGme-
ralist paberit vOi riiet, saavutada paremat tdod,
kui oli voimalik saada vanal viisil valmistatud pa-
beri vGi riidega.

Hulcasjand-us.

Paremast sOmerate Kkinnitusviisist toetuspin-
nale tingitult on samuti suurenenud paberi Vvdi
riide vastupidavus.

Need uuendused, mis viimasel ajal on tarvi-
tusele vdetud hddripaberi ja -riide valmistamisel,
on vB@imaldanud arendada nende tarvitamist, on
tunduvalt hdélbustanud mitmesuguste lihvimisma-
sinate kasutamist ja on suuresti tdstnud lihviva-
hendite todiga. |

Miks soOiduk peab olema voolujooneline?

Mag.-mech. A. Sivard.

Viimasel ajal vdib tihti kuulda sdna ,.voolu-
jooneline®, mida tarvitatakse kill autodest raaki-
misel, kull pussikuulide ttupide arutamisel, kill
lennukitest kdnelemisel ja isegi naiste moodidest
jutlemisel. Mida aga tdhendab tegelikult s6na
,,voolujooneline*? Arvan, et paljudele see sdna
ei ole kallalt selge. Alljargnevates ridades putan
lugejatele selgitada selle sdna tdhendust ja Oiget
tarvitamist.

Hidrodinaamika, s. t. teadus, mis uurib ve-
delikkude liikumise seadusi, nimetab voolujoo-
neks seda joont, mida mddda liigub vedelikus
tasakaalus olev ja vedelikuga koos liikuv keha-
kene.  Naiteks, kui meie jokke viskame &ige
vaikse Kkorgitlikikese, mis hakkab liikuma koos
joe vooluga, siis tee, mida moddda korgikene lii-
gub, on teatud mdttes ks vee voolujoontest.

Ka 6hk on hudrodinaamika vaatenurgast
tiks vedelik, nii et need voolamisseadused, mis on
maksvad vee kohta, on teatud mé&&ral maksvad
ka dhu kohta. Lastes koos 6huga liikuda monel
Oige kergel kehakesel ja fikseerides selle kehake-
se tee ruumis, saame (Uhe &hu-voolujoone. Tol-
mukibemekesed, nditeks, liiguvad dhus voolujooni
modda.

Takistusteta voolus voolujooned on paral-
leelsed. Mida védhem voolus olev takistus (vd0-
ras keha) rikub voolujoonte paralleelsust, seda
vahem survet avaldab vedelik takistusele ehk,
kui vedelik on paigal ja takistus liigub, siis seda
vaiksem on vedeliku vastusurve kehale selle lii-
kumisel vedelikus.

Joon. 1 kbige allpool on toodud niisugune
keha, mis kdige vahem rikub voolujoonte
paralleelsust. Séédrase  keha  valiskontuurid
enam-véhem sulavad (hte voolujoontega, nii
et kuskil keha Umbruses ei ole tuhikuid
ja keha kontuurid on paralleelsed keha Umb-
ritsevatele voolujoontele.  Niisugust keha nime”

lihinffud joL eifevcffedJ

Kasutage ,,Tehnika Kaoigile*

tatakse teaduses voolu jooneks. Voolu-
jooneline on jé&relikult nii.sugu-
ne k ¢ ha, mille valiskontuurid
sedavdrd vastavad sellest moo-
duvate vedelikuosakeste voo.la-
misteedele, et need omas liiku-
mises kuskil ei eraldu kehast,
ega jata tuhikuid vedeliku ja
keha vahele, ega avalda survet
kehale, vaid ainult libisevad

keha pinda moédéda nagu oma loo-
mulikke teid mdodda.

Loodus on ise hoolitsenud selle eest, et ve-
delikkudes Kkiirelt liikuvatel olevustel on voolu-
joonelised kehad; nii vees liikuvate kalade kehad
vastavad vee voolujoontele ja 6hus lendavate
lindude kehad vastavad 6huvoolujoontele.  Nii
lindudel, kui ka kaladel on ikka esimene pool
jamedam ja tagumine osa peenem. Inimene kaua
ei suutnud sellest aru saada, vaid ikka arvas, et
mida teravam on esiots, s. 0. ots mis puurib dhus-
se, seda kergemini keha l&bistab dhu — tuletage
siin meelde ainult maailmasGjaaegseid teravaot-
saga pulssikuule, ennesdjaaegseid vOidusdidu au-
tosid jne. — ja ei hoolitsenud sugugi keha taga-
osa kuju eest, kuigi igal pool looduses vGib néha
vastupidiseid  néiteid. Laevaehituses  tomp-
ninaga nn. Meyer’i vorm alles aastat 12 on tuttav.

Podre voolujoone teooria kasuks tuleb alles
parast maailmasdda, kui 1920.—22. aastatel kuu-
lus fldsik, Gottingeni ulikooli prof. dr. Prandtl
omas Ghutunnelis katseliselt naitas ja toetudes
Kutta-Sukovski lausetele teoreetiliselt tdestas, et
vedelikkudes liikumiseks kdige otstarbekohasem
keha kuju on kalade v&i lindude taoline Kkeha,
s. t. eest jAmedam ja tagant peenem nn. vooO -
lujooneline keha. Tema esimesena néi-
tas katseliselt, et kui joon. nr. 1 kdige Ulemise
keha 6hutakistust selle telje suunas liikumisel (suu-

tellimise soodustusi: grupi tellimisi}

tle 5 inimese 20% hinnaalandust.

Tehnika Koigile“ talitus otsib esindajaid. provintsi linnadesse.
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re kiiruse juures) paremalt vasakule lugeda 1, siis
jargneval kehal on &hu takistus liikumisele 2/
esimese keha omast; kolmandal 1/5 ja neljandal,
tdiesti voolujoonelisel kehal kdigest 1/25 esimese
keha 6hutakistusest.

Joon. 1.

Nii suur on vahe, mida v@ib saavutada ve-
delikus liikuvate kehade takistuse vahendamisel
ainult keha kontuuride muutmisega.

Aeglasel liikumisel 6hus, néiteks kéimisel,
meie vaevalt tunneme mingit 6hu vastusurvet,
kuid jooksmisel vdi eriti veel mootorrattal sdit-
misel dhu vastusurve muutub isegi ,,vdga“ tundu-
vaks. Ja kuna lainud sajandi esimese veerandi-
ni kdige kiiremaks liikumisvahendiks oli purje-
laev ja ratsahobune, mille Kkiiruste juures veel
ndrgalt tunneb O6hu vastusurvet, siis inimsugu
eelmiste  aastatuhandete valtel oli vahe huvita-
tud dhu vastusurvest. Ainult sdjamehed ja pea-
miselt suurtikivéelased olid vdga ullatunud juba
17-dal sajandil, millal avastati mirskude para-
poolse lendamise seadus, et faktiliselt (olmsalt)
muirsk kukub alati palju lahemale, kui ta peaks
kukkuma paraboolse lendamise teooria jargi. Tol-
leaegsete andmete jargi 11,2 kg Ummargune
(kerakujuline) pomm visatult 119 m/sek. alg-
kiirusega 30° tdstenurga all lendas kbigest 975 m
kaugele, kuna oleks pidanud paraboolsuse teooria
jarele lendama 1250 m. Seega see pomm len-
das 22%' vdahem. Sama pomm paisatult algkii-
rusega 41 1 m/sek. sama tdstemurga all, s. o. 30°,
lendas 3700 m kaugusele, kuna teoreetiliselt oleks
pidanud lendama 14.800 m kaugusele. Kaduma
laks tervelt 75% teoreetilisest kaugusest. See
asjaolu pani juba paarsada aastat tagasi suurtiiki-
véelaste paid mdtlema paremakujulise mirsu
leiutamiseks, mis vdiksema takistusega labiks 6hu,
kuid siledate seintega tulirelvade juures oli see
vOimatu labi viia, sest neist relvadest v@is lasta
ainult Ummarguste mirskudega. Alles vintsoon-
tega tulirelvade tarvitusele votu jarele, s. 0. um-
bes lainud sajandi keskpaigu hakatakse suurtiiki-
vdelaste poolt otsima kbige sobivamat kuju mdr-
sule, et see vdhem kaotaks oma energiat Shu l&-
bimiseks. Tuntud on ses suhtes klassilised Krupi

laskekatsed Saksamaal ja kindral Majevski katsed
Venemaal. Nende Kkatselaskmiste p6hjal leiti
empiirilised dhutakistuse seadused; leiti, et dhu-
takistus s6ltub (oleneb) Kkiirusest ja keha kujust,
kuid arvati, et ainult keha esiotsa kujust. KOigi
nende katsete ja todde tulemuseks oli, et maail-
masOjaaegne 11,2 kg miursk, algkiirusel 119
m/sek. ja 30° tostel kaotas kodigest 8% oma teo-
reetilisest kaugusest (Ummargune mirsk samadel
tingimustel kaotas 22%; v0@idetud 14%) ja alg-
kiirusel 411 m/sek. sama maailmasdjaaegne
mursk kaotas 40%  (Ummargune mirsk 75%;
seega vOidetud 35%).

Seni kui tagaosa kuju jéeti téhelepanuta, ei
suudetud enam edasi minna ka pikerguste murs-
kude juures vaatamata ligi 60-aastasele tddle.
Alles pérast seda, kui leiti, et ka keha tagumise
otsa kujul on suur moju ja veel palju suurem,
kui esiotsal, laks asi palju kiiremini edasi, nii et
palja mirsu kuju muutmisega, tehes tagumise osa
kooniliseks, niipalju muidugi, kui seda vdimaldasid
lasketingimused tulirelvast, suudeti ménede suur-
tikkide juures suurendada senist laskekaugust
30% ja isegi 40% vdrra. Joon. 2. on toodud
moodne voolujoonelise kujuga mirsk kérvuti ha-
riliku maailmasdjaaegse mirsuga. Kuivord téht-
saks peetakse praegusel ajal mirsu dige kuju leid-
mist, mis lennul kaotaks vdimalikult vdhem oma
energiast, nditab asjaolu, et 1926. a. U. S. A.

Joon. 2.

(P.-A. U.) kulutas 50.000.000 dollarit ainutiksi
sellekohaste katsete peale.

Uhes suurtiikivaelastega taipasid kohe voo-
lujoonelise kuju tahtsust lennukite konstruktorid,
kes hakkasid kohe rakendama voolujoonelist
profiili mitte ainutksi lennuki kerele ja kande-
pindadele, vaid Kka trossidele ja igasugustele va-
hetugedele, s t igale esemele, mis on tuule
vooluses. Katsete abil dhutunnelites leiti, et just
need Ummargused toed, traadid ja trossid kan-
depindade vahel, mille poolest on nii silmator-
kavad vanattubilised lennukid, kbige enam va-
hendavad lennuki Kiirust, s. t. dhk avaldab just
lendamisel kdige enam vastusurvet nende peale.
Aainult dhutakistuse seaduste hoolsate uurimuste
tulemusena ja vastavalt neile seadustele lennuki
valiskontuuride voolujoonestamisele on vdimalik
kaasaegsete lennukite kolossaalne Kiirus, mis k-
nib juba 700 km-ni tunnis, mis vastab 194 m/sek.,
s. t. lennuk on juba kiirem kui paljud tulirelvade
mirsud. Selle Kkiiruse juures Ghuvastusurve mitte-
voolujoonelise keha peale on juba nii suur, et
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kui pista kasi lennukist vélja, siis dhk kisub sel-
le otsast dra.

Nagu siit ndeme, dige voolujoonelise kuju
leiutamine on palju aidanud kaasa lennuasjan-
duse arenemisele ja veel enam saab kaasa aita-
ma tulevikus, sest ideaalset voolujoonelist kuju
pole ikka veel leitud.

Joon. 3.

Nii siis voolujoonelise kontuuriga kehale 8hk
selle edasiliikumisel (suure Kiiruse juures) aval-
dab palju vdhem vastusurvet (joon. 1. jargi isegi
kuni 25 korda), kui teisekujulisele sama suure
poikldikega kehale. Siit tekib kisimus, miks siis

voolujoonelisele kehale 6hk avaldab vahem vastu-
survet ja millele kaob suur osa edasiliikumise ener-
giast mittevoolujoonelise keha juures. Matemaa-
tiliselt on seletanud seda energia kadumist prof.
Sukovski oma kuulsas keeriste teoorias ja tegeli-
kult Ulesvbtete abil dr. Prandtl. Selle teooria
jargi mittevoolujoonelise keha juures, eriti veel
mittevoolujoonelise tagaotsaga keha juures tekib
keha taga tuhjus. (Seletuste lihtsustamiseks oleta-
me, et keha seisab paigal ja vedelik liigub. Sama
joudude ja voolujoonte vahekorra saame ka siis,
kui vedelik on paigal ja keha liigub). Keha
taha tekkinud tihjusse tungivad vedeliku osad
voolujooni médda (joon. 3) moodustades keeri-
seid, milles vedeliku osakeste paralleelne liiku-
mine muutub ringjooneliseks. Neid keeriseid
vOib igaliks naha kiirelt voolavas joes asuva silla
jalgade taga ja ka hariliku, mittevoolujoonelise
kerega auto kiirel sdidul moédda tolmust teed vdib
selle taga panna tdhele tolmu osakeste keerdlii-
kumisi. Iga niisuguse 6hu v6i vee keerise tekki-
mine kulutab energiat ja nende keeriste tekki-
mise peale mirsu taga selle lennul kulubki kuni
75% teoreetilisest lennukaugusest. Samane lugu
on ka lennukite, laevade, kiirrongide jne. juures,
tdhendab iga eseme juures, mis kiirelt liigub vees
vOi Ohus. (Jargneb.)

Laagrite valamine.

R.-kolonel J. Lutsar.

Jouvankrite parandamisel tuleb tihti uuen-
dada k&lbmatuks muutunud laagreid. Rull- ja
kuullaagritega on asi lihtis. On vaja vaid mu-
retseda vastavates modtmetes uued laagrid ja
nendega asendada vanad, mis ei ndua kuigi suurt
t60d ega erilist oskust. Veidi keerukam on lugu
babiitlaagritega. Neid tuleb enne valada ja siis
vollile passida kas saaberdamise (k&6bitsemise)
vOi treimise ning saaberdamise teel. Olenevalt
laagrite passimise viisist vOllile teostatakse nende
valamist. Kui laagrite passimine ndhakse ette
ainult kodbitsemisi, siis valatakse nad otse vollil
vOi sellele vastava 1abim86duga Gmmargusel
raual. See valamis- ja passimisviis on kull liht-
sam ja kiirem, kuid ta nduab erilisi seadiseid,
mis end tasuvad vaid suuremates tdookodades,
kus laagreid valatakse hulgaliselt.

Véikestes tookodades olukorra sunnil val-
mistatakse laagreid lihtsamate ning algelisemate
abindudega. Babiit valatakse laagritesse teatud
labimdbdu-tagavaraga, siis treitakse laagri babiit
lle ja passitakse vdllile kddbitsemisi. Valamiseks
sagedasti seotakse molemad laagrikesta i) pool-

A) Seda, mis siin nimetatud laagrikestaks, nime-
tatakse harilikult laagrikausiks ehk laagriliuaks selle-
parast, et saksakeelne vastav sdna ,,Schale* on meile

rohkem tuntud kausi nimetusena, kui selle sdna algse-
mas tdhenduses ,,koor, kest“. Kaéaesoleva keeleline kor-
rektor hasti ei poolda tdlget saksa keelest, sest nii koor
kui ka kest manab esile pildi millestki dhukesest, kuna
tegelikult laagrikest nii dhukene polegi. Pooldaksin enam
télget prantsuse, itaalia ja hispaania keeltest, kus kone-
alust eset nimetatakse padjaks (coussinet, cuscinetto,
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med traadiga kokku, asetatakse keskele puu-
prunt ja siis valatakse babiit.

Selline valamisviis on liigagi primitiivne, mil-
le tagajérjel laagrite vaartus tugevasti kannatab.

Ta on dksikutel juhtumitel isegi lubamatu. Teata-
vasti sisaldab puu teatud protsendi niiskust, mis
tulise metalli m6jul muutub auruks. Viimane
tungides babiidisse tekitab seal mulle ja isegi pra-
gusid. Mdistagi pole niisugune laager kuigi vas-
tupidav.

cojinete).
ei sobi, sest neil on kdrgem &é&r Umberkeeru,
tal aga mitte. Padjaks aga vdime seda nimetada,
temal lebab, temale toetub telje kael.

lgatahes kausi ega liua nimetused siia hésti
laagrikes-
sest



Védga hea laagrivalu annab abinBu, mis
naidatud joonisel nr. 1. Ta koosneb &hukesest
raudplaadist a, mis vinkli abil on Kinnitatud me-
tallist aluse kilge, ja kruvihoidjast b. Laagri-
poolme Oigel kohal hoidmiseks ja selle vahelt me-
talli véljavoolamise takistamiseks ta surutakse
kruvi abil tihedalt plaadi ja selle aluse vastu. See-
suguse abindu tarvitamisel tuleb iga laagripoole
valada eraldi.

Soovitakse aga valada mdlemad poolmed
korraga, siis on kohane seadis, mis on néidatud
joonisel nr. 2. Ta koosneb Ummargusest panni-
kujulisest alusest a, mille keskele on kinnitatud
rauast silinder v@i toru b, vitsast d ja kahest dhu-
kesest plekiribast ¢ laagripoolmete eraldamiseks.
Valamiseks asetatakse laagripoolmed alusele nii,
et silinder oleks tépselt keskkohal, poolmed eral-
datakse (Uksteisest plekiribadega ja siis tdmma-
takse vitsaga kinni. Kuigi valamise juures veidi
babiiti kestade alt véalja valgub, ei ldhe see ka-
duma, vaid ja&b alusele puhtana.

Mdélemad kirjeldatud abindud on otstarbe-
kohased ja praktilised. Pealegi on nad niivord
lihtsad ja odavad, et neid v8ib iga toéokoda omale
valmistada.

Kahjuks aga ei olene laagrite vaartus mitte
ainult valamisabindudest, vaid suurel mé&&ral ka
babiidi koosseisust ja valamise reegliparasusest.

Babiit moodustab enesest inglistina, vase,
antimooni ja seatina sulami. Mida rohkem selles
sulamis on inglistina, seda k&rgem vaartus on
babiidil. Autode laagrite valmistamiseks pole
uldse soovitav kasutada babiiti, mis sisaldab ing-
listina alla 84%. Alljargnevas tabelis on toodud
babiitide koosseisud, mida tarvitavad laagrite
valamiseks Saksamaa ja P.-Ameerika Uhendriiki-
de autovabrikud.

Keemiline koostis %-des

inglis- . i .

tina Vask  Antiraoon| Seatina
Saksamaa 84 5 10 0,5
P.-A. Uhendriigid 84 7 8,5 05
Ford 86 7 7 —

Babiidi valikul tuleb silmas pidada vélli tii-
rude arvu minutis. Mida suurem see arv seda
vadrtuslikum peab olema babiit.

Valamiseks tuleb babiit dra sulatada kas
tiiglis vOi erilises kulbis, kusjuures tuleb kindlasti
hoiduda metalli dlekuumendamisest. ~Normaal-
selt kuumendatakse sulatatud babiit temperatuu-
rini 427-"-445°C.  Plromeetri i)  puudumisel
vOib Oiget temperatuuri kindlaks madérata teatud
kaudsete tundemérkide abil. Nimelt tuleb
kasta sula metalli sisse kuiv mannilaast. Kui
see laast pblema ei siti, vaid pind ainult soele
korbeb, siis on temperatuur valamiseks dige.
Vérvus on metallil selle temperatuuri juures Kir-
sipunane. Madala temperatuuriga sulatis on kae-
tud tumeda Ohukese koorukesega. Seda kooru-
kest ei vbi metalli sulatamise ajal pealt dra votta.

Pliromeeter — kdrgete temperatuuride maodte-
riist.

sest vastasel korral inglistina p6leb Kiiresti dra,
mis mdistagi vdhendab babiidi vaartust. Babiiti
tuleb sulatada kKiiresti kuni kirsipunase varvuseni
ja siis kohe valada.

Olgu tdhendatud, et babiidi vaartus langeb
iga sulatamisega, sest inglistina hulk temas vahe-
neb, mispéarast laagritest kogutud babiidile tuleb

sulatamisel varsket juurde lisada umbes 30-"50%.

Sileda laagripinna saavutamiseks tuleb sulata-
tud babiidi pind enne valamist ile puistata K a-
nifooliumi pulbriga.

Laagri kestalt tuleb enne valamist vana ba-
biit, dli ja mustus taielikult kdrvaldada jootmis-
lambi abil. Valamiseks peab laagri kesta sisemine
pind olema taiesti puhas, kuiv ja Uletinutatud ing-
listinaga. Kui pind ei ole puhas, tinutatud ja Kkuiv,
siis ei Uhine babiit laagrikesta pinnaga ja temas
tekkivad mullid, praod jne. Mdrg laagrikesta pind
vOib isegi pBhjustada Onnetusi. Vesi sulatisega
kokku puutudes muutub kiiresti aruks ning vdib
vedela metalli laiali paisata ja t66lisi vigastada.

Kokkuvdetult laagrite valamine tuleb teos-
tada jargmiselt:

1 Puhastada laagrikestade sisemised pinnad

puhtaks vanast babiidist, dlist ja mustu-
sest. Seda tehakse laagrikestade kuumendami-
sega. Vana babiit korjatakse kokku ja segatakse
kasutamisel varskega.

2. Pérast puhastamist kestade pinnad tinu-
tada Ule inglistinaga.

3. Asetada kestad valamisabindudesse (v.
joonised nr. 1 ja nr. 2).

4. Valada babiit laagrisse katkematu joana
ja kiirelt.

5. Pérast valamist jahtunud laagri pind ti-
hendada kerge pinnimisega.

Need oleks lthidalt iga laagri valamise pdohi-
olused, millest kdrvalekaldumine kutsub esile eba-
soovitavaid tagajargi, véhendades laagrite véaar-
tust. Kas valu dnnestus voi mitte, voib kindlaks
teha kergete haamriléokidega laagri pihta. Kui
h&aal on selge ja hele, siis voib kindel, olla et laa-
ger on hea; kuuldub aga tume pdrisev h&él, siis on
valus mullid v&i praod, vdi babiit ei ole killalt
hasti Ghinenud laagrikesta pinnaga. Niisugune
laager tuleb mdistagi kohe uuesti valada. |

taiesti
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Tehnika pollumajanduses.

Paremaid menetlusP® kodumaa puuvilja- ja marjasaagi
kasutamisel.

Ins. V. Michelson.

Jalgides puuvilja- ja marjasaagi kasutamist
teistes riikides nédeme, et kbige véiksem osa, um-
bes 275% laheb vélismaale, 10-"-15% laheb too-
rena siseturule, kuna suurem osa saagist séilita-
takse kuivatatult, keedistena vdi mahladena.

Meilgi tuleb suurem osa puuvilja- ja marja-
saagist sdilitada thel vdi teisel viisil.

Kui vdtame arvesse, et kdige rikkalikumalt
leidub meie tervisele vajalisi vitamiine puuviljas
ja marjades, siis on arusaadav, kuivérd tahtsaks
osutub nende tagavarade otstarbekohane séilita-
mine. Alljdrgnev tabel néitab kodumaa
puuvilja ja marjade vitamiinisisaldust:

Puuviljad ja Vitamiinid
marjad

B2

Ounad + 7
Pirnid .
Viinamarjad”)
Kirsid . _B
Maasikad . . +
Vaarmarjad . 7 ( )
Sostrad . . o +
Karusmarjad 27 +
Mustikad . . H 4-

Tahendused: palju, -|- keskmiselt, (-f) vahe,
? kisitav.

Tabelist ndhtub, et kodumaa puuvili ja mar-
jad sisaldavad kdiki meie tervisele tarvilikke vi-
tamiine.

1L Vitamiiin — hingamisvitamiin.
On tarvilik meie keha rakukestele hingamiseks ja
elamiseks. Leidub puuviljas, juurviljas, kartuli-
tes, salatites ja keetmata piimas. Kuumuse mdo-
jul kaotab oma véartuse.

2. Vees lahustuv vitamiin D — j6u-
andja vitamiin. Leidub puuviljas, mdnedes mar-
jades ja toores juurviljas. Kauakestva kuuumuse
mojul kaotab oma vadrtuse.

3. Vitamiin B2 — mdjutab ainete va-
hetust ja soodustab rakukeste kasvu. Kaitseb nak-
kushaiguste eest. Leidub puuviljas ja marjades.
Kuumust taluv.

4. Rasvas lahustuv "vitamiin A —
kasvuvitamiin.  M@6jutab ja korraldab meie ras-
vanddrmete tegevust ja kasvu, tekitab isu, tds-
tab elujdudu ja vastupidavust nakkushaigustele.
Leidub kalarasvas, puuviljas, marjades, vdis ja
lihas. Kuumusele vastupidav.

4 Menetlus = talitusviis.
-) Viinamarju juba kasvatatakse ka Eestis mit-
mes kohas, kuigi veel vahesel arvul.
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5. Rasvas lahustuv vitamiin E — rah-
hiidivastane. Lastele tarvilik kondikava korrali-
kuks arenemiseks. Leidub kalarasvas, rohelistes
taimedes, vérskes juurviljas ja piimas. Puuviljas
puudub.

6. Vitamiin C — skorbuudivastane.
Skorbuudi véltimiseks tingimata vajaline vitamiin.
Kui ta puudub sddgis, siis tulevad esile kehakaalu
vahenemine, vasimus, tootudimus, valud jalga-
des ja verejooksud. Leidub rukkis, juurviljas,
puuviljas, marjades, piimas ja lihas. Kuumust
mittetaluv.

Ulaltoodud andmed néitavad, et meie tervi-
sele on tingimata vaja varsket puu- ja juurvilja ja
marju.

Meil ei ole vdimalik aasta l&bi kasvatada
varsket puuvilja ja sel teel pidevalt hankida meie
tervisele tarvilikke vitamiine; selletGttu peame &p-
pima séilitama vitamiine, et vbiksime neid Uhtla-
semalt aasta labi tarvitada.

Joon. 1. Mahla valmistamise ja konserveerimise skeem:
1. Pastdriseerimise menetlus: A — Aurukatel. P —
Pastorisaator.

2. Steriliseerimise menetlus: S — Sterilisaator.

3. Silsihappe surve menetlus: St — Saturaator. H —

Susihappe tagavara.
4. Kulmetuse menetlus: K — Kulmetusmasin. E —
Eelkulmetaja.



Seks otstarbeks valismaal, viimasel ajal ka
meil, valmistatakse ja sdilitatakse puuvilja ja mar-
jade mahlu. Skeem joonisel nr. 1 néitab kui-
das moodsas mahlatehases valmistatakse ja hoi-
takse alal puuvilja ja marjade mahlu.

Tehasesse toodud puuvili sorditakse, pestak-
se, purustatakse massiks ja sellest pressitakse
mahl vélja. Valjapressitud mahl on segane, sest
ta sisaldab purustatud rakukesi ja pektiine (tai-
melima). Need lisandid muudavad mahla veni-

Joon. 2. Paremal selgitamise menetlus. Vasakul toimub

filtreerimine.

vaks ja on peamiseks p&hjuseks, miks véljapres-
situd mahl ei lahe filtrist labi. Selletttu tuleb
mahl enne filtrimist selgitada. Mahla selgitamine
toimub Zelatiini-tanniini seguga. Nende ainete
mo&jul mahla segasekstegevad ained sadestuvad
vordlemisi ruttu ja koos nendega langeb p6hja ka
palju pisilasi.

Péarast selgitamist mahl filtritakse (vaata
joon. 2). Sel viisil saame selge ja pisilastest osa-
liselt puhastatud mahla.

Filtritud mahlade edasiseks hoidmiseks ka-
sustatakse valismaal nelja menetlust.

l. Pastoriseerimine.
labi erilise pastoriseerimisaparaadi (vaata skeem
1 ja joon. 3), kus mahl kuumendatakse kuni
75°C.

Joon. 4. Sterilisee-
rimise menetlus.
Vasakult paremale
on naha suuv filter,
kilm sterilisaator
ja steriliseeritud
puutinnid, kus hoi-
takse mahla.

Pastoriseeritud mahl hoi-
takse steriliseeritud *) tln-
nides. Oma véartuselt pas-
toriseeritud mahl jaab pal-
ju maha toorest mahlast,
sest kuumendamisega on
tal palju vaartuslikke vita-
miine ldinud kaduma.

2. Steriliseerimi-
ne (joon. 4). Sel menetlu-
sel filtritud mahl lastakse

labi  kidlma  sterilisaatori

(joon. 5). Viimane kuju-

tab enesest J.“ISU.QUSt fll.trlt.' Joon. 3. Pastdrisaator
mis on vOimeline Kinni Velox®

putddma ka pisilasi. Sterili-

saatorist 1&bi kdinud mahl juhitakse steriliseeritud
tinnidesse edasiseks hoidmiseks. Sel menetlusel
valmistatud mahl muutub maitsevamaks ja aroo-
milisemaks kui toores puuvili, seepérast, et mah-
last on pektiinained kdrvaldatud. Muud ained,

1294

Joon. 5. Kiulm sterilisaator ehk pisilaste filler.

mis kiipsemisel teevad puuvilja aroomiliseks ja
maitsevaks, jadvad mahlasse alles ja aitavad

Mahl lastaksgasa mahla kiipsekssaamise protsessile (kaigule).

Mida kauem seisab mahl, seda maitsevamaks ta
muutub. Kolme kuu parast mahl on kiips ja

vOib minna midgile.

Sitsihappe suru-menetlus.
t filtritud mahl lastakse labi saturaa-
tori (kullasturi), kus mahl immutatakse su-

3.
1) Steriliseerima = idutuks, pisikute- (bakteritea).:
vabaks tegema. Sterilisaator = riist, mille abil steri- %'Sab selles, e
liseeritakse.
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sihappega, ja pumbatakse seestpoolt emailitud tan-
kidesse, kus ta hoitakse 8 atm. slisihappe rohu all
mitu kuud. Mahla kiipsemise protsessid, mis esi-
nesid eelkirjeldatud menetlusel, toimuvad siin

Jfoon. 6. Séehappe
suru-menetlus.
Pildil on ndha suur
filter, saturaator ja
suured tankid.

samuti. Joonisel 6 on naidatud, kuidas toimub
stisihappe suru-menetlus ja joon. 7 on naidatud
kodumaise mahlavalmistamise ja -konservimise
tehase ,,Vellamo* vastav sissesead. Sarnane
sissesead leidub ka veel teises kodumaises toos-
tuses, — firmal ,,Luscher & Mathiesen*.

4 Kilmutuse menetlus. Sel
netlusel filtritud mahl lastakse labi kilmutusapa-
laadi, kus ta jahutatakse kuni —2°C, ja peale
seda juhitakse betoonreservuaaridesse (mahutites-
se), kus seesmise jahutustorustiku abil, milles voo-
lab kilmutusvedelik, temperatuur hoitakse — 2°C.
Betoonreservuarid on seestpoolt immutatud aine-
tega, mis on puuvilja hapetele vastupidavad.

vabastamiseks valismaistest puuviljast ja kunstli-
kest maitseainetest, mida seni kasutati nn. puu-
vilja-jookide valmistamisel. Sellega oleks v6ima-
Hk kokku hoida palju vélisvaluutat.

On selge, et mahla valmistamise ja sdilita-
mise taiuslikkude abinGude komplekti muretse-
mine meie Uksikule talule kéiks dle jou, kuid sel-
leks polegi vajadust. Igas talus v8i majapidami-
ses peaksid olema vaid mahla hoiundud, kuna

me-

1 V2% slsihapet, samuti kilm —2°C tekita-

vad olukorra, milles pisilased ei sigine ja selle-
tottu vOib nii alal hoida mahla kuude viisi.

Missugust menetlust eelistada, oleneb olur
korrast, mis igal eri juhul on md&duandev, kuid
koik Ulaltoodud menetlused loovad v@imaluse
meie pdllumeestele ja aednikele oma aiasaagi
realiseerimisega (turustamisega, rahakstegemise-
ga) mitte rutata, sest saaki vdib sdilitada mahlade
nédol pikemat aega ning kdige soodsamal ajal lasta
mlgile.

Eelkirjeldatud menetlused loovad suuremaid
vdimalusi vitamiinirikaste sd6kide ja jookide tar-
vitamiseks kui seni meil olnud.

Meie rahvamajandusele Ulalmainitud menet-
lused annavad v@imaluse kodumaa turu osaliseks

10.,

takse valmistama segusid, tsementkive, -torusid,
Osavott kursustest on

Rahvailikooli juures,

maksuta.
Kunda madisas.

Kursustest osavdtta soovijaid palutakse aegsasti

nduande biroos (P&rnu mnt. 2----6, Tallinn, tel.

Il. ja 12. juunil k. a. peetakse asjasthuvitatuile Kundas tsemenditddde kursused,
-pdrandaid,

Joon. 7. ,Vellamo* tehase hoiuruum. Paremal on néha
saturaator.
mahla valmistamise ja steriliseerimise abindud

kas tuleksid soetada Uhiselt, nagu masinatarvita-
jate Uhingud seni on Uhiselt soetanud mitmesugu-
seid poOllutddmasinaid, voi keegi ettevOtja soetaks
omale seesuguse komplekti ja kaiks sellega talust
tallu, nagu praegu kéaiakse rehepeksumasinatega.
Valismail on tarvitusel mdlemad viisid. m

kus oOpeta-

-lagesid, lillevaase j.m.s. tsementtdid.

Ooémaja ja ilalpidamist vdib saada soodsa hinna eest Virumaa

registreerida  A/S. Tsemendivabrik ,,Port-Kunda*“

450-17.).
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Keemik V. Lindquist.

Tsivilisatsioon rikastab elu ikka uute saavu-
tistega kunsti, teaduse ja tehnika alal. Nuldisaja
tehnika v@imaldab inimesele oma sihtide taotle-
misele rakendada maéé&ratusuuri ja varem tund-
matuid energiaallikaid. Tsivilisatsiooni varjukulgi
on, et nende saavutiste vadrtarvitusel vdivad olla
katastroofilised jareldused. Need vdivad olla
esile kutsutud kas kogemata, dnnetujuhtumi I&bi,
voi sihilikult, kaasinimkonna havitustungi valjen-
dusel — sdjas.

Midagi ei ole elu alalhoidmiseks, hadavaja-
likum kui puhas hingamis6hk. Illma hingamata
vaevalt keegi saab olla kauem kui vast 1 minut
aega. Juba vdikesed lisandused mirgist gaasi
dhus teevad selle sissehingamise kahjutoovaks.

Mirkgaasides peituvaid vBimalusi on kasu-
tatud s6jaasjanduses uue, havitava mdjuga relva
loomiseks. Sellega ké&sikdes térkas vastne t60s-
tusharu gaasikaitsevahendeid valmistavate kaitiste
néol.

I. Mis on sdjagaas.

Tuntakse ligi 50 véga kanget mirki, mida
tarvitatakse sOjas vditlusvahenditena. Need ai-
ned pole koik gaasilised, nende seas leidub ka
raskesti auravaid vedelikke ja tahkeid aineid.
Viimaste nimetamine (hise nimetusega ,s0ja-
gaasideks* on digustatud sellega, et neid
I6hkeainete abil saab pihustada peeneks tolmuks,
mille osakesed on n&htamatult véikesed ja hdlju-
vad Ohus just nagu gaaside ja vedelikuaurude
molekulid 1).

Olenevalt nende mdjust inimorganismile, lii-
gitatakse sOjagaase mitmesse vdga erinevasse
rihma:

1 Pisargaaasid (néit. broombensudil).

2. Aevastusgaasid (h6ljumid, mirksuitsud,
néit. adamsiit).

Need molemat liiki sbjagaasid avaldavad ta-
lumatut &rritavat mdju inimese silmadele, ninale
ja kurgule; nad pdhjustavad pisaratevoolu, sil-
made Kkipitamist, aevastamist, kohimist ning va-
lusid rinnas. Kestvamaid tervislikke rikkeid nad
ei pdhjusta, vaid arrituse modddumisel organism
toibub peatselt.

Pisargaasi tarvitatakse ka politseiteenistuses
rahurikkuvate rahvakogumiste laialiajamiseks ja
kurjategijate tabamisel.

3. L&mmatavad gaasid (nditeks fosgeen ja
kloor).

Sellesse rithma kuuluvad gaasid ei md&ju nii
tugevasti arritavalt kui eelmised, kuid tekitavad
sissehingamisel j&ddavat kopsude vigastumist.

Molekul on aine véahim osakene, mida enam
jagada ei saa, ilma et see muutuks teisteks aineteks (ele-
mentideks), mille Ghendiks esimene aine oli.

Md6judes havitavalt kdige d&rnematele ilanahka-
dele, tekitavad nad neis ilajooksu, mis pikapeale
taidab kopsusid ja p6hjustab murgistatud isiku
surma mone péeva jooksul sisemise ldmbumise
tottu.

4. Mdirgistavad gaasid (vingugaas ja sini-
hape) .

Need gaasid on tugevad veremirgid, mis
kopsude kaudu vereringvoolu sattudes selle nor-
maalset tegevust halvavad, millele sagedasti
jargneb meelemérkuse kaotamine ja surm. Modle-
mad gaasid on kergemad kui &hk ja haihtuvad
ruttu, milletdttu neid Gldiselt tarvitatakse véhe.
Sellegipéarast on neil suur tihtsus sdjaasjanduses,
kuna nad esinevad I6hkeaine plahvatusgaasides,
ja on véga kardetavad, eriti mirskude I6hkemisel
kinnistes kaevikutes ja kindlustes.

5. SO0begaasid (nait. Uperiit).

See eriliik sdjagaase ei mdju mitte ainult
hingamiselunditele, vaid kogu ihule, millega nad
kokku puutuvad. Need on pisivad vedelikud,
millega mirgistatakse tdhtsamate keskuste téna-
vaid, liiklemisteid, raudteejaamu jne. Kuna nende
aurustumine on vdga aeglane, jddvad nad mur-
gistatud maaaladele mitmeks nddalaks. Neist
tleminekul satub sdjagaas jalatsitele ja rdivastele,
millest ta tungib 18bi lihikese ajaga, umbes mone
minuti kuni poole tunni jooksul. Mdurgistatud
esemetega viiakse ta eluruumidesse, kus ta aurus-
tub ja sisse hingatakse. Markimisvaarne on, et
mirgistus avaldub alles 6-"12 tunni parast, mil-
lal vastuabindude tarvitamine on hilistunud. Alul
tekib punetus ja kehaosa vdi liigend paistetab
Ules. 24 tunni pérast tekib vill, mis katkeb ja
vaga raskesti paraneva haava jatab, kuna naha-
rakukeste kasv on halvatud pikemaks ajaks. Upe-
riidimdrgistus nduab véhemalt kaks kuud ravi-
mist.

Koik sbjagaasid mojuvad juba nii vaikestes
koondistes, mida raske on ette kujutada. 0,001
mahuprotsenti ehk 40 milligrammi (mg) fosgeeni
kantmeetri (m”) 0©hu peale avaldab talumatut
arritavat méju_ja on surmav 10-minutilisel sisse-
hingamisel. Uhe kg fosgeeniga vdib jarelikult
vdga mojukalt gaasistada 25.000 m3 suurust
ruumala, s. o. keskmist 3-e kuni 4-ja kordset elu-
maja.

Rekordiline arritusv6ime on aevastusgaaside
liiki kuuluvatel sdjagaasidel adamsiidil ja klark’il.
2 mg nendest kantmeetri 6hu peale moodustavad
koondise, mille inimene saab taluda vaevalt (he
minuti.

Mitte iga murkaine ei ole kohane sbjagaa-
siks. Rida kangemaid mirke, nagu strihniin, ar-
seenik, sublimaat, tstiaankaali j. t. ei ole mitme-
sugustel pGhjustel sBjaasjanduses tarvitamist leid-
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nud. Koik s6jagaasid on keemilised (hendid,
mida valmistatakse Kivisde destillatsioonprodukti-
dest; peagu koéik nad sisaldavad veel kloori, mit-
med jallegi arseeni ja vé&vlit. Nende valmista-
mine eeldab arenenud keemiatfdstust ja maa-
pbuevarasid, mis on suutelised andma vajalikke
tooraineid.

Joon.

Il. GaasisOja-tehnika.

Gaasisdja pdhimbte on véga vana. Juba
kreeklased tarvitasid vanasti pdlevat pigi ja vdav-
lit vaenlaste eemalepeletamiseks. S6jagaasidena
tarvituselolevad keemilised (hendid olid uuema-
aja teadusele peagu kdik juba wvarem tuntud,
kuid vditlusvahendina tarvitati neid esmakordselt
mo6dunud suures sojas.
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Parast sakslaste pealetungi seismapanemist
Marne’i lahingus j6udis sdjategevus tasakaalu-
seisu. Mdlemad vastaspooled olid asunud kind-
lustatud positsioonidesse, millest neid ka kahuri-
tulega ei suudetud valja luta. Nuld osutus gaas
vaga mojukaks relvaks, kuna ta oma raskuse md-
jul tungis ka k&ige sligavamatesse betoonvarjen-

1. Ohurinnak.

ditesse. Esimesed gaasirlinnakud ndéudsid véaga
palju ohvreid, kuid kohe leiutati kohaseid kaitse-
vahendeid, mille tdttu gaasi labi murgistusi hiljem
juhtus Oige vahe. Gaaside tarvitamise méte oli
vaid see, et pdevi kestva gaasitamisega vaenlast
arevuses hoida ja vésitada, mille tdttu ta ei suut-
nud avaldada téit vastupanu kohe jargnevale ja-
lavéerlinnakule. lga aktsioon valmistati ette laial-



dase gaasitamisega ja dratarvitatud sdjagaasi hul-
gad tbusid Oige suureks.

SOjagaasi levitamine on Uldiselt teostatav
jargmiste abindudega:

1 Gaasiplstol.

Pustol, mille kaliiber tavaliselt on 26,5 mm,
laaditakse padruniga, milles on umbes 2 g musta
rohtu ja ampuul 20 g sdjagaasiga, mis tulistami-
sel saab purustatud ning laiali paisatud. Sellega
katsetatakse vaid sdjagaase gaasikambrites, kuna
lahingrelvaks tema laskeulatus ja s@jagaasi hulk
on liiga vaikesed.

Vordlemisi kohane on gaasipistol monedel
juhtudel politseiteenistuses.

2. Gaasikasigranaat.

Selle ehitus on vdga lihtne. Sageli ta koos-
neb vaid klaasampuulist, milles sisaldub 100-"200
g mdnda pisaraidtekitavat sBjagaasi. Mahavis-
kamisel ampuul puruneb ja gaas péadseb mdjule.
Madnedel ké&sigranaatidel on lisaks sellele veel ple-
kist kest, sutik ja vaikene I6hkelaeng. Ka gaasi-
késigranaadi gaasisisaldus on suhteliselt véike,
kuid teda vOib edukalt tarvitada Kkinnistes ruumi-
des. '

3. Gaasilaine.

SOjagaasi véljalaskmine lainetena osutus
vdga mojurikkaks abinduks gaasisdja algpaevil.
Esimeses kaevikutereas seati lles mitme km pik-
kusel rindel umbes Uhemeetriliste vahedega teras-
balloone, mis sisaldasid umbes 20 kg kloori voi
fosgeeni igallks. Soodsa tuulega kdik balloonid
korraga avati ja nad tuhjenesid lihikese ajaga,
tekitades lammatava md&juga gaasilaine, mis ula-
tus kuni 10 km stigavuseni vaenlase maaala sisse.

Gaasilaine véljalaskmine nduab suuri ette-
valmistusi balloonide lesseadmise ndol ja on sdl-
tuv ilmastikust. Sellepérast see gaasistamisviis
jaeti varsti maha.

4. Gaasimiinipilduja.

Gaasilaine asemel voeti tarvitusele miinipil-
dujad ,,Lievens* ja ,,Stokes“. Nende abil vdis
vaenlase positsioonidele paisata korraga suure
arvu gaasimiine, mis harilikult sisaldasid & 1015
kg sGjagaasi. Mahalangemisel I6hkesid need ja
tekitasid véga suure ulatusega ning kbva koondi-

sega gaasipilve. Miinipilduja viskekaugus ulatub
kuni 1600 meetrit.

5. Gaasimirsud.

Gaasiga tédidetud kahurimirskudega tulista-
mine on osutunud kéige ratsionaalsemaks gaasi-
tamisviisiks.  Selle abil v@idakse tabada maérke
suurima tapsusega. Kui Uht kohta tulistamisega
hoida pidevalt gaasi all, vdib naiteks edukalt vai-
kima panna hasti kindlustatud vaenlase patarei-
sid. VOi tulistades plsivate sdjagaasidega taide-
tud granaatidega vdib luua kaugel vaenlase ter-
ritooriumil mdrgitatuid vodndeid, nn. gaasisoid,
millest labiminek on vdimalik ainult suurte ette-
vaatusabindudega.

Sellist gaasitamisviisi tarvitati kdige rohkem.
Maailmasdja 16pul olid 50-"60% kdikidest kahu-
rimurskudest gaasigranaadid.

6. Lennukipommid.

Lennukipommides vdib korraga maha pil-
duda vdaga suuri hulki sbjagaasi. Sellest on md-
nelt poolt jareldatud, et eriti linnades gaasioht on
suur.

Kuna lennukite kandejdud on piiratud, on
tdendolik, et seda kasutatakse peamiselt 18hke-
pommide veoks, mille abil puitakse hévitada
strateegilise téhtsusega keskasutisi. Effekt (maoju)
vastase vastupanujdule oleks sel korral kOige suu-
rem. Gaasipommid tulevad selle kérval ka tar-
vitusele, kuid arvatavasti vaiksemal maaral. Kdige
kohasemaks osutuvad pisivad sdjagaasid, mis
normaalset liiklemist linnades vdivad takistada
kauemaks ajaks.

Kehtiva rahvusvahelise konventsiooni (kok-
kuleppe) pdhjal, millega liitusid kéik riigid Haa-
gis 1925. a, on sOjagaasi tarvita-
mine sdjas keelatud, kuna teda tun-
nistati ebahumaansete ja asjatuid piinasid pd&h-
justavate vditlusvahendite hulka kuuluvaks. Sel-
legiparast tuleb arvestada gaasi tarvitamise voi-
malusega ka tulevates sddades. Igas riigis pan-
nakse suurt réhku gaasikaitse arendamise peale.
Maailmasdja kogemused néitasid, et hésti korral-
datud gaasikaitse korral kaotused s6jagaasi l&bi
on suhteliselt vaiksed.

(Jargneb.)

VALISMAA UUDISEID.

Teadmiste hindamine ,,kaalu jarele*

Uhes P.-Ameerika Uhendriikide osarngis
olevat Opetajakandidaatide katsekomisjonil tar-
vitusel jargmine hindamisviis, mis on eriti era-
pooletu ja kiire. Eksamikiisimused on trikitud
kaardile, millel kiisimuse Oieti-vastamisel litakse
labi vastav lahter. Ldppkokkuvotteks asetatak-
se kaardid erilisse masinasse, kusjuures 1abil6o-
dud aukudest langevad labi raskused. Masin
automaatselt kaalub neid, trikib kaardile punk-
tide arvu ja eraldab 18puks liiga ,,kerge kaaluga“
kaardid teistest. |

Fotovotted harilikul klaasil.

Leningradi optilises instituudis olevat toota-
tud valja menetlus (talitamisviis) fotopiltide saa-
vutamiseks harilikule klaasile.  Neid (lesv6tteid
olevat vdimalik kuumendada kuni 550°C, ilma
et kannataks pildi selgus.

Ulesvotte saavutamiseks puhta klaasplaadiga
hariliku valguse juures viiakse lihtis ja igalhele
kéttesaadav késitlemine. Ulesvdtte ilmutamiseks
vajatakse hdbenitraadi sisaldusega reaktiivi, kuid
hobeda kulu olevat 10 korda vaiksem kui seniste
fotografeerimisviiside juures. |

57



Monda ,,tinakatkust*.

A. Vaarismaa.

Kui tina (= inglistina, keemiline mark Sn)
kauema aega seisab kulma kées, vdib tahele pan-
na, et muidu hdbevalgele pinnale tekivad (Uksi-
kud hallid tapid; need kohad paisuvad paisete
sarnaselt dles, kilgepuutumisel aga lagunevad hal-
liks vormituks puruks.

Teaduslikus kirjanduses leiame esimesi and-
meid selle néhte lle a. 1851 (Erdmann), prob-
leem ise aga lahenes alles kdesoleva sajandi alul.

Jalgime pisut kirjanduses leiduvaid huvitava-
maid sindmusi sel alal.

Nii teatab Fritzsche  Peterburist, et
kilmal talvel 1867/1868 (mil temperatuur Pe-
terburis langes kuni —38°C)  terve ladu vene
sGjavée tina-mundrinddpe hédvines muutudes hal-
liks puruks.

Venemaa ja Hollandi vahel tekkisid isegi
,Sekeldused”, sest tellitud puhas Banca-tina, mil-
line Rotterdamist korralikkudes tukkides teele
saadeti, joudis halli pulbrina Moskva (talvel!).

Hjelt teatab Soomest, et mitmes Kkirikus,
mis talvel (1890-f-1892) seisid kiitmata, lagune-
sid tinast oreliviled.

Seda ,,tinakatku* on jalgitud ka muuseumes
paljude tinaesemete juures.

Juuresolev pilt néaitab ,tinakatkust” pleki-
liseks muutunud medalit.

India tinakaevandusist on teateid, et kilma-

ga halliks muutunud tina paikese kées saab ta-
gasi endise valkja varvuse.
Utrechti professor Ernst Cohen pi-

piihendus selle kisimuse Uksikasjalisele uurimisele
ja varsti selgus, et pdhjus peitub tina polimorf-
suses, s. 0. tina esineb tahkes olekus mitmes ku-
jus, ehk teadusekeeles véljendudes,—mitmes po-
limorfees modifikatsioonis. Seda tulemust kin-
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nitas hiljem ka rontgenograafiline i) tina kristal-
lilise ehituse uurimine.

Tina modifikatsioonideks osutusid:

1) hall tina, kuubiline, erikaal 5,7; pusiv
alla +13°C;

2) valge (harilik) tina, tetragonaalne, eri-
kaal 7,28; pusiv tle +13°C.

Moondumistdpp valge ~ hall asub seega
+ 13°C juures. Moondumisprotsess on poorduv:
jahutades saame halli modifikatsiooni, soojenda-
misel see aga muutub jalle valgeks.

Moondumistépi piirkonnas, +13°C juures,
on aga moondumisprotsess vdga aeglane ja sel-
lest ongi tingitud asjaolu, et meie igapéevases elus
harva ndeme halli tinamodifikatsiooni.  Arvesse
vOttes aga moondumis-temperatuuri nédeme, et
Eestis tina pusib pea alati ebastabiilses olekus.

Soodsaim piirkond teisendusele valge hall
on Cohn’i andmeil —45°C juures.

Andmeist on ilmne, et tina moondumine on
seotud suure ruumilise muutusega; halli modifi-
katsiooni tekkimisel, s. 0. jahutamisel toi-
mub suur paisumine!

Tina polimorfset iseloomu ja sellega seotud
omaduste muutusi peavad pdhjamaade rahvad
teadma, et &ra hoida ebameeldivaid Ullatusi.

Mitte kaua tagasi pidi keegi lendur Jaamere
piirkonnas langema ,tinakatku“ ohvriks, sest
kaasavOetud bensiin oli tinutatud reservuaares;
tina lagunes kilma kées ja bensiin voolas vélja.
Onn oli, et asukoht sobis hdadamaandumiseks.

Praktilisest seisukohast on tahtis leida ka
tinamoondumise pidurdajaid. Sustemaatilisi kat-
seid sel alal on véhe tehtud. Mainiksin siin vaid
Tartu Ulikooli endist professori G. Tam mann’i
Gottingenis, kes (1932) soovitab , tinakatku*
valtimiseks lisandada tinale bismuti vdi antimooni.

On loota, et tinasulamite uurimine moondu-
mise pidurdamise suhtes ja uurimistulemuste prak-
tiline rakendus aitavad kdrvaldada v&imalikku
»tinakatku“ h&daohtu praktilises elus. H

PRAKTILISI NAPUNAITEID.
Umbrohu havitamine. M®djukas vahend ro-
hukasvu juurte h&vitamiseks on naatriumkloraat
(NaClOs). Ta on tugev mirk taimedele. Maa-
ala, mida tahetakse umbrohust puhastada, kaste-
takse 1-"2%'-lise lahusega. Pinna ruutmeetri
kohta arvatakse 1 liiter lahust. |

Priimuse vork. Kes palju keedab priimusel
(firma ,,Graetz’il* kui ka ,,Optimus’el*), on sa-
geli ndinud, et véiksemad emailL ja alumiinium-
kruusid ei seisa peal, vaid kipuvad terve tdiega
Umber minema. Seda ei juhtu, kui alla panna
tikk horedamat traatvorku. |

A) Roéntgeni kiirte abil.



Metallurgia ja esimesed raudteed.

Ajakirjast ,,Nauka i Tehnika“.

Ajalooliselt raudteeasjandus arenes valja ti-
hedas kontaktis metallurgiaga, kui todstusalaga,
mis esimesena seadis Ules transpordile dige suuri
ndudmisi.

Toostusliku arengu algaastatel, 16. sajandil,
ilmusid Harz’i kaevanduste juures Saksimaal ja
mujal esimesed rdobasteed puurtdbastega raua-
mulla veoks. Esimesed raudteed, — alul hobu-
veoga, tekivad aga Inglise metallurgiliste t00s-
tuste juures.

Pohjuseid, mis 18. sajandi teisel poolel Ing-
lismaal kutsusid vdlja raudteede ilmumise,
oli kaks. Esimene seisis inglise metallurgia v6im-
sas arenemises, mida eriti soodustas kokskiitte
tarvitusele vott kérgahjudes. See areng ndudis
uusi vdimsaid veovahendeid raskete massiliste
vedude teostamiseks, nagu rauamulla ja kivisoe
vedamiseks kaevandustest tehastesse ja valmis-
toodangu kui ka poolvabrikaatide araveoks tehas-
test. Teiseks pBhjuseks oli jarjest suurenev mal-
mi tarvitamine, mis 18. sajandi véltel vallutas
ikka uusi ja uusi alasid.

Malmi valjasulatamine kokskittel teostus
kdigepealt Inglismaal Coalbrookdale’i tehases.
Siin Abraham Derby esimesena hakkas kasutama
korgahjudes puuste asemel koksi. Neid katseid
jatkas Abraham Derby — poeg, kes viis l&bi pal-
ju téiustusi Ghupuhumise seadistes ja abimehha-
nismide kdimapanemiseks rakendas tddle sooja-
dhumasina.  18. sajandi 60-dates aastates ilmus
seniste 160tsade asemele kolb8hupump ja 1776. a.
Wilkinson Uhendas viimase vastleiutatud Watt’i
aurumasinaga. Viimasega malmi valjasulatamine
kokskdttel oli 18. sajandi jaoks Idplikult lahen-
datud.

Kokskuittega kdrgahju
suurem kui puusisikuttel.  Keskmiselt 18. sajandi
80-tes aastates kokskiittega kdrgahi andis 915
tonni malmi, puusiisikittega kdrgahi aga koigest
557 tonni.

Nendel asjaoludel malmitoodangu tbus 18.
sajandi viimasel veerandil oli Inglismaal Gige suur.
1770. aastal nditeks oli Inglismaal malmi (ld-
toodang 32.000 tonni, 1800. aastal aga juba
156.000 tonni, s. o. umbes 5 korda suurem.

Sellel ajavahemikul (ksikute vadiksemate et-
tevOtete asemele, mis tootasid puusdega ja asu-
sid laialipillatult jogede dares, mille veejdudu
nad kasutasid, tekivad suured metallurgilised te-
hased. Aurujdu tarvitusele vdtmine t8i enesega
kaasa metallurgiliste todstuste koondumise Kivi-
s0e kaevanduste rajoonidesse, kus iks-teise ldhe-
duses tekib palju tehaseid suure arvu kdrgahju-
dega.

Coalbrookdale’i tehas
teisel poolel dige suureks. Selle mber tekkis
terve toostuserajoon paljude ettevdtetega. Ve-
dude suurenemine selles tehases sundis Derby-

toodang oli marksa

arenes 18. sajandi

poega otsima abinfusid transportvahendite taius-
tamiseks. Varemalt veeti koormaid hobuse sel-
jas. Derby hakkas kasutama puurddbastega teid,
mida modda toimetati rauamulda ja Kivisttt te-
hastesse. ~ Kolme hobusega veetav vagun suutis
ara vedada sama palju kui varemalt 20 hobuse
seljas.  Seesuguste teede kasutamine osutus ka
odavamaks kui sillutatud teede ehitamine. Peale-
selle puurddbastega teid oli vdimalik (le viia
Uhelt kohalt teisele, mis oli eriti tahtis tolleaegse
mittesuigava kaevamisviisi juures.

Puurtobastega teed ei olnud Derby leiuta-
tud. Nagu eelpool tdhendatud, kasutati neid
juba 16. sajandil Saksimaa kaevandustes, kuna
17. sajandil samasuguseid teid ehitati ka New-
Castle’i kivisde-kaevandustes Inglismaal.

Puurtdbastega teede suurim puue seisis nen-
de kiires kulumises ja kddunemises. Katsed puu-
roObaste katmiseks algul laudadega ja hiljem
raudlattidega ei annud rahuldavaid tulemusi. Lau-
dadest polnud palju kasu, kuna raudlatid Uhen-
duskohtadel paindusid é&ra. .

Toodangu ja vedude kiire tOusu tdttu teede
olukord seega ei vastanud kaugeltki enam ndue-
tele. Siis aga ilmub md&te asendada puurddpaid
malmrodbastega.

Selle idee teostas Coalbrookdale’i tehastes
keegi Reynolds. 1767. aastal pandi siin esime-
sena maha Reynolds’i poolt leiutatud mollikuju-
lised malmrdopad. Sellest momendist peale ing-
lise metallurgilistes todstustes algab raudteede
kiire areng. Alul Coalbrookdale’i tehas Uksi va-
las malmr6dpaid; hiljem hakkasid seda tegema
ka teised tehased. Uued teed osutusid endistest
marksa kallimateks.  Uks inglise miil (ca. 1,6
kilomeetrit) tuli maksma 800 naelsterlingit. Tei-
selt poolt aga malmrédpad kulusid palju vahem
kui puuréopad ja, mis peaasi, andsid suurt kok-
kuhoidu kasutamisel. ~ Kui mullateel (he tonni
veoks on tarvis tdmbejéudu 50 kilogrammi, siis
siledatel puurdodbastel vajalik tdmbejéud on
I5 kg, raudrddbastel aga jatkub kdigest 2 Kilo-
grammist. Raudteel hobune vedas 7 korda roh-
kem kui puuteel ja 25 korda rohkem kui mulla-
teel.

Seega raudteed andsid madratut kokkuhoidu
hobuveos ja suurt v@itu kiiruses.

Toodust selgub raudteede kiire levimise
pbhjus Inglise metallurgiliste tehaste piirides ja
hiljem Uhenduses kaupade liikumise Gldise suure-
nemisega ka nendel teedel, mis Uhendasid teha-
seid veeteedega, dokkidega jne.

Metallurgiliste tehaste rajoonid varsti kattu-
sid raudteede vdrguga. Coalbrookdale’i tehas
naiteks omas 18. sajandi 16pul juba 20 miili (ca.
32 km) raudteid.

Suurema liikumiskiiruse  tdttu
voistlesid edukalt isegi veeteedega.

raudteed
Pikki Car-
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Reynoldsi roo-

kanalit l&ks kahte metallurgilist rajooni
Uhendav raudtee. Siin iga hobune harilikult ve-
das 2-3 vagunit & 10 tonnilise koormaga.

18. sajandi I6pul ja 19. sajandi algul raud-
teid hakatakse ehitama ka véljaspool to0stusra-
joone. Uhenduses malmrddbaste tarvitusele vot-
misega teostuvad vastavad muudatused ka veer-
konna ehituses.  Metallrataste ja metalltel-
gede tarvitusele vOtt loetakse ka Derby-poja al-
gatuseks.

Roopa ajalooline areng.

Cour’i vinkelroo- Yessop’i roobas (Low-

bas (Coalbrook- bas (SheffieWi borrow s6ekaevandu-
dale tehas) sdekaevandused) sed)
1765. a. 1776. a. 1788. a.

Reynolds i mollikujulised rédpad, mille si-

vendid olid rattapdidade juhtijateks, osutusid
kasutamisel puddelisteks.  Madalate &éarikute
*) Veerkond --- veerevate abindude (vedurite.

vagunite jne.) park ehk dldine tagavara.

téttu siivendi mustumine pdhjustas rongkonna *)
rédbastelt mahaminekuid.

Leidur Cour konstrueeris teist tulpi, nurk-
rauakujulised roOpad. Nende vertikaalsed ser-
vad asusid harilikult seespool, kuna rattad veere-
sid valimistel kiilgedel. Sedatuiipi ré6pad pandi
maha esmakordselt Sheffield i sdekaevandustes
1776. a. ROOpavahe oli 5'= 1,524 meetrit (meie
laiar66pmeliste teede madat).

Cour’i rdobastel ilmnesid ka puuded; kivide
sattumine roé6bastele pBhjustas tdukeid.

1789. aastal Lowborrow sbekaevandustes
keegi Yessop viis sisse praegu tarvitusel oleva
roopatuiibi.

Alul roépad pandi maha pikisuunalistele
puupalkidele. Hiljem mindi Gle p&iksuunalistele
pakkudele — liipritele. Mo6nedel raudteedel
asetati roéopad isegi kivisammastele.

Praeguse rdopatulbi tarvitusele vétuga muu-
tub ka rataste profiil, sest &irik valmistatakse
niiud mitte enam rodpal vaid rattal.

Inglise metallurgilistes t6dstustes tarvitusele
voetud raudteed levisid peagi nende piirest vél-
japoole ja ka teistesse maadesse, moodustades
varsti mannermaa tahtsaima transpordivahendi
kogu maailmas. |

*) Rongkond — he

kogumik.

rongi veerevate abindude

Vedelikkude erikaalu maaramine

Erikaal on mingi aine Uhe kuupsentimeetri
(luhendatult — cmS) kaal grammides (lihenda-
tult — g). Destilleeritud veel on erikaal 1, kuna
lks cmS vett kaalub ks g Ainetel, mis on ras-
kemad kui vesi, on erikaal suurem Kkui Uks, mis
on kergemad — vaiksem Kkui (Kks.

Eriti palju tuleb praktikas (tegelu-
| ses) teotseda vedelikkude erikaalu
madramisega. Selle abil kontrollitakse
kdiki vedelikke, nagu piiritust, bensii-
ni, Olisid, happeid jne. ja maaratakse
laboratooriumites ja tdostustes tarvita-
tavate keemiliste lahuste kangust.
Lihtis abindu vedelikkude erikaalu
madramiseks on areomeeter (kujuta-
tud joonisel). Klaaskuuli p&hjas asu-
vate haavlite raskusel vajub ta vede-
liku sisse seda sligavamalt, mida véik-
sema erikaaluga on vedelik. Erikaalu
lugemiseks on areomeetri kaelal skaala
(astrik ehk redel), kusjuures vedeliku-
pinna kdrgusel olev astriku joone num-
ber vastab mo&ddetavale erikaalule.
T Vanemates kdasiraamatutes on kdik
lahuste kangused vadljendatud Baume
(loe Bomé) kraadides (lihendatult
°Be). Selle, niiud mahajdetud skaalajaotuse O-ta-
piks on destilleeritud vee erikaal, kuna 10°Bé

0B
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vastab keedusoola 10%-lise lahuse erikaalule.
Jaotust pikendatakse vdrdeliselt nii Ulespoole kui
ka allapoole O-tappi. Tabelis on toodud ulemi-
nek Baume kraadidelt erikaalule.

«Bé erikaal OB erikaal OBé erikaal OB erikaal
0 1000 11 1,083 21 1170 31 1274
1 1,007 12 1,00 22 1,180 32 17285
2 1014 13 1,09 23 1190 33 1,297
3 1,021 14 1,107 24 1200 34 1,308
4 1029 15 1116 25 1210 35 1,320
5 103 16 1125 26 1,220 36 1,332
6 1,043 17 1136 27 1,230 37 1,345
7 1051 18 1143 28 1241 38 1,358
8 1059 19 1,152 29 1252 39 1,370
9 1,067 20 1,161 30 1263 40 1,384
10 1,075 4

Inglismaal on tarvitusel Twaddle i areo-
meetrid. Nende jaotus on saadud sel teel, et eri-

kaalude 1 ja 2 vahemik on jagatud 200 ossa ja iga
jagatis loetud kraadiks. Iga Twaddle’i kraad
vastab jarelikult erikaalu juurdekasvule 0,005, ja
Umberarvestamine erikaalu peale on seega lihtis.
Areomeetri puudumisel v6ib vedelikkude
erikaalu maarata ka sel viisil, et dra mdota tap-
pis maht, nait. 1 liiter, ja kaaluda. Erikaal saa-
dakse kaalu (g) jagamisel mahuga (cm3). |



Tehnilisi

Jaa korvaldamine keemilisel teel. lgaiks
teab, et jaadd vOGib sulatada keedusoola pealerapu-
tamise teel. Saksa keemiatddstus on nuld val-
mistanud uue saaduse, mida propageeritakse jaa-
tumise vastu voitlemiseks talvel — nivosaali, val-
ge pulbritaoline aine, mis pidavat olema 20 korda
keedusoolast mdjusam. Nivosaal on vees véga
kergesti lahustuv, eraldades sellejuures soojust.
Tema kullastatud lahuse hangumistdpp on
—33°C. Pulbrina véi lahustatud kujul peale prit-
sitult sulatab ja s66b ta jaad, tehes selle pehmeks
ja pudedaks, mille jarele viimast saab k&rvalda-
da véikese vaevaga. Nivosaali lahusega niisutatud
esemetel ei teki jadkorda. Teda tarvitatakse seal,
kus on tegemist véiksemate jadkogude havitami-
sega: raudteepdbrmete, trepiastmete, konniteede,
véravate jne. jd&vabana hoidmisel. Ta ei soo-
dusta raua roostetamist, nagu muud soolad |

Juhtpinnad korstnal juhivad suitsu.
Pennsylvania raudteede jaoks Pdhja-Amee-

rika Uhendriikides hiljuti ehitatud uued voolujoo-
nelised reisirongide auruvedurid evivad korstna
Uimber erilise horison-
taalse juhtpinna, mis on
madratud suitsu juhtimi-
seks ulespoole, — eema-
le vedurist ja vagunitest.
Ehituselt lennuki kande-
pinnale sarnlev suitsu-
juhtija hoiab &ra harilik-
ku tllpi vedurite juures
esineva alasurve piirkon-
dade tekkimise, mis, Kkui
rong liigub suure Kiiru-
sega, imevad suitsu alla-
poole.

Seesugune suitsujuhti-
ja mitte ainult ei kaitse
reisijaid suitsu ja tahma
eest, vaid vGimaldab ka
vedurijuhile alati vaba
véljavaate. |

Venemaa ehitab aurukondensatsiooniga vedureid.

Harilikkudel veduritel té6tanud aur teata-
vasti juhitakse korstna kaudu atmosfdéari. Auru-
kondensatsiooniga vedureid, kus tdotanud aur
jahutatakse veeks ja kasutatakse uuesti katla toit-
miseks, hakati ehitama L&ane-Euroopas mdni aeg
tagasi. Pdrast vastavaid katseid on nlid ka

uudiseid..

N.-Venemaal otsustatud ehitada niisuguseid vedu-
reid 1936. a. valtel 400 tikki.

Selletlitibiline vedur s@itvat dara 1000 Kilo-
meetrit vett juurde vdtmata ja voivat olla sbidus
13.000 km Kkatelt kiilmaks laskmata. Pdletise
sdast olevat 5~8%. Auru alla panemisel vedur
olevat todvalmis 2-721/2 korda rutem kui harilik
vedur.

Uut tldpi vedurite levimisel loodetakse
sdasta kulusid jaamade vesivarustuse alal. Eriti
kohaseks loetakse seda vedurit nendel teedel, mis
labivad veevaeseid maakohti, naiteks Kesk-
Aasias. |

80.000 tonni bensiini Kivisoest.

Imperial Chemical Industries tehased Billing-
hamis Inglismaal, mis ehitatud Kivistest vedelpd-
letiste valmistamiseks, on Kkuni k&esoleva aasta
veebruarikuu 18puni juba valmistanud 80.000
tonni bensiini.

Tehased t06tavad praegu tdie koormatusega.
Nendes leiab t66d 2000 inimest. |

Mootorite valmistamine muusika saatel.

The Standard Motor Company tehastes Ing-
lismaal on hakatud pakkuma td6listele t6d ajal
grammofonimuusikat. Uuendus on osutunud se-
davord tagajarjekaks, et nuild kavatsetakse (lles
seada valjultradkijad kdikidesse tdOkodadesse,
kus masinate mura ei takista muusika kuulamist.

Praegu antakse muusikat Uks tund enne I6u-
nalt, ks tund pérast 16unat ja 1duna-vaheaja jook-
su. m



Uudiseid jalgrataste alalt.

Sel aastal on ilmunud turule jalgrataste alal
kaks uudist, mille llesandeks on vahendada p6-
rutusi sGidul. Mdlemad uuendused on sihitud
esikahvli vetruvuse suurendamisele, sest siin an-
navad ennast kdige rohkem tunda teede ebatasa-
susest tingitud pd&rutused.

1 Esimese uuenduse leiutajaks oli 14.

tane Ameerika koolipoiss. Tema leiutist hakkas
kasustama ks Ameerika firma, kes laseb nuld
turule vastava tdiendusega jalgrattaid. Leiutis
iseenesest on véga lihtis (vaiksem joon.). Jalgrat-

ta esikahvel vabastatakse esiteljest ja kinnitatakse
alumistes otsades poltide abil erilisele abikahvlile,
mille esiotsa killge omakord kinnitatakse esitelg.
Abikahvli tagumisele otsale kinnitatakse kaks
spiraalvedru, mis ripuvad esikahvli harunemis-
kohale kinnitatud tugeva traadi kiljes. Niimoodi
vedrud votavad vastu suured vonkumised, ilma
et need kanduksid edasi juhtrauale.

Niisugused jalgrattad Eestisse
joudnud.

2. Teine uuendus,
kéesoleval aastal Saksa jalgratta firma Anker, on
sihitud sama kisimuse lahendamisele.  Siin on
spiraal-vedrude asemel tarvitusele véetud vetruv
esikahvel,  nii-nimetatud sirpkahvel  (suurem
joon.). Tema véline kuju tuletab meelde sirpi.
Ka sirpkahvel votab vastu suured pdrutused ega
lase neid padaseda sditja kateni. Sirpkahvlitega
jalgrat“ad on juba Eestis saadaval. |

veel pole
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Uhetonnilise kandejouga kasikaru.
Uhetonnilise koormaga kasikaru v@ib naida
kohasem joumeestele kui harilikkudele inimestele,
kuid seesugune veok (veoabindu) on siiski juba

aas-

praktilisel tarvitamisel. Kaks ratast hoiavad teda
tasakaalus, kuna Ohkkummid tahelepandavalt
kergendavad vedamist. UKks mees suutvat seda
késitseda mitte suurema pingutusega kui harilikku
tilpi Uherattaga karu, mille koorem aga on palju
vaiksem.

Karu on ehitatud betoonisegu vedamiseks ja
vBimaldab segisti (segamismasina) téite he kor-
raga ara viia. |

Sdiduauto tagaistmed mugavaks voodiks.

Kahe tuntud Ameerika vabriku tdldautosid
on v@imalik saada niisuguste tagaistmetega, mida
vOib Umber seada mugavateks vooditeks pikku-

mille vottis tarvitusele

sega ca. 1,85 meetrit ja Uldlaiusega ca. 1,25 m.
Tagaistme padjad on ehitatud nii, et neid saab
ettepoole tdbmmata ja podrandale lapiti maha
panna nii, et nad moodustavad voodi madratsi.
Sel viisil moodustatud voodi jalgaderuum ulatub
tagumisse pagasikohvrisse, kust pagas 00seks



viiakse esilstmetele. P&eval, kui istmepadjad
asetsevad harilikul kohal, ei ole sugugi margata,
et nad tdidavad kahte (lesannet. Auto sisemus
on siis samasugune, kui igal harilikul sdiduautol.

Seesugust mberseadmist v@imaldav auto
osutub eriti kohaseks kalastajatele, jahimeestele
ja turistidele, kes soovivad mugavat magamist,
ilma et tarvitseks kulutada raha vddrasteraajades
peatumiseks vdi vedada kaasas kogukaid telke ja
muud laagrivarustist. Auto v@imaldab samuti
peatuda neis kohtades, kus v6drastemajad uldse
puuduvad. |

Tank muutub Kkiiresti soomusautoks.

Rootsi sBjavdes hiljuti tarvitusele vdetud la-
hingumasin v@imaldab selle kasutamist nii soo-
musautona kui ka tangina. Teedel niisugune ma-
sin sBidab neljal 6hkkummidega varustatud rat-
tal ja arendab Kiirust kuni 75 kilomeetrit tunnis.
Ebatasasel maastikul liikvimiseks eriline mehha-

nism tdstab rattad Ules ja masin liigub veolintidel
kiirusega kuni 35 km/tunnis.

Soiduviisi vahetamine vOtab aega koigest
18 sekundit. Masina meeskonnaks on kolm ini-
mest. |

Mittelibisev toruvoti.

Joonisel ndidatud uue konstruktsiooniga to-
ruvoti ei libise keeramisel; mida tugevamalt tar-

vitaja rohub kéepidemele, seda kindlamalt haa-
ravad vOtmemokad. Kéepideme (lemise otsa
kilge Kinnitatud hammasratas hambub hammas-

latiga selliselt, et kdepideme pddramisel mokad
lahenevad vdi kaugenevad. Vedrumehhanismi
abil on v6imalik hammasajam vélja lllida ja seada
votmesuu vajalikule laiusele. |

Hiigelsuur malestussammas Teksases i).

San Jacinto lahinguvéljale Teksase osariigis.
Pdhja-Ameerika Uhendriikides pistitatakse lahe-
mal ajal 168 meetri kérgune malestussammas™)-

Kiirliftid samba sees viivad kilastajaid tlemisel
otsal asuvale vaatlusrodule. Samba aluses leia-
vad aset madlestusesemed lahingust, millega tek-
saanlased”™) vditsid iseseisvuse Meksikolt'). 1

Saponiin on vahtutekitav aine, mida tarvi-
tatakse seebi asemel peente kangaste pesemisel.
Teda leidub ,,seebijuurtes”, kastanites ja mdnedes
eksootilistes puukoortes. Temale sarnlev siintee-
tiliselt keemilisel teel saadud aine on sapa-
miin. Teda valmistatakse diamiinist ja oleiin-
happest. Tal on suurem vahutusvdime kui seebil.
1 osa sapamiini tekitab vahutamist veel 2 milj.
osas vees. Sealjuures on ta vaba igasugusest le-
helisollusest. ~ Tarvitatakse lehelisi mittetaluvate
kangaste (siidi) pesemiseks ja naharavil (haavade
ja ekseemide pesemiseks), |

limutamine valguse ké&es. Pinakriptoolro-
helise lahuse (1:5000) sisse kastmisega kaota-
takse valgustatud fotoplaatide valgusetundelikkus
ja neid v@ib siis ilmutada kollase valguse juures. H

Siin on need nimed kirjutatud inglisliku vélja-
raakimise jargi.
*)  Oleviste kiriku torn on 134 m kdrge.
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Negatiivide méarkimiseks tarvitatakse teravat
metallpulka, mille ots leegil kuumaks tehakse. Va-
lismaal on saadaval erilised elektri abil kdetavad
»pliiatsid* péevapiltnikele.

TALITUSELT.

Kuni 10. maini tasutud tellimisraha Gienda-
jate vahel loositi vélja 10 aastakdiku ,,Tee ja
Tehnika* ja 10 aastakdiku ,Tehnika Ajakiri*,
kusjuures vaitsid:

K. Lind, Peresaare TT. O. Amer, Sangaste,
Laatre as. kpl. TA. A. Saarm, Nomme, Maleva 3
TT. A. Kapsta, Sillamae TA. G. Mihailov-Ehrich,
Narva, Peetri 7/10 TT. K. Reimann, Simuna TA.
A. Avaste, Harku m. Harku p.-ag. TA. Toome
Juhan, Siin, Koidu 124—5 TT. Hr. Kibena, Aeg-
na p.-ag. TT. T. Linno, Soomusrong. riig. TT.
R. Treier, Siin, Kadri tn. 3—9 TA. Poeglaste
Kommertsgiimn., Sakala 51 TA. Vetemaa, A,
Siin, V. Ameerika 32/1 1 TA. Dr. Vdhrmann,
Tiri, S. Parnu 55 TT. P. King, Siin, Maasika 4
TA. K. Arriva, N6mme, S. Parnu 49— 1 TA.
Jaakson, Oscar, Siin, Juurdeveo 20—5 TT. La&a-
nemaa, tel. vork. Haapsalu TA, Linna IV haru-
raamatukogu, Soo 1—5 TA. A/S. A. M. Luther,
Siin, hr. Minding TA.

Voidud antakse valja &aripéevadel kl. 9— 14,
Vene tn. 30, T. K. talituses. |

Isoleerplaatidest on meil tuntud ,,Celo-
tex", mis valmistatakse P.-Ameerikas suhkrupilliroo
varte jaanustest. Plaatide paksus on 6, 12, 25 ja 45 mm,

laius ---- 1200 mm, pikkus mitmesugune. Soojapidavu-
selt ,,Celotex” loetakse voOrdseks % telliskivi paksusele
voodrile.

Tanapédev maksvate hindade juureskujuneb 1 m*
mudri maksus jargmiseks:
Kui mudris 1 telliskivi maksab 7,5 senti, siis \& tel-

liskivi paksune vooder maksab | m- peale:
45 KiVi & 7,5 SeN i 3.37 kr.
K T O N Vo 1—
Kokku 4.3 7 kr.
Seevastu: ,,Celotex”, Mn- eesSt..n. 2.50 kr.
Kinnitamine mudrile Ghes materjaliga (krohv
JAAD AT @) i R

1 m- eest kokku 3.50 kr.
Seega saavutatakse kokkuhoid 87 senti 1 m- mau-
ri pealt ja jd&b &ra krohvi kuivamisaeg, ning midr on
tavalistest dhem, mille tottu kasutamiseks maaratud ruum
muutub mahukamaks.
,,Celotex’i“ puudeks, vdrreldes telliskivi voodriga,
tuleb lugeda ta vdhemat soojarnahtu, mille tdttu valistem-
peratuuri muutusi on enam tunda.

Sel numbril on kaasas insener Ado Johan-
soni Ehitusmaterjalid | osa:
,LOODUSLIKUD KIVID*.
Jargmiste numbrite lisadena ilmuvad ,,Kunst-
kivid*“ ja ,,Sideained”. )
Toimetus.

Erifirma asfaldi alal

Insener J. CLAUSEN & O. AMBERG.

Kontor, Tallinn, Narva mnt. 16.

Tel. 309-70.

Teede, kdnniteede ja hoovide asfalteerimine asfalt-betooniga, asfalt-macadamiga, sooja
ja kulma asfaldiga.

Samottkivivabrik . Estosamott*

Petserimaal.

Saatejaam: Piusa.
Laod: Piusas ja Tallinnas.

HINNAD VALJASPOOL

Mark: ,,EstoSamott® — ,,B“ — ,,Rex"“.

Niiskusol!

Isolatsioonaine niiskuse vastu.

Trikitud 28. mail 1936.

Insener J. CLAUSEN.

Kontor: Tallinn, Narva maantee 16.

Telefon 309-70.

IGASUGUST VOISTLUST.
Sulamispunktiga resp. 1500°, 1680°, 1730°.

Leekol!

Impregneerimisaine tule vastu.

Trikikoda J. Roosileht & Ko. Tallinnas. Lihikejalg 4.



