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KOKKUVOTE

Loputod teema: Face Master 1.7 puurmasina noole modemiseerimine.
Autori nimi: Dmitri Rostok.

Loputod eesmérk on iseliikuva puurseadme Face Master 1.7 noole moderniseerimine.
Ettevotte Enefit Solutions sai tellimuse noole tugevdamiseks, et suurendada selle
ekspluatatsiooni kuni kuue kuuni. Oluline oli ka see, et nool ja konstruktsiooni tugevdus
tootatakse vidlja antud ettevotte tingimustes, pililitakse maksimaalselt véltida ostetavate
detailide hulka. To66s tuli analiilisida ja vélja arvutada konstruktsiooni tookindluse
suurendamise voOimalikud meetodid, todotada vilja joonised ja modemiseeritud seadmete
valmistamise tehnoloogia. T66 on aktuaalne selle poolest, et vastupidavamate
maetehnikaseadmete kasutamine vOimaldab maéetdode tootlikkust suurendada tehnika
tookindluse suurenemise ja finantskulude vdhenemise arvelt. See koik lithendab lavast tingitud

tooseisakut ja vidhendab remondikulusid.

Esimeses peatiikis on 10put66 teemaga seotud teoreetiliste materjalide lilevaade. Alguses on
esitatud iilevaade puurimisvdimalustest, nende peamised erinevused ja eripdrad, et paremini
moista, millistes tingimustes uuritud konstruktsioon t6otab. Samuti kisitletakse
moderniseerimise ja tookindluse suurendamise pohiprobleeme, kisitletakse ka seadmete
kestvust materjali omaduste, detailide modtmete ja vormi muutmise arvelt. T60s on vilja
toodud iseliikuva puurmasina Face Master 1.7 karakteristikud. Samuti on t60s kirjeldatud

noole tootmise tehnoloogilisi aspekte ettevotte tingimustes.

Teises peatiikis on tehtud konstruktsioonielementide arvutused arvestades tugevdust. Leiti
joud ja pinged, mida kutsuvad esile keerulisemad ekspluatatsioonitingimused. Tehti
keevisdmbluste tugevuse, noole viljakédiva osa tugevuse, hiidrosilindri varda vasimustugevuse
arvutused. Virtuaalse siirdamise meetodil leiti joud, mis mdjuvad véljakdiva osa katteplaadile

ja kontrolliti keermesliidete tugevust.

Kolmandas peatiikis on kirjeldatud noole moningate elementide valmistamise tehnoloogiat ja
terve konstruktsiooni montaazi. ToOtati vilja kronsteini ja viljakdiva osa valmistamise
protsess, keeviskonstruktsioonide montaazi protsess, mehaaniline tootlus, llevarvimine ja

16ppmontaaz. Igal osal on oma joonis.



Tehtud to6dega saavutati 16putodle piistitatud eesmirgid. Nool toodetakse tugevdusega ja to0s

ndidatud materjalidest.

Tulevikus voiks viljatootatud konstruktsiooni testida peale ekspluatatsiooni ning teha

muudatusi, et noole tdotamise tihtacga suurendada.



