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KOKKUVOTE

Loputods on esitatud piistitatud eesmérgi lahendus pdlevkivi jaotamisel punkrisse ader
mehhanismi abil, kasutades automaatika vahendeid. Antud t66 on vajalik pdlevkivi digeks
jaotamiseks punkritesse nii, et see ei laseks ldbi ega satuks teistesse punkritesse. Selleks
kasutatakse juhtimispulti. To0korda seatakse polevkivi etteandmise sdlm vahekonveieri asendis

KC-405, kus asuvad adra mehhanismid.
Ulesande lahendamisel tehti jirgmised valikud:
* Loogikakontroller Unitronics JZ10-11-R31
+  PRCMI18-5DP Autonics seeria induktiivandurid
» Hiidrojaotur elektromagnetilise VICKERS juhtimisega

Automaatikaseadmete andmete lilitamiseks koostati elektriskeemid. Antud t60s on selliseid

skeeme neli.
*  Unitronics JZ10-11-R31 loogikakontrolleri lillitamine.
* Juhtimisnuppude liilitamine.
» Induktiivandurite ja lampide liilitamine.
* Elektromagnetiliste hiidrojaoturite liillitamine.

Ader mehhanismide juhtimisalgoritmi programmi koostamisel kasutati

U90LadderSetup 6 6 Build 13 programmi.

Ulesanne tiideti nii t66s eelpool nimetatud kui ka teiste automaatika vahenditega. See t66 on
tanaseni kasutusel, tootades ilma kdrvalekalleteta ja vigadeta. Autor on seisukohal, et alustatud

projekti saab tulevikus edasi arendada ning tdielikult automatiseerida.



