KOKKUVOTE

Koik magistritoo lilesanded ja eesmérgid on saavutatud digeaegselt ja edukalt.

Magistritdo iilesanded on seotud KIPS Raiser Tensioner System toodete tootmisega. Ulesanded

olid tdidetud AS E-Profiil raames, ja need on:

e Keevitusprotsesside optimeerimine
e Tootmise skeemi optimeerimine

e Analiiiis ja ergonoomiliste tingimuste parandamine

Kodigepealt oli tehtud pracguste keevitusprotsesside analiilis. See andis sisendinformatsiooni
optimeerimiseks, ning avastas protsesside kitsaskohad. Pohiline kitsaskoht on see, et kogu
keevitus tehakse kisitsi ja ilma optimeeritud lahenduseta. Pirast seda said peamised

optimeerimisotsused tehtud.

Selle tulemusena KIPS tootepere tootmise keevitusprotsessid on automatiseeritud,
poolautomatiseeritud voi tehtud lihtsamaks. Otsused said tehtud vastavalt arvutuste andmetele,
mis pdhinevad keevitusaegadel ja juurutamisvoimalustel. Tootmisprotsessidele on rakendatud

kaasaegseid keevituslahendusi, mis lihtsustavad tootmisprotsesse.

Keevitusprotsesside optimeerimise kdigus uuemad keevitusseadmed ja lahendused said
juurutatud. Peamine neist on PEMA keevitusportaal. Keevituspositsioneerid vdhendavad
vigase keevituse vdimalust, kuna keevitaja ja keevituseprotsess asuvad alati keevitamiseks

mugavas asendis.

Uute keevituslahenduste juurutamisel oli vaja projekteerida ning toota spetsiaalsed rakised,
selleks, et kinnitada toode positsioneerile. Igal komponendil on oma rakis. [lma nendeta ei ole
voimalik kinnitada detaile positsioneeri peale. Rakised lihtsustavad paigaldamis- ja
keevitusprotsesse, ning on piisavalt tugevad selleks, et tagada ohutud tingimused operaatorite

jaoks. Rakiste tootmine on piisavalt odav, et neid toota vajadusel juurde.

Teiseks, KIPS tootepere tootmise skeemi arendati. Koik pdhiprotsessid said arvutatud ning



analiiiisitud. Vastavalt tulemustele said tookohtade arv ja asukohad méaaratud.

Tulemusena, KIPS toodete tookohad on grupeeritud komponentide jirgi ja asuvad loogilises

jérjekorras. See lihtsustab kontrolli ja logistikat.

Koikide tookohtade juures asuvad ajutised laod, mis on ettendhtud detailidele ja poolvalmis
koostudele. Koik tookohad asuvad konsoolkraana todtsoonis. See annab vdimaluse
operaatoritele teostada tOstmisprotsesse iseseisvalt ilma tsehhi pohikraanata. Selline

lahenemine sédéstab aega ning ei pidurda tootmisloogikat.

Viimane juurutamine on seotud ergonoomika tingimuste analiiiisi ja selle parandamisega.
Analiiiis néitas, et praeguste tdokohtade ergonoomika on nork, ja see mdjub tootmisprotsesside
aegadele ning tootmiskuludele. Ergonoomika parandus seisneb lihtsama kuid véga tdohusa
stisteemi rakendamises — 6S, mis kajastab peamiselt 5S metoodikat, kuid sisaldab ohutuse

sammu.

6S sai valitud, kuna see katab koik ergonoomika aspektid, mis on tootmise jaoks aktuaalsed.
Lisaks seda metoodikat on lihtne juurutada. Too6tajail on voimalik jdlgida kdik reegleid

1seseisvalt.

Seega, KIPS Raiser Tensioner System jaoks sai uuendatud tootmissiisteem, kus on juurutatud

optimeeritud keevitusprotsessid ning parandatud ergonoomikatingimused.

Téaidetud magistritdo tilesanded on toonud mitte ainult rahalist kasu ettevdtte jaoks, kuid samuti

on andnud voimaluse KIPS Raiser Tensioner System komponentide tootmiseks.



