























K
L

TEHN I
K O I G |

INSENERIKOJA VALJAANNE

TELLIMISHIND;
1938. aasta peale (nr.1—12)4 kr.

A
E

Uksikniumber 40 s.

POPULAAR-TEHNILINE KUUKIRI.

TOIMETUSE ja TALITUSE aadress;
ja reedel kl. 18— 21. Kontor on avatud é&ripédevadel Kl.
arve Krediit Pangas nr.

VENE T. 30, TALLINN, TEL. 431-35.
9— 15. Tellimisi vdetakse vastu
18994; Posti jooksev arve nr. 573.

Toimetaja kdnetunnid: esmaspéeval
ka postkontorites. Jooksev

TOIMETUS: Vastutav- ja peatoimetaja: ins. A. Grauen, tel. 450-17. Kaastoimetajad: ins. A. Vellner,
tel. 477-00/52 , ins. H. Norman, tel. 476-92, dr.-phil.-nat. J.Husse, keeleline korrektor J. Roonemaa, tel. 477-60/270.
KUUKIRJA JUHATUS: Ins. J. Veerus, dr.-phil.-nat. J. Hisse, ins. V. Reinok, ins. A. Grauen.
REDAKTSIOONI-KOLLEEGIUM: ins. E. Avik, ins. P. Etruk, dr.-ins. H. Freymuth, ins. O. Hinto, dr.-phil.-nat.
J. Husse, prof. L. Jurgenson, ins. E. Kimber, prof. P, Kogermann, arh. A. Kotli, dr.-ins. A.Laur, prof. O.Maddis-
son, ins. H. Perna, ins. F. Peterson, ins. J. Roonemaa, arh. A. Volberg, ins.K. Zeren.
KUULUTUSTE HINNAD: Vi Ik. 40 kr.. VZ Ik. 20 kr., % Ik. 10 kr., V8 Ik. 6 kr., Vié k. 3kr. 50 s
Kaantel ja tekstis 50% ja vastu teksti 25% kallim.

1 RASTAKTftIK DETSEMBER 1937 Nr. 12

Itasla
lepsffe®.

Eesti ning teiste maade erakorraline majan-
duslik téus vdlgneb tédnu vaga suurel maaral just
tehnikale. Tanapaeva eluavaldused on niivérd
tehnikast 1abi pdimitud, et on raske leida, kus al-
gab vdi 16peb tehnika osa ja Il6peb vGi algab
mone teise ala mdju, olgu pdllunduse, kauban-
duse vms. V0ib vdita, et ntudsel ajal tehnika osa-
tahtsus riigi ja rahvaste elus on esmajarguline.
Tehnika on tunginud isegi poliitikasse ning annab
oma pitsati moodsale poliitilisele lijkulmisele —
faSismile, mis o&alt toetub ligi 15 aastat vainale
tehnokraatia Opetusele.

Seni olid riikide poliitikas médtuandvad pea-
gu eranditult juristid vdi teisied klassilise ajastu
eriteadlased; kained ja kdike kalkuleerivad teh-
nikud ja insenerid hoidusid eemale poliitikast.
Kuid nadd poliitikud pltavad ka neid hdlmata ja
jarjest rohkem tdmmata kaasa, nahes et ilma teh-
nika ja matemaatika pdhimotete rakendeuniseta ei
saa juhtida riiki ja tdnapéevast keerulist elu.

Kuna omalajal oli tung peamiselt huma-
nitaarhariduse jarele, niagu Uldhariduslikesse
gimnaasiumesse ja ulikooli digusteaduse ja filo-
soofia fakulteetidesse, enaneb nidd tung tehnilis-
tele kutsetele. NOudmine inseneride, tehnikute,
meistrite ja Oppinud tdéoliste jarele tBuseb iga

»... Meie peame tehnika abil |
jdbudma iasakaaluslada oma maa J
kehvusl vOFPeldes ieisle maade sood” i
sale, klimaaliliseli paremale olude” i

ga...“ |

iliigihoidja K. ?>a&h i kdnesi s
UlaodusvoEade Jnslilaudi avamisel —

paevaga, nende tddala voetakse Uhel voi telsel vii-
sil seaduse kaitse alla ja hakatakse kontrollima
eriteadlaste oskust ja teadmisi. Meil naiteks on
arvatud Meistrite, 6ppinud todliste ja t66stusdpi-
Iciste sieadusie alla juba 117 tdderiala ning nende
arv Uha tbuseb vastavalt tehnika ja elu arenemi-
sele.

Kdige sellega ongi seletatav see erakorraline
lugejaskonna huvi, mis on Uules néidatud meie
noore ajakiria ,,Tehnika Kdoigile* vastu. Va4ib
Utelda, et tdesti meil on lugejaid kdikidest rahva-
kihtidest. Eriti ré6mustav on, et ligi /i meie luge-
jaskonnetét on maalt, mis isieloom.ustab maarahva
eriti suurt janu tehniliste teadmiste jarele ja nai-
tab, et meie pdllimdus ei jd& maha elu Uldisest
arengust. Vastavalt ajakirja nimele oleme enesele
tlesandeks seadnud vdimalikult tldarusaadavalt
viljelda kdiki dldisemalt huvitavaid tehnilisi ala-
sid vBi meie rahvale ja riigile vajalikke ja kasu-
likke tehnilisi erikiisimusi. Meie arvates Eesti ei
suuda veel ulal pidada paljuid tehnilisi eriajakir-



ju ja eriajakirjade p6himadttel jadks nii monigi ala
téiesti sooti. Sellise uldtehnilise ajakirjana meie
pole veel suutnud tdiel maaral rahuldada meie
lugejate erifihuvisid. On ju raisike Ghei kuukirja!
enam-vahem pohjalikult tungida rohkem kui saja
eriala tehnilistesse kisimusiesse, kuid siiski, nagu
nédhtub kéaesoleva numbri lisandist, me oleme
suutnud valgustada palju selliseid olulisi kusimusi,
mis, meie arvates, pidid pakkuma huvi suuremale
lugejate hulgale. Seni kéasitamalla kisimused jaa-
vad tulevZise peale.

Kuivord me seni oleme tabanud enamuse hu-
visid ning millist suunda TK peaks vdtma tulevi-
kus, aitab selgitada ankeet, mille formular on
lisandatud TK kéaesolevale numbrile, ning palume
lugejaid see meile tagcisi saata taidetult.

Ldpuks veel paar sdna meie ajakirja keele
kohta. Neist pdhimadtetest, mille alusel toimub aja-
kirja ,,Tehnika Kdigile“ korrektuur, annab veidi
seletust korrektor eraldeises méarkmes. Tehnilise
ajakirja keele kisimus on Uks raskemaid. Teata-
vasti vaga paljudes valiokeeltes juba juiurdumud
maoistetele, samuU jarjest juurdetulevatele meil
puuduvad vastavad s6nad vO@i tarvitaitakse sageli
ebakohaseid. TK ulesandeks algusest peale oli

tehniliste oskuscGnade vara tdiendamine. Palju-
dele tehnilistele mdistetele vastavate sdnade ja
esemetele nimetuste puudiunisel tuleb nii mdndagi
sdna tuua kéaesoleva ajakirja veergudel esimest
korda. Kui vahest moni s6na tundub lugejaile
ebakohcisena, siis palume sellest teatada, ja, kui
moni lugejaist teeb kohasema ettepaneku, vdotame
selle meeleldi tarvitusele. Tuleval aastas kavat-
seme avaldada modnede erialade oskussdnastikke;

palume lugejaid ka nende kohta edaspidi sdna
votta.
1937. aasta l6pule joudes toimetus loeb oma

meeldivaks kohuseks siinjuures avaldada lugupee-
tavatele lugejatele, kaastdolistele, toetajatele, kuu-
lutajatele ja koigile, kes nu vdi teisiti kaasa on
aidanud vdi toetemud meie noort populaar-tehni-
list kuukirja, oma slgavaimat tanu, ning

soovib koigile
voSmsaid joulupuhi
ja
Ipavimaf uuf aastail

-~Tebniba Kdigile** toimetus.

iI"feie avwcsfama luffcjal™ avwamisi.

Ehkki toimetusele saadetavatest kirjadest nahtub, et lugejad on rahul TK sisuga,
kuid soovides teada kogu lugejaskonna avameelseid arvamusi, palume lugejaid leihkesti
tdiia kaesoleva numbriga kaacasaadetav ankeetleht ja see hiljemalt 10-ks jaanuariks

1938. a. tagasi sieata

Tallinna Kadrioru Staadioni
Vabaltkandev —

ni projektis arhitekt E. Lohk, raudbetooni

raudbetoonist tribddn,
katus laiusega 50 m ja valjaulatusega 12,8 m on suuremaid Euroopas.
osa konstrueeris insener A. Komendant ja ehitse teos-

TK toimetus.

Istekohte 3500 inimesele.

Tribui-

ehitatud 1937. a.

tas ehitustehnika kontor Ed. Olari.
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Sh.ifusasjand.us.

JVIUuritoode teostamisest talvel.

Inso £. Mottus.

Uldisellt ei ole midritoode teostamine talvel
otstarbekas. Esiteks nfuab mdrtel kasutamisiel
madalatel temperatuuridel soojendamist ja teiseks
ei ole mudri ladumine kinnastes ja uliriietes kuigi
soodus ja edukas t&o.

Arvestades aga meie luhikest ehitushooaega
ja eriti asjaolu, et meil kevadeti sagedasti ei suu-
deta ehitustoddega digeaegselt alustada, kandub
meil muidritdode teostamine tiihti siiski talvekuu-
desse.

See asjaolu Uheit poolt ja teiselt pooit kaalut-
lus ehitustdolistele ka talvekuudel t6dd voimal-
dada, eriti muidrseppadele, sunnib abindusid ot-
sima muuritd6de teostamise vdimaldamiseks tal-
velgi, Meil on siiamaani kasutatud peamiselt
kahte talvist t66tamisviisi. Esimene seisneb sel-
les, et vastav ehitis vOi selle ehitatav osa Gmbris-
tatakse ajutise ehitisega, nn"soo jakuga, Kkus
temperatuur hoitakse kitu tee] dle 0° C, kesk-
miselt 0° ja +5°C vahel.

Sdérane mudri ehitamine ldheb aga vdrdle-
misi kulukaks. Kulukas on soojaku ehitus, veel
kulukam aga kitmine, sest seda tuleb jatkata
peale mudri ladumistédde 18ppugi kuni maortli ki-
vistumiseni.

Teine tootamisviis selisneb selles, et soo-
jendatakse wvesi, liivja kivid niivord
(harilikult 157240°C), et laotud mudri tempera-
tuur jadb moneks ajaks lGle 0° C ja selle aja pi-
kendamiseks kaetakse muiir vastavate katetega.

Selle toétamisviisi puhul teeb madalatel tem-
peratuuridel raskusi vajalike temperatuuride séi-
litamine nii mddri ladumise aegu kui ka peale la-
dumise I6ppu — Kkatete abil.

Kdigist abinbudest hoolimata tavaliselt madr
jahtub enne mortli Kivistumise 16ppu alla 0° C
ja tarvitusele v@etud abindudest ei piisa.

Seda silmas pidades on viimasel ajal tarvitu-
sele vdetud uyis talvine mudriladumise viis, nn. la-
dumine kilmutamisega.

Vastavad katsed on ndidanud, et vastlaotud
mudr labikdlmunult evib vdrdlemisi suurt tuge-
vust — kuni 70 kg/cm* Sellejuures varakult I&-
bikilmunud mértlis peale Glessulamist jatkub Ki-
vistumisprotsess. Kull on tdsi, et mortli nidumis-
vOime ja saavutatav tugevus jddvad vdaiksemaks
kui suvisel t66l, kuid see tugevuse ja nidumisvdi-
me vahenemine on maksimaalselt ainult 30%.
Nendele siinmargendatud kahele asjaolule ongi
rajatud mdadri ladumine kilmutamisega.

Selle to6tamisviisi jargi soojendatakse tavali-
selt ainult vett, sest tdhtis on, et mortel ei kilr
muks enne, kui ta on mudrile laotud ja kui kivid
on kohale laotud. Kivide ja muude materjalide
soojendamine jaab d&ra, samuti vastlaotud miudri
katmine. On koguni soovitav, et mulr kohe peale

ladumist l&bi kilmuks, sest seda vdhem kaotab
mortel oma nidumis- ja Kivistumisvfimest.

Mdadri ladumisel kilmutamisega tuleb aga ta-
helepanu juhtida mdningatele asjaoludele, mille
juures olgu lahemalt peatatud.

Kdige pealt talvistel toddel tarvitatavad kivid
ja sidematerjal peavad olema esmajéargulised. Ki-
vid peavad olema tdiesti puhtad lumest ning jaast
ja kuivad. Sellepdrast on soovitatav, et talvistel
téodel tarvitatavad Kivid hoitaks vastavate katete
vOi kuuride all. Kui kivid on lumistunud voi jadga
kaetud, tuleb need enne ladumist soojakutes téie-
likult puhastada lumest ning jadast. Vastasel kor-
ral kannatab mudiri tugevus véaga palju.

Ladumiseks tuleb tarvitada ainult tsement-
vOi segamortlit.  Segamdortli tarvitamisel ei vdi
lubjavikk 7), kui seda kasutatakse, olla kilmunud.

Mortli vajalik soojenduskraad séltub vélis-
temperatuurist ja sellest, kui Kkiiresti kasutatakse
maortlit madri ladumisel. Tavaliselt jatkub ainult
vee soojendamisest, mida vdib soojendada kuni
90° C. Kui vee soojendamisest uksi ei jatku, vdib
lisaks soojendada ka liiva ja tsementi kuni 60° C.
Mortlit valmistada on soovitatav soojakutes ja
seda kohale toimetada erilistes isoleeritud ja ka-
tetega kastides. Eriti tuleb hoiduda mdértli imber-
valamisest vdi kallamisest ihest ndust teise. Iga
mortli Umberkallamine alandab selle temperatuuri
vahemalt 5-76° vdrra. Mortli kohaletoimetamine
langetab selle temperatuuri umbes 4° vorra, Kkui
kohaletoimetamine nduab 5-710" minutit.

Alljargnevalt olgu toodud ins. Gélin’i jargi
tabel selle Gle, missugused on soovitavad mortli-
temperatuurid sdltuvalt valisbhu temperatuurist.

Tabel 1.
ratuurist.

Mértlitemperatuuri s6ltuvus valiséhu tempe-
(Temperatuurid C kraadides.)

Morftel olgu tainjas, ennem kuivem kui liigse
vee sisaldusega, kuid siiski niivdrd pudel, et ta
laotamine maudrile vdib toimuda kiiresti ja parajas
paksuses.

Kivide niisutamine killma v0i sooja veega on
lubamatu. Niisutamisest tekib kivi Umber jaa

Lubjavikk =: paks lubjapiim.
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kord, mis takistab kivide nidunemist mOrtliga.
Pealegi tekib jaa tlessulamisel imber kivi veekiht,
mis eraldab mortli kivist.

Mdadri tuleb laduda védga korralikult, silmas

pidades kdiki mudri 'ladumise kohta kdivaid ndu-
deid.
" Sellejuuires tuleb kive laduda mitte nagu tava-
listelt, vaid véimalikult kogu Kkihi ulatuses korra-
ga. Alljargnevalt olgu ndidatud ladumise Kkaik
plokk- ja ameerika ladumisviisi jargi, nii kuidas
see tavaliselt toimub (lleval) ja nii kuidas on
soovitatav teostada miudri ladumist talvel kulmu-
tamismenetluse jargi (all).

Joon. 1. Muauri ladumise kéaik plokk- ja ameerika ladu-
misviisi jargi tavalliselt ja kilmutami>--ega,.

Soovitav on sellejuures eelistada vanu mudri-
ladumise viise, kuna need annavad parema seo-
tuse.

Ameerika ladumisviisi jérgi vOiks mdudri la-
duda ainull kuni 2-"-3-kordsetele ehitistele v0i
kdrgematel ehitistel Ulemiste kordade ehitamisel.
Horisontaal-liidused ei tohi olla paksemad kui
10-~-12 mm, et nende Ules sulades ei tekiks nende
suurt kokkuvajumist.

Soovitatav on 'ladumise kdrgus hoida vdrd-
sel kdrgusel kogu ladumispiirkonnas ja ladumine
teostada katkestamata.

Kui siiski tuleb seina ladumist ajuti katkes-
tada, siis on lubamatu vertikaalselt l6petada. La-
dumist tuleb I6petada astmeliselt. Seinte ristumis-
kohad ja nurgad tuleb laduda ristuvate v@i nur-
gas kokkuvate seintega koos. Kohe peale seinte
vastavaie koOre“usele tdstmist tuleb aamtalad ase-
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tada paigale ja tugevasti kinnistada ankrurauta-
dega. Kui ei ole véimalik kdiki aamtalasid kohe
asetada paigale, tuleb vahemalt pooled neist dra
panna, jattes vahed lle Uhe aamtala. Puuduvate
aamtalade kohale ei ole soovitatav jatta, nagu ta-
valiselt, vastavad augud vdi pesad, kuna (lessu-
lamisei mudr vOib vélja vajuda nendes kohtades.

Tod katkestamisel tuleb miir ja mudri I6pp
katta papiga vdi monel muul viisil, et madrile ei
satuks lund ja jd&d. Kui midrile siiski on sattu-
nud lund, tuleb see sealt enne ladumise jatkamist
pdhjalikult puhastada.

Avauste Ulekatete e. UPesillete ) ehitamiseks
ei ole soovitatav kasutada, nagu tavaliselt, posti-
dele toetatud rakendisi, sest seinte Ullessulamisel
ja kokkuvajumisel vdivad postidele toetatud ra-
kendised Ules kergitada avauste Ulesilded ja see-
ga Idhkuda seina. Avauste Ulesildamiseks, Kkui
toeva'hemifk on kuni 1,50 m, vOib kasutada Uhe-
kordseid laudu, nagu on nédidatud joonisel 2.

Joon. 2. Rakendis

avaustele 1,5-22,0 m.

Kui avause ulatus on dle 1,5 m, tuleb kasu-
tada rakendiste ehitamiseks kahekordseid laudu,
asetades alumised serviti, nagu on néidatud joo-
nisel 3.

Joon. 3. Rakendis

avaustele kuni 1,5 m.

Rakendiselauad tuleb toetada kividele, mitte
mortlikihile, kuna viimane (lles sulades laseks ra-
kendisel alla vajuda.

Kui rakendist siiski tuleb toetada postide'le
(suuremate avade puhul), siis tuleb postide ja
laudade vahele asetada Kkiilud, mida lon vdimalik
tarbekorral l6dvendada seinte soojenemisel ja
mortli Glessulamisel.  Rakendisi ei tohi koérval-
dada enne kui peale 15 péeva pidevalt kes'tnud
sula.

Hoonet, mille seinad on ehitatud kilmutamis-
menetluse jargi, v@ib sddraselt kilmunult seisma
jatta kuni kevadeni. Kui ehitus on kiire, v0ib
tarbekorral, seinte (lessoojendamist ja mOrtli
Ulessulatamist teostada kunstlikultki, nimelt seest-
poolt. Sdaarasel juhul suletakse seinte avaused
ja siis kas koksi v@i teissuguste ahjudega soojen-
datakse ruume. Sellejuures peab siltnas peetama,

et ahje ei asetataks liialt seinte lahedale. Kuna
ikilmumisel mortel ikaotab osa niiskust, siis on
A) Sodnast ,,ulesildama*“ (Uberbricken) ; ,ulesille,

g. ulesilde* (Uberbrickung).



V. Alver.

Betooni tootlemisel ja valmistamisel on vii-
maseil aastail avastatud rida uusi menetlusi, mis
annavad vodimalusi saavutada senisest palju suu-
rema tugevusega valmisbetooni ja méarksa Kiiren-
davad betooni , kipsemist“. Nimetame neist
jargmisi: 1) betooni tihendamine nn. vibreerita-
mise teel; see sunnib segu pinnal (,,pinnavibraa-
torid“) voi selle sees (,,keppvibraatorid“) téota-
vate aparaatide abil, mis mootori joul volli eks-
tsentrilisuse tottu sooritavad 1000-"-&000 vdnget
minutis; 2) betooni kupsetamine kuuma auruga;
see stinnib enamasti temperatuurides 100-"1 5'0°;
3) armatuuri eelpinetamine.

Viimast kahte menetlust on eriti arendanud
prantslane Freyssinet, ja seepérast neid nimeta-
taksegi Freyssinet-menetlusiks. Neid kasutades,
ta kindlustas vaiatamise teel Le Havre’is maa Kkii-
re vajumise labi suuresti ohustatud sadamahoone
betooinides ja Uhtaegu rammides ca 30 m pikku-
seid vaiu; vaiad aeti pustloodsellt hoone alla,
ilma et hoonet nende peal oleks lammutatud. Ka
on Freyssinet poolt ehitatud rida uusi silmapaist-
vaid raudbetoonsildu, nagu Bresti sild, kolme
avaga 4 185 m. La Roche-Guyon’i sild (ule Sei-
ne’i), puhta avaga 160 m, tGus 23 m, mis on pi-
kima avaga sé&drast konstruktsiooni sild maailmas
(joon. 1), ja St. Pierre-du-Vauvray sild, avaga
132 m. Vordluseks mainime, et Tartu Vabaduse-
silla suurim ava on 23,35 m ja Péarnu Suursilla
omad 42,85 m.

Vibreeritamine véimaldab minimaalse veehul-

soovitatav seinte llessoojendamisel neid aeg-ajalt
kasta. Seinte (lessoojendamist seestpoolt tuleb
teostada kas kogu hoones korraga v@i vdahemalt
hoone Uhe korra ulatuses. Hoides ruumides tem-
peratuuri +5 kuni +10° C 172 péeva Kkestel,
siinnib seinte soojenemine ja mortli Glessulamine
umbes 5710 cm paksuses kihis. Kui soojenda-
mist teostatakse Uhelt poolt (seestpoolt), siis kan-
nab s&drane sein ajuti ednult kilmunud osas. Jark-
jargult aga algab dlessulanud mortli kivinemine
ja seina 0Ulessulanud osa hakkab kandma. Suure-
mat seinte vajumist sellejuures ei teki.

Kui miuiride soojenemine ja mortli lessula-
mine jadb kevadeks, tuleb hoollitseda selle eest,
et hoone seinad oleksid kaitstud paikese Kiirte
eest, kuni dhk on veel kilm ja esineb veel 06-;
kilmasid.

Ettevaatlik tuleb olla suuremate ehitiste teos-
tamisel kilmutusmenetluse jargi. Vene normid
nédevad ette, et kilmutamisi ei tohi elumaju ehi-
tada k6rgemaid kui kuuekordseid ja avalikke ehi-
tisi kdrgemaid kui viiekordseid. Uldse ei tohi
Akllmutamisi ehitatavate mulride kdrgus olla suu-
rem kui 23,00 m. Seina vaba ulatus sideseinte
vahel ei tohi olla pikem kui 2*0,00 m. |

gaga, s. 0. kuivema seguga tootamisel saavutada
siiski vdga head tihenemist ja selle labi tugevuse
téusu 10-~15%. Ka meil on juba vibroaparaa-
did tarvitusel betoonmaanteede ja kdnniteede ehi-
tamisel-

La Roche-Guyon’i sild (Prantsusmaal). Ehi-

tatud 1934. a.

Joon. 1.

Auruga kupsetamisel saavutatakse suurt tuge-
vust vaga Kkiiresti: 6-f-24 tunni jooksul saab be-
toon muidu nddalaga saavutatava tugevuse. Ka
teeb kipsetamine betooni happekindlamaks.

Viimane eelmainitud uuendusist, armatuuri
eelpinetamine, Uhenduses kdrgevaartuselise terase
tarvitamisega ja osalt ka eelmiste menetluste kaas-
kasutamisega annab palju kaugeleulatavamaid ta-
gajérgi: ta vdoimaldab senisaavutatust peagu kaks
korda suuremat tugevust.

Nidd on Hollandis tarvitusele voetud jallegi
uus menetlus ,,p6rubetoon“ ehk ,50kk-
betoon“, mis ka meil vdiks tarvitusele tulla.
Uus menetlus on sihitud raudarmatuuri v@imali-
kule véltimisele voi marksale vahendamisele, kuna
Holland ise rauda ei tooda.

Uuel menetlusel ei ole nii laiaulatuselist kasu-
tavust kui eelmainituil, sest teda vdib kasutada
ainult sellekohastes tédstustes; kuid sellegipérast
ka tema toob teatud revolutsiooni omal alal.

Selle menetluse jarele valmistatakse betoon-
ja raudbetoonposte, laetalasid, postialuseid jne.,
kusjuures esemete labimdddud on seniseist mark-
sa vdiksemad, POru- ehk Sokkbetooni pdhimdte
on jargmine: vormi, milles betooneset valmista-
takse, raputatakse, digemini lastes tal Ghes mort-
liga kukkuda 1-*3 cm korguselt sagedusega
12'0-f-150 kukkumist minutis. Seeldbi segu tihe-
neb erakordselt kiiresti; juba mdningate ,,Sok-
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kide“ 7), s. 0. pdrutuste, kukkumiste jarele on be-
toon nii kbva, et poidla vajutus ei jata temassie
enam jalge. Vormi tdidetakse maortliga paaribolli-
paksuste kihtidena. Isedrasust on veel selles, et
peenemad lisandid pdrutuste tdttu ei tungi pealis-
pinnale, vaid jdadvad paigale, nii et betoon tuleb
thtlane. Tarvitatakse kuivavditu muldniisket segvi
diaproovitud minimaalse veehulgaga. Lisandi-
tena eelistatakse loomulikku kruusliiva. Katse-

jioon, 2. Seade posti valmistamis-elks

netlusel.

,pdrubetoon“-me-

tagajarjed néitavad segul 1:4 jargmisi tugevusi:
surutugevus 28 paeva jarele 680 kg/cm”, nakkus-
tugevus armatuurile 52 kg/cm”; tihedus on nii
hea, et ei olnud vee l4dbitungimist l&bi 10 cm pak-
suse plaadi, millele vesi pressis 3-atmosfaéarilise
rohuga 3 péeva ja jargnevad 3 pédeva 5-atmosf.
réhuga. Saarase suure tugevuse ja tiheduse tdttu
vBib pdrubetoon-esemeid tarvitusele votta juba
3-f-4 pdeva pérast valmistamist.

Joon. 2 naitab betoonposti vormi, mis asub
terasest kukkumisplaadil; vormist paremal segu
juurdetoimetamise platvormid, kust pidevalt ja

Uhtlaselt valatakse martlit vormi. Sé&&rasel vii-
sil 21 m pikkune post valmib 20 minuti jooksul.

Joon. 3 naitab pOrubetoonina valmistatud
postide ja talade tarvitamist ehitusplatsil: vabri-
kuliselt valmistatud talad ja postid monteeritakse
kokku ehitamisel. Paremal on nédha tali, millega
talasid Ules tOstetakse.

Et pGrubetoonil on tulevikku, paistab ka sel-
lest, et luhikese aja jooksul on Hollandis asutatud
toostustel juba tekkinud sOsarettevdtteid Inglis-
maal ja Prantsusmaal. |

Vaatuseid, hiousimusiden»

Lug. nr. 4804, Viljandist. Teid huvitab s o o-
jalabilasuarv (K)’) vilisseinal V2tse-
mentkivi -f 7 cm dihuvahet + ~/2-kiviline sisevoo-
der pdletatud savikivist, s. 0. niisugusel seinal,
nagu k. a. on ehitatud Viljandis kahel linnamajal.

Nagu TK nr. 3 — 1937. a. lk. 74 toodud dia-
grammidest nahtub, on niisuguse seina soojalabi-
lasuarv K=ca 0,87, kuna néiteks labi-telliskivest
seinal 12 + (8 cm) + "2 kivi K = 0,81, ja
iabi-tsementkivest seinal 12 + (8 cm) + "2 kivi
K = 0,90, ning labi tellisikivest masiivseinal 2 Kivi
K = 0,99.

Ohuvaihe taitmine poorse ainesega ailandaks
arvu K ca 0,22 vorra, s. o. Ghuvahe tditmine on
kasulik, muidugi eeldusel, et vélisniiskus ei paase
taidiseni. Selleks peab seina véljast krohvitama
vOi Slemmitama veekindlalt. Ka teise (tihja)
dhuvahe moodustamine aitab dra hoida vélisniis-
kuse sissetungimist tdidisesse ning vidhendab sooja-
labilasuarvu veel umbes 0,07 vdrra. Kuigi dhuva-
hedega seina ehitamine nbuab rohkem hoolsust ja
to0 asjatundlikku jéarelevalvet, siis see tasundub
kivide, martli ning kittekullude sdastu labi.

Lug. nr. 3407, Pamuis!;. Teie kusite, kas lub-
jaga vdi tsemendiga kaetud puidu-
pind on ilmasitikukindlam kui 'katmata?

On kull. Lubi ja tsement on alusliku reaktsioo-
niga, s. o. nad takistavad hapendumist ja méada-
nemist. On tdhele pandud, et pilpakatus lubjatud
korstna Gmber peab kauemini vastu kui muu ka-
tusepind; ka lubjakasti lauad ei madane nii ruttu
kui puhtad lauad. Puidu vddpamisest vt. TK
nr. 8 — 37. a. lk. 264.

Lug. nr. 5869, Rakverest. Kunstsarvplaatide
lilmimiseks tarvitatakse kaseiinliimi, mis tehakse
100 o. kaseiinist, lahustatud 807-85 o. aadikas ja
2+ 3 0. piirituses. Kui liim on valmis, ta maari-
takse kaseiinplaatidele, lastakse veidi seista, pan-
nakse siis plaadid kokku ja pressitakse neid soo-
jalt tugeva pressi all. Aadikas ja piiritus osalt au-

Joon. 3. ,PO0rubetoon“-menetlusel valmistatud talade . . .
monteerimine ehitisel. rab vdilja, osalt imbub plaatide sisse. |
1) Shock (ingl.) = tduge, kokkupdrge, vapustus, ~) K on dhe tunni jooksul labi seina tUhe ruutmeetri
166lk. Seepérast sisuliselt vdiksime seda tdlkida ,,pdru- edasikanduva sooja hulk kilogrammkalorites tempera-

betooniks“ e.
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Tehnika pollumajaLndwadses,

n | ] | ]
Uurtdubilinc:
1
Anname meeleldi ruumi kdéesolevale Ulevaatele Tee-

deministeeriumi Maanteede Valitsuse poolt valjatédtatud
uuettlbilise, nn. tiup A taluvankri ehitusviisi ja veooma-

duste le. Uhes sellega toome selle vankri tksikasjali-
kud joonestised, mille jargi iga meistermees vdib seda
valmistada. Uuetutbilise vankri paremused, millest la&-

hemalt on juttu allpool, lubavad seesuguse taluvankri tar-
vituselevdtust palju kasu nende tarvitajaile, sest temaga
muutuvad marksa hdlpsamaks pdllumehe veod ja lihtsus-
tub vankrite korrashoid. Samuti teede seisukohalt on
tahtis, et uuetutbiline vanker palju vdhem endisest 16hub
ei tekita rodpaid.

et uuetlubilise vankri
Uheaegselt suulise ja kirjaliku
tegelik

teepinda, s. o.

Toimetus leiab, tarvitusele-
votu l&biviimiseks peaks
selgitusté6ga toimuma ka proovimised ja naditlik,
propaganda sedatutpi vankrite tarvituselevdtu néol
pdllutodkoolides ja muudes selletaolistes

et vanker vastab otstarbele, tuleks

riigi-
mdisades, asu-
tistes. Kui selgub,
votta kaalumisele, kas poleks kasulikum uut tuldpi vank-
rit valmistada vabrikuliselt, nait. stantsides rattad ja
muidki osi raudplekist, kokkukeevitades osi elektriga jne.,
et teha senine liiga raske segakonstruktsioon kerge-

maks ning tugevamaks.

Teedeministeeriumi Maanteede Valitsuse poolt
véljatootatuid uuetudbiline, nn. tilp A taluvanker
evib praegu kéaigusolevate taluvankrite ees mit-
meid paremusi ja erinevusi, millest vaarivad
erilist mérkimist alljargnevad:

l1)Rattarehvid on 25% laiemad.
A-titpi vankril rehvi laius on V-/%', kuna kaigus-
olevatel taluvamkritel ainult 2". Selle tottu k&-
val teepinnal rodpa tekkimine ja pehmel pinnal
sissevajumine on véiksem, ning vanker on veo-
joult kergem ja kéigult Ghtlasem, sest lai rehv
laheb nii mdnestki teepinna lohukesest Ule ilma
vajumata.

2) Rataste vahe ©vnca 10% suu-
rem: tddbi A ratastevahel on 1 m ehk 39,5",
kuna kéigusolevate taluvankrite ratastevahe on
enamasti 35-36". Paremused: a) vanker on
kaigul seisukam, seega koorma Umbermineku vdi-
malus korgete koormate veol véiksem, b) tee-
pinna konarlusest tingitud vankri kallusklemine
on vdiksem, mis on eriti tdhtis kloppimist kart-
vate ainete veol.

3) Vankri telgedevahe on muude-

tav meetrini, vastavalt transporditava
aine veonduetele.

4) Vankri kaé&ninurk on ca 1'00%
suurem, Kkui k&igusolevatel A-tliibist suurema

esiratta 1abimd6duga vankritel. A-tlubi esiratta
labimddt on 0,6 m ja tagarattal 0,8 m, kuna kai-
gusolevate] taluvankritel esiratta 1&bimddt kdigub
0,6-~0,7 m ja tagarattail 0,72-70,8 m vahel.

Konstruktsioon — tarind, ehitusviis.
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Kuna jarsu Umberp66ramise vdimalus on talu-
vankri kohta pdhjapaneva tdhtsusega, siis tlibi A
esiratas esitelje suure (60°) k&&ninurga saavuta-
miseks on voetud vdrdlemisi vaikese (0,6 m) Il&-
bimddduga.

5) Ratta kalle on 1,5°, mis vastab
2,6-protsendilisele teepinna kumerusele (tavaline
teekumerus). Kaéigusolevatel taluvankritel ratta
kalle on marksa suurem (ca 4°), mille téttu rehv
toetub teepinnale ainult valisservaga ja selletdttu
tungib kergemini teepinnasse.

6) Esi- ja tagarataste pussid on kap-
sel datud, mille tottui asside kulumine ja
méadrdekuli on Ule poole vdiksem, kui kapselda-
matute rataste puhul. Rattapussiks on véetud
meil tarvitusel olevatest pussidest keskmine md6-
dik: M2 X 1®/sX P /s tolli, s. 0. samades ma&tme-
tes kui sOjavédevankritelgi.

7) Asside maddrimine toimub suru-
pritsiga, milleks ratta kapslid on varustatud
méarimisniplitega. Surupritsiga maarimine on
marksa hdlpsam ja kiirem vdrreldes hariliku maéa-
rimisviisiga, kus maérimisel ratas tuleb alt &ra
votta,

8) Aisajuhtmed 2) on kinnitatud asside otste
kapselduse tOttu sissepoole rattaid, aga mitte as-
side mutrite kilge, nagu seni. (See on pigemini
halvem. Toim.)

9) Vankri kasulik laius, s. t. rGukudevahe on
alt 0,7 m ja pealt 0,95 m; seni tarvitatavamatel
puurdukudega vankritel rdukude vahe on alt um-
bes 0,6 meetrit.

10) Vankri uldkérgus on 0,9 m ja korgus
maast roukpakuni 0,6 m, seega A-tlulpi vanker
on madalam kui enamik ké&igusolevaid taluvank-
reid.

11) Vankri konstruktsioonis on mindud vélja
otstarbekusest, lihtsusest, kergusest, odavusest ja
vastupidavusest.

12) Vanker ilma redeliteta kaalub ca 170 kg
(10,5 puuda), seega pole raskem kaigusoleva-
test taltvankritest.

Taluvankri tiip A paremused on kokkuvottes
jargmised:

a) Omaniku seisukohast ta on mddtmetelt ja
otstarbekolhasiuselt eelistatav  senitarvitatavatele
taluvankritele. Harilikust kapseldamata ratastega
vankrist ca 10 kr. kallima hinna kaaluvad iles
vdiksem maéaarde tarvitus, asside ja pusside pikem
iga, pehmel maapinnal raskema koorma vedamise
vGimalus jne.

b) Kasutamisel ta on (Umberpd6ratavuse,

2) Praegused sOnastikud annavad siin esinevas mot-
tes (vankri osana) ainult vormi ,,juhe, juhtme®. Auto-
ril oli ,,juhe, g. juhe“, mida Viedemangi samas mottes
annab. Isiklikult eelistaksin mulgilist vormi ,,juhi, g.
juhi, pr. juhi“ selle vankriosa nimetusena. J. R.






koorma peale- ja mahalaadimine hdlpsuse ning
vedamissobivuse poolest (vdhem koorma tUmber-
mineku ja veose d&rakloppimise vdimalusi) sobi-
vam kaigusolevatest taluvankritest.

d) Hobuse vésitamise seisukohast ta on ko-
narlisel teel ning pdllu- ja heinamaal kergemini
veetav kui tarvituselolevad vankrid.

e) Teede korrashoiu seisukohast ta on vastu-
vOetavam kui kédigusolevad taduvankrid.

Taluvankri tiup A k™atsutule-
mused.
Maanteede Valitsuse taluvankri (tdup A)

veoomaduste kindlaksmadramiseks prooviti teda
paralleelselt Harjumaal levinenumat tiipi lalu-
vankritega. Katsutamine toimus katsuvankritele
vOrdseis tootingimusis. Kuusalu piirkonnas levi-
nenumat tddpi taluvankritest katsutati Toomani
talu vankrit Tsitres 7--9. novembrini 1. a. ja Rap-
la thlpi taluvankritest Sopi talu ja Tuljaku talu
vankreid Riigi Pdllutéo-katdej'aamas  Kuusikul
24. novembril 1. a. ning Tallinnas 11. ja 21. det-
sembril 1 a.

Katsutatudvankrite peam6dtmed;

h) 500 kg koormaga uleskiintud pdollul:

tuup A e 160 kg
Toomani t v. . , 180
2. Taluvankri tiup A ja Rapla piirkonnas le-

vinenumat tladpi taluvankri vordluskatsutamisel
Riigi Pollutdo-katsejaamas Kuusikul 24. novemb-
ril 1. a. selgus, et
1000 kg koorma vedamiseks vajaminev tom-
bejoud uhel ja samal kruusakattega maanteel kil-
munud teepinnal on:
twubil A e 57 kg
Sopi b Ve 72 N
3. Taluvankri titip Aja Sopi talu vankri
veotakistuse madramise tulemused makadamkat-
tega teel (Kadaka teel) 100 kg koormaga porisel
teepinnal:

.................... 69 kg
Sopi t. v. , . . . 75 "

4. Vankrite veotakistuse méaramise tulemu-
sed asfaltteel (Paldiski maanteel Tulika ja Ka-
daka tee vahelisel teeosal) 1000 kg koormaga:

taubil A .. 11,5 kg
Sopi t Ve 22 "
Koik katsuvankrid olid kdigiti todkorras ja

Tudp A~ Tooma-  Sopi Tuliayatsutamisel korralikult méaritud. Toomani talu
Esiratta 1abim6t, mm 600 ' t'6éo [61v0 ué46 vankri assid ja pussid on tddtanud 2 aastat. Talu-
Tagaratta |, 800 800 800 g5o vanker tiip A ja Sopi talu vanker olid uued ja
Ratastevahe alt, 000 890 910 910 VOrdselt sisseto6tunud. Sopi talu vanker oli val-
Tagarataste vahe, mistatud korralikult ja puhtalt, millest tingitult
pealt, 1040 1105 1100 1060 ta oli Rapla nditusel auhinnatud 1 auhinnaga.
Telgedevahe, 1300 1200 1300 1300 Siinloetletud katsutulemustest vdib jareldada,
Rehvilaius, tollides 2V ?2 2 9 9 et taluvanker tiip A on seni tarvituselolevatest
Vankri tldkaal, kg 235 225 230 taluvankritest vedada kergem. See néhtus, et ta-
luvanker tiidp A osutus kéigusolevatest kitsama
1 Taluvankri tilip A ja Kuusalu piirkonnd¢hviga vankritest ré6bastes veidi raskemaks, on

levinenumat thlpi taluvankri vdrdluskats Tsitres
7.-7-9. novembril I a. andis alljargnevaid tule-
musi:

a) Koormamata vankri vedamiseks tarvismi-
nev tdmbejoud kruusakattega maanteel Uhel ja
samal teeosal:

tadbil A 10 kg
Toomani t. v. 10,,

b) 500 kg koormaga uhel ja samal kruusa-

kattega maanteel:
taabil A 25 kg
Toomani t.v. .. 30 ,,

d) 1000 kg koormaga uhel ja samal kruusa-

kattega maanteel:

mooddaminev, sest laiarehviliae vankriga kitsama-
rehvilisest vankrist tekkinud rddbasteel liiklemi-
sest muutub rg6bas pdhjast laiemaks. Pealegi laia
rehvi tarvituselevdotmise jarele praeguses siligavu-
ses roopaid Uldse enam ei teki. |

UUS VAHESEINAMATERJAL.

Elamute vaheseinad tehaks*e meil peamiselt
kas soOrestikseintena vdi laudadest ning krohvi-
takse mdlemalt poolt. Sd&rane sein laseb kdla
1abi ning pole tulekindel'. Pedlegi lauad’, kuivades
kokku, vdivad tdkitada inetuid pragusid krohvis.

Puumaterjali sdastu-eesmargil ,on hakatud ehi-
tama vaheseinu gipsi ja rdbu segust (vt. Tehnika

talubil A e 55 kg Ajakiri nr. 12 — 35. a.) v0i tsemendi, lubja ja
Tobmani tv. .. 65 , mitmesuguste lisandite segust. Uks niisuguseid se-
e) 500 kg koormaga kilavaheteel (rd6- gusid, mis on tarvitusele voetud the suurema ehi-
bastes) : tustrusti poolt, on jargmine (1 m” seina jaoks):
taubil A 60 kg saepuru 10 kg, savi 18 kg, lupja 4 kg, tsementi
Toomani tv. .. 55 18 kg, kloorkaltsiumi 5 kg.
a) 500 kg koormaga mérjapinnalisel heina- Segu v0ib ka olla umbes sarnase koostisega,
maal : nagu oli kirjeldatud ,, Tehnika Kdigile* nr. 9
tadbil A s 125 kg k. 280. Nimelt segatakse 3-"-4 osa liiva 1 osa
Toomani tv. .. 150 ,, tsemendiga (kuivalt) ja lisandatakse siis lubja-
g) 500 kg koormaga pollul: piimaga niisutatud saepurule (4-"6 osa). Sein te-
taabil A 105 kg hakse Oksikutest plaatidest, millesse tugevuse tdst-
Toomani t.v. 115 miseks asetatakse latte (lauaservi). H
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UHEHOBUSE-SOORULL.

Agr. N. Grosjs.

Soo0 harimise juures theks tdhtsaimaks téoriis-
taks on raske rull. Turvasmuld on véiga kohe ja
pealmine kiht maa jaatumisel paisub ja kerkib
nii palju, et peale maa sulamistki ta ei vaju tdies-
ti endisse asendisse tagasi, vaid kaotab oma ka-
pillaarneo alumiste maakihtidega. Selle taga-
jarjel kapillaarne veetdus maa sligavamatest kih-
tidest pinnakihti katkeb, mille t6ttu soomaa peal-
mine kiht v@ib nii kuivaks muutuda, et taimed
ei leia sellest omale enam tarvilisel mééral vett.
Et valtida sellist soomaa pealmise Kkihi Ulekuive-
nemist, on tarvilik sood raske rulliga rullida.

Rulli raskus ta pikkuse meetri kohta peab
olema 590 kuni 650 kg (s. o. 37— 41 puuda.)

Rulle vdib valmistada rauast, betoonist vdi
puustki, kui sellele on juurde ehitatud kivide voi
lilvaga téidetav ikast raskuse suurendamiseks.
Kdige enam levinenud on betoonrullid, sest nad
on odavamad ja neid vGib iga talupidaja ise ko-
dus valmistada. Vaga otstarbekohaseks on osutu-
nud rull, mille 1&bimddt on 0,60 m ja pikkusi
1,0—1,2 m.

Selline rull néuab aga kahe hobuse jéudu ja
teda on sellepérast raske kasutada vaikestes ma-
japidamistes, kus peetakse ainult ihte hobust.

Nende ridade kirjutaja on vdinud veenduda
selles, kui véga tarvilik on sooharimise toodel
soorull, mida vdib kasutada he hobusega, ja on
sellepdrast saarase rulli konstrueerinud. Rull val-
mistati Petseri maavalitsuse poolt, ning anti kasu-
tamiseks Vasina-Gora veelhingule. Nimetatud
veelhingu liikmete tdenduse jargi on rull osutunud
tdiesti otstarbekohaseks lhehobuse-majapidamis-
tes.

Rulli 18bimddt on 60 cm ja pikkus samuti
60 cm; ta on valmistatud betoonist, mille segu-
vahekord on: 1 osa tsementi ja 3 kuni 5 osa
kruusa ja killustikku. Rulli imber on puust raam
aisadega. Lahemalt selgub rulli ehitus jooniselt.

Rulli teljeks kdlbab ka suurema vankri vana
telg. Telje pikkus peab olema 97 cm. Kummagist
telje otsast 8”2 cm kaugusele tuleb teljele keevi-
tada | cm paksune rdngas; rdngaste ilesanne on
hoida rulli vajumast vastu raami. Jargmiseks Kkin-
nistatakse telje kilge risti teljele 33 cm kaugu-
sele kummagist otsast immargused umbes 1 cm),
Iabimddduga raudvarvad (Joon. 1-b), kusjuures
varbade pikkus kummalgi pool telge olgu
20-725 cm. Varbu vdib kas teljesse tehtud mul-
gust lihtsalt labi pista v6i mulgu keermesse sisse
keerata. Varbade (lesanne on siduda rulli betoon-
osa teljega nii kindlalt, et telg rulli sees ei h&k-’
kaks keerlema. Joonisel on varvad madrgitud té&-
hega b. Sellejarele tuleb teha kaks raudvitsa,
kummagi rulli otsa jaoks; need tehakse umbes

Nidu, g. neo = sisemine side.

1 cm paksusest ja 5 cm laiusest lattrauast (kol-
bab ka vana rattarehv). Vitste kiilge kinnista-
takse 3 raudvarba umbes 25 cm pikad, mis on
suunatud tiideviltu rulli sisse, peagu rulli keskme
poole (vaat. joon. l-c).

Rulli valamiseks on vaja valmistada vorm.
Selleks tuleb kdige pealt teha P /2-tollistest lauda-
dest sddrikujuline alus labimddduga 60 cm. SG06-
ri keskpunktist puuritakse auk labi sdarases jame-
duses, et rulli teljele keevitatud rdngas sellesse
tihedalt sisse mahub. Siis tuleb teha silindriline
tunn aluse Umber nii, et tinn tihedalt embab
(imber haarab) a/lust. Tinni v6ib teha kas 65 cm
pikkustest laudadest v6i painutada kolmekordsest
vineerist, mis véljaspoolt Umbristatakse jameda
traadi vOi vitsrauast vitstega.

Joon. 1. Uhehobuse-soorull.

Nii valmistatud vorm asetatakse plsti maa
peale, kuhu enne on kaevatud auk, kuhu telje ots
sisse sobib. Pusti asetatud vormi pdhja asetatakse
nidd Uks rulli otsavitstest nii, et vitsa kiilge nee-
ditud varvad on tiideviltu lGlespoole. Teine otsa-
vits seatakse tiideviltu allapoole suunatud varba-
dega tépselt 60 cm kdrgusele vormi po6hjast ja
pigistatakse ikinni tiinni vahele vdi kinnistatakse
mone l&bi tunni laudade ulatuva tihvtiga. Selle
jérele asetatakse rulli telg oma kohale nii, et
teljele keevitatud rdnga sisedar jaadb vormi pdh-
ja kdorgusele, kusjuures telje alumine ots toeb
tinni poéhjja alla tehtud augu p6hja, kuna tlemine
ots kinnistatakse traadi vo0i lauakeste abil nii, et
ta asetseb tapselt vormi (tinni) keskjoonel (tel-
jel).

. )Nuud vOib asuda vormi taitmisele betooniga.
Betoonisegu tehakse, nagu eelpool on tdhenda-
tud, vahekorras 1:(3-f-5). Parem on teha segu
kahesxigune: otste ja valispinna jaoks I:(2-i-3),
kuna sisemise osa jaoiks kdlbab segu I:(5-f-6),
kusjuures v@imalik on kasutada saastekivegi be-
tooni keskel'. Betoonisegu peab olema muldniis-
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kes olekus ja vormi taites peab hoolega tambi-
tama eriti servadel. Vormi sisse jaadb rull kivine-
ma Uheks né&dalaks, mille jooksul ta kastmise teel
peetakse niiskena. Ndadala jarele vdib rakendust
Umbert &ra vOtta, kuigi betooni edasine Kkivine-
mine kestab ka veel hiljemgi. Valmisvalatud rul-
lile tuleb nuud veel raam teha; selleks on soovita-
tav kasutada kaseprusse mdodtmeis 8 X8 c¢cm. Raa-
mi tehes tuleb raami ja rulli vahele jatta 5 cm va-
het igale poole. Raami sisse pannakse pussid telje
jaoks ja telje méaéarimise hdlbustamiseks puuritak-
se labi raami ja pussi kuni teljeni vdike auk. Mi-
gil olevad pussid on kahjuks pikemad, kui tarvi-
lik, sellepérast tuleb neil otsad maha IGigata, et
ots raamist vdalja ei ulatuks. Rulli aisad vdiks teha
ka kdverusega rullipoolses otsas kumerusega alla-
poole. Siis ja&ks rulliraam veol horisontaalseks,
ega oleks karta matlisel maali raami tagumise osa
puutumist vastu maad, mis raami vOiks vigastada.

VAasfus&id. kusimusi

Lugejale Luganusest. Otstarbeka ja korralikult
tootava tuulejoulise elektrivalgus-
tusseadme iseehitamine on kullali- keerukas,
mispdrast me vdiksime s<eda soovitada vaid ini-
mesele, kes héasti tunneb elektrotehnikat. Mitteas-
jatundjale aga soovitaksime jargmist. Tuleb osta
tuulediinamo, niisunune, nagu neid Ringhé&aling
on levitanud maale akumulaaitorite laadimiseks.
Kohaseim oleks titp, mis annab voolu kuni 15
amprit. Dinamole lisaks tuleb soetada 6-voJdiline
auto- akumulaatorpatarei, mahtuvusega ca 120
ampertundi. Ulesseadida tuleb tuuledinamoga
kaasasolevate juhatuste kohaselt. Seesugune agre-
gaat, tuulediinamo koos akumulaatorpatareiga,
suudaks nditeks vabailt 'toita 4 pirni & 5”1 0 vatti,
misjuures vaikse ilmaga akumulaator suudaks an-
da voolu nendele pirnidele (arvestades koguvdim-
susega 30 vatti, s. 0. 4 pirni & keskmiselt 7,5 W)
umbes 24 tundi. Vdikesma arvu pirnide kasutamii-
sel muidugi jatkub akumulaatorit pikemaks ajaks.

15-ampriline tuulediinamo maksub 170 kroo-
ni ja on saadaval Raadiokooperatiivis ja Tehn.
buroolt O. Lossmann. Autoakumulaator 6V ja
120 ampertundi maksub 45-f-60 krooni. On saa-
daval igas autodris. Akumulaatori'eaks arvutage
korraliku kaitluse tingimusel 4-h-5 aastat.

Lugeja nr. 5706, Simunas. 1. Ra&kides auto-
mootori vO@imsusest tuleb alati vahet teha nn.
registervdéimsuse ja maksimaalse
pidurvdimsuse vahel

Registervdimsus, mis  mérgitakse
jouvankrite registreerimistunnistustel ja mille ja-
rele meil vdetakse tollimaksu, on mdératav valemi
jarele 0,3 i d*s, kus i on silindrite arv, d silindri
1abimd8t cm ja s kolvikdik meetrites. See valem
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Petseri maavalit-
valmistamiskulud

Eeltoodud Kirjelduse jérgi
suse poolt tehtud betoonrulli
olid jargmised:

tsementi 6 puuda . . . . . . . . Kr. 5,20

vineer vormi ja o K S .o

muu materjal ja t0 0 ..cocococvevviieviieenn, ., 16,84
Kokku; Kr. 23,79

Nagu eelpool mainitud, on see rull VaSina-
Gora veeuhingu liikmete kogemuste jarele (ldi-
selt osutunud otstarbekohaseks. Ainukese puu-
dumina voOiks ehk mainida, et oma lihiduse tottu
rull ei ole t66l paris rohtseisukas; eriti on ebata-
sase ja varskelt kintud maa rullimisel mérgata,
et rull kaldub Ilédngu. Sel pdljusel on rullil &ra
jéetud iste; tugeva kalluskeli tdttu on istm'e tar-
vitamine osutunud vdimatuks, nagu kogemused
selle rulliga on néidanud. H

€.

kdib neljataktiliste mootorite kohta. Kahetaktilis;
tel mootoritel tuleb votta samas valemis 0,3 ase-
mel 0,45.

Olgu aga tdhendatud, et peagu igas riigis ar-
vutatakse reg.-v@imsus teissuguse valemi jarele.
Inglise ,,rating H. P.“ nditeks on umbes poole
vaiksem meie reg.-hobujbust. Teie poolt téhele-
pandud mitteproportsionaalne vahekord silindrite
mahu ja reg.-vGimsuse vahel ongi tingitud sellest,
et iga auto reg.-vdéimsus on antud reklaambro-
Sudris selle maa vastava valemi jargi, kust auto on
parit. Seesuguste segaduste valtimiseks viimasel
ajal puutakse uldse tarvitada Uksteisest erinevate
reg.-véimsuste asemel lihtsalt silindrite mahtu
liitrites.

Maksimaalne pidurvdimsus on
see tegelik v8imsus h.-j. (& 75 kg m/sek.), mida
mootor suudab arendada maksimaalsel tiirudear-
vul proovipingil. Selleparast tavaliselt margitakse
kataloogides maksimaalse pidurvéimsuse kdorval
ka maksimaalne tiirudearv.

2. Auto bensiinikulu
tapselt ette vélja arvutada. See oleneb paljudest
teguritest, nagu mootori ehitusviisist, eriti aga
kompressioonikdrgusesit, kuid vdga suurel maéaaral
ka valistest, mootorist ja autost mitteolenevatest
pdhjustest, nagu tee seisukord, sditude iseloom
(lihikesed linnas6idud vo0i pikad maas6idud), va-
listemperatuur jne. Sellepdrast, kui Teie kahtlete
reklaambroSuiride andmetes, siis kdige parem on
koguda andmeid tegeliku bensiinikulu (le vasta-
vat tudpi autode senistelt kasutajatelt.

Ligikaudse juhendina voiks siinkohal anda, et
suvisel pikemal séidul heal ja kuival maanteel
476-reg.-h.-jouline  sdiduauto vOtab bensiini
779 liitrit 100 km kohta, 12-reg.-h.-j. sdiduauto
aga ca 14-715 liitrit.

1,75

pole voéimalik



M ociovi-joL dckivci*hnihat?

A eo M jr vV M M JB nt
S u u t”~ h u M n | o d i
J. Lutsar.

Mootori suutekiitinaldel tuleb tootada vordle-
misi rasketes tingimustes, mispdrast on neilt nfu-
tav eriline vastupidavus. Nad peavad vastu pi-
dama mehaanilistele jdududele ja korduvalt muu-
tuva temperatuuri mdéjule. Eriti kutnla isolaator
peab olema kullalt tugev vastupidama korgetele
elektrilistele ja mehaanilistele pingetejle ning kor-
ge soojuse mdjule. Pealeselle isolaatori pind peab
olema taiesti sile tahma ja sée kogunemise valti-
miseks. Kilnal ei tohi sugugi labi lasta gaase,
sest vastasel korral ndrgeneb kompressioon ja
langeb mootori v@imsus, ja Uhes sellega suureneb
ka poletisekulu. Vahe seda: kui kilnal laseb labi
tuliseid gaase, ta kuumeneb niivord tuliseks, et
siititab segu silindris p6lema ilma elektrisddemeta.
Igal juhul kuunla isolaator ja elektroodid vdivad
olla ainult sellisiel temperatuuril, mis on vajalik
nende isepuhastuseks (6li ja tahma po-
letamiseks), kuna liigse soojuse peavad nad jar-
jest edasi andma mootori kerele. Ka elektroo-
did peavad olema vastupidavad kdrgetele tem-
peratuuridele ja ei tohi sellejuures oksiideeruda.

Missugustes tingimustes kitnaldel tuleb t66-
tada, nditab alljargnev tabel.

Tooprotsessi Temperatuur Rd&hk
momendid. ce atm.
Imitakti 18pp . 70 0,9
Surutakti 16pp . . . 350 7,0
Tookéigu algus (stude) 20'00 28,0
1'66kaigu 16pp 1400 4,0

Need andmed k&nelevad kallalt selgelt, mil-
listele rasketele tingimustele kuinlad peavad vas-
tama.

Eelpool t&dhendasin, et kilnal peab saavuta-
ma temperatuuri, mis on vajalik ta isepuhastu-
seks.  Selleks on kiillaldane temperatuur 400-%
500° C. Sellise temperatuuri saavutamine on vGi-
malik ainult siis, kui igas mootoris kasutatakse te-
male kohast tulpi kddnlaid. Soojahulk, mis siir-
dub kilnaldesse, oleneb eesk&tt mootori eelkom-
pressioonist. Uuematel automootoritel on harili-
kult suurem eelkompressioon ja kérgem tempera-
tuur silindrites, kui vanematel nérga eelkompres-
siooniga mootoritel. Loomulikult ei v8i kasutada
selliselt erinevates mootorites tUhe ja sama tiubi-
lisi kddnlaid.

Joonisel nr. 1 on ndidatud kaks kidunalt, A ja

B. Esimesel on isolaatorsddr ® pikk, mispé-

1) Isolaatorisddreks on siin nimetatud kidnla
laatori peenenduvat torujat stuteruumi vabalt ulatuvat ja
seetdttu kuumuvat otsa. Harilikult nimetatakse seda ja-

laks. Et see ots ei ole isolaatorile toeks, siis on jalaks
nimetamine nagu ebasobiv.

rast ta kokkupuutepind tuliste gaasidega on suur.
Jarelikult ta votab ka rohkem sooja vastu gaasi-
dest. Kuunlal B on isolaatorisaar lihike, seega
gaasidega kokkupuutumise pind on vdike ja sooja
edasiandetee mootori kerele liihike; seepdrast ta
temperatuur ei tduse ule lubatud piiride koérgegi
eelkompressiooniga mootorites. Kui niisugune
kiiinal asetada ndrga eelkompressiooniga moo-
torisse, siis ei saavuta ta isepuhastuseks vajalikku
temperatuuri ja kidnal kattub 8li ja tahmaga, mis
takistab korrapdrast sultamist. Asetades aga
kadnila A korge eelkompressiooniga mootorisse,
tduseb ta temperatuur niivérd kdorgele, et ta sil-
tab segu ilma elektrisdidemetagi, mis on muidugi
lubamatu.

Joon. 1.
Suutektuunlad:
A - viikse ja

B — suure sooja-

edastavusega

sultekdinlad.

Nagu eeltoodust on n&ha, peab igale mooto-
rile vOoetama talle vastava soojaedastavusega *)
kuunal. 500° C juures kdiinla isepuhastus sunnib
killalt rahuldavalt, kuid juba 700-7-800° C juu-
res, olgugi et tahma ja &li p6lemine kutnlal sin-
nib paremini, tekib juba segu enneaegse suttimise
ohtu. Temperatuuril alla 400° C isolaatorisddre
pinnale hakkavad kogunema tahmaosakesed, mis
moodustavad juhtiva kihi, mille kaudu kd&rgepin-
geiine vool péaseb keskelektroodilt kiinla ke-
rele. Niisugune kilnal mdistagi ei suita silindris
segu poOlema.

Kui kaidnla isolaator ja muud osad on taiesti
korras, siis kdrgepingeline vool hiippab keskelekt-

Edastama = edasi viima, edasi toimetama,
saksa fordern. Juristid mdistavad selle séna all
See ei takista tehnikutel seda sdna tarvi-

tamast saksa sdna fordern tdlkena. Pealegi on sdna
,,edastama®“ loomulik, seega esialgsem té&hendus ,,for-
dern“. Ladina keelest vOetud, praegu Uleeuroopaline séna
apelleerima tahendab kellegi poole p6drduma kdnega voi
hiGluga, ka appi paluma, seega véaljendab appelleerimise
iseimingu sisu, kuna ,.edastama* juristide keeles valjen-
dab ainult apelleerimise toimingu valist vormi. Tehni-
kute keeles oleks ,,edastama*“ s6na ,fordern* tdlkena tar-
vitatud ta otseses tdhenduses. Need kaks tarvitamisviisi
vBi tdhendust Uksteist ei sega. Korr.

2)
andma,
apelleerimist.
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roodi alumiselt otsalt kilgelektroodile Ule sade-
vahemiku, tekitades Uhtlasi siiitava s&deme, ja
sealt 1&heb edasi mootori kerele, nagu on ndida-
tud joonisel nr. 2-A. Kui aga isolaatoril on moni
védiksemgi pragu, siis tungib vool selle kaudu ke-
rele (v. joon. nr. 2-B) sédet tekitamata- Eriti va-

Joon. 2. Voolu tee stutekutnlas. A ---labi sadevahe-
miku, B — I&bi isolaatori prao, C — mddéda tahmakihti.

bait tungib kdrgepingevool praost labi siis, kui
see on téitunud tahmaga, sest susi on hea elektri-
juht. On aga isolaatorisaar kattunud tahma kor-
raga, siis laheb kdrgepingevool tahma mddda
mootori kerele, nagu on néidatud joonisel nr. 2-C,
ja sédet sellega ei teki. Viimast n&htust, nagu
juba eelpool on nimetatud, soodustab kitnla ma-
dal temperatuur (tahm ja Oli ei pGle dara), samuti
puudulik vdi rikutud glasuur (soodustab tahma
kogunemist) isolaatori pinnal, mispdrast kilinalde
puhastamisel tuleb ettevaatlikult talitada, et mitte
rikkuda glasuuri. Temperatuuri tdstmiseks on
vaja valida védiksema soojaedastavusega kiunal.

Viéga téhtis on veel kiunaldel elektroodide
seisukord. Kdigepealt nad peavad olema valmis-
tatud vastupidavast materjalist. Peale volfram-
terase kasutatakse selleks ka niklisulamit, mis si-
saldab 97% niklit, 1,5% mangaani, 0,8% rauda
ja 0,4% vaske. See materjal talub vé&ga hasti
kdrgeid temperatuure ega okslUdeeru sdademete
tekkimisel. Kilgelektroodide ldabim66t kdigub
1,5-f-2 mm vahel. Nende arv on harilikult 1-"3.

Teravad elektroodide otsad vdimaldavad pi-
kemate sademete saamist, nagu n&htub diagram-
mist joonisel nr. 3. Kdver A kéib teravate ots-
tega ja B — Ummarguste otstega elektroodide
kohta muudel vOrdsetel tingimustel: voolupinge
13 000 volti ja temperatuur 20° C. Diagram-
mist n&htub, et 13 000 V pinge, 20° C tempera-
tuuri ja 1l-atm- réhu puhul teravate otsadega
elektroodid annavad sademepikkuse 0,52 mm ja
immargustega — 0,30 mm, seega 56% lihema
Pikal s&demel on see paremus, et ta puutub kok-
ku seguga rohkemates punktides, mis kindlustab
parema siltamise.

Normaalse eelkompressiooni ja magneeto-
stiute korral on harilikult elektroodidevahe 0,4-7-
0,5 mm. Korgema eelkompressiooni korral on
see vahe 0,3-70,4 mm. Patareistiite korral on
elektroodidevahe harilikult 0,6-~-0,7 mm. Olgu
tdhendatud, et teravad elektroodide otsad mone
aja moddumisel muutuvad Gmmargusteks sademe
aegu tekkiva sulamise tagajarjel. Mootorites,
mille tiirude arv on 3000 t./min., kordub sédde
iga 0,04 sekundi jarele. Elektroodide otste pd-
lemise tagajarjel muutub vahe nende vahel (sdde-
vahemik) suuremaks, mispérast dige sddeme saa-
miseks on vaja aegajalt sddevahemikku kontrol-
lida ja tarviduse korral reguleerida. Mehaanilise
katkestiga patareistuitite korral on voolu suund igas
kuunlas alati ks ja sama. Selle tagajarjel metalli
osakesed kanduvad thelt elektroodilt teisele voo-
lu suunas, mispérast Ghetaoliselt kuluvad koik sa-
manimelised elektroodid. Magneetosuite korral
neljasilindrilisel mootoril ikuluvad kahes silindris
ainult kilgelektroodid ja ulejddnud kahes ainult
keskmised.

Kokkuvdetult suitekiinlad naivad kuall liht-
sate esemetena, kuid nad nduavad siiski hoolikat
ja teadlikku kasitlemist. Ei ole kaugeltki tkskdik,
missugune kiinal missugusele masinale asetada.

sademe pikkus
voi-
(ko-

Joon. 3. Teravate' otstega elektroodid (kovei' A)
maldavad pikemat sadet kui Ummarguiste otstega
vei' B).

Harilikult, kui kidnlad on 6lised ja tahmaga kae-
tud, siis arvatakse, et kolvirdngad lasevad &li
labi. See vd@ib nii ollagi, kuid paljudel juhtumitel
on niisugune nahe tingitud ebakohaste kuunalde
valikust.  Nimelt kiinlad on valitud liiga suure
sooja-edastavusega, seega nende téotemperatuur
ei ole iklllalt kdrge, et dli ja tahm kiunaldel ara
pbleks. Liiga véikse sooja-edastavusega kilnlad
omakorda pdhjustavad enneaegseid sudteid. |

Kui tunnete kaasa eesti tehnika arengule, siis aidake levitada kuukirja
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Uusi autoparanduse abinousid.

,,Auto-Service“ andmetel.

Kepsulaagrite todtlemisaparaat.

Joonisel ndidatud kepsulaagrite aparaadi abil
on vdimalik labi viia kdiki kepsu juures vajalikke
toid ja nimelt: 1) kontrollimist ja Giendamist —
nii enne kui ka parast tootlust — vdljaminnes
kolvisérme vdi vandalaagri 6dnest; 2) toorete
vandalaagrite puurimist, freesimist ja hddrimist
vOi mujal ettetreitud vandalaagrite [16pphd6rimist;
3) kolvisdrme-laagri reibimist.

7 5

HungerM kepsulaagrite aparaat. Keps on Ules seatud hoi-
depoldile (4) kolvisdrme-laagri jarele ja siis Kkinnistatud
kinnistusalusele (9). Kasil on véndalaagri esimene puuri-

Aparaadi alusplaadi (1) vastava pilu (2)
sees asub pikisuunas nihutatav lihkplaat (3), mille
kinnistuskdepide (6) korraga tdmbab kinni ka va-
hetatava hoidepoldi (4). Hoidepoldil on kaks
kindlat pus'tloodset tugijoont (7) ja Uks seatav
ja sellejuures tahapoole valjanihkuv kiil (5).
Keps pannakse (he laagriga esialgu vadiksemaks
tellitud hoidepoldile ja siis vastava mutri (8) kee-

Hunger’i universaalhdorits.

tades terasplaatide sisse ja sealt

ramisega pinetatakse kiilu (5). Sellega kesp on
lles seatud tépselt laagri 66ne jarele.

Hoidepoldist vasakul asetseb alusplaadi pilus
pikinihutatav kepsu kinnistusalus (9), mis on
kepsu proovimise ja dgvendamise ajaks holpsasti
ja Kiiresti maha vdetav. Vahedte vOtetega on vGi-
malik hoidepoldile Ulesseatud kepsu kinni tém-
mata kinnitusalusele kinnituspoldi (10) abil, ilma
et keps saaks kuidagi viltu kistud. Peale seda vdib
alata vasakpoolse laagri todtlemine.

Aparaadi juurde kuulub veel eriline kepsude
dgvendamisseadis (ei ole joonisel ndidatud). See
koosneb kahest kokkuké&ivast terasplaadist, mis
on varustatud vahetatavate pakkidega profiililt
mitmesuguste kepsude kinnistamiseks, neljast kin=
nistuskruvist ja kolmest omavahel erinevast &g-
venduskruvist. Keps dgvendatakse &gvenduskru-
vide pingutamisega, m.s keeratakse vajalikes koh-
suruvad vastu
kepsu.

Universaalhddrits.

Joonisel néidatud universaalhd6rits on kahe-
poolse juhtimisega, milletdttu temaga saab puu-
rida nii lihikesi kui ka pikke auke. Teda saab ka-
sutada mitte ainult tavaliseks 18pphddritsemiseks,
vaid ka eelhddritsemiseks (ruppimiseks), sest nu-
gade isesuguse kuju ja lihvi tottu ta vdimaildab
vOtta laaste kuni mdne kimnendiku mm pak-
suseni.

Keskel asuva nugadehoiduri kiilge on kinnista-
tud kaks lhesuguse labim66duga, kuid erineva
pikkusega varrast, millistel asetsevad koonilised
juhtpussid. Kummagi varda ots 16peb nelikandiga,
milletdttu kumbagi neist saab kasutada nii keeras
misvollina kui ka juhtijana. Vasakpoolsel nugade
kinnistusmutril  on mikromeeterskaala nugade
tdpsa seadmise vdimaldamiseks.

Kliseed firmalt Chr. Meybaum, Tallinn.

Vaslus&id UlisitxilVvEilc.

Lug. K. Sammul, Kohtla-Jarvelt, 1) ,Kau-
bandus-tééstusministeeriumi  sunduslik  maéarus
elektri-tugevvooluseadmete ehituse ja talituse

kohta* on avaldatud Riigi Teatajas nr. 12, 13 ja
14 — 1923. a

2) Tallinna linna elektriseadmete tehnilised
eeskirjad (Il trikk) ilmuvad 1938. a. alul. Nende
ilmumisest leiate teate ka TK veergudel.

3) ,,Elektrimont66ri kdsiraamat“ on koosta-
misel ins. Sephans’i poolt ning tuieval aastal il-
mub trikist. m A. G

Lugeja H. S., Haapsalus. Ldhemaid andmeid
bensiinimootorite kohta kui ka muude mootorite
Uldiseid kirjeldusi leiate autoasjanduse Opperaa-
matuist, nait. ins. lvandi ,,Autofpetus”.

Opperaamatuid nafta- ja diiselmootorite kohta
eesti keeles ei ole. Insenerikoja korraldusel on
nidd asutud eestikeelsete tehniliste k&siraamatute
koostamisele ja loodame, et juba tuleval aas-
tal ilmub eestikeelseid ké&siraamatuid t&htsaimate
tehniliste alade kohta. 9
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A. Ora.

Auto-esiilaternate pimestava mdju valtimiseks
teatavasti on ndutav, et 66sel teise sdiduki vastu
tulles sdidetaks mahasuunatud vdi pooltuledega.
Seesuguse mahasuunatud valguse véike ulatus sun-
nib vahendama soéidukiirust, mille tottu dine kesk-
mine sdidukiirus jaadb marksa véiksemaks pée-

Joon. 2. Mittepimestav lisalaiern eestvaates ja Idikes,
vasest. Aga uduski sOitmine on vdimalik ainult
mahasuunatud valgusega, kuna tdisvalguse udust
tagasipeegeldumine kutsub esile endapimestuse.
Kirjeldatud pahed on kd&rvald'atavad autola-
ternates polariseeriva valgusfiltri kasutamisega.

Joon. 1. Mittepimestav lisalatern ja pooltuled.
Polarisaatoreiks  kasutatakse kuumavee-allikais
leiduvaid erilisi eruptiivset liiki kristalle. Need
eriti kdvad, puhtad ning véarvuselt valged kristal-
lid absorbeerivad (neelavad) lihilainelisi valgus-
kiiri ja saadavad vélja vaid pikalainelisi. Valgus-
kiirte kahekordse murdumise tagajarjel kristalli-
des kdrvaldub valguse véarvus, eriti ultraviolett-
kiirte osas. Kristallid on sisse pdlletatud esilater-
nasse monteeritud valgusfiltrisse. Tagajarjeks on,
et filtriga varustatud esilaterna valgus pole pimes-
tav, olgugi et kasuliku valgustuse piirkond ulatub
130-f-200 meetrini.

Joon. 2 kujutatud polariseeriva filtriga varus-
tatud auto-esilatern monteeritakse lisalaternana
tavaliste esilaternate vahele, keskelle, samale kor-
gusele. Lisalatern seatakse lles n6nda, et selle esi-
klaasi tlemine kumeruse murdejoon oleks hori-
sontaalne. Lisalatern on suunatud Odieti siis, Kkui
umbes 10 m kaugusel seinal valgusevihk ei ulatu
kdrgemale esiklaasi horisontaaljoonest. Miilgi tin-
gimusel ei tohi valgus olla suunatud Ules. Et pa-
rempoolne teeddr oleks paremini valgustatud, on
soovitatav valgust suunata veidi paremale.

Filtri kasutamisel jadb dra esilaternate tiutav
tUmberlulitamine pool- ja tdisvalguselle, kuna
keskmine lisalatern annab mittepimestavat tais-

valgusL. Kilgedel .asetsevate
pealaternate valguse v@ib
alaliselt maha suunata. Ma-
dalalt juhitud valguskiirte
tdttu ei esine udus valguse
tagasipeegeldumist ning sel-
lest tingitud endapimestust.

Kirjeldatud p6himattel
tootav lisalatern oilevat osu-
tunud koigiti praktiliseks. M
Joon. 3. Tavaliste esilaternate

valgustusvdime pooltulede kor-

ral.

Kliseeid firmalt;
G. m. b. H. Essen,
landhaus.

.,Meteor*
Deutsch-



To6o6sluslahnihal,

Uuendusi tarklisetdostuses.

V. KirSbaum.

Arenev tdostustehnika on toontid mitmeid
uuendusi ka térklisetoo.stusse, milliseid puudu-
tame allpool. Uules konstruktsioonides (tarindi-

tes taotletakse ikka enam ‘'tddstuse ratsionali-
seerimist. Suur vdistlus ;sunnib konstrueerima uusi
masinaid ja tdiendama vanu. Tihti saavutatakse
sellega eesmérk, aga niisama sageli on need uuen-
dused vastuvdtmatud, eriti vdike- ja kesktdostu-
sele. Nii on ka tarklisetoostuses. Vastuvaidlematu
on nende uuenduste praktilisus, aga on Kkusitav
nende kasutamiselevdtt meie oludes. Siiski leidub
nendes nii mdndagi, mis vOib kasutamist leida ka
meie arenevas toostustehnikas.

Joon.

Kartuli-pesemismasin. Viimasel
ajal valismail ehitatud uutes Kkartuli-pesemismasi-
nates on tehtud uusi tdiendusi, mis vGimaldavad
ceatavaid parernusi vOrreldes vanemat tilpi masi-
natega.

Nagu teada, on tarklise peamise tooraine kar-
Luli puhtusel térklise- ja piiritusetédstuses suiur
tdhtsus. Puhas kartul annab parema |&ppsaaduse
ja ei mdju nii rikkuvalt Gmbertootlemist soorita-
vatele aparaatidele. Vanemate pesemismasinate
suureks puudumdks on, et nad ei anna piisavalt-
puhast kartulit, mille jéx'eldusel kannatab térklise
kvaliteet. Meil on seni sellega lepitud, sest puudu-
vad ju vastavad ametlikud téarklisjahu puhtuse-
normid.

Seni on meil ehitatud vdimalikult pikki kartuld-
pesemismasinaid ja tarvitatakse pesemiseks palju
vett. See viis toob kaasa liigseid kulusid ja kartuli
puhtus jatab tihti soovida.

Uuemat tilpi masinates on katsutud korval-

Tarima — kokku vétma, haarama (Viljandimaal
véga tarvitav sdna). Viedemann annab veel; tari, g. tarja
e. kalatari — vitsadest punutud kalakuivatuslava (Gerust,
Flechtv/erk, Gitterwerk).

1. Kartul

dada mainitud puudumeid. Tavaliselt need masi-
nad sisaldavad kolm kasti, millistest keskmine on
kuiv, veeta (v. joon. 1). Kastid on varustatud
mehaaniliste segistitega.

Tavaliselt transporditakse (edastatakse) kar-
tulid keldrist veevoolus renni médda pesemisma-
sina juurde, kus kopptdstur viskab nad esimesse
kasti, kuhu voolab puhast v ett. Renni mddda
transportimisel sooritatakse kartulite nn. eelpuhas-
tus, mille 18bi kartulid kaotavad isuure osa oma
mustusest uksteise vastu hédrdumisel. Esimesest
kastist tdstetakse kartulid mehaaniliselt teise, mis
on kuiv. Teises kastis ndrgub kartulite kiljes olev

i-pesemisma.-"in.

must vesi labi restide, kartulid ise aga tdstetakse
edasi kolmandasse Kkasti, kus uuesti toimub puhas-
tamine puhta vdarske veega. Siin ldhevad kartulid
viimasest puhastusest 1abi ja peale seda nad tOste-
takse elevaatorisse edastamiseks riivile.

Sellisel tooviisil saadakse pestud kartul, mille
kiljes on mustust hulga vdhem kui praeguste ma-
sinatega pestud Kartulil.

Ka masinate restides on viidud l&bi uuendusi.
Senised restid on ehitatud raudlattidest, mis on
1&bildikes kolmnurksed ehk poolsddrid; seega res-
tide pealmine pind ei ole tasane. Varem pohjen-
dati niisugust resti ehitust sellega, et nii saavuta-
takse pesemisel puhtamad kartulid. Uuemad Kkat-
ced aga likkavad need p6hjendused umber. Uute
masinate restid on tehtud raudplekist, millele on
sisse puuritud augud; seega rest kujutab enesest
sbela. Ka ehitatakse lattidest reste, aga latid on
siis lamedad; seega restide pealmine pind on sile.
Sile pind vdimaldab paremat restide puhastamist.

Uute kartuli-pesemismasinate eemuseks on, et
annavad puhtama kartuli, nduavad ise vahem ruu-
mi ja veekulu ning nad on kergemini puhasta-
tavad.
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Lamellaator. Teiseks uueks leiutiseks
tarklisetoostuses on nn. lamellaator, mis kujutab
enesest pidevalt toodtavat tarklise uhtmistdrt (v.
joon. 2).

Joon. 2. Lamellaator.

Tavalised uhtmistdrred ja settimisrennid ndua-
vad suurt ruumi ja nendega todtamine nduab hulk
toolisi. Ka todtulemused jatavad tihti soovida,
eriti soojematel aastaaegadel, kus on tdhtis tark-
lisepiima kiire edasitédtlemine. Nendest puudu-
mitest on tahetud Ule saada selle uue todstusapa-
raadiga. Saksamaal valmistab neid fa. Jahn ja Ko.
Vabriku andmeil on ta eemused: 1) vaga vdike
ruumitarvidus ja suur labilaskevdime, 2) annab
parema ja puhtama térklise ja 3) on lihtne kasit-
seda ja nfuab vdhemat t66joudu.

Aparaat on valmistatud plekist, mille Glemises
osas on hulk veidi viltuses asendis klaasplaate
7-mm-liste vahedega. Tarklisepiim, mis Uhest apa-
raadi otsast sisse voolab, kaotab klaasplaatide
vahel voolu kiirust ja tarklis setib klaasplaatidele
ning libiseb lle plaatide &&re lamellaatori p6hja,
kust tigukruvi abil juhitakse keskel asuva éra-
vooluavause juurde. Saadakse tarklisepiim kont-
sentratsiooniga 22-"24° Be. [Kraad Baume(°Be)
on vedelike pldeluse mdddulksusi. Mdddetakse
Be klaasareomeetriga.] Aparaadi tarindamisel on
tarvitatud igivanat téarklise eraldamise printsiipi
(settumine), mis on &ra kasutatud leidlikult ja
tdnapdevanduetele vastavalt.

Enne lamellaatorisse juhtimist on tarklisepii-
ma pldelus 4-78° Be; ta on lastud ile peensdela.
Labi sdela idskmine on tarvilik, et téarklisepiim
sisaldaks vd@imalikult vdhe kiudaine osakesi. La-
mellaatorid ehitatakse suurustes:

pikkus 2-~4 m,
laius l=2
kdrgus 2,05
klaasplaatide arv (100X40 cm) 140-~-560 tk.,
kaal plaatideta 900-73300 kg,
plaatidega 1400-~5300 ,,

Eraldustsentrifuug.  Tsentrifugaal-
suse pdhimdtte jarele on konstrueeritud eriline
tsentrifuug, mis to6tab pidevalt. Seda tsentrifuugi
vOib tarvitada muudeski todstustes tahkete kehade
eraldamiseks vedelatest. Tarklisetehastes vdib
seda masinat kasutada vaga mitmekilgselt ja pa-
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rimate tulemustega. Vastavad katsed on tGenda-
nud seda. Kahjuks on see masin liiga kallis meie
oludes ja seega kisitav ta tarvituselevdtt.

Tsentrifuug koosneb kesta sisse mahutatud
kiiresti liikuvast trumlist, milles tarkliseterad
tsentrifugaalsel joul paisatakse vastu trumli seina,
kust aeglaselt tiirlev tigu-edastuskruvi ta edasi
kannab. Tsentrifuugi v6ib kdaitada kas ajumooto-
rilt ehk vastava seibiga transmissioonilt.

Tavaliselt juhitakse tarklisepiim eraldustsent-
rifuugisse kontsentratsioonis (keskustatuses)
1-~2° Be ja saadakse téarklis niiskusesisaldusega
55%.

Eraldustsentrifuugi eemused on jargmised:
1) Vdimaldab suurt ruumikokkuhoidu nende sea-
diste arvel, mis selle masina kasutamise puhul voi-
vad puududa, nagu settimisrennid ja basseinid
jne. 2) To06jou ja aja kokkuhoid. 3) Tarklis saa-
dakse kiirema tookaigu tottu parem, eriti soojadel
kuudel ja ei esine neid néhtusi, mis vanematuibi-
Tiste settimisseadiste puhul raskusi tekitavad.
Tarklis eraldatakse kiiresti kartuli viljaveest, mis-

Joon. 3. Eraldustsentrifuug.

1abi tuntavalt vdheneb viimase rikkuv moju tark-
liseosakestele. Aravoolav vesi on peaaegu abso-
luutselt vaba térkliseosakestest.

Fa. Jahn ja Ko Saksamaal ehitab neid jarg-
miste omadustega:

rihmaseibi labim&dt 400 mm,

laius 125

tiirudearv minutis 960,

tunnijdudius 15-730 m" tarklisepiima,

joutarvitus ca 14 HP,

nettokaal 3020 Kkg.

Peale eelmainitute on veel mdningaid taien-
dusi labi viidud kartuli riivide juures ja tsentri-
fuugidele on juurde ehitatud uuettubilised paten-
teeritud tlhjendid. Nee5 uuendused ei paku aga
erilist uudsust, ega mdjuta oluliselt todstuse kaiku
ja saaduste kvaliteeti. |

Tehniku eksamitele ettevalmistamiseks
kavatsetakse korraldada kolmekuulised
Ohtukursused.

Kursustest osavdtta soovijaid palutakse kuni
29. skp. ules anda TK peatoimetajale A. Graue-
nile, kas kirjalikult vdi telefoniteel. Eksami tingi-
mused on saadaval Tallinna Tehnikumis.



Hodrciinestest.

Kaiade ja lihviketaste hddraineste vaatlemisel
tuleb kdigepealt teha vahet kahe suurima rihma
vahel: loomulikud ja kunstlikud hddrainesed.
Lihviketaste loomulikest hddrainestest tuleb kone
alla votta peamisena vaid k orund, mille leiu-
kohad on Naxose saarel, Véike-Aasias ja Kana-
das. Korund on seda véartuslikum, mida rohkem
ta sisaldab puhast aiimiiniumoksiidi, sest sellest
oleneb véga suurel maaral ta lihvevGime. Mitte-
lihvsate lisandite tottu, mille koostis ja hulk eri-
nevad olenevalt leiukohast, loomuliku korundi
lihvevdime langeb suuremal v6i vdhemal maéaral.
Selletdttu loomulik korund igakord ei vasta neile
jarjest suurenevaile nduetele, mis arenev tehnika
seab Ules lihviaineste kohta. Sellepérast juba rea
aastate véltel valmistatakse kunstlikke ho6raine-
seid, milliste tdhtsus jarjest kasvab. Viimastest
tulevad siinkohal kdne alla rénikarbiid ja kunst-
lik korund.

Ranikarbiid koosneb ranist (Si) ja sisi-
nikust (C). Seda valmistatakse elektriahjudes
temperatuuris umbes 2400° C. Toormaterjalideks
kasutatakse vd@imalikult puhast susinikku (6li-
koksi) ja vdimalikult puhast rénii (réniliiva).
Réanikarbiidi looduses ei leidu ja ta kujutab ene-
sest kbige kBvemat, tddstuslikus ulatuses valmis-
tatavat ainest, sest ta kd&vadus on 972 ja 94
vahel, s. t. Odige l&hedane teemandi kdvadusele
(k6vadus 10). Elektriahjus rénikarbiid tekib 0ige
teravate Kkristallide ndol, mis evivad eriti suurt
lihvivust. Sellepérast réanikarbiidist valmistatud
lihvikettad on kohased kd&ige raskemateks lihve-
toodeks. Kdvavalu (Vidia jt.), kokillvalu, pronks,
loomulikud ja kunstlikud kivid, elektriséed, port-
selan ja véaariskivid, — need on kdik materjalid,
mille to6tlemiseks rédnikarbiid-lihvikettad sobivad
teistest paremini.

Kunstlikku korundi valmistatakse
samuti elektriahjudes alumiiniumoksutudirikka savi
sulatamisega. Toormaterjalina kasutatakse peami-
selt boksiiti (selle nime Kkirjutatakse sageli ka
prantsuskeelselt — bauxit — 1 boksiit —, sest ta
peamine ja esimene leiukoht on Prantsusmaal Baux
maakonnas). Kunstliku korundi kévadus Mohs’i
skaala jargi on dle 9. Kunstlikust korundist val-
mistatud lihvikettaid kasutatakse peamiselt seal,
kus peale suure lihvivuse ndutakse ka suurt vastu-
pidavust mehaanilistele joududele.

Kumbagi eelmainitud kunstlikest hdo6raines-
test, s. 0. nii ranikarbiidi kui ka kunstlikku ko-
rundi iga vabrik laseb mulgile oma erinevate,
seaduslikult kaitstud nimede all.

Lihviketta valikust.

Lihvetédde edukus peale hddrainese valiku
sOltub veel vdga suurel méaral lihvitavale esemele
vastava terasusega ja kdvadusega lihviketta kasu-
tamisest. Kui terasus ja kdvadus pole dieti valitud,
siis vOib juhtuda, et parimatestki materjalidest
valmistatud lihviketta joudlus on vaiksem, kui
halvemat liiki, kuid Oige terasuse ja kdvadusega
kettail. Samuti igas suhtes heagi lihviketta to6tule-
mused on ebarahuldavad, kui teda ebadigel viisil
kasutatakse. Tahtis on ka kinni pidada ketta tiir-
lemiskiiruse kohta antud vabrikunormidest, sest
lihviketta todtulemused kiirusel néditeks 15 m/sek.
on loomulikult hoopis teised kui kahekordsel
kiirusel.

Uksikasjalikku informatsiooni selle kohta, mil-
lise terasusega ja kOvadusega lihvikettad mis-
sugusteks lihvetdddeks sobivad kdige paremini,
saab iihviketaste milgikohtadest. Selleks tuleb
aga ules anda ketta otstarve ja tdotingimused.
Arusaadavalt ei jatku véheitlevast Uldseletusest,
vaid tuleb Ules anda, milliseid esemeid on vaja
lihvida, kas etteandmine sunnib ké&sitsi vdi auto-
maatselt, kas on vaja lihvida pindasid v6i kante
ja kas on tegemist peen- v8i jdmelihvimisega.

Normaalseks lihviketaste tg6tamiskiiruseks on
25 m/sek. Kui peaks olema vajadus maérksa suu-
rema vOi védiksema Kiiruse jarele, siis tuleb see
valida mudgikohast antud juhatuste jargi. On
selge, et liigne kiirus Ghenduses raskete téétingi-
mustega vOib poOhjustada ketta I6hkemist, mispa-
rast vabriku poolt lubatud Kiirusepiiri tletamine
on keelatud. Normaalsest vaiksematele kiirustele
tleminekul vbivad aga osutuda kohasemateks teis-
suguse terasusega ja kdvadusega kettad; sellepd-
rast ka sel puhul on soovitatav kinni pidada mud-
gikohast antud juhatustest.

Millisel Kiirusel mingi lihviketta t60v6ime on
kdige suurem, jadb enamikus kasutaja enese maa-
rata tegelike todtulemuste jarele. Vastava reeg-
lina tuleb meeles pidada, et muudel vdrdsetel tin-
gimustel: mida kdvem ja mida peenema terasu-
sega on lihviketas, seda véiksem peab olema tii-
rudearv minutis, seega ka Umbekiirus ”).

Teoreetiliselt lihvitera ei tohiks teda umbrit-
sevast sideainest enne lahti tulla, kui ta on niriks
muutunud ja oma lbikavuse kaotanud. Alles siis
on todjarjekord teiste, siigavamal asetsevate lihvi-
terade kées. Praktikas aga paratamatult suur arv
lihviterasid kargavad varem vélja ja seetdttu lahe-

Ay Umme, g. Umbe = Umberm6dt, s. Umfang, V.
okruznost. Utelda Umbermdddukiirus on liiga kohmakas
ja sellepéarast tarvitatakse harilikult héddaabindusid, nagu
joonkiirus, ringkiirus jne., mis ei Utle tapsalt sedasama,
mis tahetakse utelda.
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vad kasutult kaduma. Mida vdhem seda ette tu-
leb, seda kauem peab ketas vastu ja sellepérast
on nii vabriku hea nime huvides kui ka kasuitaja
taskuhuvides jouda vo@imalikult ldhemale eelkir-
jeldatud teoreetilisele olukorrale.

Lihviketta vaartuse hindamisel ei tohi arves-
tada ajaga, mida ta vastu peab, vaid tdidetud t66
hulgaga, saavutatava todkiirusega ja ringiajami-
seks tarviliku joukuluga. Vd&ib ette tulla, et moni
ketas kdll ruttu dra kulub, kuid suurema joudluse,
lihema tdé6aja ja vdhema jOutarvituse tottu ikkagi
on odavam kasutiada kui ketas, mille iga on pi-

Kliseied firmalt: ,,Vereinigte Karbo-

rundum und Elektritwerke A-G*.
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kem. Eriti t6daja lihiduis on tegur, mis on eriti
tahtis lihviketta vaartuse hindamisel.

Eeskirju lihviketaste Uletsseadmiseks ja kasitle®
miseks.

1) Tuleb hoolitseda, et lihvimasinate laagrid
oleksid alati niisuguses seisukorras, et nad kind-
lustaksid lihvikettale téiesti rahuliku tiirlemise.
Kulunud laagrid tuleb kohe korda seada.

2) lga lihviketast tuleb enne (lesseadmist
proovida ettevaatliku koputamisega, kas ta ei ole
pragunenud. Sellejuures hoitakse ketas vabalt me-
tallvardal Pdletatud lihviketa,s, kui ta on viga-
deta, peab andma heledat, kellataolist haalt.

3) Lihviketas peab vdllile passima tihedalt,
kuid mitte vagisi. Adrikud peavad olema tipselt
Uhesuurused ja 8dnsaks treitud kettapoolsest kul-
jest. Raudaarikute ja ketta vahele tuleb panna
paksust paberist, papist v8i kummist rdngas, nii
et adrikud ei puutuks kettaga otseselt kokku. Sel-
lega hoitakse ara ketta vigastamist darikute labi.

4) On védga hadaohtlik kasutada mittetasa-
kaailistatud lihvikettaid. Sellepdrast rahutult tiirle-
vad kettad tuleb enne tarvitusele vdttu tmmargu-
seks treida sellekohase eritédriista abil, — peene-
materalised kettad teemandi abil. Hoolitseda tu-
leb, et treiriist oleks kindlalt kinni, vastasel korral
viskamine vdib veelgi suureneda. Td6tamisel eba-
uhtlaselt kulunud ketas tuleb vea ilmsiks tulekul
samuti kohe dle treida.

5) Marjalt lihvimisel tuleb hoolitseda, et lihvi-
ketas ei jédetaks kunagi Uhe killjega vee sisse. Siis
ta Oks kilg imeb endasse vett ja raskuskeskme
imbernihkumuse tdttu ei jookse enam rahulikult.

6) Kui soovitakse, et lihviketas kuni taieliku
arakulumiseni téodtaks mittemuutuva joudlusega,
siis tuleb Gmbekiirus hoida alati Ghesugune. Lihvi-
ketta 1&bimdddu vadhenemisel jarelikult tuleb tdsta
tiirudearvu.



Suport-lihvimasinail vdib b ja c¢ all toodud
maksimaaTkirusi suurendada 5 m vdrra sekundis,
kui on olemas eriti tugevad lkaitsekatteid.

Astmeliste veokelastega lihvimasinate puhul
tuleb toodlistele &ra seletada, millise lihviketta 1&-
bimd6du puhul millisele veoseibile v6ib rihma
panna. Reguleeritava elektriajuga lihvimasinaite
puhul tuleb tdotajaile selgeks teha, milHne dilitus
millisele Umbekiirusele vastab.

Kehtivate tookaitsemédruste jargi koéik lihvi-
kettad peavad olema varustatud kaitsekatetega.

Reeglina maksab, et vdrdsetel muudel tingi-
mustel kehtib jargmine vastavus:

7) Lihvitava eseme kinnijadmine lihviketta ja

toetusaluise vahele peagu alati p&hjustab ketta
I6hkemise. Sellepérast toetusalus peab olema ket-
tale nii ligidal, et lihvitava eseme vahelesattumine
ei oleks v@imalik.

Keta&te tiirlemiskiirusest.

Keraamilise sidestusega lihvikettad, kui t60-
tukk antakse ette kasitsi (kasilihvimasinad), jook-
sevad harilikult kiirusega mitte lle 25 m/sek.

Tootiki mehaanilisel (supordiga) etteandmi-
sel on kiirus kuni 35 m/sek.

Uhenduses eeltooduga on kasulik silmas pi-
dada ka alljargnevaid arvusid, mis nditavad 'luhi-

ajaliselt lubatavaid maksimaalkiirusi (Umbekii-
rusi) tootuki kasitsi-etteandmisel (k&silihvima-
sinad) :

a) mineraalsideaine puhul — 15 m/sek.,

b) keraamilise v0i silikaatsideaine puhul —
35 m/sek. ja

c) bakeliit- v6i kummisideaine
45 m/sek. ja lle sellegi.

puhul —

kdvemad lihvikettad — vaiksemad tiirude-
arvud,

pehmemad lihvikettad — suuremad tiirude-
arvud.

Veidi teisiti tteldes, mida kdvem ja peene-
teralisem on lihviketas, seda vaiksem peab olema
tiirudearv ja seega ka Umbekiirus.

Kiinistetabel.

Alljargnevas tabelis on toodud' ummardatud
tiirudearvud, mis on tarvilikud sagedamini kasu-
tatavate toéokiiruste (Umbekiiruste) saavutamiseks.

_°3§ Ligikaudsed tiirude arvud alltdhistatud Uraberkiiruste saavutamiseks
1
c S
>5 S 15 m/s. 20 mfs. 25 in/s. 30 m/s. 35 m/s. 40 m/s. 45 m/s. 50 m/s.
25 12000 15300 19100 23000 26750 30550 31370 38200
50 (o0 7G50 9550 11450 13400 15 75 17185 19100
75 4000 5100 6380 7650 9000 1018.) 11455 1735
100 3000 3825 4775 5730 6700 T640 S600 9550
125 2400 3050 3800 4600 5300 6110 6S75 7640
159 2001) 2550 3200 3800 4450 5100 57:i0 6370
175 1715 2-N00 2730 3270 300 4365 4910 54G0
200 1500 1010 2390 2875 3350 38i0 4HO0 47 (5
225 13P.0 1700 2100 2550 29i5 3395 3820 4245
250 1200 1525 1900 2 00 267", 3055 3410 3820
300 looo 1275 1590 19C0 2230 2550 28P5 3185
350 860 1090 1S70 1640 1900 2180 2450 2'.30
400 750 980 1200 1450 16/5 1910 2150 2390
450 665 B50 1060 1275 1425 1700 1910 2125
500 600 770 960 1150 1340 1525 1720 1910
550 545 700 850 1030 1200 1390 1565 1740
600 500 640 800 950 1110 1275 1430 1590
650 460 590 730 875 1030 1175 1320 1470
703 430 540 675 810 950 1090 1225 1365
800 375 475 600 715 835 955 1075 1195
(000 300 380 4S0 570 670 765 ' 860 985
Esimesel joonisel ndeme mitmesuguseid iihviketilaid, teistel — viimasel ajal levinevate liiksate

lihvimasinaite kasutamist. |
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Uusimaid tookaitsevahendeid

(Scierrtific American nr. 6 —m 1937 jérgi.)

Ohutud tédétingimused on teatavasti mitte ainult tédliste, vaid suurel
maaral ka todandjate huvides. Todkaitsevahendite arendamine ja taius-
tamine sellepdrast on akuutseks pdaevakusimuseks nii valismail kui ka
meil. Sellel lehekiljel toodud pildid nditavad méningaid abindusid, mil-
liseid kasutatakse P&hja-Ameerika Uhendriikide suure terasekontserni
tehastes todliste elu ja tervise kaitseks. Tahtsamaid viise ohutuse saavu-
tamiseks on muuseas ka tédtingimuste vdimalik hdlbustamine, sest dnne-
tuste pdhjuseks on sagedasti vasimus.

Liigse kuumuse vastu aitavad
pillid, kuid need koosnevad
peamiselt soolast. Sool on tea-
tavasti paremaid kuumusevasta-
seid aineid, misparast suure
kuumuse kées tdotavatele te-
rasetehase todlistele antakse
soolast ja dekstroosist (teine
kuumusevastane aine) koosne-
vaid pille.

Tugev terasplekist kaitse Umb-

ritseb smirgelseibe. Tolmu imeb

dra vastav torustik. Kaitsepril-

lid ja nahkpdH veelgi tdienda-
vad Kkaitset.

Moodne sepp kannab ohutust klaa-"
sist prille.

Automaatne jarelevalve. Selle pressi kéasitseja kannab
ké&evorusid, mille kulge kinnitatud ndédér tdmbab kae
tagasi, et see ei jaaks stantsi ette.

Sdidukite liiklemisteedele suu-
buvates kaikudes ripuvad nn.
kassisabad, mis peavad meelde
tuletama sdidukite vdimalikku
lahenemist.

Torude keevitamisahjude juures tddtaljad kannavad

nn. soojamaske.

Peen traatvdrk absorbeerib soojust,

ilma et ta mérgatavalt vdhendaks néhtavust.
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Kuidas ehitada purjejahti.

J. Maklsim.

Tekitalad.

Tekitalad &aeme valja sellistest veata tamme-
laudadest, mis evivad enamvé&hem soodsa kdve-
ruse (kasvanud), mis tagab igale tekitalale hea
vetruvuse ning sitkuse.

joon. 22.

Tekitalade kumeruse méarkimiseks valmistame
vastava Sablooni (vt. joon. 22). Valime selleks
vineerpilaadi 161X15 cm. Margime temale pikuti
ja pOigiti keskjooned ab ja cd, mille ristmekohal
joonel cd, paneme punktist o Ulespoole 56 mm
kaugusele punkti x. (Punkti x kauguseks punktist
o tuleb voétta 35 mm paadi laiuse I m kohta).
Nild painutame joonliistu ldbima punkte a, x ja
b, mille jarele tdmbame salleda kaarjoone a x b,
mis olekski koikide tekitalade kumeruseks. Jaab
viirutatud plaadiosa maha saagida terve tiikina ja
Sabloon (axbfce) ongi valmis. Mahasaetud
osa hoiame tervena alles. Teki laius ja seega teki-
talade pikkus teatavasti on muutlik. Sablooni
paadi kere peale asetadtes (joon. 23, 1) nii, et
keskjooned' thtuvad, méargime Sabloonile jarje-

23,. k — Kkiil, v — valiskest, d — tekitala koht,
ml — 3abloon, ka ~— kaared, t — tekkveeger.

Joon.

(6. jarg, vt. TK nr. 11 — 37)

korras tekitalade pikkused. Selleks (vt. joon. 23,
1) asetame $abloon vertikaalselt kévera kandiga
allapoole perpendikulaarselt Kkiilule, kusjuures
Sablooni x c-joone pikendus (pustilood punktist x)
peab sattuma tapselt kiitli pikikeskjoonele 00
(joon. 1). Seejargi margime Sabloonile tekitala
kdvera kandi puutekohad valiskesta sisepinnaga
(ai ja bi, 92ja bg jne.). Alates ninatddvi ees ole-
vast staapli N) puistlauast, méargime staapli Ula-
lauale X esimese tekitala (ai ja bi) kauguse eel-
mainitud pustlauast — 36 cm; jargnevad kaugu-
sed ninatddvi pustlauast oleksid: 59 cm, 83 cm,
108 c¢cm, 132 cm, 182 cm, 207 cm ja 232 cm.
Nendest punktidest laseme alla pustioodi ja ase-
tame Sablooni joone x c¢ vastu pistioodi tippu nii,
et Sabloon oleks tapselt perpendikulaarne paadi
vertikaalsele pikikeskpinnale, ning mérgime va-
liskestale ja Sabloonile punktid' ai ja bi, a0 ja ba
jne. Samase t00 sooritame ka ahtri vdi pdra osas,
kus parapeegli jarele asetsevast staapli pustlauast
mdddame tagasi kaugued: 32 cm, 58 cm, 78 cm,
105 cm ja 128 cm (viimase tekitala l&bim6G6tu-
deks vdotame 30X50 mm).

Asume tekitalade méarkimisele — nende vél-
jasaagimiseks. Tekitalad on mitmesugused l&bi-
maodtudelt (20X35 mm, 25X42 mm ja 30X50
mm) ja pikkuselt.

Valime madnedele tekitaladele paksuselt vas-
tava (20 vo6i 25 vB8i 30 mm) tammellaua ning ase-
tame (joon. 24) sellele eelkirjeldatud S$ablooni.

Joon. 24.

mille jarele tbmbame kaarjoone a x b. Selle kaar-
joone keskelt (punkt x) mdddame vertikaalselt
alla tekitala kérguse xy (35, 42 vGi 50 mm).
Jargnevalt margime Sabloonilt kaarjoonele axb
tekitala pikkuse-punktid a ja b, neist punktidest
margime paralleelselt keskjoonele xy tekitala
otste kdrgused ac ja bd — 35 mm (vastab kdiki-
dele tekitaladele). Saadud kolme punkti jarele
tdmbame joonliistu abil kaarjoone cy d. Nuid
jaab ainult tekitala lauast véalja saagida ja kumer-
kant siledamaks hoodveldada. Paadi keskosas teki-

1) TK nr. 6/193 7 on lehekiljel 173 all ja 174 dlal
mitu korda sona ,,staapeli“. Peab olema ,;staapli“, mis
palun parandada. Samuti lk. 173, 10. reas alt palun

mahakriipsutada sdna ,,Uhest“ ja sealsamas 9. reas Kirju-
tada ,,manni lauast“ asemele , mannilauast®. (Juhusli-
kult méargatud veiad.) Korrektor.
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talad on lihemad ja vdrdse kdrgusega kogu pik-
kuses (joon. 24, I11I).

Joonisel 25 — 1, 2 ja 3 on ndidatud tekita-
lade otste Uhendamisviis tekkveegeriga. Tekitala
paikakinnitamisel tarvitame 3"-lisi tsingitud naelu,
mis 166me sisse mitte otse alla, vaid tiideviltu
(diagonaalselt). Hiljem, kui kdik tekitalad (sa-

Joon. 25. a valistkest, b — kaar, c

d — tekitala.

tekkveeeer,

muti lihemad, mis tekitoele ja tekkveegerile tuge-
nevad — vt. allpool) sisse on passitud ja nende
kinnistamiseks tarvitatud naelte vdi kruvide pead
on hésti suputatud, tuleb véaliskesta ddrelaua ning
tekkveegeri pealmine kant kogu ulatuses hddvel-
dada (joon. 25, 1 ristiviirutatud), et valmistada
-Sandekile sile alus.

%6

Joon. 26. t — tekkveeger, tt — tekitugi, k — kaar,
v — valiskest, x — abilaud, xx — abitugi, d — taisteki-
tala, dd — Ilihemad tekitalad, ml — poddrd3abloon.

Paadi keskosas — tekitoe pikkusel tekitalad
toetuvad tekkveegerile ja rodbiti sellele mineva
tekitoele, mis on kogu ulatusel véliskesta servast
27 cm kaugusel (vt. joon. 26, 1, 2 ja 3). Teki-
toed saeme ja hdodveldame tammepuulatist puhast
l&bimdb6duga 30X40 mm ja pikkusega umbes
3,30 m. Neid tuleb valmistada kaks tukki.

Tekitoe paikapassimise ajaks 166me tekitoe
kulge kolm tugevat abi lauakest X — 1"X3"
(joon. 26, 1, 2 ja 3), kaks otste poole (vt. 1 ja
3), uks keskele (vt. 2). M66dame keskmise abi-
Jaua (X) juures kauguse 27 cm, nagu joonisel
26, 2 on nididatud, ja 166me laua tekkveegeri kiil-
ge. Jargnevalt mdé6dame ja kinnistame pitskruvi-
dega tekitalade kilge samal kaugusel mdlemad
otsapoolsed lauadki (Joon. 26, 1 ja 3). Nuud
vOime tekitoe otsad parajaks saagida, lastes nad
poolkalasabakujulistena tekitala sisse (joon. 26,
lja 3). On molemad tekitoe otsad ja sisselbiked
vadmis (joon. 26, 4), siis asetame tekitoe otsad
paigale, Kkinnitades nad seniks pitskruvidega
(joon. 26, 5); enne seda tuleb vabastada teki-
tugi abilaudadest (Xi, Xg, X3), paigutades vii-
mased niid pealepoole (joon. 26, 5) (vahest ai-
tab nddd ainult keskmisestki),



Et tekituge viia Oigele kdrgusele keskelt, sea-
me ta alla niid toed (XX) nagu joonisel 26, 5
ja 27, 1 on ndha, kontrollides 8iget kdrgust pealt-
poolt, tekitalade Sablooni valjasaagimisel jarele-
jdénud vineeriribaga ehk nn. pddrdSablooniga,
mis evib tépsellt paadi teki kumerust (joon. 27,
1). Tugesi XX (joon. 27, 1) tdstame vOi laseme
neid madalamaks ja 16puks kinnistame nad ajuti=
seks 0Oigel korgusel all kaare vd@i pdhjasidestise
kulge seniks, kui passime paika luhemaid tekita-
lasid dd' (joon. 27, 2); sellejuures tekitala ots 1&-
heb tekitoe sisse kalasabakujuliselt.

Ldpuks kinnistame tekitalad tekitoes 2"-liste
tsingitud naeltega, samuti tekitoe otsad pikkades
tekitalades. Naelad tudeb tiideviltu sisse lila
(joon. 27, 2).

(J&rgneb.)

Rooslie 10rja

uldist, igal juhul tarvitatavat roostetbrje va-
hendit ei ole, vaid eri juhtumil tuleb kohaldada
vastavat vahendit. Peamisteks rauapinna rooste
eest kaitsmise viisideks on: rauapinna katmine
mone teise metalliga (metallimine) ja rauapinna
vérvimine. Enne rauapinna ikatmist kaitsekihiga
on vaja pind hoolikalt dra puhastada 0list ja roos-
test, et kaitsekiht tihedalt ja kindlalt hakkaks
raua kilge kinni ja oleks tugev.

Metallitakse eseme sulHametalli sisse kast-
mise teel (tinutamine, tsinkimine) véi galv a-
niseerimise teel, sadestades elektri vooluga
kaitsemetalli kihi rauapinnale. Sissekastmise teel
metallimine on lihtne tddtamisviisi poolest, kuid
nduab raskepdrast seadeldist ja kdrget tempera-
tuuri  (nditeks, tsingi sulamistemperatuur on
420° C), nii et esemeid, mis kdrget temperatuuri
ei kannata, sel viisil ei saa katta. On kastmise
teel saadud kaitsekiht urbne ja 6huke, siis v@ib
ta kergesti mehaaniliselt vigastuda; sel puhul te-
kib vigases kohas raua ja kattemetalli vahel gal-
vaani element, mistdttu roostetamine veelgi Kii-
remini toimub kui ilma kaitsekihita. Samasugune
lugu on ka galvaanilisel teel halvasti kaetud ese-
metega. Rooste tekib metallkatte all, kasvab te-
mast 1&bi ja tdstab ta ara.

Olivarvidega varvimine samuti ei paku
mitte igakord kindlat kaitset rooste vastu, sest
tihti on varvikihi all, mis véliselt ndib muutumata,
tekkinud pakse roostekihte. Et selle eest hoiduda,
tarvitatakse vdimalikult tihedaks kuivavat krunt-
varvi, valmistatud puhtast linadlivarnitsast véhese
raua- ja seatinamenniku lisandusega ja kaetakse
kruntpind parast téielikku kuivamist ilmastiku-
kindla kattevarviga.

Haljaid raudesemeidl
vOib nende séilitamiseks
katta rasvaga vdi 0Oliga.

poolvabrikaadi naol
kuni valmistegemiseni
Kdige otstarbekohasem

on selleks mitteseebistuv mineraalrasv nagu v a-
seliin.

On raudesemeid vaja rooste eest ajutiseks
kaitsta, siis paigutatakse nad 1 liitris destilleeritud
vees lahustatud 1 grammi kaaliumbiikro-
maa divli ka 2-*3 grammi naatriumhid-

roksiddi lahusesse. Harilikku vett ei saa
tarvitada, sest see sisaldab roostet&oodustavaid
kloriide.

Rooste eest kaitseb ka tsement, mis kan- .
takse tsemendipuru ndol (parem on tsemendi ja
lilva segu 1:1) raua pinnale nelja kuni viie ki-
hina. Peab vaid hoolitsetama, et tsement kan-
taks téiesti puhtale rauapinnale ja et uue kihi pea-
lekandmine siinniks peale eelmise kihi kivinemist,
et tsementi niisutataks esimestel pdevadel ja et
tsemendikihile ei mdjuks rasvased 4lid

Raua roostetamist vélditakse ka raua le g e e-
rimisega. 0,2 kuni 0,25% vaselisandit tds-
tab terase eluiga peaaegu poole vdrra. Veel sood-
samalt mdjuvad kroom, nikkel, mollibdeen ja
rani. Tingimuseks on, et need vastupidavust tdst-
vad lisandid moodustaksid pdhimetalliga sega-
kristalle, et ei saaks tekkida galvaani elementi
pdhimetalli ja lisandi vahel.

Kroomi (13-f-25%) ja nikliga legeeritud
raud, samuti korgeltlegeeritud (14-~-18%) réni-
raud ei ole mitte Uksi roostevaba vaid ka happe-
kindel. Bi

OPTILISED LAATSED SOOLAST.

Massachusetts’i Tehnoloogia Instituudis laks
korda elektriahjus saavutada 75 cm labimddduga
liitiumfloriidi  kristalle.  Erilist tdhtsust evivad
need kristallid seetdttu, et nad iga lainepikkusega
valguskiiri labi lasevad. Mainitud Kkristallist val-
mistatud optilised ldatsed on kohased kasutada
spektraalanaliiisi aparaatides, kuna nendega saa-
vutatakse téielik infrapunane kui ka ultravioletne
spektrum. |
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Kuttealnete kuttevaartusest

Juhatusi noorile katsetajaile.
A. Reeben.

Opetaja. Sa vist tead. v6i oled kuulnud,
et meie soojuse ja valguse allikaks on péike,
aga et ta soojusest ja valgusest ei jatku kahjuks
igal pool ja ka mitte kogu aasta kestes.

Opilane. Jah, ja seepérast peame lisa
muretsema puudest, turbast, petroolist, pdlevki-
vist jne.

O p. Oige. Kuid seesuguseid nn. ki ttea i-
neid on kaunis palju; ehk tead neid kuidagi
liigitada?

Opil. Peale puude, turba, kivisbe ja pdlev-
kivi, mis on tahked ained, kuuluvad Kkutte-

ainete hulka veel mdned vedelikud, nagu
nafta, petrool, bensiin, piiritus ja gaasidest
valgustusgaas ja puidugaas, millest olen lugenud,

et esimest neist saadakse kivisdest ja teist —
puidusdest.
Op. Oige. Aga sa nimetasid mulle ainult

neid kitteaineid e. poletisi, mida tarvitatakse
kitte- vdi energiaallikatena tehnikas ja koduses
majapidamises; sa oled aga nimetamata j&tnud
ained, mida tarvitavad inimesed, loomad ja tai-
med oma keha kitteks, liiklemiseks, motlemi-
seks, seedimiseks jne. Ilma nendeta ei oleks sul
praegu vdimalik mulle kisimusi esitada ja minu
kusimustele vastata.

Opil. Jah, tdepoolest, ma olen unustanud
toitained. Kuid kas need on niisama véartuslikud
kui puud, pdlevkivi, kivisusi? voi veel véartusli-
kumad?

O p. Sinu oletus on dige, kuid kiisimis on
esitatud valesti. Keegi ei hakka naiteks katlaid
kiitma rasvaga, kui on olemas odavamat poletist,
ehkki seda juhtub, kui nditeks rasva on killuses
(valaskala pigi laevadel odavat traani ehk vaa-
larasva) voi aega vahe (kokk, kui tal on Kkiiresti
tarvis suurt ja palavat leeki). Samuti: kui kel-
lelgi on nédlg v&i jdnu voi talle meeldib midagi
vaga kangesti, siis ei kisi ta harilikult selle jarele,
mis see maksub. Aine turuvadartus on
seega vaga kdikuv ja oleneb ...

Opil. . tarvidusest. lga aine vdi asi evib
vaartust, kui me teda vajame mingiks otstarbeks.

O p. See vadrtusemdddupuu, nagu naed, on
vdga ebakindel ja oleneb igauhe isiklikust mait-
sest ja tarvidusest mingi aine jarele. Kas ei leiduks
kindlamat ja kui nii vOiks Utelda erapooletut
moddupuud, mis ei olene turunduetest?

, Opil. Ma arvan — raha, sest raha eest saab
kdike ja raha vajab igauks ja alati.

Op. Aga oletame, et raha kaotab oma
vaartuse. Kas on see vdimalik?
Opil. Jah, ma olen kuulnud, et revolutsioo-

ni ja majandusliku kriisi aegadel raha on kaota-
nud oma védrtuse ...
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Op. ... ja inimesed said labi ilma rahata.
Aga kas oleks mdeldav, et inimesed saaks labi
ilma toitaineteta vdi meil pdhjamaadel ilma p&le-
tiseta? !

Opil. Loomulikult — ei! Jarelikult toit- ja
kiitteainetes on midagi, mis teeb nad meile vaar-
tuslikumaks kui raha. Mis see on? ja kuidas seda
moota?

Op. M86ta on siinkohal taiesti dige séna.
Kdiki védartusi moddetakse ja selleks peab olema
mingi moddulhik. Pikkust moddetakse senti-
meetriga, ruumala — ‘'liitriga, raskust — Kkilo;
grammides jne. Millega vOiks mddta kiitte- ja
toitainete vaartust?

Opil. Modtmiseks peab olema mingi (hik,
mis oleks uUhiselt kohaldatav koigile kitte- ja
toitaineile.  Ma arvan, sé&iraseiks Uhikuks vdiks
olla soojahulk, mis vabaneb mingi Kkitte- vdi
toitaine poledes.

O p. Just nii. Ainete kittevaartuse dhikuks
vOetakse see hulk sooja, mis on vajalik the gram-
mi vee soojendamiseks 1° C vdrra (tdpsemini)
14,5° kuni 15,5°C). Sellele hulgale <m antud ni-
meks k alor liihendatult eal, kuna suuremate
soojahulkade mdotmiseks tarvitatakse veel kilo -
kalorit (lih. kcal), mis on kalorist 1000 kor-
da suurem. Meile on nimelt tdhtis see soojahulk,
mida me saame mingit kitteainet pdletades. Kui
nidd mdned ained annavad pdledes vdahem soo-
ja kui teised, sus me (tleme, et nende kuttevaar-
tus on vdiksem, ja Umberp6drdult: ained kdrge
kittevaartusega annavad palju sooja.

Opil. Kivisisi on kill kdige vaartuslikum
kitteaine, kuna ta annab palju sooja ja on Kkallis.

O p. Ja-ah, kivisisi on lisna vaartuslik kitte-
aine; | kilogramm Kivisitt annab p&ledes umbes
3 korda niipalju sooja (8000 kcal) Kkui niisama
suur hulk puid (2 700 kcal). Esineb aga muidugi
nii kivisttt kui puidki vdga mitmesuguse kutte-
véadrtusega. Ka pdlevkivi ja turvas jadvad oma
kittevaartuse poolest heast jkivisbest kaugele
maha. Siiski ei ole Kivislsi kdige vaartuslikum kuit-
teaine, sest vedelad ja eriti gaasilised kitteained
Uletavad Kivisitt suuresti. Na&it. tks kilogramm
vesinikku annab pdledes umbes 30.000 kilokalorit,
1 kg atsetiileeni umbes 12.000, | kg petroli um-
bes 11.000 kilokalorit jne. Ka vedelaidki kitte-
aineid ,,pihustatakse” gaasisarnasteks enne sil-
tamist mdnedes kutteseadmetes ja mootorites, et
tdsta nende kuttevaadrtust. Mis puutub aga kalli-
dusse, siis ndib kill nd, et Kivisisi on rahvamajan-
duslikult kdige kallim pdletis, kui arvesse vdtta
ta madalat klttekasustohtu ja suuri veokulusid.

Opil. Mis on kittekasustdht?



O p. Kitteikasustdhu all mdistame seda prot-
sendilist osa mingis pdletises sisalduvast soojahul-
gast, mis me saame tbhusalt (md&juvalt) &dra ka-
sutada kitmisel. Asi on nimelt nii, et meie prae-
gustes ebatdiuslikes kittekoHetes, eriti koduma-
japidamises laheb kuni 90% poletise soojahul-
gast kaduma: 1) kittekolde soojendamiseks;
2) pdletises oleva vee aurustamiseks; 3) pdletise
eelsoojendamiseks kuni suttimistemperatuurini ja
4) suitsuga korstnasse.

O pi )l Selleparast vist Uteldaksegi vdla kohta,
mida ei ole enam v@imalik katte saada, et see on
kirjutatud korstnasse.

O p. Just ni'i. Tahked pdletised!, nagu kivisisi,
pdlevkivi, turvas, puit, ei lase end dhuga killalda-
selt segada ja vajavad seetbttu kidemisel 273
korda rohkem dhku kui on, teoreetiliselt tarvis'
nende poletamiseks; see kOik ldheb kasuta
korstnasse. Vedelad pdletised, nagu bensiin, naf-
ta, petrool, piiritus jne., tarvitavad samaks ots-
tarbeks -7l ~/a-kordse hulga &hku, gaasid aga,
nagu valgustus- ja puidugaas, — ainult Uhekord-
se hulga. Seepérast on gaaspdletis kdige ratsio-
naalsem ja rahvamajanduslikult kdige kasulikum.
Ja moodne tehnika pilabki sinna poole, et muuta
enne slltamist gaasilisteks kdik tahked ja vedelad
poletised.

Opil. Kuidas see siinnib?

O p. Suurel viisil siinneb see nn. gaasivabriku-
tes, mi's valmistavad valgustusgaasi (vé&)lismaal ja
osalt ka meil tarvitatakse sama gaasi ka kitteks) ;
véikesel viisil v0ib seda omale valmistada ka ise.

Opil. 0o, see oleks vdga huvitav!

O p. Kui naiteks puit pdleb ahjus, siis kdik
puidus olev susinik, mida on umbes 5% puit-
ainest, (hineb &huhapnikuga, s. t. p Oleb ara
ja jarele jaab ainult tuhk, s. o. mineraalained, mis
puidv-is olemas. Kui aga kuumutamist toimfetada

ohukindlas ruumis, néit. tulekindlas katseklaasis,
siis algab keemiline lagunemine, mille
tulemusena osa slsinikku ja vesinikku eraldub

gaasidena, teine osa Uhineb ia tihenedes jahuta-
misel eraldub vedelikuna, kuna sisiniku jaak
puusbena jaab katseklaasi iihes mineraalainetega,
mis sée pdledes annavad tuha. Katse ise toimub
jargmiselt:

L katse. Paigutan katseklaasi
saepuru, laaste, kasetohtu voi Ukskdik, millist p6-
levat tahket ainet. Kuumutan ettevaatlikult, nii
et katseklaas ei hakkaks sulama (leek varvub siis
kollaseks) ja et vedelad ained aega saaks toru
moéoda ~la pudelisse valguda (vt. joonis 1).

puupulki,

Sellist katset kutsutakse puidu kuivajamiseks.
Ta kdiku kujutab alljargnev skeem:

Puidu kuivajamise saadused.

Puit
jaak (katseklaasis) : aetis:
* puidustsi. torvavesi puidugaas:
. R idupiiri vesinik,
puidutdrv: puidupiiritus. so0gaas,
kerged rasked vingugaas,
6lid olid stisihappegaas.
(puidubensiin, (kreosoot).
puiduiadik).

Katseklaasi kdrges kuumuses on gaasilises ole-
kus ka need ained, mis harilikus temperatuuris
on vedelad, kuid laskudes mddda toru alla pude-
lisse, mis on asetatud kulma vette, nad vedeldu-
vad s'ogaseks vedelikuks — tdrvaveeks, milles
leidub puidupiiritust, puidudadikat ja kergeid ja
raskeid Olisid. Et viimaseid uUksteisest eraldada,
peab uuesti ajama (destilleerima). Selleks kasu-
tatakse ainete omadust keeda, s. t. Ule minna ve-
delast olekust gaasilisse teatud kindlal tempera-
tuuril.

Opil. Kas ma ka saaksin selliselt katse-
tada ?

O p. Ja muidugi, ainult pead selleks katseks
muretsema endale jahuti (Liebigi j.), millest

kdib l&bi kilmavee vool.

Opil. Milleks' see on tarvilik?

Op. Ainete keemistemperatuurid erinevad
Uksteisest sageli nii véhe, et peab Kkiiresti jahuta-
ma, muidu segunevad Uksteisega ldhedase keemis-
temperatuuriga vedeliku;d.

2. katse.
sist valmistatud pudelisse (kolbi) puidu kuivaja-
mise'l saadud tdrvavee (muidugi ei jatku selleks eel-
misel katsel saadud hulgast, vaid tuleb koguda
killaldane tagavara) ja kuumutan ettevaatlikult

(joon. 2).

Joonis 2. Jark-jarguline kuivajamine. Kolvis A on vedelik.
Keemistemperatuuri néitab termomeeter T. Gaasid vedel-
duvad Liebigi jahutis B, mille valismantlisit jookseb labi
kiulm vesi (suunas F — D). Aetis koguneb pudelisse C.

Temperatuuril 65-f-70° C keeb ja laheb dle
puidupiiritus; teda tuleb kdige pealt koguda.
Temperatuurivahemikus 70-790° C aurub puidu-
bensiin ja jahtub uuesti vedelikuks jahuti labimisel.
Puidudadika saame keema alles temperatuuris
118° C. Kreosoot lendub umbes 200° C tempera-
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Asetan erilisest tulekindlast klaa-



Peale seda jaavad kolbi ainult veel m6-
ned raskesti aetavad 60lid. Ka eelioendatud eral-
di kogutud aetisosad pole kaugeltki veel mitte
puhtad dhtlikud ained, vaid need on pdhiaine se-
gud mitmete siin mainitud ja mainimata ja&nud
korvalainetega. Kdrvalaineid on segus muidugi
vaid vahesel mdaéral. Et saada tdesti puhtaid ai-
neid, tuleb neid aetisosi veel korduvalt jark-jargu-
liselt ajada ja kasutada keerukamaid aparaate.

O pi 1l Selleparast siis ongi neid aineid miuii-
gil puhastatult ja puhastamata kujul.

O p. Jah, puhastamata ained on odavamad
ja sisaldavad (kdrvalaineid, mis annavad neile
halvVa I6hna ja mis pOledes tekitavad palju tahma
vOi muid kahjulikke aineid, mis ummistavad ja
rikuvad mootori silindieid ja ventiile; paremad
mootorid, nagu autodel ja lennukitel, tarvitavad
amilt puhastatud kuittedlisid.

Opil. Kuttedlide tarvitamine maailmas
peab kull vdga suur olema, kui mdtelda seda au-
tode, lennukite, laevade ja uuemal ajal isegi ve-
durite hulka, mis kdik tarvitavad kitteks Oli.

O p. Ongi véga suur ja mis kurjakuulutav on:
selle tarvituse suurusel ei ndi olevat piiri ja, kui
see jatkub senises tempos, siis varsti tei ole meil
loomulikke dliallikaid enam olemas.

Opil. Loomulikke? .., kas siis on olemas
ka kunstlikke dliallikaid?

O p. Jah muidugi on. Meie eestlased oleme
se’ alal koguni suuresti kaasategevad. Tuleks ka
mainida sakslasi nende siunteetilise, s. t. algele-
mentidest kokkuliitmise teel saadava 6liga.

tuuril.

Opil. Meie suhtes sa mdtled muidugi pdlev-
kivist saadud dli. Selle tootmist tahetakse l&he-
mal ajal koguni kimnekordisitada, nagu selgus

hiljuti majandusministri kdnest.

O p. Jah, juba praegu laheb ile 50% vaélja-
vOetavast pdlevkivist dliajamiseks, — 5 a. pdrast
oleks selle hulk 1 miljon tonni aastas.

Opil. 'Kas sel puhul ei ole karta,
pdlevkivi tagavarad ei 160 vastu?

O p. Seda ei ole karta, vdhemalt niipea mit-
te. Esimese Eesti Pélevkivitdodstuse dir. K. Lutsu
arvamuse jargi naiteks ka 10-kordse, védrreldes
praegusega, tarvituse puhul meie poélevkivi jatku-
vat veel 3000 aastaks.

Opil. Aga mujal maailmas?

O p. Mujal maailmas on asi sellepoolest hal-
vem: on arvutatud, et maailma praegu teada ole-
vaid fossiilseid (maapduest kaevatavaid) pdle-
tiste tagavaru tdnapdevase tarvitusehulga jaoks
jatkub vahem kui 100 aastaks.

OpiT. Mis siis saab?

O p. Seda ma ei tea praegu ltelda, aga kui
arvesse votta viimase sajandi tehniliste leiutiste
enneolematut tempot, siis oletusel, et selline tem-
po jatkub edaspidigi, vOib olla julge, et kiillap
juba selleks ajaks leiutatakse mOni véljapaas.
Kutteaine vdhenedes hakatakse ehk mdtlema ka
kokkuhoiule kiitteainete kulutamisel, millele seni,
kui neid on olemas Kkiilluses, ei mdteldagi tdsi-
selt.
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et meie

Opil. Kuidas oleks vdimalik kokku hoida
poletiste alal? Ega sa ei mdtle ometi, et me pea-
me oma praegust tarvitust piirama?

O p. Seda esialgu mitte, aga me peame kiit-
tekasustohtu tdstma otstarbekama kltmisviisiga.

Opil. Kas sa mbotled sellega meie ahjude
Umberehitamist turvaskittele ning nende varusta-
mist 6hu eelsoojendusseadistega?

O p. Seda muidugi ka, kuid kokkuhoid, mille
saavutame praeguste kittekollete parandamisel,
on vdrdlemisi vaike vorreldes selle kokkuhoiuga,
mille saavutame, kui kogu kitteasjanduse Uumber
korraldame nii, et kitteks tarvitame ainult vede-
laid ja gaasilisi pdletisi. B

MAAILMA VEEJOUDUDE TAGAVARA.

Pdhja-Ameerika Uhendriikide teaduslike asu-
tiste kokkuvdtete jargi on maailma veejdudude
tagavara 671 miljonit hobujéudu. Kuna see arv
kdib madalvee kohta, on veejdudude taielikuks
kasutamiseks tarvilik masinate vdimsus 2-*3 kor-
da suurem. Ligikaudsete arvutuste kohaselt peaks
installeeritud masinate vbéimsus veejoudude tdie-
likul kasutamisel olema seega 1,5 miljardit hobu-

joudu. Seni valjaehitatud veejdujaamade tegelik
vOimsus oli:
1920. aasta I6pul 23 miljonit h.-j.
1926. " 33
1934. ” 55
1936. ” 60

Nagu siit selgub, on tddle rakendatud ainult
védike osa kasutadaolevast veejoudude tagavarast.

Kdige suurem veejoujaamade vOGimsus on Eu-
roopas, nimelt 27,2 miljonit hobujéudu. Sellele
jargneb Pdhja-Ameerika 26 miljoni hobujbuga.
Aasia veejdujaamade vdimsus on 5,4 miljoni
hobujdudu.

Aafrika veej6udude tagavara on kdige suu-
rem — 274 miljonit hobujéudu, kuid seal on ka-
sutatud ainult 0,2 miljonit hobujdudu. M

TURBOELEKTRIUNE VEDUR.

Ameerika Uhendriikides on ehitatud esimene
turboelektriline vedur Union-Pacific raudteel. Ve-
dur on varustatud kahe agregaadiga, kumbki
2500 h.-j.,, mis vdivad tootada nii Gksikult kui ka
koos. Mdlema agregaadi Uhistodl veduri veovdime
on kiillaldane 1000-tonnise koosseisuga rongi ve-
damiseks kiirusega 175 km tunnis.

Kumbki turbiin on otsesidurdatud 3-faasilise
voolugeneraatoriga, mis annab 220-voldilist ja
60-perioodilist voolu. Generaatorite poolt toode-
tud elektrivool toidab kuut elektrimootorit, mis
on Uhenduses veoratastega. |



SaladLuslihudL valgusallikad..

K. Dubas.
Peaaegu igauks oskab tdnapdev lumi- ,Eau de Jawell e“ mida modnikord tarvi-
nestsentsi hodgvalgusest eraldada. Kasu- tatakse pesumajades, ja seda monesse tugevasti

tab ju valgusreklaam suurel mé&dral mitmevarvi-
lisi luminestsentslampe, nagu Tallinnas AEG,
EKA, Palace-hotell jne.

Pealeselle on veel ks valguseliik olemas, mis
mdlemaist eelpoolmainitud n&htustest téiesti eri-
neb — nimelt see lumine stsentsi néh-
tus, mida vdime t&hele panna jaaniussi-
kestel ja mida harilikult kutsutakse fosfor-
estsentsiks. Kuna hddgvalgus harilikult te-
kib méne tahke keha kuumutamisel, siis on lumi-
nestsentsndhtuse pdhjustajateks tdiesti isesugused
tegurid, néiteks mehaanilised mdjud, elektrilised
toimed ja 10puks ka valguse absorbeerimine
(imamine) ja uuesti valjakiirgamine.

Valguse kohta vdib utelda: kdik mis ei ole
hddgvalgus, on Iuminessents ja, mis ei
ole luminestsents, on h6dgvalgus. — Hdbgval-
gust kui niisugust leiame elektri-ih66glampides,
kiuunla leegis, Aueri hddgsukas ja isegi selles kol-
lakas valguses, mis tekib, kui vett lasta gaasi leegi
sisse.

Leegi vérvumist pdhjustab viimasel juhul
keedusool, mida vesi alati vdhesel méaral sisal-
dab. Luminestsentsvalgust v6ime ndha mitme-
varvilistes reklaamlampides ja pimeduses helen-
davatelt kella-numbrilaudadelt ja osutitelt.

Mitmet liiki elektri-kaarlambid kiirgavad (hel
ja samal ajed nii hddgvalgust kui ka Iluminest-
sentsvalgust.

HGdgvalgus saab oma kiirgamisenergia hddg-
keha kdrgest temperatuurist, s. t. aine vaikeste
osakeste ehk molekulide liikumisest, mis, nagu
teada, Uhes temperatuuri tbusuga muutub inten-
siivsemaks.

Luminestsentsvalguse kiirgamisenergia on pé-
rit hoopis teissugustest energia-allikatest.

Mehsianiline mdju.

Peaaegu koigile tohiks tuntud olla sinakas
valgus, mis teikib suhkru purustamisel pime-
das. Purunemise hetkel tekivad vaiksed elektri-
laengud, mis panevad &hus leiduva lammastiku
helendama. Samasuguseid nahtusi purustamisel,
166misel ja hddrumisel annavad veel kriit, rani,
arseenhape, isedranis tugevalt aga salofeen ja sa-
hariin. Teatud juhtumitel tekib helendamine ma-
nesuguste lahuste kristallumisel, ndit. soolhappes
lahustatud arseenhappe kristallumisel.

Keemiline mdju.

Kollane fosfor puutudes kokku &huga helen-
dab pimeduses. Lisaks sellele Gldtuntud né&htu-
sele vdib tuua veel Uhe kergesti tdefidatava ndah-
tuse:  Pruugib votta tuntud pleekimisvahendit

kontsentritud lahusesse kallata; siis tekib segus
kohe helendamine. Keemilise helendamise ala-
lilke on lugematute vdikeste mereoleste, jaaniussi-
keste ning mdnede seenetuste helendamine.

Valguse moju.

Fotoluminestsentsi all mdistetakse
teiste kiirgamiste mojul esile kutsutud valgus-
néhtu.

Elektrilised nahtuaed.

Elektroluminestsents-valguse saavutamiseks
tarvitatakse hdrendatud gaasiga tdidetud torusid.
Toru (joon. 1) sisaldab kaks alumiiniu-
mist plaadikest, anood ja katood, mis
asetsevad teine teisel pool toru otstes ja on
kumbki labi toru seina dhendatud elektrivooli-
allika n&pitsatega.

Joon. 1. Luminestsentstoru.
Sellejuures anood on Uhendatud positiivse (+)
ja katood negatiivse (—) poolusega. Pdorleva

elavhGbepumba abil,pumbatakse 6hk torust vél-
ja. Kilge lulitud manomeeter vGimaldab Kkest-
valt jalgida 6hu hdrenduseastet torus. Sellejuu-
res esinevad jargmised nédhtused:

a) Atmosfaéarilise réhu all tekivad anoodi ja
katoodi vahel s&demete Ulelédgid, millele voib
vaadata kui véikestele valkudele, sellejuures tek-
kivat priginat vdime vdrrelda miniatiilirse &ike-
sega.

b) Aegamddda Shu hdrenedes muutuvad sé&-
demete joad laiemaks. 0,25 atm. rOhu all, s. t.
kui gaasi tihedus on veel vaid * harilikust, ilm-
neb violetne valguspaeil’, mis kesitvalt oma kuju
muutes ulatub 1abi kogu toru.

c) Edasisel 6huhdrenemisel pael muutub laie-
maks ja kui rohk torus on langenud 0,05 atmo-
sfadrile, on kogu toru téitunud violetse valgu-
sega. See valgusndht on simmeetriline ja ta ei
muutu kui poolused vaihetada vdi kui tarvitada
vahelduvat voolu. Seega ~/20 atm. siserbhul on
meil juba nn. luminestsentslamp, milliseid prae-
gusel ajal ohtralt kasutatakse valgusreklaami ots-
tarbeks.

Ohu edasisel hdrendamisel rebeneb valgus-
pael osadeks, milledes valgus on lainetuse taoli-
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selt kord heledam, kord tumedam. Tekivad ka
pimedad vaheruumid, kuna anood ja katood on
endiselt valgusest umbritsetud. Umbes “looo atm.
rohu all tuleb see né&ht isedranis selgesti ndhtavale.

Kui réhku torus veelgi védhendada, siis kao-
vad igasugused valguse né&htused ja toru muutub
taiesti pimedaks.

Mloo.oco atm. réhu all katkeb torus elektrivool
sellest hoolimata, kui k&rge torusse lastud voolu
pinge ka ei oleks.

Kui labi klaasprisma lasta mingi hddguva
keha valgust, siis jaguneb viimane reaks ukstei-
sest erinevaid varvusi ilma teravate Ulemineku-
teta punasest kollaseks, roheliseks jne. kuni vio-
letseni. See ndhtus on analoogiline vikerkaarega,
mis tekib, kui péikse kiired labivad vihma piisku.
Kui aga lasta mingi gaasi elektroluminestsentsval-
gus l&bi prisma, siis ilmuvad spe'ktrumis nahta-
vale heledad jooned, mis on tumedate vahede
l1abi Uksteisest lahutatud. — Nagu sellest on néha,
ei anna gaasid, vastandina tahkeile kehile, mitte
pidevat spektrumi, vaid rea arvukaid,
teravalt eralduvaid valgusjooni.

Tihjadesse vahedesse kuuluvad
sed puuduvad nende valguses. Kui katsetamisel
tarvitada Ohu asemel teisi gaa8e, siis puudub
spektrumis dhule omane violetne varvus.

Nii annavad: ldmmastik — kollase,
neoon — punase, sisihapugaas — val-
ge, elavhdbeda aur — sinakasrohelise
jne. varvuse.

Gaas neoon, mida saadakse vedela dhu destil-
leerimisel, on luminestsentsvalguse saamiseks koi-
ge kohasem, kuna ta juhib kdige paremini elekt-
rivoolu. — Kiilma gaasi rOhku véib alandada
vdga madalaks — mdned tuhandikud atmosféaa-
rist. Toru l&bimd6t voib olla méni cm. Torud
helendavad vahelduva voolu all, kusjuures nende
temneratuur ei pruugi tdusta tle 100° C.

Pingeks vajavad nad 200 volti toru iga
jooksva meetri kohta. Voolu saavad nad (le
véikse transformaatori, mille primaarmé&his on lu-
litud vahelduvvoolu ahelasse, kuna sekundaarma-
hise mdlemad otsad on {hendatud neoonlambi
mdlemate elektroodidega. Lambis tekkiv valgus
evib norka oranZzvédrvust ja on oma iseloomult
meeldiv. Kuid valgus on {htlasi vérisev ia ra-
hutu, sest valguse tu5?evus lambis jargib téapselt
voolutugevuse vdnkeid.

lainepikku-

Elavhdbeda auru valgus fuusika-
lisest kiiljest vaadatuna on midagi elektri kaar-
valguse ja luminestsentsvalguse vahepealset.

Tema saamiseks vaiatakse klaastoru,
1 meeter pikka ja 3 cm ldbimddta.

Toru on Ohust tihjaks numbatud ia sisaldab
oma kummaski otsas 2 raudelektroodi (elavhdbe
teiste metallidega stnnitaks amalgaami) ja véike
hulk elavhdbedat.

Anood P Uhendatakse positiives poolusega ja
katood N negatiivse poolusega.
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nait.

Lambi stltamiseks, s. 0. voolu ldbimise voi-
maldamiseks seame ta sedavdrt horisontaalse-
maks, et elavhGbeda riba ulatuks lle toru kogu
pikkuse ja annaks luhiihenduse mdélema elektroo-
di vahel.

Positiivne poolus.
Joon. 2.

Negatiivne poolus.
Elavhdbe-lamp.

Voolu mojul tekib elektrivoolu juhtivat auru,
mis peale toru seadmist endisse asendisse hakkab
valgust andma. Moddda elavh6beda auru liigub
modne ampri tugevune vool.

Keskmine temperatuur lambi pdlemise ajal on
150°C ja kogu pikkuses toru annab ebameeldi-
vat sinakasrohelist valgust.

Kuna viimane ei sisalda endas punast varvust,
siis tema paistel ndib inimese nahk rohelisena ja
huuled mustadena.

Harilikult on elavhdbe-lambid valmistatud
kvartsist ja nad peavad olema varustatud klaas-
imbrikuga — siest kvarts laseb torus tekkivaid
ultraviolettkiiri 1&abi, mis teatud juhtudel on hada-
ohtlikud. Suure tdhtsuse evivad kvartslambid Kki-
noateljeede valgustamisel. Pealeselle tarvitatakse
nende valgust joogivee steriliseeri-
miseks.

Kuna elavhdbeda aurul on omadus elektri-
voolu ainult hes suunas, s. o. elavhdbedalt rauale
labi lasta, siis kasutatakse elavhdbe-lampe ka
voolu alaldajatena.

Fotoluminestsents.

Elektroluminestsents, nagu teame, pOhjeneb
elektrivoolu majul. Fotoluminestsentsiks nimeta®
takse niisugust luminestsentsi néhtust, mis on esile
kutsutud mingi teise kiirgamise, néit. hariliku val-
guse vdi ultraviolettkiirte poolt. Koneldakse ka
katood-luminestsentsist, mida kutsuvad esile ka-
toodkiired, ja radioluminestsentsist,
mis tekib radio-aktiivsete ainete kiirgamise maojul.

Fosforestsents kui pikendatud luminestsents.

Kui tukk klantspaberit katta tsinksulfiid-var-
viga ja peale kuivamist tugevalt valgustada, siis
vOib tdhele panna, et paber mdnikord tundide
viisi helendab pimedas edasi. lgatahes peab tarvi-
tatav tsinksulfiid vdhesel maé&ral sisaldama vaske
(1%) ja olema kristallilises olekus. Tema kolla-



kasroheline véarvus on tuttav meile. Teda tarvita-
takse pimedas helendavate kella-numbrilaudade
ja osutite valmistamiseks.

Fosforestseerivad ained ei vdi olla keemiliselt
tdiesti puhtad. Selle jarele, millist lisaainet nad si-
saldavad, ndib ka fosforestsents kas iinakas, ro-
hekas, kollane v&i or,anz.

Temperatuuri kdikumiste vastu on fosfores-
tsents vdga tundelik. N&it. kauemat aega valgus-
tamata seisnud fosforestseeriv pind, mis juba pea-
aegu pimedaks on muutunud, hakkab méneks sil-
mapilguks uuesti helendama, kui teda ahju juures
soojendada.

Peale valgusekiirte v@ib fosforestseeriv pind
saada drritatud vdikeste liikuvate elektriosakeste,
nn. elektronide I&bi, mis liiguvad piki vaakuum-
toru. Kui torus anood katta fosforestseeriva tsink-
sulfiidiga ja rohk nii alla viia, et torus valitseb pi-
medus, s. t. et pimedad vaheruumid on laienenud
toru kogu ulatusele, siis hakkab tsinksulfiidiga
kaetud anood helendama. Kéesoleval juhtumil on
tegemist katood-luminestsentsiga, sedt nahtus on
tingitud 1&bi tihjuse lendlevatest elektronidest.

Tsinksulfiid hakkab ka radioaktiivsete kehade
mojul fosforestseerima ja seda nimetatakse ra -
dioluminestsentsiks. Sel p6himdttel
tootab ka nn. spintariskoop — riist, mis
vOimaldab teha U(ksikuid aatomeid néhtavaks.
Voetakse Uks miljonendik milli-
grammi raadiumi ndela otsale. Sdarane raa-
diumi hulk paiskab endast valja umbes 100 hee-
liumi aatomit sekundis. Asetades see raadiu-
miga nOel fosforestseeriva ekraani l&hedusse ja
seda pimedas labi luubi vaadeldes vbGime téhele
panna ile kogu ekraani pinna hetkelisi valguse-
punktikesi, mis kohe kustuvad. Iga heeliumi aatom
annab Uhe valgusepunkti. Meie ndeme siin taga-
jarge, ilma et pB8hjust ndeksime, dga kas vdime
sellepdrast pdhjust eitada?

Ldhkevast granaadist ndeme ka ainult tule val-
gatust ja kuuleme plahvatust, kuid kas vdime sel-
lepdrast granaadi olemasolu eitada? Nii siis vdime
taielikult uskuda aatomite olemasolu, kuna v8ime
naha Uksikute aatomite t66d ja moju.

Fluorestsents.

Igaiilks on tdhele pannud sinakaldikelist helki,
mida petrooleum annab pédevavalguse kaes. Sa-
mast néhet vdime tdhele panna ka hiniinsulfaadi
(véavelhapu hiniin — palaviku arstim) juures.
Olles labi vaadatuna absoluutselt varvitu, evib ta
kdrvalt vaadatuna taevasinise véarvuse. Need néh-
tused p6hjenevad fluorestsentsil, sest nad kaovad,
nii pea kui kdrvaldame vedelikule langeva val-
guse. Enamail juhtumeil, kuid mitte alati, omab
fluorestsentsvalgus véiksema vonkesageduse, Kui
teda pohjustav valgus. Uhenduses sellega tekita-
vad sinised ja violettsed kiired tihti rohekat fluo-
restsentsi. Samane mdju on ka mittendhtavatel
ultraviolettkiirtel. Kui néiteks kvartslambi valgus
lasta labi prisma ja murduvad kiired juhtida fluo-
restseerivale ainele, siis ei ilmu né&htavale mitte

Uksi kdik meile tuntud nahtavad Kkiired, vaid ka
terve rida niisuguseid, mis asuvad ultravioletsete
kiirte piirkonnas ja mis niid oma vOnkesageduse
muutuse pérast on saanud meile ndhtavaks. Sa-
muti kui fotograafiagi teeb ka fluores-
tsents ndgematu meile ndhtavaks, sest ta on tu n-
delik kiirte wvastu, mille suhtes
meie silm on pime.

Ka rontgenikiired saavad tdnu fluorestsentsile
meile né&htavaks. Saavutised fotolummestsentsi
alal on viimase 10 aasta jooksul suuri edusamme
teinud. Paljudel juhtudel on fluorestsents Uhendu-
ses keemilise reaktsiooniga ja fluorestseeriv aine
kiirates valja wvalgust hé&vineb
1se.

Wood’i efekt.

Peale keemiliselt mittepuhaste lahuste foto-
luminestsentsi oleks veel kdnelda keemiliselt pu-
haste olluste fluorestsentsist, mis veel isedranis
sellepérast on tdhelepanu vaart, et ta lubab meil
teha huvitavaid jareldusi aine ehitatuse kohta.
Ameerika fllisik Wood (1. vud) Kkatsetas juba
alates 1912. a. gaaside ja aurude fluorestsentsiga.
Sealjuures sattus ta tema jarele nimetatud Woodi
efektile. Ta laskis kvartsklaasist elavhdbe-lambil
heita oma Kkiiri dhust tihjaks pumbatud kvarts-
klaasist kuulile, milles olid mdned joodi kristallid.
Madala rdhu tdttu kuulis tditub viimane joodi au-
ruga. Loomulik oleks niitd arvata, et elavhdbe-
lambi Kiirte mdjul joodi aatomid hakkaksid nai-
tama neile omast valgust. Kuid hoopis vastupidi,
siimpaatiast, kui nii vdiks Utelda, hakkasid nad
kiirgama elavhobeda aatomeile iseloomulikku val-
gust. Peab 0tlema, et selline fluorestsentsnahtuse
resonantsmoju oli taiesti ootamatu.

Raman’i efekt.

Teise tdhelepanuvdérse asjaolu avastas aastal
1928 india Gpetlane C. W. Raman. Hariliku val-
guse asemel, nagu seda annab gaasi hodgsukk, ka-
sutame lihtsamat valgust, ndit.: elavhdbelambi
oma, mille pealegi filtrime, lastes ta l&bi prisma.

Prisma eraldab spektraaljooned uksteisest.
Valguse ette asetame piluga varustatud varju nii,
et pilust pddseb l&bi ainult teatud spektrumis lei-
duv valgusejoon, millega me tahame Kkatsetada.

. Siiamaale kasutatud lahuste asemel tarvitame puh-

taid vedelikke, nagu bensiini, mille fluorestsentsist
silamaale midagi ei teatud. Vedelikus tekkivat
valgust korvalt vaadeldes leiame vastu igasugust
ootust seal ainult he lihtsa valgusejoone, kuna
harilikult aga fluorestsents-valgus oma koosseisult
on véga keerukas. Ramani efekt véljendubki sel-
les. Lihtsa kiirteliigi poolt esile kutsutud fluores-
tsentsvalgus koosneb ka lhest ainsast lihtsast val-
gusejoonest.

Vaadeldes sdéraseid téhelepanu véarivaid
uurimusi, tekib kdsimus: millist tdhtsust evivad
kull need kaugele kiilndivad teadmised optika
alalt todstusele ja inimsoo arengule?
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TEKSTIILKLAAS

Scientific American

Vordlemisi palju on seni Kkirjutatud klaasroi-
vastest, kuid keegi neid siiski veel ei kanna ja
vdga paljud ndhtavasti uldse ei tea, kus ja milli-
seks otstarbeks seni uldse valmistatakse klaasist
tekstiiltooteid. Klaas-tekstiiltddstus aga siiski on
juba olemas, kuigi ta tegelik vaartus kaugeltki
veel ei kiitini nende sensatsiooniliste vdimalusteni,
mida on inspireerinud mdned sellekohased Kkirju-
tised.

Klaas ise teatavasti on tuntud juba 0ige kaua.
Klaasi avastamine toimus enne praeguse ajaarva-
mise algu. Kuid vaid viimaste aastate uurimised
ja arendustéod on vdimaldanud .saada sellest am-
mutuntud algmaterjalist uuekujulisi tooteid teks-
tiilsaaduste néol, milliste kasutamiseks néaib ole-
vat suuri véljavaateid.

Oige suure aururdhu méjul vedel klaas I6hu-
takse Ulipeenteks kiududeks, millest moodsail teks-
tiillmasinail kedratakse niite ja koetakse kangaid'.
Sdaérasel viisil toodetav klaasriie leiab praegu juba
rohket kasutamist isoleerimis- ja filtreerimisma-
terjalina.  Kiulisel kujul soojusisolatsiooniks ka-
sutatav klaas v@imaldab s&ésta joudu ja soojust
toostustes, ehitada vaikseid, kuid eriti véimsaid
joutksusi ja tosta seniste jouseadmete kasustdhtu.

Klaasniitidest koetakse mitmesuguses laiuses
paelu, mida kasutatakse elektrijuhtmete, kaablite
ja armatuuride isoleerimiseks. Uksikute peente

traatide isoleerimiseks maéhitakse nende Umber
klaasniiti.
Klaas, nagu igauks teab, ei pdle ja sdilitab

tekstiiltootena ka kdik muud teda iseloomustavad

Mis kasu on sellest meile, kui mdned endasse
suvenenud teadlased terakesi kaaluvad, mis pal-
jale silmale on n&htamatud, lugematul arvul me-
talle hapetega sédvitavad, torude kaudu gaase ju-
hivad, mis on hadadaohtlikumad Kkui
kdige hirmsamad s&jariistad, s o
pika toéoga tdiesti kasutuid asju korda saadavad.

Aga Uhel péeval selgub, et need elu-
voorad Opetlased tdielises vaikuses on
muutnud maakera ilmet ja on uusi aardeid esile
vOlunud. Suured leidused ei pdhjene alati rikkuste
ja varanduste otsimisel. Uurides raadiumi omadusi
satuti metallide Umbermuutmisv6imalusele, mis
on vanaaja alkeemikute unistuse tditumine.

Uurides soojade kehade elektronide liikumist

satuti raadiolambi to6tamisepdhimdttele. Téna-
padev uurides helendavate kehade valgust, nagu
seda teevad Wood, Raman ja teised, jOutakse
ikka tdielikumale otsusele aine ehituse dle.
Keegi ei vdi tdnapédev (telda
ega ka aimata, kuhu nende tédhe-
lepanuvdédrsete néhtuste wuurimi-
sed meid UOkskord vdéivad viia. 1
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omadused, nagu .stabiilsuse, vastupidavuse niisku-
sele, hapetele ja paljudele muudele keemilistele
mojudele ja elektrilise isoleerimisvdime.

Kiukujuline klaas evib suurt tdmbtugevust ja
kuigi seda omadust ei suudeta praegusel ajal veel
dra kasutada, loodetakse ometi seda teha tulevi-
kus. Korgetel temperatuuridel todtavate elektri-
seadmete isoleerimiseks kasutataval klaaslindil on
tdmbtugevust ca 17 kg/cm”, mis vdimaldab tihe-
dat Umbermahkimist. Teistel isoleerainetel on
kdigest ca 3,5 kg/cm” tdmbtugevust ja sellepé-
rast samasuure isoleervdime saavutamiseks klaas-
lint voib olla poole dhem tihedama mahkimise
tottu.

Filtreerimisainena klaasriie Kiiresti levib mit-
mesugustes toostustes. Hiljuti néiteks tehti kind-

Pildil ndeme mitmesuguseid klaasist tekstiiltooteid niitide

(keskel dleval), torude isoleerrullide (vasakul), elektri-

juhtmete isoleerlintide (keskel all) ja filtreerimisriiete
(paremal) néol.

laks, et teatud happe filtreerimiseks kasutatav
klaasriie peab vastu 40 pdeva, sel ajal kui senised
filtreerimisriided muutusid kdlbmatuks 8-f-10
péevaga.

Nn. klaasvill leiab jéarjest suurenevat kasuta-

mist laevade, raudteevagunite, lennukite, kilmu-
tuskappide, elektrikéokide, aurukatelde, igasu-
guste torustike jne. isoleerimisel.

Kdike eeltoodut on vo@imaldanud Kiuklaasi

kiire tootmise moodsate menetluste véljaarenda-
mine. Klaaskiudu toodetakse Kkiirusega, mis on
suurem puissikuuli algkiirusest. Iga kiud on 20
korda peenem inimjuuksest, kuid sellejuures tuge-
vam terasest. |



isdd. Kk

Lug. nr. 5833. I. Teie soovite ehitada 12-ho-
bujbulist Lister’i diiselmootorit ise-
sGitjaks. Asjatundlikult Gmber ehitades vdib
Listeri 12-h.-j. diiselmootor isesfitjana saavutada
niipalju joudu, et ennast ja 28-tollilist Ther-
maenius’e viljapeksumasinat edasi veab.

Il. Jou Ulekanne ratastele oleks kohasem Kketi
abil, nagu varemalt tehti seda ,International“i
traktoril ja vanematel veoautodel. Hammasratas-
tlekanne aga tuleks odavam.

Il. So6idukiirus peaks
4'w2-"5 kilomeetrit tunnis.

IV. Raam tuleb teha voérdlemisi tugev, sest
diiselmootori puhul on tegemist suuremate plah-
vatusejoududega. Raami konstruktsioon vdib olla
mitmesugune; siin Oksikasjalik kirjeldus viiks pi-
kale: harilikult tarvitatakse selleks otstarbeks
U-rauda.

V. Umberehitusekulude kohta on
siin raske sdna votta: selles asjas peate pdérduma
rnGne téokoja poole. Peate aga igal juhul arves-
tama kaunis suurte kuludega, sest on ju vaja ehi-

V asiw

olema umbes

tada neli ratast,, teljed, raam, juhtimise mehha-
nism, Ulekanded mootori vdllilt ratastele, sidur,
kdigukast ja veel palju vdhemaid osi. Meil on

teada Uks juhtum, kus Feierbach i td6koda Tal-
linnas ehitas imber Petter’i mootori isesditjaks ja
vOttis selle t66 eest ca 1200 kr. Teil tuleb iga-
tahes rohkem arvestada.

isitn usid "
malus tulevikus rohkem kirjutada; praegu loet-
leme vaid vdimalikke rikkeid. Rikked vdivad ette
tulla po6letispumbas ja naftanfelas (pihustis). Et
seda ei tuleks, tuleb 'tarvitada Uhtlast ja puhast
pdletist. Pdletisfiltrit tuleb sagedasti puhastada ja
kontrollida. Peab silmas peetama, et vett ei satuks
filtrisse: kilma ilmaga vdib see seal j&atuda ja
pdletise labipddsu takistada. Ka naftandelad pea-
vad olema korras ja nii reguleeritud, et mdlemad
silindrid oleksid toidetud uhtlaselt. G. L.

Lug. S. P., Narvast. 1) Teie soovi ,,noorte-
nurga“ asutamise kohta vdtame arvesse. Eks meil
ju ole olnudki ja ilmub edaspidigi noortele Kka,
nditeks hr. A. Reebeni sulest.

2)

artiklid ins. K. Prikkel’i poolt.

Lugeja A. K., Jarvakandis. Pliidiraua
taks varvimiseks kdige lihtsam kate on: gra-
fiidipulbrit 20 kaaluosa ja vesiklaasi (30° Be) 100 kaalu-
osa.

mus -

et taiesti kindlat ja kestvat var-
(ka
muutuvad

Peab aga méarkima,

vikatet pliidirauale polegi olemas, sest kdik nad

siintoodud retsept (Uhesarvatud) ajajooksul
inetult laiguliseks,

tottu kuumale pliidirauale.

nimelt vee ja muude ainete sattumise

T. Neithal, Kuimetsast. Viilide ja rasplite karasta-
mise kohta leiate ins. E. Grinrei ch’i raamatust
T erase karastamises t“, Ik. 20. Parast karas-

tamistt puhastage viilid ja viili sabad suputage sula sea-

tinasse jarelelaskmiseks.

) . N ) ) Raamat ,,Terase karastamisest® on saadaval TK.
Listeri mootorite kohta avaneb meil ehk v3i- talitusest. Hind 60 s. ffl
ICez>pelzfoz>i

Vaevalt leidub Eestis kolgast, kus ei tuntaks sdna vara hulka, see on hea; aga koik, mis ule selle on, see
,huvi, huvitav“ jne. Kellegile nad ei tundu enam v00- on eesti keele solkimine jne.
raina, kuigi nad on soome laen, Samuti on sadasid sdnu Uteldakse, et koolitamata inimene tulla toime 600
saanud rahvapéarasteks, millest nii mitmedki on loodud sGnatiivega, kuna kultuurkeeltel olla 6000 ja enamgi ti-
puhtkunstlikult, nagu relv, roim, link jne. Kellele teki- veséna. Ukski suure kultuurrahva liige ei arva iialgi, et
tavad neied s6nad kirjanduses vdi kdnes veel raskusi! Vi ta kdik oma keele sdnavara tunneb, ja ta ei saa iialgi
kas leidub kedagi, kes tihkaks nende sfnade kasutamist pahaseks, kui ta lugedes pdrkab tundmatule- sénale.. Sel-

kellegile ette heital
ja
on juba kord selline suhtumine oma Kkeelesse;
ma olen juhuslikult omandanud oma keele-

NEON LUX

K. Muhlverk & Ko.
Jaama tan. 8, telefon 306-67

Ometigi olid nad mdni aeg tagasi lu-

gejaile vodrad sellistejna tingimata hairisid lugejat.
Eestlastel
kdik, mis

Moodne ja téieline neon-valgus-
tuse reiklaamseadeldiste to06stus.

Todheaduse eest taielik vastutus.
Eelarved tasuta.

leks tal on sdnastik ja ta meeleldi rikastab oma sfnavara
ja on uhke oma keele rikkusele.

Koik keeled on the v8i mitu enam vdi vahem ping-
sat keele arendamisperioodi labi lainud. Ja sellest hooli-
mata arendatakse neid Uha edasi. Vd&rreldatagu naiteks
saksa keelt enne Maailmasdda ja nulud. Ei ole raske leida
suurt vahet sdnavaras. Ja eesti keel! lgale on arusaadav,
et omariikluse sunnil keel pidi paratamatult tegema suure
huppe. Ja veel 20 aastat edasi, kus eesti koolist mitte-
labikainute

jagu sellest juba omandatud rahva enamiku poolt,

read on hdredaks jaanud, siis on suurem

vélja-
toime tulevad 600

arvatud vahest need, kes

sdnaga.

ikkagi veel

Enamik erialasid on oma héadavaj'alise sdnavara juba
korda seadnud:
siis veendutakse selles.
ja peab puiddma kiirelt teistele jarele jouda.
raskused, mdnelegi lugejaist tekivad kéaes-
ajakirja lugedes.

loetagu ainult mingit erialalist kirjavara,
Tehnika on teistest maha jédadnud
Sellest siis
need mis nii

olevatki Puuan nende raskusi véahen-
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dada joonealuste v0i sulgméarkide vahel antavate sdna-
seletustega, kuid liiga ohtraks sellega minna ei vdi: see
jataks mulje, justkui hindaks toimetus oma lugejaskonda
liiga keelevaeseks.

Tean Kkindlasti, et TK
duv protseint lugejaid, keda ule kdige huvitab TK keele-
vara, kes sielle omandamiseks seda ajakirja peamiselt loe-
vad'ki. Siiski on minu teada toimetus saanud paar kirja,
kus ette heidetakse, et mina luua uusi asjatuid sénu.
Selle néitena toob keegi XYZ sdna ,,tddrama“. Kui ta
oleks lahti 166nud 68 a. tagasi ilmunud Viedemanni sdna-
et see on vana

lugejaskonna hulgas on tun-

raamatu, ta oleks kergesti veendunud,

eesti sdna, kuigi praegu ununemas olev. Ja kdigist prae-

gusaegsieist paremaist sdnastikest ta oleks vdinud seda
sdna leida. T&arama on tagavaraks kokku kuhjama.
Seega ei ,.varuma“ ega ,kuhjama“ ega ,talletama®“ ei

Utle sedasama nii taielt. Sama XYZ arvab, et ainult masi-
nate ja masinaosade nimetused on tehnilised sd6nad. Ka
talitlusi ja toiminguid nendega ja nendes esinevaid néah-
tuleb valjendada tehniliselt tépsalt. Selleks ei jatku
igatahes kaugeltki ei jatku

lugejaskonna poolt

tusi
olemasolevast sdnavarast ja
neist sdnadest, mille tundmist kogu
vOiks eeldada.

Eksiarvamuste tagasitdorjumiseks teatan, et mina

loonud, vaid suurem osa nii mo-

sénu on olemasolevaist tun-

Uhtegi sdnatuve ei ole

nelegi lugejale tundmatuid

nustatud eesti sdnastikest, enamasti Eesti 0igekeelsuse-

sdOnaraamatust. Ja vajalike uute tuletiste puhul on kasu-
Ne e

Meie teadaande pdhjal TK nr. 5 k. a pa-
lume Igp. TK 1937. a. tellijaid' lahkesti arvesse
vOtta, et neile jadb pisima 0&igus tasuta saada
1938. a. TK valjaandel ilmuvatest lisadest v@i
kasiraamatutest tiks 1007120 Ik. suurune raamat.

1938. a.
matuid hinnaalandusega, millest teatame hiljem.

Loomulikilt 1938. a. tellijaile ei saa tasuta
1937. a. arvel 1938. aastal lisadena antavaid raa-
matuid.

Toimetus palub lugejaid toimetusele saadeta-
vates kirjades tapselt méarkida oma nimi, tellimis-
number ja ka aadress.

Kuna TK 1936. aastakdigu numbrite 2-75
peaile uusi soovijaid on les annud vaid ligi 100,
siis toimetus ei leia vdimalikuks nii véheste telli-
muste tdttu trikkida neid numbreid uuesti, vaid

J. MARTINSON

TARTU, Narva tdan 63 Telefon 12-07

Meie kaanepilt kujutab La Roche-Guyoni

lmus trukist 16. de,ts'embril 193 7. a.

tellijad saavad modningaid késiraguurde.

tatud olemasolevaid sdnatuvesid ja harilikke tuletus-
reegleid.

Mingit &&rmist keeleuuendust ei ole ma lubanud
kaesolevas kuukirjas tarvitada, kuid neid ,,uuendusliku
keele“ ettepanekuid, mis on juba leidnud killaldast tun-
nustust ja millel on eqldatavat labilédvust, harrastan
meeleldi.

Ménda lugejaist héirib vaid see teadmine, et korrek-
toriks on Voib olla, et ma tdesti jatan rohkem
puht-keelelisi vigu sisse, kui moni keelemees jataks, kuid
et see nii vaga oluline ei olegi. Tehnilisest kuljest
mdnegi véga vigast

insener.

arvan,
autori

rohkem Kkui
Gtelda oleks

aga, kui arvesse votta nii
keelt, jadks keelem'ehe korrektuuri all
sellele, mida autor
---- ja ajakirja tase

niud
lauseid mittevastavaks
soovinud voi utle/ma oleks pidanud,
oleks madalam kui praegu. Ja kahtlen ka, kas suur osa
puhtkeelemehi tunnebki juba olemas olevat tehnilist s6na-
vara samagi vdrra kui mina, ja ka uute nimetuste andmi-
sel oleks ta suuremas raskuses kui mina insenerina.
Selles teadmises jatkan kaasaaitamas esimeses joo-
nes - olemasoleva tehnilise sdnavara mdddukale, minu
levitamisele ja alles teises jarjekorras ---- ta rikas-
kiirel tool
lugejaid

arust,
tamisele olemasolevate sugemete alusel. Ja
puhul palun austatud

sissejaavate puudumite

olla vOimalikult leebivad.
J. Roonemaa.

1) Leebiv-— pehme, andeksandev, mittekuri, s.

nachsichtig, v. snishoditelndj.

lu ffr/cziele

katsub edaspidi sealt uuesti avaldada (ksikuid

artikleid.

numbril on kaasas:
sisukord pookimiseks

Kéaesoleval

1) TK 1937. a. aastakaigu

2) Ankeedikaart, mis palume téita, 5 s. postmark
peale kleepida ja meile (voi isiklikult
tusse tuua) hiljemalt 10-ks jaanuariks 1938. a.

3) Kuulutusleht, mis palume néahtavasse kohta Ules

panna.

saata toime-

Ciendus.

11 — 37 ,,Ret-Raadio“ kuu-

,.Tehnika Kadigile*“ nr.

lutuses palume parandada jargmised vead aparaatide
hindades:
s,AHTO® universaal Kr. 120.
»SANGAR*®“ vahelduvvoolule Kr. 215.
LTAARA“ universaal Kr. 355.
Sveitsi S. R. 0. kuul- Ja rull-

laagrid e Autotarbed < Traktori
osad 9 Rullketid®Rihmad  Olid«
Tihendusmaterjalid

raudbetoonsilda Prantsusmaal.

Trikikoda J. Roosileht & Ko Tallinnas, Lihike jalg 4,

































