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KOKKUVOTE

Loputdd eesmargiks oli projekteerida automaatselt liikuvad kaldteed veoauto madelhaagisele, et
seni kasutatud teed vélja vahetada ja raske kasitsi tehtav t66 &ra l6petada. Kaldteed oli tarvis ise
projekteerida, sest vajaminevat lahendust juba olemasolevale haagisele turult ei leidunud. Soovitud
lahendust oleks saanud tellida ka teistest metallitdétlemisega tegelevatest ettevotetest, kuid sellisel

juhul oleks projekt lainud tunduvalt kallimaks.

Toos kasitletakse seadme materjalivalikut, profiilide valikut ja kontrollitakse nende sobivust
tugevusarvutuste kaudu. Samuti kdikide sdlimede kirjeldust ja teatud simede korral ka tehnilisi
arvutusi. Pégusalt kirjeldatakse ka tootmisprotsessi. Projekteeritud on téielk 3D mudel, kus
kasutatavad detailid on reaalselt toodetavad ehk neid kasutades oleks véimalik toota reaalne toode.

Kaldteede I6plik tootmine ja komplekteerimine ei ole antud I16putéé osa, kuid see valmib siiski
projekteerija kae all 16putds valiselt. Seega on antud projekt reaalsele elule iahedane, sest jouavad
projekteeritud tooted jéuavad ka tootmisse, ehk ei piirduta ainult projekteerimisega.

Antud 18putéod voib lugeda edukaks, sest arendati toode, mis vastab algsetele parameetritele nii
kuju, kui ka funktsionaalsuse poolest. T66s on kasutatud erinevaid olemasolevaid lahendusi ja kokku
komplekteeritud nendest parimad. Samuti on kasutatud projekteerija poolseid lahendusi. Valminud

166 ei ole ainuit funktsionaalne, vaid on ka silmale ilus vaadata.
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