KOKKUVOTE

Ettevottes Vertex Estonia AS tekkis kiire vajadus vilja to6tada uus rakis fermide sorestike
keevitamiseks. T06 eesmargiks oli analtitisida kasutusel oleva rakist, vilja t66tada keevitusrakise
uue disaini ning kontrollida uue keevitusrakisetédvdimet. Rakis peaks vdimaldama (he

paigaldusega koostada ja keevitada erinevate tiipi antenni sorestiku ferme.

T66 kaigus anallisiti kirjanduse pohjal sérestike keevitamise rakiseid. Reeglina kasutakse
ehituslike metallkonstruktsioonide valmistamiseks nelikanttorudest raamiga rakiseid koos
kinnituslementidega. Antenni sorestikud on ehituslikest sorestikest keerukama kujuga ja reeglina
viaiksemate motmete tolerantsidega, kuna nende alusraam ei ole sirge, vaid kooseb kahest nurga
all asetsevast nelikanttorust. Anallilsiti ettevGtte Vertex Estonia AS tootmisvdimalused, ettevétte
konstruktorite ja toOtajate soovituste pdhjal otsustati kasutada keevitusrakise alusena paksu
terasplaati. AnaliiUsiti ettevottes kasutatavat sorestike keevitusskeemi ja kasutatavate
keevisbmbluste tiilpde ning, samuti keevisOmbluste keevitamise jarjestst. Tootati vilja
keevitusrakis, valiti materjalid ja ostutooted, arvutati nende kulunormid. LEM arvutustega maarati
rakise keevitusraami labipainet. Plaadi jaikuse suurendamiseks tuleb rakise vastaspolele keevitada
jaikusribid, mis vdhendasid anallisi tulemusena labipainet kuni 0,26 mm. Té6s on toodud

rakise t6djoonised, mille pohjal ettevottes on tehtud antud rakis.

Rakise katseeksemplar valmistati ettevottes ja kontrolliti sobivust fermi keevitamiseks. Rakises
keevitatud fermi kontrollmddtmiste tulemustest selgusl, et rakises keevitatud fermide k&ik
modtmed ei vasta tolerantside ndudele. Tuleb {imber projekteerida kronstein (he

paneelkinnituse jaoks, tegemata olulisi muudatusi rakise konstruktsioonis.
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