KOKKUVOTE

LOoputdd eesmargiks oli projekteerida modifitseeritud konstruktsiooniga kallutatav
planeerkopp, mis hdlmas endas abrasiivse keskkonna eest peidetud hidrosilinidreid ja

geomeetrilist konstruktsiooni.

Loputodd koostades, sai Ulevaate turul pakutavatest toodetest, millest selgus, et taielikult
peidetud hidrosilindritega planeerkoppasid keegi ei paku, kill olid need osaliselt kaitstud.
See viitas omakorda sellele, et hidrosilindreid tuleb kaitsta, kuna see tagab silindrite

pikema eluea ning vdhendab nende remondivajadust.

Geomeetriline liides ja tehnoloogilised avad lihtsustavad planeerkopa koostamist ning

keevitamist, mis omakorda vahendab seadme tootmiskulusid.

Tugevusanalliils teostati SolidWorks 2021 Simulation keskkonnas, kus aluseks voeti
hidrosilindri poolt arendatav maksimaalne joud ja vastavalt sellele koormati sdlmesid,
kuhu hidrosilinder kinnitub. Saadud tulemused kinnitasid, et valituks osutunud
konstruktsioon ja materjalid on piisavad, et maksimaalselt saavutatavatele joududele

vastu pidada.

Majanduslikus osas vOeti kokku reaalne tootmise hind, materjali maksumus, ostutooted ja
sisseostetud teenuse maksumus. Kdige tulemusena saadi prototlilibi omahind - 13 639,3 €,
mis algselt seatud eesmargist - 11 000 € osutus kallimaks. Oigete to6vdtete ja tootmise
optimeerimisega v0i seeria tootmise puhul on vdimalik té6ajakulu véhendada umbes 40%
peale, ehk algselt kulunud 8549,5 €, ca 5500 € juurde. Sellisel juhul mahuks seade seatud

eelarvepiiridesse.

Prototiitip toodeti kasutades 10putdds pistitatud eesmarki, kus htdrosilindrid ja -voolikud
oleks peidetud. Kui algselt oli prototltbil silindrite kinnitumine vdllile lahendatud
hoordliihendusega, siis reaalselt praktikas see ei té6tanud, ning seade lakkas toé6tamast.

Seade projekteeriti imber selliselt, et silindrite kinnitumine vollile asendati profiilliitega.

Edasine eesmark on t66 autoril prototlitbil tekkinud probleemide lahendamine praktikas,

uued katsetused ja Idpptulemusena té6tava seadme lleandmine kliendile.



