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KOKKUVOTE

LOputdd eesmérk on:

e Pakkuda ammoniaagi madalréhu vastuvdtja T219 Olivannist T219A 6li eemaldamise
protsessi automatiseerimise projekt ning esitleda olivanni T219A toOprotsessi

visuaalselt.
LAputdds on 72 lehekiilge ja 7 pdhiosa.

Esimeses osas esitletakse veeldatud ammoniaagi Umberlaadimise terminali BCT ning

Kirjeldatakse ammoniaagi omadusi (NH3).

Terminali funktsioneerimist Kirjeldatakse teises peatikis. Naidatakse raudteetsisternidest
ammoniaagi mahalaadimise protsessi, selle hoidmist terminalis isotermilistes reservuaarides
kaheastmelise jahutussiisteemi abil. Selles peatiikis esitletakse ammoniaagi kruvikompressoreid

ja tuuakse nendes kasutavate dlide karakteristikud.

Kolmandas peatiikis esitletakse ammoniaagi madalrbhu vastuvotjat T219, kirjeldatakse
ammoniaagi korgrohu vastuvotjate automaatse Glieemalduse slsteemi. Edasi kirjeldatakse 6li

eemaldamise vdimalust, mida kasutatakse vastuvdtjas T219 ning selle puudusi.

Pakutud automatiseerimislahendus on toodud neljandas peatikis. Autor pakub vahetada
kasilukustusarmatuur solenoidklappide vastu ja kasutada neid koos taseme-, temperatuuri- ja
rohuanduritega selleks, et automatiseerida 6li eemaldamise protsessi T219A-st.

Viiendas peatikis on vajalike seadmete nimekiri, kaasa arvatud PLC Simatic S7 — 400H,
diskreetsete ja analoogsignaalide sisestus/véljastuskaardid, solenoidklapid, dli ja ammoniaagi

detektorid, réhurelee, réhu diferentsi relee ja temperatuuriandur.
Kuuendas peatkis esitletakse 6livanni T219A t66 visualiseerimise varianti.

Seitsmes peatikk on plhendatud dlivanni juhtimise algoritmi véljatd6tamisele. Autor Kirjutas
loogika kontrolleri jaoks programmis Step7 loogikaplokkide FBD-keeles. Antud loogikat

analliUisitakse detailselt kasutades kontrolleri simulaatorit.



