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KOKKUVOTE

Diplomit60s vaadeldi uttegaasi koostist ja omadusi nende kasutamisel gaasikltusena ning
analliusiti ka pdlemissaaduste koostist ja omadusi uttegaasi gaasi pdletamisel. Analulside
vordluse pohjal maarati kindlaks Eesti Energiatootmine AS keevkihtkatlas uttegaasi tarnimise

optimaalsed suhted koormus- ja kéivituspdletitele.

Sellega seoses jargib Narva Elektrijaam Euroopa Liidu kehtestatud standardeid - Direktiivi
suurte poletusseadmete jaoks 2017/1442/EL.

Uttegaas on korge kalorsusega kiitus, mis on parit &litehase tehnoloogilise protsessi
kdrvalsaadusena, ja ta ei kuulu ladustamisse. PGlemisest tulenevad tegurid vdivad soodustada
saasteainete, naiteks lammastikoksiidide, kdrgendatud kontsentratsiooni tekkele.

ToO kéigus on tuvastatud kindlad korraparasused, mida kasutatakse pdletite kaitlemisel.
Vahem tdhusad olid kaivituspdletid, mille pidev sekundaarne 6huvarustus on vahemalt 2500
nmq/h, on uttegaasi maksimaalne pdlemiskiirus 56,50 m/s koos suitsugaaside taasringlusega,
kus liigdhutegur on a = 0,90. Sellisel kiirusel tekib parem hapniku segunemine uttegaasiga
ning leegi pdlemisemperatuur on kdrgem, mis pdhjustab mittetdielikku p&lemise ja suurimat
lammastikoksiidide emissiooni atmosfaari, mis vordub 97,83 mg/nm3. Samuti pideva
sekundaarse dhuvarustusega viahemalt 5400 nm®/h, osutusid toimivaks koormuspdletid, mille
minimaalne uttegaasi etteande pdlemiskiirus 32,30 m/s koos suitsugaaside taasringlusega,
kus liigdhutegur on a = 0,95. Jarelikult toimub nendes pdletites ebatéielik pdlemine ja leegi

temperatuur vahendab lammastikoksiide kuni 81,72 mg/nm3.

Pdlevkivi tootlemise gaasiliste kdrvalsaaduste pdletamine katla keevkihis kaheksandal
energiaplokkil on praegu parim lahendus nende energiakasutusele. Selle t66 tulemuseks oli
olemasolevate pdletite arvutamine katla keevkihikis uttegaasi pOletamiseks. Arvutuses
kasutati moodsaid arvutusmeetodeid ja CFD modelleerimise meetodeid. Eksperimentaalselt ja
arvutatud andmete abil mé&aratakse kindlaks lammastikoksiidide kontsentratsiooni tase, mis
tekib uttegaasi pdletamisel katla keevkihis kaht tulpi pdletite kasutamisel. Tehtud analiidsi
pohjal voib jareldada, et kaivituspdletite ja koormuspdleti kasutamisel ei taheldata
standardkontsentratsioonide tiletamist NOx=200mg/nm?3. Tahendab olemasolevad meetmed,

vahendamaks uttegaasi pGlemisel tekkinud lammastikoksiidide taset, eelkdige suitsugaaside



taasringlussevatt pdletisse ja veeaurukasutus koos okstideerija ja kiituse etapiviisilise etteande

korraldamisega, on piisavad NOx standardkontsentratsioonide saavutamiseks.

NOx heitkoguste tase ei tleta 200 mg/nm?® (kuiva suitsugaasiga mahust (imberarvestatuna
mahule kui O2 on 6%) kogu keevkihtkatla koormuse vahemikus, mis vastab Euroopa Liidu

uutele kateldele kehtestatud standarditele.

Tanu koormusgaasipdletite uuele tehnoloogiale ja keevkihi katla rekonstrueerimisele on
vOimalik vahendada heitkoguseid ja mdistlikkult lahendada tahkekituse ja uttegaasi
koospdletamine. Koormuspdletid to6tavad stabiilselt ilma leegi labimurrete ja leegi
eemaldamiseta, nad on téokindlad ja ohutud kasutuses ning sobivad ka katla parandamisel voi
seiskamisel. Ohu- ja gaasiradade koormuspdletite rdhukadu on  minimaalne.
Konstruktsiooniga on ette néhtud gaasi-6hu suhte automaatne reguleerimine keevkihi katla
teatud parameetrite vahemikus. Uttegaasi pdletamisel tdiustatud koormuspdletite abil
pordelise 6hu etteandega on tagatud hea gaasi segunemine 6huga ja leek on lihike. Samuti
puuduvad soojuskaod keemilise ebatdieliku pdlemise tttu, see tdhendab, et keskkonnareostus
vaheneb ja nduetekohane toimimine suurendab katla keekivis efektiivsust ja séastes tahket
kitust.

LApputdd kaigus arvutuste analliisimisel saadud positiivne tulemus lammastiku oksiidide
moodustumise vahenemise kohta on kasutatav teiste uttegaasi poletatavate katlate

rekonstrueerimisel ja ehitamisel.



