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KOKKUVOTE

Peeneteralise pdlevkivi termilise to6tlemise protsessi usaldusvaarsuse kérged néuded eeldavad
Petroteri seadmete tehnoloogiliste s6lmede toimimise Uksikasjalikku analiiisi. Selle teema
aktuaalsus tuleneb kasvavatest ndudmistest valmistoodete kvaliteedile ning téostuse
keskkonnaohutusele. Antud t66 peamine eesmdrk on anallisida Petroteri seadme

kuivatussdlme (aerofontéénkuivati), AFK energiabilanssi.

T606s on néidatud, et aerofontaankuivatit tuleb kasitleda koos kuivpdlevkivi tstklonite plokiga,

kuna selles sdlmes koos kuivatamisega toimub peenpdlevkivi pneumotransport.

AFK soojusbilansi arvutamisest jareldub, et peenpdlevkivi usaldusvadrse pneumotranspordi
tagamiseks on vaja kuumutava agendi — suitsugaaside suurt kulu kdrgel temperatuuril 650-800
°C. Samal ajal on piirangud kuivpodlevkivi temperatuurile mitte {ile 180°C. Selle tulemusena
tekib liiga palju soojust, mis kdrvaldatakse t60stusvee suunamisega AFK-sse. To0s esitatakse
vastavad arvutused, mis néitavad, et gaasi-auru segu mahu suurenemine suurendab

kuivpdlevkivi tsuklonite gaasi koormust, samuti valjuvate suitsugaasidega soojuskadusid.

Petroteri seadmes kasutatava L{H seeria kuivpdlevkivi tsiiklonite kontrollarvutus niitas, et need
ei toota optimaalselt. Tsiikloni ITH -15 arvutatud voolukiirused on alla optimaalse véartuse
24%, 11H -24 on madalamad 8% vorra. Tsiiklonite CK-1{H-24 jaoks on arvutatud kiirused
soovitatust suuremad peaaegu 1,5 korda, mis suurendab tsiiklonite hidraulilist takistust.
Saadud tulemused nditavad vajadust tdiendavate uuringute ja kuivpdlevkivi tstklonite ploki

arvutuste jarele.



