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KOKKUVOTE

Enefit Power AS tegeleb pidevalt kemikaalide tootmisprotsesside arendamise ja taiustamisega.
Vottes arvesse Eesti Energia AS kontserni strateegiat, otsustas autor uurida metanooli saamise

vOimalust poolkoksigaasist.

Kaesoleva t66 eesmark oli uurida metanooli tootmise kiisimuse teooriat ja selle pohjal valja
téotada tehnoloogiline skeem, arvutada materjali- ja energiabilansid metanooli tootmiseks
poolkoksigaasist, mida saadakse korvalsaadusena poolkoksigaasist pdlevkividli tootmisel Enefit

Power AS keemiatootmise Enefit-140 ja Enefit-280 lksustes.

Selle eesmargi saavutamiseks uuris autor olemasolevaid siinteesgaasi tootmise tehnoloogiaid,
selle puhastamist vesiniksulfiidist, slisivesinikel pohinevate gaaside kokkusurumisprotsesse ja
metanooli slinteesi protsessi. Materjali- ja energiabilansside arvutamiseks sisestati Aspen HYSYS
simulaatorisse valjatootatud tehnoloogiline skeem, samuti poolkoksigaasi komponentide
koostise ja massivoolukiiruse ldhteandmed. Simulaatori abil optimeeriti saadud andmete

anallitsi kaigus protsesse kdige olulisemate kriteeriumide jargi:

- maksimaalne Hz ja CO sisaldus slinteesgaasis, mis on tingitud O2 optimaalse massivoolukiiruse

valikust;

- H2:CO suhte viimine siinteesgaasis 1,167-It ndutavale 1:2-le, juhides 35% siinteesgaasist

CO-konversioonireaktorisse, et saada H: ja segada see slinteesgaasiga;

- metallisinteesireaktorist saadava metanooli maksimaalse valjundi saavutamine, valides
optimaalse gaasi voolukiiruste suhte parast metanooli slinteesireaktorit 1abi retsirkulatsioonitoru
ja 48,7% inertset komponenti lammastiku kujul sisaldavate osade gaaside tsliklist eemaldamise

liini koos nende hilisema kasutamisega Enefit-280 liksuse elektrikatlas.

Valjatdéotatud tehnoloogiline skeem, arvutused ja protsesside optimeerimine naditavad, et
polevkividli tootmise kaigus saadav poolkoksigaasi vOib kasutada toorainena toormetanooli
tootmiseks, milles metanoolisisaldus on 99,6%, mis vdimaldab edaspidi loobuda poolkoksigaasi

otseplletamisest energiakateldes Enefit Power AS.

Arvutused naitavad, et 40 410 kg/h poolkoksigaasist saadakse 38 180 kg/h toormetanooli, mis
sisaldab 99,68% metanooli ja samal ajal tslklis eraldub vastavalt tarbitud ja vastuvdetud

soojusenergia bilansile 66,7 MWh soojusenergiat.

Samuti naitavad arvutused, et CO2 emissioon metanooli tootmisel on ~ 3,3 korda vaiksem kui
poolkoksigaasi poletamisel kateldes. Seega metanooli saamine poolkoksigaasist on

keskkonnasobralikum kasutusviis vorreldes otsepdletamisega kateldes.

Metanooli tootmine poolkoksigaasist tehniliselt teostatav projekt. Projekt on majanduslikult

pohjendatud ja voimaldab laiendada ettevotte keemiatoodete portfelli.



Samuti tuleb markida, et Aspen HYSYS simulaator vboimaldab protsesse optimeerides saada
optimistlikumaid tulemusi. Autor teadvustab, et metanooli tootmistehase detailsemal
projekteerimisel, tehes iga pohiseadme (hiku kohta eriarvutusi, voivad tulemused kaesolevas

t60s saadud tulemustest monevorra erineda.

Kdike eelnevat arvestades voib jareldada, et metanooli tootmine poolkoksigaasist on tehniliselt
teostatav projekt ja sellel on positivne majanduslik mdju. Vaatamata poolkoksigaasi

tingimuslikule nullhinnale on selle projekti olulised riskid jargmised:

- 02 kattesaadavus vajalikus koguses ja selle maksumus (eeldab pikaajalist Koost6dlepingut

Partneriga);
- CO2 heitkoguste kvootide maksumus;
- seadmete hinna voimalik tdus otsuse tegemise ajal (inflatsiooniriskid);
- seadmete paigalduskulude vdimalik suurenemine (inflatsiooniriskid).

Kdesolev projekt aitab kaasa kontserni Uleminekule susinikuneutraalsusele ja toetab selle
strateegiat, mille Uks eesmarke on 2035. aastast jark-jargult |I0petada gaasi otseepdletamine
kateldes, seega autor, tuginedes 2022. a. teadaolevatele eeldustele, soovitab antud projekti

ettevottes ellu viia.



