6. KOKKUVOTE

K&evoleva 16putéd teema valikul lahtuti kahe tootmisseadme tootmisprotsessidest, kus mdolema
seadme tootmisprotsessid sisaldavad suurel maéral ettendgematuid vdimalikke rikkeid, mis on
pdhjuseks omaette, et 1abi viia uuring. Valjatéotatud riskide maandamise strateegiate kasutamine
on kasulik, et tagada suurem uldine ohutus, tooékindlus ja jatkusuutlikkus késitletud
tootmisprotsessides, sest nende abil on vdimalik leevendada ettendgematute rikete
esinemissagedust. Samuti on antud t66d véimalik kasutada juhendina nendel, kes toGtavad selles
td6s kasitletud seatmetega, sest dokumentatsioonis koos ilustratsioonidega on vélja toodud rikete
esinemised tootmisetappides vastavalt pohjustele. Antud t66s koostatud riskide maandamise
strateegiate poéhjal vdib jareldada, et selliste tootmisseadmete kasutamisel on &aretult oluline
kasutusjuhendite olemasolu, nende kattesaadavus, toétaja kvalifikatsioon tootmisseadme tarkvara

kasutamisel ning korralik seadmete hooldamine.

Tulevikku vaadates - hind, efektiivsus ja kasutuslihtsus on tihti esmatahtsad omadused arvestades
antud t68s kasitletud tootmisseadmeid, kuid see ei tdhenda, et seadme ohtus, tédkindlus ja
jatkusuutlikus oleks teisejargulised. Edasised teemaarendused voiksid késitleda efektiivse riskide
maandamise plaani koostamist ja riskide pidevat hindamist, et mitte kaotada silmist riskide

olemasolu ning tuleks maarata ka riskifaktorid leides iga tootmisprotsessi etapi oskaal.
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