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KOKKUVOTE

LOputdos kasitletakse 40-70 mm fraktsiooni lubjakivi kasutusvdimalusi pdletamiseks
Sahtahjus, mille Itaalia firma SIC projekteeris Viru Keemia Grupi jaoks. Lubjakivi
pOletamiseks koostati materiaalsed bilansid, arvutati 40-70 mm ja 60-90 mm
lubjakivifraktsiooni pdletamise teoreetiline aeg, arvutati 40-70 mm ja 60-90 mm
lubjakivifraktsiooni ahju konstruktsiooni eriparad, tehti arvutused sahtahju tootlikkuse
suurendamiseks 40-70 mm ja 60-90 mm lubjakivifraktsiooni jaoks, vorreldi eri
fraktsioonide pdlemise aega ja tootlikkust. To0s arvutati lubjakivi pdletamiseks vajalik
kituse kulu, koostati kaevandusahju soojustehnilised ja materiaalsed bilansid. T60s
arvutati ahju kasutegur ja vajalik erisoojushulk. TO0s analliusitakse tootlikkuse

suurendamisega seotud probleeme ja mdningaid véimalikke lahendusi.

Peale kdiki arvutusi saab 6elda, et firma SIC projekteeritud lubjakivipdletusahjul on palju
eri toovoimalusi eri fraktsiooni lubjakiviga. 60-90 mm fraktsiooni kasutades voib
teoreetiliselt suurendada Sahtahju tootlikkust kuni 110 t/66pé&evas, mis annaks ettevottele
margatava kokkuhoiu ja rahuldaks téielikult seadme suitsugaaside puhastamist lubjaga.
40-70 mm fraktsiooniga vOib ahju t66d teoreetiliselt suurendada kuni 149 t/66péevas, mis
on projekteeritud vdimsusest kaks korda suurem, kuid ahju maksimaalse tootlikkusega
tooks tuleb seadme erinevaid sdlmi moderniseerida, kuid tootlikkuse suurendamisega
saadud kokkuhoid oleks eelarvutuste jargi 537600 eurot aastas, mille eest ostetakse
puuduolevat lubjakivi teistest organisatsioonidest. Oluline on ka see, et 40-70 mm
fraktsiooniga lubjakivile ileminemisel saab saadud lubjakivi kvaliteeti tosta, tootlikkuse
suurendamisel 149 t/60pdevas tekkiks vOimalus muua Ulejédvat lupja, mis tooks

organisatsioonile lisatulu.



