KOKKUVOTE

Antud t606 eesmargiks oli projekteerida Tallinna Tehnikadilikoolile otsh6ordkeevitamiseks rakised —
nii keevisrakis kui ka téoriistarakis. Antud detailid Iahevad kasutusse Gppetod eesmargil, et moota
otshoordkeevitamisel tekkivaid joudusid. Loputod keskendus ette antud kriteeriumite jargi
projekteerimisel ja analGiisimisel. Analiilis toimus LEM meetodil, kasutades tarkvara programmi

SolidWorks.

Esimese asjana tutvuti rakise valmistamiseks vajalike lahteparameetritega ning masinaga, mis
teostab hoordkeevitamist. Lisaks vaadeldi juba olemasolevaid lahendusi. Analldsiti

hddrdkeevitamisel tekkivaid iseloomulikke tunnuseid ning hakati ideid genereerima.

Jargnevalt alustati projekteerimisega. Projekteerimisel oli pdhiliseks todks ette antud
parameetrite jalgimine. Nende pohjal sai paika panna rakise kinnituskohad jouandurile ning

Uldised parameetrid rakisele.

Projekteerimisel tuli ldhtuda kindlasti ka valmistamise meetodist. Antud detailid pidid olema
kergesti toodetavad ning tugeva kinnitusvdimega. Seetottu pidi mitmest erinevast variandist

valima lihe parima, mille kinnitustugevus on kdige parem ning samas tootmine kdige lihtsam.

Peale projekteerimist alustati keevisrakise analiilisimisega (LEM meetodil). KGige olulisem oli
jalgida pingeid, et need ei lletaks rakise materjali teras S355 omadusi, et ei tekiks suuri
deformatsioone. Lisaks oli oluline jalgida soojusiilekannet, mis tekib otshddrdkeevitamisel.
Tooriista ei olnud véimalik analiiiisida, kuna sel puuduvad ldhteparameetrid. Pole teada, kui suur

poordemoment tekib selles protsessis.

Kokkuvottes vdib Oelda, et nii keevisrakise kui ka tooriistarakise puhul sai seatud eesmark
tdidetud. Keevisrakis tuli tugev ning tagab keevitavate detailide kinnitustugevuse. Selle
projekteerimine moddus edukalt. Tooriistarakise puhul sai erinevate ideede seast valitud kdige
parem ja kdige lihtsam variant, mis toimis ka ideaalselt. Selle projekteerimise tulemust on raske
hinnata, sest puuduvad parameetrid, aga kogemuslikult vdib 6elda, et selline kinnitusviis on

tugev.
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