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KOKKUVOTE

LOputdd peamine eesmark on gaasi-0hu segu automatiseeritud transpordisusteemi
arendamine, mis vastab ohutus-, keskkonna- ja majandusnduetele. Antud projekti elluviimise
protsessis valiti vélja rida tditevvarustust, mis vastab seatud (lesande tehnoloogilistele

nduetele.

Tehnoloogiliste parameetrite juhtimiseks ja jalgimiseks valiti Siemens S7-1200 CPU 1214
kontroller. Kontroller oli varustatud vajalike alamtaseme seadmete juhtimismoodulitega.
Programmi Simatic STEP 7 abil teostati kontrollprogrammi ja tehnoloogiliste protsesside

juhtimist.

Arendati lahendus hapniku kontsentratsiooni signaali valjaviimiseks, mille asukoht on teise

seadme juures, paigaldades selleks kauglatt véttes aluseks S7-1200 kontroller.

Protsessi visualiseerimiseks tootati SCADA  SIMATIC WIiInCC sisteemi alusel vélja
operaatorpaneel. Antud paneeli abil teostatakse protsessi taielikku jélgimist ja kontrolli
mugava ja selge kasutajaliidese abil.  Pidevalt mérgitakse tles andmed kdikide néitude,
toimingute ja protsessivigade kohta SQL Serveri andmebaasi. Operaatoril on igal ajal

ligipaés antud andmetele kaugjuurdepaasu kaudu protsessi ajaloo vaatamiseks.

LOputdds esitatud kuumaveevarustuse transpordi juhtimissiisteemi vdib kasutusele votta
sarnaste tehnoloogiliste seadmete puhul. See vBimaldab vahendada projekteerimisele minevat
aega ja kulusid, samuti vajaliku varustuse valikule kuluvat aega. Nimetatud tehnoloogilisele
ahelale kirjutatud programmi koodi vOib pidada universaalseks ja kasutada seda sarnastes

automatiseerimististeemides.



