KOKKUVOTE

Antud t66 kdigus said kirjeldatud tuuletokkeplaatide omadused ja kasutusalad ning loetletud
nendega seotud standardid. Kirjeldati puitkiudplaatide tootmistehnoloogiat ja selle eripérasid
ettevotte OU Skano Fibreboard mdlemas puitkiudplaadi tehases Pdrnus ja Piissis. Kuna kiesolev
magistritdd on tehtud koostdds OU-ga Skano Fibreboard, keskenduti t66 kidigus nende toodangu
parendamisele. Eesmirgiks oli vdhendada tuuletdkkeplaadi ohuldbitavust 6 * m3/10° m? sPa-ni.
Samuti oli eesmirgiks ka teha iilevaatlik kokkuvdte OU Skano Fibreboard poolt teostatud
katsetustest ja uurida ka teisi voimalusi dhuldbilaskvuse vahendamiseks puitkiudplaadis.

Too kaigus kirjeldati erinevaid tuuletakistust soodustavaid aineid ja nende omadusi. Erinevate
ohutakistusvariantide ja teiste teadlaste poolt teostatud katsetuste uurimise ja kirjeldamise kéigus
jouti ideeni valmistada segu lateksist ja montmorilloniidist, mida ei ole varem katsetud
puitkiudplaadi lisandina. Tuginedes edukatele eksperimentidele lateksi Ohulédbilaskvuse
vihendamiseks montmorilloniidi abil, ja OU Skano Fibreboard poolt katsetatud lateksi lisamisele
puitkiudplaadile, valmistati vastav vesilahus. Lahuse valmistamiseks kasutati spetsiaalset meetodit,
et kindlustada montmorilloniidi osakeste segunemine lateksi vesilahusega ja saada piisavalt
homogeenne segu, mis oleks pealekandmiskolblik.

Enne uue segu katsetamist viidi ldbi eksperimendid vedeliku kontaktnurga madramiseks erinevate
Skano puitkiudplaatide pinnal. Nende katsete tulemusena valiti vélja plaat, mis oli kdige paremate
haakumisomadustega, et katsetatav segu jddks vOimalikult hdsti puitkiudplaadi pinnale. Kodik
katseteks vajalikud materjalid olid tagatud OU Skano Fibreboard poolt.

Eksperimentaalosa teises pooles valmistatud segu kanti puitkiudplaadi pinnale ja seejirel teostati
ohulédbitavuse test, mis nditas, et seguga kaetud puitkiudplaatide dhuldbilaskvus véhenes 3,6%, mis
ei kiitindi piistitatud eesmérgini ehk 6 * m3/10-® m? sPa-ni, kuid oli oluline edusamm edasisteks
katsetusteks suurema lahuse kogusega. Arvestades seda, et lahuse valmistamiseks kasutatud
segamismeetod on viga aegandudev ja piiratud vdimaluste tottu oli valmistatava segu kogus viga
véike, sai katsetatud ainult vihese koguse pinnapealse katmisega. Kuid ka see andis tulemusi ning
algandmeid teoreetilisteks arvutusteks suurema kogusega saadavatest dhuldbitavuse tulemustest.
Too kédigus tehtud majanduslik analiilis niitas, et katsetatud segu lisamine tdstab puitkiudplaadi
hinda 0,01€/m?. Tehtud arvutused hdlmasid ainult materjalide hindu arvestades, t66jou kulusid
mitte arvestades. Tegelikkuses on hinnatdus suurem, sest vajalikud on investeeringud lahuse

valmistamiseks vajaliku seadme jaoks.



To6 alguses piistitatud iilesanded said tdidetud ja andsid védga hea baasi idee edasiarendamiseks.
Tehtud katsetusi on plaanis edasi arendada koostéds OU-ga Skano Fibreboard. Ettevdtte huvi oli

suur ja koostdovalmidus oli véiga hea.



