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KOKKUVOTE

Uurimuse objektiks on arvprogrammjuhtimisega treimise-revolveri pink. Kéesoleva t66
eesmargiks on uurida metallildike todstuse tootlemise tehnoloogiat, parandada toodangu
kvaliteeti ning tdsta tootmise joudlust. Eesmirgi saavutamiseks oli vaja lahendada

jargmised tilesanded:

1) Parandada juhtiva programmi APJ-ga pingi t66tlust

2) Rakendada ja kasutada uue CAD/CAM siisteemi

3) Kontrollida ja signaliseerida peamise spindli kasvavat vibratsiooni

4) Kontrollida ja signaliseerida peamise spindli kuullaagri korgenenud temperatuuri
5) Valida ja vahetada peamise spindli servomootorit

6) Tootada vilja ,revolvri suunamise asendit ja skeemi ning spindli pddrlemise

suunamist

Kéesolevas 10putods on pdhjalikult kirjeldatud: arvprogrammjuhtimisega treimise-
revolveri pink; automaatne materjali etteandmisseade; peamised APJ-pingil sooritatavad
tood; kasutusel olev juhendamise siisteem; minu poolt pakutud CAD/CAM siisteem
Mastercam; vibratsiooni ja temperatuuri andurite valik; servomootori siisteemi t60 ja

struktuur; valitud seadmete kerede kaitseaste.

Kéesoleva 10putdd kaasaegsus ja aktuaalsus seisneb selles, et rakendatav CAD/CAM
siisteem on parim hdlbustatud realiseerimissiisteem, APJ-pingi kasutuse voOimaluste
laiendamiseks, produktsiooni tootmise aja kahandamiseks ning tootmise kulude
vihendamiseks.

Andurid ja ajamid on valitud ldhtudes kasutuse tingimustest, nad vastavad turvalisuse
normidele. ,,Revolvri* asendite ja suunamiste skeem ning spindlite pdorlemise suunamiste
skeem oli loodud operaatorite ja seadistajate t66 holbustamiseks.

Uurimuse tulemusi vdivad rakendada kaasaegsed ettevotted, viikefirmad vai eraomanikud,

kes kasutavad APJ-seadmeid.



