KOKKUVOTE

Bakalaureuset6o ulesanne oli projekteerida sileldike koostoimestants, mida on véimalik kasutada
auto turvarihma keele armatuuri 6155974 tootmisel. Autor alustas lehtmetalli
survetdotlusprotsesside kirjeldamisega ning andis pdhjaliku Ulevaate |Gikestantsimisest ning
sileldikestantsimisest. Teooria selgituse kdigus toodi valja sileldikestantsimise eelised, isedrasused,
protsessi kirjeldus, koostoimestantsi ehitus ning todriista kuuluvate pdohiliste komponentide

nimetused.

Teises peatiikis koostas autor teostatavuse anallilsi, mille kdigus uuriti armatuuri stantsitavust,
baseerudes ettevottesisestele materjalidele. Autor alustas nimetatud protsessi iildise geomeetria
ja nimimddtmete hindamisega, mille kaigus selgus, et {ihele kontuurile tuleb rakendada
erimeetmeid. Ulejadanud kontuuridega autori arvates probleeme tekkida ei tohiks. Jirgenevalt uuris
autor tehniliselt jooniselt tolerantse ning selgitas, et silelGikestantsimisega on detail teostatav.
Analiitisi kaigus selgus, et toote tehnilisel joonisel on puudu detaili IGikepindadele ndutud
kvaliteediklass. Samuti oli ebaselgelt defineeritud materjali kaasavoolamisepool ehk die roll side
ning kraadipool ehk burr side. Viimased valjatoodud parameetrid on olulised stantsimisskeemi
koostamisel. Autor pakkus vdlja ka armatuuri markeeringu tdienduse, mis aitab kergemini
tuvastada tootepartiid, kui selgub, et mingi toode ei vasta kvaliteedinduetele ning selle abil on
vdimalik valja jduda probleemi algp8hjuseni. Antud projekt on praegusel hetkel peatatud, seega
autor ei saa analuiisi kdigus kogutud informatsiooni kliendile edastada ning selle pShjal tagasisidet
saada. Autor otsustas projektiga jatkata ning teha otsused, mis puudutavad anallisi kaigus
selginenud ebamadarast informatsiooni, kollektiivselt meeskonna ning lllemusega, tuginedes

sarnastele ettevottes toodetavatele detailidele.

Kolmandas peatiikis on kirjeldatud koostoimestantsi projekteerimist, mis alustatakse stantsis
tekkivate joudude arvutamisega. Autori lahteiilesanne oli projekteerida tooriist HFA4500plus
kolmiktoimega pressi alla, mis tahendab, et stantsis tekkivad joud peavad jaama alla 4500 kN-i.
Arvutustest selgus, et optimaalne detailide arv, mis saab korraga valja 16igata, on neli ning selle
pohjal koostas autor kaks stantsimisskeemi, mis erinevad liksteisest detailide paigutuse poolest.
Uurides modlema stantsimisskeemi materjali kasutamise tegurit, valis autor kaherealise
topeltsammuga stantsimiskeemi, mille efektiivus oli suurem, seega jadtmeid tekib vahem. Jargnes
stantsiploki valik, mis sGltub kdige enam pressi tiilibist ning stantsimisskeemist. Kuna tegemist on

automaatse etteande liiniga varustatud pressiga HFA4500plus ning kaherealise topeltsammuga
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stantsimisskeemiga, otsustas autor valida stantsiploki m66tmetega 740x640 mm. Jargenvalt hakkas
autor projekteerima stantsis olevaid aktiivelemente, milleks on tempel-matriits, templid ning
matriits, mis annavad tootele geomeetria ning m6odud. SilelGikestantsimisel kasutatav templi ning
matriitsi vaheline 6huvahe on 0,02 mm, mis koormab Idikeelemente. Nende tédkindluse ja eluea
tagamiseks on pandud materjali ning kovaduse valikule olulist tahelepanu, tuginedes
ettevottesisesele standardile. Jargnevalt selgitas autor stantsis olevate juhtivate elementide
olemust ning funktsioone, mis tagavad stantsi lilemise ja alumise poole tapse positsioneerimise,
templi korrapdrase liikumise ning stantsitava materjali etteandmise. Seejarel seletas autor detailide
valjalikkamist ning evakueerimist valjaliikkajate abil. Samuti on viimase funktsiooniks osutada
IGikehetkel vastujoudu, et tagada stantsitava detaili tasapinnalisus. Eelviimasena selgitas autor
detailide  markeerimist ning  balansseeriva  markeeringu  kasutamist  18ikejdudude
tasakaalustamiseks, kuna markeering toimub stantsis iiks samm enne 16iget, mis viib 16ikejoudude
tsentri stantsikeskmest vdlja. Viimasena kirjeldas autor rakisesse projekteeritud kaitseelemente,

mis hoivad ara stantsi tahtmatu rikkumise.

Antud bakalaureusetd6d eesmark sai taidetud ning valmis LSXXXX sileldike koostoimestantsi 3D
mudel, mida on vdimalik kasutada auto turvarihma keele armatuuri 6155974 stantsimiseks.
LOputdod  kirjutamise kdigus saadud kogemus ning informatsioon selgitas autorile
sileldikestantsimise tehnoloogiat ning koostoimestantsi projekteerimise pohimaotteid, mis on vaga

kasulik edaspidisel toomaastikul.
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