5. Kokkuvote

Kuigi autoril oli juba (likooli esimesel aastal teada, mida ja kuidas oma I0putddks voiks
teha, siis oli selle t66 tegelik protsess ettekujutatust paljuski erinev. T66 loomingulisem
osa sujus ladusalt, kuid kui tuli reaalselt hakata otsima materjale nende parimate
omaduste jargi, muutus protsess jarsku Upriski keerukaks.

Esimese asjana valmis tegelikkuses 3D-mudel. Autor leidis, et nii on kdige lihtsam hakata
kogu uurimustdédd selle GUmber (les ehitama. Valmistades SolidWorks-i keskkonnas
mudelid 1 ja 2, millest 2. oli juba I6plik t66 mudel, algas suurem osa uurimistédst. Mitmed
ja mitmed tunnid otsides internetist infot konkurentide ja nende seadmete kohta, kuid
I6puks leides vaid (he vahegi sarnase toote. Seejarel sai labi viidud anallitis konkureeriva
prototllbi kohta ning edasi juba paika pandud autori enda seadme funktsioonid. Seejarel
esitatakse 106pliku mudeli parameetrid ning seletatakse lahti iga detaili funktsioon selles
seadmes.

Jargnevalt tuli leida korpuse ning toejalgade valmistamiseks sobilikud materjalid. Kuigi
prototllbi 1 valmistamisel kasutati ABS-i ning prototlibi nr 2 valmistamiseks kasutati
nailonit, siis tegeliku vidina valmistamisel tuleb kasutada erinevate omadustega materjale.
Seega algas uurimine termoplastide ja kummide maailmas, kust pika ja tasavagise
kaalutluse jarel valjusid voitjatena ABS ning pollesteril pdhinev TPU. See oli mahult ks
suurimaid Ulesandeid selles t6ds, kuna palju infot nende materjalide kohta oli antud
igasuguste subjektiivsete kirjeldustena, mitte numbriliste faktidena. Lisaks tuli kokku viia
palju erinevaid tehnilisi nimetusi tegelike toodete materjalidega, et aru saada kuidas need
reaalselt puudutusel sobiksid ettekujutatud jahutaja olemusega.

Seejérel ldks [0putdd koostamine taas Iobusamaks, kuna oli aeg prototiilp valmis teha.
Esimese, FDM 3D-printimise tehnoloogiaga valmistatud korpuse detailid ja toejalad
omavahel printeri ebatapsuste tottu pigem kokku ei sobinud. Seetéttu tuli kasutada ka
SLS-tehnoloogiat, mis on FDM-iga vorreldes palju tdpsem ja seda naitas ka fakt, et teise
prototllbi detailid sobisid omavahel suureparaselt, just tapselt nagu 3D-mudelit luues ette
sai nahtud. Seejarel sai omavahel GUhendatud elektroonika-komponendid ning lisatud need
liimiga korpusesse omale kohale, mille jarel 10plik prototlilip sai edukalt valmis.

Peale prototitbi valmimist tuli hakata keskenduma klientide soovidele ning viies Iabi turu-
uuringu, sai sellest ka suurepdrase llevaate. Uuringu kohaselt selgus, et inimestele pakkus
selle vidina idee huvi ning ollakse valmis sellega Idhemalt tutvuma. Seega, kui viia 16plikult
valmis toode turule, oleks inimestel soov see seade endale soetada. See ka kinnitas fakti,
et 10putdéd teemaks valitud toote arendamine ideest reaalsuseni on viljakas ning (ks
eesmark on sellega taidetud.

Edukas turu-uuring labi viidud, tuli asuda otsima materjale ja elektroonikakomponente,

millega see vidin oleks v&imalik masstootmisesse suunata. Uks vaheseid kohti, kus 3D-
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printimiseks vajalikud graanulid olid valja toodud koos hinnasildiga oli e-poes nimega
Alibaba. Sealt sai teada vajalike graanulite hinnaklassid, mida sai kasutada nende
omavahelises vordlustabelis. Mikromootori, mikronupu, patareipesa ja nende
Uhendamiseks vajaliku juhtme leidsin hea hinnaga Eesti elektroonikapoest nimega
Oomipood. Ilmselt kui esitada tellimus suurematele kogustele, saaks kohvijahutaja
omahinna veelgi alla, mis véimaldaks kas alandada toote jaehinda v0i kasutada seda toote
paremaks muutmiseks.

Kogu 16putdo kirjutamise protsess oli omakorda (ks suur kogemus ja Oppetund. T66 autor
on rahul selle kulgemise protsessiga ning usub, et koik kogetud raskused aitavad
tulevastele projektidele ning ideedele vaadata veelgi rohkem labi inseneri pilgu. Olles
teinud reaalsuseks selle idee, mille autor 10-aastase poisikesena valja motles maailma
parandamiseks, ongi see kui unistuse taitumine. Olgugi, et see idee ei ole maailmale
murrangulise tdhtsusega, on see siiski autori jaoks Glimalt oluline, kuna see ongi pdhjus,
miks sai valitud tootearenduse ja robootika eriala ning miks on soov seda teekonda jatkata

ka edaspidi.
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