TERVITUS

Homme saab mehaanikateaduskonna baasil teoks TPI Idpetanud
masina- ja aparaadiehitajate jarjekordne kokkutulek. Instituut on
valmis vastu vdétma oma endisi kasvandikke, vabariigis ja kauge-
malgi tdsist tunnustust pélvinud TPI diplomiga mehaanikainsene-
re — neid on aga juba kaugelt Ule tuhande Ootab uus aula, pal-
judele ka uued Oppekorpused, ootab teaduskonna dppejdudude pe-
re. Lahendamist vajab rida Ulesandeid, mis ei teaduskonnale ega
toostuses vdi uurimisasutustes tdotavatele spetsialistidele eraldi ei

ole alati j6ukohased.

TULEVASTE

INSENERIDE, TARKADE

SPETSIALISTIDE JA UHISKONDLIKULT AKTIIVSETE TOOT-
MISJUHTIDE EESKUJULIK ETTEVALMISTAMINE, UUE TEH-
NIKA JA TEHNOLOOGIA LOOMINE JA OTSTARBEKAS RA-

Kokkutulekuks

KENDAMINE, TOOVILJAKUSE KASVUTEMPO TOSTMINE

need on kisimused, milledele efektiivsete lahenduste leidmine peab
olema kokkutuleku pdhieesmargiks. Tihe vastastikune kontakt tea-
duskonna ja praktikas todtavate spetsialistide vahel on eelduseks

nende llesannete lahendamisele.
Mehaanikateaduskonna

kateedrid

tegelevad mitmete rahva-

majandusele vajalike ja teaduslikust seisukohast suurt huvi pak-

kuvate uurimustega. Optimaalsed
kasutamine tehnoloogiliste protsesside projekteerimisel,

elektronarvutite
kulumis-

16ikereziimid,

réahtused mitmesugustes keskkondades ja seadmetes pisilaagritest
kuni ipdlevkivikiittel todtavate gigantkatelagregaatideni, metallke-
raamikatoodete valmistamine ja juurutamine, masinate ja aparaa-
tide tookindlus ja kestvus, uute seadmete ja tehnoloogiliste prot-
sesside valjatédtamine ja praktikasse juurutamine, todviljakuse
tdstmine — see on luhike loetelu kisimustest, millega meie dppe-
joud tegelevad. JBukohaselt l66vad kdigele sellele kaasa ka uli-
Opilased Ulidpilaste Teadusliku Uhingu ja Ulidpilaste Konstrueeri-

misbirco kaudu.

Kaesoleval slgisel asus mehaanikainseneri austavat kutset taot-
lema meie instituudi koigis dppevormides kokku umbes 300 noort.

Esmakordselt véeti

Ulidpilasi vastu toiduainete todstuse masinate

ja aparaatide erialale. Teaduskonna kollektiiv teeb kdik selleks, et
uuest vastuvdtust kasvaks meie mehaanikainseneride perele vaa-

riline taiendus.

29. SEPTEMBRIL on kogu ndukogude rahva tdhelepanu eriti

suunatud masinaehitajate

— TAHISTATAKSE ULELIIDULIST

MASINAEHITAJATE PAEVA. Julgen kinnitada, et ka TPl kas-

vandikud-masinaehitajad, nii aastakimnete eest Idpetanud

inse-

nerid ja teadlased kui ka praegused ulidpilased, on vaart seda

Uldrahvalikku tahelepanu.

ULELIIDULISE MASINAEHITAJATE PAEVA NING TPI

LO-

PETANUD MASINA- JA APARAADIEHITAJATE KOKKUTULE-
KU PUHUL — HEAD PIDUTUJU JA SELLELE JARGNEVAT
UUT TOOLUSTI KOIGILE, KELLELE ON SUDAMELAHEDANE
MASINA- JA APARAADIEHITUS!

Juba palju aastaid toimub
masinaehituse tehnoloogia eriala
Glidpilaste suvine praktika NOou-
kogude Liidu suuremates ja pa-
remates ettevotetes.

Ténavu suvel suunati valdav
enamik Il ja IV kursuse masi-
naehitajatest’ toostuspraktikale
Volgogradi Traktoritehasesse.
See tehas on kujunenud tdeli-
seks todkooliks tulevastele inse-
neridele — igal aastal viibib seal
praktikal  tuhandeid dlidpilasi
mitmekimnest kdrgemast koolist
tle kogu NoOukogude Liidu.

Praktikandid todtavad pohi-
toolistena  poolautomaatpinkidel
ja automaatliinidel, vooluliinidel
ja konveieritel, kusjuures neile
on kehtestatud sama range dist-
sipliin ja plaan kui alalistele
toéolistele. 2 kuni 3 pdeva Odpila-
seaega ning siis peab igalks
oma tootmisldigus juba iseseis-
valt toime tulema.

Vahetu osavott
sessist, tutvumine
ja pinkide heade ning halbade
kiilgedega tookohal loob selle
praktilise pinna, kus nii moni-

tootmisprot-
tehnoloogiaga

Dots. bl. KULDMA,

mehaanikateaduskonna dekaan

MASINAEHITAJATER

ARVE snehaarika-
teaduskonna
Iseloomustamiseks

Mehaanikateaduskonnas  saab
Oppida seitsmel erialal. 1. sep-
tembri seisuga oli meil 582 tu-

dengit, neist meessoo esindajaid
405 ja Ornemast soost 177 tuden--
it.
g Kdige arvukam eriala on MM
masinaehituse tehnoloogia,
metallildikepingid ja -instru-
mendid, kus vastavad arvud on
349, 267 ning 82

*
Mehaanikateaduskonnas on
praegu 88 Oppejdudu. Nendest
kolm on professorid, 28 dotsen-
did, 29 vanemopetajad ja 28 as-
sistendid.

.
Ainult masinaehituse
looge ja peenmehaanikuid on
praegu kdigil viiel kursusel.
Teiste erialade tudengeid on ai-
nult esimesel ja teisel kursusel
vdi ainult Uhel neist.

tehno-

professor Hei-
no Lepiksoni
loengul mehha-
nismide ja masi-
nate teooriast.

Tootmispraktikalt Volgogradis

gi raamatutarkus voi
tilehekillg saab ilmekama kehas-
tuse. Praktika mitmekesistami-
seks organiseeris masinaehituse
tehnoloogia kateeder veel toot-
misekskursiooni Volzski Laagri-
tehasesse.

Meie lidpilased
llesannetega suurepéraselt toi-
me. Peab tunnistama, et sellise
aukirjade kimbuga ei lahkunud
Volgogradist vist Ukski instituut.
Palju kiidusdnu jagati instituu-
di aadressil, kust vdrsuvad sel-
lised tublid ja to6sse tdsiselt
suhtuvad inimesed. Eriti paist-
sid silma Opperihmade MM-61,
MM-62 ja MM-67. (lidpilased.
52 (lidpilase kohta ei esinenud
kuuajalise praktika valtel Ght-
ki toodistsipliini rikkumist.

Tehase m ajalehest  «Traktor»
nr. 87 1968 ilmunud artiklist
«Eeskuju annavad (lidpilased
Tallinnast'!" vdime lugeda:

konspek-

tulid oma

«Tallinna Ulidpilastel ei
moodu asjatult Uhtegi minu-
tit. Keegi pole veel ndinud, et
nad oleksid lahkunud pingi
juurest varem ettenahtud
aega. Nad annavad eeskuju
mitte Uksi noortele, vaid ka
kogenud tddlistele ... Looda-
me, et neist kasvavad tublid
insenerid...»

Instituudile  saadetud  kirgas
toonitatakse muuhulgas, et ena-
mik TPI {lidpilasi Uletas pide-
valt tootmisiilesandeid eeskuju-
liku kvaliteedi juures ning os-
kuslikult ekspluateeris toopinke
ja instrumente.

Kuigi koik ulidpilased toota-
sid hasti, voiks parimate t00-
meeste loetelu alustada jargmis-
te nimedega: R. Raidla, R. Pik-
kor, T. Jakobson, A. Soo, V. Ben-
der, A. Plss ja teised.

M. PIKNER,
praktika juhendaja

Masinaehituse  kiire areng
seab  meie péevil kdrgemate
koolide profileerivate kateedrite
Oppejoudude ette raske Ulesan-
de — uhelt poolt tuleb (lidpi-
lasi tutvustada teaduse ja teh-
nika viimaste saavutustega, tei-
selt poolt peab arvestama, et
neid saavutusi saab moista ja
hinnata ainult siis, kui tuntak-

Niisuguste toééde arvu on va-
ja suurendada, et tulevased in-
senerid tunneksid uurimistdo
votteid.

Tuleb markida, et
I6petanud  inseneride taseme
analiiiisimisel rédgitakse maoni-
kord nende mittekillaldasest
ettevalmistusest organisatsiooni-
liste ja majanduslike UGlesanne-

instituudi

Kateedri loomingulised
sidemed tootmisega

se antud ala pdhilisi, kuigi mit-
te enam uusi tootmise meeto-
deid. Selle Ulesande 6ige lahen-
damine on voéimalik ainult op-

pejdudude pidevate sidemete
korral tootmisega.
TPl masinaehituse tehnoloo-

gia kateedril on tootmisega mit-
mekesised sidemed.
Diplomitééde temaatika saab
kateeder ettevOtete uue tehnika
plaanidest, ratsionaliseerimis-
ettepanekutest ning jaoskonda-
de ja tsehhide rekonstrueerimi-
se plaanidest. Enamik Ulidpilas-
te téodest kasutatakse tootmises
ara. Ulidpilaste diplomitédde
alusel on ehitatud ribiliste to-
rude valtspink Tallinna Masi-
natehasele. valmistatud hidro-
kopeersuportid tohasele «VoPa»,
sligavpuurimise pink tehasele
«llmarine» ja muid seadmeid.
Meil on ammu loobutud nn.
«akadeemilistest» projektid est.
Sellega me abistame ettevdtteid
lahendada mitmeid aktuaalseid
kdsimusi ning Oppejoud 0&pivad
lahemalt tundma td0stuse vaia-
dusi. Samal ajal on siiski véhe
sellest, kui taita ainult ettevote-
te tellimusi, millest mdned on
aktuaalsed ainult kaesoleval
ajal. Tuleb tegelda ka perspek-
tiivsete kusimustega, juurutades
kindlasuunalist tehnikapoliiti-
kat.

Viimasel ajal tehakse meil
mitmeid diplomitoid tea-
dusliku  uurimistéd  kallakuga.
1965. a. alates on tehtud uuri-

musliku iseloomuga diplomitdid:

te lahendamisel, kuid ei tehta
markusi nende teadusliku ette-
valmistuse kohta. See naitaft
kujukalt, mis otstarbeks meil
insenere kasutatakse.

Kateedri 0Oppejoudude Kiuri-
misté6 on suunatud tootmise
aktuaalsete probleemide lahear

damisele.

Nende tédde p6hjal on loodud
Idikereziimi parameetrite opti-
miseerimise aparaat (dots. B,
Liiver), eelmainitud hudroko*
peersuportid tehasele «Volta»
(dots. G. Grosschmidt). Varuks
on praegu tood I6iketeooria
alalt ja elektronarvutite kasuta-
misest tehnoloogias.

Siiski  on  meie sellealased
sidemed tootmisega veel ebapii*
savad.

Téanapéeva teaduse ja tehnika
arengu juures on vlimatu te-
gelda koikide kisimustega. T a
leb piiritleda kitsas ring tea-
duslikke probleeme, mis on
Uhelt poolt kateedrile joukoha-
sed ja teiselt poolt pakuvad
todstusele huvi.

Meie téhelepanu juhitakse oi*

gesti suurtele tooviljakuse tou*
su reservidele abitootmises, kuid
sealjuures ei tohi Insenerid

unustada ka pohitootmist. Air
nult pohitootmise tdiustamine
voib  kindlustada  tdoviljakus?
kiiret kasvu. *

Masinaehitajate péeva eel6h-
tul, 28. septembril, tutvustavad
mehaanikateaduskonna  kateed-
rid I8petanute kokkutulekul
oma tdid ning sooviksid seltsi*

Idikereziimide outimiseerimise mehelikus vaidluses kuulda 16-
alal 5, Idikejoudude uurimise petanute ettepanekuid.
kohta treiteral 8, pinkide hud- _
raulika kohta 11, vasimustuge- N. STSEGLOV,
vuse alal 3 ja tehnoloogiliste dotsent, masinaehituse
arvutuste teostamisest elekt- tehnoloogia kateedri
ronarvutil 18, juhataja

Priit Kulu viimane sdnavott TPl dlidpilasena — diplomitdd
kaitsekdne.



Esmaspdeval, 23. septembril
kaitses meie instituudi ehitus-
teaduskonna( Uks populaarse-
maid O&ppejoude, sanitaartehnika
teadusliku  uurimise laboratoo-
riumi teaduslik juhendaja dot-
sent Harald Velner Leningradi
Politehnilise Instituudi hidro-
tehnika teaduskonna ndukogu

leemlaboratooriumi loomine pa-
ni aluse dissertandi erakordselt
viljakale uurimistegevusele vee-
kogude vee kvaliteedi méadrami-
se ja prognoosimise, veekogude
kasutamise ja Kkaitse alal. Ra&a-
kimata kiUmnetesse kdidetesse
ulatuvatest mahukatest teadus-
like uurimisté6de aruannetest,

Tehnikadoktor

HARALD

ees.on doktorivaitekirja ,«Veeko-
gude vee kvaliteedi prognoseeri-

mine veemajanduslikel uurimis-
tel».

Vaitekirja  kaitsmine  kulges
edukalt. NoOukogu .omistas dis-
sertandile dksmeelselt tehnika-
doktori teadusliku kraadi.

Tallinna Polutehnilise  Insti-

tuudi peres tuntakse Harald Vel-

nerit mehena, kelle energia on
ammendamatu, teadmised oma
erialal stugavad ja ulatuslikud.

Tema senise elukdigu olulisema-
te sindmuste napp ja kuiv loe-
telu on jargmine:

1923 — sindis Narvas Eesti
dusliku hidroloogia
jaja tehnikadoktor
fessor  August
ojana;
16pe+as TPI
rotehnikuna
parast

tea-
ra-
pro-
Velneri
1951 — insener-hid-
(kiitusega);
aspirantuuri Le-
ningradi Polutehnilises
Instituudis kaitses (en-
netdhtaegselt) kandidaa-
didissertatsiooni  hidro-
turbiini  imitoru konst-
ruktsiooni tdiustamise
alal. Tootab samast aiast
alates Oppeiduna TPI-s;
ehitusteaduskonra pro-
dekaan (kuni 1962. a.);
dotsendi kutse;
kinnitati sanitaartehnika
teadusliku uurimise la-
boratooriumi teadusli-
kuks juhendajaks;
Ndukogude Eesti preemia
laureaat teaduse ja teh-
nika alal t6dde eest
Eesti NSV veekogude
kompleksse kasutamise
ja vee kvaliteedi regu-
leerimise teaduslike alus-
te valdkonnas.

Téaienduseks sellele luhiinfor-
matsioonile mainitagu, et Kkui
Harald Velner kuni 1961. aastani
tegeles hidraulika ja hidroteh-
nika valdkonda kuuluvate prob-
leemidega, avaldades rea tdid
peaasjalikult hiudroturbiinide
alalt, siis sanitaartehnika prob-

1955 —

1958 —

3959 —
1964 —

1967 —

TPI1 initsiatiivil tehtud sotsio-
(oogiline uurimus ettevdtete ja
asutuste juhtivatelt tddtajatelt
ning. thiskondlike organisatsioo-
nide esindajatelt arvamuse saa-
fniseks  TPI1 ldvetanud noorte
spetsialistide kohta kinnitas, et
kGrvuti  saavutustega esineb
spetsialistide ettevalmistuses ka
tosiseid lUnki.

Ankeetkusitluse tulemusena
laekus ule 200 vabariigi juhtiva
tootaja arvamuse, kus anti hin-
nang 1241 spetsialisti t66 kohta.
Arvamuste analuis naitab, et
455% arvamusi esitanutest ei
ole rahul noore spetsialisti orga-
niseerimisoskusega ja 39% Uhis-
kondliku aktiivsusega. Ammen-
damatuid. v@imalusi sellealaste
oskuste omandamiseks Gppetdd
kérval pakub komsomoliorgani-
satsioon.

Vaatamata kusimuse ndilisele
lihtsusele porkame me kokkii
tdsiste  raskustega Ulidpilase
juhtimisel arusaamisele, et kom-
somol on eelkdige tema enda
v@itlusorganisatsioon, mille kau-
du ta votab osa Uhiskondlikust
elust ja omandab vilumuse juh-
tivaks organisatsiooniliseks tege-
vuseks Uhises praktilises tege-
vuses organisatsiooni  kaudu,
mitte aga pole eemargiks tege-
vus organisatsiooni jaoks. Uhis-
konna hinnang antud kusimusse
on taiesti positiivne, individu-
aalne l&henemine paljudel juh-
tudel aga negatiivne (ja mitte
ainult dlidpilaskonnas).

On vaieldamatult selge, et
koos teaduse téhtsuse suurene-
misega puht rakenduslikel ala-
del kasvab ta osakaal ka uhis-
konnas toimuvates uldisemates
protsessides.  Niisugused alad
nagu riigi ja uhiskondlike orga-
nisatsioonide juhtimine nduavad
teaduslike meetodite  rakenda-
mist ja vastava kdrgema eriha-
ridusega spetsialiste. Seega on

VELNER

mis probleemlaboratooriumis
viimaste aastate jooksul Harald
Velneri juhtimisel ja tema isik-
likul  kaasté6l on valminud,
peaks piisama ettekujutuse saa-
miseks dissertandi toédvdimest,
kui mainida, et viimase Kkuue
aasta kestel trikis ilmunud vai-
tekirja teemaga seotud t6dde
arv ulatub viiekiimne trikipoog-
nani ja on seotud paljude eri
teadusharudega:
hidroloogia (jogede
lik aravoolureziim);
hidraulika (heitvee segune-
misprobleemid jogedes ja seis-
vates veekogudes);
hidrokeemia (veekogude hid-
roke_miline looduslik reziim,
reostusainete kontsentratsioon ja
selle muutused);
hidrobioloogia

arvutus-

ja mikrobio-

loogia (reoaine biokeemiline ha-
pendusprotsess, veekogude ise-
puhastus);

higieen (veekogude sanitaar-

ne seisukord);
0konoomika (optimaalse lahen-

duse leidmine veekogude komp-
lekssel kasutamisel).
Koik need keerukad tegurid

on omavahel dinaamiliselt seos-
tatud ja allutatud insenerlikule
arvutusmetoodikale, mis véimal-
dab prognoosida vee kvaliteeti

reostuskoormuse lisandudes. ja
tarvitusele vdtta majanduslikult
koi"e efektiivsemaid abindusid
veekogude puhtuse taastamiseks

ja séailitamiseks. Eelkdige tuleb
Harald Velneri teeneks lugeda
sedagi, et tema juhendamisel
olevast laboratooriumist on ku-

junenud Kkollektiiv, kes on suu-
teline kompleksselt lahendama
keerukaid uurimisprobleeme.
Uleliidulise  ja rahvusvahelise
tunnustuse on leidnud eriti la-
boratooriumi teostatud uur:mis-
té66d veekogude isepuhastusvdime
alal. Mitmed tdhtsad teemad sel-
le probleemi osas on Sotsialis-
mimaade Vastastikuse Majan-
dusliku Abistamise Noukogu
raames usaldatud lahendamiseks
Tallinna Polltehnilisele Instituu-
dile. Jérjest tihedamaks muutu-
vad probleemlaboratooriumi si-
demed Soome veeteadlastega
uurimistod alal Soome lahe reos-
tuskiusimuste selgitamisel. Harald
Velneri Eesti NSV veema”™andus-
likke probleeme késitlevad loen-
gud Oulu ulikoolis ja Helsingi
Tehnikatlikoolis ning  mitmed
viimaste aastate kestel a”akirias
«Vesitalous» ilmunud 4rialased
artiklid ongi olnud peamiseks
p6hjuseks, miks pdhjanaabrid
meie veemajanduse alaste uuri-
miste vastu nii suurt huvi on
hakanud tundma.

NGiud veel vérske
doktori dhiskondlikku
gevusest:
Vabariigi

liige;
Eesti NSV Veeressursside
Kompleksse Kasutamise Teadus-
liku Noukogu esimehe asetéitia;
NSV Liidu Ministrite Nduko-

juures asuva Riikliku Tea-
duse ja Tehnika Komitee liige;
jne., jne.

Aga vdib-olla koige tahtsam
ja toredam on see, et Harald
Velner on enhmige hea sOber ia
seksimees kdigile oma koheegi-
dnie ja tuttavatele. Pcle uhtegi
todd. mida ta maal v3di me”ei
pblgaks vOi millele ta ise kasi
kilge ei 166>s. Ja nole mdnusa-
mat meest kaaslaseks Idkketule
&d&rde pérast pikka ia rasket t66-
pdeva idel voi jarvel.

Parimat edu edasiseks!

Kolleegid.

tehnika-
laadi te-

Looduskaitse Nduko-
gu

gu

likes organisatsiooni®e? saadud
kogemuste mojul kdrgemas koo-
lis. Usna laialt on dlidpilaskon-
nas levinud naiivne arvamus, et
oskus suhelda inimestega ja or-
ganiseerida nende tegevust va-
jalikes  suundades on lihtsalt
omandatavad tulevasel tddkohal.
See toimub seal, aga vigade ar-
vel, mida oleks saanud valtida

Leidub toid ja maid...

loomulik dlidpilaskonna arvu
kasvutendents ja jarjest uute
alade tekkimine, mis nduavad
kérgemat haridust. Juhtiva or-
ganisatsioonilise t66 kaadri ja-
rele on eriti Ghiskondlikes orga-
nisatsioonides suur po6ud. Prae-
gu sellist kaadrit otseselt ette ei
valmistata.

Elu ndue meile kui tehnilisele
kdrgemale koolile vabarii?is on
anda ka  Uhiskondlik-poliitilise
kallakuga tehnikaspetsialiste.
Paljude kitsaskohtade lahenda-
mine todstuses oleks efektiiv-
sem, kui me annaksime rohkem
sellelaadseid vOimekaid |dpeta-
jaid. Niisuguse olukorra saavu-
tamiseni on mdttetu oodata pal-
jude kitsaskohtade likvideeri-
mist, see kd&ib lihtsalt mdninga-
le osale praegusest kaadrist ule
vBimete.

Meie tOsiseks raskuseks on see,

et komsomoli tegevuses noor
spetsialist ei nde perspektiivi
arenguks. Ulidpilane kor-

gemas koolis on ulejdadnud noor-
soo hulgas omaette kategooria —
ta saab eriti palju teoreetilisi
teadmisi, omab kdérgendatud
tundlikkust sotsiaalsete problee-
mide suhtes.

Sellega kaasneb eemaldumine
praktilisest tegevusest, arusaa-
mine, et organisatsiooniliste ko-
gemuste ja vilumuste omanda-
mine toimub ka kdige lihtsama-
te Ulesannete lahendamisega. On

viga, kui mdeldakse, et neid
omandavad ainult komsomolior-
ganisatsiooni juhid.

Igas elukutses on vajalik or-
ganisaatorite tegevus, mis seis-
neb peamiselt oskuses tegutseda
kollektiivis. Selline oskus ei te-
ki iseenesest, Uledd. Selle oman-
damine peab algama uhiskond-

— seega, vaheneb edutamise vdi-
malus toos.

On selge, et siirdumine uhis-
kondlik-poliitilisele tegevusele
parast korgema kooli I8netamist
viib  kaugemale spetsiaaltead-
miste peensustest. Samal ajal
suur osa neist siiski sailub, ees-
katt majanduslike ja tehniliste
protsesside mdistmisega seotud
teadmised. See loob eeldusi
praegusel Uhiskonnaetapil  just
organisaatorile, kes valdab neid
aluseid, mis avavad perspektiivi!

Tegutsemine  komsomoliorga-
nisatsioonis ja teistes Uhiskond-
likes organisatsioonides on pin-
geline vaimne tegevus, kus too-
tingimused on vaieldamatult
halvemad (ksk6ik millise teise
liigi vaimse t60 tegijatega vor-
reldes. Eelkdige tingib seda pi-
dev mobiilsus ja muutuv situat-
sioon, vahene silivenemise VvOi-
malus,, mis ei ole alati tingitud
isiklikust oskusest t66d organi-
seerida. Samaaegselt ei ole ma-
teriaalne stimuleerimine kullal-
daselt diferentseeritud.  Téiesti
dhmane on ametialase  tdusu
perspektiiv, milles on suidi mi-
nu arvates pala’(uski stistemati-
seerimatus omsomolikaadri
jarjekestvuse alal.

ageli n&hakse just whiskond-
liku tegevuse sfaaris karjerismi.
Ukski elusfaar ei ole sellest va-
ba! Karjerismi esineb nii tea-
duses kui ka tootmises. Oht on
teises suunas, et me oma suhtu-
misega hirmutame  Uhiskond-
likust tegevusest tdsised inime-
sed ja avame nii tee tdepoolest
karjeristidele.

A. VELLAMAA,
ELKNU TPl Komitee sekretar,
TPI mehaanikateaduskonna
I6petanu 1965. a.

Masinaehituse tehnoloogia
sektsioonist

Klassikalises mdistes masinaehituksehtehnoloogia.téhendab
ohta

mingi tootmisse mineva detaili
juhul, kui pole juba olemas tehnolo
m adrata:tootlemise reziimid.
Olenevalt niid juhtkonna vaadete
ande lahendamine kas

komplitseeritumaks

: vélja mojelda
tootlemise tehnoloogia, muidugi
ogiat temaga sarnase detaili kohta,. Ja

progressilvsusest kujuneb selle (les-
véi lihtsamaks. Uhel juhul

taandub kogu t66 marsruuttehnoloogia koostamisele, jéttes t6détlemise t661

liste kogemuste hooleks. Teisel
maarata ka todtlemisreziimid.

juhul ]
Seejuures on eesmargiks

vahemalt
muidugi

m adratakse voi puttakse,

tagada

ndutav pinnakaredus ja modotmete tdpsus. Ku:d selle".t Uksi on vahe. Kaas-

aegsete masinate ekspluatatsioonitingimused esitavad

masinale tervikuna

ja uUksikutele detailidele eraldi Gha suuremaid ndudmisi.

_ Detaili valmistamisel ei tule lahtuda mitte dUksnes nduetest tema mikro-
ja makrogeomeetriale, vaid tuleb arvestada ka formeeruva pinna fuusika-

lis-mehaanikalisi omadusi, sedi en
varude t8ttu kasvab puhastodtlemise

detaili pinna fuisikalis-mehaanikalised omadused mojutava

ral detaili 16pl kke ekspluatatsioonil
Seega téddeldud pinna omadused

am, et jdrjest vdhenevate toétlemis-
osatdhtsus ja sellel etapil saavutatud
suurel maa-

reziimide intensiivsusest ja samuti ka tdédtlemise skeemist.

Oeldust lahtudes on
vastaksid esilekerk:nud
vdtmine,
tootlemismeetodite tadiustamine.

Masinaehituse tehnoloogia sektsioo
dada, et oleks teatav llevaade sellel

tingimustele

aht masinaehituse
uute materjalide kasutusele vdlnvne,

isi omadusi.
sOltuvad tootlemise viisist, kasutatud
tehnoloogia kaasaegseks suunaks:

mille eksplutatsioonilised omadused
i uute tootlemismeetodlte kasutusel?,,

mis tagak'id kvaliteetsema toddeldud pinna saamise ja vanade

ni t66 ongi phdtud selliselt korral-
alal tehtavatest toédest ja teadusliku,

motte suundadest Uhelt poolt ning tehastes tehtavate todde ja esilekerki-

nud probleemide kohta teiselt poolt.
Masinaehituse tehnoloogia sektsioo
kida jargmisi ettekandeid.

A. Jaanson.
noloogia kateedris ja nende
tehastes.

Lo ketootlemise alastest uurimistoodest
rakendamise voéimalustest

nis esitatavatest toddest voOiks mar-

masinaehituse teh-
Tallinna masinal

R. Kittner. Tehnoloogiliste arvutuste usaldatavusest.

J. Papstel. Detailide todtlemise ef

ektiivsus pinna deformeerimise mee-

toditega rhasindte todkindluse ja pikaealisuse seisukohalt.

Gro schmidt.

A. Hobemagi.

noloogia alal.
P. Treier.

nende tulemustest.

Programmjuhtimisega pinkide arenguperspektiividest*
Uurimistdddest stantsimis- ja stantside valmistamise teh-

Tehnoloogilisi probleeme Tallinna Ekskavaatoritehases.
R. Mosberg. Pulbermetallurgia valdkonnas TPI-s

ldbiviidud toddest ja

Sektsiooni t60 heaks kordaminekuks jaab vaid soovida rohket ja aktuy-

set osavottu!

Tiit Gorelov ja
tema diplomi-
projekt on eksa-
mikomisjoni kiu-
sis. Kateedriju-
hataja dots. N.
StSeglov ja dots,
A. Kruusamagi
panevad oma Kki-
simustega kdik
diplomandid  t6-
siselt madtlema.

ARVUTUSMASIN

Viidetakse, et kdaesoleval ajal, vaa-
tamata «moodsatele» meetoditele ja
arvutustehnikale, ' mida sealjuures
kasutatakse, ligikaudu 200/0 ilma-
ennustustest ei digusta ennast.

Nagu ilmaennustuseski, nii pultak-
se ka masinaehituses rakendada ar-
vuteid moningate keerulisemate toot-
mise tehnoloogilise ettevalmistamise
kdigus Uleskerkivate kusimuste la-
hendamisel.

Siinjuures julgeksime aga kiull vai-
ta, et sellel alal kipuvad need tar-
gad masinad pikaajaliste kogemuste-
ga tehnoloogile alla jaama.

Eks pﬁhljuski ole enam-véhem sel-
ge. Kui ilmaennustajal tuleks hom-
set ilma ennustada ainult 20...30 aas-
tat vanade andmete pohjal, siis ta
kas eksiks vdi ettevaatlikum soovi-
taks md&ddukaid tuuli, vahelduvat
pilvitust ja keskmist temperatuuri.
M asinaehitaja pluab ise vo01 siissun-
nib seda tegema arvutit, tépselt
prognoosida projekteeritava tehno-
loogilise protsessi kulgu, kasutades
enamasti sama vanu empiirilisi seo-
seid, mis antud kulgu kirjeldavad.
Sealjuures unustab ta enamasti ette-

J. PAPSTEL

Tanavusuviselt
diplomitoode
kaitsmiselt

Helmo Kaderdi on nii suures
seletamishoos, et (pole aega fo-
tograafile naeratada.

Priit Kulu ja To6nu Kogeri
fotod

JA  TEHNOLOOG

vaatlikkuse ega anna soovitusi kujul

«vali ldikekiirus ja ettenihe antud
pingi kogu diapasoonist», vaid maa-
rab viimased «tépselt».

Et aga need «teoreetiliselt pari-
mad» otsustused oma ulesannet téi-
davad, on vahe tdendone.

Oleme ilmselt unustanud asjaolu,
et formaalsed matemaatilised mee-

todid nduavad otsustamisel vorrelda-
matult rohkem informatsiooni kui
intuitiivsed voi_ kogemuslikud, mil-
listele protsessi kirjeldavad empii-
rilised seosed olid oma praegusel
kujul ilma igasuguse tapsuse ja ra-
Is<eedndatavuse hinnanguteta killalda-

Kuidas seda vastuolu tapsete mate-
maatiliste meetodite ja puudulike
mudelite vahel vé&hendada? Kuidas
seda puuduvat informatsiooni saa-
da? Milline on tema vdhim vajali*
hulk, et otsustus meid rahuldaks'
Kas seda puuduvat osa on (ldse ots-
tarbekas hankida? Sde olekski Ukf
kiisimuste ring meie instituudi masi-
naehituse tehnolq,qlg_li_a kateedri 1008

R. KUTTNER,

aspirant



Kateeder

abistab toostust

Masinatddstuse
rimise kateedri pere on piid-
nud omalt poolt kaasa aidata
nii meie vabariigi to0stusette-
votete kui ka projekteerimis-
uurimisasutuste ees seisvate
probleemide lahendamisel. Nii
on pldtud abistada Tartu
Katse-remonditehast tootmis-
protsesside mehhaniseerimisel
ja automatiseerimisel. Vastavalt
nimetatud tehasega sdlmitud
lepingule projekteerisid ja val-
mistasid kateedr kollektiivi
lilkmed traktorimootorite  var-
vimisliini automaatjuhtimise
slisteemi. See t60 valmis eelmi-
se Oppeaasta I6pul. Praegu on
kasil t60, mille eesmdrgiks on
traktorimootorite sissetodtamise
ja katsetuse automatiseerimine.

Teise grupi (kateedri teadus-
likest uurimistoddest moodus-
tavad t606d, mis on seotud mik-
xomootorite liugelaagrite konst-

automat;see-

rueerinvse ja kasutamise uuri-
misega. Probleem on kaasajal
vdga aktuaaMe, kahiuks suhte-
liselt komplitseeritud ja arva-
tavasti lahemas tulevikus selle
16plikku lahendamist loota ei
ole, sest puuduvad sobivad ma-
terjalid ja olemasolevate ma-
terjalide omadusi tuntakse eba-
piisavalt. Teostatud uurimuste
ka:gus on piltud selgitada ole-
masolevate materjalide kasuta-
misvdimalusi mikromootorite
laagrites ning uuritud pohiliselt
materjalide kulumist ja hoor-
dumist. Omaette etaniks kuju-
nes 1- ja 2-mm siselabim66duga
pronks- ning paudgxathdist
laagrite katsetamine.

Peale selle on kateeder vdi-
maluste piires abistanud raa-
diotehnilist ettevdtteid neid hu-
vitavate probleemide lahendami-

sel tehnoloogiliste kisimuste
valdkonnas.

Kateedri  maddtelaboratoorium
on mitmete organisatsioonide

tellimuste pdhjal teostanud hul-
ga ekspertiise.
Dots. kt. B. SAAR,
masinatdostuse automati-
seerimise kateedri juhataja

PULBERMETALLURGIAALASTEST

TOODEST

Uheks véaga  perspektiivseks
tehnoloogiliseks protsessiks de-
tailide valmistamisel on pulber-
metallurgia. Sellesisulisi uuri-
mistdid alustati metallide tehno-
loogia kateedris juba viis aastat

tagasi. Viimase paari aasta kes-
tel on té6d tunduvalt intensii-
vistunud, osaliselt ka tanu sel-

lele, et nendest vOtavad osa pea-
le kateedri Oppejoudude ka pal-
jud dlidpilased, tehes oma kur-
suse- ja diplomitéid pulberme-
tallurgia temaatikas. Ainult mul-
lu kaitsesid 6 diplomandi seda
laadi diplomiprcrekte, kusjuures
eranditult kdik t66d said kdrgei-
ma hinnangu. Kateedri juurde
on loodud ka aspirantuur pul-
bermetallurgia spetsialistide et-
tevalmistamiseks.  1966. aastal
organiseeriti TPl metallide teh-
noloogia kateedri juurde pulber-
metallurgia tootmisharu labora-
toorium.

Kateedri ja laboratooriumi téo-
tajad teevad ka lepingulisi tdid

paljudele vabariigi ettevotetele.
Olgu oOeldud, et kdesoleval aial
on sdlmitud lepinguid Gldsum-

mas umbes 70000 rubla ulatuses.
Olulisemad nendest tdddest on
seotud antifriktsioonsete  pul-
bermetallurgiliste materjalide
omaduste uurimisega ning sellis-
te materjalide kasutusele vdtmi-
se ettevalmistamisega tehastes.
Rida kateedri ja laboratooriumi
téotajaid uurivad uute kdvasula-

mite omadusi ja valmistamise
optimaalseid tehnoloogilisi prot-
sesse. Tegeldakse ka poorsete

rauapulbrist valmistatud detai-
lide (filtrite) korrosioonikindluse

tdstmisega  nende
termokeemilise todtlemise teel.
Uuritakse ka elektrotehniliste
materjalide omadusi.
Tootmisharu laboratooriumi
téotajad koostasid pulbermetal-
lurgiiiste materjalide omaduste
kohta kéasiraamatu tehaste in-
sener-tehnilistele tdotajatele, et
hdlbustada uute materjalide
laialdasemat kasutamist.
Kateedri ja laboratooriumitéo-
tajate ja tehase «Pioneer» juht-
konna tiheda koost6d tulemuse-
na valmib tehases pulbermetal-
lurgia osakond, kus ldhemas tu-
levikus hakatakse valmistama
vastavaid detaile teiste tehaste
tellimuste alusel.
Tanavu alustati
metallurgia

materjalide

TPI-s pulber-
laboratooriumi hoo-
ne ehitamist, mis omab suurt
tdhtsust vastavate uurimistédde
laiendamisel, kuna olemasoleva
laboratooriumi pindala ei vdi-
malda teha vajaliku ulatusega
toid.

On muutunud ka tehaste suh-
tumine pulbritest valmistatava-
tesse detailidesse — (ha enam
vaheneb umbusk, millega tuli
alles hiljuti pidada rasket vdit-
lust. Sellele aitavad kaasa ka
kateedri poolt korraldatud se-
minarid, kus sageli esinevad et-
vuses  organiafsrooni kaudu
véliaspoolt vabariiki.

Kokkuvdttes tahaksin konsta-
teerida, et ldhemas tulevikus
hakatakse ka Eesti NSV-s mark-
sa laialdasemalt kasutama pul-
bermetallurgia teel valmistata-
vaid detaile ning kaob meie to6s-

tuse selles osas kaua pusinud
mahajdamus teiste vabariikide
toostusest.

Dots. R. MOSBERG,
metallide tehnoloogia kateedri
juhataja

Metallkeraamilised filtrid

Viimaste aastate jooksul kasu-
tatakse Uha laialdasemalt me-
tallkeraamilisi filtreid, millel on
terve rida eeliseid keraamiliste
ja tekstiilist filtrite ees. Metall-
keraamilised filtrid peavad tanu
pooride Uhtlasele ja mitmekihili-
sele jaotusele paremini  Kkinni
peeneid tahkeid osakesi kui filt-
reeriv e kangas. Taielikult on
valditud filtri osakeste sattumine
filtraati. Peale selle on metall-
keraamilised filtrid tugevamad ja
elastsemad vdrreldes keraamilis-
tega, peavad paremini vastu pu-
runemisele ja jarskudele tempe-
ratuuri kdikumistele.

Metallkeraamiliste filtrite val-

mistamisel omab suurt t&htsust
kasutatav  pulber, et saada
thtlase poorsusega ja hea
labitavusega materjale. Nen-
de nduete tagamiseks kasu-
tatakse sfaariliste osakestega

pulbreid. Kuid sfaariliste pulbri-
te valmistamine on té6mahukas
ja filtrid tulevad kallid.  Seega
pakub suurt huvi metallkeraa-
miliste filtrite valmistamine oda-
vamatest pulbritest —  Uheks
selliseks on rauapulbrid mitte-
sfaériliste osakestega.

Metallide tehnoloogia kateedri
Ijuures uuritakse metallkeraami-
iste filtrite valmistamise vdima-
lusi  mittesfaariliste
rauapilbri  baasil.

osakeste
Korrosiooni-

kindluse tbstmiseks kasutatakse
?oorsete rauapulbrist valmistatud
iltrite  termokeemilist  tootle-
mist.

Kateedris on uuritud difuusset
kromeerimist ja  silitseerimist.
Antud toddes uuriti pdhjalikult
kromeerimis- (ins. P. Kulu) ja
silitseerimisreziime (ins. K. Ben-
no) ja selgitati valja optimaalsed
arameetrid nende termokeemi-

ise tootlemise meetodite  jaoks
metallkeraamilistele poorsetele
materjalidele. Peab markima
kullaltki positiivseid  tulemusi

filtrite korrosioonikindluse saa-
vutamisel. Juba l&dhemal ajal
leiavad praktilist rakendamist
metallkeraamilised filtrid, millel
on korrosioonikindluse tdstmiseks
kasutatud difuusset kromeeri-
mist. = -'

Kéesoleval ajal jatkuvad meil
tood poorsete materjalide (filtri-
te) termokeemilise tootlemise
alal. Ettevalmistusjargus on téod

metallkeraamiliste filtrite nitree-
rimise alal.

Lahendades rauapulbrist me-
tallkeraamiliste filtrite korro-

sioonikindlusega seotud problee-
mid, v@ime edukalt asendada
kallite materjalide baasil valmis-
tatud filtreid ja hoida kokku tu-
handeid rublasid.
O, BUSSEL
P. KULU

Mehaanikainseneridest
elektrotehnikatehases

M. 1. Kalinini nim. Tallinna Elekt-
rotehnika Tehases todtavaist TPI
I6petanud mehaanikainieneridest on
enamik koondunud peatehnoloogi
osakonda ning automatiseerimise Ja
mehhaniseerimise osakonda. Viima-
sest kirjutangi mdne sdnaga lahe-
malt — t6otan ka ise selle osakonna
konstruktorite huroos.

Osakond on noor. Kevadel moddus
selle moodustamisest viis  aastat.
Suhteliselt noor on ka konstruktori-

te  kollektiiv. Kolmeteistkimnest
konstruktorist on kuus péarit TPI
mehaanikateaduskonnast. To&6pdld on

lai ja lahendamist vajava4», problee-

ARVE mehaanika-
teaduskonna
iseloomustamiseks

Tartu Inseneride Klubi tdoga
kaisid tutvumas koos Tallinna
teiste ettevOtete ja asutuste

esindajatega ka mehaanikatea-
duskonna dekaan H. Kuldma ja
kateedrijuhatajad N. Bt3eglov
ning B. Saar. TIK-l on dle 200
lilkkme. TIK dritused ja Kklubi-
dhtud kohvikus «Sigma» on hu-
vitavadm ja mitmekesised.

¢

Kbige vdiksemaarvulisem eri-
ala on MET — turbamasinad ja

mide hulk suur. Tuleb projekteerida

kdike, alates SaSldkivardast (mida
vdib nadha re.toranis «Kaukaasia)
kuni automaatpinkideni.

Konstruktori llesannete hulka

kuulub peale seadme projekteerimi-
se ka seadme valmistamise juhenda-
mine Uhes tehase tsehhidest ‘ning 16-
uks seadme hdaélestamine ja kaiku-
askmine. Eriti need viimased etapid
seadme valmimisel on huvitavad ja
Opetlikud. Instituutides tootavate in-
seneridega vdrreldes on meil see
suur eelis, et voime oma t66 vilja
alati peagi metallis néha.

Osakonna eksisteerimise aja jook-

-kompleksid.  Seda
vad ainult neli
praegu neljandal

_ eriala 6pi-
oissi, kes on
ursusel.

Amus titarlastest koosnev 0Op-

perihm on MN-11 — né&hktoo-

dete tehnoloogia, kus &pib 30
vastset tudengit.
¢

Erialal MO — Omblustoodete

tehnoloogia — on peale 32 tid-
ruku ka uks tubli poiss.
*

Téndvu anti TPI-s vélja dip-
lom jarjekorranumbriga 8359.
Esmakordselt kuundis l6petaja-
te arv dle tuhande. Nende hul-
as oli kaks varsket mehaani-
ainseneri, kes said diplomi Kii-

[OCT 7218-68

Masinaelementide kateedri iheks
teadusliku uurimistédé suunaks on
materjalide vasimuse uurimine. Sel-
le juures tuleh arvestada ka paljude
lisategurite moju vasimustugevusele,
kui materjalist” on valmistatud juba
konstruktsioonielement. Paljudel juh-
tudel on mitmesuguste lisategurite
moéju niivdord komplitseeritud, et
nende eraldi ké&sitlemine ei ole vdi-
malik ja seepérast tuleb uurida
juba konkreetse masinaelemendi véa-
simust.

Uheks sé&araseks keerukaks konst-
ruktsioonielemendiks on telefoni au-
tomaatkeskjaama tduspdordvalijate
nédrjuhe mark AUAWNB, mis Ghen-
dab elektriliselt tduspdordvalija lii-
kuvaid osi_seisvatega. Selle dlipain-
duva no6drjuhtme voolujuhtiva soo-
ne pdhielemendiks on vasklint rist-
loike modtmetega 0,02 «0,2 mm. Peal-
kirjas nimetatud TOCT-i 1952. a. va-
riant négi ette nédrjuhtme Kkatseta-
mist tegelikel téuspddrdvalijail. Se-
da nduet aga praktikas tdita ei saa-
dud, kuna katsetamisajad kujunesid
kuude pikkusteks ja massiline kat-
setamine ei tulnud kone aIIa(I;i. Kat-
setamine oli aga uUlimalt vajalik, sest
valmistatavate nodrjuhtmete iga oli
tunduvalt vaiksem kui see peab ole-
ma automaatkeskjaamade héireteta
t60 tagamiseks. Seega kujunes uuri-
mistod kaheosaliseks, esmalt tuliluua
operatiivne katsetamismetoodika ja

tusega — Helmo Kéerdi ja T0-
nu Koger.

teiseks selle baasil selgitada vdima-
lusi ndo6rjuhtmete ea téstmiseks va-
jalikule tasemele. Naiteks oli noor-
Juhtmete tegelk iga keskjaamades
sageli ainult médnikimmend tuhat
téotsuklit, vaja on aga (ks miljon
tootsuklit.

Nudd vdib o6elda, et pastitatud

Ulesanne on téidetud. Masinaelemen-
tide kateedris loodud nédrjuhtmete
ALANB kiirkatsetamisseade ja vas-
tav  katsetamismetoodika on uue,
[OCT 721868 poolt kehtestatud dle-
liiduliselt.
Uurimistdéd teise
on noodrjuhtmete
tavale tasemele.
Lisaks nimetatud tulemustele
selle uurimistoé kéigus loodud veel
originaalne katsetamisseade ja vas-
tav katsetamismetoodika Ulivdikese
ristldikega varraste vasimustugevuse
uurimiseks. Olemasolevad katseta-
misseadmed ei vdimaldanud uurida
nditeks ndédrjuhtmete pdhielemendi
— vasklindi véasimustugevust eraldi.
Nimetatud seadmele taotletakse
kaesoleval ajal autoritunnistust.

Siin  kirjeldatud uurimistéd on
thtlasi ka naiteks teaduse ja tehni-
ka erinevate alade seos«st, antud
juhul Kkerkis probleem dles mit-
te masinaehituse, vaid elektrotehni-
ka valdkonnast.

~ osa_ tulemusena
iga tdstetud ndu-

on

b. MERE

Metallkeraamilised rootorid

TPl metallide tehnoloogia kateed-
ris on 1963. a. alates tegeldud mag-*
netpehmete materjalide; uurimisega.
Magnetpehiheid materjale kasutaj
takse véikese vdimsusega elektrimoo-
torites. Eriti perspektiivne oleks nen-
de kasutamine alalisvoolu mikro-
mootorite rootorites.

Praegu valmistatakse mikromooto-
rite rootorid elektrotehnilisest tera-
sest, kusjuures lehtmetallist kasuta.-
takse ara ainult 35—40%. Kdige t60-
mahukamaks ja raskesti automati-
seeritavaks operatsiooniks on roo-
tori paketeerimine Uksikutest plek-
kidest Ija\ kinnitamine vdllile.

Metallkeraamiliste rootorite valmis-
tamisel jadvad &ra plekkide stantsi-
mise ja paketeerimise operatsioonid.
Suure tootlikkusega automaatpressi-

ge kasutamisel vaheneb t66jou vaja-
us.

Praegu on tehase
valja toodtatud
Fe-P sulameist.

Metallkeraamiliste rootoritega moo-
torid ei jad omadustelt maha praegu
«Normas»  seeriaviisiliselt valmista-
tavatest plekkidest rootoritega moo-
toreist ja tletavad mérgatavalt
tIETTUI-s vélja tdotatud analoogi-
lisi mootoreid.

Praegu tegeldakse
mistamise tehnoloogia
ga. Tahetakse é&ra
se protsess,
lus alandada

«Norma»  baasil
rootorid Fe-Si ja

rootorite val-
lihtsustamise-
jatta paagutami-
millega avaneks vdimax
rootorite omahinda,

A. LAANSOO,
mehaanikainsener

sul on projekteeritud ja valmista-
tud suur hulk originaalseid sead-
meid. Teistes tehastes on huvi &rata-
nud automaatne trafopleki lakklmts-
masin. Paljudest tehastest on sdide-
tud vaatama meie triklooretileeni-
Ea téotavat pesemismasipat _ja tri-
looretuleeni regenereerimisseadet.
Praegu  haélestatakse mikropulbri,
klassifikaatorit. Samuti on meie. osa-’
konnas projekteeritud peaaegu, kogu,
tehase ventilatsioon. Seda on aga,
pdris palju. Ulesseatud ventiiatsiooni-
seaamete koguvdimsus on S3O kW,

Ldpetuseks tahaksin oma tddkaas-
laste nimel soovida kdigile TPI ldpe-
tanud ja tulevikus Ippetavaile ‘me-r.
haanikuile head masinaehitajate,,

paeva!

MAIT TIEDEMANN
Pildil: ™. I. Kalinini nim. Tal-
linna Elektrotehnika Tehase auto-

matiseerimise ja mehhaniseerimise
osakonna konstruktorid.

J. Laigu foto

Kulumisalastest
uurimistoodest

Parast seda, kui 1952. a. TPI
mehaanikateaduskonda oli asu-
nud téole prof. W. Treier, alus-
tati tema algatusel ja juhtimisel
masinate tookindlust kasitlevaid

uurimistéid. Need jagunesid
materjalide vasimus- ja kulu-
misalasteks toodeks. Esimeseks
aspirandiks, kes wvalis endale

uurimistdd materjalide kulumi-
se alal, oli praegune metallide
tehnoloogia  kateedri dotsent
L. Valdma.

Vaatamata sellele, prof.
Treier lahkus TPI-st juba
1955. a., jatkati kulumisalaseid
uurimusi. Juhendama asus neid
toid dots. H. Lepikson. Kuni
kaesoleva ajani on TPl seinte
vahel ette valmistatud kokku 10
kulumisalast kandidaadidisser-
tatsiooni. LoOviosa neist (*) ka-

sitlevad materjalide abrasiivset
erosiooni, mistéttu Tallinn on,
kujunenud suurimaks sellealas-
te uurimuste tsentriks Nduko-
gude Liidus. TPI masmaele-
mentide kateeder on varustatud
uute ja enamasti originaalsete
laboratoorsete katseseadmetega
abrasiivse erosiooni uurimiseks
ning nende seadmete abil val-
minud uurimistdédega on abis-
tatud nii koduvabariigi (Balti
Soojuselektrijaam, Manniku
Ehitusmaterjalide Tehas, Koht-
la-Jarve Soojuselektrijaam jt.)
kui ka vennasvabariikide ette-
vOtteid. Mainitud seadmeist
eksponeeriti tsentrifugaalkulu-
mismasinat ZUK-3M (autor dots.
I. Kleis) ka Uleliidulisel Rahva-
majanduse Saavutuste Naitusel,
kus seda hinnati pronksmedali-
ga. Reale originaalseile sead-
meile ja uurimismeetodeile on
aga antud autoritunnistus (au-
torid I. Kleis, |, Langeberg, H_
Lepikson, J. Tadolder ja H_
Uuemais).

Kulumisalaseid uurimistéid
tehastele ja ettevotteile jatka-
takse TPIl-s ka edaspidi. Jatkub
ka teadlaste kaadri ettevalmis-
tamine aspirantuuris (juhenda-
jad prof. H. Lepikson ja dots.
. Kleis).

et



Kas kdik onnormeeritav?

Inseneritéd on vaga keerukas seguarvamust, selle asemel et nimetada
Ghelt poolt loomingust, teiselt poolt lehekillg ja raamat, kust andmed
lihtsalt teatud Opitavatest ja normi- saadud. ) _
tud todedest. Ka inseneri’ valjadpe Kui arvamus oli vale, pole katki
peaks puiddma k&rvuti paratamatult midagi, sest vale arvamust saab
vajaliku informatsiooniga ergutada Umber likata. Palju halvem on, kui
noort loominguliselt md&tlema. Eisaa Glidpilasel oma arvamust ei tulegi,
muidugi nduda millegi suure lisa- selle asemele lekib tdendoliselt nélg

mist tehnikale, aga tore oleks, Kkui
Gliopilane algaks oma sdnu projekti
vBi lihtsalt joonise Kkaitsmisel sdna-
dega «ma arvan» ja pdhjendaks oma

TudengipOlve
algusest

Vaevalt said keskkooli [6pu-
eksamid ununeda, kui tuli juba
moelda jargmistele eksamitele.
Pidime seisma eksamikomisjoni

ees, narveerima ja ldpuks oota-
ma teadet instituuti sissevBetu-
te kohta.

Olime odnnelikud. Algas tee,
mille sihtpunkti joudmiseks

peab palju dppima ja tédtama.

Meile anti katte ulidpilaspile-
tid ja oligi alanud dlidpilaselu.
Me kdéik el teadnudki neel, mida
tahendab dppimine kdrgemas
koolis. Esimestel paevadel ei
saamid sellest veel d&iget ette-
kujutust. K@ik oli keskkoolile
vastupidine mja tundus algul
imelihtne. Kuid see mulje haih-
tus juba jargnevatel péaevadel.
Saime omavahel tuttavaiks ning
algas tdsine t66. Mbdistsime, et
instituudis  tuleb *jarjekindlalt
Oppida, et hasti edasi jouda.

Loodame, et ka kdik teised
«rebased», meie saatusekaasla-
sed teistelt erialadelt ja teistest
teaduskondadest  seda arves-
tavad.

dpperihma MN-11
ulidpilased

direktiivide jdrele.
Jab, ma arvan,
meeritav ja et ei
pliudagi. Kahjuks pultakse meill ins-
tituudis praegu 0ik normeerida,
alates | kursuselt, kus jooniseid peab
olema teatud kindel arv formaate.
Kdigis kursuseprojektides ja ldpeta-
des diplomiprojektiga on ‘jalle tdp-
selt normeeritud nii  seletuskirja
lehekiilgede arv kui jooniste arv.
«Mis sest halba on?» vdidakse ki-
sida. «Nii ongi hea — koik ulidpila-
sed on vOrdsetes tingimustes». Sel-
lega ei taha ma noustuda. Esiteks,
Gliopilased pole vdrdsed, teiseks, Uli-

et kdik ei_ole nor-
maksa sinnapoole

Plastmassid

Opilasel ei tekigi motet, et ta peab
midagi &ra Oppima VvOi aru raama,

vaid ta_ette on pustitatud rida takis-
tusi, mida peab ku.dagi Uletama. On
Jju sel juhul onn suur, kui naiteks
Joonestamises nakkab_ lihtne ja suur
detail, millega on _6ige kerge for-
maati | :[a‘is aaga. ¢ Teeme | 'OnLSE'ICEi
mone 10ike, mida tarvis polégi, kuil
allnlyft selfeks, et leht ?Iuszgstl tais
olekr.

Kvaliteet ja kvantiteet on lahuta-

matult seotdd. Praegu on kvantiteet
rangelt normeeritud, kvaliteedi hin-
damine aablug{)pejou hooleks.

Kas onh a arvata, et tootule-
mused, just tulemused, oleksid
halvemad, Kkui 0Oppejoud voiks maa-

i
rata kvantiteedi? . .
Ei ole ju_motet nbuda vOOrkeelt
valdavalt ” Ulidpilaselt  Kkirjamarkide
arvu vprdsetel ~ alustel teistega ega
viis, aastat konstruktorina todtanud
Iu_lf(%pllaselt Joonestamises  «joonte
1HKe».,
See _asendab loomingulise lahene-
mise Oppetoosse formaalsega.
V. LIND, MM91

masinaehituses

Plastmasse kasutatakse meil
tehnikas ja eriti aparaadieh:tu-
ses juba kiUmneid aastaid, kuid
eriti palju on neid masinates
kasutama hakatud just viimas-
tel aastatel Sellele aitasid kaa-
sa NLKP Keskkomitee 1963. a.
detsembripleenumi otsused, mis
nagid ette Kkeenvatdodstuse ja
sealhulgas ka plastmasside toot-
mise olulise tdusu.

Praegu ei tekita enam kahtlust
asjaolu, et ilma plastmasside
ttha laieneva kasutamiseta po-
le masinaehituse igakilgne are-
nemine vodimalik.

Plastmasside laialdane kasu-,
tamine seletub sellega, et polu-
meeridel on nrtmeid hinnatavaid
M Usikalis-keemilisi omadusi.
Nendest vOiks mainida jargmisi:
1) vaike tihedus ja selle lihtne
varieerimine erinevate tditeame.
tega, 2) rahuldav mehaaniline

Kimneaastase Inseneri
memuaaridest

.10 aastat tagasi, slgisel 1958 asu-
sime foole varskelt TPl MM rih-
ma lopetanud mehaanikainseneride-
na, Meid oli ruhmas Iopetajat
koik tugevama sugupoole esindajad.
_Terve “rida meist’ polnud inseneri
toopollul enam paris algajad. Kim-
mekond meest laksid eriloaga toole
Juba varem — instituudis ~Oppimise
ajal, neist 8 Tallinna Ekskavaatori-
tehasesse konstruktoriks. Kerge see
meile polnud. Paev tul podTPadr
Oppetpoks. viimasel kursusel TPI-r
{2 tooks joonestuslaua taga teh”/s-s”
ursuseprojektideks ja

vormistamiseks tuli
ootundidest.

Ekskavaatoritehas tegi I
kuulsate «kraavihallide» esiisa toot-t
miseks esimesi samme. Tolleaegse
mehaanlkateaduskonna dekaani_
suurte kogeemuste a konstruktorj
dotsent Eugen Soonvaldi juhtimisel

konstruktorite

taiustys noort . kae
_azf]I esimene e&ska_vaator. Pikaajalist
a visa tood noudis uute kaasaegse-
e ekskavaatorite valjatodtamine = j?
tootmisse  juurutamine, ka.  palju
tunde detailide ka’lM pisinokuse-
mut, tuima paranduste _sisseviimist
tihti kate mustaks‘egemist katsepo-
lugoonil ja vahel ka all tsehhis kuu
viimasel "kuupaeval, kui = «iirsumees-
te_konveier» "aitas p’a*ni paasta.
Pikkamooda tuli ‘tunnustus. Inse-
neride  kasvades tulid preemiad
leiutiste eest autoritasud, edutami-
sed. Ekskavaatorpehase _uu-est eks-
kavaatoritest radkides tdi ajakir. an-
dus tihti esile jargmiste ruhmakaas-
laste_nimes’d — tehase peakonstruk-
}_c;r Toe K[[emﬁgtl._d ase a_lt;ﬁ_ H?ino
unt, _konstruk*orid-grupi;uhi al-
Ju nglpD‘f I-?EIkI Vnro% E‘B‘nﬂ _P(rau_se,
Ants Suurpere, Enn Tougu ia Eino
Mark. Praegune tehase pea*ehno’oog
Pau] Treier. tootas sel aial mehha-
niseerimise ja automatiseerimise osa-
konna juhatajana. . .
See 6l pool tosinat, aast-t t-g”si.
Enamik neist- on ekskavaatoritehase-*
le truuks jaanud, on ka mujale lai-
nuid. Ruhma dks «lahtissmaid péaid»
Enn Tougu naPeks 0Oppis uhel su-
vel nagu™ muuseas &ra elektroonika
vr.jalikul tasemel, viiMs Leningradis

diplomitoo ,
aega napistada r,_tehnika-
tajan

han Romul, H. Pdédgelmanni nime-
lises Elektrotehnika ~Tehases Arvo
Keskkula Kalinini nim. Tal-
linna _Elektrotehnika Tehases _Uno
Utt. Juba aastaid_on tootmist juha-
tanud Tallinna Juveelitehase ea-

insener Valdur _llvest, Tallinna Tee-
de Ehituse ja Remondi Valitsuse ju-
hataja Jaak™Reinik ja teised.

Uldse on rdhmakKaaslased 10 aas-
ta jooksul pidanud terve rea ame-
teid. Peale rohkem kui _tosina konst-
ruktariliiki tootaja, mitmete melst-
rite ja tehnoloogide on_esinetud te-
hase * peamehaanikuna 2 Kkorral;
muu osakonna juha-

a 3 kJrE}'aI;

nildsete « peatehnoloogina 3, korrnl,

trs'ga hijuhataja  voi asetditjana 3
. teadusliku laboratooriumi  juhata-
jana 3 korral;

peainsenerina 3 korral; i
ette}/otte direktorina, juhatajana 2
korral “ja

seig% ;?Bng{una (kohakaasluse alu-

Huvaks traditsiooniks on saanud
rithma kokkutulekud. Need toimu-
vad  regulaarselt {uba hulk ﬁaftald
iga kuu viimasel teisipaeval kell 19
Kohvikus «Tallinn» _ (mis oma  kinni-
olekuga viimasel aial on pohjusta-
nud organisatsioonilisi raskusi).” Rah-
vast tuleb = kokku mﬁu keegl s-ab
Enamik kaib aga_ kullaltki regulaar-
selt. On ju hea voimalus motteid va-
hetada, arutada eluprgobleeme, kuu-
lata vahetuid rels!mulgeld vavismyal
komandeerln_%ul kainute . ettekandes.
Neid aga _leidub. _Hil,uti kais TS~h-
hoslovakkias Ja Jaapanis «Es™oplas-
ti».  peatehnofoog  Heino Tomann
Koisre suuremad™ randurid on aga
Tallinna Ekskavaatoritehase . mehed
. Viirok kais ekskavaatoriga Bel-
8|as toortusnaitusel. Sotsjalismimaa-
es komandeeringul kaimine on Us-
na tavaline asi. Ka praegu on eks-
kavaatoriga Brno messil Kruse
Suurim rannumees on. aga E. Mark
Nii on ta eksportmasinate juuruta-
miseks ja kohaliku kaadri valjadpe-
tamiseks olnud viimastel aastatel f
kuud Kugbas_, 4 kuud Prantsusmaal
Ja_2 kuud Birmas.

Rihma kokkutulekute kohta pee-

kaheaastastel taienduskursustel = ku-

berneetika,_ alal. to6tas see rel edu- taks§ hyastavat _kloglra%matut,f 'éu':
kalt, optimaalsete, meraliUOfrTemis- aslakohaste  karikatuuridega, Tfotode
reziimide ja_ ajanormide maarami- 92 Jd deU.de kdokumentgdeg_a IU.UStd
seks _spetsialiseeritud _elektronarvuti- feerity &5 aglnle(te jargr vavag
te loomisel ja kaitses kandidaadi- a{aoo ase indlaks —“tena _ runm,
véitekiria_ Praegu tootab Fnn Tou- Siukroonika —peamised = —stindmused.
ga' PITOX-S ' faboratooriumi  Juhata- naiteks millal (H.Yiirok. sai . Eestl
jana ja kohakaasluse alusel oppejou- oV teeneliseks —leiutajaks ja v

na_meie instituudis.

Oma koha elus tunnustatud
neridena Jja  tootmisjuhtidena
leidnud eranditult koi
lased.  Juba

inse-
] on
tult | rihmakaas-
las L ullog_l_lasaastall suure
uhiskondliku aktiivsusega silma
Rﬁlstnud tuntud spordimees Heinar

alsroos on oma lopmatu energia
rakendanud tsehhijubatajana «Volta»
Puurmani_ tsehhi ~ loomisele ja oma
nao jargi kujundamisele. ndisest
traktorijaamast™ on tsehh kasvanud
keskmise suurusega seeriatootmisega
masinatehaseks. ma_ toodangut —
lahkluliteld — saadetakse = ka palju-

desse valisriikidesse kdigis  maa-
ilmay

ar%;udes. . .
_Tunnustatud autoriteedid tehnolgo-
gia alal on Parnu Masinatehases Ju-

Krause teeneliseks ratsjonaliseerijaks
kuni selliste andmeteni, et pr eEu
tuleb rihma 21 mehe kohta "kokku
22 seaduslikku jarglast jne.

10 aastat pole” iseenesest pikk aeg.
meltet ttoostu_ses Iag% ku||<|f'|' ||<tummr1
aas agas| polnud, praktiliselt vee
nal,tg_ks _Igl%sl(aeaatorlt hast, m._I*Ka-
linini__nim. Elektrotehnika  Tehast,
H, Poodgelmanni nim. Elektrotehnika
Tehast Ja mitmeid teisi. Need hak-
kasid sils kasvama. Ja_mehed ka.

Pole kuulnud, et ukski . rihma-
kaaslane oleks oma kutsevalikut ka-

hetsenud.

TIHT TIIDEMANN,
Silikaatbetooni Instituudi I8ike-
seadmete laboratooriumi juhatajn

tugevus, eriti klaasplastidel
3) hoélbus toodeldavus.

Tuleb markida, et plastmassi-
de -tootlemise tehnoloogia ia
poiimA~vide fuusikalise ehitule
spetsiifilisus ei luba plastmasside
uuhul  kasutada metalldetailide

ja

konstrueerimise meetode:d.
Plastmassidele on tarv:s uusi
tugevusarvutuse, deformeeru-
mke. vasimustuoevuse ia muid
arvutusmeetodeid. Praegu te-

hakse .kan-taakeid t6’d plast-
masside mehaanikaliste omadus-
te uurimisel .s-np+siaalselt selleks
loodud Lé&ti NSV TA Po’iirroe-
ride Mehaanika Instituudis. See
inst’tuut annab valja ajakiria
«Polimeeride mehaanika», mis
koondab selle ala eriteadlasi.
Meie ‘nstituvdi masinaele-
mentide kateedris uuritakse
juba aastaid plastmassist keer-
mesliiteid. On valia todtatud jai-
kadest termoreaktiivsete”t plast-
massidest keermesdetailide tu-
gevusarvutuse metoodika. Prae-
gu uuritakse kooc Moskva Sa-
nitaartehnika Teadusliku Uuri-

mise Instituudiga termoolasti-
dPet keenpeslildAte toovoi-
melisust. Selle t66 edukas lébi-

viimine on praktika seisukohalt
suure tahtsusega ja loob alu-
sed termoolastidest keermesde-
tailide inseneri:kele arvutus-
meetoditele.

V. MENG

V. STRIZAK

JUTULONGA JUPP

ehh
argu Ott Kangilaski
pahandagu,

me omas agjes!
Uhel isal olnud kolm poega,
kdik targad jn tehnikchuvilised,

kdik tahtnud edasi Gpvida. Isa ise
k&inud instituudis edasidppimise
vdimalusi selgitamas. Taitnud, iga
lapse kohta perfokaardiai ara.

Esimene poeg tahtnud masina-
lipsmist dppida. Otsinud Sekun-
do.arse Tooraine Varumise, Too6t-
lemise -ia Turustuse Valitsuse lao-
platsidelt vdlja mitu masinat, aaa
Ukski neist ei olla livsma tul-
nud. Leidnud, et masinate llps-
mine veel valja to6tamata — ka-
vatseb nuidd elektrilupsiga tege-
lema hakata.

Teine poeg tahtnud jalle gaa-
sikeevitust tegema hakata. Saa-
nud hulga vesinikku, pannud
nv.u-rrie vaanlitikke. lisanud veel
palju soojust ja iga”s juhuks
tiki sootagi, saanud aga ikkagi
ainult vaavelvesinikku. Sellest
kdik keeTekeevi*ajad saanud otsa.
Nuud tahab teine poeg elektrit
keevitama hakata.

Kolmas poeg tundnud huvi
tihjade asjade vastu — hakanud
vaakuumi otsima. Kaidud
kiisimas siit ja sealt, ei targe-
mat Ghtigi! Uhes kohas olla vaa-
kuum otsa saanud., teises jalle
kdigile vaakuum liiga teinud —
ei leidnudki. Kusis veel tuki ae-
ga vaa-a-kuu-uumi, ei midagi
paremat — veel vaevalt koo-o0-
ko-koku-ta-aab.

Eks instituudis juhtunud sisse-
astujaile palju platse olema ja
nii saanudki kodc sisse astujad
sisse. lIsa ise jaadnud valja — -et
ehk kui vaja tuleb, siis valjas
parem asja ajada.

H. MURRAK
* Vt. Ott Kangilaski, Jutuléng,
««Loomingu» Raamatukogu»

nr. 30. 1968, Tallinn.

ELEKTROONIKA

ettevitte juntimispraktikasse

Elektroonikainseneri eriala po-
le ekskavaatoritehase peres enam
ammugi uudiseks. Juba mi-men-
dat aastat tdédtab masina-arvu-
tusjaam perforatsioonimasinate
ia elektronarvuti baasil. Te-
hase spetsialistid varusta-
sid arvuti operatiivmélu ja lai-
trikiseadmega ning niid saavad
raamatupidamine, té6- ja palga-
osakond, tootmisosakond .ia tei-
sed teenistused «elektronkddgist»
tle 20 mitmesuguse todmahuka
dokumendi, mis varem koostati
kéasitsi. lga tehase tdbdtaja saab
aga palgapéevade eel arvutus-
jaamast ema palga, preemiate ja
kinnipidamiste tdieliku arvestu-
se.

Kuni viimase ajani tegeldi te-
hases ainult Uksikute juhtimistdo
16ikude mehhaniseerimisega.
Nddd on péaevakorda téusnud et-
tevdtte juhtimisststeemi komp-
leksne ratsionaliseerimine kaas-
aegse arvutustehnika baasil.
Selleks otstarbeks loodud juhti-
mise teadusliku organiserimise
osakond on koos tehase teiste
funktsionaaTBete alluksuste, NSV
Liidu TA Majandusmatemaatika
Keskinstituudi Eesti Filiaali ja
mitme Kiievi instituudiga asu-
nud tootmise automatiseeritud
juhtimisststeemi loomisele Kéaes-
oleva aasta I8puks jduavad l6pp-
jarku kdige mahukamad ja ae-
ganbudvamad  ettevalmistustood
vajaliku normatiivse baasi
loomine. Me laluenesime sellele

Ekskavaatori
kavaatoritehases.
kohta.

~

ETLI-202 uldkoostamise konveier
Konveieri pikkus on 66 m ja sellel on 10 t60-

kisimusele kompleksselt — loo-
dava sts*eemi «lInimene — ma-
sin» mdlema pooluse seisukohalt.
Tegemist on mitte ainult tehni-
lis-majanduslike normatiividega
elektronarvuti kasutamiseks, vaid
ka terve grupi organisatsiooni-
liste normatiivsete vahenditega
(Juhtimisskeemid, direktori ase-
téitjate ja osakondade pohimaa-
rused, teenistustevaheliste suhete
pohimé&arused, insener-tehniliste
tootajate ametikohtade Kkirjeldu-
sed jne.). Viimaste abil maéara-
takse kindlaks iga teenistuse ja
tootaja optimaalsed «koordinaa-
did» (organisatsioonilised, digus-
likud ja majanduslikud) ettevotte
juhtimishierarhias neile vajami-
neva informatsiooni mahtvkvali-
teet, aeg ja edasiandmise viis.

1969. a. 18puks peab katsetdo-
deks valmima juba kaks alasis-
teemi tootmise operatiivse
planeerimise .ia  dispetSeerimise
ning materiaal-tehnilise varusta-
mise alal. 1970. aastaks on pla-
neeritud tehase informatsiooni-
arvutuskeskuse ehitustodde IGpe-
tamine ja loodava ststeemi
kandvama luli — elektronarvuti
«Minsk-32» soetamine. Automa-
tiseeritud juhtimissusteemi  esi-
mese jargu toode Idpetamine on
kavandatud jargmise viisaastaku
esimesel, 1971. aastal

H. KALA,
Ekskavaatoritehase juhtimise
teadusliku organiseerimise
osakonna juhataja

Tallinna Eks-

KOAS L AMITEST

Véhesed vdib-olla teavad, et
TPI metallkeraamika laboratoo-
riumis valmistatakse ka kdvasu-
lameid. Tosi kull, t66d on alles
katsetamisjargus ja I6plikud tu-
lemused lasevad veel mdnda aega
oodata, aga Uht-teist on juba &ra
tehtud.

Meie -eesmargiks on-luua ma-
terjalid, mis ei jadks oma oma-
dustelt vastavates konkreetsetes
tingimustes maha Kkallist ja de-
fitsiitsest .volframkarbiidi baasil
valmistatud sulamist.

Nii nditeks tulevad titaan- ja
kroomkarbiidi baasil valmistatud
sulamid ligikaudu 10 korda oda-

vamad kui volframkarbiidsulam.
Kaalult on need sulamid 2...3
korda kergemad ja omavad veel
rida teisi eeliseid. Naiteks on
kroomkarbiidil suur korrosiooni-
ja happekindlus, mis uletab volf-
ramkarbiidi oma 50-kordselt.
Uue metallkeraamika labora-
tooriumi valmimisega avarduvad
vdimalused kdvasulamite wuuri-
miseks ja tehnoloogia taiustami-
seks..Kuna meie instituut sellel
erialal spetsialiste ette ei val-
mista, siis seisab meil, masina-
ehitajad, ka sellel alal ees lal
toopold.
J. PIRSO

TEATEID ©TEATEID

LP. RAHVATANTSUSOBER!

Instituudi rahvatantsuansambel
«KULJUS» vdtab vastu uusi
lilkmeid segarihma ja naisrih-
ma.

Proovid toimuvad igal teisi-
paeval kell 19 ja neljapaeval
kell 20 Tallinna Paberivabriku

Klubis Paberi tn. 2 (palume mit-
te vahetada Tselluloosi- ja Pa-
berikombinaadigal).
Noor tudeng-rahvatantsija
ootame Sind!
«KULJUSE» jiLhatus

SEMINAR-LAAGER

I kursuse Opperihmade kom-
sorgidele toimub TPI spordilaag-
ris Klooga Rannas laupdeval ja
puhapéaeval, s. 0. 28. ja 29. sep-
tembril. Valjasoit laupdeval kell
1543 Tallinn—Klooga Rand ron-
giga. Kaasa vdtta sportlik riie-
tus.

ELKNU TPl Komitee

Seoses UliGpilaste siirdumise-
ga majanduslikele tdddele on
referatiivsete konkursstédde
téhtaega pikendatud 25. oktoob-
rini.

UTU Néukogu

TPl A/U Komitee asub ruu-
mis A-1V — 203 (tel, 523-49).

Komitee esimehe M. Lavrovi
vastuvOtuajad on esmaspaeval
kella 10—12, kolmapéeval Kkella
le—12, neljapaeval kella 14—16
ja reedel kella 10—12.

Vast. toimet. V. KALPUS

OpraH naprkoma, pekTopara, _Ko-
muteta JIKCM3 w Tnpodkoma Tan-
JIVHCKOrO MOJIUTEXHWUYECKQIO  UHCTU-
% |?» raseta «TaWIMHCKUNA . NOMNTEX-

. Hind 2 kop.

Trukikoda «Uhiselu», Tallinn,
Pikk tn. 40/42.
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