
TERVITUS MASINAEHITAJATE PÄEVAKS!

Mehaanikateaduskonna kateedrid tegelevad mitmete rahva
majandusele vajalike ja teaduslikust seisukohast suurt huvi pak
kuvate uurimustega. Optimaalsed lõikerežiimid, elektronarvutite 
kasutamine tehnoloogiliste protsesside projekteerimisel, kulumis- 
rähtused mitmesugustes keskkondades ja seadmetes pisilaagritest 
kuni ipõlevkivikiittel töötavate gigantkatelagregaatideni, metallke- 
raamikatoodete valmistamine ja juurutamine, masinate ja aparaa
tide töökindlus ja kestvus, uute seadmete ja tehnoloogiliste prot
sesside väljatöötamine ja praktikasse juurutamine, tööviljakuse 
tõstmine — see on lühike loetelu küsimustest, millega meie õppe
jõud tegelevad. Jõukohaselt löövad kõigele sellele kaasa ka ü li
õpilased Üliõpilaste Teadusliku Ühingu ja Üliõpilaste Konstrueeri- 
misbürco kaudu.

Käesoleval sügisel asus mehaanikainseneri austavat kutset taot
lema meie instituudi kõigis õppevormides kokku umbes 300 noort. 
Esmakordselt võeti üliõpilasi vastu toiduainete tööstuse masinate 
ja aparaatide erialale. Teaduskonna kollektiiv teeb kõik selleks, et 
uuest vastuvõtust kasvaks meie mehaanikainseneride perele vää
riline täiendus.

29. SEPTEMBRIL on kogu nõukogude rahva tähelepanu eriti 
suunatud m asinaehitajate — TÄHISTATAKSE ÜLELIIDULIST 
MASINAEHITAJATE PÄEVA. Julgen kinnitada, et ka TPI kas- 
vandikud-masinaehitajad, nii aastakümnete eest lõpetanud inse
nerid ja teadlased kui ka praegused üliõpilased, on väärt seda 
üldrahvalikku tähelepanu.

ÜLELIIDULISE MASINAEHITAJATE PÄEVA NING TPI LÕ
PETANUD MASINA- JA APARAADIEHITAJATE KOKKUTULE
KU PUHUL — HEAD PIDUTUJU JA SELLELE JÄRGNEVAT 
UUT TÖÖLUSTI KÕIGILE, KELLELE ON SÜDAMELÄHEDANE 
MASINA- JA APARAADIEHITUS!

Dots. Ы. KULDMA, 
mehaanikateaduskonna dekaan

ARVE snehaarika- 
teaduskonna 

iseloomustamiseks
M ehaanikateaduskonnas saab 

õppida seitsm el erialal. 1. sep
tem bri seisuga oli m eil 582 tu
dengit, neist meessoo esindajaid  
405 ja  õrnem ast soost 177 tuden-- 
git.

K õige arvukam  eriala on MM 
— m asinaehituse tehnoloogia, 
m etallilõ ikepingid  ja  -instru
m endid, kus vastavad arvu d  on 
349, 267 ning 82.

♦
M ehaanikateaduskonnas on 

praegu 88 õppejõudu. Nendest 
kolm  on professorid , 28 dotsen
did, 29 vanem õpetajad ja  28 as
sistendid.

♦
A in u lt m asinaehituse tehno

looge ja  peenm ehaanikuid  on 
praegu kõigil v iie l kursusel. 
Teiste erialade tudengeid on ai
n u lt  esim esel ja  teisel kursusel 
või ainult ü h el neist.

M asinaehituse k iire  areng 
seab meie päevil kõrgem ate 
koolide p rofileerivate kateedrite  
õppejõudude ette rask e  ü lesan
de — ühelt poolt tu leb  ü liõpi
lasi tu tv u s tad a  teaduse ja  teh 
nika v iim aste saavutustega, te i
selt poolt peab arvestam a, et 
neid saavutusi saab m õista ja  
h in n a ta  a in u lt siis, ku i tu n tak -

Niisuguste tööde arvu  on v a 
ja  suurendada, et tulevased in 
senerid tunneksid uurim istöö 
võtteid.

Tuleb m ärkida, e t in stituud i 
lõpetanud inseneride tasem e 
analüüsim isel rääg itakse m õni
kord nende m itteküllaldasest 
ettevalm istusest organisatsiooni
liste ja  m ajanduslike ülesanne-

K a te e d ri lo o m in g u lis e d  
sidem ed  tootm isega

pro fesso r H ei
no L ep ik so n i 
loengul m eh ha
nism ide ja  m asi
nate teooriast.

Juba palju  aasta id  toim ub 
m asinaehituse tehnoloogia eria la  
üliõpilaste suvine p rak tik a  Nõu
kogude Liidu suurem ates ja  p a 
rem ates ettevõtetes.

Tänavu suvel su u n a ti valdav  
enam ik III ja  IV kursuse m asi
n a e h ita ja te s t ' tööstusp rak tika le  
Volgogradi T raktoritehasesse. 
See tehas on k u junenud  tõeli
seks töökooliks tu levastele  inse
neridele — igal aasta l viibib seal 
p rak tika l tuhandeid  üliõpilasi 
m itm eküm nest kõrgem ast koolist 
üle kogu Nõukogude Liidu.

P rak tikand id  töö tavad  põhi- 
töölistena poolautom aatpinkidel 
ja  autom aatliinidel, vooluliinidel 
ja  konveieritel, kusju u res  neile 
on keh testatud  sam a range d ist
sipliin ja  p laan  ku i alalistele 
töölistele. 2 kun i 3 päeva õpila- 
seaega ning siis peab igaüks 
oma tootm islõigus ju b a  iseseis
v a lt toim e tulem a.

V ahetu osavõtt too tm ispro t
sessist, tu tvum ine tehnoloogiaga 
ja  pinkide heade n ing  halbade 
külgedega töökohal loob selle 
prak tilise  pinna, kus n ii m õni

Tootmispraktikalt Volgogradis

se antud ala põhilisi, kuigi m it
te enam uusi tootmise meeto
deid. Selle ülesande õige lahen
damine on võimalik ainult õp
pejõudude pidevate sidemete 
korral tootmisega.

TPI masinaehituse tehnoloo
gia kateedril on tootmisega m it
mekesised sidemed.

Diplomitööde temaatika saab 
kateeder ettevõtete uue tehnika 
p laanidest, ratsionaliseerim is
ettepanekutest ning jaoskonda
de ja tsehhide rekonstrueerimi
se plaanidest. Enamik üliõpilas
te töödest kasutatakse tootmises 
ära. Üliõpilaste diplomitööde 
alusel on ehitatud ribiliste to
rude valtspink Tallinna Masi
natehasele. valmistatud hüdro- 
kopeersuportid tohasele «VoPa», 
sügavpuurimise pink tehasele 
«Ilmarine» ja muid seadmeid.

Meil on ammu loobutud nn. 
«akadeemilistest» projektid est.
Sellega me abistame ettevõtteid  
lahendada mitmeid aktuaalseid 
küsimusi ning õppejõud õpivad 
lähemalt tundma tööstuse vaia- 
dusi. Samal ajal on siiski vähe 
sellest, kui täita ainult ettevõte
te tellimusi, m illest mõned on 
aktuaalsed ainult käesoleval 
ajal. Tuleb tegelda ka perspek
tiivsete küsimustega, juurutades 
kindlasuunalist tehnikapoliiti
kat.

Viimasel ajal tehakse meil 
mitmeid diplomitöid tea
dusliku uurimistöö kallakuga. 
1965. a. alates on tehtud uuri
musliku iseloomuga diplomitöid: 
lõikerežiimid e outimiseerimise 
alal 5, lõikejõudude uurimise 
kohta treiteral 8, pinkide hüd
raulika kohta 11, väsimustuge- 
vuse alal 3 ja tehnoloogiliste 
arvutuste teostamisest elekt
ronarvutil 18,

te lahendamisel, kuid ei tehta 
märkusi nende teadusliku ette
valmistuse kohta. See näitaft 
kujukalt, mis otstarbeks m eil 
insenere kasutatakse.

Kateedri õppejõudude Kiuri- 
mistöö on suunatud tootmise 
aktuaalsete probleemide lahear 
damisele.

Nende tööde põhjal on loodud 
lõikerežiimi parameetrite opti- 
miseerimise aparaat (dots. B, 
Liiver), eelmainitud hüdroko* 
peersuportid tehasele «Volta» 
(dots. G. Grosschmidt). Varuks 
on praegu tööd lõiketeooria 
alalt ja elektronarvutite kasuta
misest tehnoloogias.

Siiski on meie sellealased  
sidemed tootmisega veel ebapii* 
savad.

Tänapäeva teaduse ja tehnika 
arengu juures on võimatu te
gelda kõikide küsimustega. T a  
leb piiritleda kitsas ring tea
duslikke probleeme, mis on 
ühelt poolt kateedrile jõukoha
sed ja teiselt poolt pakuvad 
tööstusele huvi.

Meie tähelepanu juhitakse oi* 
gesti suurtele tööviljakuse tõu* 
su reservidele abitootmises, kuid 
sealjuures ei tohi Insenerid 
unustada ka põhitootmist. Air 
nult põhitootmise täiustamine 
võib kindlustada tööviljakus? 
kiiret kasvu. *

Masinaehitajate päeva eelõh
tul, 28. septembril, tutvustavad 
mehaanikateaduskonna kateed
rid lõpetanute kokkutulekul 
oma töid ning sooviksid seltsi* 
mehelikus vaidluses kuulda lõ
petanute ettepanekuid.

N. ŠTŠEGLOV, 
dotsent, m asinaehituse : 

tehnoloogia kateedri 
juhataja

gi raa m a tu ta rk u s  või konspek- 
tilehekü lg  saab ilm ekam a kehas
tuse. P ra k tik a  m itm ekesistam i
seks organiseeris m asinaehituse 
tehnoloogia ka teeder veel too t- 
m isekskursiooni Volžski L aag ri- 
tehasesse.

Meie üliõpilased tu lid  om a 
ülesannetega su u rep ä rase lt to i
me. Peab tunn is tam a, e t sellise 
au k irjad e  k im buga ei lah k u n u d  
V olgogradist v ist üksk i in stitu u t. 
P a lju  kiidusõnu ja g a ti in s titu u 
di aadressil, k u s t võrsuvad  se l
lised tub lid  ja  töösse tõsiselt 
suh tuvad  inim esed. E riti p a is t
sid silm a õpperühm ade M M -61, 
MM-62 ja  MM-67. üliõpilased. 
52 üliõpilase koh ta ei esinenud 
kuuaja lise  p rak tik a  vältel ü h t
ki töödistsipliini rikkum ist.

Tehase ■ a ja leh est «Traktor» 
n r. 87 1968 ilm unud  a rtik lis t
«Eeskuju an navad  üliõpilased 
Tallinnast'!' võim e lugeda:

«Tallinna üliõpilastel ei 
m öödu asjatult ühtegi m in u 
tit. K eeg i pole veel näinud, et  
nad oleksid lah ku nu d p in g i 
ju u rest varem  ettenähtud  
aega. Nad annavad e esk u ju  
m itte ü ksi noortele, va id  ka  
kogenud töölistele . . .  Looda
m e, et neist kasvavad tu b lid  
in se n e r id ...»

Instituudile saadetud kirgas 
toonitatakse m uuhulgas, e t en a
m ik  TPI üliõpilasi ü le tas pide
v a lt tootm isülesandeid eesku ju 
liku  kvaliteedi juures n ing os
kusliku lt ekspluateeris tööpinke 
ja  instrum ente.

Kuigi kõik üliõpilased töö ta
sid hästi, võiks parim ate töö
m eeste loetelu alustada jä rgm is
te  nimedega: R. Raidla, R. P ik - 
kor, T. Jakobson, A. Soo, V. Ben- 
der, A. Püss ja teised.

M. PIKNER, 
praktika juhendaja

P riit  K u lu  
kaitsekõne.

viim ane sõnavõtt TPI üliõpilasena  — diplomitöö

Kokkutulekuks

Homme saab mehaanikateaduskonna baasil teoks TPI lõpetanud 
masina- ja aparaadiehitajate järjekordne kokkutulek. Instituut on 
valmis vastu võtma oma endisi kasvandikke, vabariigis ja kauge
malgi tõsist tunnustust pälvinud TPI diplomiga mehaanikainsene
re — neid on aga juba kaugelt üle tuhande Ootab uus aula, pal
judele ka uued õppekorpused, ootab teaduskonna õppejõudude pe
re. Lahendamist vajab rida ülesandeid, mis ei teaduskonnale ega 
tööstuses või uurimisasutustes töötavatele spetsialistidele eraldi ei 
ole alati jõukohased. TULEVASTE INSENERIDE, TARKADE 
SPETSIALISTIDE JA ÜHISKONDLIKULT AKTIIVSETE TOOT
MISJUHTIDE EESKUJULIK ETTEVALMISTAMINE, UUE TEH
NIKA JA TEHNOLOOGIA LOOMINE JA OTSTARBEKAS RA-

KENDAMINE, TÖÖVILJAKUSE KASVUTEMPO TÕSTMINE — 
need on küsimused, milledele efektiivsete lahenduste leidmine peab 
olema kokkutuleku põhieesmärgiks. Tihe vastastikune kontakt tea
duskonna ja praktikas töötavate spetsialistide vahel on eelduseks 
nende ülesannete lahendamisele.



E sm asp äev a l, 23. se p te m b ril 
k a itse s  m eie in s ti tu u d i e h itu s -  
te a d u s k o n n a  ( üks p o p u la a rse 
m a id  õppe jõude , s a n i ta a r te h n ik a  
te a d u s lik u  u u rim ise  la b o ra to o 
r iu m i te a d u s lik  ju h e n d a ja  d o t
sent H a ra ld  V eln er L e n in g ra d i 
P ö lü teh n ilise  In s titu u d i h ü d ro 
te h n ik a  te a d u sk o n n a  nõ u k o g u

le e m la b o ra to o riu m i loom ine p a 
n i a lu se  d is se r ta n d i e ra k o rd s e lt  
v il ja k a le  u u rim is te g e v u se le  v e e 
k o g u d e  vee  k v a li te e d i m ä ä r a m i
se ja  p rognoosim ise , v eek o g u d e  
k a su ta m ise  ja  k a itse  a la l. R ä ä 
k im a ta  k ü m n e te sse  k ö id e te sse  
u la tu v a te s t  m a h u k a te s t  te a d u s 
lik e  u u rim is tö ö d e  a ru a n n e te s t ,

Tehnikadoktor
HARALD VELNER

e e s . o n  d o k to r iv ä i te k ir ja  , «V eeko
g u d e  vee k v a lite ed i p ro g n o see ri-  
m in e  v e e m a ja n d u s lik e l u u r im is 
te l» .

V ä ite k ir ja  k a itsm in e  k u lg es 
e d u k a lt . N õukogu  . o m is ta s  d is 
s e r ta n d ile  ü k sm ee lse lt te h n ik a 
d o k to r i te ad u s lik u  k ra a d i.

T a ll in n a  P o lü teh n ilise  In s t i 
tu u d i  p e res  tu n ta k se  H a ra ld  V el- 
n e r i t  m eh en a , ke lle  e n e rg ia  on 
a m m e n d a m a tu , te ad m ised  om a 
e r ia la l  sü g av ad  ja  u la tu s lik u d . 
T e m a  sen ise  e lu k ä ig u  o lu lis e m a 
te  sü n d m u ste  n ap p  ja  k u iv  loe
te lu  o n  jä rg m in e :
1923 — sü n d is  N a rv as  E esti t e a 

d u s lik u  h ü d ro lo o g ia  r a 
ja ja  te h n ik a d o k to r  p ro 
fesso r A u g u st V elneri 
p o jana ;

1951 — lõpe+as T P I in s e n e r -h ü d -  
ro te h n ik u n a  (k iitu seg a); 

1955 —  p ä ra s t  a s p ira n tu u r i  L e 
n in g ra d i P o lü te h n ilise s  
In s titu u d is  k a itse s  (en 
n e tä h ta e g se lt)  k a n d id a a -  
d id isse r ta ts io o n i h ü d ro -  
tu rb iin i  im ito ru  k o n s t
ru k ts io o n i tä iu s ta m ise  
a la l. T ö ö tab  sam as t a ia s t  
a la te s  õ p p e iõ u n a  T P I-s ; 

1958 — e h itu s te a d u s k o n ra  p ro 
d e k a a n  (k u n i 1962. a.); 

3959 — do tsen d i ku tse ;
1964 — k in n ita t i  s a n i ta a r te h n ik a  

te a d u s lik u  u u rim ise  la 
b o ra to o riu m i te a d u s li
k u k s  ju h e n d a ja k s ;

1967 — N õukogude E esti p reem ia  
la u re a a t te a d u se  ja  te h 
n ik a  a la l tööde eest 
E es ti N SV  veek o g u d e  
k om pleksse  k a su ta m ise  
ja  v ee  k v a lite e d i re g u 
lee rim ise  te a d u s lik e  a lu s 
te  v a ld k o n n as .

T ä ien d u se k s  selle le  lü h i in fo r-  
m a ts io o n ile  m a in ita g u , e t  k u i 
H a ra ld  V e ln e r k u n i 1961. a a s ta n i 
teg e le s  h ü d ra u lik a  ja  h ü d ro te h 
n ik a  v a ld k o n d a  k u u lu v a te  p ro b 
leem id eg a , av a ld a d es  re a  tö id  
p e a a s ja lik u lt  h ü d ro tu rb iin id e  
alalt, siis  s a n i ta a r te h n ik a  p ro b -

TPI initsiatiivil tehtud sotsio- 
(oogiline uurimus ettevõtete ja 
asutuste juhtivatelt töötajatelt 
n in g . ühiskondlike organisatsioo
nide esindajatelt arvamuse saa- 
fniseks TPI lõvetanud noorte 
spetsialistide kohta kinnitas, et 
kõrvuti saavutustega esineb 
spetsialistide ettevalmistuses ka 
tõsiseid lünki.

Ankeetküsitluse tulemusena  
laekus üle 200 vabariigi juhtiva  
t ö ö ta j a  arvamuse, kus anti h in
nang 1241 spetsialisti töö kohta. 
Arvam uste analüüs näitab, et 
45,5% arvamusi esitanutest ei 
ole rahul noore spetsialisti o rg a 
niseerimisoskusega ja  39% ühis
kondliku aktiivsusega. A m m en
damatuid. võimalusi sellealaste 
oskuste omandamiseks õppetöö 
kõrval pakub komsomoliorgani- 
satsioon.

Vaatamata küsimuse näilisele 
lihtsusele põrkame me kokkii 
tõsiste raskustega üliõpilase
juhtim isel arusaamisele, et kom 
somol on eelkõige tema enda 
võitlusorganisatsioon, mille kau
du  ta võtab osa ühiskondlikust 
elust ja  omandab vilumuse ju h 
tivaks organisatsiooniliseks tege
vuseks ühises praktilises tege
vuses organisatsiooni kaudu,
m itte  aga pole eemärgiks tege
vus organisatsiooni jaoks. Ühis
konna hinnang antud küsimusse 
on täiesti positiivne, individu
aalne lähenemine paljudel ju h 
tudel aga negatiivne (ja m itte  
ainult üliõpilaskonnas).

On vaieldamatult selge, et 
koos teaduse tähtsuse suurene
misega puht rakenduslikel ala
del kasvab ta osakaal ka ühis
konnas toimuvates üldisemates
protsessides. Niisugused alad 
nagu riigi ja ühiskondlike orga
nisatsioonide juhtim ine nõuavad 
teaduslike meetodite rakenda
m ist ja  vastava kõrgema eriha
ridusega spetsialiste. Seega on

m is p ro b le e m la b o ra to o r iu m is  
v iim a s te  a a s ta te  jo o k su l H a ra ld  
V e ln e ri ju h tim is e l ja  te m a  is ik 
lik u l k a a s tö ö l o n  v a lm in u d , 
p eak s  p iisam a  e t te k u ju tu s e  s a a 
m isek s  d is se r ta n d i tö ö v õ im est, 
k u i m a in id a , e t v iim ase  k u u e  
a a s ta  k este l t r ü k is  ilm u n u d  v ä i 
te k i r ja  te e m a g a  seo tu d  tö ö d e  
a rv  u la tu b  v iie k ü m n e  trü k ip o o g -  
n a n i ja  on  seo tu d  p a lju d e  e r i  
te a d u s h a ru d e g a :

hüdroloogia (jõgede  a rv u tu s 
lik  ä rav o o lu rež iim );

hüdraulika (h e itv ee  seg u n e - 
m isp ro b leem id  jõ g ed es ja  se is 
v a te s  veekogudes);

hüdrokeemia (v eekogude  h ü d -  
ro k e_ m ilin e  lo o d u s lik  rež iim , 
re o s tu sa in e te  k o n ts e n tra ts io o n  ja  
selle  m u u tu sed );

hüdrobioloogia ja mikrobio
loogia (reo a in e  b io k eem ilin e  h a -  
p en d u sp ro tse ss , veek o g u d e  ise 
p u h astu s);

h ü g ieen  (v eek o g u d e  s a n i ta a r 
n e  se isuko rd );

ökonoomika (o p tim aa lse  la h e n 
d use  le id m in e  v eek o g u d e  k o m p 
lek sse l k a su tam ise l) .

K õ ik  need  k e e ru k a d  te g u r id  
on o m av ah e l d ü n a a m ilise lt  seos
ta tu d  ja  a l lu ta tu d  in s e n e rlik u le  
a rv u tu sm e to o d ik a le , m is  v õ im a l
d ab  p ro g n o o s id a  vee  k v a li te e t i

reo s tu sk o o rm u se  lis a n d u d e s . ja  
ta rv itu s e le  v õ tta  m a jan d u s lik u lt 
k õ i" e  e fek tiiv sem aid  ab inõusid  
v eek o g u d e  p u h tu se  taas tam isek s 
ja  sä ilitam isek s . Eelkõige tu leb  
H a ra ld  V elneri teeneks lugeda 
sed ag i, e t  tem a juhendam ise l 
o lev as t lab o ra to o riu m is t on k u 
ju n e n u d  ko llek tiiv , kes on su u 
te lin e  kom pleksse lt lahendam a 
k e e ru k a id  uu rim isp rob leem e. 
Ü le liid u lise  ja  rahvusvahe lise  
tu n n u s tu s e  on le idnud  e r i ti la 
b o r a to o r iu m i  teo s ta tu d  u u r :m is- 
tö ö d  veekogude isepuhastusvõ im e 
ala l. M itm ed  tä h tsa d  teem ad  se l
le p ro b leem i osas on S o tsia lis
m im a a d e  V astastikuse  M a jan 
d u s lik u  A bistam ise N õukogu 
ra a m e s  u sa ld a tu d  lahendam iseks 
T a ll in n a  Polü tehn ilise le  In s titu u 
dile . J ä r je s t  tih ed am ak s m u u tu 
v a d  p rob leem lab o ra to o riu m i s i
d em ed  Soome veetead lastega  
u u rim is tö ö  a la l Soome lahe  reos- 
tu sk ü s im u s te  selgitam isel. H ara ld  
V e ln e ri E esti NSV veem a^andus- 
lik k e  prob leem e k äsitlevad  loen
gu d  O u lu  ü likoo lis  ja  H elsingi 
T eh n ik aü lik o o lis  n ing  m itm ed 
v iim a s te  aa s ta te  kestel a^ak irias 
«V esitalous»  ilm u n u d  ä ria la sed  

a r t ik l id  ongi o lnud  peam iseks 
p õ h ju sek s , m iks põ h jan aab rid  
m eie  v eem a jan d u se  a laste  u u r i
m is te  v a s tu  n ii su u r t h uv i on 
h a k a n u d  tundm a.

N ü ü d  veel v ä rsk e  te h n ik a 
d o k to r i ü h iskond likku  laad i te 
g ev u ses t:

V ab a riig i L ooduskaitse  N õuko
gu  liige;

E e s t i  NSV V eeressursside 
K om pleksse  K asu tam ise  T eadus
lik u  N õukogu esim ehe ase tä itia ;

N SV  L iidu M in istrite  N õuko
gu  ju u re s  asuva R iik liku  T ea
d u se  ja  T ehn ika  K om itee liige; 
jn e ., jne .

A ga võ ib-o lla  kõige täh tsam  
ja  to re d a m  on see, e t H ara ld  
V e ln e r on  enhm ige hea  sõber ia  
sek s im ees  kõigile om a koheegi- 
dn ie  ja  tu tta v a te le . PcJe üh teg i 
tööd. m id a  ta  m aa l või me^ei 
põ lgaks või m ille le  ta  ise käsi 
k ü lg e  ei löö>s. J a  nole m õnusa
m a t m ees t kaaslaseks lõkketu le  
ä ä rd e  p ä ra s t  p ik k a  ia  ra sk e t töö 
p ä e v a  iõe l või jä rvel.

P a r im a t  edu e d a s is e k s !
Kolleegid.

likes organisatsiooni^e<? saadud 
kogemuste mõjul kõrgemas koo
lis. Üsna laialt on üliõpilaskon
nas levinud naiivne arvamus, et 
oskus suhelda inimestega ja or
ganiseerida nende tegevust va
jalikes suundades on lihtsalt 
omandatavad tulevasel töökohal. 
See toimub seal, aga vigade ar
vel, m ida oleks saanud vältida

Leidub töid ja maid...
loomulik üliõpilaskonna arvu  
kasvutendents ja  järjest uute  
alade tekkim ine, mis nõuavad  
kõrgemat haridust. Juhtiva  or
ganisatsioonilise töö kaadri jä 
rele on eriti ühiskondlikes orga
nisatsioonides suur põud. Prae
gu sellist kaadrit otseselt ette ei 
valmistata.

Elu nõue meile kui tehnilisele 
kõrgemale koolile vabariigis on 
anda ka ühiskondlik-poliitilise  
kallakuga tehnikaspetsialiste. 
Paljude kitsaskohtade lahenda
mine tööstuses oleks e fek tiiv 
sem, kui me annaksime rohkem  
sellelaadseid võim ekaid lõpeta
jaid. Niisuguse olukorra saavu
tamiseni on m õtte tu  oodata pal
jude kitsaskohtade likvideeri
mist, see käib lihtsalt mõninga
le osale praegusest kaadrist üle 
võimete.

Meie tõsiseks raskuseks on see, 
et komsomoli tegevuses noor 
spetsialist ei näe perspektiivi 
arenguks. Üliõpilane kõr
gemas koolis on ülejäänud noor
soo hulgas omaette kategooria — 
ta saab eriti palju teoreetilisi 
teadmisi, omab kõrgendatud  
tundlikkust sotsiaalsete problee
mide suhtes.

Sellega kaasneb eemaldumine 
praktilisest tegevusest, arusaa
mine, et organisatsiooniliste ko
gemuste ja vilum uste omanda
mine toimub ka kõige lihtsama
te ülesannete lahendamisega. On 
viga, kui mõeldakse, et neid  
omandavad ainult komsomolior
ganisatsiooni juhid.

Igas elukutses on vajalik or
ganisaatorite tegevus, mis seis
neb peamiselt oskuses tegutseda 
kollektiivis. Selline oskus ei te 
ki iseenesest, üleöö. Selle oman
damine peab algama ühiskond-

Masinaehituse tehnoloogia 
sektsioonist

K lassikalise s m õistes m a s in a e h itu se  te h n o lo o g ia . tä h e n d a b  v ä lja  mõjelda 
m ing i too tm isse m ineva d e ta ili k o h ta  tö ö tlem ise  tehn o lo o g ia , muidugi 
ju h u l, k u i pole ju b a  o lem as teh n o lo o g ia t te m a g a  s a rn a s e  d e ta ili kohta,. Jä 
m ä ä r a ta : töö tlem ise  rež iim id .

O len ev a lt n ü ü d  ju h tk o n n a  v aad e te  p ro g re s s ilv su se s t k u ju n e b  selle üles- 
an d e  lah en d am in e  kas k o m p litse e r itu m a k s  võ i l ih tsa m a k s . Ü hel juhul 
ta a n d u b  k o g u  töö  m a rs ru u tte h n o lo o g ia  k o o sta m ise le , jä t te s  töötlem ise töö1 
lis te  kogem u ste  hooleks. T eisel ju h u l m ä ä ra ta k se  v õ i v ä h e m a lt püütakse, 
m ä ä ra ta  k a  tö ö tlem isrež iim id . S e e ju u re s  on  e e s m ä rg ik s  m u id u g i tagada 
nõ u tav  p in n a k a re d u s  ja  m õõ tm ete  täp su s . K u :d  se lle '.t  ü k s i o n  vähe. Kaas
aegsete  m as in a te  ek sp lu a ta ts io o n itin g im u se d  e s ita v a d  m a s in a le  tervikuna 
ja  ü k sik u te le  d e ta ilid e le  e ra ld i ü h a  su u re m a id  n õ u d m isi.

D eta ili va lm istam ise l e i tu le  lä h tu d a  m itte  ü k sn e s  n õ u e te s t tem a mikro- 
ja  m ak ro g eo m eetria le , v a id  tu le b  a rv e s ta d a  k a  fo rm e e ru v a  p in n a  füüsika- 
lis-m eh aan ik a lis i om adusi, se d i enam , e t j ä r j e s t  v ä h e n e v a te  töötlemis- 
v a ru d e  tõ ttu  kasvab  p u h as tö ö tlem ise  o sa tä h tsu s  ja  se lle l  e ta p il  saavutatud 
d e ta ili p in n a  fü ü sik a iis -m eh aan ik a lised  o m ad u sed  m õ ju ta v a d  su u re l mää
ra l d e ta ili lõp l k k e  e k sp lu a ta ts io o n ilis i om adusi.

Seega tö ö d e ld u d  p in n a  o m adused  sõ ltu v a d  tö ö tle m ise  v iis is t, kasutatud 
rež iim ide  in ten siiv su ses t ja  sa m u ti k a  tö ö tlem ise  sk e e m is t.

Ö eldust läh tu d es  o n  m as in a e h itu se  teh n o lo o g ia  k a a sa e g se k s  suunaks: 
u u te  m a te r ja lid e  k a su tu se le  v õ ln v n e , m ille  e k s p lu ta ts io o n ilise d  omadused 
vastak sid  e s ile k e rk :n u d  tin g im u ste le ; u u te  tö ö tle m ism e e to d lte  kasutusel^,, 
võ tm ine, m is ta g a k ' id k v a lite e tse m a  tö ö d e ld u d  p in n a  sa a m ise  ja  vanade 
töö tlem ism eeto d ite  tä iu s ta m in e .

M asinaeh itu se  teh n o lo o g ia  se k tsio o n i töö  ong i p ü ü tu d  se llise lt korral
dada, e t o lek s te a ta v  ü le v a a d e  se lle l a la l te h ta v a te s t  tö ö d e s t ja  teadusliku, 
m õ tte  su u n d a d e st ü h e lt poo lt n in g  te h a s te s  te h ta v a te  tö ö d e  ja  esilekerki
n u d  p rob leem ide k o h ta  te ise lt  poolt.

M asinaeh itu se  teh n o lo o g ia  se k tsio o n is  e s i ta ta v a te s t  tö ö d e s t võiks mär
k id a  jä rg m is i e ttek an d e id .

A. Jaan so n . Lõ ketö ö tlem ise  a la s te s t u u r im is tö ö d e s t  m as in a e h itu se  teh 
noloogia k a te e d r is  ja  n en d e  ra k e n d a m ise  v õ im a lu s te s t T a llin n a  masina1 
tehastes.

R. K ü ttn e r . T ehno loog ilis te  a rv u tu s te  u sa ld a ta v u se s t.
J . P ap ste l. D eta ilide  tö ö tlem ise  e fe k tiiv su s  p in n a  d e fo rm e e rim ise  mee

to d iteg a  rhasinäte  tö ö k in d lu se  ja  p ik a e a lisu se  s e isu k o h a lt.
G. G ro schm id t. P ro g ra m m ju h tim ise g a  p in k id e  aren g u p ersp ek tiiv id est*  .
A. H õbem ägi. U u rim is tö ö d est s ta n ts im is -  j a  s ta n ts id e  v a lm istam ise  teh

noloogia ala l.
P . T re ier. T ehnoloogilisi p ro b leem e  T a llin n a  E k sk a v a a to r ite h a se s .
R. M osberg. P u lb e rm e ta llu rg ia  v a ld k o n n a s  T P I - s  lä b iv iid u d  töödest ja 

nen d e  tu lem u ste s t. .
S ek tsio o n i töö heak s k o rd a m in e k u k s  jä ä b  v a id  so o v id a  ro h k e t  ja  aktüy- 

se t osavõ ttu !
J. PAPSTEL

Tänavusuviselt
diplomitööde

kaitsmiselt
Helmo Käerdi on nii suures 

seletamishoos, et (pole aega fo
tograafile naeratada.

Priit Kulu ja  Tõnu Kogeri
fotod

— seega, väheneb edutamise või
malus töös.

On selge, et siirdumine ühis- 
kondlik-poliitilisele tegevusele 
pärast kõrgema kooli lõnetamist 
viib kaugemale spetsiaaltead- 
m iste peensustest. Samal ajal 
suur osa neist siiski säilub, ees
kä tt majanduslike ja tehniliste 
protsesside mõistmisega seotud 
teadmised. See loob eeldusi 
praegusel ühiskonnaetapil just 
organisaatorile, kes valdab neid 
aluseid, mis avavad perspektiivi!

Tegutsemine komsomoliorga
nisatsioonis ja teistes ühiskond
likes organisatsioonides on pin
geline vaimne tegevus, kus töö
tingim used on vaieldamatult 
halvemad ükskõik millise teise 
liigi vaimse töö tegijatega võr
reldes. Eelkõige tingib seda pi
dev mobiilsus ja m uutuv situat
sioon, vähene süvenemise või
malus,, mis ei ole alati tingitud 
isiklikust oskusest tööd organi
seerida. Samaaegselt ei ole m a
teriaalne stimuleerimine küllal
daselt diferentseeritud. Täiesti 
ähmane on ametialase tõusu 
perspektiiv, milles on süüdi m i
nu arvates paljuski süstemati- 
seerimatus komsomolikaadri 
järjekestvuse alal.

Sageli nähakse just ühiskond
liku tegevuse sfääris karjerismi. 
Ü kski elusfäär ei ole sellest va
ba! Karjerismi esineb nii tea
duses kui ka tootmises. Oht on 
teises suunas, et me oma suhtu
misega hirmutame ühiskond
likust tegevusest tõsised inime
sed ja avame nii tee tõepoolest 
karjeristidele.

A. VELLAMAA, 
ELKNU TPI Komitee sekretär,

TPI mehaanikateaduskonna 
lõpetanu 1965. a.

Tiit Gorelov ja 
tema diplomi- 
projekt on eksa
mikomisjoni küü
sis. Kateedriju
hataja dots. N. 
Štšeglov ja dots, 
A. Kruusamägi 
panevad oma kü
simustega kõik 
diplomandid tõ
siselt mõtlema.

ARVUTUSMASIN JA TEHNOLOOG
V äidetakse , et k äeso lev a l a ja l, v a a 

ta m a ta  «m oodsatele» m ee to d ite le  ja  
a rv u tu s te h n ik a le , '. m id a  s e a lju u re s  
k a s u ta ta k se , l ig ik a u d u  200/o ilm a
e n n u s tu s te s t ei õ ig u sta  en n a s t.

N agu  ilm aen n u stu sesk i, n ii p ü ü ta k 
se k a  m as in a eh itu ses  r a k e n d a d a  a r 
v u te id  m õ n in g a te  k e e ru lise m a te  to o t
m ise  tehn o lo o g ilise  e tte v a lm is ta m ise  
k ä ig u s ü le sk e rk iv a te  k ü s im u s te  la 
h en d am ise l.

S iin ju u re s  ju lg ek sim e ag a  k ü ll  v ä i
ta, e t se lle l a la l k ip u v a d  need  t a r 
g ad  m as in a d  p ik a a ja lis te  k o g em u s te 
ga tehno lo o g ile  a lla  jääm a .

E ks p õ h ju sk i ole e n am -v äh em  se l
ge. K u i i lm a e n n u s ta ja l tu le k s  h o m 
se t ilm a  e n n u s ta d a  a in u lt 20. . .30 a a s 
ta t  v an ad e  an d m ete  p õ h ja l, siis ta  
k as  eksiks võ i e tte v a a tl ik u m  soovi
ta k s  m õ õ d u k a id  tu u li, v a h e ld u v a t 
p ilv itu s t ja  k esk m is t te m p e ra tu u r i .  
M a s in a e h ita ja  p ü ü a b  ise  võ i siis s u n 
n ib  seda tegem a a rv u ti t ,  tä p s e lt  
p ro g n o o sid a  p ro je k te e r i ta v a  te h n o 
loog ilise  p ro tse ss i k u lg u , k a su ta d e s  
e n am as ti sa m a  v a n u  e m p iir il is i  se o 
seid , m is a n tu d  k u lg u  k ir je ld a v a d . 
S e a lju u re s  u n u s ta b  ta  e n a m a s ti  e t t e 

v a a tl ik k u s e  e g a  a n n a  soovitusi kujul 
«vali lõ ik e k i i ru s  ja  e tte n ih e  antud 
p in g i k o g u  d ia p a so o n is t» , vaid  mää
r a b  v iim a se d  « tä p se lt» .

E t a g a  n e e d  « teo ree tilise lt pari
m ad»  o tsu s tu s e d  om a ülesannet täi
d av ad , o n  v ä h e  tõ e n ä o n e .

O lem e ilm se lt  u n u s ta n u d  asjaolu, 
e t fo rm a a ls e d  m a te m a a tilise d  mee
to d id  n õ u a v a d  o tsu s ta m ise l võrrelda
m a tu l t  r o h k e m  in fo rm ats io o n i kui 
in tu it iiv s e d  v õ i ko g em u slik u d , mil
l is te le  p ro ts e s s i  k ir je ld a v a d  empii
r ilis e d  se o sed  o lid  om a praegusel 
k u ju l  i lm a  ig a su g u se  täp su se  ja ra
k e n d a ta v u s e  h in n a n g u te ta  küllalda
sed.

K u id a s  se d a  v a s tu o lu  täpsete  mate
m a a tilis te  m e e to d ite  ja  puudulike 
m u d e lite  v a h e l  v ä h e n d a d a ?  Kuidas 
sed a  p u u d u v a t  in fo rm a ts io o n i saa
da? M illin e  on  te m a  v äh im  vajali* 
h u lk , e t  o ts u s tu s  m e id  rahuldaks' 
K as se d a  p u u d u v a t  o sa  on üldse ots
ta rb e k a s  h a n k id a ?  Söe olekski ükf 
k ü s im u s te  r in g  m e ie  in s titu u d i masi
n a e h itu s e  te h n o lo o g ia  ka teed ri töös 

R. KÜTTNER, 
a s p i ra n t



Kateeder 
abistab tööstust

M asinatööstuse au tom at;see- 
rim ise kateedri pere on püüd
nud  om alt poolt kaasa aidata 
nii meie vabariig i tööstusette
võtete kui ka  pro jek teerim is- 
uurim isasu tuste ees seisvate 
probleem ide lahendam isel. Nii 
on püü tud  ab istada T artu  
K atse-rem onditehast tootm is
protsesside m ehhaniseerim isel 
ja  autom atiseerim isel. V astavalt 
n im etatud  tehasega sõlm itud 
lepingule p ro jek teerisid  ja  v a l
m istasid k a te e d r  kollektiivi 
liikm ed trak to rim oo to rite  v ä r-  
vim isliini au tom aatjuh tim ise 
süsteemi. See töö valm is eelm i
se õppeaasta lõpul. Praegu on 
käsil töö, m ille eesm ärgiks on 
trak to rim ootorite  sissetöötamise 
ja  katsetuse autom atiseerim ine.

Teise g rup i (kateedri tead u s
likest uurim istöödest m oodus
tavad tööd, mis on seotud m ik- 
xom ootorite liugelaagrite konst-

rueerinvse ja  kasutam ise u u r i
misega. Probleem  on k aasa ja l 
väga aktuaaM e, kahiuks su h te
liselt kom plitseeritud ja  a rv a 
tavasti lähem as tu lev ikus selle 
lõplikku lahendam ist loo ta  ei 
ole, sest puuduvad sobivad m a
te rja lid  ja  olem asolevate m a
terja lide  omadusi tu n tak se  eba
piisavalt. Teostatud uu rim uste  
k ä :gus on püütud selg itada ole
m asolevate m aterja lide k a su ta 
m isvõim alusi m ikrom ootorite 
laagrites ning uu ritud  põhiliselt 
m aterja lide ku lum ist j a  hõõr- 
dum ist. O m aette etaniks k u ju 
nes 1- ja  2-mm siseläbim õõduga 
p ronks- n ing  paudgxathdist 
laagrite  katsetam ine.

Peale selle on k a teed er või
m aluste piires ab istanud  ra a 
diotehnilist ettevõtteid  neid  hu 
v itavate  probleem ide lahendam i
sel tehnoloogiliste küsim uste 
valdkonnas.

K ateedri m õõtelaboratoorium  
on m itm ete organisatsioonide 
tellim uste põhjal teostanud  hu l
ga ekspertiise.

Dots. k t. B. SAAR, 
m asinatööstuse au to m ati

seerim ise kateedri ju h a ta ja

Mehaanikainseneridest
e le k t r o t e h n ik a t e h a s e s

М. I. K a lin in i nim . T a llin n a  E le k t
ro te h n ik a  T ehases tö ö tav a ist T P I 
lõ p e ta n u d  m eh aan ik a in ie n e rid e s t on  
en am ik  k o o n d u n u d  peatehno loog i 
osakonda n in g  au tom atisee rim ise  ja  
m eh h an iseerim ise  osakonda. V iim a
sest k ir ju ta n g i m õne sõnaga lä h e 
m alt — tö ö ta n  k a  ise selle o sakonna 
k o n s tru k to r ite  hüroos.

O sakond o n  noor. K evadel m öödus 
se lle  m oodustam isest viis aas ta t. 
S u h te lise lt n o o r  on  ka k o n s tru k to r i
te  ko llek tiiv . K o lm ete istküm nest 
k o n s tru k to r is t  on  ku u s p ä r it  T P I 
m eh aan ik a tea d u sk o n n as t. T ööpõld  on 
la i ja  la h e n d a m is t va java4», p ro b le e 

m ide h u lk  su u r. T u le b  p ro je k te e rid a  
kõike, a la tes ša š lõ k iv a rd ast (m ida 
võib  n äh a  re. to ra n is  «K aukaasia) 
k u n i au to m aa tp in k id en i.

K o n s tru k to r i ü le sa n n e te  h u lk a  
k u u lu b  peale  sead m e p ro je k te e rim i
se k a  seadm e v a lm istam ise  ju h e n d a 
m ine  üh es tehase  tse h h id e s t n in g  lõ 
p u k s  seadm e h ää les tam in e  ja  k ä ik u 
laskm ine. E riti need  v iim ased  e tap id  
seadm e valm im isel on h u v itav ad  j a  
õpetlik u d . In s titu u tid e s  tö ö tav a te  in 
sen erid eg a  v õ rre ld es  on m eil see 
su u r  eelis, e t võ im e om a tö ö  v ilja  
a la t i  p eag i m eta llis  näha.

O sakonna ek sistee rim ise  a ja  jo o k 

sul o n  p ro je k te e ritu d  ja  v a lm is ta 
tud  su u r  h u lk  o rig in a a lse id  s e a d 
m eid. T eistes teh as te s  on  h u v i ä r a ta 
n u d  au to m aa tn e  tra fo p le k i lak k lm ts- 
m asin . P a lju d e s t te h a s te s t on  sõ ide
tu d  v aa tam a  m eie  tr ik lo o re tü le e n i-  
ga tö ö ta v a t p esem ism as ip a t ja  tr i-  
k lo o re tü le e n i reg en e ree rim issead e t. 
P ra e g u  h a ä le s ta ta k se  m ik ro p u lb r i, 
k la ss if ik a a to rit. S a m u ti on m e ie . o s a - ’ 
k o n n as  p ro je k te e ritu d  p eaae g u , k o g u , 
teh ase  ven tila tsioon . S ed a  on aga, 
p ä r is  p a lju . Ü lesseatud  v en tiia ts io o n i-  
se aam ete  koguvõim sus on  SOO kW , 

L õp e tu sek s ta h a k s in  om a tö ö k aas
la s te  n im el soovida k õ ig ile  T PI lõpe
ta n u d  ja  tu le v ik u s  Ip p e tav a ile  ‘me-r. 
h a a n ik u ile  h ead  m asinaeh ita ja te ,, 
päeva!

M AIT TIEDEM ANN 
P i l d i l :  М. I . K a lin in i nim . Tal

l in n a  E le k tro te h n ik a  T ehase a u to 
m atisee rim ise  ja  m eh h an iseerim ise  
osakonna k o n s tru k to r id .

J. L aigu  fo to

PULBERMETALLURGIAALASTEST

TÖÖDEST

ARVE mehaanika- 
teaduskonna 

iseloomustamiseks

-kompleksid. Seda eriala õpi
vad ainult neli poissi, kes on 
praegu neljandal kursusel.

Amus tütarlastest koosnev õp
perühm on MN-11 — nähktoo- 
dete tehnoloogia, kus õpib 30 
vastset tudengit.

♦
Erialal MÖ — õmblustoodete 

tehnoloogia — on peale 32 tüd 
ruku ka üks tubli poiss.

♦
Tändvu anti TPI-s välja dip

lom järjekorranumbriga 8359. 
Esmakordselt küündis lõpetaja
te arv üle tuhande. Nende hul
gas oli kaks värsket mehaani
kainseneri, kes said diplomi kii
tusega — Helmo Käerdi ja Tõ
nu Koger.

Kulumisalastest
uurimistöödest

Üheks väga perspektiivseks 
tehnoloogiliseks protsessiks de
tailide valm istam isel on pu lber- 
m etallurgia. Sellesisulisi u u r i
mistöid a lu sta ti m etallide tehno
loogia kateedris ju b a  viis aasta t 
tagasi. V iimase paari aasta  kes
tel on tööd tu n d u v a lt in tensii
v istunud, osaliselt ka tänu  sel
lele, e t nendest võtavad osa pea
le kateedri õppejõudude ka pal
jud  üliõpilased, tehes oma k u r 
suse- ja diplom itöid pulberm e- 
ta llu rg ia tem aatikas. A inult m ul
lu kaitsesid 6 diplom andi seda 
laadi diplom iprcrekte, kusjuures 
e rand itu lt kõik tööd said kõrgei
m a hinnangu. K ateedri ju u rd e  
on loodud ka asp iran tuu r pu l- 
berm etallurgia spetsialistide e t
tevalm istam iseks. 1966. aasta l 
organiseeriti T P I m etallide te h 
noloogia k a teed ri ju u rd e  pu lber- 
m etallu rg ia too tm isharu  labora
toorium.

Tartu Inseneride Klubi tööga 
käisid tutvumas koos Tallinna 
teiste ettevõtete ja asutuste 
esindajatega ka mehaanikatea- 
duskonna dekaan H. Kuldma ja 
kateedrijuhatajad N. Btšeglov 
ning B. Saar. TIK-l on üle 200 
liikme. TIK üritused ja klübi- 
õhtud kohvikus «Sigma» on hu- 
vitavad■ ja mitmekesised.

♦
Kõige väiksemaarvulisem eri

ala on MET — turbamasinad ja

Pärast seda, kui 1952. a. TPI  
mehaanikateaduskonda oüi asu
nud tööle prof. W. Treier, alus
tati tema algatusel ja juhtimisel 
masinate töökindlust käsitlevaid  
uurimistöid. Need jagunesid
materjalide väsimus- ja kulu- 
misalasteks töödeks. Esim eseks 
aspirandiks, kes valis endale
uurimistöö m aterjalide kulum i
se alal, oli praegune m etallide 
tehnoloogia kateedri dotsent
L. Valdma.

ГО С Т  7 2 18 -6 8
Vaatamata sellele, et prof. 

Treier lahkus TPI-st juba  
1955. a., jätkati kulumisalaseid  
uurimusi. Juhendama asus neid  
töid dots. H. Lepikson. K uni 
käesoleva ajani on TPI seinte  
vahel ette valmistatud kokku 10 
kulumisalast kandidaadidisser- 
tatsiooni. Lõviosa neist (*) kä
sitlevad materjalide abrasiivset 
erosiooni, mistõttu Tallinn on, 
kujunenud suurimaks sellealas
te uurimuste tsentriks N õuko
gude Liidus. TPI m asm aele- 
mentide kateeder on varustatud  
uute ja enamasti originaalsete 
laboratoorsete katseseadmetega 
abrasiivse erosiooni uurimiseks 
ning nende seadmete abil va l
minud uurimistöödega on ab is
tatud nii koduvabariigi (Balti 
Soojuselektrijaam, Männiku
Ehitusmaterjalide Tehas, K oht- 
la-Järve Soojuselektrijaam jt.) 
kui ka vennasvabariikide ette
võtteid. Mainitud seadm eist 
eksponeeriti tsentrifugaalkulu- 
mismasinat ZUK-3M (autor dots. 
I. Kleis) ka Üleliidulisel R ahva
majanduse Saavutuste Näitusel, 
kus seda hinnati pronksmedali
ga. Reale originaalseile sead- 
meile ja uurimismeetodeile on 
aga antud autoritunnistus (au
torid I. Kleis, I, Längeberg, H_ 
Lepikson, J. Tadolder ja H_ 
Uuemõis).

K ateedri ja laboratoorium i töö
ta jad  teevad ka lepingulisi töid 
paljudele vabariig i ettevõtetele. 
Olgu öeldud, et käesoleval a ia l 
on sõlm itud lepinguid ü ldsum 
m as um bes 70 000 rub la  ulatuses. 
Olulisem ad nendest töödest on 
seotud an tifrik tsioonsete pu l- 
berm etallu rg iliste  m aterja lide  
om aduste uurim isega ning sellis
te m aterja lide  kasutusele võ tm i
se ettevalm istam isega tehastes. 
Rida kateed ri ja  laboratoorium i 
töötajaid u u riv ad  uu te  kõvasula- 
m ite om adusi ja  valm istam ise 
optim aalseid tehnoloogilisi p ro t
sesse. Tegeldakse ka  poorsete 
rau ap u lb ris t valm istatud  d e ta i
lide (filtrite) korrosioonikindluse

tõstm isega nende m aterja lide  
term okeem ilise töötlem ise teel. 
U uritakse ka  e lek tro tehniliste  
m aterja lide omadusi.

T ootm isharu laboratoorium i 
töötajad  koostasid pu lberm eta l- 
lurgiiiste m aterja lide  om aduste 
kohta käsiraam atu  te h as te  in- 
sener-tehniliste le  töö ta ja te le , et 
hõlbustada uu te m aterja lide  
laialdasem at kasutam ist.

K ateedri ja  laboratoorium i töö
ta ja te  ja  tehase «Pioneer» ju h t
konna tiheda koostöö tu lem use
na valm ib tehases pu lberm eta l- 
lurgia osakond, kus lähem as tu 
levikus hakatakse  valm istam a 
vastavaid  detaile te is te  tehaste  
tellim uste alusel.

Tänavu a lu sta ti T P I-s  pu lber- 
m etallu rg ia  labora toorium i hoo
ne eh itam ist, m is om ab suu rt 
tä h tsu s t vas tava te  uurim istööde 
laiendam isel, kuna olem asoleva 
laboratoorium i p inda la  ei või
m alda teha va ja liku  u la tusega 
töid.

On m uu tunud  ka te h a s te  suh
tum ine p u lb rite st v a lm is ta ta v a 
tesse detailidesse — ü h a  enam  
väheneb  um busk, m illega tu li 
alles h ilju ti pidada ra s k e t  võit
lust. Sellele aitavad  kaasa  ka 
kateed ri poolt k o rra ld a tu d  se

m inarid , kus sageli es inevad  et- 
vuses organiafsrooni kaudu 
väliaspoolt vabariik i.

K okkuvõttes ta h a k s in  konsta
teerida, et lähem as tu lev ikus 
hakatakse  k a  Eesti N SV -s m ärk 
sa laialdasem alt k asu tam a pul- 
berm etallu rg ia  teel v a lm is ta ta 
vaid detaile n ing kaob  m eie töös
tuse selles osas k a u a  püsinud 
m ahajääm us teiste vabariik ide  
tööstusest.

Dots. R. MOSBERG,
metallide tehnoloogia kateedri 

juhataja

Metallkeraamilised filtrid

Metallkeraamilised rootorid

M asinaelem en tide  k a te e d r i üheks 
te a d u s lik u  u u rim is tö ö  su u n a k s  on 
m a te r ja lid e  v äs im use  u u r im in e . Sel
le ju u re s  tu leh  a rv es tad a  ka  p a lju d e  
lisa te g u rite  m õ ju  v äs im u stu g ev u se le , 
k u i m a te r ja lis t  on  v a lm is ta tu d  ju b a  
k o n stru k tsio o n ie lem en t. P a lju d e l ju h 
tu d e l  on  m itm esu g u ste  lisa te g u r ite  
m õ ju  n iiv õ rd  k o m p litse e r itu d , e t 
n en d e  e ra ld i k äs itlem in e  ei o le  võ i
m a lik  jä  se e p ä ra s t tu le b  u u r id a  
ju b a  k o n k ree tse  m a s in a e lem en d i v ä 
sim ust.

Ü heks sää rasek s k e e ru k a k s  k o n st-  
ru k ts io o n ie lem en d ik s on  te le fo n i a u - 
to m aa tk esk ja am a  tõ u sp ö ö rd v a lija te  
n ö ö rju h e  m a rk  АЦ ДИ В, m is ü h e n 
d ab  e le k tr ilis e lt tõ u sp ö ö rd v a lija  l i i 
k u v a id  osi se isvatega . Selle  ü lip a in -  
d u v a  n ö ö rju h tm e  v o o lu ju h tiv a  soo
ne põh ie lem end iks on v a sk lin t r is t-  
lõ ike  m õõ tm etega 0,02 • 0,2 m m . P e a l
k ir ja s  n im e ta tu d  ГОСТ-i 1952. a. v a 
r ia n t  n äg i e tte  n ö ö r ju h tm e  k a ts e ta 
m ist teg e lik e l tõ u sp ö ö rd v a lija il. S e
da n õ u e t aga p ra k tik a s  tä i ta  ei sa a 
dud, k u n a  k a tse ta m isa ja d  k u ju n e s id  
k u u d e  p ik k u stek s ja  m assilin e  k a t 
se tam in e  ei tu ln u d  k õ n e  allag i. K a t
se tam in e  oli aga ü lim a lt  v a ja lik , se st 
va lm is ta tav a te  n ö ö r ju h tm e te  iga oli 
tu n d u v a lt  v ä iksem  k u i see p e a b  o le
m a au to m a a tk e sk ja a m a d e  h ä ire te ta  
töö  tagam iseks. S eega k u ju n e s  u u r i
m istöö  kaheosaliseks, e sm a lt tu l i  lu u a  
o p e ra tiiv n e  k a tse tam ism e to o d ik a  ja

teiseks se lle  baasil se lg itad a  v õ im a
lusi n ö ö rju h tm e te  ea  tõ stm iseks v a
ja lik u le  tasem ele . N äiteks oli n ö ö r
ju h tm e te  te g e ü k  ig a  k esk jaam ad es 
sageli a in u lt m õ n ik ü m m en d  tu h a t  
töö tsük lit, va ja  on aga üks m iljo n  
töö tsük lit.

N üüd  võib öelda, e t  p ü s tita tu d  
ü lesanne on  tä id e tu d . M asinaelem en
tid e  k a teed ris  loodud  n ö ö r ju h tm e te  
АЦДИВ k iirk a tse tam issead e  ja  vas
ta v  k a tse tam ism e to o d ik a  on uue, 
ГОСТ 7218-68 poo lt k e h te s ta tu d  ü le 
liidu lise lt.

U urim istöö  te ise  osa tu lem u sen a  
on n ö ö r ju h tm e te  iga  tõ s te tu d  n õ u 
tav a le  tasem ele.

L isaks n im e ta tu d  tu le m u ste le  on 
se lle  u u rim is tö ö  k ä ig u s loodud  veel 
o rig in aa ln e  k a tse tam issead e  ja  v as
tav  k a tse tam ism eto o d ik a  ü liv ä ik ese  
ris tlõ ik eg a  v a r ra s te  v as im u stu g ev u se  
u u rim iseks. O lem aso levad  k a ts e ta -  
m isseadm ed e i v õ im ald an u d  u u r id a  
n ä itek s n ö ö r ju h tm e te  p õh ie lem end i 
— v ask lin d i v äs im u s tu g ev u st e ra ld i. 
N im eta tu d  seadm ele  ta o tle ta k se  
käeso leval a ja l  a u to r itu n n is tu s t.

S iin  k ir je ld a tu d  u u rim is tö ö  on 
ü h tla s i k a  n ä ite k s  tead u se  ja  te h n i
k a  e rin ev a te  a lade  seos«st, an tu d  
ju h u l k e rk is  p rob leem  ü les m it
te  m asin aeh itu se , va id  e le k tro te h n i
k a  v a ld k o n n ast.

b .  MERE

kindluse tõstmiseks kasutatakse 
poorsete rauapulbrist valmistatud  
filtrite term okeem ilist töötle
mist.

Kateedris on uuritud  difuusset 
kromeerimist ja silitseerimist. 
A ntud töödes uuriti põhjalikult 
kromeerimis- (ins. P . Kulu) ja 
silitseerimisrežiime (ins. K. Ben
no) ja selgitati välja optimaalsed 
parameetrid nende term okeem i
lise töötlemise meetodite jaoks 
metallkeraamilistele poorsetele 
materjalidele. Peab märkima  
küllaltki positiivseid tulemusi 
filtrite korrosioonikindluse sa a 
vutam isel. Juba lähemal ajal 
leiavad praktilist rakendamist 
metallkeraamilised filtrid , millel 
on korrosioonikindluse tõstmiseks 
kasutatud difuusset kromeeri
mist. ■ -'

Käesoleval ajal jä tkuvad  meil 
tööd poorsete materjalide (filtri- 
te) termokeemilise töötlemise 
alal. Ettevalm istusjärgus on tööd 
metallkeraamiliste filtr ite  nitree- 
rimise alal.

Lahendades rauapulbrist m e
tallkeraamiliste filtr ite  korro- 
sioonikindlusega seotud problee
mid, võime edukalt asendada 
kallite materjalide baasil valmis
tatud filtreid ja hoida kokku  tu 
handeid rublasid.

O, BUSSEL
P. KULU

Viimaste aastate jooksul kasu- 1 
tatakse üha laialdasemalt m e- ] 
tallkeraamilisi filtreid , millel on ; 
terve rida eeliseid keraamiliste ‘ 
ja tekstiilist filtrite ees. Metall
keraamilised filtrid  peavad tänu  
pooride ühtlasele ja m itm ekih ili
sele jaotusele paremini kinni 
peeneid tahkeid osakesi ku i f i l t 
reeriv • kangas. Täielikult on 
välditud filtri osakeste sattumine 
filtraati. Peale selle on m etall
keraamilised filtrid  tugevamad ja 
elastsemad võrreldes keraamilis- 
tega, peavad paremini vastu p u 
runemisele ja järskudele tem pe
ratuuri kõikumistele.

Metallkeraamiliste filtrite val
mistamisel omab suurt tähtsust 
kasutatav pulber, et saada 
ühtlase poorsusega ja hea 
läbitavusega materjale. N en
de nõuete tagamiseks kasu
tatakse sfääriliste osakestega 
pulbreid. K uid sfääriliste pulbri
te valmistamine on töömahukas 
ja filtrid  tulevad kallid. Seega 
pakub suurt huvi metallkeraa
miliste filtrite  valmistamine oda
vamatest pulbritest — üheks 
selliseks on rauapulbrid m itte-  
sfääriliste osakestega.

Metallide tehnoloogia kateedri 
juures uuritakse metallkeraami
liste  filtrite  valmistamise võima
lusi m itte  sfääriliste osakeste 

rauapülbri baasil. Korrosiooni-

Kulumisalaseid uurim istöid  
tehastele ja ettevõtteile jä tk a
takse TPI-s ka edaspidi. Jätkub  
ka teadlaste kaadri ettevalm is
tamine aspirantuuris (juhenda
jad prof. H. Lepikson ja dots. 
I. Kleis).

de k asu tam ise l v äh en eb  tö ö jõ u  v a ja 
dus.

P ra e g u  on tehase  «Norm a» baasil 
v ä lja  tö ö ta tu d  ro o to rid  F e-S i ja  
F e-P  su lam eist.

M e ta llk e raam ilis te  ro o to riteg a  m oo
to r id  ei jää  o m ad u s te lt m aha p raeg u  
«Norm as» se e riav iis ilise lt v a lm is ta 
ta v a te s t p lek k id es t ro o to rite g a  m oo- 
to re is t  ja  ü le tav ad  m ä rg a ta v a lt  
tlE T T U I-s v ä l ja  tö ö ta tu d  an a lo o g i
lisi m oo to re id .

P ra e g u  teg e ld ak se  ro o to rite  v a l
m istam ise  teh n o lo o g ia  lih tsu s ta m ise 
ga. T ah e tak se  ä ra  jä t ta  p aag u tam i- 
se pro tsess, m illega  av aneks võim a« 
lu s  a lan d ad a  ro o to rite  om ahinda,

A. LAANSOO, 
m ehaanikainsener

T P I m eta llide  teh n o lo o g ia  k a te e d 
ris  on 1963. a. a la te s  te g e ld u d  mag-* 
n e tp eh m ete  m a te rja lid e ; uu rim iseg a . 
M agnetpeh iheid  m a te r ja le  k a su ta j 
tak se  v äikese  v õ im susega e le k tr im o o 
to rites . E riti p e rsp e k tiiv n e  o leks n e n 
de k asu tam in e  a la lisv o o lu  m ik ro 
m o o to rite  roo to rites .

P ra eg u  v a lm is ta ta k se  m ik ro m o o to 
r i te  ro o to rid  e le k tro te h n ilis e s t t e r a 
sest, k u s ju u re s  le h tm e ta llis t  kasuta.- 
tak se  ä ra  a in u lt 35—40%. K õige tö ö 
m ah u k am ak s ja  ra sk e s ti au to m ati-  
se e ritav ak s o p era ts io o n ik s on  ro o 
to r i  p a k e te e r im in e  ü k s ik u te s t p le k 
k id es t ja  k in n ita m in e  võ llile .

M e ta llk e raam ilis te  ro o to r i te  v a lm is
tam ise l jääv ad  ä ra  p le k k id e  s ta n ts i-  
m ise ja  p ak e tee rim ise  opera ts io o n id . 
S u u re  to o tlik k u seg a  a u to m aa tp ress i-



Tudengipõlve 
algusest

Plastm assid

õpilasel ei tekigi mõtet, et ta peab 
midagi ära õppima või aru raama, 
vaid ta ette on püstitatud rida takis
tusi, mida peab ku.dagi ületama. On 
ju sel juhul õnn suur, kui näiteks 
joonestamises näkkab lihtne ja suur 
detail, millega on õige kerge for
maati täis saada. Teeme joonisele 
mõne lõike, mida tarvis polegi, kuid 
ainult selleks, et leht ilusasti täis 
olekr.

Kvaliteet ja kvantiteet on lahuta
matult seotud. Praegu on kvantiteet 
rangelt normeeritud, kvaliteedi hin
damine jääb õppejõu hooleks.

Kas on alust arvata, et töötule
mused, just t u l e m u s e d ,  oleksid 
halvemad, kui õppejõud võiks mää
rata kvantiteedi?

Ei ole ju mõtet nõuda võõrkeelt 
valdavalt üliõpilaselt kirjamärkide 
arvu vprdsetel alustel teistega ega 
viis aastat konstruktorina töötanud 
üliõpilaselt joonestamises «joonte 
liike».

See asendab loomingulise lähene
mise õppetöösse formaalsega.

V. LIND, MM-91

ELEKTROONIKA 
ettevõtte juhtimispraktikasse

m asinaehituses
Plastmasse kasutatakse m eil 

tehnikas ja eriti aparaadieh:tu- 
ses juba kümneid aastaid, kuid 
eriti palju on neid m asinates 
kasutama hakatud just viim as
tel aastatel Sellele aitasid kaa
sa NLKP Keskkomitee 1963. a. 
detsembripleenumi otsused, mis 
nägid ette keenvatööstuse ja 
sealhulgas ka plastmasside toot
m ise olulise tõusu.

Praegu ei tekita enam kahtlust 
asjaolu, et ilma plastmasside 
üha laieneva kasutam iseta po
le masinaehituse igakülgne are
nemine võimalik.

Plastmasside laialdane kasu-, 
tamine seletub sellega, et polü
meeridel on nrtm eid hinnatavaid  
M üsikalis-keem ilisi omadusi. 
Nendest võiks mainida järgmisi: 
1) väike tihedus ja selle lihtne 
varieerimine erinevate täiteam e. 
tega, 2) rahuldav m ehaaniline

Kümneaastase inseneri 
memuaaridest

10 aastat tagasi, sügisel 1958, asu
sime tööle värskelt TPI MM rüh
ma lõpetanud mehaanikainseneride
na. Meid oli rühmas 21 lõpetajat 
kõik tugevama sugupoole esindajad

Terve rida meist polnud inseneri 
tööpõllul enam päris algajad. Küm
mekond meest läksid eriloaga tööle 
juba varem — instituudis õppimise 
ajal, neist 8 Tallinna Ekskavaatori
tehasesse konstruktoriks. Kerge see 
meile polnud. Päev tuü pooTPadr 
õppetööks viimasel kursusel TPI-r 
ja tööks joonestuslaua taga teh^s-s^ 
Kursuseprojektideks ja diplomitöö , 
vormistamiseks tuli aega näpistada r 
öötundidest.

Ekskavaatoritehas tegi nüüdsete <• 
kuulsate «kraavihallide» esiisa toot-t 
miseks esimesi samme. Tolleaegse 
mehaanlkateaduskonna dekaani
suurte kogemustega konstruktori 
dotsent Eugen Soonvaldi juhtimisel 
täiustus noorte konstruktorite käe 
all esimene ekskavaator. Pikaajalist 
ja visa tööd nõudis uute kaasaegse
te ekskavaatorite väljatöötamine j? 
tootmisse juurutamine, ka palju 
tunde detailide ka’lM pisinoküse- 
müt, tuima paranduste sisseviimist 
tihti käte musta ks‘egemist katsepo
lügoonil ja vahel ka all tsehhis kuu 
viimasel kuupäeval, kui «iirsumees- 
te konveier» aitas p’a*ni päästa.

Pikkamööda tuli tunnustus. Inse
neride kasvades tulid preemiad 
leiutiste eest autoritasud, edutami
sed. Ekskavaatorpehase uu-est eks
kavaatoritest rääkides tõi ajakir. an
dus tihti esile järgmiste rühmakaas
laste nimes’d — tehase peakonstruk
tor Toe Klementi. asetäit;a Henno 
Hunt. konstruk*orid-grupi;uhid Kal
ju SipD, Heiki Viirok. Villi Krause, 
Ants Suurpere, Enn Tõugu ia Eino 
Mark. Praegune tehase pea*ehno’oog 
Pau] Treier töötas sel aial mehha
niseerimise ja automatiseerimise osa
konna juhatajana.

See oli pool tosinat, aast-t t-g^si. 
Enamik neist- on ekskavaatoritehase-* 
le truuks jäänud, on ka mujale läi
nuid. Rühma üks «lahtisemaid päid» 
Enn Tõugu näPeks õppis ühel su
vel nagu muuseas ära elektroonika 
vr.ialikul tasemel, viiMs Leningradis 
kaheaastastel täienduskursustel kü
berneetika alal. töötas see ärel edu
kalt optimaalsete, me^allÜÖfrTemis- 
režiimide ja ajanormide määrami
seks spetsialiseeritud elektronarvuti
te loomisel ja kaitses kandidaadi- 
väitekiria. Praegu töötab Enn Tõu
gu PTTUX-s laboratooriumi juhata
jana ja kohakaasluse alusel õppejõu
na meie instituudis.

Oma koha elus tunnustatud inse
neridena ja tootmisjuhtidena on 
leidnud eranditult kõik rühmakaas
lased. Juba üliõpilasaastail suure 
ühiskondliku aktiivsusega silma 
paistnud tuntud spordimees Heinar 
Malsroos on oma lõpmatu energia 
rakendanud tsehhijuhatajana «Volta» 
Puurmani tsehhi loomisele ja oma 
näo järgi kujundamisele. Endisest 
traktorijaamast on tsehh kasvanud 
keskmise suurusega seeriatootmisega 
masinatehaseks. Oma toodangut — 
lahklüliteid — saadetakse ka palju
desse välisriikidesse kõigis maa
ilmajagudes.

Tunnustatud autoriteedid tehnoloo
gia alal on Pärnu Masinatehases Ju

han Romul, H. Pöögelmanni nime
lises Elektrotehnika Tehases Arvo 
Keskküla, М. I. Kalinini nim. Tal
linna Elektrotehnika Tehases Uno 
Utt. Juba aastaid on tootmist juha
tanud Tallinna Juveelitehase pea
insener Valdur Ilvest, Tallinna Tee
de Ehituse ja Remondi Valitsuse ju
hataja Jaak Reinik ja teised.

Üldse on rühmakaaslased 10 aas
ta jooksul pidanud terve rea ame
teid. Peale rohkem kui tosina konst- 
ruktoriliiki töötaja, mitmete meist
rite ja tehnoloogide on esinetud te
hase peamehaanikuna 2 korral;

tehnika- ja muu osakonna juha
tajana 3 korral; 

peatehnoloogina 3 korrnl; 
tsehhijuhataja või asetäitjana 3 

korral;
teadusliku laboratooriumi juhata

jana 3 korral; 
peainsenerina 3 korral; 
ettevõtte direktorina, juhatajana 2 

korral ja 
TPI õppejõuna (kohakaasluse alu

sel) 3 korral.'
Hüvaks traditsiooniks on saanud 

rühma kokkutulekud. Need toimu
vad regulaarselt juba hulk aastaid 
iga kuu viimasel teisipäeval kell 19 
kohvikus «Tallinn» (mis oma kinni- 
olekuga viimasel aial on põhjus+a- 
nud organisatsioonilisi raskusi). Rah
vast tuleb kokku mgu keegi s-ab 
Enamik käib aga küllaltki regulaar
selt. On ju hea võimalus mõtteid va
hetada, arutada eluprobleeme, kuu
lata vahetuid reisimuljeid väMsm^al 
komandeeringul käinute ettekandes. 
Neid aga leidub. Hil,uti käis Tš~h- 
hoslovakkias ja Jaapanis «Es^oplas- 
ti» peatehnoloog Heino Tomann 
Kõisre suuremad rändurid on aga 
Tallinna Ekskavaatoritehase mehed 
H. Viirok käis ekskavaatoriga Bel
gias töörtusnäitusel. Sotsialismimaa
des komandeeringul käimine on üs
na tavaline asi. Ka praegu on eks
kavaatoriga Brno messil V. Kruse 
Suurim rännumees on aga E. Mark 
Nii on ta eksportmasinate juuruta
miseks ja kohaliku kaadri väljaõpe
tamiseks olnud viimastel aastatel f 
kuud Kuubas, 4 kuud Prantsusmaal 
ja 2 kuud Birmas.

Rühma kokkutulekute kohta pee
takse vastavat logiraamatut, kur 
asjakohaste karikatuuridega, fotode
ga jä muude dokumentidega illust 
reeritud sissekannete järgi võivad 
ajaloolased kindlaks teha rühm," 
elukroonika peamised sündmused 
näiteks millal H. Viirok sai Eesti 
NSV teeneliseks leiutajaks ja V 
Krause teeneliseks ratsionaliseerijaks 
kuni selliste andmeteni, et praegu 
tuleb rühma 21 mehe kohta kokku 
22 seaduslikku järglast jne.

10 aastat pole iseenesest pikk aeg. 
meie tööstuses aga küli. Kümmr 
aastat tagasi polnud praktiliselt vee1 
näiteks Ekskavaatoritehast, м. I.* Ka
linini nim. Elektrotehnika Tehast, 
H, Pöögelmanni nim. Elektrotehnika 
Tehast ja mitmeid teisi. Need hak
kasid siis kasvama. Ja mehed ka.

Pole kuulnud, et ükski rühma
kaaslane oleks oma kutsevalikut ka
hetsenud.

TIIT TIIDEMANN, 
Silikaatbetooni Instituudi lõike- 
seadmete laboratooriumi juhatajn

tugevus, eriti klaasplastidel ja 
3) hõlbus töödeldavus.

Tuleb märkida, et plastmassi
de -töötlemise tehnoloogia ia 
poiümA^vide füüsikalise ehitule 
spetsiifilisus ei luba plastmasside 
uuhul kasutada metall detailide 
konstrueerim ise meetode:d.
Plastmassidele on tarv:s uusi 
tugevusarvutuse, deformeeru- 
m ke. väsim ustuoevuse ia muid 
arvutusmeetodeid. Praegu te
hakse .kan-taakeid tö’d plast
masside m ehaanikaliste omadus
te uurimisel .s-np+siaalselt selleks 
loodud Läti NSV ТА Ро’йггое- 
ride Mehaanika Instituudis. See 
inst’tuut annab välja ajakiria 
«Polümeeride mehaanika», mis 
koondab selle ala eriteadlasi.

Meie ‘nstituvdi masinaele
mentide kateedris uuritakse 
juba aastaid plastmassist keer- 
m esliiteid. On välia  töötatud jäi
kadest termoreaktiivsete^t plast
massidest keermesdetailide tu
gevusarvutuse metoodika. Prae
gu uuritakse kooc Moskva Sa
nitaartehnika Teadusliku Uuri
mise Instituudiga termoolasti- 
d.Pct keenpesliidAte töövõi-
melisust. Selle töö edukas läbi
viim ine on praktika seisukohalt 
suure tähtsusega ja loob alu
sed term oolastidest keermesde
tailide inseneri :kele arvutus- 
m eetoditele.

V. MENG 
V. STRIŽAK

JUTULÕNGA JUPP 
ehh

ärgu Ott Kangilaski 
pahandagu, 

me omas asjas!
Ühel isal olnud kolm poega, 

kõik targad jn tehnikchuvilised, 
kõik tah tnud edasi õpvida. Isa ise 
käinud in stituu dis edasiõppimise 
võim alusi selgitam as. Täitnud, iga 
lapse kohta perfokaardiai ära.

Esimene poeg tahtnud masina- 
lüpsm ist õppida. Otsinud Sekun- 
do.arse Tooraine Varumise, Tööt
lemise -ia Turustuse Valitsuse lao
platsidelt vä lja  m itu  masinat, aaa 
ükski n eist ei olla lüvsma tu l
nud. Leidnud, et masinate lüps
mine veel vä lja  töötam ata  — ka
vatseb  nüüd elektrilüpsiga tege
lema hakata.

Teine poeg tahtnud jälle gaa- 
sikeev itu st tegem a hakata. Saa
nud hulga vesin ikku , pannud 
nv.u-rrie vään litü kke . lisanud veel 
palju  soojust ja  iga^s juhuks 
tü k i söötagi, saanud aga ikkagi 
ainult väävelvesin ikku . Sellest 
kõik kee7ekeevi*ajad saanud otsa. 
Nüüd tahab te in e poeg elektrit 
keevitam a hakata.

Kolm as poeg tundnud huvi 
tühjade asjade vastu  — hakanud 
v a a k u u m i  otsima. Käidud  
küsim as siit ja  sealt, ei targe
m at ühtigi! Ühes kohas olla vaa
kuum  otsa saanud., teises jälle 
kõigile vaakuum  liiga teinud — 
ei leidnudki. K ü sis veel tüki ae
ga vaa-a-kuu -u um i, ei midagi 
parem at — veel vaevalt koo-o- 
ko-koku -ta -aab .

Eks in stituu dis juhtunud sisse
astu jaile pa lju  platse olema ja 
nii saanudki kõdс sisse astujad 
sisse. Isa ise jäänud välja  — -et 
ehk kui va ja  tu leb, siis väljas 
parem  asja ajada.

H. MURRAK
* Vt. Ott Kangilaski, Jutulõng, 

««Loomingu» Raamatukogu»
nr. 30. 1968, Tallinn.

Elektroonikainseneri eriala po
le ekskavaatoritehase peres enam  
ammugi uudiseks. Juba mi-men- 
dat aastat töötab masina-arvu- 
tusjaam perforatsioonimasinate 
ia elektronarvuti baasil. Te
hase spetsialistid varusta
sid arvuti operatiivmälu ja lai- 
trükiseadmega ning nüüd saavad 
raamatupidamine, töö- ja palga- 
osakond, tootmisosakond .ia tei
sed teenistused «elektronköögist» 
üle 20 mitmesuguse töömahuka 
dokumendi, mis varem koostati 
käsitsi. Iga tehase töötaja saab 
aga palgapäevade eel arvutus- 
jaamast ema palga, preemiate ja 
kinnipidamiste täieliku arvestu
se.

Kuni viimase ajani tegeldi te
hases ainult üksikute juhtimistöö 
lõikude mehhaniseerimisega. 
Nüüd on päevakorda tõusnud et
tevõtte juhtimissüsteemi komp
leksne ratsionaliseerimine kaas
aegse arvutustehnika baasil. 
Selleks otstarbeks loodud juhti
mise teadusliku organiserimise 
osakond on koos tehase teiste 
funktsionaaTsete allüksuste, NSV 
Liidu TA Majandusmatemaatika 
Keskinstituudi Eesti Filiaali ja 
mitme Kiievi instituudiga asu
nud tootmise automatiseeritud  
juhtimissüsteemi loomisele Käes
oleva aasta lõpuks jõuavad lõpp
järku kõige mahukamad ja ae
ganõudvamad ettevalmistustööd  
— vajaliku normatiivse baasi 
loomine. Me läüenesime sellele

küsimusele kompleksselt — loo
dava süs*eemi «Inimene — ma
sin» mõlema pooluse seisukohalt. 
Tegemist on m itte ainult tehni- 
lis-majanduslike normatiividega 
elektronarvuti kasutamiseks, vaid 
ka terve grupi organisatsiooni
liste normatiivsete vahenditega 
(juhtimisskeemid, direktori ase
täitjate ja osakondade põhimää
rused, teenistustevaheliste suhete 
põhimäärused, insener-tehniliste 
töötajate ametikohtade kirjeldu
sed jne.). Viimaste abil määra
takse kindlaks iga teenistuse ja 
töötaja optimaalsed «koordinaa
did» (organisatsioonilised, õigus
likud ja majanduslikud) ettevõtte 
juhtimishierarhias neile vajami
neva informatsiooni mahtv kvali
teet, aeg ja edasiandmise viis.

1969. a. lõpuks peab katsetöö
deks valmima juba kaks alasüs- 
teemi — tootmise operatiivse 
planeerimise .ia dispetšeerimise 
ning m ateriaal-tehnilise varusta
mise alal. 1970. aastaks on pla
neeritud tehase informatsiooni- 
arvutuskeskuse ehitustööde lõpe
tamine ja loodava süsteemi 
kandvama lüli — elektronarvuti 
«Minsk-32» soetamine. Automa
tiseeritud juhtimissüsteemi esi
mese järgu tööde lõpetamine on 
kavandatud järgmise viisaastaku 
esimesel, 1971. aastal 

H. K A LA ,
Ekskavaatoritehase juhtim ise 

teadusliku organiseerimise 
osakonna juhataja

Ekskavaatori ЕТЦ-202 üldkoo stamise konveier Tallinna Eks
kavaatoritehases. Konveieri p ikku s on 66 m  ja  sellel on 10 töö
kohta. . . . . . . . . . .

KÕVASULAMITEST
Vähesed võib-olla teavad, et 

TPI metallkeraam ika laboratoo
riumis valm istatakse ka kõvasu- 
lameid. Tõsi küll, tööd on alles 
katsetamisjärgus ja  lõplikud tu 
lemused lasevad veel mõnda aega 
oodata, aga ü h t-te ist on juba ära 
tehtud.

Meie - eesmärgiks on -lu ua m a
terjalid, mis ei jääks oma om a
dustelt vastavates konkreetsetes  
tingimustes maha kallist ja  de
fitsiitsest . v olfram karbiidi baasil 
valm istatud sulamist.

Nii näiteks tu levad titaan- ja  
kroomkarbiidi baasil valm istatud  
sulamid ligikaudu 10 korda oda

vam ad kui volfram karbiidsulam . 
Kaalult on need sulam id 2 . . . 3  
korda kergem ad ja  omavad veel 
rida te isi eeliseid. N äiteks on 
kroom karbiidil suur korrosiooni- 
ja  happekindlus, mis ületab volf- 
ram karbiidi oma 50-kordselt.

Uue m etallkeraam ika labora
tooriumi valm im isega avarduvad  
võim alused kõvasulam ite uuri
miseks ja  tehnoloogia täiustam i
seks. . Kuna m eie instituut sellel 
erialal spetsia liste ette ei val
m ista, siis seisab meil, masina
ehitajad, ka sellel alal ees lal 
tööpõld.

J. PIRSO

TEATEID © TEATEID
LP. RAHVATANTSUSÖBER!
Instituudi rahvatantsuansam bel 

«KULJUS» võtab vastu  uusi 
liikmeid segarühma ja naisrüh- 
ma.

Proovid toim uvad igal te is i
päeval kell 19 ja  neljapäeval 
kell 20 Tallinna Paberivabriku  
Klubis Paberi tn. 2 (palume m it
te vahetada Tselluloosi- ja  Pa
berikombinaadiga!).

Noor tudeng-rahvatantsija  — 
ootame Sind!

«KULJUSE» jiL hatus

SEMINAR-LAAGER 
I kursuse õpperühmade kom
sorgidele toimub TPI spordilaag- 
ris Klooga Rannas laupäeval ja 
pühapäeval, s. o. 28. ja 29. sep
tembril. Väljasõit laupäeval kell 
15.43 Tallinn—Klooga Rand ron
giga. Kaasa võtta sportlik riie
tus.

ELKNÜ TPI Komitee

Seoses üliõpilaste siirdumise
ga m ajanduslikele töödele on 
referatiivsete konkursstööde
tähtaega pikendatud 25. oktoob
rini. . .

ÜTÜ Nõukogu 

TPI A /ü  Kom itee asub ruu
mis A-IV — 203 (tel, 523-49). 

Komitee esimehe M. Lavrovi 
vastuvõtuajad on esmaspäeval 
kella 10—12, kolmapäeval kella 
le —12, neljapäeval kella 14—16 
ja reedel kella 10—12.

Vast. toimet. V. KALPUS

Орган парткома, ректората, ко
митета ЛКСМЭ и профкома Тал
линского политехнического инсти
тута газета «Таллинский . политех
ник» .

H ind 2 kop.
Trükikoda «Ühiselu», Tallinn, 

Pikk tn. 40/42.
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Kas kõik on norm eeritav?
In se n e r itö ö  on v ä g a  k e e ru k a s  segu 

ü h e lt  p o o lt lo o m in g u st, te ise lt  poo lt 
l ih ts a l t  te a tu d  õ p ita v a te s t ja  n o rm i
tu d  tõ d ed est. Ka in se n e ri v ä lja õ p e  
p e a k s  p ü ü d m a  k õ rv u ti  p a ra ta m a tu lt  
v a ja l ik u  in fo rm a ts io o n ig a  e rg u ta d a  
n o o r t  lo o m in g u lise lt m õ tlem a. Ei saa 
m u id u g i n õ u d a  m illeg i su u re  l is a 
m is t te h n ik a le , ag a  to re  o leks, k u i 
ü liõ p ila n e  a lg ak s  om a sõ n u  p ro je k ti  
v õ i l ih ts a l t  jo o n ise  k a itsm ise l sõ n a 
deg a  «m a a rv an »  ja  p õ h je n d a k s  om a

a rv a m u st, se lle  asem e l e t n im e ta d a  
le h e k ü lg  ja  r a a m a t, k u s t  an d m ed  
saad u d .

K u i a rv a m u s  o li va le , p o le  k a tk i  
m idag i, se s t v a le  a rv a m u s t sa ab  
ü m b e r  lü k a ta . P a l ju  h a lv e m  on, k u i 
ü liõ p ila se l om a a rv a m u s t e i tu leg i, 
se lle  a sem ele  le k ib  tõ e n ä o lise lt  n ä lg  
d ire k tiiv id e  jä re le .

Ja b , m a a rv a n , e t  k õ ik  e i ole n o r 
m e e r i ta v  ja  e t e i m ak sa  s in n a p o o le  
p ü ü d ag i. K a h ju k s  p ü ü ta k s e  m e il ins
t i tu u d is  p ra e g u  k õ ik  n o rm e e rid a , 
a la te s  I  k u rsu se lt , k u s  jo o n ise id  p eab  
o lem a te a tu d  k in d e l a rv  fo rm a a te . 
K õig is k u rsu s e p ro je k tid e s  j a  lõ p e ta 
d es d ip lo m ip ro je k tig a  on jä l le  tä p 
s e lt  n o rm e e r i tu d  n ii  s e le tu s k ir ja  
le h e k ü lg e d e  a rv  k u i  jo o n is te  a rv .

«Mis sest h a lb a  on?» v õ id a k se  k ü 
sid a . «Nii ong i h e a  — k õ ik  ü liõ p ila 
se d  on  v õ rd se te s  tin g im u ste s» . Sel
le g a  ei ta h a  m a  n õ u s tu d a . E sitek s, 
ü liõ p ila se d  p o le  v õ rd sed , te ise k s , ü li-

Vaevalt said keskkooli lõpu
eksam id ununeda, kui tu li juba  
mõelda järgm istele eksam itele. 
Pidim e seisma eksam ikom isjoni 
ees, närveerim a ja  lõpuks oota
ma teadet in stituu ti sissevõetu
te kohta.

Olime õnnelikud. Algas tee , 
m ille sih tpunkti jõudm iseks 
peab palju  õppima ja  töötam a.

Meile anti kä tte  üliõpilaspile
tid  ja  oligi alanud üliõpilaselu. 
Me kõik ei teadnudki neel, m ida  
tähendab õppimine kõrgemas 
koolis. Esimestel päevadel ei 
saam id sellest veel õiget e tte 
kujutust. K õik oli keskkoolile 
vastupidine ■ ja  tundus algul 
imelihtne. K u id  see m ulje haih
tu s juba järgnevatel päevadel. 
Saime omavahel tu ttava iks ning 
algas tõsine töö. Mõistsime, et 
instituudis tuleb  * järjek in dla lt 
õppida, et hästi edasi jõuda.

Loodame, et ka kõik teised  
«rebased», m eie saatusekaasla
sed teiste lt erialadelt ja  te istest 
teaduskondadest seda arves
tavad.

õpperühm a MN-11 
üliõpilased


