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Kéesoleva t60 eesmdrgiks on uurida, kuidas erinevad sddvitusreziimid ja erinevate puhvrite
kasutamine tootmisprotsessis mojutavad paikesepatarei parameetreid ning teha kindlaks, millised
neist parandavad péikesepatarei t60d ja millistest tuleks hoiduda. Katseseeria koosneb
kolmeteistkiimnest aastal 2012 TTU paikesepatarei laboris valmistatud objektist, mille tootmisel
kasutati erinevad sodOvitusained, muudeti sOovitusaegu ja vahetati puhvreid. Tegemist on

Cu2ZnSnS4 (CZTYS) kristallikeste pdhjal ehitatud paikesepatareidega.

Td06s on kirjeldatud katseseeria péikepatareide t60p6himate ja tootmistehnoloogia pdhiprintsiibid,
on esitatud seeriat kirjeldavad andmed, mdotmisprotsessi ja arvutuste kirjeldus,

maddtmistulemused, nende anallius ning jareldused.

Katseseeria objektide kristallikesed olid esialgu saanud samasuguse termilise jareltotluse ja
so6vituse 15 sekundit 1% Br-MeOH + 30 sekundit 10% KCN. Uks kontrollobjekt polnud
rohkem soovitust saanud ning koik tlejdanud olid saanud lisasdovituse. Siin olid kasutatud
erinevad sodvitusained ja -ajad. Enamusel objektidest on CdS puhverkiht, kaasa arvatud ka
esimesel kontrollobjektil. Kolmel objektil on puhverkihiks kas termiliselt téodeldud CdS, ZnS
vOi ZnS/CdS. Koikidel objektidel mdddeti kdigi kontaktide IVV-kdverad ja nende jargi arvutati
pohilised parameetrid 7, js¢, FF ja V. Jareldused on tehtud kdige parema efektiivsusega

kontaktide pdhjal.



